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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

ATTENUATEURS A FIBRES OPTIQUES -

Partie 1: Spécification générique

AVANT-PROPOS

1) La CE! {Commission Electrotechnique Internationale) est une organisation /mondiale de normalisation
composée de 'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comités nationaux de la CEl). La CEl a

domaines de I'électricité et de I'électronique. A cet effet, la CEl, entre 2
internationales. Leur élaboration est confiée a4 des comités d'études,

2) Les décisions ou accords officiels de 1a CEl en ce qui

3) Ces décisions constituent des recgin

4) Dans le but d'encourager lunificatid
a appliquer de fagon transparente, d
dans leurs normes nationales et rggi

5) La CEl n'a fixé an
responsabilité n'e

P

ete établie par le sous-comité 86B: Dispositifs
a fibres optiques, du comité d'études 86 de la

La Norme jintern
d’intercon
CEl: Fibres op

DIS Rapport de vote

86B(BC)146 86B(BC)178

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote
ayant abouti & I'approbation de cette norme.

L'annexe A est donnée uniquement a titre d’information.

Le numéro QC qui figure sur la page de couverture de la présente publication est le
numéro de spécification dans le Systéeme CEl d’assurance de la qualité des composants
électroniques (IECQ).
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

FIBRE OPTIC ATTENUATORS -

Part 1: Generic specification

FOREWORD

1) The IEC (International Electrotechnical Commission) is a worldwide organization/for 3tandardization
compnsmg all nataonal electrotechnlcal commlttees (IEC Natlonal Commmees) Th abject of the IEC is to

2) The formal decisions or agreements of the IEC on technical m

3) They have the form of recommendations for A

4) In order to promote international unification, IE undertake to apply IEC International

Standards transparently to the maximum e their national and regional standards. Any
divergence between the |IEC Standard and the ¢ ing al or regional standard shall be clearly

§) The IEC provides no marking X [ and cannot be rendered responsible for any

interconnecting ¢
optics.

The text ard is\based on the following documents:

DIS Report on voting

86B(C0)146 ' 86B(C0O)178

Full information on the voting for the approval of this standard can be found in the report
on voting indicated in the above table.

Annex A is for information only.

The QC number that appears on the front cover of this publication is the specification
number in the IEC Quality Assessment System for Electronic Components (IECQ).
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ATTENUATEURS A FIBRES OPTIQUES -

Partie 1: Spécification générique

1 Généralités

La présente partie de la CEl 869 est divisée en quatre articles. L’article 1 est intitulé
«Généralités» et fournit des informations d’ordre général concernant la présente spécifi-
cation générique.

L'article 2 est intitulé «Prescriptions» et contient 'ensemble des pfescriptions auxquelles

méthodes de mesures ainsi que
contréle qualité.

1.1 Domaine d'application

— propriétés optiques, mécaniques et climatiques;
- les procédures de mesure et d’'essai relatives au contréle de la qualité.

1.2 Références normatives

Les documents normatifs suivants contiennent des dispositions qui, par suite de la
référence qui y est faite, constituent des dispositions valables pour la présente partie de la
CEl 869. Au moment de la publication, les éditions indiquées étaient en vigueur. Tout
document normatif est sujet a révision et les parties prenantes aux accords fondés sur la
présente partie de la CEl 869 sont invitées a rechercher la possibilité d’appliquer les
éditions les plus récentes des documents normatifs indiqués ci-aprés. Les membres de la

CEl et de I'|SO possédent le registre des Normes internationales en vigueur.
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FIBRE OPTIC ATTENUATORS -

Part 1: Generic specification

1 General

This part of IEC 869 is divided into four clauses. Clause 1 is titled "General” and contains
general information which pertains to this generic specification.

These have all o@f
-~ they are p :

elements;

This documentestablishes uniform requirements for the following:

— optical, mechanical and environmental properties;
— measurement and test procedures for quality assessment.

1.2 Normative references

The following normative documents contain provisions which, through reference in this
text, constitute provisions of this part of IEC 869. At the time of publication, the editions
indicated were valid. All normative documents are subject to revision, and parties to
agreements based on this part of IEC 869 are encouraged to investigate the possibility of
applying the most recent editions of the normative documents indicated below. Members
of IEC and ISO maintain registers of currently valid International Standards.
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Sauf spécification contraire, les références faites & un article ou a un paragraphe spéci-
fique d’une norme, incluent tous les paragraphes se rapportant a la référence.

CEl QC 001001: 1986, Régles fondamentales du systéme CEIl d’assurance de la qualité
des composants électroniques (IECQ)

CEI QC 001002: 1986, Régles de procédure du systéme CEl d'assurance de la qualité des
composants électroniques (IECQ)

CEl 27, Symboles littéraux a utiliser en électronique

CEI 50 (731): 1991, Vocabulaire Electrotechnique International (VEI
communications par fibres optiques

hapitre 731: Télé-

séche

CEl 68-2-3: 1969, Essais d’ent
continu de chaleur humide

CEl 68-2-6: 1982
Vibration (si

— Deuxieme partie: Essais — Essai J: Moisis-

CEl 68-2-11: 1981, Essais d’environnement — Deuxiéme partie: Essais — Essai Ka:
Brouillard salin

CEl 68-2-13: 1983, Essais d'environnement — Deuxiéme partie: Essais — Essai M: Basse
pression atmosphérique

CE! 68-2-14: 1984, Essais d’environnement — Deuxiéme partie: Essais — Essai N: Varia-
tions de température

CEl 68-2-17: 1978, Essais d’environnement — Deuxiéme partie: Essais — Essai Q: Etan-
chéité

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: IEC 60869-11994


http://avadocuments2026.com/doc/iec-60869-1-1994
http://avadocuments2026.com/doc/iec-60869-1-1994

869-1 © IEC:1994 13-

References made to a specific clause or subclause of a standard includes all subclauses
to the reference unless otherwise specified.

IEC QC 001001: 1986, Basic Rules of the IEC Quality Assessment System for Electronic
Components (IECQ)

1IEC QC 001002: 1986, Rules of Procedure of the IEC Quality Assessment for Electronic
Components (IECQ)

IEC 27, Letter symbols to be used in electrical technology

IEC 50(731): 1991, International Electrotechnical Vocabulary (IEV) — Cha 731: Optical
fibre communication

IEC 68-1: 1988, Environmental testing — Part 1: General and guida

state

IEC 68-2-6: 1982, Env.
(sinusoidal)

testing
IEC 68-2-10:
growth
IEC 68-2-11: 1981, Environmental testing — Part 2: Tests — Test Ka: Salt mist
IEC 68-2-13: 19883, Environmental testing — Part 2: Tests — Test M: Low air pressure

IEC 68-2-14: 1984, Environmental testing — Part 2: Tests — Test N: Change of temperature

IEC 68-2-17: 1978, Environmental testing — Part 2: Tests — Test Q: Sealing
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CEIl 68-2-27: 1987, Essais d’environnement — Deuxiéme partie: Essais — Essai Ea: Chocs

CEl 68-2-29: 1987, Essais d'environnement — Deuxiéme partie: Essais — Essai Eb et
guide: Secousses

CEl 68-2-30: 1980, Essais d’environnement — Deuxiéme partie: Essais — Essai Db et
guide: Essai cyclique de chaleur humide (cycle de 12 + 12 heures)

CEl 68-2-38: 1974, Essais d'environnement — Deuxiéme partie: Essais — Essai Z/AD:
Essai cyclique composite de température et d’humidité

CEl 68-2-42: 1982, Essais d’environnement — Deuxiéme partie: Essgi
I'anhydride sulfureux pour contacts et connexions

Essai Kc: Essai a

CEl 410: 1973, Plans et régles d’échantillonnage pour les co
CEl 617: Symboles graphiques pour schémas

CEl 695-2-2: 1991, Essais relatifs aux risque
d'essai — Section 2: Essai au bridleur-aiguille

matériels, prescriptions et guid
Amendement 1 (1990)

CEl 874-1: 1987, Connecteurs
cation générique

ISO 129: 1985
méthodes dexéct

forme, orie

atien, position et battement — Généralités, définitions, symboles, indications
sur les dessins

ISO 8601: 1988, Eléments de données et formats d’échange — Echange d’information —
Représentation de la date et de I’heure

1.3 Définitions
Dans toute la mesure du possible, la terminologie utilisée dans cette partie de la CEl 869

est telle que définie dans la CE! 50(731) sauf indication contraire dans la présente
spécification.
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IEC 68-2-27: 1987, Environmental testing — Part 2: Tests — Test Ea and guidance: Shock

IEC 68-2-29: 1987, Environmental testing — Part 2: Tests — Test Eb and guidance: Bump

IEC 68-2-30: 1980, Environmental testing — Part 2: Tests — Test Db and guidance: Damp
heat, cyclic (12 + 12-hour cycle)

IEC 68-2-38: 1974, Environmental testing — Part 2: Tests — Test Z/AD: Composite tempera-
ture humidity cyclic test

IEC 68-2-42: 1982, Environmental testing — Part 2: Tests — Test Kc: Sul, dioxide test
for contacts and connections

IEC 410: 1973, Sampling plans and procedures for inspection by at
IEC 617, Graphical symbols for diagrams

IEC 695-2-2: 1991, Fire hazard testing — Part 2: Test r
test

IEC 825: 1984, Radiation safety of lasg
and user’s guide
Amendment 1 (1990)

1ISO 1101: 1
orientation, location/and run-out — Generalities, definitions, symbols, indications on
drawings

ISO 8601: 1988, Data elements and interchange formats - Information interchange —
Representation of dates and times

1.3 Definitions

For the purposes of this part of IEC 869, the definitions used in IEC 50(731) apply, unless
superseded by this specification.
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1.3.1 atténuateur: Un composant paésif qui produit une atténuation contrélée du signal
dans une ligne de transmission par fibre optique.

1.3.2 porte: Une fibre optique ou un connecteur a fibre optique fixé a un composant
passif pour coupler la puissance optique en entrée et/ou sortie.

1.3.3 perte d’insertion: La réduction de la puissance optique entre la porte d’entrée et
la porte de sortie d’'un composant passif, exprimée en décibels. Elle est donnée par
I'expression suivante:

IL = -10 log (P,/P,)

ou P, est la puissance optique injectée dans la porte d’entrée ¢
optique regue de la porte de sortie.

est la puissance

1.3.4 valeur d’atténuation: Un terme synonyme deg
s'applique aux atténuateurs.

1.3.7 facteur de réflexion ~-
renvoyée de la popte

ction de la puissance d’entrée qui est
passif. Cette valeur est donnée par

ou P, estla YCE i ettée dans la porte d’entrée et P, la puissance optique
renvoyée par'ce

1.3.8 Jong de fonctionnement: Une longueur d’'onde nominale a laquelle
un ¢Q fonctionner avec les qualités de fonctionnement
SP

1.3.9 domaj de longueurs d’ondes de fonctionnement - Bande passante: Le
domaine spécnfle de longueur d’onde autour d'une longueur d’'onde de fonctionnement
donnée, dans lequel un composant passif est destiné a fonctionner avec les qualités de
fonctionnement spécifiées.

1.3.10 extracteur de modes de gaines: Un dispositif, un montage ou un processus
stable, destiné a éliminer la puissance des modes de gaine se propageant dans une fibre
optique.

1.3.11 jeu de connecteurs pour fibres optiques: L’ensemble complet de composants
de connecteurs requis pour assurer un couplage démontable entre deux ou plusieurs
fibres optiques.
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1.3.1 attenuator: A passive component, which produces a controlled signal attenuation
in an optical fibre transmission line.

1.3.2 port: An optical fibre or optical fibre' connector attached to a passive component
for the entry and/or exit of optical power.

1.3.3 insertion loss: The reduction in optical power between an input and output port of
a passive component, expressed in decibels. It is defined as

IL = -10 log (P,/P,)

where P, is the optical power launched into the input port, and P, the po
the output port.

1.3.4 attenuation value: A term synonymous with insertion
attenuators.

1.3.5 minimum attenuation: A term applicable onl gtors. Rt is the

where P0 is the opt
received back froy

1.3.9 operating™wayelength range - Bandpass: The specified range of wavelengths
about a nominal operating wavelength, within which a passive component is designed to
operate with the specified performance.

1.3.10 cladding mode stripper: A stable device, fixture or process for removing
cladding mode power propagating in an optical fibre.

1.3.11 fibre optic connector set: The complete assembly of connector components
required to provide dismountable coupling between two or more optical fibres.
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1.3.12 jeu de connecteurs de référence: Un type particulier de jeu de connecteurs
réalisé ou sélectionné de maniére précise utilisé a des fins de mesurage. Un tel jeu de
connecteurs peut se présenter sous la forme d'un gabarit de précision intégré dans
'équipement d’'essai. La qualité de fonctionnement ou le critére de sélection doit étre
indiqué dans la spécification particuliére.

2 Prescriptions

Les prescriptions relatives aux atténuateurs couverts par le présent article sont destinées
a aider a la classification d’un atténuateur donné dans une spécification particuliére.

2.1 Classification
Les atténuateurs sont classés selon les catégories suivantes:
— type;
— modéle;
— variante;
— catégorie climatique;
— niveau d’assurance de la qualité.

gur Exemple de classification d’atténuateur type

2.1.

Les types dattépuateurs doivent étre définis par la fonction qui leur est destinée. |l s’agit:

— de l'atténuateur fixe:
— de Patténuateur variable en continu;

— de I'atténuateur variable pas a pas.

2.1.2 Modéle
Les atténuateurs peuvent étre classés en modeéle sur la base du type de fibre, du type

de connecteur, du type de céble, de la forme et des dimensions du boitier et de la confi-
guration.
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1.3.12 reference connector set: A precisely made or selected connector set of a
particular type used for measurement purposes. Such a connector set may be in the form
of a precision jig incorporated in the test equipment. The performance or selection
criterion shall be given in the detail specification.

2 Requirements

The requirements for attenuators covered by this clause are intended to aid in classifying
an attenuator in a detail specification.

2.1 Classification
Attenuators are classified by the following categories:

~ type;

~ style;

— variant;

— climatic category;
— assessment level.

Attenuator types

— fixed;
— continuously variable;
— discrete step variable.

212 Style

Attenuators may be classified into styles based upon fibre type, connector type, cable
type, housing shape and dimensions, and configuration.
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Configuration:
La configuration des portes d'atténuateurs est classée de la maniére suivante:
Configuration A

Un dispositif comportant des fibres amorces intégrées, sans connecteurs.

~ Atténuateur

dB

Configuration B

Un dispositif comportant des fibres amorces intégré 8C & ecteur sur chaque
fibre amorce.

Configuration C

dispositif.

Atténuateur

| = |

Configuration D

Un dispositif comportant une certaine combinaison des interfaces des configurations
précédentes.

2.1.3 Variante

La variante d'un atténuateur identifie les caractéristiques de composants dont la structure
est similaire (voir 3.1). :
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Configuration
The configuration of the attenuator ports is classified as follows:
Configuration A

A device containing integral fibre optic pigtails without connectors.

Attenuator
dB
Configuration B
A device containing integral fibre optic pigtails, with a connes On\e3 ail.

—

Attenuato %
Q O
N |
SN
Configuration C
A device contain@ €\0 conNne s.as an integral part of the device housing.

Attenuator

|
Q.
™

1

Configuration D

A device containing some combination of the interfacing features of the preceding configu-
rations.

2.1.3 Variant

The attenuator variant identifies those features which encompass structurally similar
components (see 3.1).
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Exemples non exhaustifs de caractéristiques définissant des variantes:

— orientation des portes sur le boitier;
— moyens de montage.

2.1.4 Catégorie climatique

Les atténuateurs doivent étre classés par catégorie climatique comme défini dans
I'annexe A de la CEI 68-1.

2.1.5 Niveau d’assurance de la qualité

La spécification particuliére doit comprendre tous les essais nécess
qualité.

aires a l'assurance

La specmcatlon pamcullere doit précuser un ou p|u3|ers Nive s rance de la

iveau de contréle/NQA et

Le niveau d’assurance de la qualité définit le
i groupes C et D.

les groupes pour les groupes AetB et les p
Les niveaux suivants sont préfére

Niveau d’assurance de la qualité A

NQA =4 %
NQA =4 %

, NQA=1%
, NQA=1%

Niveau d’'assurance de la qualité C:

— contrdle du groupe A: niveau de contréle {l, NQA =0,4 %
— contrdle du groupe B: niveau de contrble I, NQA = 0,4 %
— contrdle du groupe C: périodes-de 12 mois
— contrdle du groupe D: périodes de 24 mois

Les groupes A et B font I'objet d'un contrdle par lot.

Les groupes C et D font I'objet de contréles périodiques (voir 3.3). Il est admis d’intégrer
dans la spécification particuliere un niveau d’'assurance de la qualité supplémentaire
(autres que ceux définis ci-dessus). Dans ce cas, la lettre capitale X doit étre utilisée.

NQA = Niveau de qualité acceptable Documents
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Examples of features which define a variant include, but are not limited to the following:

— orientation of ports on housing;
— means for mounting.

2.1.4 Climatic category

Attenuators may be classified by climatic category as defined in appendix A of IEC 68-1.

2.1.5 Assessment level

The detail specification shall include all required tests for quality assessm

be designated by a capital letter.

The assessment level defines the relationship be
levels/AQL’s and groups C and D inspection periods

The following are preferred levels.

Assessment fevel A:

— group A inspection:
— group B inspectiqn:

— group C inspect
- group D i
Assessment level B

— group Ani ion ectionlevel lI, AQL =1 %
- group Bi ction; ection level ll, AQL = 1 %
18 month periods
— group DN ion: 36 month periods.

Assessment level C:
— group A inspection: inspection level Il, AQL = 0,4 %
- group B inspection: inspection level I, AQL = 0,4 %

— group C inspection: 12 month periods
— group D inspection: 24 month periods

Groups A and B are subjected to lot-by-lot inspection.

Groups C and D are subjected to periodic inspection (see 3.3). One additional assessment
level (other than those specified above) may be added in the detail specification. When
this is done, the capital letter X shall be used.

AQL = Acceptable quality level
prable quatlly Documents
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2.2 Documentation

221 Symboles

Les symboles graphiques et littéraux doivent dans la mesure du possible étre ceux utilisés
dans la CEl 27 et ta CEIl 617, sauf indication contraire dans la présente spécification.

2.2.2 Structure des spécifications

La présente spécification fait partie de la structure a trois niveaux de la CEIl (voir le guide
CEl 102). Les spécifications auxiliaires doivent étre constituées de spécifications parti-
culieres cadres et de spécifications particuliéres. Cette structure est illustrée au tableau 1.
Il n’existe pas de spécifications intermédiaires pour les atténuateurs.

Tableau 1 — Structure a trois niveaux des spécificatio sﬁl\a El

Niveau des spécifications Exemples d'informations devant ppli bM
figurer dans les spécifications

Régles d’assurance de la qualité \\

Régles de contrble

Méthodes d'essais d'environnephent

Plans d’échantillonnage

Regles d'identification > Deux ou plusieurs familles

De base

o0

mologation et/ou
procédures d'agrément de savoir-faire

ou sous-familles
de composants

Famille de composants

Séquence essai de conformité
iculiege cadr de la qualité Groupes de types ayant
Prescriptions relaties. aux controles une séquence commune d'essais

Informations communes a plusieurs types

Valeurs individuelles
Particuliere Informations spécifiques Type individuel
Séquences d’essais de conformité de la qualité
achevées

Spécification particuliére cadre

La spécification particuliére cadre énumeére I'’ensemble des paramétres et caractéristiques
applicables & un atténuateur, y compris le type, les caractéristiques de fonctionnement,
les configurations de boitier, les méthodes d’essai et prescriptions de qualité de fonction-
nement. La spécification particuliére cadre est applicable a toute conception d’atténuateur
et prescription d’assurance de la qualité. La spécification particuliére cadre contient le for-
mat préconisé pour énoncer les informations requises dans la spécification particuliére.
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2.2 Documentation

2.21 Symbols

Graphical and letter symbols shall, whenever possible, be taken from IEC 27 and IEC 617
unless superseded by this specification.

2.2.2 Specification system

This specification is part of a three level IEC specification system (see |IEC guide 102).
Subsidiary specifications shall consist of blank detail specifications and detail specifi-
cations. This system is shown in table 1. There are no sectional specifications for
attenuators.

Table 1 - Three level IEC specification structur

Specification level Examples of information p ical
to be included

Assessment system rules
Inspection rules
Environmental test methods
Sampling plans

|dentification rule WO Or more component

Basic Marking standards, families or
Dimensional standards sub-families
Terminology

Symbol
Preferred number séries

SWr\

Generic Q

Component family

\ \Q%ity conformance test schedule
Blank detail ‘ Groups of types having

Inspection requirements a common test schedule
Information common to a number of types

Individual values
Detail Specific information Individual type
Completed quality conformance
test schedules

Blank detail specification

The blank detail specification lists all of the parameters and features applicable to an
attenuator, including the type, operating characteristics, housing configurations, test
methods and performance requirements. The blank detail specification is applicable to any
attenuator design and quality assessment requirement. The blank detail specification
contains the preferred format for stating the required information in the detail specification.
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Spécifications particuliéres

Un atténuateur spécifique est décrit par la spécification particuliére correspondante qui est
rédigée en remplissant les parties & compléter de la spécification particuliére cadre. Sous
réserve des contraintes imposées par la présente spécification générique, la spécification
particuliére cadre peut étre complétée par tout comité national de {a CEI, définissant ainsi,
en tant que norme officielle de la CEl, une conception d’atténuateur particuliére.

Les spécifications particulieres doivent préciser les éléments d’informations suivants
lorsqu’ils sont applicables:

— le type (voir 2.1.1);

— le modéle (voir 2.1.2);

- la oules variantes (voir 2.1.3);

— le ou les numéros d’identification de la variante (voir 2.6
— la catégorie climatique (voir 2.1.4);

— tous les essais prescrits (voir 2.1.5 et 3.2);
— le niveau d’'assurance de la qualité (voir 2 1

les documents couverts par la présente spécitication.
document donvent utiliser le méme systéme de projection

Toutes lesdimensions doivent étre données conformément a I'lSO 129, a la I'iSO 286-1 et
ariso 1101.

Le systéme métrique doit étre utilisé dans les spécifications particuliéres cadres et dans
les spécifications particuliéres. Il est admis d’utiliser les pouces (connecteur générique).

Les dimensions ne doivent pas comporter plus de cing chiffres significatifs.
2.2.4 Mesures

Méthode de mesure

La méthode de mesure a utiliser pour les dimensions doit étre précisée dans la spécifi-
cation particuliére relative a toutes dimensions qui sont spécifiées dans une zone de
tolérance totale ne dépassant pas 0,01 mm (voir I'annexe A).
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Detail specifications

A specific attenuator is described by a corresponding detail specification, which is
prepared by filling in the blanks of the blank detail specification. Within the constraints
imposed by this generic specification, the blank detail specification may be filled in by any
national committee of the IEC, thereby defining as an official IEC standard a particular
attenuator design.

Detail specifications shall specify the following as applicable:

— type (see 2.1.1);

— style (see 2.1.2);

- variant(s) (see 2.1.3);
— variant identification number(s) (see 2.6.1);
- climatic category (see 2.1.4);

— all tests required (see 2.1.5 and 3.2)

~ assessment level (see 2.1.5);

—~ qualification procedure method (see 3.2);

e 2.5).

— the performance requirements (sg

2.2.3 Drawings

The drawings and dimensions given in d i ions shall not restrict details of
construction, nor shall they be ranufaciuring>drawings.

Projection system

Either first anng 1rd

covered by this spé
jection system a

gs within a document shall use the same pro-
tate which system is used.

Dimensigna

All dimensions g given in accordance with ISO 129, ISO 286-1 and 1SO 1101,

The metric system shall be used in blank detail specifications and detail specifications.
Note when inches may be used (connector generic).

Dimensions shall not contain more than five significant digits.

2.2.4 Measurements

Measurement method

The measurement method to be used for dimensions shall be specified in the detail specifi-
cation for any dimensions which are specified within a total tolerance zone of 0,01 mm or
less (see annex A).
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Composants de référence

Les composants de référence utilisés pour les mesures doivent, si nécessaire, étre pré-
cisés dans la spécification particuliére.

Calibres
Les calibres doivent, si nécessaire, étre spécifiés dans la spécification applicable.

2.2.5 Fiches de résultats d’essai

— le titre et la date de l'essai;

— la description de I'éprouvette, y compris le
(voir 2.6.1);

le matériel d’essai utilisé et la date du d

pour fournir toutes les informations
aillances (voir 3.2.6 et 3.3.2).

Lorsque des matériaux ininflammables sont requis, 'exigence doit étre spécifiée dans la
spécification applicable et il est nécessaire de faire référence a la CEl 695-2-2.

2.3.2 Exécution

La qualité des composants et du matériel connexe fabriqués doit étre homogéne et ces
derniers doivent étre exempts d'arétes vives, de bavures ou autres défauts susceptibles
de nuire a leur durée de vie, & leur état de fonctionnement ou a leur aspect. l est néces-
saire de préter une attention particuliére a la netteté et a la précision des marquages, des
revétements, des soudures, des collages, etc.
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Reference components

Reterence components for measurement purposes, if required, shall be specified in the
detail specification.

Gauges
Gauges, if required, shall be specified in the detail specification.

2.2.5 Test data sheets

Test data sheets shall be prepared for each test conducted as required by 2
cation. The data sheets shall be included in the qualification report (see 8
periodic inspection report (see 3.3.2).

detail specifi-
and in the

Data sheets shall contain the following information as a minimum;

— title of test and date;
— specimen description including the variant identification

- test equipment used;
— all applicable test details;

— all measurement values and obseérvatio

— sufficiently detailed documentation to v raceable information for failure

2.2.6 Instructions for [rse

ven by the manufacturer.

231 Materidls

The devices ll beumanufactured of materials which will meet the requirements of the
detail speciffsation.

When non flammablé materials are required, the requirement shall be specified in the
detail specification, and the needle-flame test IEC 695-2-2 shall be referenced.

2.3.2 Workmanship

Components and associated hardware shall be manufactured to a uniform quality and
shall be free of sharp edges, burrs or other defects that would affect life, serviceability or
appearance. Particular attention shall be given to neatness and thoroughness of marking,
plating, soldering, bonding, etc.
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2.4 Qualité

Les atténuateurs doivent étre contrélés par les procédures d’assurance de la qualité
définies dans l'article 3. Les procédures de mesure et d’essai décrites dans larticle 4
doivent étre utilisées, selon le cas applicable, pour le contréle de la qualité.

2.5 Qualité de fonctionnement et caractéristiques

Les atténuateurs doivent étre conformes aux prescriptions relatives a la qualité de
fonctionnement, spécifiées dans la spécification particuliére.

2.6 [dentification et marquage

Lorsque cela est requis par la spécification particuliére,
connexe et les emballages doivent étre identifiés et marqué

2.6.1  Numéro d’identification de Ia variante

Un numéro d’'identification de variante doit étre
spécification particuliére.

Exemple: 09\6&9

Numéro de la spécification particuliére /L

>

Variante

Niveau d'assurance de la gualité \

2.6.2 Ma@
Si nécessaire

culieére (SP),

4)
5) le numéro d’identification de la variante;

6) tout marquage supplémentaire prescrit par la spécification particuliére.

Si I'espace disponible ne permet pas de marquer I'ensemble des informations requises sur
le composant, chaque unité sera emballée individueliement et accompagnée d'une fiche
technique portant mention de toutes les informations prescrites non marquées sur le
composant. ‘

2.6.3 Marquage des emballages

Il 'est admis d’emballer ensemble plusieurs atténuateurs pour expédition.
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2.4 Quality
Attenuators shall be controlled by the quality assessment procedures of clause 3. The

measurement and test procedures of clause 4 shall be used, as applicable, for quality
assessment.

2.5 Performance ratings and characteristics

Attenuators shall meet the performance requirements specified in the detail specification.

2.6 Identification and marking

Components, associated hardware and shipping packages shal
legibly identified and marked when required by the detail specification

2.6.1 Variant identification number

Each variant in a detail specification shall be assigned-a vari

>

Example: <@ 8000 GS\{O 1 \Gj\% iR

Detail specification number <

Variant

N P
Assessment level
N

2.6.2 Componet:;

Component markirig
1)
2)
3)
4)
3)
6) any additional marking required by the detail specification.

. The

variant identification number;

If space does not allow for all the required marking on the component, each unit shall be
individually packaged with a data sheet containing all of the required information which is
not marked.

2.6.3 Package marking

Several attenuators may be packaged together for shipment.
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Si nécessaire, le marquage des emballages doit étre précisé dans la spécification parti-
culiére (SP). L’ordre de marquage recommandé est le suivant:

1) marque d’identification du fabricant;

2) numéro de référence du fabricant;

3) code de la date de fabrication (année/semaine, voir ISO 8601);

4) numéro(s) d’identification de la (des) variante(s) (voir 2.6.1);

5) la désignation du type (voir 2.1.1);

6) ie niveau d’assurance de la qualité;

7) tout marquage supplémentaire prescrit par la spécification applicable.

Lorsque cela est applicable, les emballages individuels (& I'inférieur de I'emballage
étanche) doivent porter le numéro de référence du rapport ceptifié de's tafs acceptés & la
fivraison, le code d’identité de 'usine du fabricant et I'identifica

3 Procédures de contréle de la qua'lité

Les procédures relatives au contréle de la qug a ’a atioh'des composants se
composent de ce qui suit:

— Les procédures d’homologati
— Le contréle de conformité de la qus

particuliére a des

nuateurs SO?}I co

de contréle de conformité de la qualité. Des atté-
aux fins de contréle par échantillonnage s'ils sont:

d’essai de_conformité de la qualité doit étre approuvé par I'Organisme National de
Surveillancewgir la CEI QC 001002).

3.2 Procédures d’homologation

Les procédures d’homologation sont spécifiées dans le présent document ainsi que dans
la spécification particuliére.

Les fabricants doivent satisfaire aux prescriptions générales de l'article 11 de la CEI
QC 001002 et fournir des preuves d’essai démontrant que les procédures d'essai de quali-
fication ont été réalisées avec succes.

Les procédures indiquées en 3.2.1 et 3.2.2 sont des méthodes alternatives de qualification
conformes aux prescriptions de 11.3.1 de la CEl QC 001002. La spécification particuliére
doit préciser la méthode a utiliser.
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Package marking, if required, shall be specified in the detail specification The preferred
order of marking is:

1) manufacturer’s identification mark or iogo;

2) manufacturer’s part numbers;

3) manufacturing date codes (year/week, see ISO 8601);

4) variant identification number(s) (see 2.6.1);

5) the type designations (see 2.1.1);

6) the assessment levels;

7) any additional marking required by the detail specification.

When applicable, individual unit packages (within the sealed package
with the reference number of the certified record of released lots
factory identity code and the component identification.

3 Quality assessment procedures

Procedures for quality assessment and release of com

— Qualification approval procedure
— Quality conformance inspection

3.1 Structurally similar components

within a common deta

conformance inspgctio
sampling inspe

approval and 4 allty onformance testing shall be approved by the National Supervising
Inspectorate (referto1EC QC 001002).

3.2 Qualification approval procedures

Qualification approval procedures are specified herein, and in the detail specification.

Manufacturers shall comply with the general requirements of clause 11 of IEC QC 001002
and produce test evidence showing successful completion of the qualification test pro-
cedures.

The procedures of 3.2.1 and 3.2.2 are alternative methods for qualification as prescribed
in 11.3.1 of IEC QC 001002. The detail specification shall specify which procedure is to be
used.
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3.2.1  Procédure par échantillonnage fixe

La procédure par échantillonnage fixe consiste & soumettre un échantillon d'éprouvettes a
une séquence d’essais de qualification de I'échantilion fixe, telle qu’indiquée dans la spéci-
fication particuliére. L’échantillon doit étre prélevé dans la production en cours.

3.2.2 Procédures lot par lot et périodique

La procédure lot par lot et périodique consiste a effectuer les contréles lot par lot sur un
nombre spécifié de lots d’inspection (avec un nombre minimum de trois) prélevés dans un
laps de temps aussi bref que possible. Les essais périodiques sont alors effectués sur des
échantillons prélevés dans au moins un des lots. La spécification particuliére doit préciser
la taille de I'échantilion ainsi que la périodicité de la procédure.

a I'aide des équipements et des procé-
hantillon doit étre représentatif de la

A 1a suite des espais dt éprouvettes relatives aux autres groupes doivent
étre sélectio:né e'fa 8atoi armi les éprouvettes du Groupe «0».
3.2.4 Préparg

Les éprouvettes soumises aux essais de qualification doivent satisfaire aux exigences
requises par la spécification applicable.

3.2.6 Défaillances au cours des essais de qualification

Les fabricants doivent immédiatement aviser I'Organisme National de Surveillance lors-
qu'une défaillance se produit pendant les essais de qualification. Si I'Organisme National
de Surveillance estime que la défaillance n’a pas été expliquée et corrigée de maniéere
adéquate, le contréleur responsable chez le fabricant peut étre conduit & effectuer une
analyse formelle de la défaillance. Lorsque cette analyse est effectuée, le fabricant doit
préparer un rapport de défaillance et le soumettre a I'Organisme National de Surveillance.
Les rapports de défaillance doivent décrire la défaillance et sa cause, et définir P'action
corrective a effectuer pour y remédier. L'Organisme National de Surveillance doit alors
décider des différentes étapes a suivre.
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3.2.1 Fixed sample procedure

The fixed sample procedure consists of subjecting a sample of specimens to the fixed
sample qualification test sequence as specified in the detail specification. The sample
shali be drawn from current production.

3.2.2 Lot-by-lot and periodic procedures

The lot-by-lot and periodic procedure consists of performing lot-by-lot inspections on a
specified number of inspection lots (with a minimum of three) taken in as short a time as
possible. The periodic tests are then performed on samples selected from at least one
of the lots. The detail specification shall specify the sample size and periodicity for this
procedure.

Samples shall be selected from the lots in accordance with IEC 410 pection
shall be used, but when the sample size implies zero defects, add i
preferably be taken to meet the sample size requirements for agCepta

3.2.3 Sample size

The sample size for qUalification approval by tf
fied in the detail specification.

The specimens shall be units produced-with e S procedures used in current

production. The sample shall be represent ‘ yge of devices for which approval
is sought.

Following completion o he specimens for the other groups shall be
randomly selectei fro

3.2.4 Preparation o

The relevant te \ oy de gpecification shall specify how specimens are to be
prepared ang/o ed for testing. Specimens shall be mounted according to the
manufacture

3.25 Qualifica

Qualification specimens shall meet the performance requirements given in the detail speci-
fication.

3.2.6 Qualification failures

Manufacturers shall immediately notify the National Supervising Inspectorate (NSl) when a
failure occurs during qualification testing. If the NSI determines that the failure has not
been adequately explained and corrected, the manufacturer's Chief Inspector may be
directed to conduct a formal failure analysis. When complete, the manufacturer shall
prepare and submit a failure report to the NSI. Failure reports shall describe the failure
and its cause along with recommended corrective action to be taken. The NSI shall then
decide the steps to be taken.
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Tous les rapports de défaillance, y compris les directives de I’Organisme National de
Surveillance, doivent étre inclus dans le rapport d’homologation (voir 3.2.8).

Une ou plusieurs défaillances non résolues doivent entrainer le rejet de la demande
d’homologation.

3.2.7 Maintien de I'homologation

L’homologation relative a des composants doit étre entretenue en les soumettant en
permanence aux exigences de conformité de la qualité spécifiées en 3.3.

- la conformité des composants avec I'homologation init
exemple, des moditications techniques sont virtueller
qualité de fonctionnement du composant;

— une modification a été apportée a la spécific

QC 001002.

3.2.8 Rapport de qualification

se compose des contrbles lot par lot et périodiques
et dans la spécification particuliére.

Le contrél
spécifiés dan

Les fabrica onfOrmer aux exigences générales des regles et procédures
régiss y formité de la qualité des composants (voir I'article 12 de la CEl

contréles lot par lot et périodiques doivent spécifier les groupements

et doivent étre ébablis conformément 4 12.3 de la CEl QC 001002.

3.3.1 Inspection lot par lot

L'inspection lot par lot consiste & soumettre un échantillon d'éprouvettes aux essais des
groupes A et B indiqués dans la spécification particuliére.

Les éprouvettes doivent étre prélevées dans chaque lot d'inspection conformément au
plan d'échantillonnage spécifié. lls doivent étre prélevés de maniére aléatoire dans la
production courante.
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All failure reports, including the directions of the NSI, shall be included in the qualification
report (see 3.2.8).

One or more unresolved failures shall be cause for refusal to grant qualification approval.

3.2.7 Maintenance of qualification approval

Qualification approval shall be maintained for components by continuously submitting
them to the quality conformance requirements as specified in 3.3.

Qualification approval shall be verified if any of the following conditions exist:

— the production program is such that the periodic tests cannot bg"earried out at the
specified frequency.

~ the conformity of the components to the initial qualification ap
For example, technical modifications may potentially chamn
component;

— achange has been made to the specification.

IEC QC 001002.

3.2.8 Qualification report

He lot-by-lot and periodic inspections specified

Quality conform :
herein and in the déta

Manufacturers _shall com Ni g general requirements of the rules and procedures
governing qualit 3 pspection of components in accordance with clause 12 of

Lot-by-lot and period|
lished in accordance

spection schedules shall specify the groupings and be estab-
ith 12.3 of IEC QC 001002.

3.3.1 Lot-by-lot inspection

Lot-by-lot inspection consists of subjecting a sample of specimens to the group A and B
tests specified in the detail specification.

Specimens shall be drawn from each inspection lot in accordance with the specified
sampling plan. They shall be drawn in a random fashion from current production.
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Constitution des lots d’inspection

Un lot d’inspection peut étre constitué a partir d’'un ou de plusieurs lots de production qui
ont été constitués conformément aux directives suivantes:

~ les lots d’inspection doivent étre constitués de lots de production de modéles asso-
ciables. (voir 3.1).

— la période durant laquelle les lots de production ont été rassemblés ne doit pas
dépasser un (1) mois.

Le plan relatif au rassemblement des lots de production pour constituer des lots
d’inspection doit étre approuvé par I'Organisme National de Surveillance.

Lots refusés

défauts. Le lot remanié doit étre alors soumis a un né L le plys étroit. lis doivent

iés en tant que lots
recontrdiés.

3.3.2 Contréle périodique

Le contréle périodique consiste a‘soume 3 on d’éprouvettes aux essais des
groupes C et D indiqués dans Ia licable. Les essais de chaque groupe
doivent étre effectués a la date iveau d’assurance de la qualité appli-

z

périodique doivent satisfaire aux exigences de
la spécification particuliére.

Les éprouvettes

qualité de fongtio
Taille de I’éc; 2

contrdles lotyaylot spécifiés en 3.3.1, a compter de la date du contréle précédent.

Aprés la réalisation des essais du groupe «C0» ou «D0», les éprouvettes relatives aux
autres groupes doivent étre sélectionnées de maniére aléatoire a partir des éprouvettes
du groupe «C0» ou du groupe «D0».

Défaillances constatées au cours du contréle périodique
Les défaillances doivent étre traitées conformément aux procédures de 3.2.6.

Si une éprouvette ne satisfait pas aux exigences d'un essai périodique, le contréleur
responsable chez le fabricant doit immédiatement mettre en oeuvre les prescriptions de
12.6 de la CEI QC 001002.
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Formation of inspection lots

An inspection lot may consist of one production lot or of several lots which have been
aggregated under the following safeguards:

— inspection lots shall consist of structurally similar production lots (see 3.1);

— the period over which the production lots were aggregated shall not exceed one
month.

The plan for the aggregation of production lots into inspection lots shall be approved by
the National Supervising Inspectorate.

Rejected lots

re-inspected lots.

3.8.2 Periodic inspection

Periodic inspection sp

specification. :

Sample size

The sample size for peri sp n shall be specified in the detail specification.

pbe_representative of the range of devices to be inspected. The speci-
men shall be~selected from inspection lots which satistied the lot-by-lot inspections of
3.3.1 during the time gince the previous periodic inspection.

Following completion of the group "C0" or "D0" tests, the specimens for the other groups
shall be randomily selected from the group "C0" or "D0" specimens.

Periodic inspection failures
Failures shall be treated according to the procedures of 3.2.6.

If a specimen fails to satisfy the requirements of a periodic test, the manufacturer’s chief
inspector shall immediately initiate the requirements of 12.6 of IEC QC 001002.
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Une ou plusieurs défaillances non résolues doivent entrainer le retrait de I’'homologation.
Rapport de contréle périodique

Les résultats d’essais périodiques doivent étre conservés conformément aux prescriptions
de 12.4.2 de ia CEI QC 001002.

3.4 Rapports certifiés de lots acceptés

Les spécifications particuliéres doivent indiquer si un rapport certifié de lots acceptés est
requis. Si c’est le cas, le rapport doit étre élaboré conformément & l'article 14 de la CEl
QC 001002 et doit au moins contenir les informations suivantes:

— des renseignements sur les attributs (c’est-a-dire le nombre~de compqgsants soumis

groupes couverts par le contrble périodique, sans référen€ étre pour lequel
le refus a été prononcé;

ans a compter de la date d’accep iveqt étre/ réinspectés avant livraison. La
procédure de réinspection doit » le fabricant et approuvée par
I'Organisme National de Surveillanc 3 réinspecté peut étre remis en stock

Lorsque les Conditi 3. CERN41Q concernant le passage en inspection réduite ont été
remplies p (o) i grotpe B, le fabricant est autorisé a livrer les compo-
sants avant la r€ i e :

5" méthodes d’essais autres que celles indiquées dans la spécifi-
gpendant, le fabricant doit impérativement prouver a I'Organisme

méthode d’essdi indiquée dans la spécification applicable doit étre utilisée.

3.8 Paramétres non spécifiés

Seuls les paramétres d’'un composant qui ont été précisés dans une spécification particu-
liere et qui ont fait I'objet d’essais peuvent étre considérés comme étant dans les limites
spécifiées. Il convient de ne pas considérer que les paramétres non spécifiés seront homo-
génes et inchangés d’'un composant a un autre. Si le contréle de paramétres, autres que
ceux spécifiés, s’avére nécessaire, une nouvelle spécification plus exhaustive doit étre
rédigée et utilisée. La (les) méthode(s) d’essai supplémentaire(s) doit (doivent) étre
décrite(s) et les limites de performances appropriées et les niveaux d’assurance de la
qualité doivent étre spécifiés.
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One or more unresolved failures shall be cause to withdraw qualification approval.

Periodic inspection report

Periodic testing results shall be maintained in accordance with the requirements of 12.4.2
of IEC QC 001002.

3.4 Certified record of released lots

The detail specifications shall specify if a certified record of released lots is required.
When required, the record shall be prepared in accordance with clause 14 of IEC
QC 001002 and contain the following information as a minimum:

— attribute information (i.e. number of components tested and nu
components) for tests in the sub-groups covered by periodic inspgcti i t refer-
ence to the parameter for which rejection was made.

— variable information for the change of any optical perfor
environmental test.

3.5 Delayed deliveries

another specified period.
3.6 Delivery release jp

When the conditi 0
all group B tests)

of these tests.

ose specified in the detail specification may be used.
ar must satisfy the National Supervising Inspectorate that the
ive results equivalent to those obtained by the methods specified.

In case of dispute _only the test method specified in the detail specification shall be used.

3.8 Unchecked parameters

Only those component parameters which have been specified in a detail specification and
which were tested can be assumed to be within the specified limits. it should not be
assumed that unspecified parameters will be uniform and unchanged from one component
to another. If it should be necessary to control parameters other than those specified, a
new, more extensive detail specification shall be written and used. The additional test
method(s) shall be described, and appropriate performance limits and assessment levels
specified.
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4 Procédures de mesures et d’essais d’environnement

4.1 Conditions standard

Les conditions atmosphériques standard, y compris la reprise des éprouvettes, de la
CEIl 68-1 sont applicables. La specmcatlon applicable doit préciser les procédures de pré-
conditionnement et de reprise.

4.2 Nettoyage des surfaces optiques

Le nettoyage des surfaces optiques est autorisé en tant que partie du préconditionnement
et de la reprise d’essai, sauf indication contraire spécifiée dans la spécification parti-
culiere. Le nettoyage doit étre conforme aux prescriptions relatives_aux instructions
d'utilisation (voir 2.2.6).

4.3 Procédures de mesure

Les procédures de mesure a utiliser pour I'assurance ité d t étre sélec-
tionnées parmi celles qui sont indiquées au tableau

Tableau 2 — Liste des procédures de

Py ure A >\// \> &agraphe
Examen visuel \\/ 43.1

Dimensions et masse 43.2
Contréle du produit 433

Perte d'insertion 434
2 435
ilité de

436
43.7
438
4.3.9

culiere.
Description générale

L'éprouvette est examinée afin de s'assurer que sa construction est la méme que celle
décrite dans la spécification particuliére, que la qualité d’exécution est satisfaisante et
que le marquage est correct.

Appareillage

Selon les prescriptions.
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4 Measurement and environmental test procedures

4.1 Standard conditions

The standard atmospheric conditions, including specimen recovery of IEC 68-1 apply. The
detail specification shall specify the pre-conditioning and recovery procedures.

4.2 Cleaning of optical surfaces

Cleaning of optical surfaces is permitted as part of test pre-conditioning and recovery
unless otherwise specified in the detail specification. Cleaning shall be in accordance with
the requirements of any instructions for use (see 2.2.6).

4.3 Measurement procedures

The measurement procedures to be used for quality assess

table 2.
Table 2 — List of measuremenpt proc >

Prooedurey\ A > éu cl@
Visual inspection \:})
Dimensions and mass 3.2
Examination of product 433
Insertion loss 434
Return loss
Wavelength 436

Polarizati 437
Change i tr i 438
M umygput po 439
4.3.1 Visual insgectio
Purpose
The purpdse of\thi dure is to ensure that the specimen conforms to the design,

construction and marking requirements of the detail specification.

General description

The specimen is examined to ensure that it is constructed as described in the detail speci-
fication, that the workmanship is satisfactory and that the marking is correct.

Apparatus

As required.
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Procédure

a) Préconditionner [I'éprouvette en procédant conformément aux prescriptions
spécifiées.

b) Examiner visuellement I'éprouvette conformément aux prescriptions spécifiées.
¢} Appliquer la procédure de reprise spécifiée.

Prescriptions

~ La configuration, éventuellement le type de connecteur, I'orientation des portes
doivent étre conformes aux prescriptions de la spécification applicable;

-~ la qualité d’exécution doit étre conforme aux prescriptions de
— le marquage doit étre conforme aux prescriptions de la sp pplicable.

— le type et la configuration de I'atténuate
— les dimensions du boftier;
- le marquage;

43.2 Dim

Objet

conformité ave< la spécification particuliére.

Appareillage

Lorsqu'une méthode de mesure dimensionnelle est indiquée dans la spécification parti-
culiére (voir 2.2.4); la méthode doit étre utilisée. Autrement, il est admis d’ utlhser des
instruments de mesure appropriés.

Procédure

a) Préconditionner [I'éprouvette en procédant conformément aux prescriptions
spécifiées.
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Procedure
a) Pre-condition the specimen as specified.

b) Visually inspect the specimen to the specified requirements.
c) Perform the specified recovery procedure.

Requirements

— The configuration, the connector type if any, the orientation of the ports, etc., shall
be as specified in the detail specification;

— workmanship shall be in accordance with 2.4.2;

— marking shall be in accordance with the requirements of the dets

Details to be specified

The following details, as applicable, shall be given in the dets

— attenuator type and configuration;
— housing dimensions;
- marking;

— pre-conditioning procedure;

- recovery procedure;

— deviations from stapda P od%
4.3.2 Dimensions ang
Purpose @

The purpose of this prog
and mass requ

nsure that the specimen conforms to the dimensional
R the detail specification.

Generaldesvstipti

All size dimensions and mass are measured for conformance to the detail specification.

Apparatus

When a size measurement method is specified in the detail specification (see 2.2.4), that
method shall be used. Otherwise, appropriate measuring instruments may be used.

Procedure

a) Pre-condition the specimen as specified.
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b) Mesurer les dimensions.
c) Mesurer la masse. .
d) Appliquer la procédure de reprise spécifiée.

Prescriptions

Toutes les dimensions et toutes les masses doivent étre conformes aux prescriptions de la
spécification applicable.

Détails a spécifier

Les détails suivants doivent, le cas échéant, étre indiqués dans
culiére:

écification parti-

— les dimensions;
- la masse;

— les méthodes de mesures dimensionnelles, si pye
— la méthode de mesure de la masse;
— la procédure de préconditionnement;
— la procédure de reprise;
— les écarts.

4.3.3 Examen du produit
Objet

Procédure

a) Examiner visuellement I'éprouvette avant d’effectuer ’'essai d’environnement;

b) répéter I'examen au moment d’effectuer la mesure spécifiée pendant et/ou aprés
I'essai d’environnement.

Prescriptions

~ Aucune partie de I’éprouvette ne doit étre brisée, desserrée, déformée ou déplacée;
I'éprouvette doit étre exempte de criques, d’'éclats ou autre détérioration susceptible de
nuire a son fonctionnement normal,

— le marquage doit étre lisible.
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b) Measure the size dimensions.
c) Measure the mass.
d) Perform specified recovery procedure.

Requirements

All size dimensions and mass shall be in accordance with the detail specification.

Details to be specified

The following details, as applicable, shall be given in the detail specificati

— dimensions;

—  mass;

— size measurement methods, if required (see 2.2.4);
— mass measurement method;

— pre-conditioning procedure;
— recovery procedure; :
— deviations from standard test procedu

4.3.3 Examination of product

Purpose

from an environmenta
General descripti

The specimen is amined before and after the environmental test.

Optical inspe
optical magnifica

struments may be used as appropriate. The maximum permissible
5 power.

Procedure

a) Visually inspect the specimen before the environmental test;

b) Repeat the inspection at the measurement time(s) specitied during and/or after the
environmental test.

Requirements

— The specimen shall show no evidence of broken, loose, deformed or displaced
parts; of cracks, chips or other damage detrimental to normal operation;

— marking shall be legible.
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Détails a spécifier

Les détails suivants doivent, le cas échéant, étre indiqués dans la spécification applicable:

— le ou les temps de mesure initial;
— les écarts par rapport a la procédure d’essai standard.

4.3.4 Valeur de r'atténuation (perte d’insertion)

Objet

Le but de cette procédure est de mesurer la (ies) valeur(s) de gnuation d'un atté-

nuateur.

Description générale

mesurer.

Pour un 5
peuvent étxep

aleur d’atténuation nominale. La spécification particuliére exigera
et que Ya valeur d'atténuation soit mesurée a plus d'un réglage pour ces types

G6

Trois métho différentes sont spécifiées. Ces méthodes sont résumées dans la figure 2.
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