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Révision de la présente publication
|

Le contenu technique des publications de la CEI est
constamment revu par la Commission afin d’assurer qu’il
refléte bien [l'état actuel de la technique.

Les renseignements relatifs 4 ce travail de révision, a éta-
blissement des éditions révisées et aux mises a jour peuvent
étre obtenus aupres des Comités nationaux de la CEI et en
consultant les documents ci-dessous:

@®  Bulletin de 1a CEI
@® Annuaire de la CEI

®  Catalogue des publications de la CEI

Publié annuellement

Terminologie

En ce qui concerne la terminologie générale, le lecteur se
reportera a la Publication 50 de la CEIl: Vocabulaire Electro-
technique International (VEI), qui est établie sous forme de
chapitres séparés traitant chacun dun sujet défini, I'Index
général étant publié séparément. Des détails complets sur le
VEI peuvent étre obtenus sur demande.

Les termes et définitions figurant dans la présente<p
ont été soit repris du VEI, soit spécifiquement app
aux fins de cette publication.

Symboles graphiques et litteraux

Pour les symboles graphiques

d'usage général approuvég/par la
— la Publication 27 de<;> :
en électrotechnique;

— la Publication 617 de
schémas.

g/ présente publica-
ou 617 de la CEI,
de cette publication.

Publications de la CEI etablies par le méme
Comité d’Etudes

Lattention du lecteur est attirée sur la page 3 de la cou-
verture, qui énumcere les publications de la CEI préparées par
le Comité d’Etudes qui a établi la présente publication.

Revision of this publication

The technical content of TEC publications is kept under
constant review by the 1EC, thus ensuring that the content
reflects current technology.

Information on the work of revision, the issue of revised
editions and amendment sheets may be obtained from 1EC
National Committees and from the following IEC sources:

® 1EC Bulletin

® IEC Yearbook

®  Catalogue of IEC Publj
Published yearly
Terminology

For graphical symbols, and letter symbols and signs approved
by the TEC for general use, readers are referred to:

— IEC Publication 27: Letter symbols to be used in electrical
technology;

-~ IEC Publication 617: Graphical symbols for diagrams.

The symbols and signs contained in the present publication
have either been taken from IEC Publications 27 or 617, or
have been specifically approved for the purpose of this publi-
cation.

IEC publications prepared by the same
Technical Committee

The attention of readers is drawn to the inside of the back
cover, which lists IEC publications issued by the Technical
Committee which has prepared the present publication.
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

CONNECTEURS POUR FIBRES ET CABLES OPTIQUES

Premiére partie: Speécification générique

PREAMBULE

1) Les décisions ou accords officiels de la CEI en ce qui concerne les questions techniqfies, préparés par des Comités
d’Etudes ou sont représentés tous les Comités nationaux s’intéressant & ces questiong/\gxpriment™ans la plus grande
mesure possible un accord international sur les sujets examinés.

2) Ces décisions constituent des recommandations internationales et sont agréées cd les\Comitgs nationaux.

dans leurs regles nationales le texte de la recommandation de la C
permettent. Toute divergence entre la recommandation de la CEI %t eglo\ nakonale colyespondante doit, dans la
mesure du possible, étre indiquée en termes clairs dans cette dg

/
La présente norme a, été

composants passifs afibres
Comité d’Etudes n°\86

Le texte de gettel no

Rexle /de\Six” Mois Rapport de vote

\\46;«5@25 46E(BC)2

gs rexseignements, consulter le rapport de vote indiqué dans le tableau
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

CONNECTORS FOR OPTICAL FIBRES AND CABLES

Part 1: Generic specification

FOREWORD

on which all
an

1) The formal decisions or agreements-of the IEC on technical matters, prepared by Technical Confmittes
the National Committees having a special interest therein are represented, express, as
international consensus of opinion on the subjects dealt with.

2} They have the form of recommendations for international use and they are accepted
that sense.

3) In order to promote international unification, the IEC expresses the wish that al
the text of the IEC recommendation for their national rules in so far as

This standard has been prepared by\ Su } B: Fibre Optic Interconnec_ting
Devices and Passive Com gittee 46E: Fibre Optics), of IEC

Report on Voting

46E(CO)2

Further infermation caa b &in the Report on Voting indicated in the table above.
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CONNECTEURS POUR FIBRES ET CABLES OPTIQUES

Premiére partie: Spécification générique

SECTION UN — GENERALITES

1. Domaine d’application

La présente norme, applicable aux connecteurs pour fibres et|cébles “gptiques, couvre
les essais optiques, mécaniques et d’environnement normalisés ainsi (que_les\méthodes de
mesure reconnues réalisables et en usage au moment de sa <p

2. Objet

Etablir des prescriptions uniformes pour:

— les propriétés optiques, mécaniques et

les méthodes d’essai;
— la mariabilité et I'interchangeab

la classification des connecte

|
—
(4]
173
=
72}
o
<«
[e]
Lol
7
[aN
l¢]
PN
O

7

3. Structure erale

Régles fondamentales du Syst¢tme CEI d’assurance de la qualité
. des composants électroniques (IECQ).

QC 001002 (1981):  Régles de procédure du Systéme CEI d’assurance de la qualité des
: composants électroniques (IECQ).

27-1 (1971): Symboles littéraux 4 utiliser en électrotechnique. Premiére partie:
Généralités.

50(581) (1978): Vocabulaire Electrotechnique International (VEI), Chapitre 581:
Composants électromécaniques pour équipements électroniques.

50(845) (1986): Chapitre 845: Eclairage.

68-1 (1982): Essais fondamentaux climatiques et de robustesse mécanique,
Premiére partie: Généralités et guide.

68-2-1 (1974): Deuxiéme partie: Essais — Essais A: Froid.

Modification n° 1 (1983).
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CONNECTORS FOR OPTICAL FIBRES AND CABLES

Part 1: Generic specification

SECTION ONE — GENERAL

1. Scope
This standard for connectors for optical fibres and cables contains i optical,
mechanical and environmental tests and measuring methods known ) i ¢ and

in use at the time of publication.

2. Object

To establish uniform requirements for the followidg:

optical, environmental and mechanical properti

test methods;

intermateability and interchangeabilit

classification of connectors;

safety aspects.

Relationship of: e Cation with subsidiary specifications is given in

Basic Rules of the TEC Quality Assessment System for Electronic
Components (IECQ). ‘

QC 001002 (1981):  Rules of Procedure of the ITEC Quality Assessment Sysvterh for
Electronic Components (IECQ). ‘

QC 001001 (198

27-1 (1971): Letter Symbols to be Used in Electrical Technology, Part 1:
General.

50(581) (1978): International Electrotechnical Vocabulary (IEV), Chapter 581:
Electromechanical Components for Electronic Equipment.

50(845) (1986): Chapter 845: Lighting.

68-1 (1982): Basic Environmental Testing Procedures, Part 1: General and
Guidance.

68-2-1 (1974): Part 2: Tests — Tests A: Cold.

Amendment No. 1 (1983).-
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5.

68-2-1A (1976):
68-2-2 (1974): .
68-2-2A (1976):
68-2-3 (1969):

68-2-5 (1975):
68-2-6 (1982):

68-2-9 (1975):
68-2-10 (1984):
68-2-11 (1981):
68-2-13 (1983):
68-2-14 (1984):
68-2-27 (1972):
68-2-29 (1968):
68-2-30 (1980):
68-2-38 (1974):

68-2-42 (1982):

Guide 102 (1979):

410 (1973):
419 (1973):

617: —

695-2-2 ):

(1981):

Norme ISO 2015

(1976):

Documents de reference

— 10 — 874-1 © CEI 1986

Premier complément a la Publication 68-2-1.

‘Essais B: Chaleur séche.

Premier complément & la Publication 68-2-2.

Essai Ca: Essai continu de chaleur humide.

Modification n° 1 (1984).

Essai Sa: Rayonnement solaire artificiel au niveau du sol.
Essai Fc et guide: Vibrations (sinusoidales).

Modification n° 2 (1985).

Guide pour I’essai de rayonnement solaire.

Modification n° 1 (1984).

Essai J: Moisissures.

Essai Ka: Brouillard salin.

Essai M: Basse pression atmosphérique.

Essai N: Variations de température.
Essai Ea: Chocs.

Modifications n° 1 (1982) et n° 2 (19
Essai Eb: Secousses.

+ 12 heures).

Essai Z/AD: Essai
d’humidité.
Essai Kg:

de température et

Essai

pour contacts et
I’assurance de la qualité de

gage pour les contrdles par attributs.
procédures de contréle lot par lot et

du feu, Deuxiéme partie: Méthodes

imensions tolérancées — Conversion d’inches en millimétres et
réciproquement.

Unités SI et recommandations pour 'emploi de leurs multiples et
de certaines autres unités.

Numérotage des semaines.

Publications de la CEI:

793-1 (1984):
794-1 (1984):

Full document details: IEC 60874-11986

Fibres optiques. Premiére partie: Spécification générique.
Céables a fibres optiques. Prémiére partie: Spécification générique.

Documents

Document Sharing Hub


http://www.avadocuments.com/doc/iec-60874-1-1986
http://www.avadocuments.com/doc/iec-60874-1-1986

874-1

5. Reference decuments

© IEC 1986

68-2:1A (1976):

68-2-2 (1974):

68-2-2A (1976):

68-2-3 (1969):

68-2-5 (1975):
68-2-6 (1985):

68-2-9 (1975):

68-2-10 (1984):
68-2-11 (1981):
68-2-13 (1983):
68-2-14 (1984):
68-2-27 (1972):
68-2-29 (1968):
68-2-30 (1980):
68-2-38 (1974):
68-2-42 (1982):

Guide 102 (1979):

410 (1973):
419 (1973):

(1975);

ISO Standas
(1981):

ISO Standard 2015

(1976):

1EC publication:

793-1 (1984):
794-1 (1984):

Full document details: IEC 60874-11986

First supplement to Publication 68-2-1.

Tests B: Dry Heat.

First supplement to Publication 68-2-2.

Test Ca: Damp Heat, Steady State.

Amendment No. 1 (1984).

Test Sa: Simulated Solar Radiation at Ground Level.
Test Fc and Guidance: Vibration (sinusoidal).
Amendment No. 2 (1985).

Guidance for Solar Radiation Testing.
Amendment No. 1 (1984).

Test J: Mould Growth.

Test Ka: Salt Mist.

Test M: Low Air Pressure.

Test N: Change of Temperature.

Test Ea: Shock.

Amendments No. [ (1982) and No.2 (1983).
Test Eb: Bump.
Amendments No. 1 (1982) and No.2 (198§
Test Db and Guidance: Damp Hea

ur Cycle).

Specification S
Components.
Sa

LGot-by-lot and Periodic Inspection
Electronic Components (or Parts).

oleraitced Dimensions — Conversion from Inches into Millimetres
Vice Versa.

SI Units and Recommendations for the Use of Their Multiples and
of Certain Other Units.

Numbering of weeks.

Optical Fibres, Part 1: Generic Specification.
Optical Fibres Cables, Part 1: Generic Specification.

Documents

Document Sharing Hub


http://www.avadocuments.com/doc/iec-60874-1-1986
http://www.avadocuments.com/doc/iec-60874-1-1986

— 12 — , 874-1 © CEI 1986

6. Terminolegie, unités et symboles, dimensions
6.1 Terminologie ' N
6.1.1  Connecteurs intégralement mariables (pour fibres optiques)

Des connecteurs de différentes sources sont considérés comme intégralement mariables
lorsque les piéces d’un connecteur en provenance d’une source s’accouplent avec les
piéces complémentaires en provenance d’autres sources sans dommage mécanique et que
le maintien des propriétés optiques est assuré dans les limites specifiées.

6.1.2  Connecteurs intégralement mariables mécaniquement (pour fibres optiques)

Des connecteurs en provenance de sources différentes sont considérés comme
mécaniquement intégralement mariables lorsque les piéces d’un cofinesteur en provenance

6.1.3
6.1.4
de contact tel que: contact
composants actifs; c¢’est-a-dire
6.1.5

ter sous la forme d'un calibre de précision intégré

Qu/ niveau fonctionnel demandé sera indiqué dans les

6.1.6 X ¢ fibres optiques
ecteurs pour fibres optiques comprend la somme totale des composants
ecteunngi sont requis pour fournir un accouplement démontable entre deux ou
deux\ cébles a fibres optiques.
6.2  Unités et symboles
- Les unités et les symboles graphiques devront, dans la mesure du possible, étre tirés
des Publications 27 et 617 de la CEIL
6.3 Dimensions
6.3.1 Détails dans les spécifications intermédiaires et les sﬁéciﬁcations particuliéres

Les spécifications intermédiaires doivent fournir des informations dimensionnelles
suffisantes sur les faces d’accouplement des connecteurs d’usage général et des
connecteurs d’essal étalons (ou de référence) en vue d’assurer la mariabilité et de
préserver les performances.
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6. Terminology, units and symbols, dimensions
6.1 Terminology
6.1.1 Fully intermateable connectors (fibre optic)

Connectors from different sources are considered as fully intermateable when connector
parts from one source will mate with complementary parts from other sources without
mechanical damage and with optical properties maintained within specified limits.

6.1.2 Mechanically intermateable connectors (fibre optic)

Connectors from different sources are considered as mechanically intermateable when
connector parts from one source will mate with complementary parts fr er sources
without mechanical damage but without considering optical properties.

6.1.3 Interchangeable connectors (fibre optic)

Connector sets are considered to be interchangeable
installation geometry and yield the same optical performa

6.1.4 Hybrid connector

Such a connggtor
equipment. @

The performancé

6.2 Units and symbols

Units and graphical symbols should, whenever possible, be taken from IEC
Publications 27 and 617.

6.3 Dimensions
6.3.1 Details in sectional and detail specifications

The sectional specifications shall provide sufficient dimensional information on the
mating faces of general purpose and standard test connectors to ensure intermateability
and preserve performance.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: IEC 60874-11986


http://www.avadocuments.com/doc/iec-60874-1-1986
http://www.avadocuments.com/doc/iec-60874-1-1986

14 — 874-1 © CEI 1986

Les specifications particuliéres doivent fournir des informations sur les dimensions

maximales hors tout du connecteur pour permettre a [I'utilisateur d’implanter le
connecteur dans son équipement.

Une seule méthode de projection sera utilisée et indiquée pour I’ensemble de la
spécification particuliére, soit la projection en premier diédre, soit la projection en
troisiéme - diédre. :

Les dimensions et les particularités des dessins seront données en accord avec la
publication ISO applicable, par exemple la Recommandation ISO/R 129, la
Recommandation ISO/R 286 ou la Norme ISO 1101.

Les dérogations seront indiquées lorsque cela sera nécessaire; les dimensions nominales
sans tolérance ou les dimensions maximales ou minimales seroni—données lorsque cela
sera suffisant.

6.3.2  Unités dimensionnelles dans les spécifications intermédiaires particuliéres

en inches. Le
‘unité, la plus
grande précision demandée par les dimensions sefa ¢ les valeurs dont le
premier chiffre est 1 ou 2, au maximum cing déciy veleurs dont le premier
chiffre et compris entre 3 et 9, au maximun i gnificatives.

Les dimensions et tolérances seront données a la fdis &n

6.3.3 Conversion en millimétres deg

Lors de la conversion de di sl < rs/seront arrondies au plus proche
0,001 mm ou 0,00004 in.

optiques le permettent,
mm ou 0,0004 in. Cela

6.3.4 2 ti partieulieres concernant la conversion de dimensions tolérancées

*.. mais ne sont pas nécessairement
avec la Norme ISO 370. Elles doivent, toutefois, étre considérées

7. Classification des connecteurs pour fibres optiques

1

Les caractéristiques suivantes ont pour but d’aider a décrire complétement ou a
classifier un connecteur pour fibres optiques dans une spécification intermédiaire ou une
spécification particuliére. L’évolution de la technologie des connecteurs pour fibres
optiques pourra modifier ou ajouter divers éléments.

* Inclure millimétres ou inches selon le cas.
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Detail specifications shall provide information on the maximum dimensions of the
connector envelope to allow the user to design the connector into the equipment.

One projection method shall be used and indicated throughout the detail specification,
either first angle or third angle projection.

Dimensions and deviations in drawings shall be given in accordance with the relevant
ISO publication, for example ISO Recommendation 129, ISO Recommendation 286 or
ISO Standard 1101.

Permissible deviations shall be stated where necessary, basic values without tolerances
or simple maxima or minima shall be given where sufficient.

6.3.2 Dimensional units in sectional and detail specifications

The dimensions and deviations shall be given in both
original system of units shall be stated. Independantly of the

6.3.3  Conversion of dimensions given in ing

In the conversion of the dimension
or 0.00004 in.

Standard 370.

Note in detazgs 7,

6.3.4

detail specification reading: The values for dimensions
in *.. but are not necessarily exact according to ISO
ever, to be considered as acceptable alternatives to the

7. Classification of fibre optic connectors

The following characteristics listed are intended to aid in fully describing or classifying
a fibre optic connector in a sectional or detail specification. The evolution of fibre optic
connector technology can alter or add various items. .

* Millimetres or inches to be entered as applicable.
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7.1  Propriétés optiques

7.1.1  Caractéristiques fonctionnelles

— Perte d’insertion.

- Diaphonie, immunité a I’éclairement extérieur.

7.1.2  Techniques de raccordement

~ Type de fibre.

— Procédé d’alignement.

— Non ajustable — raccordable sur le terrain.
~ Adaptateur d’indice.

— Préparation de I’extrémité de la fibre.

Systéme optique de conjugaison.

Rétention de la fibre optique.

7.2  Structure

7.2.1 Conception du boitier
— Mécanisme de rétention.
— Hermaphrodite.

— Traversée de cloison ou montage sur ¢

— Prolongateur/coudé.

7.2.2  Conception interng

— Monovoie/

- Mixt<>
— Fibre 3

7.3

exprimée sous la forme:

125/ 2
Basse température (° t l Durée de l'essai de chaleur humide
P Haute température (°C} (essai continu) en jours

259/86

conformément aux prescriptions de I'annexe A de la Publication 68-1 de la CEIL

7.4  Niveau d’assurance de la qualité

Une désignation par lettre doit étre attribuée, dans la spécification intermédiaire, a tous
les connecteurs d’un niveau de qualité assigné indiquant les essais applicables et les
sévérités nécessaires pour satisfaire aux conditions d’homologation requises.

7.5 Capacité nominale et caractéristique (connecteur mixte)

A T'étude.
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7.1 Optical properties

7.1.1 Performance

— Insertion loss.
— Cross-talk, susceptibility to ambient light coupling.

7.1.2  Termination techniques
— Fibre type.
— Alignment means.
— Non-adjustable/field mountable.
- Index match.
— Fibre end preparation.
- Focusing system.
— Optical fibre captivation.

7.2  Structure

7.2.1 Shell design

— Fastening mechanism.
— Hermaphrodite.

— Bulkhead or cable mounted.
— Straight through/right angle.
— Environmental protection.

— Acceptable cable/fibre type.
— Metallic/non-metallic. ’

7.2.2 Internal design
— Single path, multip

- Hybrid. Q
-~ Supported, u 7

7.3 Climatic category

125/ 21
N t | Duration of damp heat,
Low temperature { High temperature (°C) steady state (days)

259/86

in accordance with the requirements of Appendix A of IEC Publication 68-1.

7.4 Assessment level

A letter designation shall be allocated in the sectional specification to all connectors of
assessed quality, denoting the applicable tests and severities necessary to meet the
requirements of qualification approval.

7.5 Ratings and characteristics (hybrid)

Under consideration.
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8. Marquage

8.1 Marquage du composant

Chaque connecteur doit- étre lisiblement et durablement marqué, 14 ou la surface du
produit le permet, et dans 'ordre d’importance, des indications suivantes:

— identification du connecteur;
— marque d’identification du. fabricant;

- code de date de fabrication (année/semaine).

8.2 Marquage de l'emballage fermé

Chaque emballage de connecteur doit comporter:

- la désignation de type CEI,;
- une lettre indiquant le niveau d’assurance de la qualité;

— tout marquage complementalre demandé par les
particuliére.

Lorsque les spécifications intermédiaire et/ou
contiendra egalement les 1nstruct1ons pour le

es aux commandes

Les info tions suivantes, relatives aux commandes, seront incluses dans les contrats
d’achat:

— numéro de la spécification particuliére;
- lettre code du niveau d’assurance de la qualité.

12. Plans inclus dans les specifications intermédiaires et les specifications particuliéres
Le but essentiel des plans est d’assurer la mariabilité et l'interchangeabilité. Ils ne sont

pas destinés a limiter les détails de construction qui n’affectent ni la mariabilité ni
I'interchangeabilité et ne doivent pas étre utilisés comme plans de fabrication.
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8. Marking

8.1 Marking of component

Each connector shall be legibly and durably marked, where space permits and in the
following order of precedence, with:

— connector identification;
— manufacturer’s identity mark;
— manufacturing date code (year/week).

8.2 Marking of sealed package
Each connector package shall be marked with the following information:

- ‘IEC type designation;

— a letter, denoting the assessment level;
- any additional marking required by the sectional and/or detaj

tools or materials, as necessary.

Where applicable, individual unit packages (W
with the reference number of the ified
factory identity code and the compohent i

9. TEC type designation

Connectors to which

followed by the num ; eleva gtai—specification.

10. Safety aspects

The following~qrdering information shall be included in purchasing contracts:

— the number of the detail specification;

— assessment level code letter.

12. Drawings included in the sectional and detail specifications

The essential purpose of the drawings is to ensure intermateability and
interchangeability. They are not intended to restrict details of construction which do not
affect either intermateability or interchangeability nor are they to be wused as
* manufacturing drawings.
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SECTION DEUX — PROCEDURES D’ASSURANCE DE LA QUALITE

A T’étude.

SECTION TROIS — ESSAIS ET METHODES DE MESURE

13. Generalités

Cette section contient I’ensemble des essais couverts par le sysfemeNCEI d’assurance
de la quahte (IECQ). La spécification partlcuhere doit pr51re que essais sont
i taires). Les
ragce de la
intermédiaire

doivent étre préconditionnés dan jition sphériques normales d’essai pendant
une durée suffisante pour ecteur complet d’atteindre la stabilité
thermique. Les exig

Les dimersions de la plaque de montage doivent étre telles que les contours de
I’échantillon puissent s’y inscrire.

Les conditions de reprise aprés un essai de conditionnement doivent étre en accord
avec celles de la méthode d’essai de la CEI qui est applicable.

15. Examen visuel

— Marquage: il doit étre conforme aux indications du paragraphe 8.1 et doit étre lisible.

- Emballage: son marquage doit étre conforme aux indications du paragraphe 8.2. On
vérifiera que les connecteurs emballés sont complets.
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SECTION TWO — QUALITY ASSESSMENT PROCEDURES
Under consideration.
SECTION THREE — TESTS AND MEASURING METHODS

13. General

Assessment

This section contains the tests which are covered by the TEC Quality
System. The sectional specification shall prescribe those of the tests
tests) which are applicable to a particular connector type. Detail specifi
within the IECQ Quality Assessment System shall quote which o
the relevant sectional specification are applicable to a i
connector.

14. Standard conditions for testing

connector).

Connectors sha
be tightened to

The dimensions~of the mounting plate shall be such that the contour of the specimen
is exceeded.

Recovery conditions during the interval after a conditioning test shall be in accordance
with the relevant IEC test method.
15. Visual inspection

— The marking: it shall be in accordance with Sub-clause 8.1 and be legible.

— The package: marking of the package shall be in accordance with Sub-clause 8.2.
Packaged connectors shall be checked for completeness.
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16. Dimensions

Pour assurer I’homogénéité des performances mécaniques et optiques dans
Ienvironnement et pour garantir la mariabilité et interchangeabilité des connecteurs, la
force d’accouplement et les dimensions de montage devront respecter les limites spécifiées
dans les spécifications intermédiaire et/ou particuliére.

Lorsque la précision indiquée pour une dimension ou un écart est de l'ordre de
0,01 mm (0,0004 in) ou encore plus grande, les spécifications intermédiaire et/ou
particuliére devront prescrire une méthode de mesure détaillée qui peut étre choisie parmi
les suivantes:

16.1 Diameétre extérieur d'un objet cylindrigue

16.1.1 Méthode 1: Machine a mesurer la longueur

précision supérielire de un tiers 4 celle qui est requise
les techniques admises on trouve par exemple
métroscope horizontal et la machine de mesure
étre spécifies par les spécifications intermédiaire

— type de l'instrument de mesure;

— les caractéristiques de
sensibilité, etc.);

Ces calibres gero

doit étre supes
techniq admy

afeur télescopique, le calibre a déplacement électrique du
jl. Les indications. suivantes devront étre données par les

- le cas échéant, efforts de mesure appliqués au spécimen.

16.1.3 Meéthode 3: Calibre annulaire (jauge)

Cette méthode donne une mesure par tout ou rien (GO/NO GO) et permit d’évaluer
les écarts de forme. Les calibres doivent étre conformes & la Norme ISO 3670 et la taille
du calibre doit étre indiquée conformément a la Recommandation ISO/R 1938.

Les indications suivantes doivent étre données dans les spécifications intermédiaire
et/ou particuliére:

— dimensions et précision du calibre;

— efforts de mesure appliqués pour linsertion et la rétention du calibre.
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16. Dimensions

To ensure that the mechanical and optical performance is uniform in the required
environment and to maintain intermateability and interchangeability of connectors, the
mating force and fixing dimensions shall be held within the limits specified in the
sectional and/or detail specifications.

When a dimension or deviation is spécified to an accuracy of 0.01 mm (0.0004 in) or
better, a detailed measuring method should be prescribed in the sectional and/or detail
specification and may be selected from the following:

16.1 Outside diameter of a cylindrical object

16.1.1 Method 1: Length measuring machine

This method gives a direct reading of dimensions. The
guaranteed to an accuracy of better than one-third that requipéd~
Among suitable techniques there are for instance Abbe’
sectional and/or detail specifications:
- type of measuring instrument;

— characteristics of the measuring insir

In this method di
gauge biocks should

érence to standard gauge blocks. The
c 3650. The accuracy of the measuring
system should ;b bs required in measuring the object. Suitable
techniques ar of twist strip type, optical autocollimating
telescope comparatOr, \and\e ical\disptacement gauge of differential transformer type.

where applicable, measuring force applied to specimen.

16.1.3 Method 3: Ring gauge

This method provides a GO, NO GO estimation and provides an assessment of form
deviations. The ring gauge(s) should comply with: ISO 3670-1979 (E) and the grade of a
ring gauge should be specified in accordance with ISO Recommendation 1938.

The féllowing details shall be given in the sectional and/or detail specifications:

— dimensions and accuracy of the gauge

— measuring force applied for gauge insertion and retention.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: IEC 60874-11986


http://www.avadocuments.com/doc/iec-60874-1-1986
http://www.avadocuments.com/doc/iec-60874-1-1986

— 24 — 874-1 © CEI 1986
16.2  Diamétre intérieur d'un objet cylindrique

16.2.1 Meéthode 1: Machine & mesurer la longueur

Cette méthode donne une mesure absolue des dimensions. Si le diamétre 4 mesurer est
bien inférieur 2 1 mm (0,04 in) ou dans un creux profond, cette méthode ne peut pas
étre utilisée. Parmi les techniques admises on trouve par exemple les machines verticales
de Abbe, le métroscope horizontal et la machine de mesure universelle.

Les indications suivantes seront données dans les spécifications intermédiaire et/ou
particuliére:

— type de l'instrument de mesure;

- caractéristiques de linstrument de mesure (C’est-a-dire gr
sensibilite, etc.);

tion de [I’échelle,

— le cas échéant, efforts de mesure appliqués au spécimen.

16.2.2  Méthode 2: Comparateur

Avec cette méthode, les dimensions sont obtenuesn~y efé X ibre normalisé.
Les calibres doivent étre conformes a la Norm® i
seront données dans les spécifications intermédiaire

- type du comparateur;
— caractéristiques du comparateur, c’est;

~ taille du calibre de référence

16.2.3 Méthode 3: Tampon-calibre

Cette meéthode

ISO 3670. La
ISO/R 1938.

Les

Cette méthode donne une lecture directe des dimensions. La précision garantie par
Iinstrument doit étre supérieure de un tiers a celle qui est requise pour la mesure de
Pobjet.

Parmi les techniques admises, il y a par exemple les machines verticales de Abbe, le
métroscope horizontal et la machine de mesure universelle. Les indications suivantes
seront données dans les spécifications intermédiaire et/ou particuliére:

— type de linstrument de mesure;

— caractéristiques de linstrument de mesure (c’est-a-dire graduation de [I’échelle,
sensibiliteé, etc.);

— le cas échéant, efforts de mesure appliqués au spécimen.
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16.2 Inside diameter of a cylindrical object

16.2.1 Method 1: Length measuring machine

This method provides an absolute measurement of the dimensions. When the diameter
to be measured is much less than 1 mm (0.04 in) or deeply recessed, this method may
not be applied. Among suitable techniques there are: Abbe’s vertical machine: horizontal
metroscope and universal measuring machine.

The following details shall be given in the sectional and/or detail specifications:

- type of measuring instrument;

— characteristics of the measuring instrument (i.e. scale interval sensitivity etc.);

- where applicable, measuring force applied to specimen.

16.2.2 Method 2: Comparator

In this method dimensions are obtained by reference 1o a axd Xi ge. The
ring gauges should comply with ISO Standard 3670. Thé |
in the sectional and/or detail specifications:

- type of comparator;

— characteristics of the comparator (i.g.: scale

— grade of reference ring gauge.

16.2.3 Method 3: Plug gauge

d provides an assessment of form
O Standard 3670. The grade of plug

16.3.1 Method I: measuring machine

This method gives a direct reading of dimensions. The instrument should be
guaranteed to an accuracy of better than one-third that required in measuring the object.

Among suitable techniques there are for example: Abbe’s vertical machine, horizontal
metroscope, and universal measuring machine. The following details shall be given in the
sectional and/or detail specification:

— type of measuring instrument

— characteristics of the measuring instrument (i.e. scale interval, sensitivity, etc.).
— where applicable, measuring force applied to specimen.
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16.3.2  Meéthode 2: comparateur

Avec cette méthode, les dimensions sont obtenues par référence a des calibres étalons.
Ces calibres seront conformes a la Norme ISO 3650. La précision du systéme de mesure
doit étre supérieure de un tiers & celle qui est requise pour la mesure de I’objet.

Parmi les techniques admises, il y a par exemple les comparateurs mécaniques du type
a ruban torsadé, comparateur optique autocollimateur télescopique et calibre a
déplacement électrique du type transformateur différentiel.

Les indications suivantes devront étre données par les spécifications intermédiaire et/ou
particuliére:

~ type du comparateur;

caractéristiques du comparateur (c’est-a-dire graduation de I’éche engibilité, etc.);

taille des calibres;

le cas échéant, efforts de mesure appliqués au spécimen.

16.3.3 Méthode 3: Calibre a ressort

1

La taille du calibre a ressort spécifiée sera cdufor mandation ISO/R
1938. Les indications suivantes seront données pa B iong” intermédiaire et/ou
particuliére:

— taille des calibres a ressort;

par exemple, les machines verticales de Abbe, le
de mesure universelle. Les détails suivants devront

‘instrument de mesure (C’est-d-dire graduation de Iechelle,

16.4.2 Méthode 2: xomparateur

Avec cette méthode, les dimensions sont obtenues par référence a des calibres étalons.
Ces calibres seront conformes a la Norme ISO 3650. La précision du systéme de mesure
doit €tre supérieure de un tiers a celle qui est requise pour la mesure de I’objet.

Parmi les techniques admises, il y a par exemple: les comparateurs mécaniques du
, type & ruban torsadé; le comparateur optique autocollimateur télescopique et le calibre a
déplacement électrique du type transformateur différentiel.

Les indications suivantes devront &tre données par les spécifications intermédiaire et/ou
particuliére: ’ N

~ type du comparateur;

- caractéristiques du comparateur (c’est-a-dire graduation de 1’échelle, sensibilité, etc.);
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16.3.2 Method 2: Comparator

In this method dimensions are obtained by reference to standard gauge blocks. The
gauge blocks should comply with: ISO 3650-1978 (E). The accuracy of the measuring
system should be better than one-third that required in measuring the object.

Among the suitable techniques there are for example mechanical comparator of twist
strip type, optical autocollimating telescope comparator, and electrical displacement gauge
of differential transformer type.

The following details shall be given in the sectional and/or detail specifications:

type of comparator;

characteristics of the comparator (i.e.: scale interval, sensitivity, etc.);

grade of gauge blocks;

where applicable, measuring force applied to specimen.

16.3.3 Method 3: Snap gauge

The grade of 'snap gauge shall be specified in accorda i SO Reécommendation
1938. The following details shall be given in the sectiona g ail “speCifications:

— grade of snap gauge;

— measuring force applied for gauge i

This method gives iménsions. The instrument should be
guaranteed to an acq e One-thipd that required in measuring the object.

Among suitgble te : &\ are example Abbe’s vertical machine, horizontal
metroscope, an 1ve 1€ { ; {
sectional and/or d

In this method dimensions are obtained by reference to standard gauge blocks. The
gauge block should comply with ISO Standard 3650. The accuracy of the measuring
system should be better than one-third that required in measuring the object.

Among the suitable techniques there are for example mechanical comparator of twist

strip type, optical autocollimating telescope comparator, and electrical displacement gauge
of differential transformer type.

The following details shall be given in the sectional and/or detail specifications:

- type of comparator;

— characteristics of the comparator (i.e. scale interval, sensitivity etc.);
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— taille des calibres;

- le cas échéant, efforts de mesure appliqués au spécimen.

16.4.3  Méthode 3: Calibre ¢ mdchoires

La taille du calibre & machoires sera spécifiée selon la Recommandation ISO/R 1938.

Les indications suivantes seront données dans les spécifications intermédiaire et/ou
particuliére:

— taille du calibre;

— efforts de mesure appliqués pour I'insertion et la rétention du calibre.

16.5 Autres dimensions

Les méthodes de mesure des géométries autres que
ci-dessus seront indiquées dans les spécifications intermédiaite

17. Essais optiques

17.1  Pertes d’insertion
Généralités
Les mesures de pertes d’i
de diminution de puissance
connecteurs accouplés sur une

possible d’injecter dans une
modes plus large oOv

peut étre inje
essais ne reflq
lignes lgnghes
caractéristigfue iques\ (panexelple, ellipticité du cceur, excentration du cceur, variation
de louvex < ) peuvent entrainer des différences dans ces pertes
¢ attribuées a des défauts de qualité du connecteur.

méthode d’essai idéale de la perte d’insertion) des fibres d’essai
dtilisées pour permettre d’évaluer les qualités intrinséques du
rer. Dans la mesure du possible on utilisera des fibres sélectionnées

de perte d’insertion dans un systéme complet ne sera pas spécifiée.

Les conditions d’injection doivent &tre telles qu’on obtienne soit une distribution totale,
soit une distribution d’équilibre, & Iinterface du connecteur. Ces conditions d’injection
sont décrites au paragraphe 29.3 de la Publication 793-1 de la CEL

Deux types de mesure sont réalisables:

Type 1: Ou les extrémités des fibres sont accessibles pour fixer des matériels et pour les
mesures. i ’
Connecteur '

7//// % Flbre Extrémité libre de Ia fibre
7
. . L .
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— grade of gauge blocks;

— where applicable, measuring force applied to specimen.

16.4.3 Method 3: Gap gauge

The grade of the gap gauge should be specified in accordance with ISO
Recommendation 1938.

The following details shall be given in the sectional and/or detail specifications:

— grade of gap gauge;

— measuring force applied for gauge insertion or retention.

16.5 Other dimensions

Measurement methods for geometry other than given above ated the
sectional and/or detail specifications.

17. Optical tests

17.1 Insertion loss
General

Measurements of connector inserti
of useful power, expressed in decibels
within a length of optical fibre cab}é possible to launch into a fibre,
optical power which has istribution of modes than the
equilibrium distribution whi c i itaing er transmission through a long length

» esent the losses that occur in a long or
deviations in fibre geometry and optical

types. The test resu

short line length

characteristics
etc.) may lead 1o ya
connector quality

For the Qurpose j (ideal insertion loss test method) selected test fibres shall
be used i i ¢ inherent quality of the connector to be assessed. Where

Insertion loss mtedsurement within a complete. system will not be specified.

The launch conditions shall be such that either a fully filled or equilibrium mode
distribution is obtained at the connector interface. These launch conditions are described
in Sub-clause 29.3 of IEC Publication 793-1.

Two types of measurements are available:

Type 1: Where fibre ends are accessible for equipment attachment and measurements.

Connector

Y,  Fibre A
/ Free fibre end
<L“,'
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Type 2: Ou les extrémités des fibres sont inaccessibles pour les mesures, par exemple un
cable avec un connecteur fixé a chaque extrémiteé.

. Connecteur

Connecteur

!

Y

Y

261/86

Dans les deux catégories de mesure ci-dessus, plusieurs méthodes sont utilisables. On
trouvera ci-dessous une courte description de chacune d’entre elles:

TABLEAU

I

Description de plusieurs méthodes utilisa{fe}s\

Méthode n° Description <N \> Type
de mesure
N .
1 Est congue pour définir une mesure idéale de \ \ > 1
laquelle la perte d’insertion peut étre dérivée. N
Elle sera utilisée en cas de litige entre fournis-
seur et utilisateur. Elle ne convient pas pour .
des séquences d’essais multiples (file d’essais). ) DL
2 1

>}JU 32

2) 0 mim 12

Fait appel & une liaison tempdtaire \dang le
. systéme de mesure
AN (@N

3 connecteur TJ ' T 1
montées. Elle T 3 2
ires. * 1) — —_ =
J TJ
L1 (2
2) — /==
4 e substkuer aux méthodes 2 ou 3. Elle est TJ 1
inimiser les ambiguités créées par (1 O (2
aptafion des parametres des fibres et 1 , ]
liaisons temporaires. ™
TJ Couper
2 — =) —
L1
5 S’applique & un cible & fibre optique terminé Cable 2
par un connecteur a chaque extrémité et consi- 1) & {:
déré comme une liaison compléte cible/connec-
teur. Cest une méthode destructive.
2 F——)—]
Couper

* La liaison temporaire TJ utilisée dans ces méthodes peut étre obtenue & laide d’'un micromanipulateur, d’une
épissure mécanique, etc.

Full document details: IEC 60874-11986

Documents

Document Sharing Hub


http://www.avadocuments.com/doc/iec-60874-1-1986
http://www.avadocuments.com/doc/iec-60874-1-1986

874-1 © 1EC 1986 — 31 —

Type 2: Where fibre ends are inaccessible for measurements, hfor example a cable with a
connector mounted on each end.

Connector Connector

70—

_ 261/86

In the two above categories of measurements several methods can be used; a brief
‘description of each one is given below:"

TaBLE I
Description of several methods used (\ x

Method No. Description ) Sch%N %f?s‘surement
type
AN
1 Is intended to define an ideal measurement \ 1
from which the insertion loss can be derived. It
will be used in case of dispute between supplier
and user. It is not suitable for use in multiple
test sequences. 2
2 Uses one temporary joint* during the\meas 1
ring procedure. 12
L2
3
TJ !
L2
T
Oc~2
4 1
—
1= Cut .
2 — =) —0 —
A
5 Applies to an optical fibre cable terminated Cable 2
with a connector at each end and considered as 1) D E]
a cable and a connector assembly. This is a de-
structive method. )
2 F— —
Cut

* Any temporary joint (TI} used in these methods can be either a micromanipulator, or a splice, ctc.
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