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Révision de la présente publication

Le contenu technique des publications de la CEI est constam-
ment revu par la Commission afin d’assurer qu’il refléte bien I’état
actuel de la technique.

Les renseignements relatifs a ce travail de révision, a I’établis-
sement des €ditions révisées et aux mises a jour peuvent étre
obtenus auprés des Comités nationaux de la CE I et en consultant
les documents ci-dessous:

@® Bulletin de la CEI
Annuaire de la CEI

Catalogue des publications de la CEI

Publié annuellement

Terminologie

En ce qui concerne la terminologie générale, le lecteur se repor-
tera a la Publication 50 de la CE I: Vocabulaire Electrotechnique
International (VEI), qui est établie sous forme de chapitres séparés
traitant chacun d’un sujet défini, I'Index général étant publié sépa-
rément. Des détails complets sur le VEI peuvent étre obtenus sur
demande.

Les termes et définitions figurant dans la présé
ont été soit repris du VEI, soit spécifiquement appro
de cette publication.

Symbol‘es graphiques et littérau

d’usage général approuyés par la ©

— la Publication 2 : S iliser en
électrotechnique;

Publications de 1a€
Comité d’Etudes

établies par le méme

L’attention du lecteur est attirée sur le deuxiéme feuillet de la
couverture, qui énumeére les publications de la CE I préparées par
le Comité d’Etudes qui a établi la présente publication.
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Revision of this publication

The technical content of I EC publications is kept under con-
stant review by the [ EC, thus ensuring that the content reflects
current technology.

Information on the work of revision, the issue of revised edi-
tions and amendment sheets may be obtained from I EC National
Committees and from the following [ EC sources:

® IEC Bulletin

® IEC Yearbook

@® Catalogue of IEC Pub
Published yearly

Terminology

approved for the purpose of this publication.

raphical and letter symbols

For graphical symbols, and letter symbols and signs approved
by the 1 EC for general use, readers are referred to:

— TEC Publication 27: Letter symbols to be used in electrical
technology;
— I EC Publication 617: Graphical symbols for diagrams.

The symbols and signs contained in the present publication
have either been taken from I EC Publications 27 or 617, or have
been specifically approved for the purpose of this publication.

.IEC publications prepared by the same

Technical Committee
The attention of readers is drawn to the back cover, which lists

1 EC publications issued by the Technical Committee which has
prepared the present publication.
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

CONNECTEURS POUR FIBRES ET CABLES OPTIQUES

Deuxiéme partie: Specification intermediaire
Connecteur pour fibres optiques de type F-SMA

PREAMBULE

mesure possible un accord international sur les sujets examinés.

2) Ces décisions constituent des recommandations internationales et sont &

d’approbation et sa responsabilité n’est

4) La CEI n’a fixé aucune procédure congernant le \
recommandations.

pas engagée quand il est déclaré quug” matgriel &

orme 4 l’es 568

La présente noriie : Sops-Comité 86B: Dispositifs d’interconnexion et
composants passifs a i ite d’Etudes n° 86 de la CEI: Fibres optiques.

Le texte de cefte i ocuments suivants:

Rapport de vote

B(BC)20 86B(BC)27

¢lectroniques (IECQ).

Les publications suivantes de la CEI sont citées dans la présente norme:

Publications n° 410 (1973): Plans et régles d’échantillonnage pour les contréles par attributs.
QC 001002 (1986): Régles de procédure du Systéme CEI d'assurance de la qualité des composants
¢lectroniques (IECQ).
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

CONNECTORS FOR OPTICAL FIBRES AND CABLES

Part 2: Sectional specification
Fibre optic connector type F-SMA

FOREWORD

that sense.

3) In order to promote international unification, the IEC expresses the wish tha
the text of the IEC recommendation for their national rules in so far—a Q dnd
divergence between the IEC recommendation and the corresponding pational rhles 5 far as possible, be
clearly indicated in the latter. ’

4) The IEC has not laid down any procedure concerning marking as indjiedti al and has no responsibility
when an item of equipment is declared to comply with dge of 3

This standard has been pre itteag 86B: Fibre optic interconnecting
devices and passive components, ¥

The text of this standard |is

(\SiWhS’ ul Report on Voting
?k‘BKCM ) 86B(CO)27

Full information\on the~yot g\h>he approval of this standard can be found in the Voting
Report indicdted 1 e \above table.

The QC number\that appears on the front cover of this publication is the specification
number in the IEC Quality’ Assessment System for Electronic Components (IECQ).

The following 1EC publications are quoted in this standard:

Publications Nos. 410 (1973): Sampling plans and procedures for inspection by attributes.
QC 001002 (1986): Rules of Procedure of the IEC Quality Assessment System for Electronic
Components (IECQ).
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CONNECTEURS POUR FIBRES ET CABLES OPTIQUES

Deuxiéme partie: Speécification intermédiaire
Connecteur pour fibres optiques de type F-SMA .

INTRODUCTION

La présente spécification intermédiaire s’applique a une famille de connecteurs pour fibres et
cables optiques dite F-SMA qui a, pour les mémes dimensions erfaces mécaniques,
différentes variantes de fiches, avec soit:

— un embout droit rigide ou en butée.
- un embout droit élastique ou non en butée
— un embout épaulé avec manchon d’alignement

Un exemple provisoire de spécification particuli¢re~de™fi boutdroit et de raccord est
donné a titre strictement indicatif respectivement /dan

par les Comités nationaux.

1. Géneralites

Sécurité

ne sont pas obligés de les marquer comme tels, mais la
doit fournir les informations suffisantes pour que les

ecifications particuliéres doivent mettre spécialement en évidence les informations
suivantes:
Avertissement

Il convient de prendre des précautions pour la manipulation de fibres optiques de
faible diametre, pour éviter de perforer la peau, spécialement au niveau des yeux.

Eviter de regarder directement I'extrémité d’une fibre optique propageant de I’énergie,
sans s’€tre assuré au préalable que le niveau de puissance de sortie he présente aucun
risque.

Il conviendra de faire référence au document CEI approprié, Publication CEI. XXX
(4 T’étude) concernant la sécurité.
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CONNECTORS FOR OPTICAL FIBRES AND CABLES

Part 2: Sectional specification
Fibre optic connector type F-SMA

INTRODUCTION

This sectional specification is applicable to a family- of connectors for optical fibres and
cables called F-SMA which has, for the same mechanical mating dimensions, geveral variants
of plugs with either:

— a straight nose or butting ferrule
— a straight nose non-butting or resilient ferrule
— a step nose ferrule with alignment sleeve

A provisional detail specification for a plug with a straig
given strictly for information respectively in Appendix A ap

Attention of the readers is drawn to the fact tha
whatsoever as standard drafts as the detsi ifi

Committees.
1. General
Safety

part of an optical fibre system, may

Optical fibre ~con
emit/produce

Warning

Care should be taken when handling small diameter optical fibre, to prevent it
puncturing the skin, especially in the eye area.

Direct viewing of the end of an optical fibre when it is propagating energy is not
recommended unless prior assurance has been obtained as to the safe energy output
level.

Reference should be made to the relevant TEC Safety Document, IEC Publication XXX
(under consideration).
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1.1 Domaine d’application

F-SMA définit un connecteur pour fibres optiques 4 filetage 4" 36 UNS fondé sur le
connecteur électrique SMA.

La présente spécification intermédiaire fournit des renseignements et des régles
concernant I’élaboration de spécifications particuliéres pour des jeux de connecteurs de
fibre optique monovoie & accouplement fileté, pour fibres dont le diamétre nominal de
gaine optique n’est pas inférieur 4 125 um et couvre un certain nombre de procédés de
fabrication.

Cette spécification intermédiaire précise les performances d’interface des embases de
tous les composants. Toutefois, il ne définit pas les procédures d’assurance de la qualité
des fixations des dispositifs actifs.

ou individuelles

revétues ou dans un cable & une ou plusieurs gaines avec ou sans

éléments antitraction.

particuliéres.

La valeur de la perte d’insertion pour cle\§pesi e sest indiquée dans la
spécification particuliere correspondante.

connecteurs.

Les dimensions données |dan pécification garantissent I’intermariabilité

es tolérances requises pour assurer des

associ¢e et la spécification particuliére complétée est
ET 874-1.

1.2

1.3 de référence complémentaires

CEI 874-0 (1988): Connecteurs pour fibres et cables optiques, Partie zéro: Guide pour
I’élaboration des spécifications intermédiaires.

CEI 874-1 (1987): Premiere partie: Spécification générique.

CEI XXX: Aspects concernant la sécurité des fibres optiques. (A 1’étude.)
(D’autres documents pourront &tre ajoutés par la suite.)

1.4 Terminologie complémentaire

Les désignations des modeéles ou variantes de la famille de connecteurs définie par la
présente spécification sont conformes aux définitions suivantes:

Note. — Des définitions applicables a la présente spécification, et non données ailleurs, sont données ci-dessous.

Documents
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1.1  Scope

F-SMA defines a fibre optic connector with a %" 36 UNS thread based upon the electrical
SMA connector.

This sectional specification provides information and rules for the preparation of detail
specifications for single way optical fibre connector sets, with a screw thread coupling for
fibres of not less than 125 pm nominal cladding diameter, and covering a number of
manufacturing methods.

This sectional specification covers the socket interface requirements for all components.
It does not, however, define quality assessment procedures for active device mounts.

with or without strain members.

These connectors may be sealed or unsealed as defined in th

The value of insertion loss for a specific style
specification.

The specification prescribes interface dimensi

The relationship™af t
and the associated bla

of IEC 874-1.

1.2 Classification

1.3 Additional reference dacuments

IEC 874-0 (1988): Connectors for optical fibres and cables, Part 0: Guide for the
construction of sectional specifications.

IEC 874-1 (1987): Part 1: Generic specification.

IEC XXX: Safety aspects of fibre optics. (Under consideration.)
(Other documents may be listed in the future.)

1.4 Additional terminology

The identification of the “family” of connectors incorporated within this specification
conforms to the following style/variant designations:

Note. — Definitions appropriate to this specification not recorded elsewhere are as follows:

Documents
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Connecteur Composant a fibre optique défini dans la rubrique «Jeu de
connecteurs pour fibres optiques» de la CET 874-1.

Face d’accouplement Définit le systéme utilisé pour assurer l’alignement optique et
mécanique et le mécanisme d’accouplement qui lui est associé
(par exemple systéme a vis, baionnette).

Type Gamme de connecteurs a fibres optiques a face d’accouplement
commune, telle que définie par la spécification intermédiaire.

Modéle Forme particuliére de connecteur dans un type donné, définie
par la spécification particuliere.

Variante Variante a lintérieur d’un modéle portant sur un détail (par
exemple la dimension d’entrée des défini par une
spécification particuliére.

En butée Les connecteurs sont dits en b A\ _la\conseption donne
expressément ’assurance i
raccordés sont toujours en

Non en butée
Essai non destructif

Essai destructif

prescrits aux paragraphes 8.1 et 8.2 de la CEI 874-1, doivent étre indiqués dans la
spécification particuliére.

2. Dimensions et cotes des faces d’accouplement

Les dimensions de face d’accouplement indiquées dans la présente spécification
intermédiaire assurent [lintermariabilité mécanigue sans dommage physique de tous les
connecteurs répondant a la présente spécification. '

Les dimensions et tolérances requises pour obtenir les caractéristiques optiques doivent
étre données dans les spécifications particuliéres.
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Connector An optical fibre component, as defined by “Optical fibre
connector set” in IEC 874-1.

Mating face Defines the means for achieving optical and mechanical
alignment and the associated coupling mechanism (e.g. screw,
bayonet).

Type A range of optical fibre connectors having a common mating

face, as defined in the sectional specification.

Style A style is a particular form or shape of connector of a given
type, as defined in the detail specification.

Variant A variant is a variation of a style in particular details (e.g. cable
entry size), as defined in a detail specification.

Butting connectors Butting connectors are those where the
permits that the ends of the terminated
contact.

Non-butting connectors Non-butting connectors are those 4
the ends of the terminated optica
make contact.

Non-destructive test Is defined as a test after

Destructive test Is defined as 2 er \the sompletion of which the samples
shall not be re he wriginal lot for shipment as defined
i b-cl 001002.

1.5 Additional test methods

Mandatory test @« 7

When butting is
specification to e
type.

1.6 Marking

Any additiona
8.1 and 8.2 of IEC

king and/or assembly instructions to those prescribed in Sub-clauses
874-1 shall be given in the detail specification.

2. Mating face and dimensional measurements

The mating face dimensions given in this sectional specification ensure mechanical
intermateability without physical damage by all connectors covered by this specification.

The dimensions and tolerances required to produce optical performance shall be given
in the detail specifications. ‘
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2.1 Plans et dimensions des faces d’accouplement

2.1.1 Fiche

Les dimensions d’interface des fiches sont représentées dans la figure L.

& X min.

N
N

SN NN
—
ANAYAN

G min.

,r r,shrs
A
|

KRR

A max
[

| Plan de référence optique

. -

& B max. E
& D max. [’@l 2 0,010 @[ a @l

056/89

Figure 1 — Fiche (pour les dimensions, voir tableau 1)
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2.1 Mating face drawings and dimensions

2.1.1 Plug

The plug interface dimensions are shown in figure 1.

& X min.

Me ical refere
plane

J
AN
;min.

NNNNAN

P -

Y%

G min.

>

AN
AN

AT N

(o>

ﬁ

A max.

NN
ez

Optical reference plane

D

\ -

< B max. {I’
& D max.
[p] 20010 (W) B (W)

056/89

Y

Figure 1 — Plug (for dimensions see table 1)
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Tableau 1 — Dimensions de la fiche
mm
Réf. Notes
Min. Max.
A 9,799 9,812 2
g B - 3,1748 3,5
C 2,00 -
gD 4,57 4,62
G 1,50 3,09
H 2,3 3,70
- P 2,00 - 8
g X 6,35 -
z %4-36-UNS-2B
Notes 1. — Les cotes indiquées corrrespondent & Iintermariabilité mécani
particuliére applicable pour les exigences minimales/maximales.
2. — Dimension pour connecteurs raccordés, finis, non en butée. Si

peut étre dépassé sous réserve de succés a I'essai obligatoire

de qualification.

3. — La fiche doit pénétrer complétement dans un calibre cylind
d’une longueur de 9,812 mm.

4. — Pour les dimensions de montage des fibres et
performances mécaniques doivent répondre a

5. — Pour éviter tout dommage, aucune aréte vi¥e n’est autorisée

6. — Si un embout élastique ou non en butég

Full document details: IEC 60874-2 1989
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Table 1 — Plug dimensions
mm
Ref. - Notes
Min. Max.
A 9,799 9,812 2
B - 3,1748 -3, 5
C 2,00 -
gD 4,57 4,62
G 1,50 3,09
H 23 3,70
P 2,00 - 8
g X 6,35 -
¥4 1-36-UNS-2B
Notes 1. — Dimensions for mechanical intermateability are shown. See relevant
appropriate minimum/maximum requirements.
2. — Dimension is for terminated finished non-butting connectors. When butfing\ 1

maximum may be exceeded provided the mandatory test defined under
during qualification approval. '

4. — For fibre and cable termination dimensions see detail specificatl
performance meets the requirements given in the detail specificati

5. — To avoid damage no sharp edges are allowed.

6. — Where resilient or non-butting tip or another method of
the dimensions.

7. — If a resilient or non-butting sleeve styte conneg éd with ther Style of connector, or in a
receptacle, a half sleeve must be use '

8. — Undercut or thread.
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2.1.2  Raccord

Les dimensions d’interface du raccord sont indiquées dans la

& D min.

figure 2.

874-2 © CEI

< B min.

—Ile}} 20,010 @I B @

Lo ]

7

pour passage
d’un écrou

T
/ !
7

e
N \\\}f

-

Plar_de référence
éganique

Plan de référence

optique
057/89
ccord (pour les dimensions voir tableau 2)
Tableau 2 — Dimensions du raccord
mm
Réf. Notes
Min. Max.
A 9,813 -
B 3,1750 - 3
C - 1,98
gD 4,65 -
G 1,50 -
H 3,73 -
g X - 5,48
z Y4-36-UNS-2A 4
Notes ]. — Les dimensions indiquées sont celles d’intermariabilité mécanique. Voir la spécification particuliére
applicable pour les exigences minimales/maximales.
2. — Pour éviter tout dommage, aucune aréte vive n’est autorisée.
3. — Si un manchon d’alignement captif pour embout élastique est utilisé, cette dimension peut €tre plus
petile. Voir la spécification particuliére pour les dimensions.
4. — Le raccord accepte un calibre de fiche de diamétre 3,1748 mm sur une longueur de 9,813 mm.
Dans le cas d'un raccord, cette longueur doit étre de 9,813 mm 4 chaque extrémité.

Full document details: IEC 60874-2 1989
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2.1.2  Adaptor

The adaptor interface dimensions are shown in figure 2.

< D min.
CIEENECHOC)
& B min.
(e ]
Z .|
% % :
@
£ %% 4
o %% 4
E ,
£ //
g © % /
£
I
Unobstructed
clearance
for nut
- L T
Optical reference
plane
Q (57 89
igur D
& le 2 — Adaptor dimensions
N
mm
f. Notes
Min. Max.
A 9,813 -
B 3,1750 - 3
C - 1,98
oD 4,65 -
G 1,50 -
H 3,73 -
g X - 5,48
z 14-36-UNS-2A 4
Notes 1. — Dimensions for mechanical intermateability are shown. See relevant detail specification for
appropriate minimum/maximum requirements.
2. — To avoid damage no sharp edges are allowed.
3. — Where captivated resilient alignment sleeve is used, this dimension may be less. See detail

specification for dimensions.

4. — The adaptor accepts a plug gauge of 3,1748 diameter over a length of 9,813 mm.
In the case of an adaptor this shall be 9,813 mm from each end.
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2.2 Connecteurs de référence

L’ensemble des tolérances pour un connecteur de référence et les valeurs de fibres
associées doivent étre définies dans la spécification particuliére du connecteur.

2.3 Relevés dimensionnels

Les dimensions d’interface doivent étre dans les limites spécifiées dans la présente
spécification intermédiaire. Les figures 3 et 4 donnent les renseignements sur la position
théorique des calibres et du filetage a la fois de la fiche et du raccord.

Toutes les autres caractéristiques peuvent étre mesurées soit par lecture directe,
techniques comparatives, ou au moyen de bagues et tampons pour les caractéristiques
cylindriques.

@ 0,50 um

N

Plan de référence
mécanique
B’
-t L 058/89

Calibre de position théorique
(mm)
Dimension Min. Max. Etat de surface

(um)
%03 3,1750 3,1778 0,10
gD 4,6300 4,6328 0,10

Filetage du calibre: %-36-UNS-2A; calibre forme pleine: ENTRE

Figure 3 — Cotes des calibres d’interface des fiches
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2.2 Reference connectors

The values of all tolerances for a reference connector and those of its associated fibres

shall be defined in the connector detail specification.

2.3 Dimensional measurements

The interface dimensions shall be held to the limits specified in this sectional
specification. Figures 3 and 4 give the true position gauge information and thread gauge

information for both the plug and adaptor interfaces.

All other features can be measured with either direct reading techniques, comparative

techniques or plug and ring gauges in the case of cylindrical features. -

When a detail specification specifies a dimension or tolerance
or less, the detail specification shall prescribe the meas
information in accordance with Clause 26 of IEC 874-1.

@ 0,50 um B’ 2D {
| N\

)
T
5

7

/R 2
N®) 1

True position gauge
(mm)
Dimension Min. Max. Surface finish
(um)
g B 3,1750 3,1778 0,10
o D 4,6300 4,6328 0,10

Thread gauge: %-36-UNS-2A full form GO gauge

Figure 3 — Gauge information for plug interface
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D’
0,50 um B’ >

Plan de référence

! < mécanique

/—\ 059/89
ahbﬂ éo e
)

. . >—\1 \Mﬂ'/ Etat de surface
Dimension .

(um)
Z B 3,1 0 \) 3,1748 0,10
& D’/\ 4.6 3 " 4,6400 0,10

pour I’homologation et au paragraphe 3.5 pour le contrdle de conformité de la qualité.

Le choix, la sévérité et la périodicité de certains essais spéciaux dépendent des
caractéristiques physiques, optiques et d’environnement des modeles de connecteurs
individuels, telles qu’elles sont définies par chaque spécification particuliére.

La spécification particuliére doit préciser I’applicabilité des essais requis suivant la
décision de lauteur de la spécification, ainsi que tout essai complémentaire s’ajoutant a
ceux déja indiqués comme obligatoires.

3.2 Etape initiale de fabrication

L’étape initiale de fabrication est la premiére phase qui suit la fabrication de piéces
détachées finies.
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@D’
0,50 um B’ -t

— 2] —

Mechanical reference

plane

K

aB’

059/89

RN

Tre position g;g(x\) / (\ \>
o\ -

Dimension Min. Surface finish
(m)
g B 3,1720 m\> 0,10
g 4,6372 0.10

Threa gaéﬁ{: Ya-36-U

- full fortVGO gauge

ign for socket interface

3.

3.1 assessment systems

the examination and testing of connectors are detailed in Sub-
on approval requirements and 3.5 Quality conformance inspection.

The procedures fo
clauses 3.4 Qualificat

The selection, severity and periodicity of certain specialized tests are dependent upon
the physical, optical and environmental characteristics of individual connector styles as
indicated in each detail specification.

The applicability of any tests required, at the discretion of the specification writer, plus
any additional to those already indicated as mandatory shall be indicated in the detail
specification.

3.2 Primary stage of manufacture

The primary stage of manufacture is the first process subsequent to the manufacture of
finished piece parts.
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3.3 Modéles associables

Des modéles sont dits associables si les' composants d’une famille ou sous-famille
peuvent étre regroupés a lintérieur d’une méme spécification pour I’homologation et le
contrdle de conformité de la qualité, comme indiqué dans P’article 15 de la CEI 874-1.

Des connecteurs et accessoires a4 fibres optiques sont considérés comme associables
pour un méme lot de contrdle, dans la mesure ou:

— le principe de fixation des cables est le méme;

— les résultats d’un essai donné, effectué sur 'un de ces composants, peuvent &tre
considérés comme valables pour les autres composants associables;

— ils sont produits par un méme fabricant, avec essentiellement la méme conception, les
mémes matériaux, suivant les mémes procédés et les mémes méthodes.

3.4 Conditions d’homologation

Les procédures d’essais d’homologation sont données d

ns

3.4.1 Procédure d’homologation fondée sur des essais périodi

Le programme a utiliser pour les essais d’ha
donné au paragraphe 3.5 de la présente spécj

3.4.2 Procédures d’homologation sur une base d

ixe d’échantillons est indiquée

3.42.1 Echantillonnage

L’échantillonng ati gamme de connecteurs que ’on souhaite
faire homologger. X gir de_Ja \gamime couverte par la spécification particuliére

dans sa totaljté

Un échanti i er un jeu de connecteurs tels que définis dans la
spécificati énéri (

fi non homologués peuvent &tre mesurés et qualifiés

on soumet des fiches ou des raccords pour homologation

de rechange peuvent &tre utilisés pour remplacer des spécimens

défectuenx’du fait d’incidents dont le fabricant ne serait pas responsable.

Lorsqu'une spécification particuliére comporte des essais non indiqués dans les
programmes obligatoires des tableaux 4 et 5 ni dans la spécification particuliére cadre,
ceux-ci doivent former un ou plusieurs nouveaux groupes. Le nombre de spécimens
requis pour le groupe 0 doit étre augmenté d’autant.

3.4.2.2 Essais

La série compléte d’essais spécifiée au paragraphe 3.4.2.3 correspond au minimum
requis pour I’homologation des connecteurs couverts par la présente spécification
intermédiaire. Les essais dans chaque groupe doivent étre effectués dans 1’ordre donné,
suivant la méthode prescrite dans la spécification particuliére et doivent satisfaire a ses
exigences de performances.
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3.3 Structurally similar components

The term structurally similar components defines those components of a family
(sub-family) that may be grouped together within a specification for qualification
approval and quality conformance inspection, as given in Clause 15 of IEC 874-1.

Fibre optic connectors and accessories are considered as structurally similar for the
purposes of sampling inspection provided that they are:

— of common principle of cable attachment;

— such that the results of a given test, carried out on one of these components, can be
regarded as valid for the other structurally similar components;

- produced by one manufacturer with essentially the same design, materials, process and
methods.

3.4 Qualification approval requirements

3.4.1 Qualification approval procedure based on lot-by-lot and periodic\tests
3.4.2 Qualification approval procedures on the basis of

3.42.1 Sampling

The sample shall be representati ¢onnectors for which approval is
sought. This may or majy not\bg ; wge/covered by the detail specification.

A sample sha nsi 3 v et as defined in the generic specification
IEC 874-1.

Ungqualified plug e tested and qualified together. However, when
either plugs or g 3 ubmltd for qualification by themselves, they shall be

tested with prgviousl erparts
The propo sc1 having different characteristics shall be proposed by the
manufagture’s\ chief 1hspsctor ‘and shall be to the satisfaction of the national supervising

incidents not attributdble to the manufacturer.

Where a detail specification contains testing not given in the mandatory schedules of
tables 4 and 5 and the blank detail specification, these shall form a new group or groups.
The number of specimens required for Group 0 shall be increased accordingly.

3.4.2.2 Testing

The complete series of the tests specified in Sub-clause 3.4.2.3 are the minimum
required for the approval of connectors covered by this sectional specification. The tests
of each group shall be carried out in the order given, to the method prescribed in the
detail specification, and satisfy the performance requirements therein.
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L’échantillonnage entier doit étre soumis aux essais du groupe 0, puis réparti entre les
autres groupes.

On comptera «un connecteur défectueux» quant un connecteur ne répond pas en tout
ou partie aux essais d’un groupe.

L’homologation est accordée quand le nombre de défectueux ne dépasse pas le nombre
de défauts autorisés indiqués.

3.42.3 Programme d’essais
Programme d’essais d’homologation; voir le tableau 3.
Notes I. — Aprés chaque essai suivant les essais du groupe 0, on effectuera les exgmens visuels aussi bien que la
mesure de la perte d’insertion.
2. — Si la perte d'insertion doit étre contrdlée en continu pendant Aegsai sera  indiqué dans la
spécification particuliére.
3. — Dans le tableau 3:
n = effectif de ’échantillon
¢ = critére d’acceptation du groupe (nombre de défectue

Tableau 3 — Progrgﬁ:xde{/\(s\gs d’Ho gatl (échantillonnage fixe)

Effectif de I’échantillon
et critére
~ Essais ‘ Sexréférer a la CEI 874-1 d’acceptation
(voir notes 1 et 2) Q Article ou paragraphe (voir note 3)
\\/ n c t
Groupe 0 \/
— Exa uel 25 20 0
26
27.1
28.17
28.6 5 1 1
30
28.2 4 1
29.7
— Robustesse du mécanisme d’accouplement 28.8
— Efficacité du dispositif de rétention contre les 28.7.2 4 1
efforts de traction exercés sur le céble (voir
note 4)
— Efficacité du dispositif de rétention contre les ef- - 2873
forts de torsion exercés sur le cdble (voir note 4)
Groupe 4
— Efficacité de la rétention de la fibre ou de 28.4 3 1
I’embout
Groupe 5
— Froid 29.2
— Chaleur seche 29.3 4 1
— Chaleur humide — Essai continu 29.4
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The whole sample shall be subjected to the tests of Group 0 and then divided
between the other groups.

“One defective” is counted when a connector has not satisfied the whole or a part of
the tests of a group.

Approval is granted when the number of defectives does not exceed the number of
permissible defectives specified.

3.4.2.3 Test schedule

Test schedule for qualification approval; see table 3.

Notes 1. — After each test subsequent to those in Group 0 both visual inspection and insertion
carried out
2. — Where monitoring of insertion loss during testing is required this will be ipdidated in the
specification.

3. — In table 3:
n = sample size
¢ = group acceptability criterion (permitted number of defectives per ¢ .
t = total acceptability CrltCI'lOIl (permitted number of defectlves for sgveral grabps dombined)

Table 3 — Test schedule Nah t10 ap ro@ (fixed sample)

Sample size and
criterion of
fer\to 1 874-1 acceptability

Clau 9 -clause (see note 3)

Tests
(see notes 1 and 2)

n C t

Group 0 .
— Visual 1nspect1 25 20 0
— Dimensions 26

— Insertion loss 27.1

Group 1

— Drop test 28.17

— Engageme aration orce 28.6 5 1 1
— Mechanica end 30

Group 2,

— Vibratt 28.2 4 1
— Rapid cha emperat 29.7

Group 3

— Strength of couplmg mechanism 28.8

— Effectiveness of clamping device against cable 28.7.2 4 1

pulling (see note 4)

— Effectiveness of clamping device against cable 28.7.3
torsion (see note 4)

Group 4

— Effectiveness of fibre or ferrule retention (see 284 3 1
note 4)

Group 5

— Cold 29.2

— Dry heat 29.3 4 1

— Damp heat, steady state 29.4

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: IEC 60874-2 1989


http://avadocuments2026.com/doc/iec-60874-2-1989
http://avadocuments2026.com/doc/iec-60874-2-1989

— 26 —

3.5 Contrdle de conformité de la qualité
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Les procédures de contrdle de conformité de la qualité sont données dans larticle 17
de la spécification générique, CEI 874-1.

3.5.1 Formation des lots de contrile

a) Conirdle des groupes A et B

Ces essais doivent étre effectués sur une base lot par lot, comme défini dans le tableau 4.

Un fabricant peut grouper la production courante en lots de contrdle avec les réserves

suivantes:

1) Le lot de controle doit étre constitué de connecteurs de modeles associables (voir

paragraphe 3.3).

2) L’échantillon essayé doit &tre représentatif du type, des cui
dans le lot de contrdle.

choix des échantillons.

b) Contréle des groupes C et D

3.5.2

3.5.3

Ces essais doivent é&tre effectués sur ung

Tableau 4 —

ensions contenus

¢ /fabricant et
dopter dans le

Essais des groupes A et B

Niveau de contrdle*

Essais d ‘ e de la lité Se référer a la CEI 874-1 Niveau Niveau Niveau
ssais de conformité de la qualité Article A B C
NC NQA NC NQA NC NQA
Groupe A (essai lot par lot)
Al — Examen visuel 25 S3 4
A2 - Dimensions 26 S3 4
Groupe B (essai lot par lot)
Aucun essai défini -
* NC = niveau de contrdle.
NQA = niveau de qualité acceptable.
Documents
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3.5 Quality conformance inspection
The procedures for quality conformance inspection are given in Clause 17 of the
Generic Specification, IEC 874-1.
3.5.1 Formation of inspection lots
a) Group A and B inspection
These tests shall be carried out on a lot-by-lot basis, as defined in table 4.

A manufacturer may aggregate the current production into inspection lots subject to
the following safeguards:

1) The inspection lot shall consist of structurally similar connectors (see Sub:clause 3.3).

the inspection lot.

If there are less than five of any one type in the sample, the
samples shall be agreed between the manufacturer and
inspectorate.

b) Group C and D inspection
These tests shall be carried out on a periodic basis.
Samples shall be representative of cut

be divided as given in table 5.

3.5.2 Assessment levels

The minimum assessme
sampling and periodicity
yet specified.

3.5.3 Test schedule Q
The schedule {6

given in tables 4

Table 4 — Group A and B tests

Inspection level

Refer to IEC 874-1 Level Level Level

Quality conformance tests Clause A B C

IL | AQL | L | AQL | IL | AQL

Group A (lot-by-lot test)
Al - Visual inspection 25 S3 4
A2 - Dimensions 26 S3 4

Group B (lot-by-lot 1est)
No tests defined _

.*IL = inspection level.
AQL = acceptance quality level.
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Tableau 5 — Essais des groupes C et D

Niveau de contréle (voir note 1)

Se référer a la
Essais de conformité CEI 874-1 Niveau Nivau Niveau
de la qualité Article A B C
ou paragraphe

Groupe C (périodique)

Cl — Perte d’insertion 27.1 61 3 1

C2 - Forces d'accouplement et de dés- 28.6 61 3 1
accouplement

C3 — Efficacité du dispositif de réten- 28.7.2 e ’ 1
tion contre les efforts de traction \

exercés sur le cible (voir note 2) )
- Efficacité du dispositif de réten- 28.7.3 ( \6\ 4 1
tion contre les efforts de torsion \/
6

exercés sur le cable (voir note 2)

C4 - Efficacité de la rétention de la 28.4 \/ 3 1
fibre ou de 'embout (voir note 2) (\ \
Groupe D (périodique) L \ \/
DI - Essai de chute 28.17 \\
- Endurance mécanique 30 (\ : \ 36 | 5 1
D2 - Vibrations 28.2 Q > 36 (3|1 |1
~ Variations rapides de température ) F 36| 3 1
D3 - Froid 29.2 S|
— Chaleur séche 29.3 36 | 4 1
— Chaleur humide — Essai continu ZQ'R\ )

e défectueux autorisés par groupe)
mbre de défectueux autorisés pour plusieurs groupes)

tHodes est autorisé comme indiqué au paragraphe 8.54 de la CEI
’article 21 de la CEI 874-1.

ifofmiser les procédés de mesure et d’essai; ce ne sont pas les seules valables,
sauf si elles sont prescrites précisément comme méthodes de référence ou d’arbitrage.
Cependant, le fabricant doit apporter l'assurance a l’organisme national de surveillance

que les méthodes utilisées en variante donneront des résultats équivalant 4 ceux obtenus
par les méthodes prescrites.

Ces autres méthodes ne doivent pas étre utilisées a la place d’essais de référence ou
d’arbitrage.
3.7 Livraisons différées

Quand, conformément aux procédures de larticle 19 de la spécification générique,
CEI 874-1, une réinspection a été faite, on doit procéder a I’examen visuel et au contrdle
dimensionnel comme spécifié dans Pessai du groupe A.
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Table 5 — Group C and D inspection

Inspection level (see note 1)

Refer to
. TIEC 874-1 Level Level Level
Quality conformance tests Clause A B C

or Sub-clause

Group C (periodic)

C1l - Insertion loss 27.1 61 3 1
C2 — Engagement and separation for- 28.6 61 3 1
ces
C3 — Effectiveness of clamping device 28.7.2 \ 1
against cable pulling (see note 2)
- Effectiveness of clamping device 28.7.3 < 6 —j\ 1
against cable torsion (see note 2) /\ >
C4 — Effectiveness of fibre or ferrule 284 x \}\)
retention (see note 2) { N
Group D (periodic) /'\\ \/
D1 — Drop test 28.17 \
~ Mechanical endurance 30 7 N 36 | 5 1
D2 - Vibration 28.2 \> 36| 3 1 1
— Rapid change of temperature 29.7 ) 36 | 3 1
D3 - Cold 29.2 N
- Dry heat 29.3 36| 4 1
— Damp heat, steady state 29.4 (“
Notes 1. — p = periodicity (in month
n = sample size
c = itted number of defectives per group)
t = nuxpber gf defectives for several groups combined)
2. — These tests 4 ppli e adaptors\gre being qualified against reference plugs or previously
qualified plugs as ined, i 4.2.Nof this specification.
3.6 Alternative te

3.7

unify test and measufement procedures, they are not necessarily the only methods which
can be used, except when specifically designated as referee or reference methods.
However, the manufacturer shall satisfy the national supervising inspectorate that any
alternative methods used will give results equivalent to those obtained by the methods
specified.

Alternative methods shall not be used as a substitute for referee or reference methods.

Delayed delivery

When, according to the procedures of Clause 19 of the generic specification 1EC
874-1, re-inspection has been made, visual examination and dimensions shall be checked
as specified in group A inspection.

Full document de

tails: IEC 60874-2 1989

Documents

Document Sharing Hub


http://avadocuments2026.com/doc/iec-60874-2-1989
http://avadocuments2026.com/doc/iec-60874-2-1989

— 30 — 874-2 © CEI

3.8 Rapports certifiés de lots acceptés

Lorsque des rapports certifiés pour les livraisons de lots acceptés sont prescrits par la
spécification particuliére, ceux-ci doivent étre préparés conformément a [’article 18 de la
spécification générique, CEI 874-1.

Le cas échéant, la spécification particuliére doit donner tous les renseignements utiles
pour la production du format et les attestations a fournir sur ces rapports certifiés.

v

4. Spécification particuliére cadre pour les connecteurs pour fibres et cibles optiques

4.1 Domaine d’application

Cette spécification particuliére cadre établit un format ndrmalisé
formuler les informations essentielles concernant ou affectant”le
et les exigences d’assurance de la qualité pour tous le
connecteur.

4.2 Instructions pour remplir une spécification particuliérg

a adopter pour
parametres fonctionnels
modéle de

Des espaces sont fournis dans cette spécificati iere~cadre pour y introduire

les informations

indiqués

incluses.

essentielles. Les espaceg
parenthéses. Le contenu de ces espaces|numé
I'exemple d i
spécification particuliére, ef

des chiffres mis entre
1t ci-dessous. Les espaces
cadre varieront avec chaque

Toutefois, seuls les essais ¢ adele de connecteur individuel doivent étre

insérés lors de 1¢é

(5]

(6]

(7

Full document details: IEC 60874-2 1989

imméfo CEI de la spécification particuliere cadre de la CEI,
de «CEI» et du numéro alloué a la spécification particuliére.

es numeros et dates de parution de la spécification générique et
de la spécification intermédiaire internationales.

Le numéro national de la spécification particuliére, la date d’édition
et toute information complémentaire demandée par le systeme
national.

Identification des composants
Introduire les détails suivants:

— modéle: désignation du modéle de connecteur;
— fonction: bréve description du modéle de connecteur;
— masse: valeur maximale.

Particularités :
Introduire les caractéristiques de la classification telles qu’elles sont
définies dans l’article 7 de la CET 874-1.

Introduire la référence du document approprié international ou
national contenant le ou les dessins d’encombrement désignant les
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3.8 Certified records of released lots

Where certified records of released lots are prescribed in the detail specification, these
shall be prepared in accordance with Clause 18 of the generic specification IEC 874-1.

Where appropriate, the detail specification shall give all information necessary
concerning the format production and certification of the certified records.

4. Blank detail specification for connectors for optical fibres and cables

4.1 Scope

4.2 Instructions for completion of a detail specification

Spaces are provided for entering essential information i
The spaces are identified by numbers between .
numbered spaces is identified below. The sizes of the spages sh athis blank detail
specification are only an example since they A etail specification to

Space number

(1] i organization under whose authority the
[2] s IEC blank detail specification, followed by

(3]

of issue of the international generic and

[4] &\ mational number of the detail specification, date of issue and any

[5] Identification of components
Enter the following details:

~ style: the style designation of the connector;
— function: a short description of the connector style;
— mass: maximum value.

[6] Special features
Enter the classification characteristics as defined in Clause 7 of 1IEC 874-1.

[7] Enter the reference to the appropriate international and national
document containing the outline drawing(s) showing the maximum
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