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Révision de la présente publication

Le contenu technique des publications de la CEI est cons-
tamment revu par la Commission afin d’assurer qu’il refléte bien
1’état actuel de la technique.

Les renseignements relatifs & ce travail de révision, &
I’établissement des éditions révisées et aux mises & jour peuvent
étre obtenus auprés des Comités nationaux de la CEI et en
consultant les documents ci-dessous:

® BulletindelaCEI
® Annuairedela CEI

®  Catalogue des publicationsde la CEIX
Publi¢ annuellement

Terminologie

En ce qui conceme la temminologie générale, le lecteur se
reportera a la Publication 50 de la CEI: Vocabulaire Electro-
technique Intemnational (VEI), qui est établic sous forme de cha-
pitres séparés traitant chacun d’un sujet défini, l’Index généra
&tant publié€ séparément. Des détails complets sur 1e'VE
étre obtenus sur demande.

ont été soit repris du VEIL, soit spécifiquement appro
de cette publication.
Symboles graphiques e

Pour les symboles
d’usage général approuv:

spécifiquement approuvés aux fins de cette publication.

Publications de 1a C EI établies par le méme
Comité d’Etudes

L’attention du lecteur est attirée sur le deuxiéme feuillet de Ia
couverture, qui énumére les publications de la CEI préparées
par le Comité d’Etudes qui a établi la présente publication.
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Revision of this publication

The technical content of 1 E C publications is kept under con-
stant review by the IE C, thus ensuring that the content reflects
current technology.

Information on the work of revision, the issue of revised edi-
tions and amendment sheets may be obtained from IEC
National Committees and from the following IE C sources:

® ] ECBulletin

he terms and definitions contained in the present publication
cither been taken from the IEV or have been specifically
for the purpose of this publication.

Graphical and letter symbols

For graphical symbols, and letter symbols and signs approved
by the IEC for general use, readers are referred to:

~— IE C Publication 27: Letter symbols to be used in clectrical
technology;

— IE CPublication 617: Graphical symbols for diagrams.

The symbols and signs contained in the present publication
have either been taken from IEC Publications 27 or 617, or
have been specifically approved for the purpose of this publication.

1E C publications prepared by the same
Technical Committee

The attention of readers is drawn to the back cover, which

lists IEC publications issued by the Technical Committee
which has prepared the present publication.
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

CONNECTEURS POUR FIBRES ET CABLES OPTIQUES

Troisiéme partie: Specification intermediaire
‘Connecteur pour fibres optiques de type CFO3

PREAMBULE

mesure possible un accord international sur les sujets examinés.

2) Ces décisions constituent des recommandations internationales et sont agréé

dans leurs régles nationales le texte de la recommandauon de l
permettent. Toute divergence entre la recommandation de
mesure du possible, étre indiquée en termes clairs dans ce

4) La CEI n’a fixé aucune procédure concernant le d
pas engagée quand il est déclaré qu’un matériel es| . de ses. recommandations.

s-Comité 86B: Dispositifs d’interconnexion et
€ d’Etudes n°® 86 de la CEI: Fibres optiques.

La présente norpte
composants passifs a

Le texte de cette

Wix Mois Rapport de vote
\)%B(BC)3 1 86B(BC)53

iqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote
obation de cette norme.

Les publications_suivantes de la CEI sont citées dans la présente norme:

Publications n° 410 (1973): Plans et régles d'échantillonnage pour les controles par attributs.
874-0 (1988): Connecteurs pour fibres et cibles optiques, Partie zéro: Guide pour I'élaboration des
spécifications intermédiaires.
QC 001002 (1986): Régles de procédure du Systéme CEI d'assurance de la qualité des composants
électroniques (IECQ).
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

CONNECTORS FOR OPTICAL FIBRES AND CABLES

Part 3: Sectional specification
Fibre optic connector type CFO3

FOREWORD

1) The formal decisions or agreements of the IEC on technical matters, prepared by Technical Commitig
the National Committees having a special interest therein are represented, express, as nea 1y
international consensus of opinion on the subjects dealt with.

2) They have the form of recommendations for international use and they are accepted by
that sense.

3) In order to promote international unification, the IEC expresses the wish that all Na
the text of the IEC recommendation for their national rules in so far as natignal
clearly indicated in the latter.

4) The 1EC has not laid down any procedure concerning marking as an i
when an item of equipment is declared to comply with one of its rg

Fibre optic interconnecting devices
: Fibre optics.

éix\éﬁ\me R\uie\/\ Report on Voting
X \QB(&)@\/ 86B(C0)53

the _voting M approval of this standard can be found in the Voting

o

~ Full informatien\on
Report indicated™n t
oted in this standard:

The following 1EC publications

Publications Nos. 410 (1973): Sampling plans and procedures for inspection by attributes.
874-0 (1988): Connectors for optical fibres and cables, Part 0: Guide for the construction of
sectional specifications.
QC 001002 (1986): Rules of Procedure of the IEC Quality Assessment System for Electronic Components
(IECQ). '
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CONNECTEURS POUR FIBRES ET CABLES OPTIQUES

Troisiéme partie: Spécificzition intermédiaire
Connecteur pour fibres optiques de type CFO3

INTRODUCTION

La présente spécification intermédiaire s’applique a une sous-famille de connecteurs pour
fibres et cables optiques, dite CFO3, qui a, pour les mémeS dimensions d’interfaces
mécaniques, différentes variantes de fiches avec un embout droi en butée et les raccords
correspondants.

Un exemple de spécification particuliére de fiche a4 emb et_de raceord est donné d

titre strictement indicatif, respectivement dans les annexes

guvent en aucun cas étre

L’attention des lecteurs est attirée sur le fait que<ces
¢ igfes doivent étre établies

considérées comme des projets de norme, car les ificati
par les Comités nationaux.

1. Generalites

Sécurité

Avertissement

11 convient de prendre des précautions pour la manipulation de fibres optiques de
faible diamétre, pour éviter de perforer la peau, spécialement au niveau des yeux.

Eviter de regarder directement I’extrémité d’une fibre optique propageant de I’énergie,
sans s'étre assuré au préalable que le niveau de puissance de sortie ne présente aucun
risque.

Il conviendra de faire référence au document CEI approprié, Publication CEI XXX
(a I'étude) concernant la sécurité.
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CONNECTORS FOR OPTICAL FIBRES AND CABLES

Part 3: Sectional specification
Fibre optic connector type CFO3

INTRODUCTION

This sectional specification is applicable to a sub-family of connectors for optical fibres and
cables called CFO3 which has, for the same mechanical mating dimensions, several variants of
plugs with either a straight nose or butting ferrule and the corresponding adaptors

Committees.
1. General
Safety

Optical fibre connecto
emit/produce potentially,

The manufactur
information shou
system designer to asg

Warning

Care should be taken when handling a small diameter optical fibre, to prevent it
puncturing the skin, especially in the eye area.

" Direct viewing of the end of an optical fibre when it is propagating energy is not
recommended unless prior assurance has been obtained as to the safe energy output
level. ’

Reference should be made to the relevant IEC safety document, IEC Publication XXX
(under consideration). ' '
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1.1 Domaine d'application

La présepte spécification intermédiaire fournit des renseignements et des régles pour
P'élaboration de spécifications particuliéres pour des jeux de connecteurs pour fibre
optique monovoie a accouplement fileté, pour fibres dont le diamétre nominal de gaine
optique n’est pas inférieur 4 125 pm, et couvre un certain nombre de procédés de

fabrication.

Cette spécification intermédiaire précise les performances d’interface des embases de
tous les composants. Toutefois, elle ne définit pas les procédures d’assurance de la
qualité de montage des dispositifs actifs.

Ces connecteurs peuvent étre utilisés avec des fibres en . faisceaux ou individuelles,
revétues ou dans un. cidble avec une ou plusieurs gaines ou revétement, avec ou sans
éléments antitraction.

Ces connecteurs peuvent étre étanches ou non suiva 3 i des spécifications
particuliéres.

La valeur de la perte d’insertion pour un mgdé i : P\ indiquée dans la
spécification particuliére correspondante.

issus de la spécification générique, CEI @74-1, 2
esteurs. G

meécanique entre connecteurs. : e. Les—folérances requises pour assurer des
performances optiques son spécification particuliére (voir annexes A et
B pour exemples).

que avec la spécification intermédiaire et la
et la spécification particuliére complétée est

o/ référence complémentaires

CEI 87441 (1987): Connecteurs pour fibres et cdbles optiques, Premiére partie:
Specification générique.

CEI XXX: . Aspects concernant la sécurité des fibres optiques. (A I’étude.)
(D’autres documents pourront étre ajoutés par la suite.)

1.4 Terminologie complémentaire

Les désignations des modéles ou variantes de la sous-famille de connecteurs définie
par la présente spécification sont conformes aux définitions suivantes.

Note. — Définitions applicables a la présente spécification et non données ailleurs:

Connecteur Composant a fibre optique défini dans la rubrique «Jeu de
connecteurs pour fibres optiques» de la CEI 874-1.

Documents
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1.1 Scope

This sectional specification provides information and rules for the preparation of detail
specifications for single way optical fibre connector sets, with a screw thread coupling,
for fibres of not less than 125 pm nominal cladding diameters, and covering a number

of methods of manufacture.

This sectional specification covers the socket interface requirements for all components.
It does not, however, define quality assessment procedures for active device mounts.

These connectors may be utilized with single or bundle fibres either as a coated fibre -
or within a cable construction incorporating one or more outer sheaths or coatings, either
with or without strain members.

These connectors may be sealed or unsealed as defined in the detail s

associated blank detail

IEC 874-1. Q

1.2 Classification

1.3 Additional referen

IEC 874-1 (1987): gnnectors for optical fibres and cables, Part 1: Generic

specification.
IEC XXX: Safety aspects of fibre optics. (Under consideration.) (Other
documents may be listed in the future.)

1.4 Additional terminology

The identification of the “sub-family” of connectors incorporated within this
specification conforms to the following style/variant designations.

Note. — Definitions appropriate to this specification not recorded elsewhere are as follows:

Connector An optical fibre component, as defined by “Optical fibre
connector set” in TEC 874-1.

Documents
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Face d’accouplement Définit le systéme utilis¢é pour assurer I'alignement optique et
mécanique et le mécanisme d’accouplement qui lui est associé
(par exemple systéme a vis, baionnette).

Type Gamme de connecteurs a fibres optiques a face d’accouplement
commune, telle que définie par la spécification intermédiaire.

Modéle Forme particuliére de connecteur dans un type donné, définie
-par la-spécification particuliére.

\

Variante Variante 4 lintérieur d’'un modéle portant sur un détail (par
exemple la dimension d’entrée des cibles), définie par une
spécification particuliére.

En butée Les connecteurs sont dits en butée qua
expressément ['assurance que
raccordés sont toujours en contact.

Non en butée Les connecteurs sont dits non
prévoit expressément que lg
ne pourront jamais étre ¢

Essai non destructif Essai a la suite duque

Essai destructif

Les dimensions de face d’accouplement indiquées dans la présente spécification
intermédiaire assurent [lintermariabilit¢ mécanique sans dommage physique de tous les
connecteurs répondant a la présente spécification.

Les dimensions et tolérances requises pour obtenir les caractéristiques optiques doivent
étre données dans les spécifications particuliéres.

Documents
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Mating face Defines the means for achieving optical and mechanical
alignment and the associated coupling mechanism (e.g. screw,
bayonet).

Type A range of optical fibre connectors having a common mating

face, as defined in the sectional specification.

Style A style is a particular form or shape of connector of a given
‘type, as defined in the detail specification.

Variant A variant is a variation of a style in particular details (e.g. cable
entry size), as defined in a detail specification.

Butting connectors Butting connectors are those where the design
ensures that the ends of the terminated ferrules
contact.

Non-butting connectors Non-butting connectors are those where the desig
the ends of the terminated ferrules are :
contact.

Non-destructive test Is defined as a test after the completion of\ which_the samples

ll for shipment as defined

" Destructive test Is defined as a

1.5 Additional test methods

Not applicable.

1.6 Marking

Any additional mar
8.1 and 8.2 of IE

instructions to those prescribed in Sub-clauses
in the detail specification.

2. Mating face and

The mating face dimensions given in this sectional specification ensure mechanical
intermateability without physical damage by all connectors covered by this specification.

The dimensions and tolerances required to produce optical performance shall be given
in the detail specification.

Documents
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2.1 Plans et dimensions des faces d’accouplement

@G

874-3 © CEI

2.1.1  Fiche
Les dimensions d’interface des fiches sont représentées dans la figure 1.
.\\
t \
W (o] O m K 4 T Bo
s| s 8 ® g }
I j
i /
:'/
Plan de référence optique —<4
\ 308/90
Tableau | — Dimensions de la fiche
Réf. Min. Max.
A - 2,1 mm
2B - 4 mm
2 C - 7,3 mm
g D - 8,88 mm
< E M 12x1 mm
o F 12,3 mm -
&G 14,9 mm 15 mm
H 26,4 mm 26,7 mm
I - 14,5 mm
J - 12,4 mm
K - 7,1 mm
L - 6,5 mm
o 30° 30" -
8 90° -
Documents
Document Sharing Hub
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2.1 Mating face drawings and dimensions

2.1.1 Plug

The plug interface dimensions are shown in Figure 1.

B J
K
-—»
|
! i L
! '3 I% : ."\\
- e AV \ \\
3 i Z 3
r — ! oo \
O] w Qf O o { w / 47 o\
| 8| o s &) KT R P e RS9 n il
/ !
1 e f “'\0 7 //.
' /

Optical reference plane —¢

Mechanical referenice p! neQB 308/90

Table 1 — Plug dimensions

Ref. Min. Max.
A - 2,1 mm

B - 4 mm .

g C - 7,3 mm

oD - 8,88 mm

@ E M 12x1 mm

2 F 123 mm -

s G 14,9 mm 15 mm
H 26,4 mm 26,7 mm
1 - 4,5 mm
3 - 124 mm
K - 7,1 mm
L - 6,5 mm
a 30° 30' -
g 90° -

Documents
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2.1.2 Raccord

— 14 —

874-3 © CEI

Les dimensions d’interface du raccord sont indiquées dans la figure 2.

Full document details: IEC 60874-3 1990

¢au 2 — Dimensions du raccord

Réf Min. Max.
A 2,15 mm -
g B 43 mm -
@ C 74 mm -
2D 89 mm -
g E - 10,5 mm
< F M 12x1 mm
3G - 12,2 mm
H : - 26 mm
1 149 mm -
J 9 mm -
K 8 mm -
L 1,7 mm 2,3 mm
M - 2,2 mm
N 1,45 mm -
o - 30°
8 - 90°

tableau 2)

Documents
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2.1.2 . Adaptor

The adaptor interface dimensions are shown in Figure 2.

o\ w

_,4<_____4-..__-,.-,._./~& »LL & >
\\ N\ .
N

»—Mechanical reference plane

309/90
A\/ 2,15 mm -
\ B 43 mm -
1%} 74 mm -
D 89 mm -
2 E - 10,5 mm
3 F M 12x1 mm
G - 12,2 mm
H - 26 mm
1 149 mm -
J 9 mm -
K 8 mm -
L 1,7 mm 23 mm
M - 2,2 mm
N 1,45 mm -
a - 30°
B - 90°
Documents
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2.2 Connecteurs de référence

L’ensemble des tolérances pour un connecteur .de référence et les valeurs des fibres
associées doivent étre définies dans la spécification particuliére du connecteur.

2.3 Relevés dimensionnels

Les dimensions d’interface doivent étre dans les limites spécifiées dans la présente
spécification intermédiaire. Les figures 3 et 4 donnent les renseignements sur la position
théorique des calibres et du filetage a la fois de la fiche et du raccord.

Toutes les autres caractéristiques peuvent étre mesurées soit par lecture directe,

techniques comparatives, ou au moyen de bagues et tampons pour les caractéristiques
cylindriques. ‘

Toutefois, I'écart de tolérance d’un systéme de mesure
direction unilatérale et la limite extréme de la tolérance me

*N6 correspond 4 Ra 0,8 um

Dimensions en millimétres

Figure 3 — Cotes des calibres d’interface des fiches (voir également tableau 3)
Tableau 3
Réf. Min. Max.
A 8,88 mm 8,93 mm
g B 7,30 mm 7,35 mm
C 2,10 mm 2,15 mm
a 90° 30’ 90° 40’ .
8 30° 207 30° 30
Documents

Document Sharing Hub
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2.2 Reference connectors

The values of all tolerances for a reference connector and those of its associated fibres
shall be defined in the connector detail specification.

2.3 Dimensional measurements

The interface dimensions shall be held to the limits specified in this sectional
specification. Figures 3 and 4 give the true position gauge information and thread gauge
information for both the plug and socket interfaces.

All other features can be measured with either direct reading techniques, comparative
techniques, or plug and ring gauges in the case of cylindrical features.

When a detail specification specifies a dimension or tolerafice
0,01 mm (0,0004 in) or less, the detail specification shall prescri

*N6 corresponds to Ra 0,8 um

310/90

Dimensions in millimetres

Figure 3 — Gauge dimensions for plug interface (see also table 3)

Table 3
Ref. " Min. Max.
A 8,88 mm 8,93 mm
g B 7,30 mm i 7,35 mm
C 2,10 mm 2,15 mm
o 90° 3¢ 90° 40’
g 30° 20/ 30° 3¢
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Document Sharing Hub

Full document details: IEC 60874-3 1990


http://www.avadocuments.com/doc/iec-60874-3-1990
http://www.avadocuments.com/doc/iec-60874-3-1990

— 18 — 874-3 © CEI

50
1 1 '
L o
wi 4 - ) | - l
B
N ?
- e e e e O <
] Q8
fre]
Q
A
E
20
@ 2 0,01 A p onda Ra=0,8um
311/90
Dijnensions en millimétres
Figure 4 — Cotes des calibres d’interf s raccords (voir_&galement tableau 4)

A iy

91° 30
30° 10"

Le choix, la sévérité et la périodicité de certains essais spécifiques dépendent des
caractéristiques physiques, optiques et d’environnement de chaque modéle de connecteur,
comme indiqué dans chaque spécification particuliére.

La spécification particuliére doit préciser I’applicabilité des essais requis suivant la
décision de I'auteur de la spécification, ainsi que tout essai complémentaire s’ajoutant a
ceux déja indiqués comme obligatoires.

3.2 Etape initiale de fabrication

L’étape initiale de fabrication est la fabrication des piéces d’alignement: embout et
gorge en V.
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3.1

Sub-clauses 3.4 Qualification approval requirements and 3.5 Quality conformance inspection.

The selection, severity and periodicity of certain specific tests are dependent upon the
physical, optical and environmental characteristics of individual connector styles as
indicated in each detail specification.

The applicability of any tests required, at the discretion of the specification writer, plus
any additional to those already indicated as mandatory shall be indicated in the detail
specification.

3.2 Primary stage of manufacture

The primary stage of manufacture is the vee termination and vee groove alignment
piece part manufacturing. '
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33 Mode‘les associables

Des modeéles sont dits associables si les composants d’une famille ou sous-famille
peuvent étre regroupés a Pintérieur d’'une méme spécification pour I’homologation et le
controle de conformité de la qualité, comme indiqué dans I'article 15 de la CEI 874-1.

Les connecteurs et accessoires pour fibres optiques sont considérés comme associables
dans le cadre des contrdles par échantillonnage, dans la mesure ou:

— le principe de fixation des cables est le méme;

~ les résultats d’un essai donné, effectué sur I'un de ces composants, peuvent étre
considérés comme valables pour les autres composants associables;

- ils sont produits par le méme fabricant, avec une conception, des matériaux, des
procédés et des méthodes essentiellement identiques.

3.4 Conditions d’homologatién

Les procédures d’essais d’homologation sont données dans\Ia g a CEI 874-1.

3.4.1 Procédure d’homologation basée sur les essais lot pah lot é

Le programme a utiliser pour les essais d’hémologati lot et périodiques est
donné au paragraphe 3.5 de la pr i i émiére procédure, voir
paragraphe 16.2.1 de la CEI 874-1).

3.42 Procédure d’homologation s

La procédure utilisant un

ci-dessous (seconde procédure

3.4.2.1 Echantillonnage

de la gamme de connecteurs que I'on souhaite
gamme couverte par la spécification particuliére

spécimens ayant des caractéristiques différentes doit étre proposée
gur du fabricant et doit étre approuvée par l'organisme national de

pécimens de rechange peuvent étre utilisés pour remplacer des spécimens
défectueux du fait d’incidents dont le fabricant ne serait pas responsable.

Lorsqu'une spécification particuliére comporte des essais non indiqués dans les
programmes obligatoires des tableaux 6 et 7 ni dans la spécification particuliére cadre,
ces essais doivent former un ou plusieurs nouveaux groupes. Le nombre de spécimens
requis pour le groupe 0 doit étre augmenté d’autant.

3.4.2.2 Essais

La série compléte d’essais spécifiée au paragraphe 3.4.2.3 correspond au minimum requis
pour I'’homologation des connecteurs couverts par la présente spécification intermédiaire.
Les essais dans chaque groupe doivent étre effectués dans Pordre indiqué, selon la
méthode prescrite dans la spécification particuliére, et doivent satisfaire a ses exigences.
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3.3 Structurally similar components
The term structurally similar components defines those components of a family
(sub-family) that may be grouped together within the same specification for qualification
approval and quality conformance inspection, as given in Clause 15 of IEC 874-1.

Fibre optic connectors and accessories are considered as structurally similar for the
purpose of sampling inspection provided that they are: v
- of common principle of cable attachment;

- such that the results of a given test, carried out on one of these components, can be
regarded as valid for the other structurally similar components;

- produced by one manufacturer with essentially the same design, materials, process and
methods.

3.4 Qualification approval requirements

The procedures for qualification approval testing are given in Clause¢

3.4.1 Qualification approval procedure based on lot-by-lot and periodic tests

The schedule to be used for qualification approval testifng
and periodic testing is given in Sub-clause 3.5 of this specification {fir

3.4.2 Qualification approval procedure on the basis of f

3.42.1 Sampling

The sampling shall b¢
sought. This may or mg

A sample shall ¢
and adaptors ma
adaptors

manufacture
inspectorate.
Spare specimens aré permitted to replace specimens which are defective because of
incidents not attributable to the manufacturer.
Where a detail specification contains testing not given in the mandatory schedules of

tables 6 and 7 and the blank detail specification, these shall form a new group or
groups. The number of specimens required for Group 0 shall be increased accordingly.

" 3422 Testing

The complete series of tests specified in Sub-clause 3.4.2.3 is the minimum required for
the approval of connectors covered by this sectional specification. The tests of each
group shall be carried out in the order given, to the method prescribed in the detail
specification, and satisfy the performance requirements therein.
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L’échantillon entier doit étre soumis aux essais du groupe 0, puis réparti entre les

autres groupes.

«Un défectueux» est compté quand un connecteur n’a pas satisfait a tous les essais

d’un groupe ou 4 une partie d’entre eux.

L’homologation est accordée quand le nombre de défectueux ne dépasse pas le nombre

de défauts autorisés indiqué.

3423 Programme d’essais

Tableau 5 — Programme des essais d’homologation (ézchantillonnage fixe)

ffectif de I'échantillon
Essais Se référer 3/1a \CEJ 87 et critere dacceptation
(voir notes 1 et 2) Article ou\paragraphe oir note 3)
> n c t
Groupe 0 .
- Examen visuel 18 0
— Dimensions
— Force de rétention des calibres
Y
Groupe 1 \/
— Perte d’insertion (équilibre d odes) Q 7.1
- Efficacité de la rétention d&kla fibge de I'dm- thode 2) 3 0
bout (voir note 5) ‘ 28.4
Groupe 2
- Séquence climatique 29.5 3 1
Groupe 3
- Atmosphﬁ COLrosivi (bromllar salin) 299 3 0
28.7.2 3 1 1
28.7.3
30 3 1
28.2 1 0
— Robusiesse du mécanisme d’accouplement 28.8 1 0
Groupe 8
- Essai d'¢lasticité des embouts — 1 0
Notes 1. — Aprés chaque essai suivant les essais du groupe 0, on effectuera I'examen visue! aussi bien que la
mesure de la perte d’insertion.
2. — Si la perte d'insertion doit étre contrdlée en continu pendant l'essai, cela sera indiqué dans la

spécification particuliére.
3. — n = effectif de Péchantillon

¢ = critére d’acceptation du groupe (nombre de défectueux autorisé par groupe)
t = critére d’acceptation de la totalitt (nombre de défectueux autorisé pour une combinaison de
’

plusieurs groupes).

4. — Ces essais ne s'appliquent pas aux raccords en cours d’homologation avec des fiches de référence ou
des fiches déja qualifiées, conformément au paragraphe 3.4.2.1 de la présente spécification.
5. — 1l est nécessaire d’accéder a la fibre et, par conséquent, de détruire le cible.
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The whole sample shall be subjected to the tests of Group 0 and then divided for the
other groups.

“One defective” is counted when a connector has not satisfied the whole or a part of
the tests of a group.

Approval is granted when the number of defectives does not exceed the number of
permissible defectives specified. ~

3423 Test schedule

Table 5 — Test schedule for qualification approval (fixed sample)

S; le size a}\
tance, criterion
Tests Refer to IEC 874-1 {3“\ e 2ok )

(see notes 1 and 2) Clause or Sub-clause
a \ \‘\ )

Group 0
— Visual examination 25 0
— Dimensions R 26 \
~ Gauge retention force 3
Group 1
- Insertion loss (equilibrium mode distribution) > 3 0
— Effectiveness of fibre or ferrule captivation (se thod )
Note 5)
Group 2.
- Climatic sequence 3 i
Group 3 \)
— Corrosive atmosphere (salt t&ist) 3 0
Group 4
~ Effectiveness of cla 28.7.2 I
pulling (see note 4)\
- Effectiveness of clamp 28.7.3 3 1

sion (see note 4)

Group 5

— Mechanical engéa\se\ 30 3 i
Group 6 N\

- Vibration \ , 82 1 0

Group 7
- Strength of coupling tmechanism 28.8 1 0
Group 8
— Resilient termination test —_ i 0
Notes 1. — After each test subsequent to those in Group 0 both visual mspecuon and insertion loss tests will be
carried out.
2. — Where monitoring of insertion loss during testing is required this will be indicated in the detail
specification.
3. — n = sample size
¢ = group acceptance criterion (permitted number of defectives per group)
t = total acceptance criterion (permitted number of defectives for several groups combined).
4. — These tests are not applicable where adaptors are being qualified against reference plugs or previously
qualified plugs as defined in Sub-clause 3.4.2.1 of this specification.
5. — It is necessary to have access to the fibre and consequently to destroy the cable.
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3.5 Controle de conformité de la qualité

Les procédures de contrdle de conformité de la qualité sont données dans Particle 17
de la CEI 874-1.

3.5.1 Formation des lots de contrile
a) Contréle des groupes A et B
Ces essais doivent étre effectués lot par lot, comme défini dans le tableau 6.

Un fabricant peut grouper la production courante en lots de contrdle avec les réserves
suivantes:

1) le lot de contrdle doit étre constitué de modéles de co
paragraphe 3.3);

necteurs associables (voir

2) I’échantillon essayé doit étre représentatif du type, de ions contenus
dans le lot de controle.
Si Iéchantillonnage a moins de cinq spécimé
I'organisme national de surveillance doivent

choix des échantillons.

le fabricant et
iteres” a adopter dans le

b) Contréle des groupes C et D -
Ces essais doivent étre e

Les échantillons doiven
période spécifiée et doivent Atse

3.5.2 Niveau d’ass

qualit¢ ac
indi@
prescrits.

présente spécification.
Les niveaux de controle et niveaux de qualité acceptables sont issus de la CEI 410.

3.6 Autres méthodes d’essai utilisables

Un choix de méthodes est autorisé comme indiqué au paragraphe 8.54 de la
CEI QC 001002 et dans I'article 21 de la-CEI 874-1.

Les méthodes d’essai et de mesure données dans la spécification générique ont pour
but d’uniformiser les procédures de mesure et d’essai; ce ne sont pas les seules valables,
sauf si elles sont prescrites précisément comme méthodes de référence ou d’arbitrage.
Cependant, le fabricant doit apporter ’assurance & I'organisme national de surveillance
que les méthodes utilisées en variante donneront des résultats équivalant a ceux obtenus
par les méthodes prescrites.
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3.5 Quality conformance inspection

The procedures for quality conformance inspection are given in Clause 17 of IEC 874-1.

3.5.1 Formation of inspection lots
a) Group A and B inspection
These tests shall be carried out on a lot by lot basis, as defined in table 6.

A manufacturer may aggregate the current production into inspection lots subject to
the following safeguards:

1) the inspection lot shall consist of structurally similar connectors (see Sub/Cla

2) the sample tested shall be representative of type, criteria and di
the inspection lot.
If there are less than five of any one type in the sample, ; or Selectign of

inspectorate.

b) Group C and D inspection

These tests shall be carried out on a periodic

Samples shall be representative of cuwm
shall be divided as given in table 7.

3.5.2 Assessment levels

The minimum assess
sampling and peripdicit
yet specified.

3.5.3 Test schedule

specificatio
2. — Inspection levels and AQL's are selected from 1EC 410.

3.6 Alternative test methods

Alternative test methods as given in Sub-clause 8.5.4 of QC 001002 and Clause 21 of
1EC 874-1 are permitted.

The test and measurement methods given in the generic specification are intended to
unify test and measurement procedures; they are not necessarily the only methods which
can be used, except when specifically designated as referee or reference methods.
However, the manufacturer shall satisfy the national supervising inspectorate that any
alternative methods used will give results equivalent to those obtained by the methods
specified. '
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