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Révision de Ia présente publication

Le contenu technique des publications de la CE1 est constam-
ment revu par lz Commuission afin d’assurer quil refléte bien I’état
actuel de la technique.

Les renseignements relaufs & ce travail de révision, a I'établis-
sement des éditions révisées et aux mises a jour peuvent étre
obienus auprés des Comités nationaux de laCEleten consultant
les documents ci1-dessous

@ Bulletin de la CEI
Annuaire de la CE1

@ Catalogue des publications de la CEI

Publié annuellement

Terminologie

En ce qui concerne la terminologie générale, le lecteur s repor-
tera a la Publication 50 de la CE 1: Vocabulaire Electrotechmque
International (VEI), qui est étabhie sous forme de chapitres séparés
traitant chacun d’un sujet défini, I'Index général étant publié sépa-
rément. Des détails complets sur le VEI peuvent étre obtenus sur
demande.

Les termes et définitions figurant dans la présente publication
ont £té sout repris du VEI, soit spécifiquement approy és aux fin
de cette publication

Symboles graphiques et littéraux

d'usage genéral approuves par la CE], le legteur con ltera:

— la Publication 27 de la C

électrotechmque,
— la Publication 61 a

schémas.

Comité d’Etude

L'attention du lecteur est attirée sur le deuxiéme fewllet dela
couverture. qus énumére les publications de 1a CE1 preparées par
le Comuté d"Etudes qui a établi la présente publication
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Revision of this publication

The technical content of I EC publications 1s kept under con-
stant review by the 1EC, thus ensuning that the content reflects

current technology.

Information on the work of revision, the issue of revised edi-
tions and amendment sheets may be obtamed from [ EC National
Commuttees and from the following [ EC sources:

I EC Bulletin
1EC Yearbook

@ Catalogue of I EC Publications
Published yearly

Terminology

phical and lefter symbols

‘or graphical symbols, and letter symbols and signs approved
by the 1 EC for general use, readers are referred to:

— [EC Publication 27: Letter symbols to be used in electncal
technology,
— 1EC Publicanon 617, Graphical symbols for diagrams.

The symbols and signs contamed 1n the present publication
have either been taken from 1 EC Publications 27 or 617, or have
been specifically approved for the purpose of this publication

1EC publications prepared by the same
Technical Committee

The attention of readers 1s drawn to the back cover, which lists
1EC publications 1ssued by the Technical Commuttee which has
prepared the present publication.
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

CONNECTEURS POUR FIBRES ET CABLES OPTIQUES

Septieme partie: Spécification intermédiaire
Connecteur pour fibres optiques de type FC

PREAMBULE

par des Comités
la plus grande

1) Les décisions ou accords officiels de la CEI en ce qui concerne les questions te
d’Etudes ou sont représentés tous les Comutés nationaux sintéressant a ces qug
mesure possible un accord international sur les sugets exammnés

3) Dans le but d’encourager 'unification internationale, la CEI expri &'\ ous les Comités nationaux adoptent
dans leurs reégles nationales le texte de recommandation de ]a-CEI da apesure ey Jés conditions nationales le

La présente norme a éteé ¢ 86B : Dispositifs d’interconnexion et composants
passifs & fibres optiques,

Le texte de cette no

Regle des SW@\ Wd%ote Procédure des Deux Mois Rapport de vote

86B(BC@\ 865&!@51 86B(BC)56 86B(BC)71

Les temxks dans le tableau ci-dessus donnent toute information sur le vote ayant
abo on da cette norme.

cation dans le e CEI d’assurance de la qualité des composants électroniques (IECQ)
La publication survante de la CEI est citée dans la presente norme -
Publication n® QC 001002 (1986) Regles de procédure du Systéme CEI d’assurance de la qualité des composants électro-

mques (IECQ)

Autres publications citees

Norme ISO 468 (1982) Rugosité de surface — Paramétres, leurs valeurs et les régles générales de la détermmation des
spécifications

Norme ISO 1502 (1978) Filetages métriques ISO pour usages généraux — Venfication par calibres i Limites

Norme ISO 2538 (1974) Ajustements — Séries d’angles et d¢’inchnaisons de prismes
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

CONNECTORS FOR OPTICAL FIBRES AND CABLES

Part 7: Sectional specification
Fibre optic connector type FC

FOREWORD

1) The formal decisions or agreements of the IEC on technical matters, prepared by Technical
the National Commuttees having a speciai interest therein are represented, express, as nearly 2
consensus of opinion on the subjects dealt with

that sense

3) In order to promote international unification, the IEC expresses the wish tha
the text of the IEC recommendation for their national rules 1n so far as nationakcondrt
between the IEC recommendation and the corresponding nahional ruless

the latter
4) The IEC has not laid down any procedure concerning marking as a: d10ation of approvahand ha¥no responsibility when an
1item of equipment 1s declared to comply with one recommgnda 6

FA

This standard has been prepared by Sub-C ittee / Fibre optic interconnecting devices

and passive components, of IEC Technical C itte : Fibre optics.
The text of thus standard|is nt lowig uments.
Si1x Months’ Rule \ngrt 0 V(}t\\mi > Two Months’ Procedure Report on Voting

86B(C0O)28 < \{GN)SI > 86B(C0O)56 86B(CO)71

Me approval of this standard can be found in the Voting Reports

The following IEC publication 15 quoted n this standard

Pubiication No QC 001002 (1986) Rules of Procedure of the IEC Quahty Assessment System for Electronic Components
(IECQ)

Other publicangns quoted
1SO Standard 468 (1982) Surface roughness - Parameters, their values and general rules for specifying requirements

ISO Standard 1502 (1978) 1SO general purpose metric screw threads - Gauging
ISO Standard 2538 {1974) Limts and fits - Series of angles and slopes on wedges and prisms
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CONNECTEURS POUR FIBRES ET CABLES OPTIQUES

Septieme partie: Spécification intermédiaire
Connecteur pour fibres optiques de type FC

1. Généralités
Securité

Les connecteurs pour fibres optiques peuvent éventuellement émettre/produlre des radiations

ecteur doivent avertir claire-
la sécurité.

vantes-

Avertissement

communes.

Cette spécification mtermédiaire présente les informations et les régles pour la préparation des
spécifications particuliéres pour les connecteurs pour fibres optiques multimodes et monomodes
ayant un embout cylindrique de 2,5 mm de diamétre extérieur pourvu d’un ressort, d’'un embouten
butée, et qui sont désignés comme type CEI 874-7(FC).

Cette spécification décrit les dimensions des faces d’accouplement pour les connecteurs a usage
général et pour les connecteurs de référence, ainsi que les informations sur les cahbres.

Cette spécification décrit également les essais obligatoires qui sont extraits de la Publication CEIL
874-1 et qu1 peuvent &tre appliqués a toutes les spécifications particuliéres concernant ies connec-
teurs du type CEI 874-7(FC)
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CONNECTORS FOR OPTICAL FIBRES AND CABLES

Part 7: Sectional specification
Fibre optic connector type FC

1. General

Safety

Optical fibre connectors, when used as part of an optical fibre system, may emif/produce poten-
tially hazardous radiation The manufacturers of connectors are not obliged tomdrk them as such,
but sufficient information should be made available in the manufacturer’s ut ; ;
system designer to assess the degree of hazard

Warning

Care should be taken whé
especially in the eye ar¢a

Direct viewing ofthe e
unless prior assu

Reference should\be

1.1 Scope

This speciiiea
having common

Thus sectional specification provides information and rules for the preparation of detail specifica-
tions for keyed multimode and single-mode optical fibre connectors with cylindrical 2,5 mm out-
side diameter, spring-loaded, butting ferruie and which are to be designated as type IEC 874-7(FC)

This specification prescribes mating face dimensions for general purpose connectors and for
reference connectors, together with gauging information.

Also prescribed are the tests, mandatory or otherwise, selected from IEC 874-1, applicable to all
detail specifications relating to type IEC 874-7(FC) connectors
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12 Classification

La classification doit préciser dans la spécification particuliére des caractéristiques comme les
propriétés optiques, la structure et les caractéristiques d’environnement, comme décrit dans
Particle 7 de 1la CEI 874-1.

1.3  Documents de référence compléementaires

CEI 410 (1973): Plans et régles d’échantillonnage pour les contrdles par attributs.

CEI 793-1 (1987) Fibres optiques, Premiére partie - Spécification générique

CEI 794-1 (1987): Cables a fibres optiques, Premiére partie Spécification générique

CEI 874-1 (1987): Connecteurs pour fibres et cibles optiques, Premiére partie : Spécification géné-
rique.

CEI XXX Aspects concernant la sécurité des fibres optiques. (£

(D’autres documents pourront étre ajoutés par la suite.)

1.4 Terminologie complémentaire

Connecteur . i omme défim dans la rubrique

stepmunent Palignement optique et les méca-
ent entre les composants d’'un connecteur

Face d’accouplement

Bipe ; ecteurs pour fibres optiques ayant une face d’ac-

Modéle Q

Variante

ne spécification particuliére

ration d’un modéle concernant des détails précis (par exemple
dimension d’entrée du cable), comme défim dans une spécification

particuliére.
Double distance entre le centre du coeur de la fibre et Paxe de
Pembout.
Erreur d'alignément angulaire Angle entre Paxe du faisceau d’entrée et I'axe de 'embout.
Essar non destructif Essai a 'issue duquel les échantilions peuvent étre réintégrés au lot

original pour expédition, ains1 que défini au paragraphe 12.33dela
section deux de la CEI QC 001002.

Essai destructif Essai a I'issue duquel les échantillons ne dowvent pas étre rémtégrés
au lot d’origine pour expédition, tel que défini au paragraphe 1233
de la section deux de la CEI QC 001002.

1.5 Marquage

Toute nstruction supplémentaire de marquage et/ou d’assemblage ajoutée aux instructions
décrites aux paragraphes 8.1 et 8.2 de la CEI 874-1 dout étre donnée dans la spécification particu-
liere.
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1.2 Classification

The classification shall specify n the detail specification such items as the optical properties, the
structure and the environmental characteristics as given 1 Clause 7 of IEC 874-1.

13  Additional reference documents

IEC 410 (1973)  Samphing pians and procedures for inspection by attributes

[EC 793-1 (1987)- Optical fibres, Part 1- Generic specification

IEC 794-1 (1987) Optcal fibre cables, Part 1 Generic specification.

IEC 874-1 (1987). Connectors for optical fibres and cables, Part 1: Generic specification.

IEC XXX Safety aspects of fibre optics. (Under consideration.)

(Other documents may be listed 1n the future )

1.4 Addiional termnology

The identification of the “family” of connectors incorporated Wit
to the following style/variant designations

Connector

Maung face

Iipe

Style

Variant

Concen Double distance between the fibre core axis and the ferrule axis

Angular-alignine Angle between the launching beam axis and the ferrule axis.

A test after the completion of which the samples may be returned to the
orginal lot for shipment as defined in Sub-clause 12.3.3 of 1IEC
QC 001002.

Destructive test A test after the completion of which the samples shall not be returned to
the original lot for shipment as defined in Sub-clause 12 33 of IEC
QC 001002.

Non-destructive test

15 Marking

Any additional marking and/or assembly instructions to those prescribed m Sub-clauses 8 1and
8 2 of IEC 874-1 shall be given 1n the detail specification.
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2. Plans et dimensions

2.1 Plans et dimenstons des faces d’accouplement

Les dimensions des faces d’accouplement données dans cette spécification mtermédiaire
assurent-

1) I'intermariabilité mécanique sans dommage physique;
2} unfonctionnement correct du mécanisme d’accouplement entre la fiche et le raccord pour tous
les connecteurs couverts par cette spécification

Les dimensions et les tolérances nécessaires pour obtenir une performance optique donnée dos-
vent &tre spécifiees dans la spécification particuliere Les dimensions pour les connecteurs sont
normalement données en millimétres Les détails dont les valeurs ne sont pas données sont fournis
uniquement a titre de référence

211 Fiche

Les dimensions d’interface d’une fiche sont représentées s

N

\
YV

W
M

@

|
:
f
¥

kY
X
A
Y
4

- [x]

—©)| voooo® | x@

p— Plan de référence mécanique
414450

Figure 1 — Fiche (dimensions indiquées dans le tableau 1)
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2. Drawings and dimensions

2.1  Mating face drawings and dimensions

The mating face dimensions given 1in this sectional specification ensure’

1) mechameal ntermateability without physical damage;
2) correct operation of the coupling mechanism between plug and adaptor by all connectors

covered by this specification

The dimensions and tolerances required to produce optical performance shall be given 1n the
detail specification. The dimensions for the connector are given in milimetres. Undimensioned
features are for reference purposes only

21.1 Plug
Plug interface dimensions are shown 1 Figure 1

///:
//l

|
|
00
1)
S

L IO o000 @ [ x@ |
L— Mechanical reference plane

4i4/90

Figure 1 — Plug (dimensions given in Table 1)
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Tableau 1 — Dimensions de la fiche

874-7 © CEl

mm
Ref Notes
Min Max
@ A - 2,500 1
¢ B 4,40 -
@ C - 6,00
D 292 -
E - 4,05 4
F 1,77 2,75
G M8 % 0,75-6H 3
H - 0,50 2
1 35 - 3
] 3,95 -
K - 2,14 (\

engagee Ilestinoter qu'un embout peut se de
d’extrémuite étant en contact et que, par ¢
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Table 1 — Plug dimensions

mm
Ref Notes
Min Max
oA - 2,500 1
¢ B 4,40 -
¢ C - 6,00
D 2,92 -
E - 4,05 4
F 1,77 2,75
G M8 x 0,75-6H 3
H - 0,50 2
1 3,5 - 3
J 3,95 -
K - 2,14

Notes 1 — A chamfer of radius 1s allowed to a maximum depth of 1,2 mm from the fer
2 — Dimension H shall be measured with the coupling nut n its most forward posiign, Wiengom etely mated

3 — M8 x 0,75 indicates metric screw thread with a nomnal diameter of 8 m
sents the class of fit When dimension | exceeds 3,92 mm, it s recopimspae : g undercut
(groove) of a screw thread should be longer than 0,45 mm It1s desira ab\a ath of thread 1s a nomunal
value of 3,5 mm

¢ — Dimension E indicated in Figure 1isforaplug end face whe¢n no It 19 noticed that a ferrule 1s movable
by a certain axial compression force with direct contacting end fades, and sre dimension E s variabie
When mated, a given axial compression force of direqg o end/faces sha
cification It1s noticed thata maximuip ension
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2.1.2 Raccord
Profil optionnel

Point médian entre
les deux plans de référence
mécaniques de raccord

Plan de référence
mécanique — <P

J E

D

=
-

@cC
@B
DN

L 20000@ | X@

7
(@)

415790

O
%%

ableau 2 — Dimensions du raccord

mm
Notes
Min Max
x\/ ? A - - 1
@B 4,18 4,38
@ C 6,05 -
D - 2,90
E 3,60 -
F - 1,75 3
G M8 X 0,75-6g 2
H 0,40 -
1 2,8 - 2
J - 3,90
K 2,15 - 3
@ N 2,55 -

Notes | — Le connecteur est présenté avec un manchon d’alignement élastique Le manchon d’alignement élastique
doit &tre calibre La force du calibre doit étre spécifiee dans la spécification particuliere
2 — M8 x0,75 ndique un filet metrique avec un diamétre nominal de g mmetunpasde 0,75 mm ,6grepresentela
classe d’engagement Il est desirable que la longueur du filet sout d'une valeur nominale de 3,5 mm
3 — L'enveloppe rectangulaire mimmale pour la rainure de clavelage est designee par tes dimensions K et F
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2.12 Adaptor

Profile optional

Mid point between the
two mechanical reference

planes of adaptor
Mechanical
i reference plane ‘ qD

J E

D

=
-

8
N
@A

415/90

mm
w Notes
N Min Max
N\ e - - !
¢ B 4,18 4,38
&C 6,05 -
D - 2,90
E 3,60 -
F - 1,75 3
G MS§ x 0,75-6g 2
H 0,40 -
I 28 - 2
J - 3,90
K 2,15 - 3
¢ N 2,55 -

Notes I — The connector 1s shown with a resithent alignment sleeve Resilient alignment sleeves shall be gauged The
gauge force shall be defined 1n the detail specification
2 — M8 X 0,75 indscates metric screw thread with a nominal diameter of 8 mm and pitch of0,75 mm 6g represents
the class of fit It 15 desirable that a length of thread 15 a nomnal value of 3,5 mm
3 — The mmimum rectangular envelope for the keyway 18 defined by dimensions K and F
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2.2 Connecteurs de référence

Un connecteur de référence est un connecteur de précision pour faire des essais d’intermariabi-
lité mécanique et sert de référence pour certaines méthodes de mesure décrites dans la spécifica-
tion générique Par conséquent, toutes les tolérances concernant les pertes induites par le connec-
teur et par la fibre doivent étre mimimisées

S1 les fiches sont pourvues de fibres amorces, celles-ci devront étre choisies pour avorr des para-
métres mntrinséques proches de la valeur nominale

Les valeurs de toutes les tolérances pour un connecteur de référence et celles des fibres associées
devront étre défines dans la spécification particuliére ou dans une spécification intermédiaire
séparée

2.3 Releves dimensionnels

cation intermédiaire. Toutes les autres caractéristiques peuvent é
de lecture directe, des techniques de comparaison ou, dans leca

231
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2.2 Reference connectors

A reference connector is a precisely made connector to test the intermateabihity and act as a
reference to be used 1 some of the measurement methods described 1n the generic specification.
Therefore all tolerances relatng to connector nduced and fibre induced losses shall be minimized.

If the plugs have attached pigtailed fibres, these must be selected with nearly nominal intrinsic
parameters

The value of all tolerances for a reference connector and those of its associated fibres shall be
defined 1n the detail specification or in a separate sectional specification.

2.3 Dimensional measurements

The interface dimensions shall be held to the lumits specified in this sectighal sp All
other features can be measured with either direct reading technigues, col hiyques.or
plug and ring gauges in the case of cylindrical features However, the tolerancg vanation o hepdrii-

cular measuring system shall be taken in a urnulateral direction and the sxtrems [ gasure-
ment tolerance shall not exceed the maximum or minmum hiroafs as speciied in Figures 1 and 2

When a detail specification specifies a dimension @ erance toan accuracy of 0,01 mm or less,
: and pauging mformation in

=]

23.1 Gauge for a plug

All undimensioned

9,
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Calibre de controle de I'intermariabilité mécanique
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(Sauf le diamétre extérieur de Pembout Voir paragraphe 26 12 de la CEI 874-1)

Plan de référence ‘
mécanique
| J
T
3]
K F
1
P/ = ?7m
\VA |
. ol o z| « ___g\_ _ -
Q S 9l ©
P/
L N\
A

416790

Entre (G)
Notes N’entre pas
/\ Max (NG)
A -
@ 4,405 1 G
@ C s 6,000 1 G
< 2,905
1,755 1,3
\;?/ M8 X 0,75-6g G
0,395 0,400
I 2,8 - 3
J 3,950 3,955
K 2,135 2,14
@ N 2,55 -
P - 0,20 (um) 2

Notes I — @ sont C et D (Fibre)

©

@ 0.000 @

)

2 — Texture de surface (rugosite maximale de surface) La rugosite de surface selon I'ISO R468 est de 0,20 max
3 — Calibre de contréle utthsant des calibres normalisés de filetage (vour ISO R1502) 1l est desirable que lalon-

gueur de filetage ait une valeur nominale de 3.5 mm
¢4 — Les surfaces du cahbre dowvent étre durcies/polies au mimimum a 650 HVS (Hardness on Vickers Scale)
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23.1.1 Mechanical intermateability measurement gauge

(Excluding ferrule outside diameter See Sub-clause 26.12 of IEC 874-1)

Mechanical '
reference plane

J

D

S &) o 2| « . _ —
- sl o s
P/
d AN
yS7aVA 2:/222222

H
416/%0
given 1n Table 3)
e-dimensions
GOo=G
Ref Notes NO GO = NG
® A -
@B 4,405 1 G
@ 6,000 1 G
D 2,905
1,755 1,3
G M8 X 0,75-6g G
H 0,400
1 - 3
I 3,955
K 2,14
¢ N -
P - 0,20 (um) 2

Notes I — ¢'s C and G (Thread) @ @ 0000 @ x @

2 — Surface texture (maximum surface roughness) Surface roughness to be according to ISO R468 of 0,20 max

3 — Gauge using standard thread gauges - ISO R1502 It1s desirable that the kength ofthread has anomnal value
of 3,5 mm

4 — Gauging surfaces to be hardened/ground to a mimmum 650 HVS (Hardness on Vickers Scale)
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23 1.2 Conditions requises pour le calibrage de la fiche

Le calibre illustré dans la figure 3 sera utilisé comme un calibre ENTRE pour la fiche. La fiche
contrdlée doit se raccorder au calibre suivant les pratiques courantes de calibrage.

2.3.1.3 Calibre annulaire

Calibre destiné a contrdler les dimensions extérieures de ’'embout de Ia fiche.

DL, ) S v e . . . . .

8]
A

B, . e s e — — — —

Y

S CEIINT

Figure 4 — Calibre annulaire pour 'embout de la fiche 1ENSIY Quées dans le tableau 4)

Tableau 4 — Dimens onsjd7 calrbre 3

,5005 1
730

Note 1 — Le fin
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23.1.2 Gauge test requirements for a plug

The gauge shown in Figure 3 shall be used as a GO gauge fo

the gauge in accordance with normal gauging practice.

231.3 Ring gauge

Gauge to control the external dimensions of the plug ferrule

T
AT = = = e e .

m T <

Qla -
AL A . v w wm . e

Y

L] 201 @ [y @)

Figure 4 — Rung gauge for plug ferrule (dimensiQ

Table 4 — Rung gauge d

417/90

6?S>OI15
\ N

0 tes

Ref
Ma
@A 25000 2,5005 1
¢B - N
6, -

Note I — Surface finish to[ba0,10

9,

N\
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Tous les éléments dont la dimension n’est pas donnée sont fourns uniquement a titre de

référence

2321 Calibre de controle de I'intermariabilité

F
jest—a
H K
A O 4
=
I
\/
G J
418796
Figure 5 — Calibre p diquees dans le tableau 5)
Entre (G)
Notes N’entre pas
& (NG)

2 G

2 G

1 G
G
G
G

3

en Mtilisant des cahibres standards de filetage (Voir ISO 1502)
@ 0,000 @ X @
3 — Texture de la surface (rugosité maximale de surface) selon 1SO 468
4 — Les surfaces des calibres doivent &tre durcies/polies au minimum a 650 HVS
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2.3.2 Gauge for an adaptor

All undimensioned features are for reference purposes only

2321 Mechanical intermateability measurement gauge
F

=]

e
o
-

Q)\ > Notes | N6 60 - NG
Mg

0,50
3,900
2,150
0,51
0,20 (um) 3

&Jsx gstandapd thread gauges (See 1SO 1502)

@ @ 0.000 @ X @

3 — Surface texture {maximum surface roughness) according to ISO 468
4 — Gauging surfaces to be hardened/ground to 2 minimum 650 HVS

TEZR-TIOTOR
oo oo o

Naotes |

2—-¢C
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2.3.22 Calibre d'acception pour manchon d ‘alignement élastigue

28

CouR
419/90

Note — Maténau et forces de calibrage sont definis dans la spécification particuliére

Figure 6 — Calibre aiguille pour raccord (dimensions indiquées dans ie tableau 6)

Tableau 6 — Dimensions du calibre aiguil

[N
mm
Réf 0
Min Max

@A 2,4995 2,5 N\ 1
@8 420 5, x

L 12 /_\\
de 0)16 06

cord

1sé comme un calibre ENTRE pour le raccord
accord ou ala douille en essai selon les pra-

Note 1 — La rugosite de surface selon I'ISO 468 est

3.2 Modéles associables

Les connecteurs pour fibres optiques et les accessoires traités dans la présente norme sont consi-
dérés comme modéles associables quand:

- lesrésultats d’un essai donné exécuté sur un des composants peuvent étre reconnus comme vala-
bles pour les autres composants du groupe Lorsqu’une gamme de dimensions de ceeur est spéci-
fice, le contréle du cocur de dimension la plus petite doit étre considéré comme valable pour les
autres cceurs, de plus grandes dimensions;

- le principe de maintien de ia fibre est commun,

- le principe de raccordement du cable est commun
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23272 Acceptance gauge for resthent alignment sleeves

L

@8

—+- - - -

/CorR

Note — Maternial and gauging forces to be defined in the detail specification

@A

419/90

Figure 6 — Pin gauge for adaptor (dumensions given 1n Table 6)

Table 6 — Pin gauge dimensions

Ref

N
Min Max /\

@A 2,4995 2,5000
@8 4,20 5,50
L 12 -

Y
\)

2323 Gauging test requirements for adapto

O gauge for the adaptor or receptacle.
ader test 1n accordance with normal

The gauge shown in Figure 5, page 23, sha

ture 1s the first process subsequent io the manufacture or procure-
aSsemblies. A sub-assembly 1s defined at the permanent assembly of

> c
Sub-contrasting ofthe primary stage and subsequent stages 15 permitted under the terms of Sub-
clause 11.21c) o QC 001002.

32 Structurally similar components

Fibre optic connectors and accessories covered by this document are considered structurally
similar when they are:

- such that the results of a given test, carried out on one of the components, can be regarded as valid
for the other components of the group. Where a range of core sizes is specified, testing of the
smallest core size shall be considered as vahid for the larger sizes;

- of common principle of fibre retention;

- of common principle of cable attachment
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3.3 Conditions d’homologation

Le fabricant doit-

- respecter les exigences générales des régles et des procédures régissant ’homologation (CEI
QC 001002, article 11),

- remplir les exigences d’exécution de Iétape initiale de fabrication définie au paragraphe 31,

- fournir les preuves du déroulement réuss: des essais d’homologation de cette spécification

Deux procédures d’essar de type différent peuvent étre utilisées pour obtenir ’homologation
Une de ces deux procédures doit étre choisie et spécifiée dans la spécification particuliére Ce sont

- la procédure d’homologation par échantilon fixe;

- la procédure d’homologation lot par lot

3.3 1 Procédure d’homologation par échanullon fixe

succes.

3.3.1.1 Echantilionnage pour la procé

Il faut utiliser des raccords po
doivent étre ceux de référence

i fiche, un échantillon est défin1 comme un jeu
A fiche et d’un raccord de référence

qués dans les spécifications particuhiéres concernées conformément au tableau 7 Ce sont des essais
minimaux pour la procédure par échantillon fixe

La série compléte des essais spécifiés dans les tableaux est requise pour I’homologation selon la
procédure par échantillon fixe. Les essais dans chaque groupe doivent étre exécutés dans 'ordre
prédéterminé, selon les méthodes spécifiées dans la spécification particuliére, et doivent satisfaire
aux exigences décrites dans cette méme spécification particuliére

Tous les échantillons dovent étre soumis aux essais du groupe 0 et seront ensuite répartis pour
former les autres groupes d’essais

Un échantillon est considéré comme «défectueux» et comptabilisé comme tel lorsqu’il ne satis-
fait pas a toutes les exigences d’un essai.
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33  Qualfication approval requirements

The manufacture shall

- comply with the general requirement of the rules and procedures governing qualification
approval (IEC QC 001002 Clause 11};

- comply with the requirements for the performance of the primary stage of manufacture as
defined 1n Sub-clause 3 1 of this specification;

- produce test evidence showing successful completion of the qualification requirements of this
specification

Two different test procedures can be used for obtaining qualification approval One of the two
methods must be setected and specified in the detail specification These are:

- gqualification by fixed sample procedure,

- qualification by lot-by-lot procedure.

331 Qualification using fixed sample procedures

Qualification inspection using the fixed sample procedure consists\of the 'p 10N
Sub-clause 3.3.1.2 conducted on samples as defined in Sub-cladse3. 3. 1.

Quahﬁcatlon approval will be granted for the complete rar overed by the

ests of Sub<claise 3 N2,

3.3 1.1 Samphng for fixed sample procedure

Testing of plug connectors requires the

adaptors, a samf} ¢
The samples shall b€ uni

Spare specimens 3

The test schedulesfor qualification of plug connectors or adaptors are given in the relevant detail
specifications and are indicated here n Table 7. These are the mmmimum fixed sample tests

The complete series of tests specified 1n the tables are requured for qualification approval by the
fixed sample procedure The tests of each group shall be carried out in the order given, to the
method specified 1n the detail specification and shall satisfy the performance requrements
specified in the detail specification.

All samples shall be subjected to the tests of Group “0” and shall then be divided to form the
other groups

“One defective” 1s counted when a sample fails to satisfy all of the requirements of a test
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L’homologation est prononcée lorsque le nombre de défectueux ne dépasse pas celui autorisé.

3.3.2  Procédure d’homologation lot par lot

La procédure d’homologation lot par lot consiste a exécuter les contrdles lot par lot du para-
graphe 3.4.1 sur trois lots de contrdle se succédant sur une période aussi courte que possible, aussi
bien qu’a exécuter les contrdles périodiques du paragraphe 3.4 2 sur des échantillons prélevés sur
I'un de ces trois lots

L’homologation est prononcée pour toute une gamme de modeles et leurs variantes couverte par
la spécification particulitre lorsque les essais lot par lot et les contrdles périodiques se sont déroulés
avec succés. Un modéle d’essal particulier et sa variante seront proposés par le contrdleur en chefet
dowvent étre agréés par ’'Orgamusme National de Surveillance.

3.4 Contrdle de conformité de la qualué

s

Le fabricant doit satisfaire aux exigences générales des rgg gissant le contrdle

341 Contrdle lot par lot

34.2 Contréle périos

Les spéxsifics
culiére sonce

méthode d'essai utilisée en variante donne des résultats équivalents a ceux obtenus avec la méthode
indiquée dans la spécification particuliére.

Les méthodes d’essai équivalentes ne doivent pas étre utilisées en substitution des méthodes
d’arbitrage ou de référence.

3.6 Rapporis certifiés de lots acceptés

S1 des rapports certifiés de lots acceptés sont prescrits dans la spécification particuliere, ils dos-
vent étre préparés suivant Particle 18 de 1a CEI 874-1. Si c’est approprié, la spécification particuliére
donnera toutes les informations nécessaires concernant la préparation du format et la certification
des rapports certifiés
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Approval 1s granted when the number of defectives does not exceed the number of permissible

defectives specified

3.3.2  Qualification using lot-by-lot procedure
Quabfication using the lot-by-lot procedure consists of performing the lot-by-lot inspections of

Sub-clause 3 4 1 on three inspection lots taken in as short a period as possible as well as performing
the periodic inspections of Sub-clause 3.4 2 on samples taken from one of these lots.

Qualification approval wilibe granted for the complete range of styles and vanants covered by the
detail specification upon successful completion of the lot-by-lot and periodic tests The particular
style and variant to be tested will be proposed by the manufacturer’s chief inspector and shall be

approved by the national supervising inspectorate

34 Quality conformance inspection

34.1 Lot-by-lot inspection

Lot-by-lot inspection consists of perferming the |
mspection lot of Sub-clause 3.4 1.1

34.1.1 These lots are defined in the relevant deta

3.4.12 These tests are defined 1p

3.42 Penodic inspection

These pernod@p
Table 9)

35

valent to those obtained by the methods specified.

Alternative methods shall not be used as a substitute for referee or reference methods

36 Certified records of released lots

Where certified records of released lots are prescribed in the detail specification, these shall be
prepared 1n accordance with Clause 18 of the generic specification, [EC 874-1. Where appropriate,
the detail specification shall give all information necessary concerning the format production and

certification of the certified records
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3.7 Lwraisons différées

La durée de validité du contrdle de livraisons différées est de 12 mois ou 36 mois pour les compo-
sants couverts par la présente spécification La procédure de réexamen devra étre proposée par le
contréleur en chef du fabricant et devra &tre soumise 4 P'approbation de I’Organisme National de
Surveillance

Tableau 7 — Programme des essais d’homologation par échantillon fixe

Effectif de
I'echantilion et
Essais Se référer a la CEI 874-1 critere d’acceptation
(voir notes 1 et 2) Article ou paragraphe (voir note 3)

/\ n c t
Groupe 0
- Examen visuel 25 ( >O

- Dimeansions 26

~ Perte d'insertion }7{
Groupe | \ \/
- Force de rétention des caitbres N 3 \ 4 0

Groupe 2
- Efficacité du dispositif de rétention contre les effor
de traction exerces sur le cable (voir note 4)

N\
Groupe 3 O 1
3

- Endurance mécanique
- Vibrations 82 4 1
- Chocs 28 11

Groupe 4

- Séquence climatigde % 295 4 i
- Vanations rapideS.de te W \\/ 297

Groupes suppie/rko\tayzé\ (\ ~_"
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3.7 Delayed delvery

The delayed dehivery inspection period for components covered by this specification 15 12 months
or 36 months The re-inspection plan shall be recommended by the manufacturer’s chiefinspector
and shall be approved by the national supervising inspectorate

Table 7 — Fixed sample test schedule for qualification approval

(see notes 1 and 2)

Test methods and group

Refer to IEC 874-1
Clause or Sub-clause

Sample size and

acceptan

criterion

(see note

ce

3

c

Group 0

- Visual inspection
- Dimensions

- Insertion loss

25

2% 20
271

o

Group 1
- Gauge retention force

Z

Group 2

pulling (see note 4)

- Fffectiveness of clamping device against cable

283{\\ \
™\
@{ 4

Group 3

- Mechanical endurance
- Vibration

- Shock

\
(O
28 4
2811

Group 4
- Climatic sequence

- Rapid change in temperatm 5

Y

287

Additional groups /

SN

Notes I — Afterea
out

Full document details: IEC 60874-7 1990
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Tablean 8 — Programme de controle lot par lot de la conformité de la qualité
Controle des groupes A et B

Niveau d’assurances (voir note 1)

Essais de conformité Se référer a la CEI 874-1

de ta qualité Article ou paragraphe A B c

NC NQA NC NQA NC NQA

Groupe A (lot par lot)

Al - Examen visuei 25 S3 4%
A2 - Dimensions 26 s3 4%
Groupe B

Aucun essar défim

Note ] — NC = niveau de contrdle,
NQA = miveau de quahité acceptable

Tableau 9 — Programme de contrdle périodique de la xenfori
Controle des groupes C ¢t

Se referer &}‘w\uwanc (voir note 1)

Essais de conformité la CEI 874-1 N \ B c
de la qualité Article ou
paragraphe

Al
7
Groupe C (periodique) A\ ( \)
C1 - Perte d’insertion, etc 27 12| 41 0] 0

C2 - Force de rétention 283

des calibres \
\28 2| a1 |1
N

Groupe%\(ﬂ}n ue)
Dl - Endur@/co*ke anjque 36t 4 1

o e\ \ O 6| < |
/\ 1
D3 Seq&g&cl at}t@/ 29.5

Growppl mentaires

Notes I — p = periodicité (en mois),
n = effectif de I’échantillon,
¢ = cntére d’acceptation du groupe (nombre de défectueux autorisé par groupe),
t = critére d’acceptation de la totalité (nombre de défectueux autorisé pour une combinaison de plusieurs
groupes)
2 — Ces essais ne sappliquent pas aux raccords en cours d’homologation avec des fiches de réféerence ou des
fiches deja qualfiées, conformément au paragraphe 3 4.2 de ces specifications
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Table 8 — Lot-by-lot quality conformance inspection schedule
Group A and B inspection

Assessment level (see note 1)

Refer to JEC 874-1

Clause or Sub-clause A B c

Quality conformance tests

IL AQL IL AQL IL AQL

Group A (lot-by-lo1)

Al - Visual inspection 25 S3 4%
A2 - Dimensions 26 S3 4%
Group B

Not tests defined

Note | — IL = inspection level,
AQL = acceptance quality level

Table 9 — Periodic quality conformance inspection schedule
Group C and D inspection

L

Asses&nent 1 (M 1)>
\B\ C

Refer to IEC 874-1 A /

Clause or Sub-clause /1
p x\/'& /t> n \{ tlpin|lc]t

vl
N
Group C (penodic) N
C1 - Insertion loss, etc 271 \\ 12141010

C2 - Gauge retention force 283

- Effectiveness of 28 Q} 1214111

Quality conformance tests

clamping device
against cable puiling )\/
(see note 2) \/x x i~
Group D (pentodic) \\/
D1 - Mechanical enduralé\\ 30 36| 4 1
D2 - Vibration W 36| 411
- Shock ™\ 8 11 1

sequen e\ \/2/9 5

2917

361 4|1

Add:tional groups >

Notes 1. — p = penodicity (1n months),
n = sample size,
¢ = group acceptance criterion (permitted number of defectives per group);
= total acceptance criterion (permitted number of defectives per several groups combined)

2 — These tests are not applicable where adaptors are being quahfied against reference plugs or previously
qualified ptugs as defined in Sub-clause 3 4 2 of this specification
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4, Spécification particuliére cadre pour les connecteurs pour fibres et cibles optiques

4.1 Domaine d’application

La présente spécification particuliére cadre établit un format normalisé a adopter pour formuler
les informations essentielles concernant ou affectant les paramétres opérationnels et les exigences
d’assurance de la qualité pour tous les composants d’un modéle de connecteur.

4.2 Instructions pour remplir une spécification particuliére

Des espaces sont prévus pour introduire les renseignements essentiels dans cette spécification
particuhére cadre. Les espaces sont identifiés par des numéros entre crochets. Le contenu de ces
espaces numérotés est identifié ci-dessous Les espaces mndiqués danscette spécification particu-
lidre cadre sont présentés uniquement a titre d’exemple, du fait que lgquantité ¥ informations a ins-
crire peut varier selon les spécifications particulieres

-~

Toutefous, seuls les essais applicables & un modéle de connectewr définy dorvengre msérés lors de

I’établissement de la spécification particuliére correspondantes

Numero des espaces

(1]

12}

B3]

[4]

[3]

valeur maximale,
6 articularités
troduire les caractéristiques de classification telles qu’elles sont définies
dans Particle 7 de la CEI 874-1 ou ie document qui la remplacera,

7 Introduire la référence au document national ou international approprié
présentant le ou les dessins d’encombrement indiquant les dimensions
maximales de enveloppe de chaque modéle et toutes les dimensions néces-
saires pour le montage. Les dessins d’encombrement, le percage des pan-
neaux et le montage correspondants devront étre fournis. Les variantes qui
nécessitent des dimensions d’enveloppe différentes doivent étre présentées
sous forme de tableau.

[8] Les informations relatives a chaque variante faisant I'objet de la spécification

particuliére doivent comprendre -

- les types (ou dimensions) de cdbles et/ou de fibres,

- les variantes de traitement de surface en fonction de environnement;

- les détails des variantes de brides de montage soit a trous taraudés soit
lisses.
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4 Blank detail specification for connectors for optical fibres and cables

4.1 Scope

This blank detail specification prescribes a standard format to be adopted for stating the essential
information relating to, or affecting, the operational parameters and quality assessment require-
ments for all components of a connector style

42 Instructions for completion of a detail specification

Spaces are provided for entering essential information 1n this blank detail specification The
spaces are identified by numbers between brackets The contents of these numbered spaces are
identified below The spaces shown in this blank detail specification are only an example since they
will vary from one detail specification to another, depending on the amount of informatiog thatis to
be filled 1n.

However, only tests that are applicable to an individual connector
establishing the corresponding detail specification.

Space number Information required n a detadl spectfication

{1] The name(s) of the national organizatio
cation 1s drafted

2]

131

[4]

(5]

[6] ql fex
Entgr ] assification characteristics as defined n clause 7 of IEC 874-1 or its
Successor document

7 Enter the reference to the appropriate international or national document con-
g the outline drawing(s) showing the maximum envelope dimensions ofthe
relevant body and showing any dimensions necessary for mounting The outling
drawing and relevant panel piercing and mounting details shall be provided
Variants requiring alternative outline dimensions shall be listed 1n tabular form

[8] The information relevant to each of the variants covered by the detail specifica-

tion shall include.

- cable and/or fibre types {or sizes);

- alternative environmental protective finishes;

— details of alternative mounting flanges having either tapped or plain mounting
holes
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91 S1 nécessaire, introduire les informations relatives au connecteur de réfé-
rence.
[10] Les données de référence des valeurs assignées et des caractéristiques du

connecteur en accord avec les exigences doivent étre histées. Les écarts par
rapport aux exigences mimimales doivent étre clairement mentionnés

Les essais non applicables a un type de connecteur particulier ne dowent pas
étre mentionnés ou dowent étre désignés par la mention « N A» (non appli-
cable).

[11] Introduire les informations supplémentaires selon les exigences suivantes

- marquage;
- information relative a la commande;
- documents associés (autres que ceux déj3
- exigences pour les rapports certifiés de

CEI QC 001002, paragraphe 14 2),
- modéles associables.

[12] Les essais applicables au controle
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[9] Enter the information relevant to the reference connector if required.

{10} Reference data for the ratings and characteristics of the connector in accordance
with requirements shall be listed. Deviations from the minimum requirements
listed shall be clearly indicated.

Non-applicable tests for a particular connector type shall either not be fisted or
marked “N/A"™ (non-applicable).

iit] Enter supplementary information in accordance with the following require-
ments:
- marking;
- ordering information;
- related documents (additional to those listed);
- requirements for certified records of released lots (s&g R d IEC

QC 001002, Sub-clause 14.2);

- structural similarity.

[12] The applicable tests for quality conforman : qualification
approval shall be entered in the spaces provi yrdance wif] section two of
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4.3  Format de la spécification particuliére cadre
43.1 Dimensions et informations générales
(1] 2 Page .. .... ......
de. ... CEl ... .........
{31 COMPOSANT POUR FIBRE OPTIQUE DE QUALITE 14
CONTROLEE CONFORMEMENT A:
LA SPECIFICATION GENERIQUE .. ............. 1 ........
LA SPECIFICATION INTERMEDIAIRE . . . . . e e Edition. . ...........

TYPE
Modéle:, . . ... ... ... . & e
Fonctions: . . . ... ... ... . ..
Masse: . . ....... ... ..., . . . . (maximum)

{6) Classification:
- Propriétés optiques
- Structure:
- Environnement: e

..................................

Avertissement:

perforer la peau, spécialeme:

Eviter de regarder directement propageantde ’énergie, sans s’étre assuré au préa-

aucun risque.

@ el Figure 2
Taye@ Tableau 2
mm i mm in
Réf. >lo(es RéL. Notes
Min, %M Min. | Max. | Min, | Max,
:\ ax | )ax . a m a
Les dimensions maximales d’enveloppe sont conformes &:. . . . . . . . . . . . i i e e e e e e e e
{8] Variantes (dimensions et tableau correspondant)
Tableau 3
mm in
Réf Notes
Min. | Max | Mim | Max
Figure 3
Documents

Document Sharing Hub

Full document details: IEC 60874-7 1990 .


http://avadocuments2026.com/doc/iec-60874-7-1990
http://avadocuments2026.com/doc/iec-60874-7-1990

874-7 @ IEC —39 —
4.3 Blank detail specification format

4.3.1 Dimensions and general information

(1} [2) Pege .. ......
of. ... e e e e IEC .......
(3] FIBRE OPTIC COMPONENT OF ASSESSED QUALITY [4]
IN ACCORDANCE WITH:
GENERIC SPECIFICATION . .. .. e e e e e e e e e e e e e e e e
SECTIONAL SPECIFICATION . . .. ... ......... Issue .. .........

[5) DETAIL SPECIFICATION FOR CONNECTORS FOR OPTICAL FIBRES AND CABLES

TYPE.. . .......
Style: . . .. .. . L L e
Function.. . . .. .. ... e e e
Mass:. . . .. i s . . . . (maximum)
[6] Classification.

- Optical properties . . .. .. ... i e e
- Structure: et e e et e e e
- Environmental .. .. ... ... N\
Warning: Care should be taken whefi haadiings

the eye area

Direct viewing of the end o opti

assurance has been obtail to th

{7] Outline of the mating faces and fastenyng mechanism

% M?c:ing (cut-out) and mounting details

Figure 2

Table 2

mm \ in \/ mm in
Ref Notes Ref. Notes
Mir, | Max: §M}‘\ ax. Min. | Max. | Min. | Max.
The maximum e¢nvelope dimensions are in accordance with.. . . . . . . . .. .. i it it i e e

{8] Variants (dimensions and related fable)
Table 3

mm mn
Ref Notes
Min. | Mex | Min | Max.

Figure 3
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[9] Connecteur de référence
Tableau 4

mm in

Réf Notes
Min | Max. | Min. | Max.

Figure 4
: Notes 1. — e e e e e
Par exemple fiche 2 -
(Les dimensions sont données dans Ie tableau 4) 3 -
f
fam N
R&f 4 Notes
@in. \an M{ ax.
Figure 5

Par exemple - raccord
(Les dimenstons sont données dans le tableau 5)

S
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{9] Reference connector
Table 4

Ref. Notes
Min. | Max. { Min. | Max.

Figure 4.

¢.g. plug
(dimensions given in table 4)

Notes

Figure 5

e.g. adaptor
{dimensions given in table 5)

&
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{(t0]  Valeurs assignées et caractéristiques

Se référer a
la CEI 874-1
Article ou
paragraphe

Niveau
d’assurance

A

B

C

Exigences

ou
ND*

Généralités

Examen visuel

25

Dimensions

- Cylindrique:

diramétre exténeur, méthode n° , ,
- Cyhndrique-

diameétre intérieur, méthode n° ...
~ Rectangulaire:

dimensions extérieures, méthode n° ...
- Rectangulaire:

dimensions inténieures, méthode n® ...
- Autres dimensions:

méthode de mesure |

26

26.1
26.2
26.3
264

26.5

Optique

Perte d'insertion

- Meéthode n° ...

- Type de fibre

- Longueur de fibre L

- Longueur de fibre L1

- Longueur de fibre L2

~ Liaison temporaire TJ

- Conditions d'injection

Jeu de connecteurs de référence

t

Puissance réfléchie
(A Pétude)

27.1

%

)

Mécanique [

de minimum de 1f
- Masse des calibres\poux la“condition d&

Vibrations

- Type de fibre/cable a utiliser

- Longueur de fibre/cible

- Supports et ancrage du cible

~ Gamme de fréquences des vibrations

- Durée de 'endurance en vibrations

- Méthode de mesure

- Exigences optiques/mécaniques pendant/
aprés I'essa1

Dérogations 4 Ia procédure d'essa1 norma-
lisée

- Mesures finales

t

28.2

* D = destructif ND = non destructif
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432 Raungs and characteristics

Refer to Assessment D
IEC 874-1 level
{10] Ratings and characteristics Clause or Requirements Nols i
Sub-clause A|lB]|C
General
Visual inspection 25
Dimensions 26
- Cylindrical
outside diameter method No 261
- Cylindrical
inside diameter method No . 262
- Rectangular
external dimensions method No 263
- Rectangular
internal dimensions method No 264

- Qther dimensions
measurements method No . 265
X
Optical 4 \
L
Insertion loss 271 N\
- Method No
- Fibre type
- Fibre length L O
- Fibre length L1

- Fibre length L2
-~ Temporary yomnt TJ

- Launch conditions
- Reference connector set

Return loss QB
(Under consideration) [\ ~

Mechanical K \/\ \ \
Gauge retention force \/

- Dimensional detail of maxam ad m
mum materal conditiorf gahge

condition
- Number of sizing-@peration

“

Vibration 282

- Fibre/cable types to be used

- Fibre/cable length

- (Cable supporis and anchorage

- Vibration frequency range

- Vibration endurance duration

-~ Measurement method

- Optical/mechanical performance require-
ments during/after testing

- Dewviations from standard test procedure

- Final measurements

*D = destructive ND = non-destructive
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