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Révision de la présente publication

Le contenu technique des publications de 1a CEI est cons-
tamment revu par la Commission afin d’assurer qu’il refléte bien
I’état actuel de la technique.

Les renseignements relatifs & ce travail de révision, a
I'établissement des éditions révisées et aux mises  jour peuvent
étre obtenus auprés des Comités nationaux de la CEI et en
consultant les documents ci-dessous:

Bulletindela CEI
Annuairedela CEI

®  Catalogue des publications de la CEI
Publié annuellement

Terminologie

En ce qui conceme la terminologie générale, le lecteur se
reportera & la Publication 50 de la CEI: Vocabulaire Electro-
technique International (VEI), qui est établic sous forme de
chapitres séparés traitant chacun d’un sujet défini,
général étant publié séparément. Des détails complets 4
peuvent étre obtenus sur demande.

de cette publication.

Symboles graphiques et

Pour les symboles grap
d’usage général approuvés par lq

— la Publication 27 de la
€électrotechnique;

— la Publication 617 d
schémas.

mboles graphiques pour

Les symboles et signes s dans la présente publication
ont été soit repris des Publicatiohs 27 ou 617 de la CE]J, soit
spécifiquement approuvés aux fins de cette publication.

Publications de la CE1 établies par le méme
Comité d’Etudes

L’attention du lecteur est attirée sur le deuxiéme feuillet de la

couverture, qui énumére les publications de la CEI préparées
par le Comité d’Etudes qui a établi la présente publication.
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Revision of this publication

The technical content of 1 E C publications is kept under con-
stant review by the IEC, thus ensuring that the content reflects
current technology.

Information on the work of revision, the issue of revised edi-
tions and amendment sheets may be obtained from IEC
National Committees and from the following I E C sources:

® 1E CBulletin
® IEC Yearbook

the General Index being pubhshed as a
details of the IEV will be supplied on

ms and definitions contained in the present publication
ifer been taken from the IEV or have been specifically
ed for the purpose of this publication.

Graphical and letter symbols

For graphical symbols, and letter symbols and signs approved
by the IE C for general use, readers are referred to:

— IEC Publication 27: Letter symbols to be used in electrical
technology;

— IECPublication 617: Graphical symbols for diagrams.

The symbols and signs contained in the present publication
have either been taken from IEC Publications 27 or 617, or
have been specifically approved for the purpose of this publication.

I E C publications prepared by the same
Technical Committee

The attention of readers is drawn to the back cover, which
lists IEC publications issued by the Technical Committee
which has prepared the present publication.
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

CONNECTEURS POUR FIBRES ET CABLES OPTIQUES

Neuvieme partie: Spécification intermédiaire
Connecteur pour fibres optiques de type OF-2

PREAMBULE

permettent. Toute divergence entre la recommandation
mesure du possible, étre indiquée en termes clairs dans ce

Reégle des SIX/N({)\\G\ Ra\;){o\~s vote Procédure des Deux Mois Rapport de vote
86];(3{)}& \B‘GBéC)SS 86B(BC)58 86B(BC)73

Le numéro quifigure sur la page de couverture de la présente publication estle numéro de spécifi-
cation dans le Systéme CEI d’assurance de la qualité des composants électroniques (IECQ).

La publication suvante de la CEI est citée dans la présente norme :
Publication n°® QC 001002 (1986): Régles de procédure du Systéme CEI d’assurance de la qualité des composants électro-
niques (IECQ).
Autres publications citées:

Norme ISO 468 (1982)- Rugosité de surface — Paramétres, leurs valeurs et les régles générales de la détermination des
spécifications
Norme ISO 2538 (1974). Ajustements — Séries d’angles et d’inclinaisons de prismes.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

CONNECTORS FOR OPTICAL FIBRES AND CABLES

Part 9: Sectional specification
Fibre optic connector type OF-2

FOREWORD

1) The formal decisions or agreements of the IEC on technical matters, prepared by Technical Cofumitteels on which all

the National Commuittees having a special interest therein are represented, express, as nearly ag’possible, an
consensus of opinion on the subjects dealt with.

the latter.

4) The IEC has not laid down any procedure concerning mar
item of equipment s declared to comply with one of 1

This standard has been prepared by

and passive components, of IEC Technical Comm
The text of this standard is based’o i

Six Months’ Rule <Ré>o\\r{}:\vo}mg/\ ) Two Months’ Procedure Report on Voting
asBiooi

86B(C0O)34 86B(C0O)58 86B(C0O)73

Mpproval of this standard can be found in the Voting Reports

The QC number thatappears on the front cover of this publication is the specification number in the
IEC Quality Assessment Syst€ém for Electronic Components (IECQ).

The following IEC publication 1s quoted n this standard :

Publication No. QC 001002 (1986): Rules of Procedure of the IEC Quality Assessment System for Electronic Components
(IECQ)

Other publications quoted.

I1SO Standard 468 (1982): Surface roughness - Parameters, their values and general rules for specifying requirements.

ISO Standard 2538 (1974): Limits and fits - Series of angles and slopes on wedges and prisms
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CONNECTEURS POUR FIBRES ET CABLES OPTIQUES

Neuvieme partie: Spécification intermédiaire
Connecteur pour fibres optiques de type OF-2

1. Généralités

Sécurité

Lorsqu’ils font partie d’un systéme de fibres optiques, les connecteups.pour fibres optiques ris-
quent d’émettre/de produire des rayons potentiellement dangereux. hes fabricants dexconnecteurs

vantes:

Avertissement

Eviter dg'rega
assuré a

1.1

7

La présente spécification intermédiaire s’applique aux connecteurs pour fibres optiques du type
OF-2 qui compfend une sous-famille ayant des dimensions de face d’accouplement communes.

Cette spécification intermédiaire fournit des informations et des régles en vue de la préparation
des spécifications particuliéres des connecteurs pour fibres optiques avec embout cylindrique, en
butée, de 2,0 mm de diamétre extérieur, qui sont désignés comme Type CEI 874-9 (OF-2).

Cette spécification décrit les dimensions des faces d’accouplement pour les connecteurs d’usage
général et les connecteurs de référence (avec les renseignements sur le calibrage), ainsi que les
essais, obligatoires ou autres, sélectionnés d’aprés la CEI 874-1 et applicables a toute spécification
particuliére relative aux connecteurs de type CEI 874-9 (OF-2).

Cette spécification indique également les caractéristiques de performance recommandées qui
devront étre prises en considération lors de la rédaction de la spécification particuliére et qui s’éten-
dent aux programmes d’essai et aux conditions de contrdle requises. '
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CONNECTORS FOR OPTICAL FIBRES AND CABLES

Part 9: Sectional specification
Fibre optic connector type OF-2

1. General

Safety

Optical fibre connectors, when used as part of an optical fibre system, may emi
tially hazardous radiation. The manufacturers of connectors are not obliged to mia
but sufficient information should be made available in the manufacturer’s lite
system designer to assess the degree of hazard.

This information shall be given prominence in the detail speci

the assembler of the necessary safe working practices.

Detail specifications shall give the following informa

Warning

Direct viewing of the : i e it is propagating energy is not recommended
uniess prior assura as deen ine ;

Reference should be made évant1EC Safety Document, IEC Publication XXX.

1.1  Scope

icuble to fibre optic connectors type OF-2 which comprise a sub-family
ace dimensions.

This specificatiQ
having common matin

This sectional specification provides information and rules for the preparation of detail specifi-
cations for optical fibre connectors with 2,0 mm outside diameter cylindrical, butting ferrule and
which are to be designated as type IEC 874-9 (OF-2).

This specification prescribes mating face dimensions for general purpose connectors and refer-
ence connectors, together with gauging information. Also prescribed are the tests, mandatory or
otherwise, selected from IEC 874-1, applicable to all detail specifications relating to type 1EC
874-9 (OF-2) connectors.

This specification indicates the recommended performance characteristics to be considered
when writing a detail specification and covers test schedules and inspection requirements.
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1.2 Classification

La classification de 1a spécification particuliére doit préciser notamment les propriétés optiques,
la structure et les caractéristiques d’environnement, conformément a I’article 7 de la CEI 874-1.

1.3  Documents de référence complémentaires

CEI 410 (1973): Plans et régles d’échantillonnage pour les contrdles par attributs.

CEI 793-1 (1989): Fibres optiques, Premiére partie: Spécification générique.

CEI 794-1 (1987): Cables a fibres optiques, Premiére partie: Spécification générique.

CEFEI 874-1 (1987): Connecteurs pour fibres et cibles optiques, Premiére partie : Spécification géné-
rique.

CEI XXxX: Aspects concernant la sécurité des fibres optiques. (A Pétude.)

(D’autres documents pourront étre ajoutés par la suite.)

1.4 Terminologie compléementaire

Connecteur

Face d’accouplement

Type

Modeéle Q

Variante

dans wne spécification particuliére.

tation d’un modéle concernant des détails précis (par exemple
ension d’entrée du cible), tel que défini dans une spécification
particuliére.

Double de la distance entre le centre du coeur de la fibre et ’'axe de
I’embout.

nent angulaire Angle formé par Paxe du faisceau injecté et ’axe de 'embout.

Essai non destructif Essai a lissue duquel les échantillons peuvent étre réintégrés au lot
d’origine a des fins d’expédition, tel que défini au paragraphe 12.3.3
de la CEI QC 001002.

Essai destructif Essai a I'issue duquel les échantillons ne doivent pas étre réintégrés
au lot d’origine a des fins d’expédition, tel que défini au paragraphe
12.3.3 de la CEI QC 001002.

1.5 Marquage

Toute instruction supplémentaire de marquage et/ou montage venant s’ajouter aux instructions
prescrites aux paragraphes 8.1 et 8.2 de la CEI 874-1 doit étre donnée dans la spécification particu-
liere.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: IEC 60874-9 1990


http://www.avadocuments.com/doc/iec-60874-9-1990
http://www.avadocuments.com/doc/iec-60874-9-1990

8749 © IEC —9—

1.2 Classification

The classification shall specify in the detail specification such items as the optical properties, the
structure and the environmental characteristics as given in Clause 7 of IEC 874-1.

1.3 Additional reference documents

IEC 410 (1973): Sampling plans and procedures for inspection by attributes.

IEC 793-1 (1989): Optical fibres, Part 1: Generic specification.

IEC 794-1 (1987): Optical fibre cables, Part 1: Generic specification.

IEC 874-1 (1987): Connectors for optical fibres and cables, Part 1: Generic specification.

IEC XXX: Safety aspects of fibre optics. (Under consideration.)

(Other documents may be listed in the future.)

1.4 Additional terminology

The identification of the “family” of connectors incorporated withi
to the following style/variant designations:

Connector

Mating face

Type

Style

9,

Variant 3
defined in the detail specification.

Concentrig uble distance between the fibre core and the ferrule axis.

Angular-alignmente Angle between the launching beam axis and the ferrule axis.

Non-destructive test A test after the completion of which the samples may be returned to the
original lot for shipment as defined in Sub-clause 12.3.3 of IEC
QC 001002.
Destructive test A test after the completion of which the samples shall not be returned to
the original lot for shipment as defined in Sub-clause 12.3.3 of IEC
QC 001002.
1.5 Marking

Any marking and/or assembly instructions additional to those prescribed in Sub-clause 8.1 and
8.2 of IEC 874-1 shall be given in the detail specification.
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2. Plans et dimensions

2.1 Plans et dimensions des faces d’accouplement
Toutes les parties représentées mais non cotées sont données uniquement a titre d’information.

Les tolérances requises pour que soient réalisées des performances optiques données doivent
étre spécifiées dans la spécification particuliére.

2.1.1 Fiche H

nwtNANANAN \\J/

p— Plan de référence mécanique

442/90

C Notes
1
4,0 43 3
1,95 -
\ E 0,05 -
1,2 - 2
H 2,8 -
Notes 1. — 0,5 indique un filetage métrique d’un diamétre nominal de 5 mm et un pas de vis de 0,5 mm. 6H repré-

sente la classe d’engagement.

2. — Lesdimensions G seront mesurées avec ’écrou d’accouplement dans sa position la plus avancée, lorsqu’il est
complétement accouplé.

3. — Ladimension D indiquée dans la figure 1 concerne Pextrémité d’une fiche lorsqu’elle n’est pas accouplée. On
notera qu’un embout peut bouger par ’action d’une certaine force de compression axiale avec des extrémités
a contact direct, et que la dimension E est donc variable. En cas d’accouplement, la force de compression
axiale donnée des extrémités & contact direct doit &tre spécifiée dans la spécification particuliére.
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2. Drawings and dimensions

2.1 Mating face drawings and dimensions
All undimensional features are for reference purposes only.

The tolerances required to produce a given optical performance shall be specified in the detail
specification.

2.1.1 Plug ’

AN NN/
\..____.;-l w4

NN AN

o]
| p/_\ N

Ne

@ hanical reference plane
442/90
g Table 1)
Notes

—

N
A
<§§ A

Notes 1. — M5 X% 0,5 indisates tetric screw thread with nominal diameter 5 mm and pitch 0,5 mm. 6H represents the

class of fit.
2. — Dimension G shall be measured with the coupling nut in its most forward position when completely mated

3. — Dimension D, indicated in Figure 1, is for a plug end-face when not mated. It is noticed that a ferrule is
movable by a certain axial compression force with direct contacting end-faces and that dimension E is there-
fore variable. When mated, a given axial compression force of direct contacting end-faces shalibe specified in
the detail specification.
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2.1.2 Raccord

==— Plan optique

L—— Plan de référence mécanique
E

[ | e

JJ

\\

443/90

Figure 2 — Raccord (dimensions indiquées dans le tab

Tableau 2 — Dimensions /d|< cord

Réf.

|

TnTmEmg QW

P

&re A est mesuré a I'aide du calibre défini i 1a figure 5. La force d’extrac-
au minimum et de 5,9 N au maximum.

Siles fiches comportent des fibres amorces, celles-ci devront étre sélectionnées d’aprés des para-
meétres intrinséques quasi nominaux.

Les valeurs de toutes les tolérances pour un connecteur de référence ainsi que celles pour les
fibres qui s’y rattachent devront étre définies dans la spécification particuliére ou dans une spécifi-
cation intermédiaire séparée.

2.3 Relevés dimensionnels

Les dimensions d’interface doivent étre maintenues dans les limites spécifiées dans cette spécifi-
cation intermédiaire. Toutes les autres caractéristiques pourront étre mesurées soit par des techni-
ques de lecture directe, des techniques comparatives ou des calibres pour fiches etanneaux dansle
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2.1.2 Adaptor

t-=— Optical plane

L—-— Mechanical reference plane
E -

Figure 2 — Adaptor (dimensions given in Table 2)

Table 2 — Adaptor dimensions

SN

mm \
Ref No
Min. Max. ( (7

P A 2,00
B

C

D 3,85

E -

F 0,0

H 5
@3 <\ 2,2

Notes 1. — M5 X 0,5 indjcate
class of fit

2. — In the case'of a resjlie

drawal force $hg <

2.2 Reference connectors

sured using the gauge defined in Figure 5. The gauge with-
N maximum.

onngcto
ol

oleranges

A referene
referencefar co
Therefore, a
minimized.

presisely made connector to test the intermateability and to actas a
some,of the measurement methods described in the generic specification.
¢lating to connector-induced and fibre-induced losses shall be

If the plugs have attached pigtailed fibres, these shall be selected with nearly nominal intrinsic
parameters.

The values of all tolerances for a reference connector and those of its associated fibres shall be
defined in the detail specification or in a separate sectional specification.

2.3  Dimensional measurements

The interface dimensions shall be held to the limits specified in this sectional specification. All
other features can be measured with direct reading techniques, comparative techniques or plugand
ring gauges in the case of cylindrical features. However, the tolerance variation of the particular
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cas de caractéristiques cylindriques. Toutefois, les variations de tolérances d’un systéme de mesure
particulier doivent &tre prises dans un sens unilatéral et la limite extréme de la tolérance de mesure
ne doit pas dépasser les limites maximale et minimale spécifiées dans les figures 1 et 2.

Lorsqu’une spécification particuliére donne une précision de dimension ou de tolérance de
Pordre de 0,01 mm ou moins, la spécification particuliére devra prescrire la méthode de mesure et
les informations de calibrage conformément i Particle 26 de la CEI 874-1.

2.3.1 Calibre pour fiche
Toutes les parties représentées mais non cotées sont données uniquement a titre d’information.

2.3.1.1 Calibre de mesure de lintermariabilité

(A Texclusion du diamétre extérieur de 'embout. Voir paragraphe 26¢1. la CEI 874-1.)
D
\ L _H E

444/90

éf. Notes
Min. Max.

\g} 1,9995 2,0005
§ 430 4,44

C M5 X 0,5-6¢g Filetage de calibre
D 3,0 - ENTRE
E 1,90 1,95
F 0 0,05
H 2,5 -
[ ] 2,0 22

2.3.1.2 Conditions requises pour le calibrage de la fiche

Le calibre représenté a la figure 3 doit &tre un calibre ENTRE pour la fiche. Lafiche faisant 'objet
de Pessai doit correspondre au calibre aux termes de la pratique de calibrage courante.

2.3.2 Calibre pour raccord

Toutes les parties représentées mais non cotées sont données uniquement 4 titre d’information.
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measuring system shall be taken in a unilateral direction and the extreme limit of the measure-
ment tolerance shall not exceed the maximum or minimum limits specified in Figures 1 and 2.

When a detail specification specifies a dimension or tolerance to an accuracy of 0,01 mm or less,
the detail specification shall prescribe the measurement method and gauging information in
accordance with Clause 26 of IEC 874-1.

2.3.1 Gauge for a plug
All undimensioned features are for reference purposes only.
23.1.1 Mechanical intermateability measurement gauge

(Excluding ferrule outside diameter. See Sub-clause 26.1.2 of IEC 874-1.)

1
'
A
2J
o8B
(@]

[Nas O
N

444/90
Figure 3 — Mechanieal i &Qneas ement gauge for a plug
(dimensi i i le 3)
Table 3 — Dh@io s of mec ermateability measurement gauge for a plug
f. Notes

Max.

N\A 2,0005
B 4,44

C M5 x 0,5-6¢g GO gauge thread

3,0 -
E 1,90 1,95
F 0 0,05
H 25 -
@] 2,0 2,2

2.3.1.2 Gauge test requirements for a plug

The gauge shown in Figure 3 shall be used asa GO gauge for the plug. The plug under test shall fit
the gauge in accordance with the nominal gauging practice.

2.3.2 Gauge for an adaptor

All undimensioned features are for reference purposes only.
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Réf. \M\
@A 998
g
M35 X 0)5-6H Filetage de calibre
4,25 4,30 ENTRE
E 5 2,00
F 0,05
1 12
H 2.8 -
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2.3.2.1 Mechanical intermateability measurement gauge

w)

2B
DA
'

N
A

VAV, WA AVAWaN

Figure 4 — Mechanical intermateability measurement
(dimensions given in Table 4)

Table 4 — Dimensions of mechanical intermateability fme ement gauge for an adaptor

Ref

GO gauge thread
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2.3.2.2 Calibre d’acceptation pour manchon d’alignement élastique

]

1)

] -
1

2 d

CouR
446/90

Figure 5 — Calibre de contrdle des forces d’insertion et/ou d’extraction pour J’utilisation
d’un manchon d’alignement élastique
(dimensions indiquées au tableau 5)

Tableau 5 — Dimensions du calibre de contrdle des forces diinsertie

pour P'utilisation d’'un manchon d’align t §lastique
mm & \ \&>
Réf. o
Min. Max.
a
gd 1,9995, ,0005 1
° 6 /(\ p (\

\_/

Note 1. — Matériau: acier 4 outil trempé gyant une rugosité de surface de 0,16 pm 20,25 pm conformément 4 'ISO 468.

3.2 Modéles associables
Les connecteurs pour fibres optiques et accessoires traités dans la présente norme sont consi-
dérés comme des modéles associables quand:

- les résultats d’un essai donné effectué sur un des composants peuvent étre considérés comme
applicables aux autres composants du groupe. Quand une gamme de dimensions de cceur est
spécifiée, les essais pour les cceurs de plus petite dimension doivent étre considérés comme
applicables pour les coeurs de plus grande dimension;

- le principe de rétention de la fibre est commun;

- le principe de raccordement du cable est commun.
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2.3.2.2 Acceptance gauge for resilient alignment sleeves

-Im

od
)
[}
'

CorR
- 446/90

Figure 5 — Gauge to control the insertion and/or withdrawal force for
the use of a resilient alignment sleeve
(dimensions given in Table 5)

Table 5 — Dimensions of a gauge to control the insertion and/or wWithdra

for the use of a resilient alignment sleeve <\
mm
Ref

Min. Max.

o 19995 /zKoei\/ / /\\/\
\_ /)

ess.of 0,}¢ pm to 0,25 pm according to ISO 468.

3.

3.1

3.2 Structurally similar components

Fibre optic connectors and accessories covered by this standard are considered structurally simi-
lar when they are:

- such that the results of a given test, carried out on one of the components, can be regarded as valid
for the other components of the group. Where a range of core sizes is specified, testing of the
smallest core size shall be considered as valid for the larger sizes;

- of common principle of fibre retention;

- of common principle of cable attachment.
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3.3 Conditions d’homologation

Le fabricant doit:

- se conformer aux exigences générales des régles et des procédures régissant ’lhomologation
(CEI QC 001002, article 11);

- se conformer aux exigences pour la réalisation de I’étape initiale de fabrication énoncées au para-
graphe 3.1;

- produire la preuve que les essais ont satisfait aux conditions d’homologation de cette spécifica-
tion.
Deux procédures d’essai différentes pourront étre utilisées pour obtenir I’lhomologation. Ce sont:
- la procédure d’homologation par échantillon fixe;
- la procédure d’homologation lot par lot.

3.3.1 Procédure d’homologation par échantillon fixe

33.1L

L’essai ra
connecte

Les programmes d’essais pour ’homologation de connecteurs ou de raccords a fiche sont indi-
qués dans les spécifications particulieres appropriées, conformément au tableau 6.

La série compléte des essais spécifiés dans les tableaux est nécessaire pour ’homologation selon
la méthode par échantillon fixe. Les essais de chaque groupe seront effectués dans 'ordre donné,
selon la méthode spécifiée dans la spécification particuliére, et satisferont aux exigences spécifiées
dans la spécification particuliére.

Tous les échantillons seront soumis aux essais du groupe «0» et seront ensuite divisés pour for-
mer les autres groupes.

Un échantillon est considéré comme «défectueux» et comptabilisé comme tel lorsqu’il ne satis-
fait pas a toutes les exigences d’un essai donné.
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3.3 Qualification approval requirements

The manufacture shall:

- comply with the general requirements of the rules and procedures governing qualification
approval (IEC QC 001002 Clause 11);

- comply with the requirements for the performance of the primary stage of manufacture as
defined in Sub-clause 3.1;

- produce test evidence showing successful completion of the qualification requirements.

Two different test procedures can be used for obtaining qualification approval. These are:
- qualification by the fixed sample procedure;
- qualification by the lot-by-lot procedure.

3.3.1 Qualification using the fixed sample procedure

3.3.1.1 Sampling for fixed sample procedure

Testing adaptors
a sample is define

3.3.1.2 Testing for fixed sampleé procedure

The test schedule for qualification of plug connectors or adaptors is given in the relevant detail
specification and indicated here in Table 6.

The complete series of tests specified in the tables are required for qualification approval by the
fixed sample procedure. The tests of each group shall be carried out in the order given, accord-
ing to the method specified in the detail specification, and shall satisfy the performance require-
ments specified in the detail specification.

All samples shall be subjected to the tests of Group 0 and shall then be divided to form the other
groups.

“Qne defective” is counted when a sample fails to satisfy all the requirements of a test.
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L’homologation est accordée lorsque le nombre de défectueux ne dépasse pas celui qui est auto-
risé.

3.3.2 Procédure d’homologation lot par lot

La procédure d’homologation lot par lot consiste a effectuer les contrdles lot par lot du para-
graphe 3.4.1sur trois lots de contrdle prélevés dans une période aussi courte que possible, ainsi qu’a
effectuer les contrdles périodiques du paragraphe 3.4.2 sur des échantillons prélevés sur 'un de ces
lots.

L’homologation sera accordée pour la gamme compléte des modeles et variantes couverte par la
spécification particuliére lorsque les contrdles lot par lot et périodiques se sont déroulés avec
succes. Le modéle et la variante spécifiques a soumettre a des essais seront proposés par le contrd-

3.4 Contréle de conformité de la qualité

dique.

3.4.1 Contréle lot par lot

342 Contrélg;ig 1
Les spécifica

des d’arbitragé ou de référence. Toutefois, le fabricant doit pouvoir garantir a I’Organisme National
de Surveillance que toute méthode utilisée en variante donne des résultats équivalents a ceux obte-
nus par les méthodes spécifiées.

Les méthodes paralléles ne sauraient étre utilisées en remplacement des méthodes d’arbitrage ou
de référence.

3.6 Rapports certifiés de lots acceptés

Lorsque des rapports certifiés de lots acceptés sont prescrits dans la spécification particuliére, ils
doivent étre préparés conformément a I’article 18 de la CEI 874-1. Le cas échéant, la spécification
particuliére donnera toutes les informations nécessaires relatives a la préparation du formulaire et
au certificat des rapports certifiés.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: IEC 60874-9 1990


http://www.avadocuments.com/doc/iec-60874-9-1990
http://www.avadocuments.com/doc/iec-60874-9-1990

874-9 © IEC — 23 —

Approval is granted when the number of defectives does not exceed the number of permissible
defectives specified.

3.3.2 Qualification using the lot-by-lot procedure

Qualification using the lot-by-lot procedure consists of performing the lot-by-lot inspection of
Sub-clause 3.4.1 on three inspection lots taken in as short a period as possible as well as performing
the periodic inspection of Sub-clause 3.4.2 on samples taken from one of these lots.

Qualification approval will be granted for the complete range of styles and variants covered by the
detail specification upon successful completion of the lot-by-lot and periodic tests. The particular
style and variant to be tested shail be proposed by the manufacturer’s chief inspector and shall be
approved by the national supervising inspectorate.

3.4 Quality conformance inspection

3.4.1 Lot-by-lot inspection

3.4.1.1 The lots are defined in the

3.4.1.2 The tests are defined i

3.42 Periodic inspection@
The periodic inspect]

Table 8).

3.5 Alternative test m

and measurement procedures.They are not necessarily the only methods which can be used except
when they are specifically designated as referee or reference methods. However, the manufacturer
shall satisfy the national Supervising inspectorate that any alternative methods used will give results
equivalent to those obtained by the methods specified.

Alternative methods shall not be used as a substitute for referee or reference methods.

3.6 Certified records of released lots

Where certified records of released lots are prescribed in the detail specification, these shall be
prepared in accordance with Clause 18 of the generic specification, IEC 874-1. Where appropriate,
the detail specification shall give all information necessary concerning the format production and
certification of the certified records.
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La période de contrdle d’une livraison différée pour les composants traités dans cette spécifica-
tion est de 12 mois ou 36 mois. Le plan de réexamen sera recommandé par le contrdleur en chef et
approuvé par ’Organisme National de Surveillance.

Tableau 6 — Programme des essais d’homologation par échantillon fixe

Se référer a

Effectif de
I’échantilion et

Essais la CEI 874-1 D ou ND critére d’acceptation
(voir notes 1 et 2) Article ou (voir note 3) (voir note 4)
paragraphe
n c t
Groupe 0
- Examen visuel 25 20 0
- Dimensions 26 \
- Perte d'insertion 27.1 N
Groupe 1 \ \>
- Efficacité du dispositif de rétention contre 28.7.2 D 1
les efforts de traction exercés sur le cable
< (fiche seulement)

Groupe 2

- Chocs

- Vibrations

- Endurance mécanique

>

N

Groupe 3
- Séquence chmatique 29. D 4 1 -
- Variations rapides de température (‘\ v D

Groupes supplémeéiré\ /\\\ N >
N

ﬂ!vron etre effégtue
D Lestui

groupes).
e groupe\3 poutra &tre essayé avec l'un des essais de séquence climatique du paragraphe 29.7 de la CEIl
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3.7 Delayed delivery

The delayed delivery inspection period for components covered by this specificationis 12 months
or 36 months. The re-inspection plan shall be recommended by the manufacturer’s chief inspector
and shall be approved by the national supervising inspectorate.

Table 6 — Fixed sample test schedule for qualification approval

Sample size and

acceptance
Test method and group Refer to IEC 874-1 D or ND criterion
(see notes 1 and 2) Clause or Sub-clause (see note 3) (see note 4)
n c t
Group 0
~ Visual inspection i 25 ND
- Dimensions 26 ND
- Insertion loss 27.1 ND

Group 1
- Effectiveness of clamping device against 28.7.2

cable pulling (plug only) \
N \)
P

Group 2

- Shock 28.11 1 1
~ Vibration 28.2 @

- Mechanical endurance (\0& V

Group 3 \/

- Climatic sequence 29.5 D 4 1

- Rap:id change in temperature > D

Additional groups

Notes 1. — After each test subg

out.
2. — Where mon 1
3. — D = destrustivge
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Tableau 7 — Programme de contréle lot par lot de la conformité de la qualité
Controle des groupes A et B

Niveau d’assurance (voir note 1)

Essais de conformité Se référer a 1la CEI 874-1

de la qualité Article ou paragraphe A B ¢

NC NQA NC NQA NC NQA

Groupe A (lot par lot)

Al - Examen visuel 25 S3 4%
A2 - Dimensions 26 S3 4%
Groupe B

Aucun essai défim

Note 1. — NC = niveau de contrdle,
NQA = niveau de qualité acceptable

Tableau 8 — Programme de contrdle périodique dedaconformiténde Ia qudlité
Controle des groupes C et

AN
Se référer a Wanr note 1)
\\>B

Essais de conformité la CEI 874-1 C
de la qualité Article ou

paragraphe/\( Xp n/ ({\ ¢ \3 alelt
pinjcl]t

Groupe C (périodique) j
C1 - Perte d’insertion, etc AN N 124010
C2 - Efficacité du dispositif 28.7 121 4 1 1

de rétention cont

les efforts de tractio

exercés sur le cable

(fiche seule t) (\

)

Groupe D Apériodique, \>
D1 - Endurance nmfécaniqu 0 364411

D2 - Vibrat é \2{.2 IR ERE
- Chaéﬂ 28.11
29.5
361411
29.7

n =ffectif de I'échantillon;
_ ¢ = critére d’acceptation du groupe (nombre de défectueux autorisé par groupe),
t = critére d’acceptation de la totalité (nombre de défectueux autorisé pour une combinaison de plusieurs
groupes)

4. Spécification particuliere cadre pour les connecteurs pour fibres et cables optiques

4.1 Domaine d’application

La présente spécification particuliére cadre établit un format normalisé a adopter pour la consi-
gnation des informations essentielles concernant ou affectant les paramétres opérationnels et les
exigences d’assurance de la qualité de tous les composants de ce modéle de connecteur.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: IEC 60874-9 1990


http://www.avadocuments.com/doc/iec-60874-9-1990
http://www.avadocuments.com/doc/iec-60874-9-1990

874-9 © 1IEC — 27—

Table 7 — Lot-by-lot quality conformance inspection schedule
Group A and B inspection

Assessment level (see note 1)

Refer to IEC 874-1

Quality conformance tests Clause or Sub-clause A B C

IL AQL IL AQL IL AQL

Group A (lot-by-lot test)
Al - Visual inspection 25 S3 4%
A2 - Dimensions 26 S3 4%

Group B (lot-by-lot test)
No tests defined

Note 1. — IL = inspection level;
AQL = acceptance quality level.

Table 8 — Periodic quality conformance inspection sc €
Group C and D inspection
NN

W&%\{W

Refer to IEC 874-1
Quality conformance tests Clause or Sub-clause A ( 7 C
p /8& é t p \\’1 \E> t p n c t
Group C (periodic) \_/
C1 - Insertion loss, etc. 27.1 s i21 4107} 0
C2 - Effectiveness of 28.7.2 121411 1
clamping device Q \/
against cable pulling
(plug only) )\/
l O\ NS
Group D (periodic) %
D1 - Mechanical endurap€e 0 361 4 1
D2 - Vibration 28.2
- Shock <\ 11 36 4 1 1
D3 - Climatic s§quen 5
- Rapid ghange 1n 36| 4 1
tem@re\ .

n = sample st
¢ = group acceptance criterion (permitted number of defectives per group),
t = total acceptance criterion (permitted number of defectives for several groups combined).

4. Blank detail specification for connectors for optical fibres and cables

4.1 Scope

This blank detail specification prescribes the standard format to be adopted for stating the essen-
tial information relating to, or affecting, the operational parameters and quality assessment require-
ments for all components of this connector style.
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4.2 Instructions pour remplir une spécification particuliére

Des espaces sont prévus pour la consignation des informations essentielles dans cette spécifica-
tion particuliére cadre. Ces espaces sont repérés par des numéros entre crochets. Les informations
a reporter dans ces espaces numérotés sont indiquées ci-dessous. Dans cette spécification particu-
litre cadre, les espaces ne sont représentés qu’a titre d’exemple; en effet, ils changeront dans
chaque spécification particuliére en fonction de la quantité d’informations a consigner.

Toutefois, seuls les essais applicables 3 un modéle de connecteur défini doivent étre insérés lors de
I’élaboration de la spécification particuliére correspondante.
Numeéro des espaces Informations requises dans une spécification particuliére

{1] Le ou les noms de 'organisation nationale sous ’autorité de laquelle la spéci-
fication particuliére est préparée.

[2] Le numéro CEI de la spécification particuliére

[3] Les numéros et les dates de parution d
spécification intermédiaire CEL

[4] Le numéro national de la sp

(5]

le ée onnecteur;

du mode

i6]

[7] yduire snce au document international ou national approprié

pour le montage. Les dessins d’encombrement, ainsi que les
percage et du montage du panneau correspondant devront €tre
sentés. En cas de variantes exigeant d’autres dimensions d’enveloppe,
celles-ci seront énumérées sous forme de tableau.

I8 Les informations relatives 4 chacune des variantes traitées dans la spécifica-
tion particuliére doivent comprendre:

- les types (ou dimensions) de cibles et/ou fibres;

- les variantes de protection en fonction de 'environnement;

- les détails des variantes de brides de montage ayant des trous de montage
soit taraudés soit lisses.

91 Consigner les informations relatives au connecteur de référence, s’il y a lieu.

{10] Les données de référence des valeurs assignées et des caractéristiques du
connecteur conformément aux conditions imposées doivent étre listées.
Tout écart par rapport aux exigences minimales mentionnées devra étre clai-
rement indiqué.

Les essais non applicables a un type de connecteur particulier ne doivent pas
étre énumérés ou doivent étre suivis de la mention « N A» (non applicable).
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4.2 Instructions for the completion of a detail specification

Spaces are provided for entering essential information in this blank detail specification. The
spaces are identified by numbers between brackets. The contents of these numbered spaces are
identified below. The spaces shown in this blank detail specification are only examples since they
will vary from one detail specification to another, depending on the amount of information that is to
be filled in.

However, only tests that are applicable to an individual connector style shall be entered when
establishing the corresponding detail specification.
Space number Information required in a detail specification

[1] The name(s) of the national organization under whose authority the detail specifi-
cation is drafted.

(2]
3]
(4]
[31 i
(6]
{71
(8] afion relevant to each of the variants covered by the detail specifica-
1 include:
- cable and/or fibre types (or sizes);
- alternative environmental protective finishes;
- details of alternative mounting flanges having either tapped or plain mounting
holes.
9 Enter the information relevant to the reference connector if required.
[10] Reference data for the ratings and characteristics of the connector in accordance

with requirements shall be listed.
Deviations from the minimum requirements listed shall be clearly indicated.

Non-applicable tests for a particular connector type shall either not be listed or
be marked “N A" (non-applicable).
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Consigner les informations supplémentaires selon les exigences suivantes:

marquage;

informations relatives aux commandes;

documents associés (autres que ceux déja mentionnés);

exigences pour les rapports certifiés de lots acceptés (voir CEI 874-1 et
CEI QC 001002, paragraphe 14.2);

modéles associables.

Les essais applicables au contrdle de conformité de la qualité et a ’homolo-
gation selon la section deux de la CEI 874-1 seront consignés dans les espaces
prévus, conformément 4 ’exemple donné.

@

N
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[11] Enter supplementary information in accordance with the following require-
ments:

- marking;

- ordering information;

- related documents (additional to those listed);

- requirements for certified records of released lots (see IEC 874-1 and
QC 001002, Sub-clause 14.2);

- structural similarity.

[12] The applicable tests for quality conformance inspection and qualification
approval shall be entered in the spaces provided in accordance with section two of
IEC 874-1 and conforming to the examples given.

@%
S
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