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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE .

OUTILS A MAIN POUR TRAVAUX SOUS TENSION JUSQU'A 1 000 V
EN COURANT ALTERNATIF ET 1 500 V EN COURANT CONTINU

PREAMBULE
1) Les décisions ou accords officiels de 1a CEl en ce qui concerne Jes
ressant & ces questions, expriment dans la plus grande mesu -

national sur les sujets examinés,

2) Ces décisions constituent des recommandations internation
par les Comités nationaux.

e, voeu que tous les
recommandat1on de

3) Dans le but d'encourager 1'unification 1nternat1ona1e,
Comités nationaux adoptent dans 1eurs reg]es nat

La présente norme a été ét mité d'Etudes n© 78 de la CEl:

Outils pour travau us

Le texte de ceN (&

Régle des Sf;\g§}s 2\\ ﬁégfo t de vgfe// Procédure des Deux Mois Rapport de vote

78(BC)11/\\ 75‘@(1}\?( 78(BC)17 78(BC)22

\vo>indiqués dans le tableau ci-dessus donnent toute

ocuments suivants:

Publications n 7 50: Vocabulaire Electrotechnique International (VEl).
50(151) (1978): Chapitre 151: Dispositifs &lectriques et magnétiques.
60: Technique des essais & haute tension.

212 (1971): Conditions normales & observer avant et pendant les essais de
matériaux isolants &lectriques solides.

743 (1983): Terminologie pour 1'outillage et le matériel & utiliser dans les
travaux sous tension,
Autre publication citée:

Norme SO 2859 (1974): Régles et tables d'échantillonnage pour 1les contrdles par
attributs,
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION .

HAND TOOLS FOR LIVE WORKING UP TO
1 000 V A.C. AND 1 500 V D.C.

FOREWORD

1} The formal decisions or agreements of the |EC on technical matters,
Committees on which all the National Committees having a specid
represented, express, as nearly as possible, an international ¢
subjects dealt with,

2) They have the form of recommendations for international usé
National Committees in that sense.

3) In order to promote international unification, the wish that all
National Committees should adopt the text of the C their national
rules in so far as national conditions will pé : |EC
recommendation and the corresponding national rulfg ar_as/possible, be clearly

indicated in the latter.

This standard has been prepar Technical Committee No. 78:

The text of this standard i S e following documents:

Six Months' Rﬁlj:> Véii?g reﬁéﬁ{» LY" Two Months' Procedure Voting report
78(C0)11 (/«iﬁ\\ 78(C0) 78(C0)17 78(C0)22

\tb\/oting for the approval of this standard can be
eports indicated in the above table.

The following JEC\publications are quoted in this standard:

Publications Nos, : International Electrotechnical Vocabulary (IEV).
50(151) (1978): Chapter 151: Electrical and magnetic devices.
60: High-voltage test techniques.

212 (1971): Standard conditions for use prior to and during the testing of solid
electrical insulating materials.

743 (1983): Terminology for tools and equipment to be used in Tive working.

Other publication quoted:
ISO Standard 2859 (1974): Sampling procedures and tables for inspection by attributes.
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OUTILS A MAIN POUR TRAVAUX SOUS TENSION JUSQU'A 1 000 V
EN_ COURANT ALTERNATIF ET 1 500 V EN COURANT CONTINU

1. Domaine d'application

La présente norme est applicable aux outils a main isolés et isolants
utilisés sous tension ou & proximité d'installations sous tension, de

tension nominale jusqu'a 1 000 V en courant alternati 1 500 V en
courant continu.

Elle n'est pas applicable:
- aux outils et aux appareils alimentés par S gure;

- aux perches isolantes utilisées pour le&

2. Nomenclature et définitions

2.2 Outils @ main isolés

de tout conta

pieces ;@:e
2.3 Outils @ main\{

nt fabriqués en matériau isolant, avec possibi-
iques, permettant de protéger |'opérateur de tout
t d'éviter les courts-circuits entre deux piéces a

Les termes suivants sont définis conformément au chapitre 151 du

Vocabulaire Electrotechnique International (VEI) [Publication 50(151) de
la CEI].

2.4.1 Essai de type

Essai effectué sur un ou plusieurs dispositifs réalisés selon
une conception donnée pour vérifier que cette conception répond 2
certaines spécifications (VEI 151-04-15).

2.4.2 Essai individuel de série

Essai auquel est soumis chaque dispositif en cours ou en fin de
fabrication pour vérifier qu'il satisfait a des critéres définis (VEI
151-04-16).
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HAND TOOLS FOR LIVE WORKING UP TO
1000 VA.C. AND 1500V D.C.

1. Scope

This standard is applicable to insulated and insulating hand tools

used for working live or close to live parts at nominal voltages up to
1000 Va.c. and 1 500 V d.c.

Not included are:

- tools and equipment and material supplied ffom energy

2. Nomenclature and definitions

2.1 Assembly tools for screws <g

standards.

2.2 Insulated hand too

user from elect 3 avoid short-circuits between two parts

at differer@ i
Insulating hg

of insulating material with possible metallic
otect the user from electric shock and to avoid

The following terms are defined in accordance with Chapter 151 of
the International Electrotechnical Vocabulary (1EV) [IEC Publication 50
(151)].

2.4.1 Type test

A test of one or more devices made to a certain design to show that
the design meets certain specifications (1EV 151-04-15).

2.4.2 Routine test

A test to which each individual device is subjected during or after

manufacture to ascertain whether it complies with certain criteria
(IEV 151-04-16).
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2.4.3 Essai (de série) sur prélevement

Essai effectué sur un certain nombre de dispositifs prélevés au
hasard dans un lot (VEI 151-04-17).

2.4.4 Essai de réception - Essai d'acceptation

Essai contractuel ayant pour objet de prouver au client que le dispo-
sitif répond a certaines conditions de sa spécification (VEI 151-04-20).

2.5 Autres définitions

Pour les définitions des termes généraux utilisés
norme, se reporter a la Publication 50 de la CE|
particuliers, aux définitions données dans la Publi

la présente

3. Caractéristiques requises

3.1 Caractéristiques générales

3.1.1 Les outils a main isolés et j¢ i étre fabriqués et
dimensionnés de fagon a ne pas ttr danger |'utilisateur ou les
installations s'ils sont utilj ¢

3.1.2 Les spécifications mécanique
outils a main isolants, aya S
nd.

aux normes [SO corresp
parties actives des outi
de piéces sous tension a des potentiels
ement électrique, travaux sur des cables
généralement pour maintenir ou déplacer

¥ main isolés et celles des
nalogue, doivent étre conformes

Les outils

tension s
différent ¢

des condu couper des fils de faible section, doivent
posséder\des ité écaniques suffisantes pour éviter le risque de
ruptdre et equences électriques correspondantes. Ces outils
doi relessayes’ conformément au paragraphe 4.8.

3.1.3 isolant doit étre choisi en fonction des contraintes

mécaniques et thermiques auxquelles il peut étre exposé
pendant travail. De plus, le matériau isolant doit avoir une résis-
tance adéquate au conditionnement et ne doit pas propager la flamme.

Le revétement isolant peut comporter une ou plusieurs couches. S'il
existe plus d'une couche, celles-ci peuvent étre de couleurs diffé-
rentes. L'apparition de la couche interne apres destruction de |Ia
couche extérieure indique qu'il convient de remplacer l'outil (la couche
interne peut étre transparente).

Notes 1.- Dans le cas de revétement comportant plusieurs couches,
un essai de réception, correspondant a l'essai électrique
du paragraphe 4.4 sur la couche interne, peut étre
demandé par l'acheteur.

2.- Il est recommandé que la surface du revétement isolant ne
soit pas glissante.
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2.4.3 Sampling test

A test on a number of devices taken. at random from a batch (IEV
151-04-17).

2.4.4 Acceptance test

A contractual test to prove to the customer that the device meets
certain conditions of its specification (IEV 151-04-20).

2.5 Other definitions

For the definitions of general terms in this stan
should be made to IEC Publication 50 or to special de
in IEC Publication 743.

reference
aid down

3. Requirements

3.1 General requirements

3.1.1 Insulated and insulating hand
dimensioned in such a wa

b manufactured and
stitute a danger for

3.1.2 The mechanical specificatio and tools and those for
insulating hand tools having imilar Ffunction shall comply with the
corresponding anical specifications of the

working parts pntained even after application of
an insulating

Insulati ; S live working in an
environn‘ér} i A different potentials (boxes with elec-
trical equippfen i '

generally < ove live conductors or to cut wires of small
section, ; {te mechanical properties to avoid the risk of

brea s possible corresponding electrical consequences. These
tools $ k for compliance with Sub-clause 4.8.

3.1.3 The ating material shall be selected according to the electrical,
mechanicak_and thermal stresses to which it may be exposed during
use. In addition, the. insulating material shall- have an adequate

resistance to conditioning and be flame retardant.

The insulating coating may consist of one or more layers. If two or
more layers are adopted, constrasting colours may be used. When the
inner layer is visible after the destruction of the external layer, it is
an indication that the tool should be replaced (the inner layer may be
transparent).

Notes 1.- In the case of an insulating coating consisting of several
layers, an acceptance test, such as the dielectric test of

Sub-clause 4.4, on the inner layer should be required by
the purchaser.

2.- The insulating surface should have a slip resistant
texture.
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3.1.4 Les outils doivent pouvoir étre utilisés sans restrictions entre
-20 °C et +70 °C.

Le revétement isolant appliqué sur les outils doit avoir une bonne
adhérence entre -20 °C et +*70 °C 3 la partie conductrice.

Note.- Si les outils doivent &tre utilisés a des températures trés
basses ou trés hautes, d'autres essais doivent étre effectués.
Ils seront indiqués dans une modification a la présente norme.

3.1.5 Les outils ayant deux extrémités de travail, tels que clés poly-
gonales, clés pour six pans creux, clés a douille, és a fourche
double, etc., doivent étre des outils isolants mais outils
isolés.

3.1.6 Les outils ayant des tétes adaptables e BQuipés de
dispositif de verrouillage évitant toute séparati i i

3.1.7 Dans le cas d'éléments de liaison pour Ae Ns_susceptibles d'étre
assemblés, un recouvrement isolant doi facon que si
une partie se désaccouple en cours d'opéra augune partie métal-
lique susceptible d'étre sous tension( ne i etre touchée par inad-

vertance ou puisse causer un amorg

3.2 Caractéristiques complémenta
3.2.1 Tournevis et clés

3.2.1.1 Les long

isolées autorisées des tétes de
travail sont lé

1, page 34):
: longueur maximale de 15 mm;:

evis  (tournevis cruciforme, carré, hexa-
male de 18 mm.

usages spéciaux, cette longueur peut étre réduite
a deimande de |'acheteur.

contact.

3.2.1.2 L'isolation de la lame des tournevis doit étre reliée au manche et
ne doit pas entrainer un accroissement du diamétre de la lame métal-

lique sur une longueur de 30 mm supérieur a 2 mm dans la partie ¢ de
la figure 1.

3.2.2  Pinces, pinces d dénuder, coupe-cdbles, pinces coupantes dont les
branches ont une longueur inférieure a 400 mm

L'isolation des branches doit comporter une garde afin d'éviter que

la main ne glisse vers les parties métalliques découvertes de la téte
(voir figure 2a, page 35).

La hauteur de la garde doit étre suffisante pour éviter tout glis-
sement des doigts au cours du travail. Documents
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3.1.4 The service ability of the tools shall not be impaired within the
temperature range -20 °C to +70 °C.

The insulating material applied on tools shall adhere securely to the
conductive part from -20 °C to +70 °C.

Note.- If it is anticipated that the tools will be used at extremely
high or extremely low temperature, other tests will be neces-
sary. They will be given in an amendment to this standard.

3.1.5 Double ended tools, such as box wrenches, keys for hexagonal:
socket screws, socket wrenches, double-head open-end wrenches,

etc., are not allowed for insulated tools but are allowe insulating
tools.

3.1.6 Detachable heads of tools shall be capable of \being
tools to avoid unintentional separation.

3.1.7 In the case of connecting parts of tedls\reqwici assembly, the

detached during use, no conductive p4 i may\still be live, can
be inadvertently touched or cause a disf i

3.2 Additional requirements
3.2.1 Screwdrivers and wrenches

3.2.1.1

wdfrivers: (Philips-end, square, hexagonal),

- box wrenhches: the operative part of the open end and the contact
area.

3.2.1.2 Insulation of the blade of screwdrivers shall be attached to the
handle. The thickness of the insulation over a length of 30 mm in
area c of Figure 1 shall not exceed 2 mm.

3.2.2 Pliers, strippers, cable scissors, cable-cutting tools
having legs up to 400 mm

The leg insulation shall have a guard so that the hand cannot

slip towards the uncovered metal parts of the head (see Figure 2a,
page 35).

The height of the guard shall be sufficient to preclude the_slipping
of the fingers towards the conductive part during the work. Documents
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Pour les pinces, les dimensions de cette garde doivent étre d'au
moins (voir figure 2a, page 35):

- 10 mm sur la gauche et la droite de la pince posée sur une surface
plane,

- 5 mm sur la partie supérieure et inférieure de la pince posée sur
une surface plane.

La longueur minimale de I'isolation entre la partie interne de la
garde et la partie non isolée doit étre de 12 mm. Cette isolation doit

étre prolongée aussi loin que possible vers la téte travail (voir
figure 2a).
Dans le cas d'outils a articulation coulissante de 5 mm
doit également étre prévue sur la partie intérieure\des t
3.2.3 Outils dont les branches ont des longueur rie 00 mm

Si les branches des outils ont une
une garde n'est pas nécessaire.

3.2.4 Couteaux

e de 100 mm.

o0té zone de travail, de maniére
duteur minimale de cette garde

La longue
de cett
figure

comprise entre le bord intérieur
isolée doit étre de 12 mm (voir

- origineg” (nom du fabricant ou marque) sur la partie métallique
découverte ou sur l'isolant de |'outil,

- référence du type,

- année de fabrication (au moins les deux derniers chiffres de
I'année),

- symbole avec indication de la iimite d'utilisation électrique: 1 000 V
en courant alternatif; le symbole doit avoir une hauteur d'au moins
3 mm; les lettres et les chiffres doivent avoir une hauteur d'au
moins 2 mm (voir figure 3, page 36).

Les outils ne doivent comporter aucune autre indication de tension.

'Note.- L'indication, par exemple, d'une tension d'PssaDMMEntS

inciter a utiliser |'outil & cette tension. Document Sharing Hub
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For pliers, the minimum dimensions of the guard shall be (see
Figure 2a, page 35):

- 10 mm on the left and on the right of the pliers held on a flat
surface,

- 5 mm on the front and on the back of the pliers held on a flat
surface.

The minimum insulated distance between the inner edge of the guard
and the non-insulated part shall be 12 mm. The insulation portion of
the guard shall extend as far as possible towards the working head
(see Figure 2a).

In the case of a slip joint, a guard of 5 mm sk
the inner part of the legs.

3.2.3 Tools with legs longer than 400 mm

If the legs of the tools are longer
required.

guard is not

3.2.4 Knives

The minimun between the inner edge of the guard

and the nen-ik 2 < be 12 mm (see Figure 2b, letter b,

the knife blade shall be not longer than

component shall be legibly and permanently

- marking or origin (manufacturer's name or trade mark) on the
metal part or on the insulating material layer of the tool,

- type reference,

- year of manufacture (at least the last two digits of the year),

- symbol with indication of the electrical working limit: 1 000 V a.c.;

the symbol shall be at least 3 mm high; the letters and the figures
shall be at least 2 mm high (see Figure 3, page 36).

The tools shall bear no voltage markings apart from those described
above.

Note.- For example, the indication of a test voltage mavy leddacuiaents
assumption that the tool is suitable for work at that voltage. ment Sharing Hub
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3.2.6 [Instructions d'emploi

Dans le cas d'outils devant étre assemblés, des instructions d'emploi
doivent préciser le mode d'assemblage. '

4. Essais de type

4.1 Spécifications générales sur les essais

La conformité aux spécifications mécaniques indiquées & l'article 3
sera vérifiée par les essais de type suivants:

Les essais indiqués aux paragraphes 4.2 a 4.10/d3iv
tués sur la méme éprouvette et dans l'ordre de ces 8%

ent etre effec-

L'essai de type est a effectuer sur au me s &prowyvettes de
l'outil.

Si un changement a lieu dans la ¢
'outil, postérieurement au dernier esai assai de type doit
étre recommencé,

Si un outil ne satisfai U
type, cet essai doit étre S Foins/ six éprouvettes. Si une
seule de ces éprouvettes X 2 & I'ensemble des essais de

type, la totalité de I'essai doit étre con &rée comme non réussie.
Sauf indicatio lesyspécifications, les essais doivent
étre effectués apré art imale de stockage de 16 h dans les

conditions cl 23 £5°C, a un taux d'humidité

relatif compris
Sauf inzed Ationg di 0 3 dans les spécifications, une tolérance de
+5% des va i

4.2 Contrs

4.2.1

articulier son isolation) doit étre vérifié visuellement et
déclaré s défauts apparents.

La lisibilité et la conformité du marquage doivent étre vérifiées
conformément au paragraphe 3.2.5.

4.2.2 Vérification dimensionnelle

Les prescriptions dimensionnelles de I'article 3 doivent atre vérifiées.
4.3 Essai de choc d basse température

Les outils sont placés dans une enceinte a -25 + 3 °C pendant 2 h.

L'essai de choc est réalisé en dehors de I'enceinte, a température
ambiante de 23 + 5 °C, entre la deuxieme et la troisieme minute qui

suivent la sortie de l'enceinte. Documents
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3.2.6 Instructions for use

In the case of tools which require assembly, the proper method shall
be stated in the instructions for use.

4. Type tests
4.1 General test specifications

Compliance with the mechanical specifications according to Clause 3
shall be checked by means of the following type tests:

The tests according to Sub-clauses 4.2 to 4.10 s
on one and the same test pieces and
clauses mentioned.

be repeated on at least six test\pie . only one test piece fail

in any of the type tests, all then be regarded as
having been failed.

out after a minpi i & h under IEC climatic conditions,
23 + 5 °C, relati ' idi

Unless o;

4.2 Visual orrd\a

the specification, deviations of 5% from

4.2.1

particular the insulation) shall be visually checked and

stated to be fpee from external defects.

The marking shall be checked for legibility and completeness in
accordance with Sub-clause 3.2.5.

4.2.2 Dimensional check
The dimensions shall be checked according to Clause 3.

4.3 Low-temperature impact test

The tool shall be conditioned by placement in a cooling chamber for
2 hat-25¢+ 3 °C.

The impact test shall be carried out between two and three minutes

after removal from the cooling chamber at an ambient temperature of
23 £ 5 °C.
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