NORME CEl
INTERNATIONALE IEC

INTERNATIONAL 903
STAN DARD Premiere édition

First edition
1988-03

Numeéro de référence
Reference number
CEI/IEC 903: 1988

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: IEC 60903 1988


http://avadocuments2026.com/doc/iec-60903-1988
http://avadocuments2026.com/doc/iec-60903-1988

Numeéros des publications

Depuis le 1er janvier 1997, les publications de la CEIl
sont numérotées a partir de 60000.

Publications consolidées

Les versions consolidées de certaines publications de
la CEl incorporant les amendements sont disponibles.
Par exemple, les numéros d’édition 1.0, 1.1 et 1.2
indiquent respectivement la publication de base, la
publication de base incorporant 'amendement 1, et
la publication de base incorporant les amendements 1
et 2.

Validité de la présente publication

Le contenu technique des publications de la CEl est
constamment revu par la CEIl afin qu'il reflete I'état
actuel de la technique.

Des renseignements relatifs a la date de re-
confirmation de la publication sont disponibles dans
le Catalogue de la CEI.

Les renseignements relatifs a des questions a I'étude et
des travaux en cours entrepris par le comité technique
qui a établi cette publication, ainsi que la liste des
publications établies, se trouvent dans les de€uments
ci-dessous:

e «Site web» de la CEl*

e Catalogue des publications de la CEl
Publié annuellement et misa j 8
(Catalogue en ligne)”

s Bulletin de la CEI
Disponible a la fois 3
et comme périodique

Terminologie, s@

et littéraux

se reportera
technique Interns

1 Symboles //tteraux a

e, la CEI 60417: Symboles
graphiques utilisables swr’le matériel. Index, relevé et
compilation des feuilles individuelles, et la CE|l 60617:
Symboles graphiques pour schémas.

* Voir adresse «site web» sur la page de titre.

Numbering

As from 1 January 1997 all |EC publications are
issued with a designation in the 60000 series.

Consolidated publications

Consolidated versions of some IEC publications
including amendments are available. For example,
edition numbers 1.0, 1.1 and 1.2 refer, respectively, to
the base publication, the base publication incor-
porating amendment 1 and the base publication
incorporating amendments 1 and 2.

atalogue of IEC publications
blished yearly with regular updates
(On-line catalogue)*

IEC Bulletin
Available both at the IEC web site* and
as a printed periodical

Terminology, graphical and letter
symbols

For general terminology, readers are referred to
IEC 60050: /nternational Electrotechnical Vocabulary
(IEV).

For graphical symbols, and letter symbols and signs
approved by the IEC for general use, readers are
referred to publications {EC 60027: Letter symbols to
be used in electrical technology, \EC 60417: Graphical
symbols for use on equipment. Index, survey and
compilation of the single sheefs and IEC 60617:
Graphical symbols for diagrams.

*

See web site address on title page.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: IEC 60903 1988


http://avadocuments2026.com/doc/iec-60903-1988
http://avadocuments2026.com/doc/iec-60903-1988

Full document details: IEC 60903 1988

NORME CEl
INTERNATIONALE IEC

INTERNATIONAL 903
STAN DARD Premiére édition

First edition
1988-03

© CEI 1988 Droits de reproduction réservés — Copyright - all rights reserved

Aucune partie de cette publication ne peut étre reproduite ni  No part of this publication may be reproduced or utilized
utilisée sous quelque forme gue ce soit et par aucun procédg, in any form or by any means, electronic or mechanical,
électronique ou mécanique, y compris la photocopie et les  including photocopying and microfilm, without permission
microfilms, sans l'accord écrit de I'éditeur. in writing from the pubiisher

Bureau central de la Commission Electrotechnique Internationale 3, rue de Varembé Genéve Suisse

Commission Electrotechnique Internationale CODE PRIX V
Internationa! Electrotechnical Commission PRICE CODE
MemayHapoaHaa AnekrporexHuyeckan Komuceun

@ FPour prix, voir catalogue en vigueur
For price, see current catalogue

Documents

Document Sharing Hub


http://avadocuments2026.com/doc/iec-60903-1988
http://avadocuments2026.com/doc/iec-60903-1988

@%
D

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: IEC 60903 1988


http://avadocuments2026.com/doc/iec-60903-1988
http://avadocuments2026.com/doc/iec-60903-1988

CEI 60903 IEC 60903

(Premiére édition — 1988) (First edition — 1988)
Spécification pour gants et moufles en Specification for gloves and mitts of
matériaux isolants pour travaux insulating material for live working
électriques

CORRIGENDUM 1

Page 4 Page 5

PREFACE PREFACE

Supprimer: Delete:

410 (1973): Plans et regles d'échantillonnage
pour les contrbles par attributs.

Ajouter la publication suivante:
ISO 2859-1:1999, Regles d'échantilfonnage

pour les contrbles par attributs — P
Procédures d'échantillonnage  pour

de qualité acceptable (NQA

Page 48

Annexe E Q Appendix E

El. Généralité E1l. General

Premier aliné First paragraph
Au lieu Instead of:
le tableau ans d’échantillonnage ...Table IIA (Single sampling plans for normal
simple en contrdle w6rmal) de la Publication inspection) of IEC Publication 410.
410 de la CELI.
lire: read:
le tableau IIA (Plans d’échantillonnage ...Table IIA (Single sampling plans for normal

simple en contréle normal) de I'ISO 2859-1. inspection) of ISO 2859-1.

Mai 2000 May 2000
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

SPECIFICATION POUR GANTS ET MOUFLES
EN MATERIAUX ISOLANTS POUR TRAVAUX ELECTRIQUES

PREAMBULE

1) Les décisions ou accords officiels de la CET en ce qui concerne les questions techniques, préparés par des Comités d’Etudes
ol sont représentés tous les Comités nationaux s’intéressant a ces questions, expriment dans la plfs grande mesure possible un
accord international sur les sujets examinés.

és nationaux.

2) Ces décisions constituent des recommandations internationales et sont agréées comme™tches pa les\Comi

3) Dans le but d’encourager l'unification internationale, la CET exprime le veeu que S 1 Qnaux adeptent dans
leurs régles nationales le texte de la recommandation de la CEI, dans la mesure/0u Ie itions ‘nationales € permettent.
Toute divergence entre la recommandation de la CET et la régle nationale corresgondanted oit,\dans Ta
étre indiquée en termes clairs dans cette derniere.

PREFAC

La présente norme a été établie par I
tension.

Le texte de cette norme est issu des d en

(@RN
(\%glf/d_e?&%\g)is\) BRapport de vote
AN

\x78 (PQ{IS 78(BC)23

s 1 abl\u>2€ssus donne toute information sur le vote ayant abouti

dans la présente norme:

ehbulaire Electrotechnique International (VEI), Chapitre 121: Electromagnétisme.

apitre 151: Dispositifs électriques et magnétiques.

: Chapitre 601: Production, transport et distribution de I’énergie €lectrique — Généralités.

: Technique des essais 2 haute tension, Premiére partie : Définitions et prescriptions généra-
les relatives aux essais.

: Conditions atmosphériques normales pour les essais et les mesures.

- Conditions normales 3 observer avant et pendant les essais de matériaux isolants électri-

ques solides.
410 (1973): Plans et régles d’échantillonnage pour les controles par attributs.

Autre publication citée:

Norme ISO 37 (1977): Caoutchouc vulcanisé — Essai de traction - allongement.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

SPECIFICATION FOR GLOVES AND MITTS
OF INSULATING MATERIAL FOR LIVE WORKING

FOREWORD

1) The formal decisions or agreements of the IEC on technical matters, prepared by Technical Committees on which all the
National Committees having a special interest therein are represented, express, as nearly as possiple, amigternational consen-
sus of opinion on the subjects dealt with.

2) They have the form of recommendations for international use and they are accepted by theNational Gominjttees\g that sense.

8: Tools for Live Working.

(@
(\% M \§eport on Voting

Sk (qQus ) 78(C0)23

Full informati the votirfg forthe \p@l of this standard can be found in the Voting Report
indicated in the aboyé

The following I E C pugli this standard :

Publications Nos. pternational Electrotechnical Vocabulary (IEV), Chapter 121: Electromagnetism.

hapter 151: Electrical and Magnetic Devices.
: Chapter 601: Generation, Transmission and Distribution of Electricity - General.
: High-voltage Test Techniques, Part 1: General Definitions and Test Requirements.

: Standard Atmospheric Conditions for Test Purposes.
212 (1971): Standard Conditions for Use prior to and during the Testing of Solid Electrical Insulat-

ing Materials.
410 (1973): Sampling Plans and Procedures for Inspection by Attributes.

Other publication quoted :

ISO Standard 37 (1977): Rubber, vulcanized — Determination of tensile stress-strain properties.
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SPECIFICATION POUR GANTS ET MOUFLES
EN MATERIAUX ISOLANTS POUR TRAVAUX ELECTRIQUES

1. Domaine d’application
La présente norme est applicable aux gants et moufles isolants.
Sauf indication contraire, 1'utilisation du seul terme «gant» comprend gant et moufle.

1.1 Six classes de gants, de caractéristiques é€lectriques différentes, sont prévues et sont désignées
comme suit: classe 00, classe 0, classe 1, classe 2, classe 3 et classe 4.

Paume
Poignet
Gant contourné

Fourchette
Gant crispé

on form

Gant doublé text 9 intérieur est doublé d'un textile adhérent a
Gant compusit \ omposé de plusieurs couches jointives ou superposées, de

gant comprenant moins de quatre emplacements séparés pour les
doigts autres que le pouce

partie du gant depuis le poignet jusqu’a la partie ouverte du gant
bourrelet ou extrémité renforcée du gant & la manchette

tache ou marque de couleur contrastée sur la surface intérieure
ou extérieure du gant, survenue lors de 'opération de trempage
et vulcanisée de maniére a former avec le gant un composé

homogeéne
Perforation claquage disruptif dans un isolant solide (VEL* 121-03-13)
Contournement arc électrique court-circuitant extérieurement un corps isolant

(VEI 121-03-14)

Tension nominale d’'un réseau valeur arrondie appropriée de la tension utilisée pour dénommer
ou identifier un réseau (VEI 601-01-21)

Elastomére terme général comprenant les caoutchoucs, les latex, et les com-
posés élastoméres pouvant étre soit naturels, soit synthétiques,
ou un mélange ou combinaison des deux

* Voir le Vocabulaire Electrotechnique International (VEI) (Publication 50 de la CET).
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SPECIFICATION FOR GLOVES AND MITTS
OF INSULATING MATERIAL FOR LIVE WORKING

1. Scope
This standard is applicable to insulating gloves and mitts.
Unless otherwise stated the use of the term “glove” only includes gloves and mitts.

1.1 Six classes of gloves, differing in electrical characteristics, are provided and are designated
Class 00, Class 0, Class 1, Class 2, Class 3 and Class 4.

tively and, for extreme low temperature, Category C.

2. Definitions

Palm
Wrist
Contour glove

Fork
Curved glove

Lined glove

Composite ghov
ifferent colours and/or different types of elastomer
aglove which has less than four finger enclosures

part of a glove from the wrist to the open part of the glove

the roll or reinforced edge of a glove at the cuff

a splash, smear or streak of contrasting colour evident on the
inside or outside surface of the glove that was deposited during
the dipping operation and is vulcanized into the glove as part of
the homogeneous compound

Puncture a disruptive breakdown through a solid insulant (IEV * 121-03-13)

Flashover an arc by-passing an insulating body (IEV 121-03-14)

Nominal voltage a suitable approximate value of voltage used to designate or
identify a system (IEV 601-01-21)

Elastomer a generic term that includes rubbers, latex and elastomeric com-

pounds that may be natural or synthetic or a mixture or a combi-
nation of both

* See the International Electrotechnical Vocabulary (IEV) (IEC Publication 50).
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Essai de type essai effectué sur un ou plusieurs dispositifs réalisés selon une
conception donnée pour vérifier que cette conception répond a
certaines spécifications (VEI 151-04-15)

Essai individuel de série essai auquel est soumis chaque dispositif en cours ou en fin de
fabrication pour vérifier qu’il satisfait a des critéres définis (VEI
151-04-16)

Essai (de série) essai effectué sur un certain nombre de dispositifs prélevés au

sur préléevement hasard dans un lot (VEI 151-04-17)

Essai de réception essai contractuel ayant pour objet de prouver au client que le

Essai d’acceptation dispositif répond 2 certaines conditions de sa spécification (VEI
151-04-20) ‘

3. Composition

.

xtériegre devra apparaitre.

Q Résistant 2

A Acide

Huile

Ozone
M Grande résistance mécanique

Acide, huile, ozone, grande résistance mécanique
C Trés basse température

a catégorie R combine les qualités des catégories A, H, Z et M.

Note. — Un guide’d utilisation en fonction de la tension nominale du réseau est donné dans 'annexe A.

5. Prescriptions physiques

5.1 Forme

5.1.1 La forme d’un gant est indiquée a la figure 1, page 59. La lettre «h» de la figure 1 représente la
fleche du doigt des gants crispés.

5.1.2 La forme d’une moufle est indiquée 2 la figure 2, page 60, mais il convient de noter qu’il peut y
avoir des emplacements prévus pour un ou plusieurs doigts.

5.1.3 Les gants peuvent étre fabriqués avec ou sans bord roulé.
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Type test a test performed on one or more devices made to a certain
design to show that the design meets certain specifications (IEV
151-04-15)

Routine test a test to which each device is subjected during or after manufac-
ture to ascertain whether it complies with certain criteria (IEV
151-04-16)

Sampling test a test performed on a number of devices taken at random from a
batch (IEV 151-04-17)

Acceptance test a contractual test to prove to the customer that the device meets
certain conditions of its specification (IEV 151-04-20)

3. Composition

of ozone.

In the case of wear on the exterior of a composite glove
the different colour layer underneath shall appear.

The gloves shall be provided with a cuff.

4. Classification

Resistant to

A Acid
Qil
Z Ozone

Mechanical (higher level)
Acid, oil, ozone, mechanical (higher level)
C Extreme low temperature

* Category R combines the characteristics of categories A, H, Z and M.

Note. — Guidande/as to use in relation to nominal voltage of a system is given in Appendix A.
5. Physical requirements

5.1 Shape

5.1.1 The shape of a glove is indicated in Figure 1, page 59. The letter “h” in Figure 1 represents the
curve of the finger in curved gloves.

5.1.2 The shape of a mitt is indicated in Figure 2, page 60, but it should be noted that one or more
fingers can be enclosed.

5.1.3 Gloves may be manufactured with or without cuff roll.
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5.2 Dimensions

5.2.1 Les longueurs normalisées pour les différentes classes sont:

Classe 00: 270 mm et 360 mm

Classe 0: 270 mm, 360 mm, 410 mm et 460 mm
Classe 1,2, 3: 360 mm, 410 mm et 460 mm
Classe 4: 410 mm et 460 mm

La tolérance sur les longueurs doit étre de £15 mm pour chaque classe.

5.2.2 Pour le contour de la manchette du gant, la différence entre la longueur maximale et la longueur
minimale doit &tre de 50 £ 6 mm (voir figure 3, page 61).

5.2.3 1l n’est pas facile de spécifier d’autres dimensions, mais les dimensions J

données a titre indicatif dans ’annexe B.

s gants sont

5.3 Epaisseur

sulvantes:

532

atégories A, H, Z, M et R peuvent nécessiter une épaisseur plus importante. La
it pas excéder 0,6 mm.

5.4 Fagon et finition

5.4.1 Les gants, aussi bien sur la surface intérieure que sur la surface extérieure, ne doivent pas
comporter d’irrégularités nuisibles, décelables par un examen approfondi.

Les irrégularités nuisibles sont toutes celles qui rompent 'uniformité et la planéité de la surface
et comportent, par exemple, les trous d’épingles, les craquelures, les cloques, les coupures, les
matieres étrangéres conductrices incrustées, les faux plis, les traces de pincement, les vides (inclu-
sion d’air), les nervures proéminentes ou traces de moulage proéminentes.

Les irrégularités non nuisibles sont les irrégularités de surface présentes sur les surfaces exté-
rieure et intérieure du gant dues aux imperfections de forme et de moulage et celles qui sont
inhérentes aux procédés de fabrication. Ces irrégularités apparaissent comme des marques de
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5.2 Dimensions

5.2.1 Standard length for the different classes are:

Class 00: 270 mm and 360 mm

Class 0: 270 mm, 360 mm, 410 mm and 460 mm
Class 1, 2, 3: 360 mm, 410 mm and 460 mm
Class 4: 410 mm and 460 mm

The permissible variation in length shall be £15 mm for any class.

5.2.2 For contour cuff gloves the difference between the maximum and minimum lengths shall be
50 £ 6 mm (see Figure 3, page 61).

5.2.3 It is not practicable to specify other dimensions, but typical glove djrie ssuggested in

Appendix B.

5.3 Thickness

5.3.1 The maximum thickness of the elastomer on the fla
glove shall be as follows in order to obtain flexibild

BL.

im astoxuer th

5.3.2 The minimum\th s e determined only by the ability to pass the tests defined in

, H, Z, M and R may require additional thickness which shall not exceed

5.4 Workmanship and finish

5.4.1 Gloves shall be free on both inner and outer surfaces from harmful physical irregularities that
can be detected by thorough test and inspection.

Harmful physical irregularities shall be defined as any feature that disrupts the uniform,
smooth surface contour, such as pinholes, cracks, blisters, cuts, conductive embedded foreign
matter, creases, pinch marks, voids (entrapped air), prominent ripples and prominent mould
marks.

Non-harmful physical irregularities shall be defined as surface irregularities present on the
inner and outer surfaces of the glove due to imperfections on forms or moulds or other imperfec-
tions inherent to the manufacturing process. These irregularities appear as mould marks that look
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moulage ressemblant a des coupures, bien qu’elles ne soient en fait que des rides de I’élastomere,
des saillies ou des protubérances incrustées qui sont acceptables, pourvu que:

a) les dépressions aient moins de 1,6 mm de diameétre, aient des bords arrondis, qu’il n’y ait
aucune cassure visible 2 la surface et qu’elles ne soient pas visibles de P’autre cOté apres avoir
étiré le gant avec le pouce;

b) le nombre de dépressions décrites au point a) ne soit pas supérieur a trois, a n'importe quel
point du gant, et que deux d’entre elles soient au moins séparées de 15 mm;

¢) les saillies, protubérances ou marques de moulage tendent a se fondre en une surface lisse
lorsqu’on étire le matériau;

d) les petites saillies ou protubérances ne représentent qu’une petite quantité de caoutchouc
supplémentaire, que ce caoutchouc ne puisse étre enlevé facilement ayec lexdoigt, et que ces
saillies n’affectent pas notablement I'allongement du caoutchouc;

e) les irrégularités ne soient pas situées a la paume ou a la fourcflette

Laire de travail du gant, aussi bien sur la surface intérieure
doit pas comporter d’irrégularités méme non nuisibles, mais peut comyy taches de cou-
leur dont les dimensions ne doivent pas dépasser 1 mm_surNa SUX]
travail.

5.4.2 Les dessins a la surface de la pau
pas étre considérés comme des irréguta

5.5 Marquage

— une bande rectangulaire permettant l'inscription des dates de mise en service, des vérifications
et des controles périodiques. Ses dimensions et sa position sont données par la figure 4,
ou

— une bande sur laquelle on peut percer des trous. Cette bande est fixée au bord de la manchette
et les dates de mise en service, des vérifications et des contrdles périodiques doivent étre
données par des perforations se trouvant 4 20 mm au moins de la périphérie de la manchette.
Cette bande perforée n’est pas admise pour les gants de classe 3 et de classe 4,
ou

— toute autre marque appropriée permettant de connaitre les dates de mise en service, des
vérifications et des contrdles périodiques.

5.5.2 Le marquage doit étre durable, clairement visible et ne doit pas diminuer la qualité du gant.
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like cuts even though they are actually a raised ridge of elastomer, indentations, or protuberances
that are acceptable provided that:

a) the depression is not larger than 1.6 mm in diameter, has rounded edges and no visible break
in the surface, and cannot be seen on the opposite side when stretched over the thumb;

b) there are not more than three depressions as described in Item a) anywhere on the glove and
any two are separated by at least 15 mm;

¢) the indentations, protuberances or mould marks tend to blend into a smooth slope upon
stretching of the material ;

d) the small projections or protuberances represent only a small amount of excess elastomer that
cannot be readily removed with the finger and these projections do nqt appreciably affect the
stretching of the elastomer;

e)

In addition, each glove shall be marked as follows:

a rectangular band permitting the marking of the date of entry into service and the dates of

periodic inspection and test. Its dimensions and position are given in Figure 4,

or

— a band in which holes can be punched. This band shall be affixed to the edge of the cuff and the
date of entry into service and the dates of periodic inspection and testing shall be given by
punched holes which shall be located at not more than 20 mm from the periphery from the cuff.
This is not permitted for Class 3 and Class 4 gloves,
or

— any other suitable means to identify the date of entry into service and the dates of periodic

inspection and testing.

5.5.2 The marking shall be clearly visible, durable and shall not impair the quality of the glove.
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La permanence du marquage est vérifiée en frottant ce marquage pendant 15 s avec un chiffon
non pelucheux trempé dans de ’eau savonneuse, puis pendant 15 s avec un chiffon non pelucheux
trempé dans de I’essence. Apres cela, le marquage doit rester lisible.

5.5.3 Toute marque additionnelle doit faire 'objet d’un accord entre fabricant et client.

5.5.4 Siun code de couleur est utilisé, le symbole (triangle double) doit correspondre au code suivant:

Classe 00: beige

Classe 0: rouge
Classe 1: blanc
Classe 2: jaune
Classe 3: vert
Classe 4: orange
5.6 Emballage
Chaque paire de gants doit étre emballée dans un paqu eur individuel, de solidité

1. Lextérieur du pa-

quet ou du conteneur doit comporter le nom du f4 ur, la classe, la catégo-

rie, la taille, la longueur et le type de manchg

6. KEssais sur les gants

6.1 Généralités

Chacun dgs patagrap it si des essais de type, des essais individuels de série ou
des essais i

— 2 paires de gants Supp
paj e gahts supplémentaires pour ceux de la catégorie H;

La répartitiofi de ces gants en divers lors d’essais et 'ordre de réalisation des essais sont décrits

dans I'annexe C.

Les gants doivent subir un conditionnement préalable pendant 2 + 0,5 h a une température de
23 + 2 °C et & une humidité relative de 50 + 5% (voir Publication 212 de la CEI, atmosphere
normale B).

6.2 Controles visuels et dimensionnels

6.2.1 Forme
Essai de type et essai sur prélévement (voir paragraphe 5.1).

La forme doit &tre vérifiée par un controle visuel.
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The durability of the marking is checked by rubbing the marking for 15 s with a piece of lint-

free cloth soaked in soapy water and then rubbing it for a further 15 s with a piece of lint-free
cloth soaked in petrol (gasoline). At the end of the test, the marking must remain legible.

5.5.3 Any additional marking shall be subject to agreement between the manufacturer and the
customer.

5.5.4 When a colour code is used, the symbol (double triangle) shall correspond to the following

code:

Class 00: beige
Class 0: red
Class 1: white
Class 2: yellow
Class 3: green
Class 4: orange

5.6 Packaging

Each pair of gloves shall be packaged in an individual container.or package of sufficient

length and cuff design.

At the request of the custome

6. Tests on gloves

6.1 General

Each of tfe f

The allotmient of these gloves in various testing lots and the order in which these tests are
carried out are given in Appendix C.

Gloves shall be preconditioned for a period of 2 + 0.5 h at a temperature of 23 + 2 °C and
50+ 5% relative hurhidity (see IEC Publication 212, standard atmosphere B).

6.2 Visual inspection and measurements

6.2.1 Shape
Type test and sampling test (see Sub-clause 5.1).

The shape shall be verified by visual inspection.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: IEC 60903 1988


http://avadocuments2026.com/doc/iec-60903-1988
http://avadocuments2026.com/doc/iec-60903-1988

- 16 - 903 © CEI

6.2.2 Dimensions
Essai de type et de prélevement sur série (voir paragraphe 5.2 et figures 1 et 2, pages 59 et 60).

La longueur doit étre mesurée depuis I'extrémité du majeur dans le cas d’un gant, et depuis
l'extrémité de I'enveloppe des doigts dans le cas d’une moufle, jusqu’au bord extérieur de la
manchette perpendiculaire & la ligne de mesure. La mesure est effectuce lorsque le gant est en
position de repos.

Pour les gants contournés, la différence de longueur est mesurée, le gant étant en position de
repos, suivant une ligne parallele 2 la longueur, conformément 2 la figure 3, page 61.

6.2.3 Epaisseur

Essai de type et essai sur prélévement (voir paragraphe 5.3).

Les mesures d’épaisseur doivent étre effectuées sur des gants entiers s ins quatre points
de 1a paume et quatre points du dos, mais non sur la manchette. Ces¥
rapprochés, mais répartis sur la surface du gant.

au gant un support suffisant pour qu’il présente
I’embase du micromeétre.

En cas de litige, la méthode dy

6.2.4 Facon et finition

6.2.5 Marquage

Essai de e
Le marqbage

6.3 Essais mécaniges
6.3.1 Généralités

6.3.1.1 Tous les essais mécaniques doivent étre effectués sur des éprouvettes ayant subi un condition-
nement séparément en position horizontale pendant 24 h dans une enceinte & une température de
23 + 2 °C et & une humidité relative de 50 + 5% (voir Publication 212 de la CEI, atmosphere
normale B).

6.3.1.2 Si un tissu est fixé au gant, il doit étre retiré avant le découpage des éprouvettes. Les surfaces
marquées par le tissu doivent étre polies.

Note. — Les propriétés des élastomeres vulcanisés changent continuellement avec le temps, ces changements étant parti-
culitrement rapides dans la période suivant immédiatement la vulcanisation.
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6.2.2 Dimensions
Type test and sampling test (see Sub-clause 5.2 and Figures 1 and 2, pages 59 and 60).

The length shall be measured from the tip of the second finger in the case of a glove and from
the extremity of the finger enclosure in the case of a mitt, to the outer edge of the cuff, measured
with the glove in a relaxed position and the edge of the cuff perpendicular to the line of
measurement.

The difference in length for contour gloves shall be measured with the glove in the relaxed
position, along a line parallel to the length dimension, as shown in Figure 3, page 61.

6.2.3 Thickness
Type test and sampling test (see Sub-clause 5.3).

than fourpoints on the
shall bendistributed

Thickness measurements shall be made on complete gloves at not legs
palm and four points on the back of the glove but not on the cuff. Suchpoints
over the surface, and not concentrated.

Measurements shall be made with a micrometer or any alternative\{nstyument giving substan-

6.2.4 Workmanship and finish
Type test and sampling test (see (Sub-elause §
The workmanship ish—sh e

6.2.5 Marking

Type testand r
The mar shall i i nal inspection and durability test (Sub-clause 5.5.2) for type
test. No durahi S iy or routine test.

6.3 Mechanical tes
6.3.1 General

6.3.1.1 All mechanical tests shall be performed on test pieces which have been conditioned by storing
each glove separately in a horizontal position for 24 h at a room temperature of 23 + 2 °C,
50 £ 5% relative humidity (see IEC Publication 212, standard atmosphere B).

6.3.1.2 If fabric is attached to the glove, it shall be removed before cutting the test pieces. Cloth-
marked surfaces shall be made smooth by buffing.

Note. — The properties of vulcanized elastomeric materials change continuously with time, these changes being particu-
larly rapid in the period immediately following vulcanization.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: IEC 60903 1988


http://avadocuments2026.com/doc/iec-60903-1988
http://avadocuments2026.com/doc/iec-60903-1988

- 18 - 903 © CEI

6.3.2 Résistance et allongement a la rupture
Essai de type et essai sur prélevement.

Quatre éprouvettes ayant la forme d’haltéres indiquée a la figure 5, page 64, doivent étre
découpées dans le gant en essai, une sur la paume, une sur le dos du gant et deux dans la zone du
poignet (voir Norme ISO 37). Si la taille du gant est trop petite pour obtenir quatre éprouvettes,
un gant supplémentaire doit étre utilis€.

Des traits de repere, espacés de 20 mm, doivent étre tracés sur ces éprouvettes. Ces traits
occupent des emplacements symétriques sur la partie étroite de I’éprouvette (voir figure 5).

Ces éprouvettes doivent étre essayées dans une machine d’essai d’extension qui doit Eétre
manceuvrée i une vitesse suffisante pour maintenir 2 peu prés constante, jusqu’au maximum de la
capacité de I'appareil, la vitesse de la traverse mobile. La vitesse de d¢placement doit étre de
500 £ 50 mm/min.

La résistance 2 la rupture doit étre calculée en divisant la forcede xupture'parNa suxface de la
section transversale initiale en essai. La moyenne des mesure e & es ne doit
pas étre inférieure a4 14 MPa.

L’allongement 2 la rupture doit étre calculé en soustra
repére de I'éprouvette de la distance entre ces traits

2. — Apres la rupture de 'éprouvette
I'allongement maximal.

Deux ¢ veltes circilaires de 50Nmm de diamétre sont découpées dans le gant, et chacune est
fixée entr wedisques plats de 50 de diametre. Le disque supérieur doit avoir une ouver-

les disques) et doit étre déplacée de fagon a perforer I'éprouvette. La vitesse de déplacement
doit étre de 500 + 50 mm/min. La force nécessaire a la perforation de I’éprouvette doit €tre
mesurée.

La résistance a la perforation doit étre mesurée en divisant la force de perforation par I'épais-
seur de I'éprouvette et doit étre supérieure & 18 N/mm pour chaque essai.
6.3.4 Rémanence d’allongement
Essai de type et essai sur prélevement.

Trois éprouvettes ayant la forme indiquée a la figure 5, page 64, doivent étre découpées dans
chacun des gants a essayer, une sur la paume, une sur le dos de la main et une dans la zone du

N

poignet. Les éprouvettes doivent étre fixées par leurs extrémités a une machine de traction
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6.3.2 Tensile strength and elongation at break

Type test and sampling test.

Four dumb-bell test pieces having the outline shown in Figure 5, page 64, shall be cut from
each glove under test, one from the palm, one from the back, and two from the wrist area (see
ISO Standard 37). If the area of one glove is too small to cut the four test pieces, an additional
glove shall be used.

Reference lines, 20 mm apart, shall be marked on these test pieces, symmetrically placed on
the narrow part of the dumb-bell (see Figure 5).

The test pieces shall be tested in a tensile testing machine which shall be power driven at a
sufficient speed to maintain the rate of traverse of the driven grip substantially constant up to the

2. — After the test piece has been broke
where possible the maximum elg

Two circ
clamped b én t

6 mm in diame

the plates) and shall be driven into and through the specimen. The rate of traverse shall be
500 £ 50 mm/min. The force required to puncture the test piece shall be measured.

The puncture resistance shall be calculated by dividing the puncturing force by the thickness of
the test piece and for each test the result shall be greater than 18 N/mm.
6.3.4 Tension set
Type test and sampling test.

Three test pieces, having the outline shown in Figure 5, page 64, shall be cut from each glove
under test, one from the palm, one from the back and one from the wrist. The test pieces shall be
fitted in a straining device consisting of a metal rod or other suitable guide fitted with a pair of

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: IEC 60903 1988


http://avadocuments2026.com/doc/iec-60903-1988
http://avadocuments2026.com/doc/iec-60903-1988

