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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

REGLES DE SECURITE POUR LE MATERIEL DE SOUDAGE ELECTRIQUE

Partie 1: Sources de courant pour soudage

PREAMBULE

1) Les décisions ou accords officiels de la CEI
questions techniques, préparés par des Comités
sentés tous les Comités nationaux s'intéres
expriment dans la plus grande mesure possiblé
sur les sujets examinés.

2) Ces décisions constituent des recommandatio

3) Dans le but d'encourager l'unificatigh internati la CEI exprime
le voeu que tous les Comités natipnay : dans leurs régles
nationales le texte de la recommands 5 dans la mesure ou
les conditions nationales le permetiént. s divergence entre la
recommandation de la CE : ) ale’ correspondante doit,
dans la mesure du possible, ¢ indi § térmes clairs dans cette

derniére.

4) La CEI n'a fixé aucune ppotéduke con-ernant le marquage comme indi-
cation d'approbation et s
est déclaré qu'un matériel D e 3 l'une de ses recommandations.

La présen@. :

Soudage électr

blie”par le Comité d'Etudes n® 26 de la CElI:

Le texte

Réé;e des Six Mois Rapport de vote

N,
26(BC)19/1 et 11 26(BC)21

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute infor-
mation sur le vote ayant abouti & |'approbation de cette norme.

En outre, le document 26(Secrétariat)44 a fait |'objet d'une enquéte sur
la coordination technique entre 1'ISO/TC 44 et le CE 26 de la CEl en
matiére de sources d'alimentation pour le matériel de soudage.

Les réponses a ce document sont consignées dans le document 26(BC)24.

La présente norme provisoire sera retirée dés parution de la norme sous
double sigle ISO/CEIl prévue.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

SAFETY REQUIREMENTS FOR ARC WELDING EQUIPMENT

Part 1: Welding power sources

FOREWORD

1) The formal decisions or agreements of the IEC on
prepared by Technical Committees on which all the
having a special interest therein are represented;.
as possible, an international consensus of op
dealt with.

2) They have the form of recommendations for
are accepted by the National Committees in

3) In order to promote international unifj
wish that all National Committees sho
recommendation for their national
conditions will permit. Any diverge
and the corresponding nations 2
clearly indicated in the la

4) The IEC has not laid down oficerning marking as an
indication of approval and 0 ponsibility when an item of
equipment is declared to co ply(zifg Qne its recommendations.

This standa@h ared” by IEC Technical Committee No. 26:
Electric weldingX

The text of thi i g based upon the following documents:

‘\t\§1x\§onths' Rule Report on Voting
N \ggféb)l9/l and II 26(C0)21

Full information on the voting for the approval of this standard can be
found in the Voting Report indicated in the above table.

In addition, Document 26(Secretariat)44 deals with an mquwy regarding
the technical co-ordination between 1SO/TC 44 and IEC/TC 26 in the field
of power sources for welding equipment.

The replies to this document are dealt with in Document 26(C0)24.

This interim standard will be withdrawn as soon as the expected double
logo ISO/IEC standard is published.
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Les publications suivantes de la CEI sont citées dans la présente norme:

Publications n®°% 38 (1983): Tensions normales de la CEI.

85 (1984): Evaluation et classification thermiqueé de
1'isolation électrique.

112 (1979): Méthode pour déterminer les indices de
résistance et de tenue au cheminement des
matériaux isolants solides dans des
conditions humides.

206: Equipement électrique des machines indus-
trielles.

417 (1973): Symboles graphiques utilisables sur le
matériel. Index, relevé ¢ pilation des
feuilles individuelles.

465 (1973): Identification des b appareils et
régles générales poS q st on i
de  marquage de P
notation alphan

529 (1976): Classificatio 5 : 2’ protection

536 (1976): ifi i 8 matériels électriques
¢ i 2 : # quil concerne la
ocs électriques.

6649 Y'isolement dans les

a4 basse tension vy
d'isolement dans

ymboles graphiques utilisables sur le
matériel - Index et tableau synoptique.
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The following IEC publications are quoted in this standard:

Publications Nos. 38 (1983): _ IEC standard voltages.

85 (1984): Thermal evaluation and classification of
electrical insulation.

112 (1979): Method for determining the comparative
and the proof tracking indices of solid

insulating materials under moist
conditions.

206: Electrical equipment of industrial
machines.

617 (1973): Graphical symbols for use o
Index, survey and compilatibd
single sheets.

equipment.

645 (1973): Identification of apps
general rules for a
terminal marking, i
notation.

529 (1976): Clas;ificatio

536 (1976): and elec-
egard to pro-

" shock.
664 ation within low-

uding_clearances and
for equipment.

transformers - and safety
ransformers - Requirements.

aphical symbols for use on equipment -
Index and synopsis.
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REGLES DE SECURITE POUR LE MATERIEL DE SOUDAGE ELECTRIQUE

Partie 1: Sources de courant pour soudage

SECTION UN - GENERALITES

1. Domaine d'application

La présente norme s'applique aux sources de courant po soudage a
I'arc et techniques connexes congues pour usage ir

sionnel et alimentées sous une tension du domaing\de la bsse tension
(comme spécifié dans la Publication 38 de la CE})

moyens mécaniques.

dage manuel a
tiellement par

Elle ne s'applique pas aux sources de cd
I'arc & facteur de marche limité qui se
des non-professionnels.

Note.~- Des techniques conpexes tf par exemple, le coupage
d 1l'arc électriqué

2. Objet
La présente 4 i i 'e% régles de sécurité pour la construc-
tion ainsi que : iptions d'aptitude a la fonction qui en décou-
lent et décrit tes . mé essais’destinées a vérifier la conformité.

Condition; z

¢ soudage 10 °C & *40 °C
de transport et de stockage -25 °C & +55 °C.

b) Humidité relative de l'air:

inférieure ou égale a 50% a 40 °C
inférieure ou égale & 90% & 20 °C.

c) Air exempt de quantités anormales de poussiéres, d'acides, de gaz
ou substances corrosives, etc. autres que celles créées au cours
d'une opération de soudage.

Note.- Exemples de conditions de service inhabituelles:
fumées corrosives inhabituelles, vapeur, excés de vapeur
d'huile, vibration ou choc anormal, excés de poussiéres,
conditions climatiques sévéres, atmosphéres marines inhabi-

=

tuelles, service a bord d'un navire.
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SAFETY REQUIREMENTS FOR ARC WELDING EQUIPMENT

Part 1: Welding power sources

SECTION ONE - GENERAL

1. Scope

This standard is applicable to power sources for a alding and
allied processes designed for industrial and pro

supplied by a voltage within the low voltage rdnge (s pecified

This standard is not applicable to weldi
metal arc welding with limited duty operpati
for use by laymen.

Note.- Typical allied processes
and arc spraying.

2. Object

compliance.

Environmen;

2 all be capable of carrying out their welding
ollowing conditions prevail:

-10 °C to *40 °C
-25 °C to *55 °C.
b) Relative humidity of the air:

up to 50% at 40 °C
up to 90% at 20 °C.

c) Ambient air, free from abnormal amounts of dust, acids, corrosive
gases or substances etc. other than those generated by the weld-
ing process. ~

Note.- Examples of unusual service conditions:
unusually corrosive fumes, steam, excessive o0il vapour, ab-
normal vibration or shock, excessive dust, severe weather
conditions, unusual coastal or shipboard conditions.
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d) Altitude au-dessus du niveau de |la mer: inférieure ou égale
a 1000 m.

Note.- Des conditions différentes peuvent étre convenues par accord
entre le fabricant et 1'acheteur.

4, Définitions
4.1 Source de courant de soudage d l'arc
Equipement destiné a fournir un courant et une tension et ayant des

caractéristiques appropriées pour des procédés de soudage ou tech-
niques connexes.

Notes 1.- Une source de courant de soudage peut @ ir des
services a d'autres équipements et i xemple
tensions auxiliaires, liquide de ¢ 2l diss < ectrode

fusible pour soudage & l'arc e 3 tection de
l'arc et de la zone de soudage

2.- Dans la suite du texte, arme ce’ de courant de
soudage” est utilisé.

4.2 Usage industriel et profe

Usage prévu uniqueme
averties.

personnes professionnelles ou

4.3 Personne professio
Personne

suffisante ‘o
par le soud

des taches qui lui sont assignées et des dangers
négligences et qui, si nécessaire, a subi un

Essai effectué sur un ou plusieurs dispositifs réalisés selon une
" conception donnée afin de vérifier si la conception satisfait les
prescriptions de la norme concernée.

4.6 Essal de routine

Essai effectué sur chaque dispositif en cours ou en fin de fabrication
pour vérifier qu'il satisfasse aux prescriptions de la norme concernée.

4.7 Examen visuel général

Examen visuel destiné a vérifier qu'il n'y a pas de défaut apparent.
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d) Altitude above sea-level: up to 1 000 m.
Note.- Different conditions may be agreed upon between the manu-
facturer and the purchaser.
4, Definitions

4.1 Arc welding power source

Equipment for suppl‘\ying current and voltage and having the re-
quired characteristics suitable for arc welding and allied

Notes 1.- An arc welding power source may alsg/ s 0 es to
other equipment and auxiliaries
cooling liquid, consumable arc weld ] { and gas to

2.- In the following text the
used.

poWer source™ is

4.2 Industrial and professiona

ctedpersons.

4.3 Skilled person

A person wi
him to a\@ 3

4.4 |nstructe

dge or sufficient experience to enable
g and electricity may create.

4.5 Type test

A test of one or more devices made to a given design to check if the
design complies with the requirements of the standard concerned.

4.6 Routine test

A test made on each individual device during or after manufacture to
check if it complies with the requirements of the standard concerned.

4.7 General visual inspection

A visual inspection to verify that there are no apparent faults.
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4.8 Caractéristique tombante
Caractéristique externe statique d'une source de courant de soudage

qui, dans la zone normale de soudage, est telle que la tension décroit
de plus de 7 V/100 A lorsque le courant croit.

4.9 Caractéristique plate

Caractéristique externe statique d'une source de courant de soudage
qui, dans la zone normale de soudage, est telle que la tension décroit
de moins de 7 V/100 A, ou croit de moins de 10 V/100 A, lorsque le
courant croit.

4.10 Circuit de soudage

Circuit qui comprend tous les éléments co ravers les-

Notes 1.- En soudage & 1'arc, l'arc
soudage.

2.- Dans certains procédés df
établi entre deux él¢
mise en oeuvre

- de soudage.

4.11 Courant de soudage

Courant fou
soudage.

’4.12 Tensi@

de sorties lorsque |la source de courant de

Note.- Si une source de courant de soudage est équipée d'un dispositif
réducteur de risque, cette tension est la tension mesurée aprés
que le dispositif a rempli sa fonction.

4.14 Valeur conventionnelle

Valeur normalisée utilisée pour la mesure d'un paramétre en vue de
comparaison, étalonnage, essai, etc.

Note.- Les valeurs conventionnelles ne s'appliquent pas nécessairement
au cours d'une opération de soudage.
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4.8 Drooping characteristic
An external static characteristic of a welding power source which, in

its normal welding range, is such that, as the current increases, the
voltage decreases by more than 7 V/100 A.

4.9 Flat characteristic

An external static characteristic of a welding power source which, in
its normal welding range, is such that, as the current increases, the
voltage either decreases by less than 7 V/100 A or increases by less
than 10 V/100 A.

4.10 Welding circuit

A circuit that includes all conductive materia h the

welding current is intended to flow.

Notes 1.- 1In arc welding the arc is a par

2.~
lished between two ele
piece is not ne i

4.11 Welding current

The current dé

exclusive of any arc striking or arc stabilizing voltage,
gutput terminals of a welding power source when the
ihg circuit is open.

Note.- If a welding power source is fitted with a hazard reducing
device, this is the voltage measured after the hazard reducing
device has performed its function.

4.14 Conventional value

A standardized value that is used as a measure of a parameter for
the purposes of comparison, calibration, testing, etc.

Note.- Conventional values do not necessarily apply during the actual
welding process.
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4.15 Condition conventionnelle de soudage

Condition de fonctionnement de la source de courant de soudage a
I'état chaud définie par un courant de soudage conventionnel circulant
sous la tension conventionnelle en charge correspondante dans une
charge conventionnelle pour I'alimentation assignée, tension et fré-
quence ou vitesse de rotation.

4.16 Charge conventionnelle

Charge résistive constante pratiquement non inductive ayant un
facteur de puissance non inférieur a 0,99.

4.17 Courant de soudage conventionnel (/2)
Courant débité par une source de courant
charge conventionnelle sous [la tension co
correspondante.

4.18 Tension conventionnelle en charge (U._)

Tension en charge d'une source (de < oudage, liée au
courant conventionnel de soudage e ; éaire spécifiée.

Note.- La relation linéaire i e|suivant le procédé de

Valeur numér
condition de
ou d'un maté

alément par le fabricant, pour une
ite d'un composant, d'un dispositif

4.20

obtenue ource de courant de soudage a son réglage maximal
dans la~condition conventionnelle de soudage.

)

4.22 Courant de soudage assigné minimal (', in

Valeur minimale du courant conventionnel de soudage qui peut étre

obtenue de la source de courant de soudage a I'état chaud & son
réglage minimal dans les conditions conventionnelles de soudage.

4.23 Tension a vide assignée (Uo)

Tension a vide dans les conditions assignées d'alimentation, de
tension et de fréquence ou de vitesse de rotation.
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4.15 Conventional welding condition
A condition of the welding power source in the hot state defined by
a conventional welding current driven by the corresponding conven-
tional load voltage through a conventional load at rated supply voltage
and frequency or speed of rotation.

4.16 Conventional load

A practically non-inductive constant resistive load having a power
factor not less than 0.99.

4.17 Conventional welding current (Iz)

The current delivered by a welding power soup

The load voltage of a welding power/ sox 3 specified linear

Note.- The specified linear n accordance with the

by the manufacturer, for a

onventional welding condition from a welding power

source 3 aximum setting.

4.22 Rated minimum welding current (12 min)

The minimum value of the conventional welding current that can be

obtained at the conventional welding condition from a welding power
source at its minimum setting.

4.23 Rated no-load voltage (Uo)

The no-load voltage, at rated supply voltage and frequency or speed
of rotation.
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4.24 Tension d vide assignée non réduite
Tension a vide non réduite d'une source de courant de soudage
équipée d'un dispositif de réduction de tension, mesurée immédiatement
avant l'action du dispositif lorsque le circuit de soudage extérieur est
ouvert.

4.25 Tension assignée d'alimentation (Ul)

Tension d'alimentation pour laquelle la source de courant de soudage
est construite.

4.26 Courant assigné d'alimentation (ll)

Courant d'alimentation absorbé par la source de .6 an soudage
dans une condition conventionnelle ‘de soudage.

4.27 Courant d'alimentation assigné maximal (I1 m

4.28

e une source de courant de
ircuit de soudage extérieur est
ouvert.

4.30 F acteu@

Rapport
charge a

tervalle de temps donné, de la durée en

compris entre 0 et 1, peut étre exprimé en
Yage.

les besoins de la présente norme, la durée compléte
'un cycle est de 10 min. Par exemple, dans le cas d'un
facteur de marche de 60%, une période de charge pendant

>

6 min est suivie d'une période de marche 3 vide de % min.

4.31 Distance dans l'air
Distance la plus courte dans l'air entre deux parties conductrices.

Note.- Dans le but de déterminer une distance dans 1'air par rapport 3
des parties accessibles, la surface accessible d'une enveloppe
isolante doit étre considérée conductrice comme si elle était
recouverte par une feuille métallique dans tous les endroits
accessibles au doigt d'épreuve normalisé, selon 1la Publi-
cation 529 de 1la CEI.
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4.24 Unreduced rated no-load voltage
The unreduced rated no-load voltage of a welding power source,
fitted with a voltage reducing device, measured immediately before the
device acts to effect a reduction in the voltage when the external
welding circuit is open.

4,25 Rated supply voltage (Ul)

The supply voltage for which the welding power source is
constructed.

4.26 Rated supply current (Il)

The supply current to the welding power source
tional welding condition.

4.27 Rated maximum supply current (I1 )

max

The maximum value of the rated supply cu

4.28 Rated load speed

The speed of rotation of

4.30 Duty cy,

The ratio ¢
total time.

interval of the on-load duration to the
Notes lying between 0 and 1, may be expressed as a

e purpose of this standard, the time period of one
iplete cycle is 10 min. For example, in the case of a 60%
duyty cycle (duty factor), load is applied continuously for
6 min followed by a no-load period of 4 min.

4.31 Clearance

The shortest distance in air between two conductive parts.

Note.- For the purpose of determining a clearance to accessible parts,
the accessible surface of an insulating enclosure shall be
considered conductive as if it were covered by a metal foil
wherever it can be touched by the standard test finger accord-
ing to IEC Publication 529.
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4.32 Ligne de fuite |

Distance la plus courte le long de la surface d'une matiére isolante
entre deux parties conductrices.

Note.- Dans le but de déterminer une ligne de fuite par rapport 3 des
parties accessibles, la surface accessible d'une enveloppe
isolante doit étre considérée conductrice, comme si elle était
recouverte par une feuille métallique pouvant étre accessible
au doigt d'épreuve normalisé, selon la Publication 529 de
la CEI.

s l'air et

Note pour les paragraphes 4.31 et 4.32.- Les distances
j entre deux

=

lignes de fuite sont mesurées 3 travers la
parties d'une barriére isolante, sauf:

>

par scellement & chaud ou autke mét laire aux
emplacements ou cela a de 1'i

adhésive aux endroits ¢ o nécessaire et si la
matiére adhésive assupe 1j on\avec’ les surfaces de la

4.33 Pollution

Tout o 3 - térieures solides, liquides ou gazeuses
(gaz ionisé : ainér une réduction de la tenue diélectrique
ou de la ré Wi B 2

4.35 Degré de pollution 2
Normalement, présence d'une pollution non conductrice seulement.
Cependant, on doit s'attendre de temps a autre a une conductivité
temporaire provoquée par la condensation.

4.36 Degré de pollution 3

Présence d'une pollution conductrice ou d'une pollution séche, non
conductrice, qui devient conductrice par suite de la condensation
attendue.
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4.32 Creepage distance

The shortest distance along the surface of an insulating material
between two conductive parts.

Note.- For the purpose of determining a creepage distance to access-
ible parts, the accessible surface of an insulating enclosure
shall be considered conductive as if it were covered by a metal
foil wherever it can be touched by the standard test finger
according to IEC Publication 529.

Note to Sub-clauses 4.31 and 4.32.- Clearances and creef
are measured through the joint between two pa an insul-
ating barrier except when:

- either the two parts forming the joi > sgether
by heat sealing or other similar me 5 plase where
this is of importance;

- or the joint is completel
necessary places and the ad
the insulating barrier
into the joint;

adivesive at the
the surfaces of
annot be absorbed

- or the joint is gsealed \in

ered tight for thg::fgp:c
4.33 Pollution

Any addition
gases) tha :

resistivity.

h a way that it may be consid-
life of the welding power

, solid, liquid, or gaseous (ionized
diction of dielectric strength or surface

Note. - 3 ut pollution degrees in the micro-environment’

or only dry, non-conductive pollution occurs. The

pollution ha o influence.

4.35 Pollution degree 2

Normally, only non-conductive pollution occurs. Occasionally,

however, a temporary conductivity caused by condensation must be
expected.

4.36 Pollution degree 3

Conductive pollution occurs, or dry, non-conductive pollution occurs
which becomes conductive due to condensation which is expected.
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4.37 Degré de pollution 4

La pollution produit une conductivité persistante causée, par exem-
ple, par de la poussiére conductrice ou par de la pluie ou de la neige.

4.38 Micro-environnement

Conditions ambiantes 3 proximité immédiate des distances dans l'air
ou des lignes de fuite considérées.

Note.- Le micro-environnement des distances dans l'air et des lignes
de fuite et non 1l'environnement du matériel détermine l'effet
sur l'isolation. Le micro-environnement peut meilleur ou
pire que l'environnement du matériel. Il compxiend tous les fac-
teurs influencant 1'isolation tels que conditiofis\clIimatiques,
influences électromagnétiques, génératio

4,39 Groupe de matériau

Dans le cadre de la Publication 664 de
classés comme suit, en quatre groupes
de résistance au cheminement:

natériaux sont
de leur indice

Groupe de matéris
Groupe de matéris
Groupe de matéria
Groupe de matéria

ganiques isolants, par exemple verre ou
ihent pas, il n'est pas nécessaire, dans
laNcoordihation de l'isolement, que les lignes de
grandes que leurs distances d'isolement

4.41 Equilibre/thermique
Etat atteint lorsque |'échauffement constaté d'une partie quelconque

de la source de courant de soudage ne dépasse pas 2 K par heure.

4.42 Protection thermique

Systéme destiné & assurer la protection d'une partie, et donc de la
totalité, d'une source de courant de soudage contre les températures
excessives résultant de certaines conditions de surcharge thermique.
La protection est assurée au moyen d'un capteur de température (ou
de capteurs de température) associé a un dispositif de commande ou au
moyen de protecteurs incorporés a la source de courant de soudage.
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4.37 Pollution degree 4

The pollution generates persistent conductivity caused, for instance,
by conductive dust or by rain or snow.

4.38 Micro-environment

The ambient conditions which surround the clearance or creepage
distance under consideration.

Note.- The micro-environment of the clearance or creepage distance and
not the environment of the equipment determines the effect on
the insulation. The micro-environment might be or or worse
than the environment of the equipment. It incl factors
influencing the insulation, such as alectro-
magnetic conditions, generation of pollutioc

4.39 Material group

For the purpose of IEC Publication 664,
four groups by their Comparative Trackjng

aparated into
as follows:

Material Group |
Material Group ||
Material Group l1lla
Material Group Illb

The CTIl value

: according to |EC Publica-
tion 112.

Note. - materials, for example glass or

ack, creepage distances need not be

The state reached when the observed temperature rise of any part of
the welding power source does not exceed 2 K per hour.

4.42 Thermal protection

A system intended to ensure the protection of a part, and hence the
whole, of a welding power source against excessive temperatures
resulting from certain conditions of thermal overload. Protection is
achieved by means of a thermal detector (or thermal detectors) to-
gether with a control system or by means of a thermal protector (or
thermal protectors) incorporated in the welding power source.
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4.43 Capteur de température

Dispositif sensible uniquement a la température, qui est a l'origine
d'une fonction de déclenchement dans le systéme de commande lorsque
sa température atteint une valeur fixée & l'avance.

Le dispositif peut étre réarmé (soit manuellement, soit automatique-
ment) lorsque sa température redescend a la valeur de réenclen-
chement.

4.44 Protecteur thermique
Dispositif sensible a la température et au courant la source de

courant de soudage qui coupe ou réduit le courant
rature atteint une valeur prédéterminée.

Environnement dans lequel le risq
dage a l'arc est accru par rappor

a)
b) ¢
lesquels il y a un risque élevé de
dentel par |'opérateur;
c) \ S umides ou chauds lorsque |'humidité ou la

emplacements ou les parties conductrices au voisinage
de l'opérateur qui peuvent causer le risque accru ont
été\isolées.

4.46 Dispositif réducteur de risque

Dispositif congu pour réduire le danger de choc électrique pouvant
résulter de la tension 3 vide.

4.47 Dispositif réducteur de tension
Dispositif réducteur de risque congu pour réduire automatiquement la

tension a vide pendant les périodes au cours desquelles on ne soude
pas et rétablissant la pleine tension pour le soudage.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: IEC 60974-11989


http://www.avadocuments.com/doc/iec-60974-1-1989
http://www.avadocuments.com/doc/iec-60974-1-1989

974-1 © IEC - 31 -
4.43 Thermal detector
A device, sensitive to temperature only, that will initiate a switching
function in the control system when its temperature reaches a pre-
determined value.
The device is capable of being reset (either manually or automati-
cally) when its temperature falls to the reset value.
4.44 T hermal protector
A device, sensitive to temperature and the current of

power source, that cuts or reduces the current when
reaches a predetermined value..

he welding
perature

for example:

a) in locations in which free 9 s restricted, so that
the operator is forced to perfo ding in a cramped (kneel-
ing, sitting, lying... physical contact with
conductive parts;

b) in locations

partially limited by conductive
elements,

a high risk of unavoidable or

gcations where humidity or perspiration
skin resistance of the human body and
of accessories.

» near_vicinity of the operator that can cause the increased
azard\have been insulated.

4.46 Hazard reducing device

A device designed to reduce the hazard of electric shock that may
originate from the no-load voltage.

4.47 Voltage reducing device
A hazard reducing device designed to reduce the no-load voltage

automatically when welding is not being performed and which makes
available the voltage at its unreduced value for welding.
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