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COMMISSION ÉLECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

SÉCURITÉ DES MACHINES-OUTILS ÉLECTRIQUES SEMI-FIXES

Partie 2: Règles particulières pour les tourets à meuler

AVANT- PROPOS

1) La CEI (Commission Electrotechnique Internationale) est une organisation mondiale de normalisation
composée de l'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comités nationaux de la CEI). La CEI a
pour objet de favoriser la coopération internationale pour toutes les questions de normalisation dans les
domaines de l'électricité et de l'électronique. A cet effet, la CEI, entre autres activités, publie des Normes
internationales. Leur élaboration est confiée à des comités d'études, aux travaux desquels tout Comité
national intéressé par le sujet traité peut participer. Les organisations internationales, gouvernementales et
non gouvernementales, en liaison avec la CEI, participent également aux travaux. La CEI collabore
étroitement avec l'Organisation Internationale de Normalisation (ISO), selon des conditions fixées par
accord entre les deux organisations.

2) Les décisions ou accords officiels de la CEI en ce qui concerne les questions techniques, préparés par les
comités d'études où sont représentés tous les Comités nationaux s'intéressant à ces questions, expriment
dans la plus grande mesure possible un accord international sur les sujets examinés.

3) Ces décisions constituent des recommandations internationales publiées sous forme de normes, de
rapports techniques ou de guides et agréées comme telles par les Comités nationaux.

4) Dans le but d'encourager l'unification internationale, les Comités nationaux de la CEI s'engagent
à appliquer de façon transparente, dans toute la mesure possible, les Normes internationales de la CEI
dans leurs normes nationales et régionales. Toute divergence entre la norme de la CEI et la norme
nationale ou régionale correspondante doit être indiquée en termes clairs dans cette dernière.

La présente partie de la Norme internationale CEI 1029 a été établie par le sous-
comité 61F: Sécurité des outils électroportatifs à moteur, du comité d'études 61 de la CEI:
Sécurité des appareils électrodomestiques et analogues.

Le texte de cette partie est issu des documents suivants:

DIS Rapport de vote  

61 F(BC)91 61 F(BC)99

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote
ayant abouti à l'approbation de cette partie.

La présente partie 2 doit être utilisée conjointement avec la première édition de la CEI 1029-1.

La présente partie 2 complète ou modifie les articles correspondants de la CEI 1029-1 de
façon à la transformer en norme CEI: Règles de sécurité pour les tourets à meuler semi-fixes.

Lorsqu'un paragraphe particulier de la première partie n'est pas mentionné dans cette
partie 2, ce paragraphe s'applique pour autant qu'il est raisonnable. Lorsque la présente
norme spécifie «addition», «modification» ou «remplacement», le texte correspondant de la
première partie doit être adapté en conséquence.

NOTES

1 Les caractères d'imprimerie suivants sont employés:

- prescriptions: caractères romains;
- modalités d'essai: caractères italiques;
— notes: petits caractères romains;
Les termes définis à l'article 2 figurent en caractères gras.

2 Les paragraphes, notes et les figures complémentaires à ceux de la première partie, sont numérotés à partir de 101.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

SAFETY OF TRANSPORTABLE MOTOR-OPERATED ELECTRIC TOOLS

Part 2: Particular requirements for bench grinders

FOREWORD

1) The IEC (International Electrotechnical Commission) is a worldwide organization for standardization
comprising all national electrotechnical committees (IEC National Committees). The object of the IEC is to
promote international cooperation on all questions concerning standardization in the electrical and
electronic fields. To this end and in addition to other activities, the IEC publishes International Standards.
Their preparation is entrusted to technical committees; any IEC National Committee interested in
the subject dealt with may participate in this preparatory work. International, governmental and
non-governmental organizations liaising with the IEC also participate in this preparation. The IEC
collaborates closely with the International Organization for Standardization (ISO) in accordance with
conditions determined by agreement between the two organizations.

2) The formal decisions or agreements of the IEC on technical matters, prepared by technical committees on
which all the National Committees having a special interest therein are represented, express, as nearly as
possible, an international consensus of opinion on the subjects dealt with.

3) They have the form of recommendations for international use published in the form of standards, technical
reports or guides and they are accepted by the National Committees in that sense.

4) In order to promote international unification, IEC National Committees undertake to apply IEC International
Standards transparently to the maximum extent possible in their national and regional standards. Any
divergence between the IEC Standard and the corresponding national or regional standard shall be clearly
indicated in the latter.

This pa rt of International Standard IEC 1029 has been prepared by subcommittee 61F:
Safety of hand-held motor-operated electric tools, of IEC technical committee 61: Safety of
household and similar electrical appliances.

The text of this part is based on the following documents:

DIS Report on Voting  

61 F(CO)91 61 F(CO)99

Full information on the voting for the approval of this part can be found in the report on
voting indicated in the above table.

This pa rt 2 is to be used in conjunction with the first edition of IEC 1029-1.

This pa rt 2 supplements or modifies the corresponding clauses in IEC 1029-1, so as to
convert it into the IEC Standard: Safety requirements for transpo rtable bench grinders.

Where a particular subclause of part 1 is not mentioned in this pa rt 2, that subclause
applies as far as is reasonable. Where this standard states "addition", "modification" or
"replacement", the relevant text in part 1 is to be adapted accordingly.

NOTES

1 The following print types are used:

- requirements: in roman type;
- test specifications: in italic type;
- notes: in small roman type
The terms defined in clause 2 are printed in bold typeface.

2 Subclauses, notes and figures which are additional to those in part 1 are numbered starting from 101.
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SÉCURITÉ DES MACHINES-OUTILS ÉLECTRIQUES SEMI-FIXES

Partie 2: Règles particulières pour les tourets à meuler

1 Domaine d'application

L'article de la première partie est applicable avec l'exception suivante:

1.1 Modification:

Remplacer le premier alinéa par:

La présente Norme internationale s'applique aux tourets à meuler semi-fixes dont la meule
a un diamètre maximal de 200 mm et une vitesse circonférentielle maximale de 50 m/s,
comme cela est spécifié en 2.101.

1 = meule plate
2 = meule lapidaire
3 = bride
4 = dispositif de maintien de pièces
5 = écran transparent
6 = dispositif de protection de la meule plate

7 = buse d'aspiration de poussière
8 = dispositif de marche arrêt
9 = poignée

10 = pare-étincelles
11 = dispositif de protection de la meule lapidaire
12 = plaque signalétique

Figure 101 - Touret à meuler

NOTE - Le schéma est uniquement fourni à titre indicatif.

2 Définitions

L'article de la première partie est applicable avec les exceptions suivantes:

2.21 Remplacement:

charge normale: Charge obtenue quand l'outil fonctionne d'une façon continue, le couple
appliqué à l'axe étant tel que la puissance absorbée, en watts, soit égale à la puissance
nominale.
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SAFETY OF TRANSPORTABLE MOTOR-OPERATED ELECTRIC TOOLS

Part 2: Particular requirements for bench grinders

1 Scope

This clause of part 1 is applicable except as follows:

1.1 Modification:

Replace the first paragraph by:

This International Standard applies to transpo rtable bench grinders with a wheel diameter
not exceeding 200 mm and a peripheral speed not exceeding 50 m/s, as defined in 2.101.

1 = straight-sided grinding wheel
2 = straight-sided cup wheel
3 = flange
4 = work rest
5 = transparent screen
6 = guard for straight-sided wheel

7 = nozzle for dust
8 = on/off device
9 = handle

10 = spark arrestor
11 = cup wheel guard
12 = marking plate

Figure 101 - Bench grinder

NOTE - The drawing is given as a guide only.

2 Definitions

This clause of pa rt 1 is applicable except as follows:

2.21 Replacement:

normal load: Load obtained when the tool is operated continuously, the torque applied to
the spindle being such that the input, in watts, is equal to the rated input.
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2.101 touret à meuler: Outil destiné à meuler le métal ou des matériaux similaires à
l'aide d'une ou de deux meules tournantes abrasives fixées sur l'axe de la machine, situé
dans un emplacement approprié et où les pièces sont tenues manuellement.

	

2.102	 accessoire: Dispositif ou pièce, autre que les meules, destiné à être monté sur le
touret à meuler à la place de la meule et devant être mis en rotation par l'axe.

2.103 axe de la machine: L'axe d'entraînement du touret à meuler qui transmet la
rotation aux meules.

2.104 buse d'aspiration des poussières: Dispositif permettant le raccordement du
touret à meuler à un système d'aspiration des poussières.

2.105 protecteur de meule: Dispositif qui renferme partiellement la meule, dans le
but de protéger les utilisateurs contre un contact accidentel avec la meule en cours
de fonctionnement normal et contre la projection de fragments de meules dans la zone
protégée, en cas de rupture de la meule.

2.106 jeu de flasques: Moyen prévu pour fixer la meule abrasive à l'axe de la machine.
Les flasques peuvent être:

des flasques à flancs droits avec un dégagement central;

- des flasques auto-centrant;

des flasques à moyeux.

2.107 flasque à flancs droits: Ensemble de flasques comprenant un flasque d'entraî-
nement fixé à l'axe de la machine et un flasque de serrage (ou mobile).

2.108 flasque auto-centrant: Ensemble de flasques à serrage central, comprenant un
flasque d'entraînement fixé à l'axe de la machine, positionné et centré par rapport à la
meule, et un flasque de serrage (ou mobile) servant à fixer la meule sur le flasque
d'entraînement, indépendamment de l'axe de la machine.

2.109 buvard: Matériau souple et compressible placé entre la meule et les flasques
dans le but d'équilibrer, autant que possible, la pression exercée sur la meule et de
réduire les risques de glissement de la meule entre les flasques.

2.110 plateau-support de meule: Plateau-support, généralement métallique, destiné
à soutenir et à faire tourner une meule lapidaire à flancs droits ou une meule lapidaire
cylindrique ou des segments de meules utilisés sur une face latérale.

	

2.111	 dispositif de maintien de pièces: Surface ou dispositif destiné à soutenir et à
maintenir la pièce à travailler.

	

2.112	 vitesse de fonctionnement: Vitesse circonférentielle linéaire de la meule en
cours de fonctionnement.

2.113 fréquence de rotation (vitesse): Nombre de rotations par unité de temps.

3 Prescription générale

L'article de la première partie est applicable.

Full document details: IEC 61029-2-4 1993

http://avadocuments2026.com/doc/iec-61029-2-4-1993
http://avadocuments2026.com/doc/iec-61029-2-4-1993


1029-2-4 © IEC:1993 	 - 9 -

2.101 bench grinder: Tool designed to grind metal or similar materials by means of one
or two rotating abrasive wheels fixed on the machine spindle, located in a proper work-
place and where pieces are held by hand.

2.102 accessory: Device or piece other than grinding wheels intended to be mounted
on the bench grinder instead of the grinding wheel to be rotated by the spindle.

2.103 machine spindle: Motor spindle of the bench grinder which suppo rts and trans-
mits the rotation to the grinding wheels.

2.104 nozzle for dust collection: Device allowing the connection of the bench grinder
to a dust collection system.

2.105 guard for wheel: Device which partially encloses the abrasive wheel in order to
protect the users against accidental contact with the wheel in normal use and against
ejection of fragments of the wheels in the protected area in case of breakage of the wheel.

2.106 flange assembly: Means provided to clamp an abrasive wheel to the machine
spindle. Flanges can be:

- straight-sided flanges with central recess;

- adaptor flanges;

- hub flanges.

2.107 straight-sided flange: Flange assembly including a backing flange fixed to the
machine spindle and a tightening (or mobile) flange.

2.108 adaptor flange: Flange assembly with central tightening, including a backing
flange fixed to the machine spindle, positioned and centered to the wheel, and a tightening
(or mobile) flange which tightens the wheel on the backing flange independently of the
machine spindle.

2.109 blotter: Supple and compressible material put between the wheel and the flanges
in order to equalize as far as possible the pressure exerted on the wheel and to reduce
hazards of slipping of the wheel between the flanges.

2.110 wheel plate -holder: Plate-holder, generally made of metal, designed to support
and rotate a straight-sided cup wheel or a cylindrical cup wheel or segments of wheels
used on a lateral face.

	

2.111	 work rest: Su rface or device intended to support or maintain the piece to be
worked.

2.112 working speed: Lineary peripheral speed of the wheel while working.

	

2.113	 rotational frequency (speed): Quotient of the number of rotations per unit of time.

3 General requirement

This clause of pa rt 1 is applicable.
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