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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE. INTERNATIONALE

EPISSURES POUR CABLES ET FIBRES OPTIQUES
Partie 1: Spééification générique

AVANT-PROPOS

1) Lesdécisions ou accords officiels de laCEl en ce qui concerne les questions techniques, préparés par des Comités d'Etudes ol sont représentés
tous les Comités nationaux s'intéressant a ces questions, expriment dans la plus grande mesure possible un-accord international sur les sujets
examinés. '

3) Dans le but d'encourager I'unification internationale, la CEI exprime le veeu que tous les Comlités nationaux adeptentdans Jeurs régles natio-
nales le texte de larecommandation de 1a CEI, dans la mesure ol les conditions nationalg$ie peri . iverg ¢entre la recomman-

Le texte de cette partie est issu des documents su%

Regle dki h‘o\ \@py/de vote

86, (BC)48 \ 86B(BC)74

Le rapport de vote indique dang le

de cette partie.

nne toute information sur le vote ayant abouti 4 'approbation

L'annexe B estdupn
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

SPLICES FOR OPTICAL FIBRES AND CABLES

Part 1: Generic specification

FOREWORD

1) The formal decisions or agreements of the IEC on technical matters, prepared by Technical Committees/6n which ali the National
Committees having a special interest therein are represented, express, as nearly as possible, an international(consensus.of opinion on the
subjects dealt with.

Six Months' Ru Nﬂ Voting
86B(C0O)48 \ Q\N \QB%O)M

Full information on the voting art can b€ found in the Voting Report indicated in the table
above.

This new edition of
Annex A.

Annex B is for info
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EPISSURES POUR CABLES ET FIBRES OPTIQUES

Partie 1: Spécification générique
SECTION | — GENERALITES
1.1 Domaine d'application et objet

La présente partie de la Norme internationale CEI 1073 est applicable aux épissures pour fibres et cables optiques et
aux accessoires d'épissure (agencements, boitiers, etc.) pour l'assurance qualité des fibres et cables optigues. Les
procédures d'assurance qualité sont spécifiées ainsi que les essais optiques, mécaniques et d'environnement norma-
lisés, ainsi que les méthodes de mesure reconnues réalisables et en usage au moment de sa parution.

L'objet de cette partie de la CEI 1073 est d'établir des prescriptions uniformes pour:

— les propriétés optiques, mécaniques et d'environnement, ou pour les caractéristiques fonctionnelles;
— les méthodes d'essai (et leurs sévérités);

— l'interchangeabilité;

— laclassification des épissures;
— l'aspect sécurité.

1.2 Références normatives

CEI 68-2-13: 1983, Essais d'environnement — Deuxiéme partie: Essais. Essai M : Basse pression atmosphérique.

CEl 68-2-14: 1984, Essais d'environnement — Deuxiéme partte Essais. Essai N: Variations de température.
Modification n° 1 (1986).

CE168-2-27: 1987, Essais d'environnement — Deuxiéme partie: Essais. Essai Ea et guide: Chocs.
CEI 68-2-29: 1987, Essais d'environnement — Deuxiéme partie: Essais. Essai Eb et guide: Secousses.

CEI 68-2-30: 1980, Essais d'environnement —Deuxiéme partie: Essais. Essai Db et guide: Essai cyclique de chaleur
humide (cycle de 12 + 12 heures).

CEl 68-2-38: 1974, Essais d'environnement — Deuxiéme partie: Essais. Essai ZIAD: Essai cycliqgue composite de
température et humidité.
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SPLICES FOR OPTICAL FIBRES AND CABLES
| Part 1: Generic specification

SECTION 1 — GENERAL
1.1 Scope and object

This part 1 of the International Standard IEC 1073 is applicable to fibre optic splices and splice accessories (organ-
izers, closures, etc.) of assessed quality for optical fibres and cables. Quality assessment procedures are given
together with standard optical, mechanical and environmental tests and measuring methods known to be practicable
and in use at the time of issue of this part of IEC 1073.

The object of this part of IEC 1073 is to establish uniform requirements for the following:

— optical, environmental and mechanical properties or performance;
— test methods (and test severities),
— classification of splices;

— interchangeability;

— safety aspects.

1.2 Normative references

most recent editions of the standards indicated be
International Standards.

1.2.1 IEC Standards

IEC 68-2-2: 1974, En
IEC 68-2-3: 1969, Environm

1IEC 68-2-7: 1983

IEC 68-2-9:
IEC 68-2-10:
IEC 68-2-11: 1981, Environmental testing — Part 2: Tests. Test Ka: Salt mist.

IEC 68-2-13: 1983, Environmental testing — Part 2: Tests. Test M: Low air pressure.

IEC 68-2-14: 1984, Environmental testing ~ Part 2: Tests. Test N: Change of temperature. Amendment No. 1 (1986).

IEC 68-2-27: 1987, Environmental testing — Part 2: Tests. Test Ea and guidance: Shock.
1EC 68-2-29: 1987, Environmental testing — Part 2: Tests. Test Eb and guidance: Bump.

IEC 68-2-30: 1980, Environmental testing — Part 2: Tests. Test Db and guidance: Damp heat, cyclic (12 + 12 -hour
cycle).

IEC 68-2-38: 1974, Environmental testing — Part 2: Tests. Test ZIAD : Composite temperature/humidity cyclic test.
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CE168-2-42: 1982, Essais d'environnement - Deuxiéme partie: Essais. Essai Kc: Essai @ l'anhydride sulfureux pour
contacts et connexions.
CEI1410: 1973, Plans et régles d'échantillonnage pour les contréles par attributs.
CEI 695-2-2: 1980, Essais relatifs aux risques du feu. Deuxiéme partie: Méthodes d'essai. Essai au brﬁleur—aigui{le.
CEI793-1: 1987, Fibres optiques — Premiére partie: Spécification générique. Modification n° 1 (1988).
CEI 793-2: 1988, Fibres optiques — Deuxiéme partie: Spécifications de produit.
CEI 875-1: 1986, Dispositifs de couplage pour fibres optiques — Premiére partie: Spécification générique.

CEI QC 001002: 1986, Régles de procédure du systéme CEI d'assurance de la qualité des composants électriques
(IECQ).

1.2.2 NormesISO

tions spéciales.
IS0 370: 1975, Dimensions tolérancées — Conversion d'inches en

ISO 286: 1988, Systéme ISO de tolérances et d'ajustements.

de l'heure.

1.3 Terminologie, unit¢

1.3.1 Terminofgie

Pour les besoinsde
épissures de fibrés or

1.3.1.3 épissure permanente: Epissure qui ne peut étre démontée qu'en détruisant le joint.

1.3.14 épissure démontable: Epissure qui peut &tre démontée bien qu'elle soit prévue pour un montage perma-
nent, contrairement au connecteur qui peut &tre monté et démonté plusieurs fois.

1.3.1.5 épissure mécanique: Epissure oil les extrémités de la fibre sont unies d'une fagon permanente ou semi-
permanente par tous les moyens mécaniques, sauf par fusion.

1.3.1.6 épissure hybride: Epissure de cable avec épissure(s) de fibre et épissure(s) de conducteurs électriques.

1.3.1.7 partie d'épissure: Tout élément individuel d'une épissure, y compris les liquides d'adaptation d'indice et
les colles qui font partie intégrante de I'épissure.
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IEC 68-2-42: 1982, Environmental testing — Part 2: Tests. Test Kc: Sulphur dioxide test for contacts and connéc-
tions.

IEC410: 1973,‘Sampling plans and procedures for inspection by attributes.

IEC 695-2-2: 1980, Fire hazard testing. Part 2: Test methods. Needle-flame test.

IEC 793-1: 1987, Optical fibres — Part 1 : Generic speciﬁcatioﬁ. Amendment No. 1 (1988).

IEC 793-2: 1988, Optical fibres — Part 2:: Product specifications.

IEC 875-1: 1986, Fibre optic branching devices — Part 1: Generic specification.

IEC QC 001002: 1986, Rules of Procedure of the IEC Quality Assessment System for Electronic Components
(IECQ).

1.2.2 ISO standards

special indications.
IS0 370: 1975, Toleranced dimensions — Conversion from inches into millin

ISO 286: 1988, ISO system of limits and fits.

times.

1.3 Terminology, units, sy

1.3.1 Terminology Q

1.3.1.2 cable splice:_Protegtive joint of two or more cables containing one or more optical fibres. The cable splice
consists of optical fibre $plices, organizers and closures.

1.3.1.3 permanent splice: Splice which cannot be separated without destroying the joint.

1.3.1.4 separable splice: Splice that can be separated yet it is intended for permanent engagement, as opposed to
a connector which is intended for multiple engagements and separations.

1.3.1.5 mechanical splice: Splice in which the fibre ends are joined either permanently or semi-permanently by
any mechanical means as long as the fibre ends are not fused together.

1.3.1.6 hybrid splice: Cable splice with fibre splice(s) and electrical conductor splice(s).

1.3.1.7 splice part: Any of the individual elements of a splice, including index matchmg fluids and adhesives
which become a permanent part of the splice.
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1.3.1.8 jeuxd'épissuresinterchangeables: Les jeux d'épissures sontdits interchangeables quand ils ont laméme
géométrie de mise en place et les mémes performances optiques de fonctionnement.

1.3.1.9 type: Jeud'épissures a fibres optiques ayant le méme mécanisme d'épissure comme indiqué dans la spéci-
fication intermédiaire.

1.3.1.10 modéle: Forme particuliere d'une épissure d'un type donné comme défini en feuille particuliére.

1.3.1.11 variante: Variation d'un modéle dans ses détails particuliers (par exemple dimension d'entrée du cible)
comme défini en feuille particuliere.

1.3.1.12 fonction: Bréve description de I'application prévue de I'€pissure.

1.3.1.13 degré: Al'étude.

1.3.1.14 scellement: Evite le passage de moisissure ou de gaz dans I'épissure de
1.3.1.15 épissure pour environnement controlé: Epissure congue pourcgtre\utilisé environnement
1.3.1.16 épissure pour environnement non controlé: Epissure eOnguepour étrevutilisée evdehors d'un environ-
nement contrdlé: en température extréme, en immersion dans I'eat ASSE PrESSi ic. Des essais spécifiques
_peuvent étre exigés pour ces environnements extrémes.
1.3.2 Symboles graphiques

Les symboles graphiques, les symboles litté ¢, chaque fois que possible, extraits des

publications suivantés:

CEI 27: Symboles littéraux a utiliser en électrotechnique;
CEL617: Symboles grap &S po €has.

doit étre utilisée et indiquée pour I'ensemble de la spécification particuliére, soit la
die soit la projection en troisieéme diédre.

articularités des dessins doivent étre données en accord avec la norme ISO applicable, par
SO 286 et I'ISO 1101. ‘

Les dérogations adfnissibles doivent &tre indiquées, le cas échéant: lorsque cela est suffisant, les dimensions de base
sans tolérances, ou les dimensions maximales ou minimales, doivent étre données.

1.3.3.2 Unités dimensionnelles

Le systeme métrique est adopté  la fois dans les spécifications génériques et intermédiaires.

Dans les spécifications particulieres, les dimensions et tolérances peuvent étre données a la fois en millimétres et en
pouces. Le systtme d'unité d'origine doit étre indiqué. Indépendamment du systéme d'unité, la plus grande précision
demandée par les dimensions doit €tre telle que les valeurs dont le premier chiffre significatif est 1 ou 2 comportent
au maximum 5 décimales. Pour les valeurs dont le premier chiffre significatif est compris entre 3 €t 9, au maximum
4 décimales.
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1.3.1.8 interchangeable splice sets: Splice sets are considered to be interchangeable when they have the same
installation geometry and functional optical performance.

1.3.1.9 type: Range of fibre optic splice's having the same splice mechanism, as defined in the sectional specifi-
cation.

1.3.1.10 style: Particular form or shape of splice of a given type, as defined in the detail specification.

1.3.1.11 variant: Variation of a style in particular details (e.g. cable entry size) as defined in the detail specifi-
cation.

1.3.1.12 function: Short description of the intended application of the splice.

1.3.1.13 grade: (under consideration).

1.3.1.14 barrier seal: Prevents the passage of moisture or gases into the fibre splice

1.3.1.15 controlled environment splice: Splice designed to be used in 3
buildings, homes, etc.

1.3.1.16 non-controlled environment splice: Splice designed to be Side\a
Extreme temperature and water immersion, low pressure are examples of ahon-sontrolled envitonment and special
tests that may be required for these extreme environments.

1.3.2 Graphical symbols

Graphical symbols and letter symbols and units ble, be taken from the following publications:

projection.
Dimensions and deviations in drawings shall be given in accordance with the relevant ISO standards, for example
ISO 129,1S0O 286 and ISO'1101.

Permissible deviations shall be stated where necessary, basic values without tolerances or simple maxima or minima
shall be given where sufficient.

1.3.3.2 Dimensional units

The metric system is adopted in both generic and sectional specifications. As for detail specifications, dimensions
and tolerances can be given in both metric and imperial system. The original system shall be stated. Independently
of the system of units, the highest accuracy required by the dimensions shall be such that the values, the first
significant digit of which is 1 or 2, shall not comprise more than 5 decimals. Those having the first significant
digit 3 to 9 shall have no more than 4 decimals.
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1.3.3.3 Conversion en millimétres des dimensions données en inches et réciproquement

Lors de la conversion de dimensions, les valeurs doivent étre arrondies au plus proche 0,001 mm ou 0,00005 in.
Cependant, lorsque les considérations mécaniques et optiques le permettent, l'arrondissement doit étre habituelle-
ment au plus proche 0,01 mm ou 0,0005 in. Cela s'applique aussi pour la conversion entre les systémes d'unités aprés
avoir fait le calcul exact suivant I'ISO 370.

1.3.3.4 Note a ajouter dans les spécifications intermédiaires concernant la conversion des inches en millimétres et
réciproquement

Une note doit &tre ajoutée dans chaque spécification intermédiaire comme suit: les valeurs des dimensions en”...
sont issues des dimensions en’... mais ne sont pas nécessairement en accord exact avec I'ISO 370. Elles doivent
toutefois étre considérées comme des variantes acceptables aux valeurs d'origine sur le plan de la précision.

1.4 Classification

Les caractéristiques suivantes ont pour but d'aider a décrire ou a classifier complete
optiques dans une spécification intermédiaire ou dans une spécification particuliere. L'
des épissures pour fibres optiques peut modifier ou ajouter divers éléments.

ent une 8pissure pour fibres
i la technologie

1.4.1 Classification des épissures
"1.4.1.1 Epissure de fibre optique

1) Catégorie de fibre:
— selon la CEI 793-1

2) Méthode d'épissure:
— fusion — arc
—- flamme
laser

— mécanjgue

Préparation de ['extrémité de la fibre:
— coupe
— polissage

6) Méthode d'alignement:
— gaine (surface extérieure, axe...)
— cceur (puissance émise, alignement visuel)
— auto-alignement

* Millimeétres ou inches selon les cas d'application.
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1.3.3.3 Conversion of inch dimensions into millimetres and vice versa

In the conversion of dimensions, values shall be rounded to the nearest 0,001 mm or 0,00005 in. Where, however,
mechanical and optical considerations permit, the rounding shall usually be to the nearest 0,01 mm or 0,0005 in. This
also holds good for the conversion between the systems of units after having made the exact calculation according
to ISO 370.

1.3.3.4 Note to be added in detail specifications concerning conversion of toleranced inch dimensions into milli-
.metres and vice versa

A note shall be added in each detail specification reading: the values for dimensions in"... are derived from those
in’... but are not necessarily exact according to ISO 370. They are, however, to be considered as acceptable alterna-
tives to the original values with regard to accuracy.

1.4 Classification

The following characteristics are intended to aid in fully describing or classifying a
specification. The evolution of splice technology may alter or add various items.

1.4.1 Splice classification
1.4.1.1 Optical fibre splice

1) Fibre category:
— inaccordance with [EC 793-1

2) Splice method:
— fusion

— mechanigal

— not required
— required
5) Fibre end face preparation:
— cleaving
— polishing

6) Alignment method :
— cladding (outside surface, axis...)
— core (transmitted power, visual alignment)
— self-alignment

* Millimetres or inches to be entered as applicable.
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T) Liquide d'indice:
— gel ou fluide
— résine
—- aucun
8) Protection d'épissure (revétement, avec/sans renforcement):
— résine, gel ou fluide
— moulage par injection
— tube insérable
— sandwich

9) Aptitude de I'épissure au démontage:
— non disponible: épissure permanente (fusion ou mécanique)
— disponible: épissure démontable (épissure mécanique)

1.4.1.2 Epissure de cdble
1) Support d'épissure:
— nombre d'épissures de filste
— dimensions
— matériau

— points de fixation

ures de fibres

cébles
mécanique: réinsérable — non réinsérable
insérable: réinsérable — non réinsérable

par remplissage
pressurisé
— matériau — métal
-— plastique
— environnement — contrdlé — bureau
— habitations
— coffrets
— noncontrdlé  — aérien
— enterré
.— souterrain
—— SOus-marin
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7) Index matching:
— gel or fluid
— cured resin
— none
8) Splice protection (coating restoration with/without reinforcement):
— cured resin, gel or fluid
— injection moulding
— shrinkable tube
— sandwich

9) Splice separability:
— not available: permanent splice (fusion or mechanical)
— available: separable splice (mechanical splice)

1.4.1.2 Cable splice

1) Splice holder: ‘
— number of fibre splices
— size
— material
— fixing points

2) Organizer:
— number of splic
— size

— material ~

— ﬁxing
3) Closure:

— number

mexhanical: re-enterable — non re-enterable
shrinkable: re-enterable — non re-enterable’
filled

— pressurized
-— material — metal
— plastic
— environment — controlled — central office
— houses
— cabinets
— notcontrolled — aerial
— buried
— underground
— underwater
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1.4.2  Propriétés optiques

Performances: — pertes d'insertion
-— diaphonie
— immunité a I'éclairement extérieur
— puissance réfiéchie
— atténuation spectrale
— stabilité des propriétés optiques

1.4.3 Structure mécanique

Type: — fusion
' — alignement mécanique

Boitiers: — boitier d'épissure
i — moyens de rétention du cable
— scellement

Variante: — type etdimension du cable/de la fibre

— variations de montage
— hybride (optique/électrique)

1.4.4 Environnement
La catégorie climatique doit étre exprimsé § ﬂ

<

Durée de I'essai de chaleur humide
(essai continu) en jours

1.4.6 Valeurs assignées et caractéristiques
Les valeurs limites et caractéristiques acceptables minimales pour chaque épissure doivent étre spécifiées dans la
spécification intermédiaire correspondante.

Les valeurs limites et caractéristiques appllcables aux modeles individuels doivent étre spécifiées en spécification(s)
intermédiaire et/ou particuliére.

1.5 Marquage des épissures et de I'emballage

1.5.1 Chaque épissure doit étre lisiblement et durablement marquée, si nécessaire, 1a ot la surface du produit le
permet et dans I'ordre d'importance, avec les indications suivantes:
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1.4.2 Optical properties

Performance — insertion loss
— cross-talk
— susceptibility to ambient light
-— return loss
— spectral loss
— stability of optical properties

1.4.3 Mechanical structure

Type: — fusion
— mechanical alignment
Style: — splice closure
— cable retention means
— sealing
Variant: — cable/fibre type and size

Climatic category shall be expressed in the form:

— mounting variations
— hybrid (optical/electrical)
1.4.4 Climatic category &

Duration of damp heat
(steady state) (days)

1.4.6 Ratings and characteristics

The minimum acceptable ratings and characteristics for each splice shall be stated in the relevant sectional specifi-
cation.
The ratings and characteristics applicable to individual styles shall be stated in the sectional and/or detail specifi-
cation.

1.5 Marking of splices and packaging

1.5.1 Each splice shall be legibly and durably marked where applicable and where space permits, and in the
following order of precedence with:
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a) identification du jeu d'épissures et désignation du type CEI,
b) marque d'identification du fabricant;
¢) code de la date de fabrication (année/semaine).

1.5.2 Chaque emballage doit comporter:
— la désignation de type CEI (voir article 1.6);
— une lettre indiquant le niveau d'assurance de la qualité;
— tout autre marquage prescrit par les spécifications intermédiaire et/ou particuliére.

Lorsque les spécifications intermédiaire et/ou particuliére le demandent, I'emballage doit également contenir les
instructions pour le montage, et la description de tout outil ou matériau spéciaux éventuellement nécessaires.
Si cela est applicable, les emballages unitaires individuels (2 l'intérieur d'un emballage scell€) doivent porter le
numéro de référence du rapport certifié des lots acceptés, le code d'identification de I'unité de fabrication et I'identi-
fication du composant.

1.6 Désignation de type CEl
Les épissures visées par cette norme doivent étre désignées par les lettres uiviesdu gdelaspécification

particuliere appropriée.

1.7 Aspect sécurité

(Al'étude.)

1.8 Informations relatives aux commande

Les informations suivantespour la commande t étreNn

~— numéro de la spé

ses dans les contrats d'achat:

SECTION 2 — PROCEDURE D'ASSURANCE DE LA QUALITE

2.1 Homologation/Systémes d'assurance de la qualité

Pour un syst¢me d'assurance de la qualité complet, on doit suivre les procédures des articles 2.3 2.7.

Pour I'homologation sans contréle de conformité de la qualité (essai de type seulement), les procédures et exigences
de l'article 2.5, et la seconde procédure de l'article 2.6 peuvent étre utilisées et convenir; mais, dans tous les cas, les
essais et sections d'essais doivent étre effectués dans I'ordre indiqué dans les séquences d'essais.
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a) splice set identification and IEC type designation;
b) manufacturer's identity mark;
¢) manufacturing date code (year/week).

1.5.2 Each splice package shall be marked with:

— IEC type designation (refer to clause 1.6);
— letter, denoting the assessment level;
— any additional marking required by the sectional and/or detail specification.

‘When required by the sectional and/or detail specification, the package shall also include instruction for assembly
and the description of any special tools or materials, as necessary.

When applicable, individual unit packages (within the sealed package) shall be marked with the reference number
of the certified record of released lots, the factory identity code and the component identificat

1.6 IEC type designation

Splices to which this standard applies shall be designated by the letters IEC
detail specification.

1.7 Safety aspects

(Under consideration.)

1.8 Ordering information

The following ordering information

— assessment Jéve
— any additional inforfati al requirements.

SECTION 2 — QUALITY ASSESSMENT PROCEDURES

2.1 Qualification approval/Quality assessment systems

For a full quality assessment system the procedures of clauses 2.3 up to 2.7 shall be followed.

For qualification approval without quality conformance inspection (type testing only), the procedures and require-
" ments of clause 2.5 and the second procedure of clause 2.6 may be used as appropriate but, in any case, tests and parts

of tests shall be applied in the order as given in the test schedules.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: IEC 61073-11991


http://avadocuments2026.com/doc/iec-61073-1-1991
http://avadocuments2026.com/doc/iec-61073-1-1991

— 22 — 1073-1 © CEI
2.2 Etapeinitiale de fabrication

L'étape initiale de fabrication doit &tre conforme au 8.5.2 de la CEI QC 001002 et doit étre définie dans la spécifica-
tion intermédiaire.

2.3 Modéles associables

Le groupement de modeles associables aux fins d’'homologation et de controle de conformité de la qualité doit étre
prescrit dans la spécification intermédiaire conformément au 8.5.3 de la CEI QC 001002.

2.4 Procédures d'homologation

Le fabricant doit se conformer:

dans la spécification particuliere.

2.5 Procédures lot par lot et périodique

article 2. 1)
Sinon, 'homologation doit étre vérifiée en appliquant les régles de maintien de 'homologation indiquées dans la
procédure du Systeme CEI d'assurance de la qualité des composants €lectroniques (voir CEI QC 001002, para-
graphes 11.5.2 et 11.5.3).

2.7 Controle de conformité de la qualité

L2 ot les spécifications particulieres cadres associées a la spécification intermédiaire doivent prescrire la séquence
d'essais pour le contréle de conformité de 1a qualité. Cette séquence doit aussi spécifier les niveaux de prélévements
et la périodicité pour le contrdle lot par lot et le contrdle périodique (voir CEI QC 001002, paragraphe 12.3).
Les niveaux de contrdle et NQA doivent étre extraits de la CEI 410. Au besoin, plusneurs séquences peuvent étre
spécifiées.
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2.2 Primary stage of manufacture

The primary stage of manufacture as required by 8.5.2 of IEC QC 001002 shall be given in the sectional
specification.

2.3 Structurally similar components

The grouping of structurally similar components for the purpose of qualification approval and quality conformance
inspection as required by 8.5.3 of IEC QC 001002 shall be given in the sectional specification.

2.4 Qualification approval procedures

The manufacturer shall comply with:

Normal inspection shall be usg
implied, additional specimens §

maintained by regular demonstration of compliance with the requirements for quality conformance (see clause 2.1).

Otherwise, this qualification approval must be verified by the rules for the maintenance of qualification approval
given inthe rules of procedure of the IEC quality assessment system for electronic components (see IEC QC 001002,
subclauses 11.5.2 and 11.5.3).

2.7 Quality conformance inspection

The blank detail specification(s) associated with the sectional specification shall prescribe the test schedule for
quality conformance inspection. This schedule shall also specify grouping, sampling and periodicity for the lot-by-
lot and periodic inspection (see IEC QC 001002, subclause 12.3).

Inspection levels and AQL's shall be selected from those given in IEC 410. If requlred more than one schedule may
be specified.
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2.8 Rapports certifiés de lots acceptés

Lorsque des rapports de lots acceptés sont prescrits par la spec1ﬁcat10n appropriée et requis par un acheteur, I'on doit
au moins fournir les informations suivantes:

— informations sur les attributs (par exemple nombre de composants essayés et nombre de composants
défectueux) pour les essais dans les sous-groupes couverts par le contrdle périodique, sans référence au
parameétre qui est a l'origine du rejet;

NOTE - Si nécessaire, les rapports de lots certifiés doivent inclure des informations sur les essais lot par lot. Bien que les rapports de lot
rejetés ne soient pas exigés, le nombre d'éléments défectueux doit étre indiqué quand le plan d'échantillonnage autorise un nombre de
défauts donné.

— informations sur les variations des performances optiques apres l'essai d'endurance, comme prescrit par
la spécification intermédiaire.

2.9 Livraison différée

Les jeux d'épissures ou parties d'épissures conservés plus de deux ans{sauf de la spécification
intermédiaire) apres émission du certificat de conformité doivent € ; paison, comme spécifié
dans la spécification intermédiaire. La procédure de réexamen adoptée parle ede qualité du fabricant doit
étre approuvée par I'Organisme National de Surveillance. L« ¢inspecté et trouvé satisfaisant par
'Organisme National de Surveillance, sa qualité est suppdsée

toute extgence ou précaution concernant Ka ¢cur e itions d'envigonnement pour le stockage.

2.10 Autorisation dedivraiso

En cas de contestation, seules les méthodes spécifiées doivent étre utilis€es aux fins de référence et d'arbitrage.

2.12 Parametres non vérifiés

Seuls les paramétres d'un composant qui ont €té spécifiés dans une spécification particuliére, et qui ont fait I'objet
d'essais, peuvent étre censés respecter les limites spécifiées.

11 ne convient pas de présumer que tout paramétre non spécifié reste uniforme et inchangé d'un composant a l'autre.
Si, pour quelque raison que ce soit, il devenait nécessaire de controler un autre ou d'autres paramétres, une nouvelle
spécification plus détaillée devrait alors étre employée.

Les méthodes d'essais supplémentaires doivent alors étre décrites et les limites appropriées, les NQA et les niveaux
de contrdle, spécifiés.
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2.8 Certified records of released lots

When certified records of released lots are prescribed in the relevant specification and are requested by a purchaser,
the following information shall be given as a minimum:

— attributes information (i.e. number of components tested and number of defective components) for tests
in the sub-groups covered by periodic inspection without reference to the parameter for which rejection
was made;

NOTE — Where applicable, certified lot records need to include lot-by-lot information. Although the records of rejected lots shall not be

included, the number of defective parts shall be shown when the sampling plan permits a number of defects and the lot passes.

— variable information for the change of optical performance after the endurance test, as required in the
sectional specification.

2.9 Delayed delivery

2.10 Release for delivery
When the conditions of YEC
manufacturer is permi @f

2.11  Alternative test ine

The test and‘measure it given in the relevant specification are not necessarily the only methods which

- ufacturer must satisfy the National Supervising Inspectorate that any alternative
methods which he may il give results equivalent to those obtained by the methods specified. In case of dispute.
only the specified methods'shali be used for referee and reference purposes.

2.12 Unchecked parameters

Only those parameters of a component which have been specified in a detail specification and which were subject to
testing can be assumed to be within the specified limits.

It should not be assumed that any unspecified parameter will be uniform and unchanged from one component to
another. If, for any reason, it should be necessary to control additional parameters, then a new, more extensive speci-
fication should be used.

The additional test method(s) shall be fully described and appropriate limits, AQLSs and inspection levels specified.
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-

SECTION3 — ESSAISET METHODES DE MESURE

3.1 Généralités

Cette section contient les essais et méthodes de mesure avec les sévérités requises, généralement applicables aux
épissures dans le cadre du systeme CEI d'assurance de la qualité.

La spécification intermédiaire doit prescrire les essais (et tout essai supplémentaire) qui sont applicables 4 une
famille (type) particuliére d'épissures. Si cela est applicable, la spécification intermédiaire doit inclure aussi les
dimensions du mécanisme de jonction et les détails de tous calibres spéciaux, et doit spécifier les valeurs assignées
minimales, les caractéristiques, les performances requises et les sévérités d'essais applicables selon le syst¢éme CEl
d'assurance de qualité.

Les spécifications particuliéres, rédigées selon la spécification cadre correspondante, doivent mentionner quels
types d'essais décrits dans la spécification intermédiaire sont applicables au modéle et a la variante d'épissure consi-
dérés. ,

Les détails spécifiques doivent étre introduits dans les caractéristiques, perfo
chaque modtle et variante concernés.
Dans les spécifications intermédiaires et particulitres, les références aux proéédure ai et de mesure préféren-
tielles de la CEI doivent indiquer la date et 1'édition de la norme CEI corre

panges et sévérités d'essais pour

spécification électrotechnique appropriée.

3.2 Conditions normales d'essai

Avantd'effectuer les mesures, les épissures € i étre préconditionnés dans les conditions atmo-
sphériques normales d'essai pendant une durée suffisante\pour permettre a I'échantillon d'atteindre la stabilité ther-

mique. Les exigences ci-dessus sont aplicsa

Les éléments d'épissurage doivent étre examinés (félures, rayures, matériaux étrangers, etc.) comme prescrit dans
les spécifications intermédiaire et/ou particuliére.

3.4 Dimensions

Pour assurer I'homogénéité des caractéristiques fonctionnelles, mécaniques et optiques, dans I'environnement
requis et pour garantir la compatibilité et I'interchangeabilité des épissures, les faces d'accouplement et les dimen-
sions de montage doivent respecter les limites spécifiées dans les spécifications intermédiaire et/ou particuliére.
Lorsque la précision pour une dimension ou un écart est de l'ordre de 0,01 mm (0,0004 in) ou encore plus grande, il
convient que les spécifications intermédiaire et/ou particuliére prescrivent une méthode de mesure.
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SECTION 3 — TESTS AND MEASURING METHODS

3.1 General

This section contains the tests and measuring methods and lists the preferred test severities generally applicable to
fibre optic splices covered by the IEC quality assessment system.

The sectional specification shall prescribe those tests (and any additional test) which are applicable to a particular
splice family (type). The sectional specification shall also, when applicable, include splice mechanism dimensions
and details of any specialized gauges and shall specify the minimum ratings, characteristics, performance require-
ments and applicable test severities acceptable under the IEC system of assessed quality.

when applicable, quote the date and issue of the relevant IEC standard.
For the testing of hybrid cable splices, the electrical test procedures wil
specification.

3.2 Standard conditions for testing

the splice manufacturer’
When “mounting” is spe
a clamp for free splices or th¢

3.3 Visual inspection

Splice components shall be inspected for cracks, scratches, foreign materials, etc. as prescribed in the relevant
sectional and/or detail specification.

3.4 Dimensions

To ensure that the mechanical and optical performance is uniform in the required environment and to maintain inter-
changeability of splices, the mating face and fixing dimensions shall be held to the limits specified in the sectional
and/or detail specification.

When a dimension or deviation is specified to an accuracy of 0,01 mm (0,0004 in) or better, measuring methods
should be prescribed in the sectional and/or detail specification.
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3.5 Essais optiques et méthodes de mesure
3.5.1 Pertesd’insertion
Généralités

Les mesures de perte d'insertion des épissures sont destinées a donner une valeur de diminution du flux énergétique
exprimée en décibels, résultant de I'insertion d'une épissure sur une longueur de cable a fibres optiques. Dans le cas
de fibres unimodales, lorsque seul le mode fondamental est propagé avant et apres le jeu d'épissures, la valeur de la
perte d'insertion mesurée peut étre utilisée pour représenter les pertes qui se produiraient dans les ensembles de
courtes et longues distances.

Cependant, dans les systemes a fibres multimodales, il est possible d'injecter dans une fibre un flux énergétique
possédant une répartition de modes plus large ou plus étroite que celle qui serait atteinte apreés transmission a travers
une grande longueur de fibre. Par ailleurs, le flux énergétique peut étre injecté dans la gaine de certains types de fibre
et guidé parelle.
Par conséquent, les résultats des essais ne reflétent pas obligatoirement les pertes quiapparaitront dans un ensemble
de courtes ou longues distances.

De plus, des déviations dans la géométrie et dans les propriétés optiques des fibres multimodales (par
exemple excentration cceur/gaine, variation de l'ouverture numérique tc.) peuvent
entrainer des variations dans ces pertes d'insertion qui ne peuvent étre attribuée llte de1'épissure.

Pour la méthode 1 (méthode d'essai idéale de la perte d'insertion), de s doivent étre utili-

sées pour permettre d'évaluer les qualités intrinséques de I'épissure
_ sera des ﬁbres sélectionnées également pour les méthodes ay

Pour caractériser la perte d'insertion d'un type particulierd'¢ ' ¢ imodales, les conditions d'injec-
non doiventé etre specxﬁees de fagon a obtepir soit ungJ¢ i it une répartition des modes a 'équilibre a

propagé soit le mode fondamental jusqu'au je D{sSH jusqu'au détecteur. La longueur d'onde de 'émetteur (y
compris la largeur spectrale totale) doit étre
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3.5 Optical tests and measuring procedures

3.5.1 Insertion loss

General

Measurements of splice insertion losses are intended to give a value for the decrease of useful power, expressed in
decibels, resulting from the insertion of a splice within alength of optical fibre cable. In the case of single-mode fibres
when only the fundamental mode is propagating, before and after the splice set, the measured value of insertion loss
can be used to represent the losses that would occur both in long and short line length systems.

However, in multimode fibre systems it is possible to launch into a fibre optical power which has a broader or

narrower distribution than that attained after transmission through a substantially long length of fibre. Also, power
may be launched into and guided by the cladding of some fibre types.

systems.
Furthermore deviations in the geometry and optical characteristics of both single-
core/cladding eccentricity, numerical aperture, mode field radius, etc.) may lead
cannot be attributed to defects in the splice quality.

quality of the splice to be assessed. Whenever possible, selected test
method 1. Selected test fibres characteristics shall be specified in the se

the launch conditions shall be such that only the
detector. The wavelength of the source (including

umerical aperture of the fibre shall be exceeded by the launching-
he core diameter of the fibre. lt must be cenain that the ﬁbre under test
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Plusieurs méthodes peuvent étre utilis€es pour mesurer les pertes d'épissure: une bréve description de chacune est
donnée ci-dessous. ' '

Full document details: IEC 61073-11991

Tableau 1
Méthode n° Description Schéma
1 Est congue en tant que méthode idéale de mesure & L
partir de laquelle la perte d'insertion peut &tre 1)
déduite. Elle sera utilisée en cas de litige entre
fournisseur et utilisateur. Elle ne convient pas pour
des séquences d'essais multiples. 2) u 2
Epissure
2 Fait appel 2 une liaison temporaire * (TJ) au cours de
la procédure de mesure. ) 1 /\t 12
1
L
2) \
Q \ S
X
3 Est une variante de la méthode 2. Elie est congue L P
pour minimiser les ambiguités créées par I'emplo \/I./1 12 °
d'une liaison temporaire* (TJ).
Elle nécessite I'utilisation de deux détect 2 P,
3¢ P
h V2
La)
P
3e—2 P,
4 L
u ¥ [2<< 1
P
L X <
A
5 Nﬁ méthodes 2, 3 et 4.
iveau de réfgfence approprié est mesuré juste u o 12
vant toute nouvelle épissure.
Iz L2 2-r2
L. NE
I\ N
-1 Ly, L2 2-t2
h V4 NL. N
NN N\
6 Technique de rétrodiffusion. Une mesure
bidirectionnelle est nécessaire. Ceeenes
OTDR Z ’ OTDR
* Une liaison temporaire TJ peut étre un micromanipulateur, une épissure de référence, un calibre, etc.
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Several methods can be used for splice loss measurements, a brief description of each one is given here below.

s
Table 1
Method No. Description Schematic
1 It is intended to define an ideal measurement from 1) L
which the insertion loss can be derived. It will be
used in case of dispute between supplier and user.
It is not suitable for use in multiple test sequences. I} L2
2
Splice
2 Uses one temporary joint (TJ) * during the measuring 3
procedure. u /1\
1)
L L2
2 \\
3 It is an alternative to method 2. It is intended to \) / A \‘:/ P
minimize the ambiguities created by the yse.of a ( ( > u > 12 o
temporary joint (TJ) *. N
It requires two detectors. \ / P, P
¥ 2
P
(\ % \/ > F,
/\ N,
N
4 It is an alternative to . . L
It is intended to minimize iguiti N
the use of a\te U y 2<< L1
2)
uncerta 2 o
detectors {wiet] 3) 3%
o
%) K¢
L1
5)
5
0 2
-
T L2 2-t2
¢
- Ly, r2 2-r2
N A V4 2L
N /N N\
6 Backscattering technique. A bidirectional
measurement is required. veeseoss
OTDR 1' g l —: OTDR :
* A temporary joint TJ can be a micromanipulator, a reference splice, a jig. etc.
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Si d'autres méthodes que la méthode 1 sont utilisées, il est souhaitable de caractériser un type donné d'épissure avec
un histogramme des pertes. La perte d'insertion moyenne a; est alors donnée par I'expression:

ol «i» représente la «éniéme» épissure de la série. L'écart type «s» sera également donné.

Les exigences d'essai suivantes doivent &tre respectées:
a) Le flux énergétique injecté dans la fibre ne doit pas avoir un niveau tel qu'il produise des effets de diffusion
non linéaires.

b) La réponse caractéristique de I'élément détecteur linéaire ne doit pas s'écarter d'une réponse linéaire de
plus de la limite spécifiée.

¢) Lastabilité globale du systéme de mesure doit tre suffisante pour qu'agcuhe godification autre que celles

qui sont prescrites n'intervienne pendant la durée de la mesure.

igpfielles géométriques et des para-
sations intermédiaire etfou particuliere.

aintenue stable pendant toute la procé-
Yurbure minimal de la fibre.

Il est a noter g€penda il £ i inimjser les erreurs de mesure introduites par ces liaisons temporaires,
dont la perte dlinsérti ¢ i :

3.5.1.1

Généra

Laméthode 1 estcancue pour définir une mesure de la perte d'insertion idéale.

Etant donné qu'elle demande une fibre neuve et intacte, de longueur opportune, et exige un montage et I'alignement
de la fibre essayée pour chaque épissure mesurée, elle ne semble pas devoir étre trés utilisée.

Les méthodes 2, 3 et 4 peuvent €tre prises en considération pour la remplacer. Les méthodes qui se rapprochent de la
méthode 1 sont plus pratiques car elles permettent un usage économique de la fibre.

Procédure de mesure
a) On prépare une longueur de fibre (L) pour que ses extrémités soient lisses, pratiquement planes et
perpendiculaires a I'axe de la fibre. La longueur et les paramétres de la fibre doivent étre spécifiés dans les

spécifications intermédiaire et/fou particuliere appropriées. Les extrémités de la fibre doivent étre
nettoyées.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: IEC 61073-11991


http://avadocuments2026.com/doc/iec-61073-1-1991
http://avadocuments2026.com/doc/iec-61073-1-1991

1073-1 © IEC — 33 —

If methods other than method 1 are used, it is a well accepted way to characterize a given type of splice with a histo-
gram of loss values. The average insertion loss g will then be given by:

where “I” represents the “ith” splice of the series. The standard deviation *“s” will be given too.

The following testing requirements shall be met:

a) The power launched into the fibre must not be at such a high level as to generate non-linear scattering
effects.

b) The characteristic response of the detector system shall not depart from linearity by more than the speci-
fied level.

¢) The overall stability of the measuring system shall be such that no detectablechange othex tha peci-
fied occurs over the period of measurement.

f) A selected fibre shall be used which has deyiations j 0. geo
within the limits given in the sectional and/or detail §pecific

i) A temporary joint sha

Care must be taken to
be negligible with respect tg

35.1.1 Me

General

Method 1 is designed to define a measurement of the ideal insertion loss.

Since method 1 uses or expends a new integer fibre of suitable length and requires a measuring system assembly and
alignment of the test fibre for each splice measured, it is not expected to have widespread use.

As an alternative, methods 2, 3 and 4 can be considered. The methods, intended to approach the measurement of
method 1, are more practical as they permit economical use of fibre.

Measuring procedure

a) Alengthof fibre (L) shall have its ends prepared such that they are smooth, substantially plane and perpen-
dicular to the fibre axis. The length and parameters of the fibre shall be specified in the relevant sectional
and/or detail specification. The fibre ends shall be clean.
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b) L'une des extrémités de la fibre est placée et fixée correctement par rapport a 1'élément source (S/E) et
l'autre extrémité est placée d'une fagon similaire par rapport au détecteur (D).

Apres s'étre assuré de la stabilité, on mesure et on enregistre le niveau de puissance P,,.

‘ -

) CEI 123191

Figure 1

¢) Couperlafibre Lendeux, soitL1 et L2, suivant les indications des spécifications intermédiaire et/ou parti-
culigre appropriées. Pour éviter l'introduction d'erreurs dans l'essai, veiller 2 ne pas modifier I'alignement des
fibres par rapport a I'élément source (S/E) et au détecteur. L'épissure & mesurerétant insérée suivant les

CEI 124191

d) Laperte d'insertion g, de cette combinai i issure/fibre est donnée par la formule suivante:

3.5.1.2 Méthode 2

Généralités

a) Le niveau de puissance P, est mesuré et enregistré suivant les indications des points a) et b) du para-

graphe 3.5.1.1.

| L
-

Figure 3

] CEI 12391

b) Couper la fibre L en deux trongons L1 et L2 suivant les indications des spécifications intermédiaire et/ou
particuliere appropriées. Pour éviter I'introduction d'erreurs dans 'essai, veiller ane pas modifier 1'alignement
de la fibre par rapport a I'élément source (S/E) ni par rapport au détecteur.
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b) One fibre end shall be appropriately positioned and fixed with respect to the source/excitation (S/E) unit
and the other fibre face similarly positioned with respect to the detector unit (D).

After ensuring stability, measure and record the power level, P,

B : N

Lt IEC 123191

Figure 1

¢) Cutthe fibre L into sections L1 and L2, as specified in the relevant sectional and/or detail specification. To

IEC 124191

General

This method uses 3 ore, avoids the need for a new length of fibre for each splice mea-
surement. It sho od can introduce ambiguities into the measurement since the quality of
the temporaryjai : es the accufacy of the reference power level P,

Measuring procedure

a) Power level P, is measured and recorded in accordance with sub-clause 3.5.1.1, steps a) and b).

L »l
[ IEC 123191

Figure 3
b) Cutthe fibre L into sections L1 and L2 as specified in the relevant sectional and/or detail specification. To

prevent the introduction of test errors, care should be taken not to alter the alignment of fibres with respect to
the source/excitation unit as well as the detector unit.
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) Lesextrémités libres des fibres L1 et L2 sont alors reli€es par une liaison temporaire (TJ). Les caractéris-
tiques fonctionnelles de la liaison temporaire doivent &tre définies par les spécifications intermédiaire et/ou

particuliere appropriées.

d) Mesurer et enregistrer le niveau de puissance P',.

?TJ

S E —» — D |P,

/s

I3 2

CEl 125191

Figure 4

¢) Laperte d'insertion ar; de la liaison temporaire (TJ) est donnée par la formule suivante:

P
ap=- 101og,o—Pl dB
0

f) Retirer les fibres de la liaison temporaire et
prendra soin de ne pas déplacer lesextrémités fix
etenregistré.

CEl 135191

P,
as=— 10 longo dB

ensuite coupée et retirée. Les étapes ¢) 4 g) sont répétées pour chaque nouvelle épissure a

3.5.1.3 Meéthode 3

Cette méthode peut se substituer alaméthode 2. Elle est congue pour minimiser les ambiguités créées par l'utilisation
de liaisons temporaires (ou par l'interposition d'une fibre de trés courte distance L2 entre 1'épissure et le détecteur
comme dans la méthode 4). Cette méthode nécessite I'utilisation de deux détecteurs.

Procédure de mesure

a) Laprocédure et le dispositif de mesure sont les mémes que ceux de la méthode 1 mais comprennent, en
plus, la mesure du niveau de puissance P,, comme valeur de référence seulement.
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c) The free ends of fibre L1 and L2 are now joined using a temporary joint (TJ). The performance of the
temporary joint shall be specified by the relevant sectional and/or detail specifications.

d) Measure and record power level P’

S E — —— D |P,

0 2
IEC 125091

Figure 4

¢) The insertion loss ar, of the temporary joint (TJ) is given by the formula:

'

P
an=-10 log,o—i;o— dB
0
the limiits as speci-
f) Remove the fibres from the temporary joi se to be tested in ac¢ordance with the manufac-

turer's instructions, Care must be taken that he fibres L1 and L2 are not displaced. The power
level P1 is measured and recorded.

S < \\/—\ D
NI \é CI—
\.) IEC 135191

A
Y

Figure 5
g) Theinsertion 3 plice.is ther given by the formula:
P
a;=—10log,,—=— dB
Py

h) The splice is t or removed and steps ¢) to g) are repeated for each new splice to be measured.

3.5.1.3 Method 3

This is an alternative to method 2 which is intended to minimize the ambiguities created by the use of temporary
Joints (or by having a very short length of fibre L2 interposed between the splice and the detector as in method 4).
This method requires the adoption of two detectors.

Measuring procedure

a) The equipment and measuring procedure is the same as outlined in method 1 up to and including the
measurement of Po. Power level Py is measured for reference purposes only.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: IEC 61073-11991


http://avadocuments2026.com/doc/iec-61073-1-1991
http://avadocuments2026.com/doc/iec-61073-1-1991

1073-1 © CEI

I

Figure 6

CEI 123/91

b) Couper la fibre en deux longueurs L1 et L2 selon les indications données dans les spécifications intermé-
diaire et/ou particuli¢re applicables.
Mesurer et enregistrer le niveau de puissance P,.

! L

prise en compte.

Figure 7

s du fabricant.

Y

ce de I'épissure n'est pas encore

Préépissure

D1

im L2

e

CEl 127191

Figure 9

D1 | P,

e) Laperte d'insertion ay, de la fibre L2 est donnée par la formule suivante:

tions du fabricant.

p,
a,,=-10log,,— dB
3
f) Lapréépissureestensuiteretirée et I'épissure & mesurer estinsérée entre les fibres L1 et L2 selon les instruc-

Le niveau de puissance P, est mesuré et enregistré.
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- L -
e

- IBC 123191

Figure 6

b) The fibre L is cut into lengths L1 and L2 as specified in the relevant sectional and/or detail specification.

The power level P, is measured and recorded.

s
—
et

!
]

P
o
|

D
e

D1

IEC Rea9!

Figure 7

c) The fibres L1 and L2 are then pre-spliced according to the m

The power level P, is measured and recorded. The splice an@s notto be taken into consideration.
——y 1 pr— [
s ( (> o |e
/E\ . \) - Pre-splice 2
D1
1EC 127191
: Figure 8
d) The fibre LXs PProx 1 m away from the splice point and the power level P, is measured
with detect, ,and record
Q -t e
|
\\ T
S E ; D
i
D1 | P
IEC 128/91

Figure 9

¢) The insertion loss a, ,of the fibre L2 is given by the following formula:

P,
a,=-10log,,—— dB
P,

) The pre-splice is now removed and the splice under test is inserted between fibres L1 and L2 according to
the manufacturer's instructions.
The power level P, is measured and recorded.
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‘ L1 2 I
s E D |P,
Epissure
a l'essai CE 129091
Figure 10

g) La perte d'insertion a, de I'épissure est donnée par la formule suivante:
P,
as =- 10 loglo'——al__z dB
P,

h) L'épissure est ensuite retirée et les étapes b), f), g) (mesures des puissances P, et P,) peuvent €tre répétées
pour chaque mesure d'épissure successive.

Les étapes c), d) et ¢) ne sont répétées que si la longueur de fibre L2 devient sy
perte d'insertion a, , et implique alors une réévaluation.

ment courte et affecte la

NOTES

et/ou particuliere applicables.
3 Lescaractéristiques des détecteurs D et D1 doivent étre indiquéesda

3.5.1.4 Méthode 4

Cette méthode peut se substituer aux méthodes 2 et\3. Elle estcongue pour minimiser les ambiguités créées par 1'uti-
lisation de liaisons temporaires (méthode 2) owles insertitudesViées a I'utilisation de deux détecteurs (méthode 3).

Procédure de mesur;

a) M&@et lever Iemveau uissange (P,) conformément au 3.5.1.1,a) et b)

) P o |e,
Q B . _
- _

Figure 11

| CEI 123191

b) Couper la fibre L en deux sections L1 et L2 comme spécifié dans les spécifications intermédiaire et/ou parti-
culiere applicables.

La section L2 doit étre de courte longueur (jusqu'a quelques metres) puisqu'elle est utilisée pour une seule
épissure.

A 2

CEl 13091

Figure 12
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