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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

EPISSURES POUR CABLES ET FIBRES OPTIQUES -

Partie 1: Spécification générique —
Matériel de montage et accessoires

AVANT-PROPQOS

1) La CEl (Commission Electrotechnique Internationale) est une organisation mondiale de normalisation
composée de 'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comités natlonaux de la CEl). La CEl a
pour objet de favoriser la coopération internationale pour toutes les questjén3\ de-normalisation dans les
domaines de I'électricité et de I'électronique. A cet effet, la CEl, entre a activités pub ie des Normes
internationales. Leur élaboration est confiée & des comités d'études,
national intéressé par le sujet traité peut participer. Les organisations\ ¢ gmentales et
non gouvernementales, en liaison avec la CEl, participent ég AUX. CEI coIIabore
étroitement avec I'Organisation Internationale de Normalisatio
accord entre les deux organisations.

2) Les décisions ou accords officiels de la CEl en ce qui ¢

3) Ces décisions constituent des recommandatigns ter

4) Dans le but d'encourager P'unificatio

nationale ou régionale correspondante doi

: - : 'dl
5) La CEl n’a fixé au€une édure_ concemant le

responsabilité n'est pas\engagé uh matériel st déclaré conforme a I'une de ses normes.

La Norme
d’interconnexior

la CEl: Fibres"op

été établie par le sous-comité 86B, Dispositifs
a fibres optiques, du comité d'études 86 de

DIS Rapport de vote

86B(BC)114 86B(BC)152

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote
ayant abouti a I'approbation de cette norme.

Le numéro QC qui figure sur la page de couverture de la présente publication est le
numéro de spécification dans le systéeme CEl d’assurance de la qualité des composants
électroniques (IECQ).

Les annexes A et B sont données uniquement a titre d’information.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

SPLICES FOR OPTICAL FIBRES AND CABLES -

Part 1: Generic specification —
Hardware and accessories

FOREWORD

1) The IEC (international Electrotechnical Commission) is a worldwide organization for~standardization
comprising all national electrotechnical committees (IEC National Committees). The dbject of\the IEC is to
promote international cooperation on all questions concerning standardizatign v the_eledtrical and
electronic fields. To this end and in addition to other activities, the {EC publishés

2) The formal decisions or agreements of the IEC on technical
which all the National Committees having a special interest

4) In order to promote international unification,
Standards transparently to the maximum e

International St
devi

interconnecting C
optics.

The text of this st i$ based on the following documents:
DisS Report on voting
86B(C0O)114 86B(CO)152

Full information on the voting for the approval of this standard can be found in the report
on voting indicated in the above table.

The QC number that appears on the front cover of this publication is the specification
number in the IEC Quality Assessment System for Electronic Components (IECQ).

Annexes A and B are for information only.
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INTRODUCTION

La présente partie de la CEl 1073, qui est une spécification genérique, est divisée en
quatre articles. L'article 1 est intitulé «Généralités» et contient des informations générales
qui concernent la présente spécification.

L'article 2 intitulé «Exigences», contient toutes les prescriptions auxquelles doivent
satisfaire le matériel de montage et accessoires pour épissures pour fibres optiques

étudiés dans la présente norme. Il concerne la classification, les spécifications, la
documentation, fes matériaux, I’exécution, la qualité, les performances, l'identification et
’emballage.

nent I'assurance de la qualité.

- L’article 4, intitulé «Procédures de mesure et d'essai
méthodes de mesure et les procédures d’essai d’envifon
de la qualité.

O
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INTRODUCTION

This part of IEC 1073, which is a generic specification, is divided into four clauses.
Clause 1 is titled "General" and contains general information which pertains to this

specification.

Clause 2 is titled "Requirements” and contains all of the requirements which are to be met
by fibre optic splice hardware and accessories covered by this specification. The require-
ments for classification, documentation, design and construction, quality, performance,
identification and marking and packaging are covered in this clause.

»
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EPISSURES POUR CABLES ET FIBRES OPTIQUES -

Partie 1: Spécification générique —
Matériel de montage et accessoires

1 Genéralités

1.1 Domaine d’application

La présente partie de la CEl 1073 s’applique au matériel de montage pour épissures de
fibres optiques (parties d’alignement, parties de protection, etc.) et aux accessoires pour
épissures (agencement, boitiers, etc.) pour cables et fibres optiques g comprend:

— les prescriptions relatives au matériel de montage es de fibres

optiques;
— les prescriptions relatives aux accessoires pour €pis

— les procédures de mesure et d’essais pour | & assurance de la
qualité.

1.2 Références normatives

Les documents normatifs suivé
référence qui y est faite, constitue
CEl 1073. Au moment de la publi

échercher la possibilité d’appliquer les
atifs indiqués ci-aprés. Les membres de la

Télécommunications par fibres optiques
CEI 68-1: 1988, Essais d’environnement — Premiére partie: Généralités et guide
CEl 68-2-1: 1990, Essais d’environnement — Deuxieme partie: Essais — Essais A: Froid

CE! 68-2-2: 1974, Essais d’environnement — Deuxiéme partie: Essais — Essais B: Chaleur
séche

CEl 68-2-3: 1969, Essais d’environnement — Deuxiéme partie: Essais — Essai Ca: Essaf
continu de chaleur humide
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SPLICES FOR OPTICAL FIBRES AND CABLES -

Part 1: Generic specification —
Hardware and accessories

1 General

1.1 Scope

This part of IEC 1073 applies to fibre optic splice hardware (alignment parts, protection
parts, etc.) and splice accessories (organizers, closures, etc.) for optical fibres and cables.
It includes:

— fibre optic splice hardware requirements;

— fibre optic splice accessory requirements;

— measurement and test procedures for quality

assessment.

1.2 Normative references

QC 001001: 19@,;1
Components (IE

IEC 50(731): 1984, In
fibre communicatio

rnational Electrotechnical Vocabulary (IEV) — Chapter 731: Optical

IEC 68-1: 1988, Environmental testing — Part 1: General and guidance
IEC 68-2-1: 1990, Environmental testing — Part 2: Tests — Tests A: Cold

IEC 68-2-2: 1974, Environmental testing — Part 2: Tests — Tests B: Dry heat

IEC 68-2-3: 1969, Environmental testing — Part 2: Tests — Test Ca: Damp heat, steady
state
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CEl 68-2-5: 1975, Essais d’environnement — Deuxiéme partie: Essais — Essai Sa:
Rayonnement solaire artificiel au niveau du sol

CEl 68-2-6: 1982, Essais d’environnement — Deuxieme partie: Essais — Essai Fc et guide:
Vibrations (sinusoidales) '

CEl 68-2-7, 1983, Essais d’environnement — Deuxiéme partie: Essais — Essai Ga et guide:
Accélération constante

CEl 68-2-9: 1875, Essais d’environnement — Deuxiéme partie: Essais — Guide pour I'essai
de rayonnement solaire

CEl 68-2-10: 1988, Essais d’environnement — Deuxiéme partie: Essf Essai J et guide :

Moisissures

CE!l 68-2-11: 1981, Essais d’environnement — Deuxié
Brouillard salin

CEl 68-2-13: 1983, Essais d’environnement — Deuxienq a X 5 — Essai M: Basse
pression atmosphérique

CEl 68-2-14: 1984, Essais d’environnerniel g_partie: Essais — Essai N:
Variations de température

CEl 68-2-17: 1978, Essais d’epvirorineqs Deuxieme partie: Essais — Essai Q:
Etanchéité

CEl 68-2-27; 1987,
guide: Chocs

CEI 68-2-2@
Secousses

CEl 68-2-30x 1980 ] gnvironnement — Deuxiéme partie: Essais — Essai Db et
guide: 1 g haleur humide (cycle de 12 + 12 heures)

CEl 419: 19%3, @uide pour I'inclusion des procédures de contrdle lot par lot et périodique
dans les spécifications de composants électroniques (ou piéces détachées)

CEIl 617: Symboles graphiques pour schémas

CEl 695-2-2: 1991, Essais relatifs aux risques du feu — Deuxiéme partie: Méthodes
d’essai — Section 2: Essai au brileur-aiguille

CEI 793-1: 1992, Fibres optiques — Partie 1: Spécification générique
CEl 794-1: 1987, Cébles a fibres optiques — Premiére partie: Spécification générique

CEl 874-1: 1987, Connecteurs pour fibres et cdbles optiques — Premiére partie: Spécifi-
cation générique
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IEC 68-2-5: 1975, Environmental testing — Part 2: Tests — Test Sa: Simulated solar radi-
ation at ground level

IEC 68-2-6: 1982, Environmental testing — Part 2: Tests — Test Fc and guidance: Vibration
(sinusoidal)

IEC 68-2-7: 1983, Environmental testing — Part 2: Tests — Test Ga and guidance: Acceler-
ation, steady state

IEC 68-2-9: 1975, Environmental testing — Part 2: Tests — Guidance for solar radiation
testing

IEC 68-2-10: 1988, Environmental testing — Part 2: Tests — Test J and
growth

IEC 419: 1973, Guide’for the inclusion of lot-by-lot and periodic inspection procedures in
specifications for electronic components (or parts)

IEC 617: Graphical symbols for diagrams

IEC 695-2-2: 1991, Fire hazard testing — Part 2: Test methods — Section 2: Needie-flame
test

|EC 793-1: 1992, Optical fibres — Part 1: Generic specification

IEC 794-1: 1987, Optical fibre cables — Part 1: Generic specification

IEC 874-1: 1987, Connectors for optical fibres and cables — Part 1: Generic specification
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CEl 875-1: 1992, Dispositifs de couplage pour fibres optiques — Partie 1: Spécification
générique

ISO 129: 1985, Dessins techniques — Cotation — Principes généraux, définitions,
méthodes d’exécution et indications spéciales

ISO 286-1: 1988, Systéme /SO de tolérances et d’ajustements — Partie 1: Base des
tolérances, écarts et ajustements

ISO 370: 1975, Dimensions tolérancées — Conversion d’inches en millimétres et
réciproquement

qlérancement de
gs, indications

ISO 1101: 1983, Dessins techniques — Tolérancement géométrique
forme, orientation, position et battement — Généralités, définitior
sur les dessins

1SO 8601: 1988, Eléments de données et formats d’éch g’information —

Représentation de la date et de I'heure

1.3 Définitions

Pour les besoins de la présente partie

1.3.2 épissure ¢
optiques. Elle pe

pissure qui peut étre séparée bien qu'étant destinée a un
ontraire & un connecteur qui est destiné a des accouplements

1.3.6 épissure par fusion: Epissure ou les extrémités des fibres sont raccordees de
fagon permanente par fusion.

1.3.7 épissure mécanique: Epissure ol les extrémités des fibres sont raccordées de
facon soit permanente soit semi-permanente par un dispositif mécanique tant que les ex-
trémités des fibres ne sont pas fondues ensemble.

1.3.8 épissure pour environnement controlé: Epissure destinée & étre utilisée dans un
environnement contrélé tel que batiments, maisons, etc.
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IEC 875-1: 1992, Fibre optic branching devices — Part 1: Generic specification
ISO 129: 1985, Technical drawings — Dimensioning — General principles, definitions,
methods of execution and special indications

ISO 286-1: 1988, ISO system of limits and fits — Part 1: Bases of tolerances, deviations
and fits

ISO 370: 1975, Toleranced dimensions — Conversion from inches into millimetres and vice
versa

es of form,

ISO 1101: 1983, Technical drawings — Geometrical tolerancing — Tolg
drawings

ISO 8601: 1988, Data elements and interchange formats
Representation of dates and times

1.3 Definitions

For the purposes of this part of IEC 1073, the
those of IEC 50(731).

fibre splices, organize

1.3.3 permane@ i

separatighs:

1.3.5 hybrid splice)\Cable splice with fibre splice(s) and electrical conductor splice(s).

1.3.6 fusion splice: Splice in which fibre ends are joined in a permanent manner by
means of fusion.

1.3.7 mechanical splice: Splice in which the fibre ends are joined either permanently or
semi-permanently by any mechanical means as long as the fibre ends are not fused

together.

1.3.8 controlled environment splice: Splice designed to be used in a controlled environ-
ment such as buildings, homes, etc.
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1.3.9 épissure pour environnement non contrdlé: Epissure destinée a étre employée
en dehors d’'un environnement controlé. Températures extrémes, immersion dans l'eau et
basse pression atmosphérique sont des exemples d’environnement non controlé.

1.3.10 matériel d’épissure: Chaque élément d’'une épissure de fibre.
1.3.11 jeu d’épissures interchangeables: Les jeux d’épissures sont considérés comme
interchangeables lorsqu’ils ont des moyens de fixation et un encombrement communs, et

les mémes performances.

1.3.12 sous-famille: Gamme de technologies ou d’accessoires pour épissures pour
fibres optiques définie dans une spécification intermédiaire.

1.3.13 joint d’étanchéité: Méthode ou appareil empéchant le g
gaz dans I'épissure de fibre ou de céble.

le raccordement. il protége la fibre et 1'¢
niques, contréle le rayon admissi inif

1.3.17 essai injtial:
température, hu

atériel de montage et aux accessoires pour épissures de
dans cette spécification sont exposées dans le présent article

Le matériel de’montage et les accessoires pour épissures de fibres optiques doivent étre
classifiés selon les catégories suivantes. L'évolution de la technologie de jonction peut
modifier ou ajouter des termes:

- types;

- modéles;

— variante;

- montage;

— catégorie climatique;

— niveau d’assurance de la qualité.
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1.3.9 non-controlled environment splice: Splice designed to be used outside of a
controlled environment. Extreme temperature, water immersion and low air pressure are
examples of a non-controlled environment.

1.3.10 splice hardware: Any of the individual elements of a fibre splice.

1.3.11 interchangeable splice sets: Splice sets are considered to be interchangeable
when they have both the same instaltation geometry and functional performance.

1.3.12 sub-family: Range of fibre optic splice technologies or accessories as defined in
a sectional specification.

1.3.13 barrier seal: Method or apparatus for preventing the pasgage oisture or

gases into the fibre splice or cable splice.

1.3.16 splice closure: Device which/protects #i
external mechanical and environmenta eff%

1.3.17 primary test
temperature, humidity

2.1 Classifiea

Fibre optic splice hafdware and accessories shall be classified by the following categories.
The evolution of splice technology may alter or add terms:

- type;

- style;

— variant;

— arrangement;

— climatic category;

~ assessment level.
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211 Type

Le matériel de montage et les accessoires pour fibres optiques seront définis comme suit:

- type
exemples: épissure tournante
boitier TK
boitier UC
— genre d’accessoire pour épissure
exemples: épissure mécanique
matériel de montage pour épissure par fusion
agencement
boitier

— configuration

exemples: épissure permanente
épissure séparable
agencement avec support d'épissur
agencement sans support d'épj

2.1.2 Modéle

de I'épissure.

2.1.2.1  Epissure mécanique

vétement (surface externe, axe)

coeur (puissance transmise, alignement visuel)
alignement automatique

surface de référence secondaire (exemple: embout)

— nombre de fibres épissées simultanément

exemples: individuelle
multiple (indiquer le nombre maximum)

— adaptation d’indice

exemples: gel
fluide
résine polymérisée
aucune

— enlévement du revétement de la fibre

exemples: demandé
non demandé
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21.1 Type

Fibre optic splice hardware and accessories shall be defined by the following items:

— type name
examples: rotary splice
TK closure
UC closure

— kind of splice accessory

examples: mechanical splice
fusion splice hardware
organizer
closure

— configuration

examples: permanent splice
separable splice
organizer with spliceholder
organizer without spliceholder

2.1.2 Style

Fibre optic splice hardware and accessory style
which may differ depending on the kind'of splicé

2.1.2.1  Mechanical spiice

— fibre category (accorth

— splice method
examples:

alignment
econdary reference surface (for example, termini)

— number of simuitaneously spliced fibres

examples: single
multiple (state the maximum number)

- index matching

examples: gel
fluid
cured resin
none

— fibre coating removal

examples: required
not required
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2.1.2.2  Matériel pour épissure par fusion
— catégorie des fibres (selon la CEl 793-1)
— nombre de fibres épissées simultanément

exemples: individuelle
multiple (indiquer le nombre maximal)

— protection de I'épissure

exemples: gel
fluide
résine polymérisée
moulage par injection
tubes rétractables
sandwich

2.1.2.3 Agencement
— type de fibre ou de céble

exemples: monofibre libre
multifibre libre
fibre en ruban
fibre avec revétement spe

2.1.2.4 Boitier

— type de scellement
exemples: mécanique
rétrécissabl
€6

quantité de fibres supplémentaires logées

points de fixation ou de montage alternatifs

nombre de cébles, fibres ou agencements dans un boitier

nombre d’épissures ou de supports d’épissures dans un agencement

2.1.4 Montage

Le montage du matériel et des accessoires pour épissures optiques doit définir I'état des
éléments livrés.

Exemples: en lot
matériel de montage de I'épissure
agencement et support d'épissures
boitier et agencement
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2.1.2.2
fibre category

examples:

examples:

21.2.3 Organizer

examples:

2.1.2.4 Closure

examples:

examples:

2.1.3 Varian

The splice
apparat

Examples:

2.1.4 Arrangement

kind of sealing

kind of protection

kind of m@l
examples: 7

_53 -

Fusion splice hardware

(according to IEC 793-1)

number of simultaneously spliced fibres

single
multiple (state the maximum number)

splice protection

gel

fluid

cured resin
injection moulding
shrinkable tubing
sandwich

fibre or cable type

loose tube single fibre
loose tube multifibre

fibre ribbon
fibre with special coating

@%

essory variants shall define additional features of the

mechanical
shrinkable

filled

pressur

additional fibre sizes accommodated
alternative mounting or fixing points
number of cables, fibres or organizers in a ciosure
number of splices or splice holders in an organizer

The fibre optic splice hardware and accessory arrangement shall define the delivered form

of the item.

Examples:

Full document details: IEC 61073-11994

Kit arrangement

splice hardware arrangement

organizer plus splice holder arrangement
closure plus organizer arrangement
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2.1.5 Catégorie climatique

Les épissures et les accessoires pour fibres optiques doivent étre classés par catégorie
climatique. Celle-ci définit les conditions climatiques d’essai — basse et haute tempéra-
ture, chaleur humide appropriées pour un composant. Les composants doivent étre
soumis au moins a P'essai de froid (voir 4.5.11), & I'essai de chaleur séche (voir 4.5.12) et
a I'essai continu de chaleur humide (voir 4.5.13).

Les catégorie climatiques sont indiquées par un groupe de trois séries de chiffres,
séparés par des barres obliques, correspondant respectivement aux températures, froides
et chaudes, et au nombre de jours d’exposition a Ia chaleur humide (essai continu) que les
composants supporteront, comme suit:

— premiére série: deux chiffres indiquant la température

— deuxiéme série:

— troisiéme série:

EXEMPLE:

Basse températuge

Haute température

21 jours @Ie

On trouverg ci

e minimale de
fonctionnement (essai de froid);

Quand la température nécessite { deux chiffres,
seulement ceux-ci doivent : chiffre «0» pour
former le groupe de trois chi

deux chiffres indiqua rs de chaleur humide
(essai continu) (Ca

doit étre ‘pré pour former le groupe de deux
chiffres.

§5/125/ 21

|

drs préférentielles pouvant étre spécifiées:

<\B®g te péM Haute température Durée de chaleur humide
\ oQ °C jours
\ \5/ +30 +125 4

-10 +40 +155 10
-25 +55 +175 21
-40 +70 +200 56
_55 +85
-65 +100

2.1.6 Niveau d’assurance de la qualité

Le niveau d'assurance de la qualité définit les niveaux de contréle et le niveau de qualité
acceptable (NQA) des groupes A et B, et la périodicité d'inspection des groupes C et D.
Les spécifications intermédiaires doivent préciser un ou plusieurs niveaux d’assurance de
la qualité, chacun d’entre eux étant désigné par une lettre majuscule.

Full document details: IEC 61073-11994
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2.1.5 Climatic category

Fibre optic splices and accessories shall be classified by climatic category. This category
defines the climatic test conditions of cold temperatures, hot temperatures and damp heat
for which a component is suited. The components shall be subjected, as a minimum, to the
environmental tests of cold (see 4.5.11), dry heat (see 4.5.12) and damp heat (steady
state) (see 4.5.13).

The climatic category is indicated by a series of three sets of digits separated by oblique
strokes corresponding respectively to the temperatures, both cold and hot, and the
number of days, exposure to damp heat (steady state) they will withstand, as follows:

— first set: two digits denoting the minimum ambient tempera of operation

(cold test);

— second set: three digits denoting the maximum ambie
ation (dry heat test);

— third set: two digits denoting the numb
test (Ca).

Example:

Low temperature

High temperature

21 days of damp@(st

The following arepr redal

h may be specified:

Low ter%%tu e High temperature Damp heat duration
\S\ °C days
\—5 \/ +30 - +125 4

-10 +40 +155 10

- +55 +175 21

-40 +70 +200 56

-55 +85

-85 +100

2.1.6 Assessment level

Assessment level defines the inspection levels and the acceptable quality level (AQL), of
groups A and B and the periodicity of inspection of groups C and D. Sectional specifi-
cations shall specify one or more assessment levels, each of which shall be designated by
a capital letter.
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Les niveaux préférentiels sont les suivants:

Niveau A d’assurance de la qualité

contrdle du groupe A:  niveau de contrdle I, NQA =4 %

contréle du groupe B:  niveau de contréle I, NQA =4 %

contréle du groupe C:  périodicité de 24 mois

contréle du groupe D: périodicité de 48 mois
Niveau B d’assurance de la qualité

— contréle du groupe A:  niveau de contréle I, NQA =1 %
— contréle du groupe B:  niveau de contréle Il, NQA=1 %
— contréle du groupe C:  périodicité de 18 mois

— contréle du groupe D:  périodicité de 36 mois
Niveau C d’assurance de la qualité

— contréle du groupe A:  niveau de contrble
— contréle du groupe B:
-~ contréle du groupe C:
— contrdle du groupe D:

cas, la lettre majuscyte X se

2.2.1

On utilisera;
littéraux

La présenfe-spégification fait partie d'un systéme de spécifications CEl comportant quatre
niveaux. Les spécifications auxiliaires comprennent les spécifications intermédiaires, les
spécifications particuliéres-cadre incluses et les spécifications particuliéres. Ce systéme
est présenté au tableau 1.
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The following are preferred levels:

Assessment level A

—~ group A inspection:  inspection level il, AQL = 4 %
— group B inspection:  inspection level il, AQL = 4 %
— group C inspection:  24-month periods
— group D inspection:  48-month periods

Assessment level B

— group A inspection:  inspection level If, AQL =1 %
— group B inspection:  inspection level I, AQL = 1 %
— group C inspection:  18-month periods

— group D inspection:  36-month periods
Assessment level C

— group A inspection:
— group B inspection:
— group C inspection:
— group D inspection:  24-montR

An alternative assessment level (othér
may be added in the detail specification.

2.2 Documentation
2.2.1 Symbols<>
Graphical and let gnever possible, be taken from IEC 27 and IEC 617.

This specification~s part of a four-level IEC specification system. Subsidiary specifications
shall consist of sectional specifications, including blank detail specifications, and detail
specifications. This system is shown in table 1.
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Tableau 1 - Structure des spécifications CEl a quatre niveaux

Niveau de
spécifications

Exemples d’'informations a préciser

Applicable a

Spécification
de base

Régles du systéme d’'assurance de la qualité
Reégles de contréle

Méthodes d'essais d’environnement
Plans d'échantillonnage

Régles d'identification

Normes de marquage

Normes dimensionnelles

Normes terminologiques

Symboles normalisés

Séries numériques préférentielies
Unités SI

Deux ou plusieurs familles
ou sous-familles de composants

@RN

Spécification
générique

Terminologie spécifique

Symboles spécifiques

Unités spécifiques

Valeurs préférentielles

Marquage

Procédures d'assurance de qualité
Méthodes de mesure et d'essai

A)

mille composants

Spécification
intermédiaire

Termes supplémentaires
Méthodes d’essai supplémentaires
Choix des essais

Valeur préférentielle

— les dimensions

Procédures d’homologation et’eu agrém
de savoi air?/-\

Sous-famille de composants

Spécification
particuliére
cadre

nes. a uncertain nombre de types

quence d&sa' de ¢ Wa qualité
igen e coﬁ?e\\

Groupe de types ayant une
séquence d'essais en commun

Spécification

particuliére O

Type individuel

et des acces

ifes pour épisssures (voir 1.3.12). Des exemples de sous-familles sont les

épissures mécaniques, le matériel de montage pour épissures par fusion, les boitiers et
les agencements. Les spécifications intermédiaires doivent contenir au moins les informa-
tions suivantes:

type (vo

procédu

ir2.1.1);
re d’assurance de la qualité (voir article 3);

une ou plusieurs spécifications particuliéres-cadre.

Chaque spécification particuliére-cadre doit contenir:

minimales;

Full document details: IEC 61073-11994
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Table 1 — Four-level IEC specification structure

Specification

level Examples of information to be included Applicable to

Assessment system rules
Inspection rules
Environmental test methods
Sampling plans
Identification rules Two or more component
Basic Marking standards families

Dimensional standards
Terminology standards
Symbol standards

Preferred number series
Si units

Specific terminology

Specific symbols
Specific units
Generic Preferred values om nt fami

Marking
Quality assessment procedures <
Test and measurement methods

Additional terms
Additional test methods

Selection of tests
Preferred values for: )
. Sectional — characteristics omponent sub-family
— ratings
— test severities
— dimensions
Qualification roval and/ok capa X apprav.
procedures /-\
N
e't h .
Blank ﬁl:;a)lelt:ytl n estgchedyl Groups of types having a
detail at n com mber ofYypes common test schedule

Detail .
ed qualithconformgnce test schedules Individual type

2.2.21

Sectional specifications shall define splice hardware and accessory sub-families

(see 1.3.12). Exa
closures and splice organizers. Sectional specifications shall contain, as a minimum, the
following information:

- type (see 2.1.1);
— quality assessment procedures (see clause 3);
— or more blank detail specifications.

Each blank detail specification shall contain:

~ the minimum mandatory test schedules and performance requirements;
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— un ou piusieurs niveaux assurance de la qualité;

— le format préférentiel et les instructions pour insérer les informations nécessaires
dans la spécification particuliére.

Chaque spécification particuliére cadre devra étre limitée a:

— un type (voir 2.1.2);
— les variantes a des modeles associables (voir 2.1.3 et 3.2).

2.2.2.2 Spécifications particuliéres-cadre

Les spécifications particuliéres-cadre ne correspondent pas a un niveau de spécification.
Elles font partie des spécifications intermédiaires. Ces dernier peuvent contenir
plusieurs spécifications particuliéres-cadre.

2.2.2.3  Spécifications particuliéres
Les spécifications particuliéres doivent donner au moins Q i ivantes:

- le type (voir 2.1.1);
— le modéle (voir 2.1.2);
— la variante (voir 2.1.3);

le montage (voir 2.1.4);

On utilisera soit ia projection en premier diédre, soit la projection en troisieme diédre pour
les plans des documents couverts par la présente spécification. Tous les plans contenus
dans un document devront utiliser le méme systéme de projection et mentionner le
systéme employé.

2.2.3.2 Systéme dimensionnel

Toutes les dimensions seront indiquées conformément a I''SO 129, iSO 286-1 et
I''SO 1101.

Le systéme métrique doit étre utilisé dans les spécifications intermédiaires et dans les

spécifications particuliéres. Les dimensions en pouces pourront étre ajoutées dans les
spécifications particulieres mais pas dans les spécifications intermédiaires.
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— one or more assessment levels;

— the preferred format and the instructions for filling in the required information in the
detail specification.

Each blank detail specification shall be limited to:

— one type (see 2.1.2); .
— structurally similar variants (see 2.1.3 and 3.2).

2.2.2.2 Blank detail specifications

Blank detail specifications are not, by themselves, a specification level. They are part of a
sectional specification. Sectional specifications may contain more than blank detail
specification.

2.2.2.3 Detail specifications

Detail specifications shall specify, as a minimum, the foliowing t

— type (see 2.1.1.);
— style (see 2.1.2);
— variant (see 2.1.3);
— arrangement (see 2.1.4);

— climatic category (see 2.1.5);
— assessment level (see 2.1.6);
— dimensions and the li

— part identificatio

— drawings, dimensi
reference compopents

Either first-angle or third-angle projection shall be used for the drawings in documents
covered by this specification. All drawings within a document shall use the same projec-
tion system and the drawings shall state which system is used.

2.2.3.2 Dimensional system

All dimensions shall be given in accordance with ISO 129, ISO 286-1 and 1SO 1101,

The metric system shall be used in sectional specifications and detail specifications. inch
dimensions may be added in detail specifications but not in sectional specifications.
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La conversion entre les systemes d’unités doit étre effectuée conformément a I''SO 370.
Lorsque des unités sont converties, une note sera ajoutée dans chaque spécification,
particuliére, comme suit: «Les valeurs pour les dimensions en ()" sont dérivées de celles
en 'Y mais ne sont pas nécessairement exactes selon la norme ISO 370. Cependant,
elles doivent étre considérées comme étant des alternatives acceptables aux valeurs
originales quant a la précision.»

Les dimensions comprendront au maximum cing décimales significatives.

2.2.4 Mesures

2.2.4.1 Méthode de mesure

moins (voir annexe A).

2.24.2 Composants de référence

Les composants de référence seront spécifiés,
appropriée.

2.2.43 Calibres

Les calibres seront spécifiés, si

— des documents suffisamment détaillés pour constituer des informations pouvant
étre retrouvées pour I'analyse des défaillances (voir 3.3.6 et 3.4.2.4).

2.2.6 Instructions d’emploi
Les instructions d’emploi doivent étre fournies par le fabricant et comprendre:

— les instructions de montage;

- toute autre information nécessaire.

* « I L ~ -
RS Indique, selon le cas, des millimétres ou des inches.
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Conversion between systems of units shall be according to 1SO 370. When units are
converted, a note shall be added in each detail specification to read: "The values for
dimensions in ) " are derived from those in ) ¥ but are not necessarily exact according
to ISO 370. They are, however, to be considered as acceptable alternatives to the original
values with regard to accuracy.” )

Dimensions shall not contain more than five significant digits.

2.2.4 Measurements

2.2.41 Measurement method

The size measurement method to be used shall be specified in the
cation for dimensions which are specified within a total tolerance
{0,0004 inch) or less (see annex A).

2.2.42 Reference components

Reference components, if required, shall be specified in the

2.2.4.3 Gauges

— sufficiently detailed documentation to provide traceable information for failure
analysis (see 3.3.6 and 3.4.2.4).

2.2.6 Instructions for use
Instructions for use shall be given by the manufacturer and shall consist of:

— assembly instructions;
~ additional information, as necessary.

DAY Indicates millimetres or inches to be entered as applicable.
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2.2.7 Sécurité

Les fibres optiques dont I'extrémité n'est pas protégée par un bouchon ou n’est pas termi-
née peuvent émettre des radiations potentiellement dangereuses. Les fabricants
d’épissures ne sont pas obligés de les marquer comme potentiellement dangereuses,
mais la documentation des fabricants doit contenir des informations suffisantes pour pré-
venir les concepteurs de systémes ou le personnel concerné du danger potentiel et indi-
quer les méthodes d’assemblage sans danger.

L'information suivante doit étre incluse dans la spécification appropriée:

«Avertissement

particuliéres.

2.3.1 Matériaux métalliques

2.5 Performances

Le matériel de montage des épisssures et les accessoires doivent satisfaire aux
exigences fonctionnelles indiquées dans la spécification particuliere.

2.6 Identification et marquage

Les composants ainsi que les matériels et emballage associés doivent étre lisiblement et
durablement identifiés; ils doivent étre marqués selon les prescriptions de la spécification
particuliére.
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2.2.7 Safety aspects

Optical fibres may emit potentially hazardous radiation from an uncapped or unterminated
output port or fibre end. The manufacturers of splices are not required to mark them as
such, but sufficient information should be made available in the manufacturers’ literature
to alert a system designer or other personnel concerned to the potential hazard, and to
indicate the necessary safe working practices.

The following shall be included in the relevant specification:

"Warning

Care should be taken when handling small diameter fibre to see that it does not puncture the skin,

obtained as to the safety energy output level.”

2.3 Design and construction

The design and construction shall be such that the require
are met.

2.3.1 Metals

2.3.2 Non-metals

When non-flammable

relevant specificatifn a

be referenced.

2.4  Quality
Splice hardw components shall be controlled by the quality assessment
procedures_of\claus surement and test procedures of clause 4 shall be used,

2.5 Performance

Splice hardware and accessories shall meet the performance requirements specified in the
detail specification.

2.6 Identification and marking

Components, associated hardware and packages shall be permanently and legibly
identified and marked when required by the detail specification.
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2.6.1 Numéro d’identification de la variante

Un numéro d’identification doit étre attribué a chaque variante d'une spécification
particuliére. Ce numéro comprendra le numéro affecté a la spécification particuiiere, suivi
d'un numéro de quatre chiffres précédé d'un tiret et la lettre désignant le niveau
d'assurance de la qualité. Le premier chiffre du numéro précédé d’un tiret sera attribué de
maniére séquentielle & chaque type de composant couvert par la spécification particuliére.
Les trois derniers chiffres seront affectés de maniére séquentielle & chaque variante du
composant.

EXEMPLE: QC210101/US001-1 001 A

Numéro de la spécification particuliére I

Type du composant

Variante

Niveau d’assurance de la qualité

2.6.2 Marquage des composants

Le marquage des composants doit, si nécessai s la spécification

particuliére. L’ordre préférentiel de marquage

1) la marque d'identification du fabrica

3) la référence du fabricant;
4) le numéro d’identification

Si nécessaire, les emballages unitaires individuels (a I'intérieur de I'emballage scellé)
doivent porter le numéro de référence du rapport certifié des lots acceptés, le code
d’identification de 'unité de fabrication et I'identification du composant.

2.7 Emballage

Les emballages doivent comporter des instructions d’emploi si cela est requis par la
spécification appropriée (voir 2.2.6).
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2.6.1 Variant identification number

Each variant in a detail specification shall be assigned a variant identification number. The
number shall consist of the number assigned to the detail specification followed by -a dash
and a four-digit number and a letter designating the assessment level. The first digit of the
four-digit number shall be sequentially assigned to each component type covered by the
detail specification. The other three digits shall be sequentially assigned to each variant of
the component.

EXAMPLE: QC210101/US001-1 001 A

Detail specification number I

Component type

Variant

Assessment level /\\
2.6.2 Component marking
Component marking, if required, shall be specified—i ai gcitication. The
preferred order of marking is:

1) manufacturer’'s identification mark;

2) manufacturing date code;

3) manufacturer’s part number;

4) variant identification number.

2.6.3 Package marking

When applicable, individual unit packages {(within the sealed package) shall be marked
with the reference number of the certified record of released lots, the manufacturer's
factory identity code and the component identification.

2.7 Packaging

Packages shall include instructions for use when required by the relevant specification
(see 2.2.6). )
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3 Procédures d’assurance de la qualité

Les procédures d’'assurance de la qualité et d’acceptation des composants comprennent:

— les procédures d’homologation (voir 3.3);
— le contrdle de conformité de la qualité (voir 3.4).

3.1 Etape initiale de fabrication

L’étape initiale de fabrication du matériel et des accessoires pour épissures traités dans la
présente spécification est définie comme suit:

accord avec 11.2.1¢) de la CEl QC 001002.

3.2 Modeéles associables

- utili@
— utiliser’lz

Ils ne peuventpas:
— étre destinés a des technologies ou structures de fibres différentes.

Le groupement spécifique de composants de modéles associables aux fins
d’homologation et du controle de conformité de la qualité doit étre approuvé par
I'organisme national de surveillance.

3.3 Procédures d’homologation

Les procédures d’homologation sont spécifiées dans la présente norme et dans la spécifi-
cation appropriée.
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3 Quality assessment procedures

Procedures for quality assessment and release of components consist of:

— qualification approval procedures (see 3.3);
— quality conformance inspection (see 3.4).

3.1 Primary stage of manufacture

The primary stage of manufacture for splices hardware and accessories covered by this
specification is defined as:

of 11.2.1¢c) of IEC QC 001002.

3.2 Structural similarity

- utilize thee '
— utilize the s4 C

They may not:
— be intended for different fibre structures or technologies.

The specific grouping of structurally similar components for the purpose of qualification
approval and quality conformance testing shall be approved by the national supervising
inspectorate.

3.3 Qualification approval procedures

Qualification approval procedures are specified herein and in the relevant specification.
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Les fabricants doivent:

— se conformer aux exigences générales de l'article 11 de la CEI QC 001002:

— se conformer aux exigences relatives a la réalisation de I'étape initiale de fabri-
cation (voir 3.1);

— fournir des résultats d’essai démontrant le succés des procédures d’homologation.

Les procédures de 3.3.1 et 3.3.2 constituent des méthodes alternatives d’homologation,
telles que prescrites en 11.3.1 de la CEl QC 001002. La spécification particuliére
précisera laquelle de ces méthodes doit étre utilisee.

3.3.1  Procédure d’échantillonnage fixe

La quantité d’échantillons pour I'homologation par la{p
étre indiquée dans la spécification particuliére.

s au minimum) prélevés sur un intervalle
i$ périodiques seront ensuite effectués sur

Des échan is Seronfkensujte prélevés sur les lots conformément a la CEl 410. On

effectuera un

pécimens supplémentaires pour obtenir une quantité
niveau d’acceptation égal & un défectueux.

3.3.4 Essai d’homologation

Les spécimens d’homologation doivent satisfaire aux exigences fonctionnelles de la
spécification appropriée.

3.3.5 Défaillances au cours des essais d’homologation

Les fabricants doivent immédiatement aviser 'organisme national de surveillance (ONS)
d’une défaillance lors d’'un essai d’homologation. Si I'ONS décide que cette défaillance n'a
pas été expliquée et corrigée de maniére adéquate, le contréleur du fabricant pourra étre
chargé d’effectuer une analyse officielle de défaillance. Une fois celle-ci acheveée, le
fabricant doit préparer et soumettre un rapport de défaillance & I'ONS. Les rapports de
défaillance doivent décrire la défaillance et sa cause, et les mesures qu’il convient de

dre.
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Manufacturers shall:

— comply with the general requirements of clause 11 of IEC QC 001002;

— comply with the requirements for the performance of the primary stage of manu-
facture (see 3.1);

-~ produce test evidence showing successful completion of the qualification test
procedures.

The procedures of 3.3.1 and 3.3.2 are alternative methods for qualification as prescribed
in clause 11.3.1 of IEC QC 001002. The detail specification shall specify which procedure
is to be used.

3.3.1 Fixed sample procedure

The fixed sample procedure consists of subjecting a sample of spes
sample qualification test sequence as specified in the detail spe
shall be drawn from current production.

The sample size for qualificatioh approval by the fixed
specified in the detail specification.

Following the completion of group "0" tests the
randomly selected from the group "0" spe

the lots.

Samples shall b
shall be used, but when

Specimens sha
(see 2.2.6).

3.3.4 Qualification testing

Qualification specimens shall meet the performance requirements given in the relevant
specification.

3.3.5 Qualification failures

Manufacturers shall immediately notify the national supervising inspectorate (NSI) when a
failure occurs during qualification testing. If the NSI determines that the failure has not
been adequately explained and corrected, the manufacturer’'s chief inspector may be
directed to conduct a formal failure analysis. When complete, the manufacturer shall
prepare and submit a failure report to the NSI. Failure reports shall describe the tailure
and its cause along with recommended corrective action to be taken.
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L’ONS décidera ensuite quelles mesures devront étre prises.

Tous les rapports de défaillance, y compris les directives de I'ONS, doivent étre inclus
dans le rapport d’homologation (voir 3.3.7).

Une ou plusieurs défaillances non résolues peuvent entrainer le refus de délivrer
'homologation.

3.3.6 Maintien de I'homologation

L’homologation des composants doit étre maintenue en apportant régulierement la preuve
de la conformité aux exigences de qualité, comme spécifié en 3.4.

L’homologation doit étre vérifiée dans le ou les cas suivants:

— le programme de production est tel que les essais
effectués a la fréquence prescrite,

— la conformité des composants & I'homologatio
Par exemple des modifications techniques peuvent
ristiques du composant;

— la spécification est devenue plus sévére/a |2

et 11.5.4 de la CEI QC 001002.

3.83.7 Rapport

3.4 Cont@d
Le contrdle \de
vérifications

e/conformer aux prescriptions générales des régles et procédures
régissan 3 mité de la qualité des composants (article 12 de la CEI QC 001002).

groupements, €t étre établies en accord avec le paragraphe 12.3 de la CElI QC 001002.

3.4.1  Contréle lot par lot

Le contréle lot par lot consiste & soumettre un échantillon de spécimens aux essais des
groupes A et B indiqués dans la spécification particuliére.

Les spécimens doivent étre prélevés sur chaque lot de contrdle en accord avec le plan
d'échantillonnage spécifié. lis doivent étre prélevés au hasard.

Les données des essais sur les composants en cours de fabrication peuvent étre utilisées
a des fins de vérification a la place du contréle de ces composants dans le produit fini.
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The NSI shall then decide the steps to be taken.

All failure reports, including the directions of the NSI, shall be included in the qualification
approval report (see 3.3.7). ‘

One or more unresolved failures shall be cause for refusal to grant qualification approval.

3.3.6 Maintenance of qualification approval

Qualification approval shall be maintained for components by continuously submitting
them to the quality conformance requirements as specified in 3.4.

Qualification approval shall be verified if any of the following conditions €

— the production programme is such that the periodic tests ¢ out at
the specitied frequency;

IEC QC 001002.

3.83.7 Report

Lot-by-lot and
established in acco

periodic inspection schedules shall specify the groupings and be
dance with 12.3 of IEC QC 001002.

3.4.1 Lot-by-lot inspection

Lot-by-lot inspection consists of subjecting a sample of specimens to the group A and B
tests specified in the detail specification.

Specimens shall be drawn from each inspection lot in accordance with the specified
sampling plan. They shall be drawn in a random fashion.

In-process control data on component parts may be used during the final inspection in lieu
of examination of these components in the finished product.
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3.4.1.1 Constitution des lots de contréle

Un lot de contréle peut comprendre un seul lot de production ou plusieurs lots rassemblés
avec les garanties suivantes:

— les lots de contréle doivent étre constitués de lots de production de modeéles
associables {voir 3.2);

— la période durant laquelle les lots de production ont été rassemblés ne doit pas
dépasser un mois.

Le plan de constitution des lots de production en lots de contréle doit étre approuvé par
I'organisme national de surveillance.

3.4.1.2 Lots rejetés

comme étant des lots réinspectés.

3.4.2 Contréle périodique

au contrdle de groupe C pendan Ies%

3.4.2.1  Nombre déchaqtillons

La spécificatio i€ it_indiquer le nombre d’échantillons pour le contréle
périodiqu<>
Les spécime és sur des lots de contréle ayant satisfait aux exigences

du contréle loh pa , pendant l'intervalle de temps écoulé depuis le dernier

3 utiliser. Lés._gpécimens doivent étre montés selon les instructions d’emploi du fabricant

(voir 2.2.6).

3.4.2.3 Exigences

Les spécimens pour le contréle périodique doivent satisfaire aux exigences fonctionnelles
indiquées dans la spécification appropriée.

3.4.2.4 Défaillances

Les défaillances doivent étre traitées suivant les procédures de 3.3.5.

Si un spécimen ne satisfait pas aux exigences d'un essai périodique, le contrleur du
fabricant devra immédiatement appliquer les prescriptions de 12.6 de la CEI QC 001002.
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3.4.1.1  Formation of inspection lots

An inspection lot may consist of one production lot, or of several lots which have been
aggregated under the following safeguards:

— inspection lots shall consist of structurally similar production lots (see 3.2);

— the period over which the production lots were aggregated shall not exceed one
month.

The plan for the aggregation of production lots into inspection lots shall be approved by
the national supervising inspectorate.

3.4.1.2 Rejected lots

using tightened inspection. They shall be separated from
identified as reinspection lots.

3.4.2 Periodic inspection

tests specified in the detail specific
specified for the relevant assessment
each other so that the group D inspectjo
period.

3.421 Sample size

The sample size for pe

The detail spetifi
Specimens shall
{see 2.2.6).

3.4.2.3 Regquirements

Periodic inspection specimens shall meet the performance requirements given in the
relevant specification.

3.4.24 Failures

Failures shall be treated according to the procedures of 3.3.5.

If a specimen fails to satisfy the requirements of a periodic test, the manufacturer’'s chief
inspector shall immediately initiate the requirements of 12.6 of IEC QC001002.
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Une ou plusieurs défaillances non résolues doivent entrainer le retrait de I’lhomologation.

3.4.25 Rapport

Les résultats des essais périodiques doivent étre conservés conformément aux pres-
criptions de 12.4.2 de la CEI QC 001002.

3.5 Rapports certifiés de lots acceptés

Les spécifications particuliéres doivent spécifier si un certificat de conformité des lots
acceptés est requis. Le cas échéant, ce certificat doit étre préparé en accord avec
I'article 14 de la CE! QC 001002 et contenir au minimum les informations suivantes:

— informations sur les attributs (c’est-a-dire le nombre de cg ants testés et le

Quand Ie i
remplies pour

composant

obtenus parNes méthodes spécifiées. En cas de contestation, seules les méthodes
spécifiées doivent étre utilisées.

3.9 Paramétres non vérifiés

Seuls les paramétres qui ont été spécifiés dans une spécification particuliére et qui ont
subi des essais peuvent étre censés respecter certaines limites spécifiées.

Il ne sera pas présumé que tout parametre non spécifié restera uniforme et inchangé d'un
composant a I'autre. S'il devient nécessaire de contréler des parametres autres que ceux
spécifiés, alors une nouvelle spécification particuliére plus détaillée devra étre rédigée et
employée. Les méthodes d’essais supplémentaires doivent alors étre décrites. Les limites
de performances et des niveaux appropriés d’assurance de la qualité doivent étre
indiqués.
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One or more unresolved failures shall be cause to withdraw qualification approval.

3.4.2.5 Report

Periodic testing results shali be maintained in accordance with the requirements of 12.4.2
of IEC QC 001002.

3.5 Certified records of released lots

Detail specifications shall specify if a certified record of released lots is required. When
required, the record shall be prepared in accordance with clause 14 of IEC QC 001002
and contain as a minimum, the following information:

defective
without

— attribute information (i.e. number of components tested and number ©

Released components which have been in store for ran two years
following the release of the lot shall be re-examine C e re-examination
procedure shall be recommended by the manufactyre ved by the national
supervising inspectorate. Reinspected é into store for another

When the condif C hanging to reduced inspection have been satisfied for
all group B tests, thig W S
of these tests.

alternative method wil| give results equivalent to those obtained by the method specified.
In case of disputexofly the test method specified in the relevant specitication shall be
used.

3.9 Unchecked parameters
Only those component parameters which have been specified in a detail specification, and

which were tested, can be assumed to be within the specified limits.

It should not be assumed that unspecified parameters will be uniform and unchanged from
one component to another. If it should be necessary to control parameters other than
those specitied, a new, more extensive, detail specification shall be written and used. The
additional test method(s) shall be described and appropriate performance limits and
assessment levels specified.
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4 Procédures de mesures et d’essais d’environnement

41 Conditions normales d’essais

Les conditions atmosphériques normales de la CEIl 68-1 sont applicables, y compris le
temps de reprise pour le spécimen. La spécification appropriée doit spécifier les pro-
cédures de préconditionnement et de reprise.

4.2 Spécimens

Les spécimens, y compris la fibre ou le cable & utiliser, doivent étre définis dans la spécifi-
cation appropriée.

4.3 Nettoyage des surfaces optiques

nées dans le tableau 2.

441 Examen visuel

4411 But

441.2 Des
Le spécimg ,

composants ap

s’assure qu’il contient le nombre et les types de
ution est satisfaisante et ie marquage correct.

PDleau 2 — Liste des procédures de mesures

Procédure Paragraphe

Examen visuel 4.41
Dimensions 4.4.2
Examen du produit 4.4.3
Perte d'insertion 4.4.4
Puissance réfléchie 4.45
Contréle de la perte d'insertion 4.4.6
Contréle de la puissance réfiéchie 4.4.7
Contréle simultané de la perte d'insertion

et de la puissance réfiéchie 4.4.8
Affaiblissement diaphonique 4.4.9
Immunité a |'éclairement extérieur 4.4.10
Atténuation spectrale - 4.4.11
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