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Validité de la présente publication

Le contenu technique des publications de la CEl est cons-
tamment revu par la CEl afin qu'il refléte I'état actuel de
la technique.

Des renseignements relatifs a la date de reconfirmation de
la publication sont disponibles aupres du Bureau Central de
la CEl.

Les renseignements relatifs a ces révisions, a ['établis-
sement des éditions révisées et aux amendements peuvent
étre obtenus auprés des Comités nationaux de fa CEl et
dans les documents ci-dessous:

e Bulletin de la CEI

® Annhuaire de la CEI
Publié annuellement

e (Catalogue des publications de la CEl
Publié annuellement et mis & jour réguliérement

Terminologie
En ce qui concerne la terminologie générale, le lecteur se
reportera a la CEl 50: Vocabulaire Electrotechnique Inter-
national (VEI), qui se présente sous forme de eh

complets sur le VEI peuvent étre obtenus sur de
Voir également le dictionnaire multilingue de la CEI.

Pour les symboles
signes d'usage général” gp

consultera:

et pour les appareils électromédicaux,

- la CElI 878: Symboles graphiques pour
équipements électriques en pratique médicale.

Les symboles et signes contenus dans la présente publi-
cation ont été soit tirés de la CEl 27, de la CEl 417, de la
CEIl 617 et/ou de la CEIl 878, soit spécifiquement approuvés
aux fins de cette publication.

Publications de la CEl établies par le
méme comité d'études

L'attention du lecteur est attirée sur les listes figurant a la fin
de cette publication, qui énumérent les publications de la
CEl préparées par le comité d'études qui a établi la
présente publication.

Validity of this publication

The technical content of IEC publications is kept under
constant review by the IEC, thus ensuring that the content
reflects current technology.

Information relating to the date of the reconfirmation of the
publication is available from the IEC Central Office.

Information on the revision work, the issue of revised
editions and amendments may be obtained from IEC
National Committees and from the following IEC
sources:

e [EC Bulletin

eld. Full details of the IEV will be
. See also the IEC Multilingual

cationMhave either been taken from the IEV or have been

Graphical and letter symbols

For graphical symbols, and letter symbols and signs
approved by the IEC for general use, readers are referred to
publications:

— |EC 27: Letter symbols to be used in electrical
technology;

— |EC 417: Graphical symbols for use on
equipment. Index, survey and compilation of the
single sheefts;

- |EC 617: Graphical symbols for diagrams;
and for medical electrical equipment,

— |EC 878: Graphical symbols for electromedical
equipment in medical practice.

The symbols and signs contained in the present publication
have either been taken from IEC 27, IEC 417, IEC 617
and/or IEC 878, or have been specifically approved for the
purpose of this publication.

IEC publications prepared by the same
technical committee

The attention of readers is drawn to the end pages of this
publication which list the IEC publications issued by the
technical committee which has prepared the present
publication.
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE
EPISSURES POUR CABLES ET FIBRES OPTIQUES -

Partie 4: Spécification intermédiaire -
Epissures mécaniques pour fibres et cables optiques

AVANT-PROPOS

1) La CEl (Commission Electrotechnique Internationale) est une organls 8_de normalisation

composée de I'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Co S i a CEl). LaCEl a
pour objet de favoriser la coopération internationale pour toutes les Questiogs de normalisation dans les
domaines de l'électricité et de I'électronique. A cet effet, la CEI, entre des Normes
internationales. Leur élaboration est confiée & des comités d quels tout Comité
national intéressé par le sujet traité peut participer. Les organjsations inte gduvernementales et
non gouvernementales, en liaison avec la CEl avaux. La CEIl collabore
étroitement avec I'Organisation Internationale de Normalis on des conditions fixées par
accord entre les deux organisations

2) Les décisions ou accords officiels de la CEl en ce qui ¢g i techniques, préparés par les
comités d'études ol sont représentés tous les G nati intére¥sant 4 ces questions, expriment

dans la plus grande mesure possible

3) Ces décisions constituent des re 3 i i i publiées sous forme de normes, de
rapports techniques ou de guides et agréée

4) Dans le but d'encourager l'unificati i S les Comités nationaux de la CEl s’engagent
a appliquer de fagon transparente, dan ssure>possible, les Normes internationales de la CEl

dans leurs normes r
nationale ou régions$

ivergence entre la norme de la CEl et la norme
de en termes clairs dans cette derniére.

5) ‘a fixg s ¢ le marquage comme indication d'approbation et sa

a fibres optiques, du comnté détudes 86 de la

Dis Rapport de vote

86B(BC)147 86B(BC)172

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote
ayant abouti a I'approbation de cette norme.

Le numéro QC qui figure sur la page de couverture de la présente publication est le
numéro de spécification dans le Systeme CEl d’assurance de la qualité des composants
électroniques (IECQ).

La CEl 1073 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre général: Epissures
pour cables et fibres optiques.

— Partie 1: Spécification générique.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION
SPLICES FOR OPTICAL FIBRES AND CABLES —

Part 4: Sectional specification -
Mechanical splices for optical fibres and cables

FOREWORD

1) The IEC (International Electrotechnical Commission) is a worldwide organiz4tid standardization

non-governmental organizations liaising with the IEC also p
collaborates closely with the International Organization for

interconnecting
optics.

Dis Report on Voting

86B(CO)147 86B(C0)172

Full information on the voting for the approval of this standard can be found in the report
on voting indicated in the above table.

The QC number that appears on the front cover of this publication is the specification

number in the IEC Quality Assessment System for Electronic Components (IECQ).

IEC 1073 consists of the following parts, under the general title: Splices for optical fibres
and cables.

— Part 1: Generic specification.
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- Partie 2: Spécification intermédiaire — Répartiteurs et boftiers pour fibres et cables
optiques.

- Partie 3: Spécification intermédiaire — Epissures par fusion pour fibres et cables
optiques.

- Partie 4: Spécification intermédiaire — Epissures mécaniques pour fibres et cables
optiques.

Les annexes A, B, C et D font partie intégrante de cette norme.

S
N
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- Part 2: Sectional specification — Splice organizers and closures for optical fibres
and cables.

- Part 3: Sectional specification — Fusion splices for optical fibres and cables.

— Part 4: Sectional specification — Mechanical splices for optical fibres and cables.

Annexes A, B, C and D form an integral part of this standard.

@%
S
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EPISSURES POUR CABLES ET FIBRES OPTIQUES -

Partie 4: Spécification intermédiaire -
Epissures mécaniques pour fibres et cébles optiques

Section 1: Généralités

1.1 Domaine d’application

La présente partie de la CEl 1073 est une spécification intermédiaice qui couvre les

prescriptions générales et les procédures minimales d'assurapCe d qualité pour les
épissures mécaniques, telles qu’elles sont définies en 1.4. To anditions relatives
aux propriétés dimensionnelles et optiques seront données da gcification parti-
culiere concernée. Sont incluses les spécifications pdriic ] coficernant les

Des ives aux propriétés optiques, mécaniques et
d’environnement peuvent étre réci& 2 pécification particuliére.

Les docu ontiennent des dispositions qui, par suite de la
référence@ : ite uent/des dispositions valables pour la présente partie de
la CEl 1073. A \ a\publication, les éditions indiquées étaient en vigueur. Tout
document rio est sujet a'yévision et les parties prenantes aux accords fondés sur la
présente partis 073 sont invitées & rechercher la possibilité d'appliquer les
éditiods le Pl 8 des documents normatifs indiqués ci-aprés. Les membres de la
C : sédent le registre des Normes internationales en vigueur.

CEI QC_001002: 1986, Régles de procédure du systéme CEl d’assurance de la qualité des
composa ectroniques (IECQ)

CEl 410: 1973, Plans et régles d’échantillonnage pour les contréles par attributs

CEl 1073-1: 1991, Epissures pour cébles et fibres optiques — Partie 1: Spécification
générique .

(D’autres documents pourront étre ajoutés par la suite.)

1.3 Classification

La spécification particuliere doit classifier les épissures de fibres conformément a 1.4.1.1
de la CEl 1073-1.
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SPLICES FOR OPTICAL FIBRES AND CABLES —

Part 4: Sectional specification -
Mechanical splices for optical fibres and cables

Section 1: Genetral

1.1 Scope

gquirements

This part of IEC 1073 is a sectional specification which covers the general

provisions which, through reference in this
1073. At the time of publication, the editions

The following
text, constitute

Electronic Compeagents (IECQ)
IEC 410: 1973, Sampling plans and procedures for inspection by attributes

[EC 1073-1: 1991, Splices for optical fibres and cables — Part 1: Generic specification

(Other documents may be listed in the future.)

1.3 Classification

The detail specification shall classify the fibre splices, in accordance with 1.4.1.1 of
IEC 1073-1.
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1.4 Terminologie supplémentaire

1.4.1 épissure mécanique: Epissure dans laquelle les extrémités des fibres sont liées,
de fagon permanente ou séparable, avec une méthode différente de la fusion.

1.5 Méthodes d’essai supplémentaires

(Aucune)

1.6 Marquage

Toute instruction de marquage et/ou de montage autre que ¢ scrites en 1.5.1

glles p

1) les données relatives a |
de montage;

2) les données
Les spéio ouvrent les épissures séparables doivent contenir
toutes le des faces d'accouplement, pour garantir

l'intermarighilité re toutes les épissures produites sur la base de la méme spécification

Lorsqu's écification particuliére donne une précision de cote ou de tolérance de
I'ordre de 0,01 mm (0,0004 inches) ou moins, la spécification particuliére doit indiquer la
méthode de mesure et les informations de calibrage nécessaires pour obtenir la précision
requise.

Section 3: Procédures d’assurance de la qualité

Les procédures d'examen et d'essai des épissures mécaniques sont détaillées aux articles
3.3 et 3.4. Les essais obligatoires concernant les types d’épissures mécaniques sont
répertoriés dans les spécifications particuliéres cadres. L’adjonction d’essais supplémen-
taires est laissé a I'entiére discrétion de la personne chargée de rédiger la spécification.
Lorsque des essais supplémentaires sont ajoutés, les informations relatives & leur impor-
tance et a leur fréquence doivent figurer dans la spécification particuliére.
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1.4 Additional terminology

1.4.1 mechanical splice: A splice in which the fibre ends are joined in either a perma-
nent or separable manner by means other than fusion.

1.5 Additional test methods

{None)

1.6 Marking

Any marking and/or assembly instructions in addition to those described land 1.5.2
of IEC 1073-1 shall be given in the detail specification.

Section 2: Splice dimensions and dimensio

2.1 Splice dimensions

Detail specific
dimensions to e

specification.

(0,0004 inch) or g, the detail specification shall prescribe the measurement method and
gauging information necessary to ensure that the required accuracy is obtained.

Section 3: Quality assessment procedures

The procedures for the examination and testing of mechanical splices are -detailed in
clauses 3.3 and 3.4. The mandatory tests for the mechanical splice types are listed in the
blank detail specifications. Additional tests may be added at the discretion of the specitica-
tion writer. When additional tests are added, their severity and periodicity shall be shown
in the detail specification.
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3.1 Etape Initiale de la fabrication

L’étape initiale de fabrication des épissures mécaniques correspond au processus au
cours duquel les piéces détachées sont assemblées pour former une unité vendable, et
emballées.

La sous-traitance de I'étape initiale et les étapes suivantes sont permises d'aprés les
termes de 11.2.1 (c) de la CEI QC 001002.

3.2 Modeles associables

qualité.

Les épissures mécaniques de fibres optiques sont
associables quand elles sont:

— d'une conception, d'une dimension,

- telles que les résultat
composants, peuvent étre
modéles associables;

— produites par un fabrica émes matériaux, procédés, méthodes et

approximativement a la mém

t, & laide\de
: pé.

¢) Le contréleur du fabricant doit définir les limites de modéles associables permettant
de qualifier de groupe une gamme de styles et de variantes de composants. Ces limites

doivent étre définies conformément a l'article 3.2 et soumises & l'approbation de
I'Organisme National de Surveillance.

d) Le fabricant doit apporter la preuve que les conditions d’homologation, indiquées
dans cette spécification, ont été remplies au cours des essais.

Une des procédures suivantes doit étre utilisée pour obtenir I'homologation:

— procédure d’homologation par échantillonnage fixe;
— procédure d’homologation lot par lot.
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3.1 Primary stage of manufacture

The primary stage of manufacture for mechanical splices is the manufacturing stage in
which the parts are assembled into a saleable unit and packaged.

Subcontracting of the primary stage and subsequent stages is permltted under the terms
of 11.2.1(c) of IEC QC 001002.

3.2 Structurally similar components

that may be grouped together for the purpose of qualification
conformance inspection.

— produced by one manufacturer Wlli €58
s i e.

primary stage ofmanufacture as defined in clause 3.1 above.

¢) The manufacturer's chief inspector shall define the structurally similar boundary
limits for the range of component styles and variants to be qualified as a group. These
limits shall be defined in accordance with clause 3.2 and shall be approved by the
National Supervising Inspectorate.

d) The manufacturer shall produce test evidence showing successful completion of the
qualification requirements of this specification.

One of the following procedures shall be used for obtaining qualification approval:

— qualification by fixed sample procedure;
— qualification by lot—-by-lot procedure.
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La spécification particuliere doit indiquer la procédure & utiliser pour homologuer les
produits sur la base de la spécification particuliére.

3.3.1 Homologation par la méthode d’échantillonnage fixe

L’homologation par la méthode d'échantillonnage fixe consiste a effectuer les essais
décrits en 3.3.1.2 sur I’échantillon défini en 3.3.1.1.

L'homologation sera accordée pour la gamme compléte de styles et de variantes
considérés comme des modéles associables a 'issue du succés des essais de 3.3.1.2.

3.3.1.1  Echantillonnage pour la méthode d’échantillonnage fixe

Le programme d'essai pour la méthode d’échantillonnage fixe pey ssiter plus d'une
version d'un composant (voir 3.3.1.2). Les spécimens de Iz i pise a l'essai
doivent étre des unités fabriquées avec le matériel et les mé s.utilis la fabrica-
tion courante et définis dans les limites de modéles assogiable i e article 3.3.

Des spécimens de rechange pourront remplace s qui se révéleront

3.3.1.2

Le programme d’essai pour la fuéthqd e doit étre recommandé par le
Contréleur du fabricant et soumi I'Organisme National de Surveillance.
Le programme doit étre développe délais indiqués dans le tableau 1 de

Le plan peut exige posants pour évaluer de fagon appropriée
la série complétendes n associables,/définis au point ¢) de I'article 3.3. Lorsqu’il est
nécessaire 4’'ut 51 ions, il est possible de répartir les groupes d’'essais du
tableau 1 ' iorfs, si cela est accepté par 'Organisme National de
Surveillance’!

Les essais\ind bleau 1 doivent étre effectués dans l'ordre donné et doivent
étre ditions de performance spécifiées dans le tableau 4 de la spécifi-
cati

Tous gcha gns doivent étre soumis aux essais du Groupe «0» et seront ensuite
divisés pour former les autres groupes.

Un échantillon défectueux est comptabilisé chaque fois qu'un échantillon ne satisfait pas a
toutes les exigences requises pour un essai donné.

L'acceptation est donnée lorsque le nombre d'échantillons défectueux ne dépasse pas le
nombre autorisé.

3.3.2 Procédure d’homologation lot par lot

L’homologation lot par lot consiste & effectuer les essais lot par lot prévus en 3.4.1 sur
trois lots de controle choisis dans la période la plus bréve possible et consiste aussi a
réaliser les controles périodiques prévus en 3.4.2 sur des échantillons extraits d'un de ces
lots.
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The relevant detail specification shall specify which procedure shall be used to qualify the
product to the detail specification.

3.3.1 Qualification using fixed sample procedure

The fixed sample qualification procedure consists of completing the testing described
in 3.3.1.2 on the sample described in 3.3.1.1.

Qualification approval will be granted for the complete range of styles and variants
submitted as structurally similar upon successful completion of the tests in 3.3.1.2.

3.3.1.1  Sampling for fixed sample procedure

The fixed sample testing plan may require more than one
(see 3.3.1.2). The specimens of the version to be tested shall be

not attributable to the manufacturer.

3.3.1.2 Testing for fixed sample procedure

version to adequately evaluate the
complete range of st as defined in 3.3 (¢). When more than

one version is tobe PN issiple Yo distribute the test groups of table 1 between
the versions, @’ ati Supervising Inspectorate.

The tests in table detail specification shall be conducted in the order
given, to th d\and shall satisty the performance requirements specified in
table 4 ofth

the other group

One defective is counted when a sample fails to satisfy the complete requirements of a
test.

Approval is granted when the number of defective parts does not exceed the number of
permissible defective parts specified.

3.3.2 Qualification using the lot-by-lot procedure

The lot-by-lot qualification procedure consists of performing the lot-by-lot inspections of
3.4.1 on three inspection lots taken in as short a time period as possible, as well as
performing the periodic inspections of 3.4.2 on sampies taken from one of these lots.
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L’homologation sera accordée pour la gamme compléte de styles et de variantes
considérés comme des modéles associables a I'issue du succés des essais.

3.4 Contréle de conformité de la qualité

Le contréle de conformité de la qualité consiste en des contréles lot par lot (voir 3.4.1) et
en des contréles périodiques (voir 3.4.2).

Le fabricant doit se conformer aux régles et procédures générales régissant le contrble de
conformité de la qualité des composants (CEl QC 001002, article 12).

3.4.1 Contréle lot par lot

3411 Formation des lots

conditions suivantes:
a) Le lot soumis au contrbéle consiste en p
associables (voir article 3.2).

b) Le contréle de conformité de la q
production est effectué conformément

¢) La période au cours de lag
dépasser 1 mois.

étre établi par le
de Surveillance

3.4.2 Inspection périodique
3.4.21 Echantillonnage pour essais périodiques

Le programme d’essais périodiques peut nécessiter plus d'une version d’un composant
(voir 3.4.2.2). Les spécimens de la ou des versions & mesurer doivent étre des unités
prélevées dans les lots et qui ont satisfait & P'inspection lot par lot définie en 3.4.1 au
cours de la période qui a suivi la derniére inspection périodique.

Des spécimens de rechange pourront remplacer les spécimens qui se réveleront
défectueux du fait d’incidents non imputables au fabricant.
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Qualification approval will be granted for the complete range of styles and variants sub-
mitted as structurally similar upon successful completion of the tests.

3.4 Quality conformance inspection

Quality conformance inspection consists of the lot-by-lot inspections described in 3.4.1
and of the periodic inspections described in 3.4.2.

The manufacturer shall comply with the general requirements of the rules and procedures
governing quality conformance inspection of components (IEC QC 001002, clause 12).

3.4.1 Lot-by-lot inspection

3.41.1  Formation of inspection lots

An inspection lot may consist of one production lot or of s€ ve been
aggregated under the following safeguards:
a) The inspection lot shall consist of structurally see 3.2)

the manufacturer’'s chi
Inspectorate.

3.412 Lot—tz@

3.4.21  Sampling for periodic tests

The periodic testing plan may require more than one component version (see 3.4.2.2). The
specimens of the version or versions to be tested shall be units taken from inspection lots
which satisfied the lot-by-lot inspection of 3.4.1 during the time following the previous
periodic inspection.

Spare specimens are permitted to replace specimens which are defective because of
incidents not attributable to the manufacturer.
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3.4.2.2 Essais périodiques

Le programme d’essais périodiques doit étre recommandé par le contréleur du fabricant et
soumis a I'approbation de I'Organisme National de Surveillance. Ce programme doit étre
développé conformément au tableau 3 de la spécification particuliére correspondante.

Le programme peut nécessiter plus d'une version d’'un composant pour évaluer avec
exactitude la gamme compléte des composants de modeéles associables tels qu'ils sont
définis au point c) de l'article 3.3. Lorsqu'il est fait appel & plus d’'une version, les essais
de chaque groupe indiqués dans le tableau 3 peuvent étre répartis entre ces différentes
versions, aprés approbation de I'Organisme National de Surveillance.

Les méthodes d ssai\g j dlquées dans la spécification particuliere
peuvent étre u , le fabricant devra prouver a

I’Organisme Na
résultats 2 Oc indique e iculidre.
désaccord, sg 6 indiquées dans la spécification particuliére doivent étre

utilisées.

par le contrdledr du fabricant et approuve par I'Organisme National de Surveillance.

3.7 Rapports certifiés de lots acceptés

Les conditions relatives & I'établissement des rapports certifiés de lots acceptés doivent
étre indiquées dans la spécification particuliére concernée.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: IEC 61073-4 1994


http://www.avadocuments.com/doc/iec-61073-4-1994
http://www.avadocuments.com/doc/iec-61073-4-1994

1073-4 © IEC: 1994 ~-21 -~

3.4.2.2 Periodic tests

The periodic test plan shall be recommended by the manufacturer’s chief inspector, and
shall be approved by the National Supervising Inspectorate. The plan shall be developed
in accordance with the schedules in table 3 of the relevant detail specification.

The plan may require more than one component version to adequately evaluate the
complete range of structurally similar components as defined in 3.3 (¢). When more than
one version is to be used, it is permissible to distribute the test groups of table 3 between
the versions when approved by the National Supervising Inspectorate.

d. in the order
pecified in

The tests of table 3 of the relevant detail specification shall be condd
given, to the method specified, and shall satisfy the performance require
table 4 of the relevant detail specification.

All samples shall be subjected to the tests of subgroup "0",
form the other subgroups.

One defective is counted when a sample fails to sa ; Wple gQuirements of a
test.

Approval is granted when the numbe€
number of permissible defective par

3.5 Alternative test methods

tests. However, the

the alternative tha
fied in the det%
detail specificati

spector, and shal be approved by the National Supervising Inspectorate.

3.7 Certified records of released lots

The requirement for certified records of released lots shall be given in the relevant detail
specification.
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Section 4: Spécification particuliére cadre pour épissures
mécaniques pour fibres optiques

4.1 Domaine d’application

Les annexes A, B, C et D contiennent quatre spécifications particuliéres cadres, qui
indiquent le format normalisé a adopter pour décrire les informations essentielles relatives
aux paramétres opérationnels et aux prescriptions d'assurance de la qualité pour tous les
composants des types d’épissures couverts par la présente spécification. Les spécifi-
cations particuliéres cadre comprennent:

Types d'épissure

— épissures mécaniques permanentes de monofibre (annexg A
— épissures mécaniques séparables de monofibre (annexe\B
— épissures mécaniques permanentes de fibres multiples {annexe

— épissures mécaniques séparables de fibres m

cadre, les cases ne sont représentées\q ple; elles changent d'une spécifi-
cation a l'autre, en fonctlon d i informations & introduire. Seuls les essais
applicables a e doivént étre introduits lors de la création de
la spécification pax

Numéro Inf

de case Q

(1]
(2]

ro et indice de publication de la spécification générique CEl et de la
cification intermédiaire CEI.

(3]

[3

[4] Numéro national de la spécification particuliére, date de publication et toute
autre information requise par le systéme national.

5] ldentification des composants:
Style: Désignation du style de I'épissure. Voir 1.4.3 de la CEI 1073-1.
Fonction: Bréve description de la fonction de I'épissure.

Dimensions: Spécifier la longueur, la largeur et la hauteur maximales, ou la
longueur et le diamétre maximaux de I'épissure, y compris le dispositif de
rétention arriére et les dimensions du boitier de protection qui sont requises.
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Section 4: Blank detail specification for
mechanical splices for optical fibres

4.1 Scope

Four blank detail specifications are contained in annexes A, B, C and D. These blank
detail specifications prescribe the standard format to be adopted for stating the essential
information relating to, or affecting, operational parameters and quality assessment re-
quirements for all components of the splice types covered by this specification. The blank
detail specifications included are:

Splice type
— permanent mechanical single fibre splices (annex A);
— separable mechanical single fibre splices (annex B);

— permanent mechanical multiple fibre splices (annex C);
— separable mechanical multiple fibre splices (annex D

4.2 Instructions for completion of a detail specification

Spaces are provided for entering eg i ati i@re bjank detail specification.

i . The/spaces shown in the blank
rom one detail specification
to another, depending on the amount(of informati must be provided. Only tests that
are applicable to an indivi 2 ¢ entered when establishing the

Space
number

(1]

(2]

(3]

[4] The national number of the detail specification, date, issue, and any
additional information required by the national system.

[5] Enter the following component identification information:
Style: The style designation of the splice. See 1.4.3 of IEC 1073-1.
Function: A short description of the intended function of the splice.

Size: Specify the maximum length, width and height or length and diameter
of the splice, including strain relief and protective enclosures which are
required.
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[6] insérer les caractéristiques de classification, les propriétés optiques et la
catégorie climatique telles qu'elles sont définies respectivement en 1.4.1,
1.4.2 et 1.4.4 de la CEI 1073-1.

[7] Insérer la procédure d’homologation sélectionnée (méthode d’échantil-
fonnage fixe ou lot par lot).

8] Iinsérer les informations suivantes dans la figure et le formulaire tabulaire:

a) dessin et dimensions d'ensemble d’'une épissure compléte, y compris le
boitier de protection et le dispositif de rétention arriére s'ils sont utilisés;

b) dessin et dimensions d’ensemble de tout dispositif particulier de montage
requis pour le stockage et la protection des épissures effectuées;

[0

[10]

(1]

¢latives aux commandes;
associés (en sus de ceux déja mentionnés);
gences pour les rapports certifiés de lots acceptés (voir CEI 1073-1);

mudeles associables.

[12] e tableau 1 indiquent les essais minimaux requis pour I’'homologation par la
méthode d’échantillonnage fixe. Les essais supplémentaires (non indiqués
dans ce tableau) spécifiés dans la spécification particuliére, constitueront un
ou plusieurs nouveaux groupes et seront consignés dans la catégorie
«groupes supplémentaires», dans le tableau 1. Le nombre de spécimens

requis pour le groupe «0» doit étre augmenté en conséquence.

Si des essais supplémentaires, n'apparaissant pas dans la CEl 1073-1 sont
spécifiés, chacun d’eux doit faire I'objet d’une description détaillée dans une
annexe de la spécification particuliére. Le format de description de I'essai
doit étre identique a celui utilisé dans la spécification générique.
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(6] Enter the applicable classification characteristics, optical properties, and climatic
category as defined in 1.4.1, 1.4.2 and 1.4.4 respectively of IEC 1073-1.

{7] Enter the qualification procedure selected (fixed sample or lot-by-lot
procedure).
[8] Enter in both the figure and tabular form the following information:

a) outline drawing and dimensions of a complete splice, including protective
covers and strain relief devices if used;

b) outline drawing and dimensions of any special mounting device which is
required for the storage and protection of completed splices;

[10]

(11

ructural similarity.

[12] Table 1 gives the minimum required tests for qualification by fixed sample
size. When additional tests (not given in the table) are specified in the detail
specification, these tests shall form a new group or groups and be placed
under the "additional groups" category in table 1. The number of specimens
required for group "0" shall be increased accordingly.

If additional tests are specified which do not appear in {EC 1073-1, each test
shall be clearly described in an individual annex to the detail specification.
The format for the test description shall be identical to that used in the
generic specification.
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[13] Le tableau 2 donne les essais minimaux requis pour l'inspection des groupes
A et B. Les essais supplémentaires (non indiqués dans ce tableau) requis
doivent étre ajoutés dans le groupe concerné.

Si des essais supplémentaires, n’apparaissant pas dans la CEl 1073-1, sont
spécifiés, chacun d’eux doit faire I'objet d’une description détaillée dans une
annexe de la spécification particuliére. Le format de description de l'essai
doit étre identique & celui utilisé dans la spécification générique.

[14] Le tableau 3 indique les essais minimaux requis pour les essais périodiques
des groupes C et D. Les essais supplémentaires (non indiqués dans ces
tableaux), spécifiés dans la spécification particuliére, doivent constituer un
ou plusieurs nouveaux groupes et étre consignés dansta-catégorie «groupes
supplémentaires», dans le tableau 3. Le nombre dgg spécimens requis pour
le groupe «CO» ou «DO» doit étre augmenté en cofiséquence.

[15] c
lorsqu'ils” sont requis, doivent étre
i de ce tableau, de méme que

La présente sp end.aucune méthode d’essai supplémentaire.

9,
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[13] Table 2 gives the minimum required tests for groups A and B inspection.
When additional tests (not given in these tables) are required, they shall be
added to the appropriate group.

If additional tests are specified which do not appear in IEC 1073-1, each test
shall be clearly described in an individual annex to the detail specification.
The format for the test description shall be identical to that used in the
generic specification.

[14] Table 3 gives the minimum required tests for groups C and D periodic tests.
When additional tests — not given in the table — are specified in the detail
specification, these tests shall form a new group or groups and be placed
under the "Additional groups" category in table 3. The numbergf specimens
required for groups "C0" or "D0" shall be increased accordj

[15]

No additional test met
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