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COMMISSION ÉLECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE 
____________ 

CONNECTEURS POUR APPLICATIONS ANALOGIQUES EN COURANT 
CONTINU ET À BASSE FRÉQUENCE ET POUR APPLICATIONS 

NUMÉRIQUES UTILISANT DES DÉBITS ÉLEVÉS 
POUR LE TRANSFERT DE DONNÉES – 

Partie 7: Accessoires de sorties de câbles sous assurance de la qualité, 
y compris homologation et agrément de savoir-faire – 

Spécification intermédiaire 

AVANT-PROPOS 

1) La Commission Electrotechnique Internationale (CEI) est une organisation mondiale de normalisation 
composée de l'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comités nationaux de la CEI). La CEI a 
pour objet de favoriser la coopération internationale pour toutes les questions de normalisation dans les 
domaines de l'électricité et de l'électronique. A cet effet, la CEI – entre autres activités – publie des Normes 
internationales, des Spécifications techniques, des Rapports techniques, des Spécifications accessibles au 
public (PAS) et des Guides (ci-après dénommés "Publication(s) de la CEI"). Leur élaboration est confiée à des 
comités d'études, aux travaux desquels tout Comité national intéressé par le sujet traité peut participer. Les 
organisations internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec la CEI, participent 
également aux travaux. La CEI collabore étroitement avec l'Organisation Internationale de Normalisation (ISO), 
selon des conditions fixées par accord entre les deux organisations. 

2) Les décisions ou accords officiels de la CEI concernant les questions techniques représentent, dans la mesure 
du possible, un accord international sur les sujets étudiés, étant donné que les Comités nationaux de la CEI 
intéressés sont représentés dans chaque comité d’études. 

3) Les Publications de la CEI se présentent sous la forme de recommandations internationales et sont agréées 
comme telles par les Comités nationaux de la CEI. Tous les efforts raisonnables sont entrepris afin que la CEI 
s'assure de l'exactitude du contenu technique de ses publications; la CEI ne peut pas être tenue responsable 
de l'éventuelle mauvaise utilisation ou interprétation qui en est faite par un quelconque utilisateur final. 

4) Dans le but d'encourager l'uniformité internationale, les Comités nationaux de la CEI s'engagent, dans toute la 
mesure possible, à appliquer de façon transparente les Publications de la CEI dans leurs publications 
nationales et régionales. Toutes divergences entre toutes Publications de la CEI et toutes publications 
nationales ou régionales correspondantes doivent être indiquées en termes clairs dans ces dernières. 

5) La CEI n’a prévu aucune procédure de marquage valant indication d’approbation et n'engage pas sa 
responsabilité pour les équipements déclarés conformes à une de ses Publications. 

6) Tous les utilisateurs doivent s'assurer qu'ils sont en possession de la dernière édition de cette publication. 

7) Aucune responsabilité ne doit être imputée à la CEI, à ses administrateurs, employés, auxiliaires ou 
mandataires, y compris ses experts particuliers et les membres de ses comités d'études et des Comités 
nationaux de la CEI, pour tout préjudice causé en cas de dommages corporels et matériels, ou de tout autre 
dommage de quelque nature que ce soit, directe ou indirecte, ou pour supporter les coûts (y compris les frais 
de justice) et les dépenses découlant de la publication ou de l'utilisation de cette Publication de la CEI ou de 
toute autre Publication de la CEI, ou au crédit qui lui est accordé. 

8) L'attention est attirée sur les références normatives citées dans cette publication. L'utilisation de publications 
référencées est obligatoire pour une application correcte de la présente publication.  

9) L’attention est attirée sur le fait que certains des éléments de la présente Publication de la CEI peuvent faire 
l’objet de droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. La CEI ne saurait être tenue pour 
responsable de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et de ne pas avoir signalé leur existence. 

La Norme internationale CEI 61076-7 a été établie par le sous-comité 48B: Connecteurs, du 
comité d'études 48 de la CEI: Composants électromécaniques et structures mécaniques pour 
équipements électroniques. 

Cette Norme internationale a été présentée par le CENELEC sous la procédure de la voie 
express de la CEI et selon l'accord de Dresden entre les deux organisations. Cette norme 
n'est pas en accord avec la Partie 3 des Directives ISO/CEI et n'est pas cohérente avec les 
spécifications existantes de la série CEI 61076 (spécification générique CEI 61076 et spécifi-
cations intermédiaires telles que la CEI 61076-4). Il est prévu que le sous-comité 48B révise 
cette norme et l'aligne avec la Partie 3 des Directives ISO/CEI et avec la série CEI 61076. 

La présente version bilingue, publiée en 2000-06, correspond à la version anglaise. 
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION 
____________ 

 
CONNECTORS FOR USE IN DC, LOW-FREQUENCY ANALOGUE 

AND DIGITAL HIGH SPEED DATA APPLICATIONS – 
 

Part 7: Cable outlet accessories with assessed quality,  
including qualification and capability approval – 

Sectional specification 
 
 

FOREWORD 
1) The International Electrotechnical Commission (IEC) is a worldwide organization for standardization comprising 

all national electrotechnical committees (IEC National Committees). The object of IEC is to promote 
international co-operation on all questions concerning standardization in the electrical and electronic fields. To 
this end and in addition to other activities, IEC publishes International Standards, Technical Specifications, 
Technical Reports, Publicly Available Specifications (PAS) and Guides (hereafter referred to as “IEC 
Publication(s)”). Their preparation is entrusted to technical committees; any IEC National Committee interested 
in the subject dealt with may participate in this preparatory work. International, governmental and non-
governmental organizations liaising with the IEC also participate in this preparation. IEC collaborates closely 
with the International Organization for Standardization (ISO) in accordance with conditions determined by 
agreement between the two organizations. 

2) The formal decisions or agreements of IEC on technical matters express, as nearly as possible, an international 
consensus of opinion on the relevant subjects since each technical committee has representation from all 
interested IEC National Committees.  

3) IEC Publications have the form of recommendations for international use and are accepted by IEC National 
Committees in that sense. While all reasonable efforts are made to ensure that the technical content of IEC 
Publications is accurate, IEC cannot be held responsible for the way in which they are used or for any 
misinterpretation by any end user. 

4) In order to promote international uniformity, IEC National Committees undertake to apply IEC Publications 
transparently to the maximum extent possible in their national and regional publications. Any divergence 
between any IEC Publication and the corresponding national or regional publication shall be clearly indicated in 
the latter. 

5) IEC provides no marking procedure to indicate its approval and cannot be rendered responsible for any 
equipment declared to be in conformity with an IEC Publication. 

6) All users should ensure that they have the latest edition of this publication. 

7) No liability shall attach to IEC or its directors, employees, servants or agents including individual experts and 
members of its technical committees and IEC National Committees for any personal injury, property damage or 
other damage of any nature whatsoever, whether direct or indirect, or for costs (including legal fees) and 
expenses arising out of the publication, use of, or reliance upon, this IEC Publication or any other IEC 
Publications.  

8) Attention is drawn to the Normative references cited in this publication. Use of the referenced publications is 
indispensable for the correct application of this publication. 

9) Attention is drawn to the possibility that some of the elements of this IEC Publication may be the subject of 
patent rights. IEC shall not be held responsible for identifying any or all such patent rights. 

International Standard IEC 61076-7 has been prepared by subcommittee 48B: Connectors, of 
IEC technical committee 48: Electromechanical components and mechanical structures for 
electronic equipment. 

This International Standard has been submitted by CENELEC under the IEC fast track 
procedure and according to the Dresden agreement between the two organizations. This 
standard is not in line with Part 3 of the ISO/IEC Directives and not consistent with the 
existing specifications of the IEC 61076 series (generic specification IEC 61076-1 and 
sectional specifications such as IEC 61076-4). It is expected that SC 48B will revise this 
standard and bring it in line with Part 3 of the ISO/IEC Directives and with the IEC 61076 
series. 

The bilingual version, published in 2000-06, corresponds to the English version. 
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Le texte anglais de cette norme est basé sur les documents 48B/863/FDIS et 48B/911/RVD.
Le rapport de vote 48B/911/RVD donne toute information sur le vote ayant abouti à l'appro-
bation de cette norme.

La version française de cette norme n'a pas été soumise au vote.

Les annexes A, B, C, D et E font partie intégrante de cette norme.

La présente partie 7 constitue la spécification intermédiaire dans le système CEI d'assu-
rance de la qualité des composants électroniques (IECQ) pour les accessoires de sorties
de câbles.

Le numéro QC qui figure sur la page de couverture de la présente publication est le numéro
de spécification dans le système CEI d'assurance de la qualité des composants électroniques
(IECQ).

La CEI 61076 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre général: Connecteurs
pour applications analogiques en courant continu et à basse fréquence et pour applications
numériques utilisant des débits élevés pour le transfert de données:

Partie 1: Spécification générique
Partie 2: Spécification intermédiaire � Connecteurs circulaires
Partie 3: Spécification intermédiaire � Connecteurs rectangulaires
Partie 4: Spécification intermédiaire � Connecteurs pour cartes imprimées
Partie 5: Spécification intermédiaire � Socles en ligne
Partie 6: Spécification intermédiaire � Pièces de contact
Partie 7: Spécification intermédiaire � Accessoires de sorties de câbles

Le comité a décidé que le contenu de cette publication ne sera pas modifié avant 2003.
A cette date, la publication sera

� reconduite;
� supprimée;
� remplacée par une édition révisée, ou
� amendée.
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The text of this standard is based on the following documents:

FDIS Report on voting

48B/863/FDIS 48B/911/RVD

Full information on the voting for the approval of this standard can be found in the report on
voting indicated in the above table.

Annexes A, B, C, D and E form an integral part of this standard.

This part 7 constitutes the sectional specification in the IEC quality assessment system for
electronic components (IECQ) for cable outlet accessories.

The QC number that appears on the front cover of this publication is the specification number
of the IEC Quality Assessment System for Electronic Components (IECQ).

IEC 61076 consists of the following parts, under the general title: Connectors for use in d.c.,
low-frequency analogue and digital high-speed data applications:

Part 1: Generic specification
Part 2: Sectional specification � Circular connectors
Part 3: Sectional specification � Rectangular connectors
Part 4: Sectional specification � Printed board connector
Part 5: Sectional specification � In-line sockets
Part 6: Sectional specification � Loose part contacts
Part 7: Sectional specification � Cable outlet accessories

The committee has decided that the contents of this publication will remain unchanged
until 2003. At this date, the publication will be

• reconfirmed;

• withdrawn;

• replaced by a revised edition, or

• amended.
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CONNECTEURS POUR APPLICATIONS ANALOGIQUES EN COURANT
CONTINU ET À BASSE FRÉQUENCE ET POUR APPLICATIONS

NUMÉRIQUES UTILISANT DES DÉBITS ÉLEVÉS
POUR LE TRANSFERT DE DONNÉES �

Partie 7: Accessoires de sorties de câbles sous assurance de la qualité,
y compris homologation et agrément de savoir-faire �

Spécification intermédiaire

1 Généralités

1.1 Domaine d�application

La présente partie de la CEI 61076 établit des spécifications, des prescriptions d�essai de
type et des procédures pour l�assurance de la qualité uniformes pour les accessoires de
sorties de câbles et pour établir des règles d�établissement des spécifications particulières
pour accessoires de sorties de câbles sous assurance de la qualité pour les connecteurs pour
fréquences inférieures à 3 MHz.

En cas de prescriptions conflictuelles entre spécification intermédiaire et spécification particulière,
ce sont celles de la spécification particulière qui doivent prévaloir.
NOTE   Lorsqu�on choisit un accessoire arrière agréé et un connecteur, on doit rechercher des directives auprès
du fabricant ou de l�ONS pour assurer la compatibilité.

1.2 Références Normatives

Les documents normatifs suivants contiennent des dispositions qui, par suite de la référence
qui y est faite, constituent des dispositions valables pour la présente partie de la CEI 61076.
Pour les références datées, les amendements ultérieurs ou les révisions de ces publications
ne s�appliquent pas. Toutefois, les parties prenantes aux accords fondés sur la présente
partie de la CEI 61076 sont invitées à rechercher la possibilité d'appliquer les éditions les
plus récentes des documents normatifs indiqués ci-après. Pour les références non datées, la
dernière édition du document normatif en référence s�applique. Les membres de la CEI et de
l'ISO possèdent le registre des Normes internationales en vigueur.

CEI 60050(581), Vocabulaire Electrotechnique International (VEI) � Chapitre 581: Composants
électromécaniques pour équipement électronique

CEI 60068 (toutes les parties),  Essais d�environnement

CEI 60410, Plans et règles d�échantillonnage pour les contrôles par attributs

CEI 60512 (toutes les parties), Composants électromécaniques pour équipements électroniques �
Procédures d�essai de base et méthodes de mesure

QC 001002 (toutes les parties), Règles de procédures du système CEI d�assurance de la
qualité des composants électroniques

QC 001005, Registre des firmes, produits et services agréés dans l'IECQ, avec maintenant
ISO 9000

ISO 129:1985, Dessins techniques � Cotation � Principes généraux, définitions, méthodes
d�exécution et indications spéciales

ISO 1101:1983, Dessins techniques � Tolérancement géométrique � Tolérancement de forme,
orientation, position et battement � Généralités, définitions, symboles, indications sur les dessins

CECC 00109:1974, Règle de procédure 9: Rapports d�essai certifiés
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CONNECTORS FOR USE IN DC, LOW-FREQUENCY ANALOGUE
AND DIGITAL HIGH SPEED DATA APPLICATIONS �

Part 7: Cable outlet accessories with assessed quality,
including qualification and capability approval �

Sectional specification

1 General

1.1 Scope

This part of IEC 61076 establishes uniform specifications, type test requirements and quality
assessment procedures for cable outlet accessories as well as rules for the preparation of
detail specifications for cable outlet accessories of assessed quality for connectors for
frequencies below 3 MHz.

In the event of conflict between this sectional specification and the detail specification, the
requirements of the detailed specification shall prevail.

NOTE  When selecting an approved rear accessory and connector, guidance shall be sought from the manu-
facturer or ONS to ensure compatibility.

1.2 Normative references

The following normative documents contain provisions which, through reference in this text,
constitute provisions of this part of IEC 61076. For dated references, subsequent
amendments to, or revisions of, any of these publications do not apply. However, parties to
agreements based on this part of IEC 61076 are encouraged to investigate the possibility of
applying the most recent editions of the normative documents indicated below. For undated
references, the latest edition of the normative document referred to applies. Members of IEC
and ISO maintain registers of currently valid International Standard.

IEC 60050(581), International Electrotechnical Vocabulary (IEV) � Chapter 581: Electro-
mechanical components for electronic equipment

IEC 60068 (all parts), Environmental testing

IEC 60410, Sampling plans and procedures for inspection by attributes

IEC 60512 (all parts), Electromechanical components for electronic equipment � Basic testing
procedures and measuring methods

QC 001002 (all parts), IEC Quality Assessment System for Electronic Components (IECQ) �
Rules of Procedure

QC 001005, Register of Firms, Products and Services approved under the IECQ System,
including ISO 9000

ISO 129:1985, Technical drawings � Dimensioning � General principles, definitions, methods
of execution and special indications

ISO 1101:1983, Technical drawings � Geometrical tolerancing � Tolerancing of form,
orientation, location and run-out � Generalities, definitions, symbols, indications on drawings

CECC 00109:1974, Rule of procedure 9: Certified test records
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2 Renseignements techniques

2.1 Terminologie

La terminologie qui est utilisée et qui est applicable à cette spécification provient de la
CEI 60050(581). La CEI 60512 contient également des termes applicables.

Pour les besoins de la présente spécification, les termes et définitions complémentaires
suivants doivent s�appliquer:

Boîtier arrière: Terme non préférentiel, utiliser sortie de câble.
Attache de câble: Bride ou cordon souple pour fixer un faisceau de câble à une sortie de

câble.
Manchon de serrage: Accessoire ou partie de composant qui fixe la sortie de câble au corps

du connecteur.

2.2 Classification en catégories climatiques

Les accessoires de sorties de câbles sont classés en catégories climatiques conformément
aux règles générales données dans la CEI 60068-1.

On a choisi les plages de températures et les sévérités préférentielles suivantes pour les
essais continus de chaleur humide.

Tableau 1 � Catégories climatiques � Valeurs choisies

Catégorie climatique Plage de température Chaleur humide,
essai continu

en jours

Code d'identification*

65/350/56

65/260/56

65/200/56

65/175/56

65/155/56

55/155/56

55/125/56

55/125/21

40/100/21

40/100/10

25/085/21

25/070/10

10/070/04

�65 °C à +350 °C

�65 °C à +260 °C

�65 °C à +200 °C

�65 °C à +175 °C

�65 °C à +155 °C

�55 °C à +155 °C

�55 °C à +125 °C

�55 °C à +125 °C

�40 °C à +100 °C

�40 °C à +100 °C

�25 °C à + 85 °C

�25 °C à + 70 °C

�10 °C à + 70 °C

56

56

56

56

56

56

56

21

21

10

21

10

04

U

T

S

X

R

O

Y

P

N

M

L

K

I

*   Code d�identification à utiliser pour la désignation CEI.

2.3 Matériaux

Les matériaux à utiliser doivent être conformes aux prescriptions de la spécification
particulière. Lorsque des matériaux différents sont utilisés en contact étroit les uns avec les
autres, on doit utiliser une protection adéquate contre la corrosion.
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2 Technical

2.1 Terminology

The terminology used in, and applicable to, this specification is included in IEC 60050(581);
IEC 60512 also contains applicable terms.

For the purpose of this specification, the following additional terms and definitions shall apply:

Backshell: Non-preferred term, use cable outlet.
Cable tie: A flexible strap or cord for securing a cable bundle to a cable outlet.
Coupling nut: An accessory or part of a component which secures the cable outlet to the

body of the connector.

2.2 Classification into climatic categories

The cable outlet accessories are classified into climatic categories in accordance with the
general rules given in IEC 60068-1.

The following preferred temperature ranges and severities of the damp heat, steady-state
tests have been selected.

Table 1 � Climatic categories � Selected values

Climatic category Temperature range Damp heat, steady state
in days

Identification code *

65/350/56

65/260/56

65/200/56

65/175/56

65/155/56

55/155/56

55/125/56

55/125/21

40/100/21

40/100/10

25/085/21

25/070/10

10/070/04

�65 °C to +350 °C

�65 °C to +260 °C

�65 °C to +200 °C

�65 °C to +175 °C

�65 °C to +155 °C

�55 °C to +155 °C

�55 °C to +125 °C

�55 °C to +125 °C

�40 °C to +100 °C

�40 °C to +100 °C

�25 °C to + 85 °C

�25 °C to + 70 °C

�10 °C to + 70 °C

56

56

56

56

56

56

56

21

21

10

21

10

04

U

T

S

X

R

O

Y

P

N

M

L

K

I

*   Identification code to be used for IEC designation.

2.3 Material

The materials to be used shall be in accordance with the requirements of the detail
specification. When dissimilar materials are employed in intimate contact with each other,
adequate protection against corrosion shall be used.
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2.4 Finition

La finition doit être conforme à la spécification particulière. On a choisi les finitions
préférentielles suivantes.

Tableau 2

Finition Code

Anodisée noir

Nickel auto catalytique

Cadmié, conversion chromate vert-bronze (48 h NaCl)

Nickel, cadmié, conversion chromate vert-bronze (500 h NaCl)

Alliage de cuivre, passivé

Acier inoxydable, passivé

Zinc-nickel

Zinc-cobalt

Sans finition

A

N

B

W

C

K

D

E

X

2.5 Modèles

Les sorties de câbles doivent être divisées en modèles comme suit.

Tableau 3

Modèle Code

Sortie de câble, non étanche

Sortie de câble, étanche

Sortie de câble, blindée, non étanche

Sortie de câble, blindée, étanche

Adaptateur de conduit, non étanche

ADAPTATEUR de conduit, étanche

ADAPTATEUR, non étanche

ADAPTATEUR, étanche

ADAPTATEUR pour partie moulée emmanchable à chaud (shrinkboot)

ADAPTATEUR pour partie moulée emmanchable à chaud (shrinkboot) blindé

A

B

C

D

E

F

G

H

I

K
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2.4 Finish

The finish shall be in accordance with the detail specification. The following preferred finishes
have been selected.

Table 2

Finish Code

Black anodise

Electroless nickel

Cadmium plated, bronze-green chromate conversion (48 h NaCl)

Nickel, cadmium plated, bronze-green chromate conversion (500 h NaCl)

Copper alloy, passivated

Stainless steel, passivated

Zinc-nickel

Zinc-cobalt

Without finish

A

N

B

W

C

K

D

E

X

2.5 Styles

The cable outlet shall be divided into the following styles.

Table 3

Style Code

Cable outlet, unsealed

Cable outlet, sealed

Cable outlet, shielded, unsealed

Cable outlet, shielded, sealed

Conduit adapter, unsealed

Conduit ADAPTOR, sealed

ADAPTER, unsealed

ADAPTER, sealed

ADAPTER for heat shrinkable moulded part (shrinkboot)

ADAPTER for heat shrinkable moulded part (shrinkboot) shielded

A

B

C

D

E

F

G

H

I

K
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2.6 Désignation de type CEI

Tous les accessoires de sorties de câbles conformes à cette norme doivent être identifiés en
utilisant les indications suivantes et en suivant l�ordre donné.

Sortie de câble IEC 61076-7-100 L   L   DD    D   L  L

Référence de la spécification

Modèle

Finition

Taille de boîtier

Niveau de performance

Niveau de contrôle

Variante

Lorsque la spécification particulière concerne plusieurs niveaux de performance et de
contrôle, on doit utiliser une seule lettre et un chiffre pour désigner le niveau de performance
(PL) et le niveau de contrôle (AL) respectivement. La lettre et le chiffre doivent être stipulés
dans la spécification particulière.

2.7 Marquage

Le marquage de chaque sortie de câble et de son emballage associé doit être conforme aux
prescriptions de 2.6 de la CEI 61076-1.

2.8 Instructions d�installation et outils

Conformes à la spécification particulière.

2.9 Conditions de livraison

2.9.1 Emballage

Les sorties de câbles doivent être emballées dans des sacs en plastique inerte transparents.
La désignation fixée sur l�emballage doit être conforme à la spécification particulière.

2.9.2 Stockage

Le stockage doit s�effectuer à un emplacement à l�abri des rayonnements ultraviolets et des
conditions extrêmes de température et d�humidité. Tous les cinq ans, on doit effectuer un
contrôle. La date du contrôle doit être marquée et le produit doit être réemballé conformément
à 2.9.1.
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2.6 IEC type designation

All cable outlet accessories conforming to this standard shall be identified by the following
indications and in the order given.

Cable outlet                                                       IEC 61076-7-100 L   L   DD    D   L  L

Number of specification

Style

Finish

Shell size

Performance level

Assessment level

Variant

Where the detail specification provides for a variation of performance and assessment levels,
a single letter and a digit shall be used to denote performance level (PL) and assessment
level (AL) respectively. The letter and digit shall be prescribed in the detail specification.

2.7 Marking

Each cable outlet and its associated package shall be marked in accordance with the
requirements specified in 2.6 of IEC 61076-1.

2.8 Installation instructions and tools

According to the detail specification.

2.9 Delivery conditions

2.9.1 Packaging

The cable outlets shall be packed in transparent, inert plastic bags. The designation affixed
on the packaging shall be in conformity with the detail specification.

2.9.2 Storage

Storage shall be in a place free from ultraviolet rays, temperature and humidity extremes.
Every five years, an inspection shall be made. The date of inspection shall be marked and the
product repackaged in accordance with 2.9.1.
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3 Procédures d�assurance de la qualité

Le système CEI d�assurance de la qualité des composants électroniques repose essentiel-
lement sur trois concepts:

•  Le fabricant doit remplir certaines prescriptions spécifiées (par exemple en ce qui
concerne l�organisation, voir aussi 3.5).

•  Les composants doivent être homologués (c�est-à-dire qu�ils doivent avoir passé avec
succès un essai d�homologation et leur homologation doit être approuvée, voir aussi 3.6).

•  La qualité des composants produits pour être livrés doit être conforme à la spécification
applicable (c�est-à-dire que la qualité doit être contrôlée et le résultat de ce contrôle doit
faire l�objet d�un rapport, voir aussi 3.7).

Des précisions sont données dans les règles de base et dans cette spécification.

3.1 Etape initiale de fabrication

L�étape initiale de fabrication, telle qu�elle est définie dans la QC 001002, est le premier
processus qui suit la fabrication de pièces et de sous-ensembles finis. Un sous-ensemble est
défini comme l�assemblage permanent d�au moins deux pièces.

Cette étape initiale de fabrication et tous les processus ultérieurs doivent être réalisés sous la
surveillance directe de l�inspecteur en chef agréé par le fabricant. Les sous-traitants sont
autorisés à effectuer ces opérations dans la mesure où des disciplines équivalentes
s�appliquent.

3.2 Modèles associables

Les accessoires de sorties de câbles qui ont la même conception de base et la même finition
de surface sont considérés comme des modèles associables selon la définition de la
QC 001002. Ils peuvent avoir d�autres caractéristiques différentes, comme la taille de boîtier,
etc., mais il faut qu�ils aient été produits selon le même processus et la même méthode de
fabrication.

Les modèles associables peuvent être couverts par une spécification commune ou par
plusieurs spécifications particulières.

Les composants couverts par une spécification particulière commune peuvent généralement
être considérés comme étant des modèles associables. Des précisions complémentaires
peuvent être stipulées dans la spécification particulière.

Dans le cas de finitions de surface, de matériaux et de méthode de fabrication différents, des
spécimens complémentaires doivent être définis dans la spécification particulière.

Pour les contrôles de conformité de la qualité et l�échantillonnage, tous les modèles
associables peuvent être rassemblés dans un même lot de contrôle.

3.3 Système des niveaux

Le terme «niveau» est utilisé avec les différentes significations indiquées ci-après et il
convient de les distinguer clairement. La spécification particulière peut contenir plus d�un niveau
ou d�une combinaison de niveaux. Des précisions concernant les niveaux et leurs
combinaisons doivent être stipulées dans la spécification particulière. Leur désignation doit
être conforme à 2.6.
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3 Quality assessment procedures

Essentially, the IEC Quality Assessment System for electronic components is based on three
concepts:

• The manufacturer shall fulfil certain specified requirements (e.g., regarding organisation,
see also 3.5).

• The component shall be qualified (i.e., it shall successfully have passed a qualification
approval testing and its qualification shall be approved, see also 3.6).

• The quality of the components produced for being delivered shall comply with the relevant
specification (i.e., the quality shall be inspected and the result of this inspection shall be
recorded, see also 3.7).

Details are given in the Basic Rules and in this specification.

3.1 Primary stage of manufacture

The primary stage of manufacture, as defined in QC 001002, is the first process subsequent
to the manufacture of finished piece parts and sub-assemblies. A sub-assembly is defined as
the permanent assembly of two or more piece parts.

This primary stage of manufacture and all subsequent processes shall be carried out under
the direct surveillance of the manufacturer�s approved Chief Inspector. Subcontractors may
carry them out providing equivalent disciplines apply.

3.2 Structurally similar components

Cable outlet accessories having the same basic design and the same surface finish are
considered to be structurally similar components as defined in QC 001002. They may be
different in other features, such as shell size, etc., but the same manufacturing process and
method must have produced them.

Structurally similar components may be covered by one common or by several detail
specifications.

Components covered by one common detail specification may usually be considered to be
structurally similar. Additional details may be prescribed in the detail specification.

For different surface finish, material and manufacture method, additional specimens have to
be defined in the detail specification.

For the purpose of quality conformance inspection and of sampling, all structurally similar
components may be aggregated into one inspection lot.

3.3 System of levels

The term �level� is used with the following different meanings and should be clearly
distinguished. The detail specification may contain more than one level or a combination of
levels. Details of the levels and their combinations shall be specified in the detail
specification. Their designation shall be in accordance with 2.6.
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3.3.1 Niveau de performance

Le terme «niveau de performance» correspond à un groupement de contraintes environne-
mentales et mécaniques auxquelles un composant est soumis et également à des propriétés
telles que la stabilité à long terme des caractéristiques électriques. Ce concept se fonde sur
quatre facteurs:

•  La catégorie climatique

•  Le programme d�essais

•  Les sévérités des conditions d�essai (amplitude et combinaison de contraintes)

•  Les exigences de fin d�essai

Il permet également de préciser les différences suivantes entre niveaux:

•  Autres caractéristiques à spécifier en plus de celles qui sont obligatoires

•  Tolérances différentes (plus étroites) des caractéristiques

•  Sévérités différentes pour les essais d�environnement

Une variation de l�un ou de plusieurs de ces facteurs entraîne un niveau de performance différent.

L'article 4 de cette spécification contient un programme d�essais de base (minimum) et un
programme d�essais complet. Ces deux programmes sont donnés de manière explicite alors
qu�un «programme d�essais intermédiaire» est mentionné avec les instructions concernant la
manière de le spécifier. Ce programme d�essais ainsi que les sévérités à appliquer et les
exigences à remplir comme stipulé dans la spécification particulière définissent le niveau de
performance du composant.

Un composant donné avec sa désignation de type a seulement un niveau de performance. Si
deux composants ont un niveau de performance différent, il faut les considérer comme deux
composants différents et il faut qu�ils aient des désignations de type différentes.

Pour désigner les niveaux de performance dans une seule spécification particulière, on doit
utiliser un chiffre de 1 à 9. Ces chiffres doivent être aléatoires.

3.3.2 Niveau de contrôle

Un niveau de contrôle est la combinaison de la taille de l�échantillon et du nombre de défauts
autorisés.

Pour une taille fixe d�échantillons, le nombre de spécimens à soumettre aux essais et le
nombre de défauts autorisés définissent le niveau de contrôle. Les tailles fixes d�échantillons
sont généralement appliquées aux essais d�homologation et aux essais périodiques dans le
cadre du contrôle de la conformité de la qualité.

Pour une taille variable d�échantillons, le niveau de contrôle est défini par le «niveau de
contrôle (IL)» et le «niveau de qualité acceptable (AQL)». Les tailles variables d�échantillons
sont généralement appliquées aux essais lot par lot.

Pour désigner des niveaux de contrôle dans une même spécification particulière, on doit
utiliser les lettres A et H comme indiqué au tableau 9, où A représente le niveau permis le
plus faible. Pour d�autres niveaux de contrôle, il est permis d�utiliser d�autres lettres de
manière aléatoire (par exemple Y pour application militaire).

3.3.3 Niveau de contrôle (IL)

Le niveau de contrôle détermine la taille d�échantillon par rapport à la taille du lot (voir
CEI 60410).
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3.3.1 Performance level

The term �performance level� reflects a grouping of the environmental and mechanical
stresses to which a component is tested and also such features as long-term stability of
electrical characteristics. It is based on four factors:

•  Climatic category

•  The test schedule

•  The severities of the test conditions (magnitude and combination of stress)

•  The end-of-test requirements

It also permits the following differences between levels to be stated:

•  Further characteristics to be specified in addition to those that are mandatory

•  Different (closer) tolerances on characteristics

•  Different severities for environmental testing

A variation in one or more of these factors will result in a different performance level.

Clause 4 of this specification contains a basic (minimum) test schedule, and a full test schedule.
Both schedules are explicitly given while an �intermediate test schedule� is mentioned
together with instructions on how to specify an intermediate test schedule. These test
schedules together with the severities to be applied and requirements to be fulfilled, as
specified in the detail specification, define the performance levels of the component.

A given component with its type designation has one performance level only. If two compo-
nents differ in their performance levels, they must be considered as two different components
and they must have different type designations.

For designating performance levels within any single detail specification, a number 1 to 9
shall be used. The numbers shall be random.

3.3.2 Assessment level

An assessment level is the combination of sample size and number of defectives permitted.

For fixed sample size, the number of specimens to be tested and the number of defectives
permitted define the assessment level. Fixed sample sizes are usually applied for qualification
approval testing and for periodic tests within quality conformance inspection.

For variable sample size, the assessment level is defined by the �Inspection Level (IL)�, and
the �Acceptable Quality Level (AQL)�. Variable sample sizes are usually applied for lot-by-lot
tests.

For designation of assessment levels within any single detail specification, the letters A and H
shall be used as indicated in table 9, where A is the lowest permitted level. For other
assessment levels, other letters may be used in a random manner (for example Y for military
application).

3.3.3 Inspection level (IL)

The inspection level determines the sample size relative to the lot size (see IEC 60410).
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3.3.4 Niveau de Qualité Acceptable (AQL)

Le niveau de qualité acceptable est défini dans la CEI 60410 comme étant le pourcentage
maximal de défauts qui peut être considéré comme satisfaisant en moyenne au cours d'un
processus. Pour plus d�informations, voir la CEI 60410.

3.4 Groupement des essais

Dans cette spécification, deux systèmes différents de groupements des essais sont utilisés
qu'il convient de distinguer clairement:

3.4.1 Groupes d�essai pour les essais d�homologation

L'article 4 de cette spécification contient des programmes d�essais. Ces programmes d�essais
sont divisés en groupes d�essais P, AP, BP et CP. Dans chaque groupe d�essai, un nombre
spécifié de spécimens doit subir un nombre d�essais spécifié. Pour l�homologation, les
tableaux 4 à 8 spécifient les mêmes programmes d�essais et groupes d�essais et, en
complément, des critères d�acceptation préférentiels (tels que le nombre de spécimens à
soumettre aux essais et le nombre de défauts autorisés). En spécifiant tous ces détails, on
établit des règles fixes et l�homologation devient une procédure normalisée. Les groupes
décrits dans ce paragraphe et utilisés pour les essais d�homologation sont appelés «groupes
d�essais d�homologation» ou «groupes d�essais QA».

3.4.2 Groupes de contrôle pour le contrôle de la conformité de la qualité

Pour le contrôle de la conformité de la qualité, on applique généralement un nombre assez
faible d�essais, dans la mesure où certains essais ne sont significatifs que pour la seule
homologation, mais pas pour les contrôles de la production courante. Certains essais sont
appliqués sur une base lot par lot, soit à 100 % soit en utilisant des procédures d�échantil-
lonnage, alors qu�il est suffisant d�en appliquer d�autres à des intervalles plus ou moins longs
seulement. La périodicité de ces essais peut être comprise entre 1 mois et 36 mois.

Pour de nombreuses raisons, il est pratique de combiner les essais en groupes en fonction de
l�application de ces essais. Ces groupes sont appelés «groupes de contrôle de la conformité
de la qualité» ou «groupes de contrôle QC» (ou en abrégé «groupes de contrôle»).

Les groupements suivants se sont avérés commodes:

•  essais lot par lot, appliqués soit à 100 % soit en utilisant les procédures d�échantillonnage
(groupes de contrôle QC A et B, voir les tableaux 9 et 10).

•  essais périodiques pour le contrôle de la conformité de la qualité (groupe C de contrôle
QC, voir le tableau 11).

•  essais périodiques pour atteindre ou maintenir l�homologation (groupe D de contrôle QC,
voir tableau 12).

3.4.3 Livraison différée

Les accessoires de sorties de câbles stockés pendant une durée supérieure à 36 mois (sauf
spécification contraire dans la spécification particulière) après la commercialisation du lot doivent
être de nouveau essayés avant livraison comme spécifié dans la spécification particulière. Une
fois qu'un lot a été de nouveau contrôlé et trouvé satisfaisant, la qualité est confirmée pour une
nouvelle période de 36 mois ou pour une période stipulée dans la spécification particulière.

3.4.4 Acceptation pour livraison avant la réalisation des essais du groupe B

Lorsque les conditions de la CEI 60410 pour passer à un contrôle réduit ont été satisfaites
pour tous les essais du groupe B, le fabricant est autorisé à commercialiser les composants
avant la réalisation complète de tels essais.
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3.3.4 Acceptable quality level (AQL)

The acceptable quality level is defined in IEC 60410 as the maximum per cent defective that
can be considered satisfactory as a process average. For further information, see IEC 60410.

3.4 Grouping of tests

In this specification, two different systems of grouping tests are used which should be clearly
distinguished.

3.4.1 Test groups for qualification approval testing

Clause 4 of this specification contains test schedules. The test schedules are subdivided into
test groups P, AP, BP and CP. In each test group, a specified number of specimens have to
undergo a number of specified tests. For qualification approval, tables 4 to 8 specify the same
test schedules and test groups and additionally preferred acceptance criteria (such as the
number of specimens to be tested and the number of defectives permitted). By specifying all
these details fixed rules are established and the qualification approval becomes a
standardised procedure. The groups described in this subclause and used for qualification
testing are called �qualification approval test groups� or �QA test groups�.

3.4.2 Inspection groups for quality conformance inspection

For the purpose of quality conformance inspection, usually a smaller number of tests are
applied, since certain tests are significant for qualification approval testing only, but not for
inspecting the current production. Some of the tests are applied on a lot-by-lot basis, either
100 % or using sampling procedures, while it is sufficient to apply others at shorter or longer
intervals only. The periodicity of these tests may be between one and 36 months.

For many reasons it is convenient to combine the tests into groups according to the
application of the tests. These groups are called �quality conformance inspection groups� or
�QC inspection groups� (or shorter �inspection groups�).

The following grouping has been found convenient:

•  lot-by-lot tests, applied either 100 % or using sampling procedures (QC inspection groups
A and B, see tables 9 and 10).

•  periodic tests for quality conformance inspection (QC inspection group C, see table 11).

•  periodic tests for attainment or maintenance of qualification approval (QC inspection
group D, see table 12).

3.4.3 Delayed delivery

Cable outlet accessories held for a period exceeding 36 months (unless otherwise specified in
the detail specification) following the release of the lot, shall, before delivery, be re-examined
as specified in the detail specification. Once a lot has been satisfactorily re-inspected,
its quality is reassured for a period of a further 36 months or as specified in the detail
specification.

3.4.4 Release for deliveries before the completion of group B tests

When the conditions of IEC 60410 for changing to reduced inspection have been satisfied for
all group B tests, the manufacturer is permitted to release components before the completion
of such tests.
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