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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

TAPIS EN MATER'IAU ISOLANT
POUR TRAVAUX ELECTRIQUES

AVANT-PROPOS

1) La CEl (Commission Electrotechnique Internationale) est une organisation mondiale de normalisation
composée de I'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comités nationaux de la CEl). La CEl a
pour objet de favoriser la coopération internationale pour toutes les questions de normalisation dans les
domaines de I'électricité et de I'électronique. A cet effet, la CEl, entre autres agtivités, publie des Normes

ationaux de la CEl s’engagent
ormes internationales de la CEI

documents suivants:

Rapport de vote

78(BC)67

ayant abou
au CENELEC.

approbation de cette norme. Cette norme a fait I'objet d’un vote paraliéle
Les annexes A, B, C et D font partie intégrante de cette norme.

Les annexes E, F et G sont données uniquement a titre d’information.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

i

MATTING OF INSULATING MATERIAL
FOR ELECTRICAL PURPOSES

FOREWORD

1) The IEC (International Electrotechnical Commission) is a worldwide organization for standardization
comprising all national electrotechnical committees (IEC National Committees). The object of the IEC is to
promote international cooperation on all questions concerning standardization in the electrical and
electronic fields. To this end and in addition to other activities, the IEC publishes Interfational Standards.
Their preparation is entrusted to technical committees; any IEC National Co pqlittee interested in
the subject dealt with may participate in this preparatory work. Internatioral,
non-governmental organizations liaising with the 1EC also participate in th
collaborates closely with the International Organization for Standardization
conditions determined by agreement between the two organizations.

2) The formal decnsuons or agreements of the [EC on techmcal matters preparxed by =

3) They have the form of recommendations for international use
reports or guides and they are accepted by the National Com

4) In order to promote international unification, IEC Nationa
Standards transparently to the maximum L
divergence between the |IEC Standard and th
indicated in the latter.

5) The IEC provides no marking procedure to in
equipment declared to be in conformity with

Report on Voting

78(C0O)67

Full information thevoting for the approval of this standard can be found in the report
on voting indicated in"the above table. This standard was also submitted to parallel voting
in CENELEC.

Annexes A, B, C and D form an integral part of this standard.

Annexes E, F and G are for information only.
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TAPIS EN MATERIAU ISOLANT
POUR TRAVAUX ELECTRIQUES

1 Domaine d’application

La présente Norme internationale est applicable aux tapis isolants en élastomére utilisés
pour couvrir le sol en vue de ia protection électrique des travailleurs dans les installations
a courant alternatif et continu.

1.1 Classes

Cing classes de tapis, de caractéristiques électriques différente
désignées comme suit: classe 0, classe 1, classe 2, classe 3 €

1.2 Catégories

Tous les tapis doivent étre résistants a I'acide et 3.1
catégorie C de propriété spéciale doit résister a

2 Références normatives

document normatjf esksujet a révision parties prenantes aux accords fondés sur la

présente Norme internatic invitées-a rechercher la possibilité d’appliquer I'édition
la plus récente d ) atifsyindiqués ci-aprés. Les membres de la CEl et ISO
possédent ) internationales en vigueur.

VoCabulaire Electrotechnique International (VEI) — Chapitre 151:
Dispuesitifsélectri et magnétiques

CEl 50(601)~1985, Vocabulaire Electrotechnique International (VEI) — Chapitre 601:
Production, transport et distribution de I’énergie électrique — Généralités

CEIl 60-1: 1989, Techniques des essais a haute tension — Partie 1: Définitions et prescrip-
tions générales relatives aux essais

CEI 60-3: 1976, Techniques des essais a haute tension — Partie 3: Dispositifs de mesure
CEIl 160: 1963, Conditions atmosphériques normales pour les essais et les mesures

CEl 212: 1971, Conditions normales a observer avant et pendant les essais de matériaux
isolants électriques solides

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: IEC 61111 1992


http://www.avadocuments.com/doc/iec-61111-1992
http://www.avadocuments.com/doc/iec-61111-1992

1111 © IEC -7-

MATTING OF INSULATING MATERIAL
FOR ELECTRICAL PURPOSES

1 Scope

This International Standard is applicable to insulating matting made of elastomer for use
as a floor covering for the electrical protection of workers on a.c. and d.c. installations.

1.1 Classes

as: class 0, class 1, class 2, class 3 and class 4.

1.2 Categories

All matting shall be resistant to acid and oil, and low ter
property shall be resistant to extreme low temperaturg

2 Normative references

The following normative documents cpntaj W hich, through reference in this
text, constitutes provisions«f this Inte nat 3 . At the time of publication, the
edition indicated was valid v are subject to revision, and parties to
agreements based on thj ati an are encouraged to investigate the possi-
bility of applying the 8 i
Members of IEC

IEC 50(121): 1978
magnetism

IEC 50(601): 1985, International Electrotechnical Vocabulary (IEV) — Chapter 601:
Generation, transmission and distribution of electricity — General

IEC 60-1: 1989, High-voltage test techniques — Part 1: General definitions and test
requirements

IEC 60-3: 1976, High-volitage test techniques — Part 3: Measuring devices
IEC 160: 1963, Standard atmospheric conditions for test purposes

IEC 212: 1971, Standard conditions for use prior to and during the testing of solid elec-
trical insulating materials
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CE! 410: 1973, Plans et régles d’échantillonnage pour les contréles par attributs

1ISO 683-13: 1986, Aciers pour traitement thermique, aciers alliés et aciers pour décol-
letage — Partie 13: Aciers corroyés inoxydables

1ISO 1302: 1978, Dessins techniques — Indication des états de surface sur les dessins
1SO 1817: 1985, Caoutchouc vulcanisé — Détermination de I'action des liquides

1SO 2592: 1973, Produits pétroliers — Détermination des points d’éclair et de feu —
Méthode Cleveland en vase ouvert

ISO 2977: 1989, Produits pétroliers et solvants hydrocarbonés — \ation du point
d’aniline et du point d’aniline en mélange

1SO 9002: 1987, Systemes qualitgé
et installation

ISO 9003: 1987,
essais finals

O

3 Définitions

pouvant étre
deux.

oit naturels, soit synthétiques, soit un mélange ou une combinaison des

3.2 Essaide type

Essai effectué sur un ou plusieurs dispositifs réalisés selon une conception donnée pour
vérifier que cette conception répond a certaines spécifications. [VEI 151-04-15]

3.3 Essaiindividuel de série

Essai auquel est soumis chaque dispositif en cours ou en fin de fabrication pour vérifier
qu'il satisfait a des critéres définis. [VE! 151-04-16]
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IEC 410: 1973, Sampling plans and procedures for inspection by attributes

1ISO 683-13: 1986, Heat-treatable steels, alloy steels and free-cutting steels — Part 13:
Wrought stainless steels

1ISO 1302: 1978, Technical drawings — Method of indicating surface texture on drawings
ISO 1817: 1985, Rubber, vulcanized — Determination of the effect of liquids

ISO 2592: 1973, Petroleum products — Determination of flash and fire points — Cleveland
open cup method

1ISO 2977: 1989, Petroleum products and hydrocarbon solvents — Determ
point and mixed aniline point

of aniline

ISO 3104: 1976, Petroleum products — Transparent and opaquei
kinematic viscosity and calculation of dynamic viscosity

ISO 9000: 1987, Quality management and quality assk
selection and use

production, installation and servicing

ISO 9002: 1987, Quality systems — M
lation

ISO 9003: 1987, Quality sy

9

3 Definitions

natural or synthetic;-o1"a mixture or a combination of both.

3.2 Type test

A test on one or more devices made to a certain design to show that the design meets
certain specifications. [IEV 151-04-15]

3.3 Routine test

A test to which each individual device is subjected during or after manufacture to ascertain
whether it complies with certain criteria. [IEV 151-04-16]
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3.4 Essai (de série) sur prélévement

Essai effectué sur un certain nombre de dispositifs prélevés au hasard dans un lot.
[VEI 151-04-17]

3.5 Essai d’acceptation

Essai contractuel ayant pour objet de prouver au client que le dispositif répond a certaines
conditions de sa spécification. [VEI 151-04-20]

3.6 Tension d’essai d’épreuve

La tension désignée a laquelle un dispositif est soumis, pour un temp
tions prescrites, dans le but de vérifier que la tenue électrique de I'jg
a la valeur de la tension désignée.

et sous des condi-
est supérieure

3.7 Tension d’essai de tenue

de perforation ou autre défaut électrique lorsque cé€ Si t appliquée selon des
conditions prescrites.

3.8 Distance dans I'air entre I'électrode

Chemin électrique le plus court € oni et I'électrode a la terre.

3.9 Perforation

Claquage disruptif da is i 21-03-13]

3.10 Contourne

Arc électri !
produisant entre

edrement un corps isolant [VElI 121-03-14] et se
au-dessus, mais non a travers le matériel en essai.

4 Composition

Les tapis doivent étre faits d’élastomeére avec une surface antidérapante comportant, par
exemple, un dessin strié ou en pointes de diamant sur une face et peuvent comporter, au
dos, du tissu ou pouvant avoir un ou plusieurs renforts en tissu. L’envers des tapis peut
avoir une impression en tissu ou d’autre matériau antidérapant.

Toute piéce rapportée de textile ne doit pas affecter gravement les caractéristiques
diélectriques du tapis.
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3.4 Sampling test

A test performed on a number of devices taken at random from a batch. [IEV 151-04-17]

3.5 Acceptance test

A contractual test to prove to the customer that the device meets certain conditions of its
specification. [IEV 151-04-20]

3.6 Proof test voltage

A specified voltage that is applied to a device for the time defined u
conditions to assure that the electrical strength of the insulation is ab
value.

nder specified
a\ specified

3.7 Withstand test voltage

A voltage that the device must withstand without flashover disriptive discharge/ puncture

or other electric failure when voltage is applied under specified caRditions.

3.8 Electrode clearance

The shortest path from the energized &

3.9  Electrical puncture

A disruptive breakdown t

3.10 Flashover

An arc by—passi i

and over or around,

3.11  Nominal vo

A suitable app

4 Composition

The matting shall be manufactured of elastomer with a slip-resistant surface such as
corrugated or diamond design on one surface and may be backed with fabric, or may have
one or more fabric insents. The back of the matting may be finished with cloth imprint or
other slip-resistant material.

Any such fabric insert shall not affect adversely the dielectric characteristics of the
matting.
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5 Classification

Les tapis traités dans la présente norme doivent étre désignés comme suit:

— parune classe: classe 0, classe 1, classe 2, classe 3 et classe 4;

— par leurs propriétés spéciales: par I'adjonction d’un suffixe, tel que catégorie C —
trés basse température.

Un guide d’utilisation en fonction de la tension nominale du réseau est donné a
I'annexe E.

Un guide en fonction de la température a laquelle les tapis peuvént étre utilisés est donné
a I'annexe G.

6 Prescriptions physiques

6.1 Forme

Les tapis peuvent étre d’'une forme spécifique o
des prescriptions individuelles.

e découpés suivant

6.2 Dimensions

6.2.1 Les dimensions et les tolérances son

N \} X
Dimengions

N (@A

/\Fo‘xge sp&'}% > Rouleaux en feuilles

Longu rge Largeur
mm mm
N\
100 \/600 610
10 1 000 760
{ 000 2000 915
<\ N 1220

.\l:e@e‘f cMmises sur les largeurs sont de + 15 mm pour les largeurs de 600 mm et de
760 mm

de £)25 mm pour les largeurs de 915, 1 000, 1 220 et 2 000 mm

6.3 Epaisseur

6.3.1 L’épaisseur maximale du tapis doit étre celie donnée au tableau 2, de maniére a
obtenir la flexibilité appropriée. Les mesures doivent étre faites au-dessus des stries ou
des pointes de diamant. Les stries ne doivent pas dépasser 3 mm de profondeur. Les
pointes de diamant ne doivent pas étre plus hautes que 2 mm.
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5 Classification

The matting covered under this standard shall be designated as follows:

— byclass: as class 0, class 1, class 2, class 3 and class 4;

— by special properties: by the addition of a suffix, as category C — extreme low
temperature.

Guidance as to use in relation to nominal voltage of a system is given in annex E.

Guidance as to temperature range at which matting can be used is given in annex G.

6 Physical requirements

6.1 Shape

Matting may be either of specific shapes or in rolls to b€ quirements.

6.2 Dimensions

6.2.1 Dimensions and tolerances are indi

Table Zﬂeco{n& de
S o
Specific S\Qape 2 ) Rolls of sheets

Length Width \) Width
mm /\ m mm

1000 600 610
1000 1 000 760

1 &\ N 000 | 915
\\ 1220

* Permissibbsigt:gs}g width shall be + 15 mm for 600 mm and 760 mm widths and £ 25 mm for 915 mm,

nd tolerance

1 000 mm, 1 220 mMmwang’2 000 mm

6.3 Thickness

6.3.1 The maximum thickness of matting shall be as given in table 2 in order to obtain
appropriate flexibility. Measurements shall be made over the corrugations or diamonds.
The corrugations shall not be more than 3 mm deep. The diamonds shall not be higher
than 2 mm.
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Tableau 2 — Epaisseur maximale du tapis

Classe mm
0 6,0
1 8,0
2 8,0
3 11,0
4 14,0

6.3.2 L’épaisseur minimale doit étre déterminée uniquement par la possibilité de satis-
faire aux articles 7 et 8.

6.4 Facon et finition

surfaces du tapis et dues aux i
inhérentes aux proce
marques de moulagé
rides d'élastomérp
pourvu que:

a) l'épa
dessin de
irrégularité;

symbole (triangle double) (voir annexe A);

nom, marque de fabrique ou identification du fabricant;
catégorie, le cas échéant;

classe;

mois et année de fabrication.

Dans le cas de rouleaux, ils doivent étre marqués de la classe sur un des bords au moins
tous les meétres.
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Table 2 — Maximum thickness

Class mm
0 6,0
1 6,0
2 8,0
3 11,0
4 14,0

6.3.2 The minimum thickness shall be determined only by the ability to pass the tests
defined in clauses 7 and 8.

6.4 Workmanship and finish

Matting shall be free on both surfaces from harmful physical be

detected by thorough test and inspection.

Harmful physical irregularities shall be defined as an

6.5 Marking

6.5.1 Each matting which is claimed to comply with the requirements of this standard
shall be marked with the following:

— symbol (double triangle) (see annex A);

- name, trademark, or identification of the manufacturer;

— category if applicable;

— class;

— month and year of manufacture.

In the case of rolls they shall be marked on one border at least every metre with the class.
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6.5.2 Le marquage doit étre durable, clairement visible et ne doit pas diminuer la qualité
du tapis.

La permanence du marquage est vérifiée en frottant ce marquage pendant 15 s avec
un chiffon non pelucheux trempé dans de I'eau savonneuse, puis pendant 15 s avec un
chiffon non pelucheux trempé dans de l'alcool éthylique. Aprés cela, le marquage doit
rester lisible.

6.5.3 Toute marque additionnelle doit faire I’objet d’'un accord entre le fabricant et le
client.

6.5.4 Si un code de couleur est utilisé, le symbole (triangle double)
code suivant:

it correspondre au

Classe 0 - rouge
Classe 1 - blanc
Classe 2 - jaune
Classe 3 - vert
Classe 4 - orange

6.6 Emballage

Chacun des paragraphes suivants définit si des essais de type, des essais individuels de
série ou des essais sur prélévement sont exigés.

Pour réaliser les essais de type, il est nécessaire d’avoir 16 tapis.

La répartition de ces tapis en divers lots d’essais, la taille de chaque lot et l'ordre de
réalisation des essais sont décrits dans I'annexe B.

Les conditions des locaux d’essai doivent étre en accord avec I'article 4 de la CEl 160.

Sauf spécification contraire, les tapis doivent subir un conditionnement préalable pendant
2 h £ 0,5 h & une température de 23 °C + 2 °C et 4 une humidité relative de 50 % + 5 %
(voir CEl 212, atmosphére normaie B).
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6.5.2 The marking shall be clearly visible, durable and shall not impair the quality of the
matting. ‘

The durability of the marking is checked by rubbing the marking for 15 s with a piece of
lint-free cloth soaked in soapy water and then rubbing it for a further 15 s with a piece
of lint-free cloth soaked in ethylated alcohol. At the end of the test, the marking shall re-
main legible.

6.5.3 Any additional marking shall be subject to agreement between the manufacturer and
the customer.

6.5.4 When a colour code is used the colour of the symbol (double
correspond to the following code:

iangle) shall

Class 0 - red
Class 1 - white
Class 2 - yellow
Class 3 - green
Class 4 - orange

6.6 Packaging

Matting shall be packaged either flat orNin rolls\a halhnot be distorted mechanically.
The outside of the container or pack ed with the name of the manu-

amended instructions s

<

7 Tests oh mattip

7.1 Genera

of tests: type, routine, sampling and acceptance. These are defined

Each of the following subclauses defines whether type, routine or sampling tests are
required.

in order to carry out the type tests, it is necessary to have 16 mats.

The allotment of this matting in various testing lots, the size of each lot, and the order in
which these tests are carried out are given in annex B.

The test location conditions shall be in accordance with IEC 160, clause 4.

Unless otherwise specified, matting shall be preconditioned for a period of 2 £ 0,5 h at a
temperature of 23 °C + 2 °C and relative humidity of 50 % + 5 % (see IEC 212 standard
atmosphere B).
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Dans le cas de tapis en rouleaux, la taille minimale de chaque unité serade 1 m x 1 m.
Pour les rouleaux d’une largeur inférieure a 1 m, le fabricant fournira une piéce d’essai de
Tmx1m.

7.2 Contréles visuels et dimensionnels
721 Forme

Essai de type et essai sur prélévement (voir 6.1)
La forme doit étre vérifiée par un contréle visuel.

7.2.2 Dimensions

Essai de type et essais sur prélévement (voir 6.2)

Les dimensions précisées au tableau 1 doivent étre vérifiég disposé a plat.

7.2.3 Epaisseur

Essai de type et essais sur prélevement (voir 6|3)

0,83 N £ 0,03 N
surface pla @

En cas de litige

7.2.5 Marquage

Essai de type et essai individuel de série (voir 6.5)

Le marquage doit étre vérifié par un contréle visuel et 'essai de permanence (6.5.2) pour
I'essai de type. Aucun essai de permanence du marquage n’'est requis pour les essais
individuels de série. '

7.2.6 Emballage

Essai de type et essai sur prélévement (voir 6.6)

L'emballage doit étre vérifié par un contréle visuel.
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