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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

ISOLATEURS POUR FIBRES OPTIQUES -

Partie 1: Spécification générique

AVANT-PROPOS

1) La CEl (Commission Electrotechnique Internationale) est une organisation mondiale de normalisation

composée de I'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comités nafienaux de la CEl). LaCEl a
pour objet de favoriser la coopération internationale pour toutes les questiofs de grmalisation dans les
domaines de I'électricité et de I'électronique. A cet effet, la CEl, entre au i nublie des Normes

internationales. Leur élaboration est confiée & des comités d'études, 3 3 desquels tout Comité

national intéressé par le sujet traité peut participer. Les orgamsauons nterpationales, gouvermementales et
non gouvernementales, en liaison avec la CEl, El collabore
étroitement avec I'Organisation Internationale de Normalisatiog”(l s conditions fixées par
accord entre les deux organisations

2) Les décisions ou accords officiels de la CEl en ce qui concégne stions teckniques, préparés par les
comités d'études ol sont représentés tous les Comités nati i es questlons expriment

3) Ces décisions constituent des recommandations |intefpafi S i@ sous forme de normes, de

4) Dans le but dencourager l'unification_i iq ité§ nationaux de la CEl s’engagent
a appliquer de fagon transparente, \ ible, les Normes internationales de la CEl

5) La CEl n’a fixé au quage comme indication d'approbation et sa
responsabilité n'estpas riel est déclaré conforme a I'une de ses normes

La Norme inter : établie par le sous-comité 86B: Dispositifs
d’interconngxion 'fs 3 fibres optiques, du comité d’études 86 de la
CEl: Fibrées optiqu
Le texte d yles documents suivants:

/ DIS Rapport de vote

86B(BC)143 86B(BC)177A

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote
ayant abouti a 'approbation de cette norme.

La CE! 1202 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre général: /solateurs
pour fibres optiques:

Partie 1: Spécification générique
Partie 1-1: Spécification particuliére cadre

Les annexes A et B sont données a titre d’'information uniquement.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

FIBRE OPTIC ISOLATORS -

Part 1: Generic specification

FOREWORD

1) The IEC (International Electrotechnical Commission) is a worldwide organization for standardization
comprising all national electrotechnical committees (IEC National Committees). abject of the IEC
is to promote international cooperation on all questions concerning standardization |n thenelectrical and
electronic fields. To this end and in addition to other activities, the IEZ S i
Standards. Their preparation is entrusted to technical committees; any IE i ittea interes-
ted in the subject dealt with may participate in this preparatory work. In jON \
non-governmental organizations liaising with the 1EC also participate i

2) The formal decisions or agreements of the IEC on technical matters,

3) They have the form of recommendations for in

4) In order to promote international uni

5) The IEC provides no

interconnectin
optics.

The text of this §ta

\) DIS Report on voting

> 86B(C0O)143 86B(CO)177A

Full information on the voting for the approval of this standard can be found in the report
on voting indicated in the above table.

IEC 1202 consists of the following parts, under the general title: Fibre optic isolators

Part 1: Generic specification
Part 1-1: Blank detail specification

Annexes A and B are for information only.
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INTRODUCTION

La présente partie de la CEIl 1202, qui est une spécification générique, se divise en quatre
articles.

L’article 1 est intitulé «Généralités», et contient des informations relatives aux spécifica-
tions générales qui concernent la présente spécification.

L'article 2, intitulé «Exigences», contient toutes les prescriptions auxquelles doivent
satisfaire les isolateurs étudiés dans cette norme. Il concerne la classification, les spécifi-
cations, la documentation, les matériaux, I'exécution, la qualité, les performances,
I'identification et ’emballage.

procédures qui

L’article 3, intitulé «Procédures d’assurance de la qualité», ¢
: obtiennent

doivent étre respectées pour que les produits traités
I'assurance de la gualité.

efit», contient les
tives a I'assurance

L’article 4, intitulé «Procédures de mesures et d’essai .
méthodes de mesure et les procédures d’'essais _d’environnement re
de la qualité.

Q@

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: IEC 61202-11994


http://www.avadocuments.com/doc/iec-61202-1-1994
http://www.avadocuments.com/doc/iec-61202-1-1994

1202-1 © IEC:1994 -11-

INTRODUCTION
This part of IEC 1202, which is a generic specification, is divided into four clauses.

Clause 1 is titled "General" and contains general information which pertains to this specifi-
cation.

Clause 2 is titled "Requirements” and contains all of the requirements which shall be met
by the isolators covered by this standard. The requirements for classification, the specifica-
tion system, documentation, materials, workmanship, quality, performance, identification,
and packaging are covered in this clause.

Clause 3 is titled "Quality assessment procedures” and contains all procedures
which shall be followed for proper quality assessment of prod overed by the
standard.

Q@

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: IEC 61202-11994


http://www.avadocuments.com/doc/iec-61202-1-1994
http://www.avadocuments.com/doc/iec-61202-1-1994

-12 - 1202-1 © CEI:1994

ISOLATEURS POUR FIBRES OPTIQUES -

Partie 1: Spécification générique

1 Généralités

1.1 Domaine d’application

La présente partie de la CEl 1202 est applicable a la famille des isolateurs pour fibres
optiques utilisés dans le domaine des fibres optiques et qui présentent tous les caracté-
ristiques suivantes:

— ils constituent des dispositifs optiques non réciproques;

~ ils constituent des composants passifs dans la mestye '\Q gnnent pas
d’élément opto-électronique ou de transducteur;

- ils comportent deux portes optiques pour la tra issi irectionnelle de la puis-
sance optique; ce sont généralement des conne iques ou\fenétres optiques;

ivants contiennent des dispositions qui, par suite de la
uent des dispositions valables pour la présente partie de la

Jjet a révision et les parties prenantes aux accords fondés sur la
El 1202 sont invitées a rechercher la possibilité d’appliquer les

CEl QC 001001: 1986, Régles fondamentales du Systéme CEIl d’assurance de la qualité
des composants électroniques (IECQ)

CEIl QC 001002:1986, Régles de procédure du Systéme CEl d’assurance de la qualité des
composants électroniques (IECQ)

CEl 27-1: 1992, Symboles littéraux a utiliser en électrotechnique — Partie 1: Généralités

CEl 50(731): 1991, Vocabulaire Electrotechnique International (VEI) — Chapitre 731:
Télécommunications par fibres optiques

CEIl 68-1: 1988, Essais d’environnement — Premiére partie: Généralités et guide
Documents
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FIBRE OPTIC ISOLATORS -

Part 1: Generic specification

1 General

1.1 Scope

This part of IEC 1202 applies to the family of fibre optic isolators used in the field of fibre
optics, which have all of the following general features:

— they are non-reciprocal optical devices;

— they are passive components, in that they contain n
transducing elements;

— they are wavelength sensitive.
The object of this generic specificatipo
ing:

~ optical, mechanical and enviro g or performance parameters;
-~ classification;
— quality assessmen

— test and meas

1.2 Normative ;f 5

The following
text, constitute

IEC QC 001001: 1986, Basic Rules of the IEC Quality Assessment System for Electronic
Components (IECQ)

IEC QC 001002: 1986, Rules of Procedure of the IEC Quality Assessment System for
Electronic Components (IECQ)

IEC 27-1: 1992, Letter symbols to be used in electrical technology — Part 1: General
IEC 50(731): 1991, International Electrotechnical Vocabulary (IEV) — Chapter 731: Optical
fibre communication

IEC 68-1: 1988, Environmental testing — Part 1: General and guidance
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CEl 68-2-1: 1990, Essais d’environnement — Partie 2: Essais — Essais A: Froid
CEl 68-2-2: 1974, Essais d’environnement — Partie 2: Essais — Essais B: Chaleur séche

CEl 68-2-3: 1969, Essais d’environnement — Partie 2: Essais — Essai Ca: Essai continu de
chaleur humide

CEl 68-2-5: 1975, Essais d’environnement — Partie 2: Essais — Essai Sa: Rayonnement
solaire artificiel au niveau du sol

CEl 68-2-6: 1982, Essais d’environnement — Partie 2: Essais — Essai Fc et guide: Vibra-
tions (sinusoidales)

CEl 68-2-7: 1983, Essais d’environnement — Partie 2: Essais =
ration constante

CEl 68-2-9: 1975, Essais d’environnement — Partie
rayonnement solaire

CEl 68-2-10: 1988, Essais d’environneme
Moisissures

atmosphérique

CEl 68-2-14: 19
température

CEl 68-2-@

cyclique de shéleur humide (cycle de 12 + 12 heures)

CEl| 68-2-38: 1974, Essais d’environnement — Partie 2: Essais — Essai Z/AD: Essai
cyclique composite de température et d’humidité

CE| 68-2-42: 1982, Essais d’environnement — Partie 2: Essais — Essai Kc: Essai a
I'anhydride sulfureux pour contacts et connexions

CEl 410: 1973, Plans et régles d’échantillonnage pour les contréles par attributs

CEl 617, Symboles graphiques pour schémas
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IEC 68-2-1: 1990, Environmental testing — Part 2: Tests — Tests A: Cold
IEC 68-2-2: 1974, Environmental testing — Part 2: Tests — Tests B: Dry heat

IEC 68-2-3: 1969, Environmental testing — Part 2: Tests — Test Ca: Damp heat, steady
state

IEC 68-2-5: 1975, Environmental testing — Part 2: Tests — Test Sa: Simulated solar
radiation at ground level

IEC 68-2-6: 1982, Environmental testing — Part 2: Tests — Test Fc and guidance: Vibration
(sinusoidal)

IEC 68-2-7: 1983, Environmental testing — Part 2: Tests — Test G
eration, steady state

IEC 68-2-9: 1975, Environmental testing — Part 2: Tests —
testing

IEC 68-2-10: 1988, Environmental testing — Part
growth

IEC 68-2-11:

IEC 68-2-13:

IEC 68-2-14:

IEC 68-2-17:
IEC 68-2-27:
IEC 68-2-2%

IEC 68-2°80:
heat, cyclic

IEC 68-2-38: 1974, Environmental testing — Part 2: Tests — Test Z/AD: Composite tempe-
rature/humidity cyclic test

IEC 68-2-42: 1982, Environmental testing — Part 2: Tests — Test Kc: Sulphur dioxide test
for contacts and connections

IEC 410: 1973, Sampling plans and procedures for inspection by attributes

IEC 617, Graphical symbols for diagrams
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CEl 695-2-2: 1991, Essais relatifs aux risques du feu — Deuxiéme partie: Méthodes
d’essai - Section 2: Essai au brileur-aiguille

CE! 793-1: 1992, Fibres optiques — Premiére partie: Spécification générique

CEl 794-1: 1993, Cébles a fibres optiques — Partie 1: Spécification générique

CEI 825, Sécurité des appareils a laser

CEI 869-1: 1988, Atténuateurs a fibres optiques — Premiére partie: Spécification générique

CEl 874-1: 1993, Connecteurs pour fibres et cables optiques — je 1. Spécification
générique

CEl 875-1: 1992, Dispositifs de couplage pour fibres optiques j pécification
générique

Guide 102 de la CEl: 1989, Composants électroniq
I'assurance de la qualité (Homologation et agrémen

ISO 370: 1975,
quement

ISO 1000/ 199
certaines 8
ISO 1101 1983 SSINS hiques — Tolérancement géométrique — Tolérancement de
forme, 0 j ition et battement — Généralités, définitions, symboles, indications

Représe tat/o de la date et de I'heure

1.3 Définitions

Pour les besoins de la présente spécification internationale, les définitions suivantes
s'appliquent, ainsi que celles de la CEl 50(731).

1.3.1 isolateur pour fibres optiques: Dispositif optique non réciproque destiné a
éliminer les puissances réfléchies sur des fibres optiques tout en présentant une perte
d'insertion minimale dans le sens de propagation. Les isolateurs pour fibres optiques sont
généralement utilisés pour éviter les réflexions vers les lasers, qui peuvent provoquer une
oscillation instable des diodes et générer un bruit dans le systéme de transmission par
fibres optiques.
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IEC 695-2-2: 1991, Fire hazard testing — Part 2: Test methods — Section 2: Needle-flame
test

IEC 793-1: 1992, Optical fibres — Part 1: Generic specification

IEC 794-1: 1993, Optical fibre cables — Part 1: Generic specification
IEC 825, Safety of laser products

IEC 869-1: 1988, Fibre optic attenuators — Part 1: Generic specification

IEC 874-1: 1993, Connectors for optical fibres and cables — Part 1: Geneyic-specification

IEC Guide 102: 1989, Electronic components — Specifica:
ment (Qualification approval and capability approval)

and fits

ISO 370: 1975, Tolerancé
versa

1SO 1000: 1992 u
other units

iSO 1101: 1983
orientation,
drawings

1.3 Definitions

For the purposes of this International Standard, the following definitions apply, together
with those of IEC 50(731).

1.3.1 fibre optic isolator: A non-reciprocal optical device intended to suppress back-
ward reflections along an optical fibre transmission line while having minimum insertion
loss in the forward direction. Fibre optic isolators are commonly used to avoid reflections
back into the lasers, which can make laser diodes oscillate unstably, and cause noise in
the fibre optic transmission system.
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1.3.2 isolateur complet a effet magnéto-optique: Type d’isolateur doté de composants
discrets comprenant un quartz magnéto-optique (quartz ferromagnétique ou verre para-
magnétique, verre diamagnétique etc.) dont le principe fondamental est basé sur I'effet
magnéto-optique. Il peut étre doté de composants discrets tels que polariseur, affaiblis-
seur non réciproque ferrite et analyseur. L’angle azimutal entre le polariseur et I'analyseur
est réglé a 45°. Il dispose également de son propre circuit magnétique, de ses propres
coupleurs, etc. La lumiére incidente & polarisation rectiligne subit une rotation de 45° par
rapport & son plan de polarisation dans I'élément rotatoire et traverse l'isolateur avec une
perte d’insertion inférieure alors que la lumiére inverse est bloquée quelle que soit sa
polarisation.

1.3.3 isolateur tout fibre: Type d'isolateur dans lequel I'effet magnéto-optique se
produit au sein méme de la fibre optique.

s optiques ou tout autre dispositif de
couplage rehe a un |solateur po rié 3 ie de la puissance optique, ou fenétre

1.3.7 porte d’e g de ig+Pofte désignée respectivement pour I'entrée ou la
sortie de ~ igue. En tant que dispositif non réciproque, I'isolateur est un
dnsposmf . éntrée et de sortie doivent étre désignées dans la

ateur optique: Le sens direct d’'un isolateur optique est la
nuissance de la source optique est injectée dans la porte d’entrée

1.3.9 perte d’insertion (perte directe) d’un isolateur optique: La perte directe
d’insertion est la diminution de la puissance optique (dB) résultant de linsertion d'un
isolateur dans son sens direct sur une fibre optique ou un trajet optique. Elie est définie
comme suit:

IL=-101log (P/P) (dB)

<

ou:
P, est la puissance optique provenant de la porte de sortie des isolateurs;

P, est la puissance de la lumiére & polarisation rectiligne, coincidant avec le sens de
polansatnon dans l'isolateur, injectée a la porte d’entrée.
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1.3.2 bulk isolator based on magneto-optic effect: A type of isolator with discrete
components including a suitable magneto-optic crystal (ferromagnetic crystal or para-
magnetic glass, diamagnetic glass, etc.), of which the fundamental principle is based on
magneto-optic effect. For instance, it consists of the following discrete components: a
polarizer, a 45° Faraday rotator and an analyser. The azimuthal angle between the
polarizer and the analyser is set at 45° to each other. It also has a proper magnetic circuit,
coupling devices, etc. The incident light, with linear polarization, will produce a 45°
rotation with respect to its polarization plane in the rotator element and pass through the
isolator with lower insertion loss while the backward light is blocked regardless of its polar-
ization state.

1.3.3 all fibre isolator: A type of isolator in which the magneto-optic effect is produced
in the optical fibre itself.

1.3.4 integrated optical waveguide isolator! A type of isolator s

1.3.5 polarization independent optical |soI
backward loss and the msemon loss

coupling.
1.3.7 input port, o

an optical power~As™\g
nation of inpu

marked clearly on

1.3.9 insertion loss (forward loss) of an optical isolator: A measure of the decrease
in optical power (decibels) resulting from the insertion of an optical isolator in its forward
direction within a length of optical fibre or optical path. It is defined as:

IL=-10log (P,/P) (dB)

where

P, is the optical power received from the output port of the isolator for polarization
dependent isolators,

P, is the power of linearly polarized light which coincides with the polarizing direction of
the polarizer in the isolator launched at the input port.
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1.3.10 perte inverse (isolation) d’un isolateur optique: La perte inverse est la dimi-
nution de la puissance optique (dB) résultant de I'insertion d’un isolateur dans son sens
inverse. La porte d’injection est la porte de sortie et la porte de réception est la porte
d’entrée de l'isolateur. Sa valeur est donnée par la formule suivante:

BL = -10log (P,,/P,) (dB)

ou
P,, est la puissance optique mesurée & la porte d'entrée de l'isolateur quand P,
est injectée a la porte de sortie.

Dans des conditions de fonctionnement,

P, représente la puissance optique réfléchie par les composanis optiques de la
liaison vers la porte de sortie de I'isolateur a mesurer.

1.3.11  longueur d’onde de fonctionnement: Longueur d
un isolateur est congu pour fonctionner avec les performa

1.3.12 plage de iongueurs d’onde: Plage de lopg
A; (max) autour d'une longueur d'onde nominale A;,™¢
pour fonctionner avec donner les performanceg optiq

incident & des fins de mesure.

geables lorsqu’ils pa géo
mémes qualités fonx

2 Exige@s

1.3.14 isolateur interchangabl ijsolateurs sont considérés comme interchan-

Les isolateurs pour fibres optiques peuvent étre classés en fonction des critéres suivants:

- type;

- modele;

— variante;

— catégorie climatique;

— niveau d’assurance de la qualité.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: IEC 61202-11994


http://www.avadocuments.com/doc/iec-61202-1-1994
http://www.avadocuments.com/doc/iec-61202-1-1994

1202-1 © IEC:1994 -21-

1.3.10 backward loss (isolation) of an optical isolator: A measure of the decrease in
optical power (decibels) resulting from the insertion of an isolator in its backward direction.
The launching port is the output port and the receiving port is the input port of the isolator.
it is given by the following formula:

BL = -10 log (P, / Py) (dB)

where

Pob is the optical power measured at the input port of the isolator when Pib is
launched into the output port.

In operating conditions:

P, is the optical power reflected at far end optical circuit devices e backward

direction into the output port of the isolator being measured.

1.3.11 operating wavelength: A nominal wavelength at which(a s desjgned
to operate with the specified optical performance.

1.3.12 operating wavelength range: The specified ran avelengtis from A, (min.)
to A; (max.) about a nominal operating wavelength A;, withi ich anNisolator is designed
to operate with the specified optical performance.

1.3.13 polarization adjuster (PA); A fixt g adjusting the state of
polarization (e.g. its direction, line i in€ident optical beam for
measurement purposes.

considered to be interchangeable

1.3.14 interchangeable isolator:
i have the same functional optic

when they share com ins
performance.

2 Requirem@
. y this clause are intended to aid in classifying an
isolator in a dei@il ‘spe i evolution of fibre optic isolator technology may alter

Fibre optic isolaters ¢an be classified by the following categories:

- type;

- style;

— variant;

— climatic category;
— assessment level.
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Ci-aprés un exemple typique d’une classification d’isolateur:

Type — Nom: Type OIFR
Isolateurs complets avec élément Faraday

— Longueur d’onde de fonctionnement: 1,3 um

— Polarisation: indépendant de la polarisation
Modéle — Configuration: C

— Type de connecteur: FC

— Type de fibre: CEl type B1.2

Variantes — Moyens d’installation

Catégorie climatique: 05/085/04

Niveau d’assurance de la qualité: A /\(\
(RN

2.1.1 Type

Les isolateurs sont classés par types en fonction d ie de fabrication:

|
5
=3
o}
—
4]
c
=
(72
O
O
3
j=2
]
—
w
o
2
W
[0
[
(23
[
-
P
=
[¢]
—_
3

isolateurs tout fibre;

isolateurs a guide d’'ond

autres types.

— Selon le pr
Faraday, de CottonzMoute

- Se Y 4
courtes\@? wple),des ordes longues (1,30 um, 1,55 yum par exemple), etc.

2.1.2 Modgél
Le uvent étre classés en modéles selon le type de fibre, de connec-
t , ou selon la forme et les dimensions du boftier, ou la configuration.

La configuration des portes des isolateurs est classée comme suit:

Configuration A — Dispositif contenant des amorces fibre/céble intégrales sans connecteur

Isolateur

Fibre Fibre

\
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An example of a typical isolator classification is as follows:

Type — Name: Type OIFR
Bulk isolators based on the Faraday rotation

— Operating wavelength: 1,3 um

— State of polarization: polarization independent
Style — Configuration: C

— Connect type: FC

- Fibre type: IEC type B1.2
Variants — Means of mounting
Climatic category: 05/085/04

Assessment level: A

/((\\w
211 Type %
Isolators are divided into types by their fabrication techn

bulk isolators based on the magneto-optic effé

all-fibre isolators;

integrated optical waveguide i

other types.

NOTE - Other kinds of classification of ty Qr instance:

pe are available to

- Accofding he
length isolators {e.g’
2.1.2 Style

Optical isola
type, hgusing

Configuration A — A device containing integral fibre/cable pigtails without connector

Isolator

Fibre Fibre

¥
v

7

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: IEC 61202-11994


http://www.avadocuments.com/doc/iec-61202-1-1994
http://www.avadocuments.com/doc/iec-61202-1-1994

- 24 - 1202-1 © CEI:1994
Configuration B — Dispositif contenant des amorces fibre/cable intégrales avec un connec-

teur sur chaque amorce.

Connecteur Isolateur Connecteur

i

] ]

[ ]

Isolateur

Connecteur

Configuration -

d’intertace fes onfi

Fibre /\

Isolateur

Fibre

Y

Ny
-

NOTE - |l existe également une autre classification de modéles.

2.1.3 Variante

La variante de Pisolateur identifie les caractéristiques communes définissant les compo-
sants de modeles associables (voir 3.2). Les exemples de caractéristiques définissant une
variante comprennent mais ne sont pas limités a:

- la position et a I'orientation des portes sur les boitiers;
— aux méthodes de montage.
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Configuration B — A device containing integral fibre/cable pigtails with a connector on each

pigtail.
Connector Isolator Connector

L . >l Lo

< g AEEE—
Configuration C — A device containing a connector as an integral part of th ice housing.

Isolator
Connector Connector
_

Configuration D — A device in which ports are de optical beam direct

coupling. Usually it is the prototype of bulk isolators.

a \\
S D

Configuration E — A device contaiping s compination of the interfacing features of the
preceding configurations xampléx
Isolator
Fibre Fibre
N

NOTE - Another style classification also exists.

2.1.3 Variant

The isolator variant identifies those common features which define structurally similar
components (see 3.2). Examples of features which define a variant include, but are not
limited to, the following:

— position and orientation of ports on housing;
— means of mounting.
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2.1.4 Catégorie climatique

Les isolateurs optiques peuvent étre classés par catégorie climatique comme défini dans
I'annexe A de la CEIl 68-1.

2.1.5 Niveau d’assurance de la qualité

La spécification particuliére doit comprendre tous les essais exigés pour I'assurance de la
qualité.

Chaque essai doit étre affecté a I'un des quatre groupes A, B, C ou D.

— Contréte du groupe D: périodes de 24 mois

Les groupes A et B sont soumis A des contrdles lot par lot. Les groupes C et D sont
soumis a un contréle périodique (voir 3.3). Un niveau d’assurance de la qualité supplémen-
taire (différent de ceux précisés ci-avant) peut étre ajouté a la spécification particuliére.
Dans ce cas, on doit utiliser 1a lettre majuscule X.

2.2 Documentation
2.21 Symboles

Les symboles graphiques et littéraux doivent, dans la mesure du possible, étre tirés de la
CEl 27 et de la CEl 617 a moins qu’'elles ne soient annulées et remplacées par la
présente spécification.
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2.1.4 Climatic category

Optical isolators may be classified by climatic category as defined in Appendix A of IEC 68-1.

2.1.5 Assessment level

The detail specification shall include all required tests for quality assessment.

Each test shall be assigned to one of four groups labelled A, B, C and D.

The detail specification shall specify one or more assessment levels, each of which shall
be designated by a capital letter. The assessment level defines the relg p between
groups A and B inspection levels/Acceptable Quality Levels (AQLh@ G and D
inspection periods.

The following are preferred levels:

Assessment level A:

-~ Group A inspection: inspection level Il, AQL Yo
— Group B inspection: Inspectiontevel Il, 49
— Group C inspection: 24-month p

— Group D inspection: 48-month p

Assessment Level B:

Group D inspection: 24-month periods

Groups A and B are subjected to lot-by-lot inspection, Groups C and D are subjected to
periodic inspection (see 3.3). One additional assessment level (other than those specified
above) may be added in the detail specification. When this is done, the capital letter X
shall be used.

2.2 Documentation
2.2.1 Symbols

Graphical and letter symbols shall, whenever possible, be taken from IEC 27 and IEC 617
unless superseded by this specification.
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2.2.2 Systeme de spécifications

1202-1 © CEI:1994

La présente spécification fait partie d’'un systéme de spécifications de la CEl a trois
niveaux (voir guide 102 de la CEl). Les spécifications auxiliaires doivent étre composées
de spécifications particulieres cadres et de spécifications particulieres. Le systéme est
représenté dans le tableau 1. Il n'existe pas de spécifications intermédiaires relatives aux

isolateurs.

Tableau 1 - Structure de spécification CEl a trois niveaux

Niveau de spécification

Exemples d'informations pouvant étre incluses

Applicable &

Ragles du systdme d'assurance de la qualité
Régles de contrdle

Méthodes d'essais d’environnement

Plans d'échantillonnage

Spécification Reégles d'identification
de base Normes relatives au marquage

Normes dimensionnelles
Normes terminologiques
Normes symbologiques
Séries de numéros préférentiels
Unités SI m

Spécification Famille de

générique composants
Pracédures d’hemologation et/ou agrément de
Groupes de types et/ou

ences de controle
nfofmations communes & un certain nombre

de types

%W’essais de conformité de la qualité
: | g

de modéles disposant
d’'une séquence d'essais
communs

Valeurs particuliéres

Informations spécifiques

Séquences achevées d'essais de conformité
de la qualité

Composant(s)
particulier(s)

2221

Spécification particuliére cadre

La spécification particuliére cadre présente tous les paramétres et caractéristiques appli-
cables A un isolateur, y compris le type, les caractéristiques de fonctionnement, les
configurations du boitier, les méthodes d’essai et les exigences fonctionnelles. Elle
s'applique 2 tous les types d’isolateurs et a toutes les exigences d'assurance de la
qualité. Elle indique la forme préférentielle a utiliser pour énoncer les informations
requises dans la spécification particuliere.
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2.2.2 Specification system

This specification is a part of a three-level IEC specification system (see IEC Guide 102).
The subsidiary specifications shall consist of the blank detail specifications and the detail
specifications. This system is shown in table 1. There are no sectional specifications for

isolators.

Table 1 — Three-level IEC specification structure

Specification level

Examples of information which may be included

Application to

Basic

Assessment system rules
Inspection rules
Environmental test methods
Sampling plans
Identification rules
Marking standards
Dimensional standards
Terminology standards
Symbol standards
Preferred number series
S| units

Generic

Specific terminolog
Specific symbols
Specific units
Preferred values
Marking

Quality assessment procedures
Tesprand measurement s
Selection of tests

Component family

Blank deta

2%

Groups of types and/or
styles having a common
test schedule

Indlidual values
cific information

Completed quality conformance test schedules

=

Individual
component(s)

2221

Blank detail specification

The blank detail specification lists all of the parameters and features applicable to an
isolator, including the type, operating characteristics, housing configurations, test methods
and performance requirements. The blank detail specification is applicable to any isolator
design and quality assessment requirement. The blank detail specification contains the
preferred format for stating the required information in the detail specification.

Full document details: IEC 61202-11994
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2.2.2.2  Spécification particuliére

Un isolateur spécifique est décrit par une spécification particuliere correspondante, pré-
parée en remplissant les cadres de la spécification particuliere cadre. Cette derniére peut
étre complétée par tout comité national de la CEl, définissant ainsi un modéle d'isolateur
particulier comme norme officielle CEl, a lintérieur des contraintes imposées par la
présente spécification générique.

Le cas échéant, les spécifications génériques doivent préciser ce qui suit:

- type (voir 2.1.1),

— modéle (voir 2.1.2),

— variante(s) (voir 2.1.3),
— numéro(s) d’identification de variante (voir 2.6.1),
— catégorie climatique (voir 2.1.4),

— dessins, dimensions requises (voir 2.2.3),

-~ ensemble des essais requis (voir 2.1.5 et 3.

— niveau d’évaluation (voir 2.1.5),

— procédure d’homologation (voir 3.3),

oir 2.5)

— exigences fonctionnelles

2.2.3 Dessins

Fintermariabilité et Pinterchang 8 pas prévus pour représenter les détails
de construction ui . sur Pintermariabilité ni sur
I'interchangeabilité doi pas étre utilisés pour la fabrication.

medimensionnel

Toutes les dimensions doivent &tre données conformément a I''SO 129, a I'ISO 286-1 et a

I'so 1101.

Il convient d’utiliser les unités métriques dans les spécifications génériques et auxiliaires.
Toutefois, dans les spécifications particulieres, les dimensions peuvent étre exprimees en
inches et en métres.

L’1SO 370 doit étre appliquée pour toutes les conversions de systemes d'unités. Lorsque
des unités ont été converties, une note doit accompagner chaque spécification particuliére
précisant: '

NOTE ~ «Unités de référence: (*)»

ol (*) indique selon le cas, des millimétres ou des inches.

Les dimensions ne doivent pas comporter plus de cinq chiffres significatif's.
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2.2.2.2 Detail specification

A specific isolator is described by a corresponding detail specification, which is prepared
by filling in the blanks of the blank detail specification. Within the constraints imposed by
this generic specification, the blank detail specification may be filled in by any national
committee of the IEC, thereby defining a particular isolator design as an official IEC
standard.

Detail specifications shall specify the following, as applicable:

- type (see 2.1.1);

— style (see 2.1.2);

— variant(s) (see 2.1.3);
— variant identification number(s) {(see 2.6.1);
— climatic category (see 2.1.4);

— drawings, dimensions required (see 2.2.3);
— all tests required (see 2.1.5 and 3.3);

- assessment level (see 2.1.5);

— qualification procedure method (see 3.3);
.5).

— performance requirements (see
2.2.3 Drawings
The essential purpose of the drawings give

intermateability and interchange . they ate no
tion, which can affect ¢ ab

used as manufacturing

2.2.3.1 Proje@

Either first-angle "oy
covered by this s
tion system and

Q

etail specifications is to ensure

Metric units should be used in the generic and subsidiary specifications; however, both
metric and inch dimensions may be used in the detail specifications.

Conversion between systems of units shall be according to 1SO 370. When units are
converted, a note shall be added in each detail specification reading:

NOTE - "Controlling dimensions: (*)"
where (*) indicates millimetres or inches to be entered, as applicable.

Dimensions shall not contain more than five significant digits.
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2.2.3.3 Intermariabilité

L’intermariabilité doit étre définie dans la spécification auxiliaire.

2.2.4 Mesures
2.2.4.1 Méthodes de mesure

La méthode de mesure des dimensions a utiliser doit étre indiquée dans la spécification
particuliére pour les dimensions spécifiées dans une plage de tolérance totale égale ou
inférieure a 0,01 mm.

2.2.4.2 Composants de référence

Les composants de référence doivent étre indiqués dans I3 gn particuliére,

si nécessaire.

2.2.4.3 Calibres

Les calibres doivent étre spécifiés dans la spécifica inécessaire.

2.2.5 Rapports d’essais

sitif de
varian

2.2.6 Instructions d’utilisation

Les instructions d’utilisation doivent étre fournies par le constructeur sur demande et
doivent inclure:

les instructions de montage et de raccordement;

la méthode de nettoyage;

I'aspect de sécurité;

1

les informations complémentaires si nécessaire.
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2.2.3.3 Intermateability

The intermateability shall be defined in the subsidiary specification.

2.2.4 Measurements
2.2.41 Measurement method

The size measurement method to be used shall be specified in the detail specification for
dimensions which are specified within a total tolerance zone of 0,01 mm or less.

2.2.4.2 Reference components

Reference components, if required, shall be specified in the detail spex Q

2.2.43 Gauges

Gauges, if required, shall be specified in the detail specifi

2.2.5 Test data sheets

Test data sheets shall be prepared for 3N¢ required by a detail specifi-

eport (see 3.3.9) and in the
@io:

ibre, connector or other coupling device.
ant identification number (see 2.6.1);

Data sheets shall contain the following inf

2.2.6 Instructions for use

Instructions for use, when required, shall be given by the manufacturer and shall consist
of:

— assembly and connection instructions;

— cleaning method;

— safety aspects;

— additional information as necessary.
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2.3 Conception et réalisation
2.3.1 Matériaux

Les matériaux utilisés dans la réalisation des isolateurs doivent satisfaire aux exigences
des spécifications particuliéres.

Si des matériaux ininflammables se révélent nécessaires, cette obligation doit étre
précisée dans la spécification particuliére et il doit étre fait référence a la CEl 695-2-2.

2.3.2 Exécution

2.6

Les composants 3 Z
permanent S également &tre marqués selon les prescriptions de la
spécifica@

>

QC 210101/US0001 001

Numéro de la spécification particuliére

Variante

Niveau d’assurance de la qualité

2.6.2 Marquage des composants

Lorsque le marquage des composants est requis, il doit étre indiqué dans la spécification
particuliére. L'ordre préférentiel de marquage est le suivant:

1) identification des portes;
2) référence du fabricant;
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2.3 Design and construction
2.3.1 Materials

All materials used in the construction of isolators shall meet the requirements of the detail
specification.

When non-flammable materials are required, the requirement shall be specified in the
detail specification and IEC 695-2-2 shall be the reference.

2.3.2 Workmanship

quality and
ceability, or
arking,

Components and associated hardware shail be manufactured to a unite
shall be free of sharp edges, burrs or other defects that will affect life
appearance. Particular attention shall be given to neatness and thorgug
plating, soldering, bonding, etc.

2.4 Quality

Isolators shall be controlled by the quality assessme
measurement and test procedures of clause 4 sha
assessment.

2.5 Performance requirements

Isolators shall meet the performance rey

2.6 Identification and mjarki

Components, associa ¢, 8 sacka shall be permanently and legibly identi-
fied and marked ih he detaikspecification.

2.6.1 Variant ia

Each variant’in\a i ication shall be assigned a variant identification number.

Example: QC 210101/US0001 001 A

Detail specification number

Variant

Assessment level

2.6.2 Component marking

Component marking, if required, shall be specified in the detail specification. The
preferred order of marking is:

1) port identification;
2) manufacturer's part number;
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3) marque d’identification du fabricant;
4) code de la date de fabrication;
5) numéro d’identification de la variante;
6) tout autre marquage complémentaire exigé par la spécification particuliere.
Si I'espace disponible sur les composants n’est pas suffisant pour le marquage exigé,

chaque unité doit étre emballée individuellement avec une fiche technique contenant
toutes les informations nécessaires non marquées sur les composants.

2.6.3 Marquage de I'emballage

Le marquage de l'emballage doit étre indiqué dans la spécification particuliére si
nécessaire.

L'ordre préférentiel de marquage est le suivant:

1) marque d’identification du fabricant;

2) référence du fabricant;

3) code de la date de fabrication (année/ser
4)
3)
6)

3.1

La phase initiale de fabrication des composants d'isolateurs traitée dans la présente
spécification est définie comme:

la phase de fabrication correspondant au moment ol le ou les composants spécifiques
sont assemblés pour la réalisation du produit défini dans la spécification particuliére.

La sous-traitance de la phase initiale et des phases ultérieures est permise selon les
termes de 11.2.1 (c) de la publication QC 001002 de la CEI.

3.2 Modéles associables

Le groupement des modéles associables a des fins d’homologation et de contréle de con-
formité de la qualité est autorisé dans les limites suivantes.
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3) manufacturer’s identification mark;
4) manufacturing date code;
5) variant identification number;
6) any additional marking required by the detail specification.
If space does not allow for all the required marking on the components, each unit shall be

individually packaged with a data sheet containing all of the required information which is
not marked on the compaonent.

2.6.3 Package marking

Package marking, if required, shall be specified in the detail specification

The preferred order of marking is:

1) manufacturer’s identification mark;
2) manufacturer’s part number;
3) manufacturing date code (year/week, see ISO

4) variant identification number(s) (see 2.6.1);
5) the assessment level;
6) the type designations (see 2.1.9
7)

with the reference nu
factory identity code 3

3.1 Prima

The primary stag
defined as:

the manufacturing stage when the parts which make up the individual component(s) are
aggregated into the product defined in the detail specification.

Subcontracting of the primary stage and subsequent stages is permitted under the terms
of 11.2.1 ¢) of IEC QC 001002.

3.2  Structural similarity

The grouping of structurally similar components for the purpose of qualification approval
and quality conformance inspection is prescribed by the following boundary limits.
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Les modéles associables doivent:

— avoir des faces d’accouplement de dimensions identiques;
— étre fabriqués principalement & partir des mémes matériaux;
— étre fabriqués pour obtenir pratiguement le méme aspect;
— étre fabriqués en utilisant essentiellement les mémes processus et méthodes;
— utiliser des techniques d’accouplement identiques (voir 2.1.3).
Le groupement de composants de structure similaire & des fins d’homologation et d’essai

de conformité de !la qualité doit étre approuvé par I'Organisme National de Surveillance
(se référer a la publication QC 001002 de la CEI).

3.3 Procédures d’homologation

Les procédures d’homologation sont précisées ci-aprés et <@
cation particuliére.

Les fabricants peuvent homologuer des isolateurs

Les fabricants doivent:

— se conformer aux exigeng
de la CEl;

constituent~de
indiquer I

illonnage fixe consiste & soumettre un échantillon de spécimens a
omologatnon par échantlllonnage fixe comme indiqué dans la

La procédure lot par lot et périodique consiste a effectuer des contréles lot par lot sur un
nombre déterminé de lots de contrdle (trois au minimum) prélevés dans un intervaile de
temps le plus court possible. Les essais périodiques sont alors réalisés sur des échan-
tillons pris dans au moins un des lots. La spécification particuliére doit indiquer le nombre
d’échantillons et la périodicité de cette procédure.

Les échantillons doivent étre sélectionnés parmi les lots conformément a la CEl 410.
Un contrdle normal doit étre effectué, mais, quand le nombre d’échantillons est faible et
implique une acceptation basée sur zéro échantillon défectueux, des spécimens supplé-
mentaires devront étre prélevés jusqu'a ce que I'acceptation soit basée sur un échantillon
défectueux.
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Structurally similar components shall:

— have identical mating face dimensions;
-~ be manufactured from essentially the same materials;
— be manufactured to essentially the same design;
— be manufactured utilizing essentially the same processes and methods;
— utilize the same optical coupling technique (see 2.1.3).
The specific grouping of structurally similar components for the purpose of qualification

approval and quality conformance testing shall be approved by the National Supervising
Inspectorate (refer to IEC QC 001002).

3.3 Qualification approval procedures

Manufacturers shall:

— comply with the general requirements of 001002;

— comply with the requirements fox the\pe e primary stage of manu-
facture for the components to be g

— produce test evid pletion of the qualification test
procedures.

ative methods for qualification as prescribed
ification shall specify which procedure is to be

The procedures of 3.3

in 11.3.1 of IEC 0
used.

3.3.1 Fixed sa

The lot-by-lot and periodic procedure consists of performing the lot-by-lot inspections on a
specified number of inspection lots (with a minimum of three) taken in as short a time as
possible. The periodic tests are then performed on samples selected from at least one of
the lots. The detail specification shall specify the sample size and periodicity for this proce-
dure.

Samples shall be selected from the lots in accordance with IEC 410. Normal inspection
shall be used, but when the sample size is so small that acceptance based on zero
defects is implied, additional specimens shall be taken to meet the sample size require-
ments for acceptance on one defect.
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3.3.3 Spécimen d’homologation

Lors de I'homologation simultanée de tous les composants d’'un ensemble, le spécimen
d’homologation doit étre un isolateur complet.

Les composants en cours d’homologation doivent étre des ensembles complets produits
avec le matériel et selon les procédures de la production normale.

3.3.4 Taille de I'échantillon

La spécification particuligre doit indiquer la taille de 'échantillon pour I'homologation par
la procédure de I'’échantillonnage fixe.

Aprés l'achévement des essais du groupe «0» pour un envirognement particulier, les

re a partir de

seftre aux essais. Les spécimens
ions d'utilisation du fabricant

préparation et le préconditionng
doivent étre assemblés confe
(voir 2.2.6).

défaillance~et 8a cause ainsi que les actions correctives a entreprendre. L'Organisme
National de Surveillance doit alors décider des mesures a prendre.

Tous les rapports de défaillance, y compris les directives de I'Organisme National de
Surveillance, doivent figurer dans le rapport d’homologation (voir 3.3.9).

Une ou plusieurs défaillances non résolues doivent entrainer le refus de I’homologation.

3.3.8 Maintien de 'homologation

L’homologation des composants doit étre confirmée par les contrbles d’assurance de la
qualité indiqués en 3.4.
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3.3.3 Qualifying specimen

When simultaneously qualifying all components of a set, the qualifying specimen shall be
a complete isolator.

The components being qualified shall be units produced with equipment and procedures
used in current production.

3.3.4 Sample size

The detail specification shall specify the sample size for qualification approval by the fixed
sample procedure.

Following completion of the group "0" tests for a particular environmeptal category, the

be provided.

3.8.5 Preparation of specimens

Qualification specim
specification.

3.3.7 Qualifica

failure occurs 3 ati esting. If the NSI determines that the failure has not
been adeqtatel ainex d corrected, the manufacturer’'s Chief Inspector may be
directed failure analysis. When complete, the manufacturer shall
prepare™and i i Jure report to the NSI. Failure reports shall describe the failure
and its cause gether’with recommended corrective action to be taken. The NSI shall
then decide thesteps to be taken.

All failure reports, including the directions of the NSI, shall be included in the qualification
approval report (see 3.3.9).

One or more unresolved failures shall be cause for refusal to grant qualification approval.

3.3.8 Maintenance of qualification approval

Qualification approval shall be maintained for components by continuously submitting
them for the quality conformance inspection as specified in 3.4.
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L’homologation doit étre vérifiée en présence de I'une des conditions suivantes:
- la séquence de production est telle que les essais périodiques ne peuvent étre
effectués a la fréquence spécifiée;

- la conformité des composants lors de I'homologation initiale est douteuse. Par
exemple, des modifications techniques peuvent avoir modifié les performances des
composants;

— une modification a été apportée a la spécification.

L’homologation doit étre vérifiée par les procédures définies en 11.5.3 et 11.5.4 de la
publication QC 001002 de la CEl.

3.3.9 Rapport d’homologation

Les résultats des essais d’homologation doivent
d’homologation conformément au 11.3 de la publication QC

un rapport

3.4 Contréle de conformité de la qualité

régissant le contrdle de confd
cation QC 001002 de la CEIl).

et périodigues doivent spécifier les groupements et
de\la publication QC 001002 de la CELl.
3.4.1 Contréle

L’inspect@ ¢ oumettre un échantilion de spécimens aux essais des
groupes A &t B 7 3 :

blés dans les€onditions suivantes :

— les lots de controle doivent étre constitués de lots de production de modeles
associables (voir 3.2),

- la période pendant laquelle les lots de production ont été rassemblés ne doit pas
dépasser un (1) mois.

Le plan de rassemblement des lots de production en lots de contréle doit étre approuvé
par I'Organisme National de Surveillance.
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Qualification approval shall be verified if any of the following conditions exist:
— the production program is such that the periodic tests cannot be carried out at the
specified frequency;

— the conformity of the components to the initial qualification approval is doubtful.
For example, technical modifications may potentially change the performance of the
components;

- achange has been made to the specification.

Qualification approval shall be verified by the procedures defined in 11.5.3 and 11.5.4 of
IEC QC 001002.

3.3.9 Qualification report

Qualification testing results shall be recorded in a qualificatio
accordance with 11.3 of IEC QC 001002.

3.4 Quality conformance inspection

Quality conformance inspection consists of the lot-by-
herein and in the detail specification.

Lot-by-lot and periodic inspection\ sc
established in accordancge with 12-3-0

3y consist of one production lot, or of several lots which have been
e following safeguards:

An inspection
aggregated under

- inspection lots shall consist of structurally similar production lots (see 3.2);

— the period over which the production lots were aggregated shall not exceed one (1)
month.

The plan for the aggregation of production lots into inspection lots shall be approved by
the National Supervising Inspectorate.
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3.4.1.2 Lots rejetés

Les spécimens défectueux au cours des essais lot par lot doivent étre traités confor-
mément aux exigences de 12.4.1 de la CEl QC 001002 de la CE!l. Les lots rejetés peuvent
étre repris en vue d’en éliminer ou d’en corriger les défauts.

Les lots repris doivent alors étre soumis & un nouveau contréle, plus sévere. lls doivent
étre séparés des nouveaux lots et clairement identifiés en tant que lots réinspectés.

3.4.2 Contréle périodique

Le contréle périodique consiste & soumettre un échantillon de spéeimens aux essais des

3.4.2.1 Spécimen pour le contréle périodique

Le spécimen de contréle périodique doit étre isola . Ies spécimens doivent
étre les mémes variantes que celles utiliséeg pount’hor gation. Les spécimens contré-

de la production normale.

3.4.2.2 Taille de I'échantillon

Les spécimens
contréle ayant $

depuis |e@'

3.4.2.4 Contréle périodique

Les spécimens sélectionnés pour le contréle périodique doivent satisfaire aux exigences
fonctionnelles indiquées dans la spécification particuliére.

3.4.2.5 Défaillances de contréle périodique

Les défaillances doivent étre traitées en conformité avec les procédures de 3.3.7.

Si un spécimen ne satisfait pas aux exigences d’un essai périodique, le contréleur du
fabricant doit immédiatement entamer la procédure de 12.6 de la publication QC 001002
de la CEl.

Une ou plusieurs défaillances non résolues doivent entrainer le retrait de I’homologation.
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3.4.1.2 Rejected lots

Specimens found defective during lot-by-lot testing shall be treated in accordance with the
requirements of 12.4.1 of IEC QC 001002. Rejected lots may be reworked to correct
the defects or to screen them out.

The reworked lot shall then be submitted for reinspection using tightened inspection. They
shall be separated from new lots and shall be clearly identified as reinspected lots.

3.4.2 Periodic inspection

Periodic inspection consists of subjecting a sample of specimens for the-groups Cand D
tests specified in the detail specification. Each group shall be condugted a the period

relative to each other so that the group D inspection replaces t
the group D period.

3.4.2.1  Periodic inspection specimen

3.4.2.2 Sample size

which satisfied the
periodic inspection.

Following comp

category, the spe
"C0" or "D0O" sa

3.4.2.4  Periodic jrispection

Periodic inspection specimens shall meet the performance requirements given in the detail
specification.

3.4.2.5 Periodic inspection failures

Failures shall be treated according to the procedures of 3.3.7.

If a specimen fails to satisfy the requirements of a periodic test, the manutacturers’ Chief
Inspector shall immediately initiate the requirements of 12.6 of IEC QC 001002.

One or more unresolved failures shall be cause to withdraw qualification approval.
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3.4.2.6  Rapport de contréle périodique

Les résultats d'essais périodiques doivent étre conservés conformément aux exigences de
12.4.2 de la publication QC 001002 de la CEI.

3.5 Rapports certifiés de lots acceptés

Les spécifications particuliéres doivent indiquer si un rapport certifié de lots acceptés est
requis. Dans ce cas, le rapport doit étre préparé en conformité avec 14 de la publication
QC 001002 de la CEIl et donner au minimum les informations suivantes:

- informations par attributs (c’est-a-dire le nombre de composants ayant subi des
essais et le nombre de composants défectueux) relatives aux sous-groupes traités
dans le contréle périodique sans indiquer la cause du rejet;

— informations concernant la variation de toute performange prés les essais

comme requis dans la spécification particuliére.

3.6 Livraisons différées

Les composants stockés durant une période superieure 1§ dprés acceptation du
lot doivent étre réexaminés avant livraison. dexamen doit étre préco-
nisée par le fabricant et approuvée par I'Orga

Seuls les paramétres définis dans une spécification particuliére et ayant subi des essais
peuvent étre censés respecter les limites données. Il convient de ne pas présumer que
tout paramétre non spécifié restera uniforme et inchangé d'un composant a l'autre. S'il se
réveéle nécessaire de contrbler des parameétres autres que ceux indiqués, une nouvelle
spécification particuliere plus détaillée doit étre rédigée et mise en application. Les
méthodes d’essais complémentaires doivent alors étre décrites; les limites de perfor-
mances et le niveau d’assurance de la qualité doivent étre indiqués.
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3.4.2.6  Periodic inspection report

Periodic testing results shall be maintained in accordance with the requirements of 12.4.2
of IEC QC 001002.

3.5 Certified records of released lots

Detail specifications shall specify if a certified record of released lots is required. When
required, the record shall be prepared in accordance with clause 14 of IEC QC 001002
and contain the following information as a minimum:

— attribute information (i.e. number of components tested and number of defective
components) for tests in the subgroups covered by periodic inspection without refer-
ence to the parameter for which rejection was made;

— variable information for the change of any optical performancg<p ter after tests
as required in the detail specification.

3.6 Delayed deliveries

Yo years follow-
The re-examination

Released components which have been in store for 2
ing the release of the lot shall be re-examined

of these tests.

3.8 Alternati

Alternative test me
However, the m

alternative e
In case of di

atisfy the National Supervising Inspectorate that the
equivalent to those obtained by the methods specified.
method specified in the detail specification shall be used.

3.9 Unchect

Only those component parameters which have been specified in a detail specification and
which were tested can be assumed to be within the specified limits. It should not be
assumed that unspecified parameters will be uniform and unchanged from one component
to another. If it should be necessary to control parameters other than those specified, a
new, more extensive detail specification shall be written and used. The additional test
method(s) shall be described and appropriate performance limits and assessment level
specified.
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4 Procédures de mesures et d’essais d’environnement

4.1 Généralités

Cette section a pour but de définir les différents essais, y compris la vérification des carac-
téristiques physiques, les essais optiques, mécaniques, climatiques et d’environnement
auxquels peuvent étre soumis les isolateurs optiques, ainsi que les procédures de mesure
associées.

Les procédures d’essais sont décrites dans ce document ou doivent faire référence a la
CEI 68. Certaines particularités ou écarts de procédure sont indiqués dans la spécification
particuliere d'un dispositif. Les spécifications particulieres préparées dans le cadre du
systéme CEI d’assurance de la qualité doivent mentionner que «les €ssais prescrits dans
cette spécification générale sont applicables au type, modéle oy~jariante\particuliers d’un

g procédures de mesures

Paragraphe
441
442
443
453
454
455
456
457
ibilité aux champs magnétiques extérieurs 458
Variation de la puissance optique transmise 459
Dépendance par rapport a la température 4.5.10
Dépendance par rapport a la polarisation 4.5.11
Puissance d’'entrée maximale acceptable 45.12
Vibrations 46.3
Efficacité de la rétention des fibres 46.4
Charge statique 4.6.5
Traction du cable optique 466
Torsion du céble optique 46.7
Résistance du mécanisme d'accouplement 4.6.8
Moment de flexion 4.6.9
Secousses 4.6.10
(Suite & la page 50)
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