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COMMISSION ÉLECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

DISPOSITIFS DE MESURE ET DE COMMANDE DE PROCESSUS —
MÉTHODES ET PROCÉDURES GÉNÉRALES D'ÉVALUATION

DES PERFORMANCES —

Partie 1: Généralités

AVANT-PROPOS

1) La CEI (Commission Electrotechnique Internationale) est une organisation mondiale de normalisation
composée de l'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comités nationaux de la CEI). La CEI a
pour objet de favoriser la coopération internationale pour toutes les questions de normalisation dans les
domaines de l'électricité et de l'électronique. A cet effet, la CEI, entre autres activités, publie des Normes
internationales. Leur élaboration est confiée à des comités d'études, aux travaux desquels tout Comité
national intéressé par le sujet traité peut participer. Les organisations internationales, gouvernementales et
non gouvernementales, en liaison avec la CEI, participent également aux travaux. La CEI collabore
étroitement avec l'Organisation Internationale de Normalisation (ISO), selon des conditions fixées par
accord entre les deux organisations.

2) Les décisions ou accords officiels de la CEI en ce qui concerne les questions techniques, préparés par les
comités d'études où sont représentés tous les Comités nationaux s'intéressant à ces questions, expriment
dans la plus grande mesure possible un accord international sur les sujets examinés.

3) Ces décisions constituent des recommandations internationales publiées sous forme de normes, de
rapports techniques ou de guides et agréées comme telles par les Comités nationaux.

4) Dans le but d'encourager l'unification internationale, les Comités nationaux de la CEI s'engagent
à appliquer de façon transparente, dans toute la mesure possible, les Normes internationales de la CEI
dans leurs normes nationales et régionales. Toute divergence entre la norme de la CEI et la norme
nationale ou régionale correspondante doit être indiquée en termes clairs dans cette dernière.

La Norme internationale CEI 1298-1 a été établie par le sous-comité 65B: Dispositifs, du
comité d'études 65 de la CEI: Mesure et commande dans les processus industriels.

Le texte de cette norme est issu des documents suivants:

DIS Rapport de vote  

65B/228/DIS 65B/217/RVD

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote
ayant abouti à l'approbation de cette norme.

La CEI 1298 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre général: Dispositifs
de mesure et de commande de processus – Méthodes et procédures générales
d'évaluation des performances.

– Partie 1: Généralités

– Partie 2: Essais dans les conditions de référence

– Partie 3: Essais pour la détermination des effets des grandeurs d'influence

– Partie 4: Contenu du rapport d'évaluation

L'annexe A est donnée uniquement à titre d'information.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

PROCESS MEASUREMENT AND CONTROL DEVICES —
GENERAL METHODS AND PROCEDURES FOR

EVALUATING PERFORMANCE —

Part 1: General considerations

FOREWORD

1) The IEC (International Electrotechnical Commission) is a worldwide organization for standardization
comprising all national electrotechnical committees (IEC National Committees). The object of the IEC is to
promote international cooperation on all questions concerning standardization in the electrical and
electronic fields. To this end and in addition to other activities, the IEC publishes International Standards.
Their preparation is entrusted to technical committees; any IEC National Committee interested in
the subject dealt with may participate in this preparatory work. International, governmental and
non-governmental organizations liaising with the IEC also participate in this preparation. The IEC
collaborates closely with the International Organization for Standardization (ISO) in accordance with
conditions determined by agreement between the two organizations.

2) The formal decisions or agreements of the IEC on technical matters, prepared by technical committees on
which all the National Committees having a special interest therein are represented, express, as nearly as
possible, an international consensus of opinion on the subjects dealt with.

3) They have the form of recommendations for international use published in the form of standards, technical
reports or guides and they are accepted by the National Committees in that sense.

4) In order to promote international unification, IEC National Committees undertake to apply IEC International
Standards transparently to the maximum extent possible in their national and regional standards. Any
divergence between the IEC Standard and the corresponding national or regional standard shall be clearly
indicated in the latter.

International Standard IEC 1298-1 has been prepared by sub-committee 65B: Devices, of
IEC technical committee 65: Industrial-process measurement and control.

The text of this standard is based on the following documents:

DIS Report on voting  

65B/228/DIS 65B/217/RVD

Full information on the voting for the approval of this standard can be found in the repo rt

on voting indicated in the above table.

IEC 1298 consists of the following parts under the general title: Process measurement and
control devices – General methods and procedures for evaluating performance.

– Part 1: General considerations

– Part 2: Tests under reference conditions

– Part 3: Tests for the effects of influence quantities

– Part 4: Evaluation report content

Annex A is for information only.
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INTRODUCTION

La présente Norme internationale n'est pas destinée à remplacer les normes existantes
mais à servir de document de référence pour l'élaboration de futures normes, tant par
la CEI que par d'autres organismes de normalisation, dans le domaine de l'évaluation de
l'instrumentation des processus. Lors de la révision des normes existantes, il conviendra
de prendre en compte la présente norme.

Lors de l'établissement de futures normes, il y aura lieu de respecter les éléments
normatifs suivants:

– Toute méthode ou procédure d'essai figurant déjà dans cette norme sera spécifiée
et décrite dans la nouvelle norme en faisant référence à l'article approprié de la
présente norme.

– Toute méthode ou procédure particulière, qui n'est pas traitée dans cette norme,
sera établie et spécifiée dans la nouvelle norme conformément aux critères indiqués
dans la présente norme, dans la mesure où ils seront applicables.

– Tout écart fondamental ou important par rapport au contenu de la présente norme
sera distinctement identifié et justifié, s'il est introduit dans la nouvelle norme.
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INTRODUCTION

This standard is not intended as a substitute for existing standards, but is rather intended
as a reference document for any future standards developed within the IEC or other
standards organizations, concerning the evaluation of process instrumentation. Any
revision of existing standards should take this standard into account.

This common standardized basis should be utilized for the preparation of future relevant
standards, as follows:

- Any test method or procedure, already treated in this standard, should be specified
and described in the new standard by referring to the corresponding clause of this
standard.

- Any particular method or procedure, not covered by this standard, should be
developed and specified in the new standard in accordance with the criteria, as far as
they are applicable, stated in this standard.

- Any conceptual or significant deviation from the content of this standard, should
clearly be identified and justified if introduced in a new standard.
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DISPOSITIFS DE MESURE ET DE COMMANDE DE PROCESSUS —
MÉTHODES ET PROCÉDURES GÉNÉRALES D'ÉVALUATION

DES PERFORMANCES —

Partie 1: Généralités

1 Domaine d'application

La présente Norme internationale spécifie les méthodes et procédures générales pour
l'exécution des essais portant sur les caractéristiques fonctionnelles et les caractéris-
tiques de performances des dispositifs de mesure et de commande de processus. Les
méthodes et les procédures spécifiées dans cette norme sont applicables à n'importe quel
essai ou à tout type de dispositif de mesure et de commande de processus. Ces essais
sont applicables à tout dispositif à condition que ce dispositif soit caractérisé par ses
propres grandeurs d'entrée et de sortie et par la relation spécifique (fonction de transfert)
entre les entrées et les sorties.11s concernent les dispositifs analogiques et numériques.
Pour les dispositifs nécessitant des essais spéciaux, la présente partie de la CEI 1298 doit
être utilisée en conjonction avec la norme spécifiant ces essais spéciaux.

La présente partie de la CEI 1298 couvre les principes généraux qui s'appliquent à
l'ensemble de la norme.

2 Références normatives

Les documents normatifs suivants contiennent des dispositions qui, par suite de la référence
qui y est faite, constituent des dispositions valables pour la présente partie de la CEI 1298.
Au moment de la publication, les éditions indiquées étaient en vigueur. Tout document nor-
matif est sujet à révision et les parties prenantes aux accords fondés sur la présente partie de
la CEI 1298 sont invitées à rechercher la possibilité d'appliquer les éditions les plus récentes
des documents normatifs indiqués ci-après. Les membres de la CEI et de l'ISO possèdent le
registre des normes internationales en vigueur à un moment donné.

CEI 410: 1973, Plans et règles d'échantillonnage pour les contrôles par attributs

CEI 902: 1987, Mesure et commande dans les processus industriels - Termes et définitions

CEI 1298-2: 1995, Dispositifs de mesure et de commande de processus - Méthodes et
procédures générales d'évaluation des performances - Partie 2: Essais dans les
conditions de référence

CE! 1298-4: 1995, Dispositifs de mesure et de commande de processus - Méthodes et
procédures générales d'évaluation des performances - Partie 4: Contenu du rapport
d'évaluation

ISO 31: Grandeurs et unités
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PROCESS MEASUREMENT AND CONTROL DEVICES —
GENERAL METHODS AND PROCEDURES FOR

EVALUATING PERFORMANCE —

Part 1: General considerations

1 Scope

This International Standard specifies general methods and procedures for conducting
tests, and reporting on the functional and pe rformance characteristics of process measure-
ment and control devices. The methods and procedures specified in this standard are ap-
plicable to any kind of test or to any type of process measurement and control device. The
tests are applicable to any such devices characterized by their own specific input and out-
put variables, and by the specific relationship (transfer function) between the inputs and
outputs, and include analogue and digital devices. For devices that require special tests,
this standard shall be used, together with any product specific standard specifying special
tests.

This pa rt of IEC 1298 covers general principles which apply to the standard as a whole.

2 Normative references

The following normative documents contain provisions which, through reference in this
text, constitute provisions of this pa rt of IEC 1298. At the time of publication, the editions
indicated were valid. All normative documents are subject to revision, and pa rt ies to agree-
ments based on this pa rt of IEC 1298 are encouraged to investigate the possibility of
applying the most recent editions of the normative documents indicated below. Members
of IEC and ISO maintain registers of currently valid International Standards.

IEC 410: 1973, Sampling plans and procedures for inspection by attributes

IEC 902: 1987, Industrial-process measurement and control - Terms and definitions

IEC 1298-2: 1995, Process measurement and control devices - General methods and
procedures for evaluating performance - Part 2: Tests under reference conditions

IEC 1298-4: 1995, Process measurement and control devices - General methods and
procedures for evaluating performance - Part 4: Evaluation report content

ISO 31: Quantities and units
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3 Définitions

Les définitions suivantes s'appliquent pour les besoins de la présente partie de la
CEI 1298. Les définitions marquées d'un astérisque (*) sont identiques à celles données
dans la CEI 902, mais comportent des notes additionnelles.

3.1	 DE: Dispositif essayé.

3.2 grandeur (variable)*: Grandeur ou condition dont la valeur peut se modifier et qui
peut en général être mesurée (par exemple température, débit, vitesse, signal, etc.).

3.3 signal*: Grandeur physique dont un ou plusieurs paramètres sont porteurs
d'informations sur une ou plusieurs autres grandeurs que le signal représente.

3.4 étendue (domaine)*: Gamme des valeurs comprises entre les limites inférieure et
supérieure de la grandeur considérée.

3.5 intervalle*: Différence algébrique entre les limites supérieure et inférieure d'une
étendue déterminée.

3.6 signal de consigne*: Signal qui représente la grandeur de référence.

NOTE – II peut être réglé manuellement ou automatiquement, ou encore programmé.

3.7 imprécision*: Ecart positif ou négatif maximal à partir de la courbe caractéristique
spécifiée, observé quand on essaie un dispositif dans des conditions spécifiées et suivant
une procédure spécifée.

3.8 erreur*: Différence algébrique entre la valeur mesurée et la valeur idéale de la
grandeur mesurée.

NOTE – L'erreur est positive quand la valeur mesurée est supérieure à la valeur vraie. L'erreur est en
général exprimée en pour-cent de l'intervalle idéal correspondant.

3.9 erreur mesurée maximale: Valeur positive ou négative la plus élevée de l'erreur de
la valeur moyenne, mesurée en montant ou en descendant, à chaque point de mesure.

3.10 non-conformité: Ecart par rapport à la conformité.

NOTE – La conformité est définie dans la CEI 902.

3.11 non- linéarité: Ecart par rapport à la linéarité.

NOTES

1	 La linéarité est définie dans la CEI 902.

2	 La non-conformité et la non-linéarité ne comprennent pas l'hystérésis.

3.12 non-répétabilité: Voir définition de l'erreur de répétabilité dans la CEI 902.

3.13 hystérésis*: Propriété qu'a un instrument ou un appareil (de mesurage) de donner
différentes valeurs de sortie pour les mêmes valeurs d'entrée selon le sens dans lequel
ces dernières ont été appliquées successivement.
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