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mation de la publication sont disponibles dans le
Catalogue de la CEI.
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des travaux en cours entrepris par le comité technique
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• «Site web» de la CEI*

• Catalogue des publications de la CEI
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• Bulletin de la CEI
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En ce qui concerne la terminologie générale, le lecteur
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et les signes d'usage général approuvés par la CEI, le
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graphiques utilisables sur le matériel. Index, relevé et
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committee which has prepared this publication, as well
as the list of publications issued, is to be found at the
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Published yearly with regular updates
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• IEC Bulletin
Available both at the IEC web site* and
as a printed periodical
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IEC 60050: International Electrotechnical Vocabulary
(IEV).

For graphical symbols, and letter symbols and signs
approved by the IEC for general use, readers are
referred to publications IEC 60027: Letter symbols to
be used in electrical technology, IEC 60417: Graphical
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compilation of the single sheets and IEC 60617:
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COMMISSION ÉLECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

MÉTHODE D'ESSAI DES COEFFICIENTS DE FROTTEMENT
DES FILMS ET FEUILLES DE MATIÈRE PLASTIQUE

UTILISÉS COMME ISOLANTS ÉLECTRIQUES

PRÉAMBULE

1) Les décisions ou accords officiels de la CEI en ce qui concerne les questions techniques, préparés par des Comités d'Etudes
où sont représentés tous les Comités nationaux s'intéressant à ces questions, expriment dans la plus grande mesure possible
un accord international sur les sujets examinés.

2) Ces décisions constituent des recommandations internationales et sont agréées comme telles par les Comités nationaux.

3) Dans le but d'encourager l'unification internationale, la CEI exprime le vœu que tous les Comités nationaux adoptent
dans leurs règles nationales le texte de la recommandation de la CEI, dans la mesure où les conditions nationales le
permettent. Toute divergence entre la recommandation de la CEI et la règle nationale correspondante doit, dans la
mesure du possible, être indiquée en termes clairs dans cette dernière.

PRÉFACE

Le présent rapport a été établi par le Sous-Comité 15C: Spécifications, du Comité d'Etudes N o 15 de
la CEI : Matériaux isolants.

Un projet fut discuté lors de la réunion tenue à Stockholm en 1977. A la suite de cette réunion, un
projet, document 15C(Bureau Central)77, fut soumis à l'approbation des Comités nationaux suivant la
Règle des Six Mois en février 1978.

Les pays suivants se sont prononcés explicitement en faveur de la publication:

Afrique du Sud (République d')
Allemagne
Autriche
Belgique
Canada
Corée (République de)
Danemark
Egypte

France
Japon
Pologne
Suède
Tchécoslovaquie
Turquie
Union des Républiques

Socialistes Soviétiques

Documents de référence

Normes ASTM:
D 618: Conditioning of Plastics and Electrical Insulating Materials for Testing.
D 883: Standard Definitions of Terms Relating to Plastics.

La méthode décrite dans le présent rapport est directement reprise de la norme ASTM D 1894. La
parution de ce rapport est donc à considérer comme une phase intermédiaire qui permettra de disposer
de la procédure d'essai sous une forme propre à la C E I et de l'utiliser chaque fois que cela sera nécessaire
dans les normes de la C E I concernant les films de matière plastique pour l'isolation électrique.

Lorsque la méthode ISO relative à cette caractéristique aura été mise au point, il lui sera fait référence
dans la mesure du possible.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

METHOD OF TEST FOR COEFFICIENTS OF FRICTION
OF PLASTIC FILM AND SHEETING

FOR USE AS ELECTRICAL INSULATION

FOREWORD

1) The formal decisions or agreements of the IEC on technical matters, prepared by Technical Committees on which all the
National Committees having a special interest therein are represented, express, as nearly as possible, an international
consensus of opinion on the subjects dealt with.

2) They have the form of recommendations for international use and they are accepted by the National Committees in that
sense.

3) In order to promote international unification, the IEC expresses the wish that all National Committees should adopt
the text of the IEC recommendation for their national rules in so far as national conditions will permit. Any divergence
between the IEC recommendation and the corresponding national rules should, as far as possible, be clearly indicated
in the latter.

PREFACE

This report has been prepared by Sub-Committee 15C, Specifications, of I E C Technical Committee
No. 15, Insulating Materials.

A draft was discussed at the meeting held in Stockholm in 1977. As a result of this meeting, a draft,
Document 15C(Central Office)77, was submitted to the National Committees for approval under the Six
Months' Rule in February 1978.

The following countries voted explicitly in favour of publication:

Austria	 Japan
Belgium	 Korea (Republic of)
Canada	 Poland
Czechoslovakia	 South Africa (Republic of)
Denmark	 Sweden
Egypt	 Turkey
France	 Union of Soviet
Germany	 Socialist Republics

Applicable documents
ASTM standards :

D 618: Conditioning Plastics and Electrical Insulating Materials for Testing.
D 883: Standard Definitions of Terms Relating to Plastics.

The method described in this report is taken directly from the ASTM standard D 1894. The issue of
this report is therefore to be regarded as an interim step that will enable the test procedure to be available
in I E C form, tô be used whenever necessary in I E C standards for plastic films for electrical insulation
purposes.

When the ISO method for this property has been developed, reference will be made to it, as far as
possible.
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MÉTHODE D'ESSAI DES COEFFICIENTS DE . FROTTEMENT
DES FILMS ET FEUILLES DE MATIÈRE PLASTIQUE

UTILISÉS COMME ISOLANTS ÉLECTRIQUES

1. Domaine d'application

La méthode donnée ci-après traite de la détermination des coefficients de frottement au départ et en
mouvement d'un film ou d'une feuille de matière plastique qui glisse sur elle-même ou sur d'autres
corps dans des conditions d'essai spécifiées. Le procédé permet d'utiliser une plaque stationnaire
avec un plateau mobile, ou une plaque mobile avec un plateau stationnaire. Les deux manières de
procéder donnent les mêmes valeurs de coefficient de frottement pour une éprouvette donnée.

Note. — Les valeurs indiquées en unités SI doivent être prises comme normales.

2. Objet et but de la méthode

2.1 On peut effectuer des mesures des caractéristiques de frottement d'une éprouvette de film ou de
feuille plastique, glissant sur elle-même ou sur un autre corps. Les coefficients de frottement sont liés
aux caractéristiques de glissement des films en matière plastique et ces caractéristiques présentent
un grand intérêt pour l'emballage. Les méthodes indiquées fournissent des valeurs empiriques
utilisables pour le contrôle de fabrication des films. On peut habituellement établir des corrélations
entre les résultats d'essai et le comportement réel.

2.2 Les propriétés de glissement proviennent d'additifs existant dans certains films, le polyéthylène par
exemple. Ces additifs présentent divers degrés de compatibilité avec le réseau plastique du film. Cer-
tains d'entre eux suintent ou exsudent en surface et rendent cette dernière lubrifiée et plus glissante.
Les données provenant des essais peuvent présenter une reproductibilité limitée car l'effet d'exsuda-
tion n'est pas toujours uniforme pour toutes les zones de la surface du film.

2.3 Les caractéristiques de frottement d'un film ou d'une feuille de matière plastique peuvent dépendre
de l'uniformité du mouvement entre les deux surfaces. Il faut prendre soin de contrôler aussi exacte-
ment que possible la vitesse de déplacement de l'appareil.

2.4 Les valeurs obtenues selon ces procédés peuvent dépendre grandement de l'âge du film ou de la
feuille, ainsi que de l'état des surfaces. L'effet d'exsudation d'un grand nombre d'additifs de glisse-
ment et de frottement de films ou de feuilles fabriqués à des moments différents est quelquefois
sans signification, à moins que l'on ne désire précisément étudier cet effet.

2.5 Les caractéristiques de frottement et de glissement des films et feuilles en matière plastique se fon-
dent sur la mesure de phénomènes de surface. Quand des produits ont été fabriqués à partir de pro-
cédés différents, ou même s'ils proviennent de différentes machines utilisant le même procédé de
fabrication, la surface de ces produits peut dépendre de l'équipement ou de ses conditions de travail.
Ces facteurs doivent être appréciés pour l'évaluation des valeurs obtenues par les méthodes en ques-
tion.

2.6 La mesure du coefficient de frottement statique est étroitement liée à la valeur de la charge et au
degré d'adhérence de la plaque chargée sur le plateau du fait des variations du délai de mise en mou-
vement.

1.1
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METHOD OF TEST FOR COEFFICIENTS OF FRICTION
OF PLASTIC FILM AND SHEETING

FOR USE AS ELECTRICAL INSULATION

1. Scope

1.1 This method covers determination of the coefficients of starting and sliding friction of plastic film
and sheeting when sliding over itself or other substances under specified test conditions. The pro-
cedure permits the use of a stationary sled with a moving plane, or a moving sled with a stationary
plane. Both procedures yield the same coefficients of friction values for a given sample.

Note. — The values stated in SI units are to be regarded as the standard.

2. Significance

2.1 Measurements of frictional properties may be made on a film or sheeting specimen when sliding
over itself or over another substance. The coefficients of friction are related to the slip properties of
plastic films that are of wide interest in packaging applications. These methods yield empirical data
for control purposes in film production. Correlation of test results with actual performance can
usually be established.

2.2 Slip properties are generated by additives in some plastic films, for example, polyethylene. These
additives have varying degrees of compatibility with the film matrix. Some of them bloom, or exude
to the surface, lubricating it and making it more slippery. Because this blooming action may not
always be uniform on all areas of the film surface, values from these tests may be limited in repro-
ducibility.

2.3 The frictional properties of plastic film and sheeting may be dependent on the uniformity of the rate
of motion between the two surfaces. Care should be exercised to ensure that the rate of motion of
the equipment is as carefully controlled as possible.

2.4 Data obtained by these procedures may be extremely sensitive to the age of the film or sheet and the
condition of the surfaces. The blooming action of many slip additives is time-dependent. For this
reason, it is sometimes meaningless to compare slip and friction properties of films or sheets produced
at different times, unless it is desired to study this effect.

2.5 Frictional and slip properties of plastic film and sheeting are based on measurements of surface
phenomena. Where products have been made by different processes, or even on different machines
by the same process, their surfaces may be dependent on the equipment or its running conditions.
Such factors must be weighed in evaluating data from these methods.

2.6 The measurement of the static coefficient of friction is highly dependent on the rate of loading and
on the amount of blocking occurring between the loaded sled and the platform due to variation in
time before motion is initiated.
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