SPECIFICATION CEl
TECHNIQUE IEC

TECHNICAL TS 60695-11-3
SPECIFICATION Deuxiéme édition

Second edition
2004-04

PUBLICATION FONDAMENTALE DE SE{@RFE\
BASIC SAFETY PUBLICATION

NS

lammes 500 W -
Yo e@d'e sai de vérification

Essais relatifs aux risqu

Partie 11-3:
Flammes d'essai —
Appareillage et

Numeéro de référence
Reference number
CEI/IEC/TS 60695-11-3:2004

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: IEC TS 60695-11-3 2004


http://www.avadocuments.com/doc/iec-ts-60695-11-3-2004
http://www.avadocuments.com/doc/iec-ts-60695-11-3-2004

Numérotation des publications

Depuis le 1er janvier 1997, les publications de la CEI
sont numérotées a partir de 60000. Ainsi, la CEIl 34-1
devient la CEl 60034-1.

Editions consolidées

Les versions consolidées de certaines publications de la
CEl incorporant les amendements sont disponibles. Par
exemple, les numéros d’édition 1.0, 1.1 et 1.2 indiquent
respectivement la publication de base, la publication de
base incorporant 'amendement 1, et la publication de
base incorporant les amendements 1 et 2.

Informations supplémentaires
sur les publications de la CEI

Le contenu technique des publications de la CEIl est
constamment revu par la CEIl afin qu'il reflete I'état
actuel de la technique. Des renseignements relatifs a
cette publication, y compris sa validité, sont dispo-
nibles dans le Catalogue des publications de la CEl
(voir ci-dessous) en plus des nouvelles éditions,
amendements et corrigenda. Des informations s
sujets a I’étude et I'avancement des travaux &ntreptis
par le comité d’études qui a élaboré cette publis
ainsi que la liste des publications parues,
également disponibles par I'intermédiaire de:

e Site web de la CEl (www.iec.ch)
e Catalogue des publicatio

Le catalogue en ligne
(http://www.iec.ch/searchpub

de faire des rechéxches. en utili
critéres, compr
comité d’études \o d

Ce résum
(http:/Avwwnie ine_news/justpub/jp _entry.htm)
est a ar urrier électronique.

vec le Service client

(voir ci-desso lus d’informations.

. Service clients

Si vous avez des questions au sujet de cette
publication ou avez besoin de renseignements
supplémentaires, prenez contact avec le Service
clients:

Email: custserv@iec.ch
Tél:  +41 22919 02 11

Fax: +4122919 03 00

Full document details: IEC TS 60695-11-3 2004

Publication numbering

As from 1 January 1997 all IEC publications are
issued with a designation in the 60000 series. For
example, IEC 34-1 is now referred to as IEC 60034-1.

Consolidated editions

The IEC is now publishing consolidated versions of its
publications. For example, edition numbers 1.0, 1.1
and 1.2 refer, respectively, to_the base publication,
the base publication incorporating amendment 1 and
the base publication incorgorating “amendments 1
and 2.

Further infor

c
=}
Q.
(]
=
Q
(©]
>
(2]
—
q

thus ensuring that
hnology. Information
including its validity, is

wdrk in progress undertaken by the
which has prepared this
well as the list of publications issued,
available from the following:

eb Site (www.iec.ch)
atalogue of IEC publications

The on-line catalogue on the IEC web site
(http://www.iec.ch/searchpub/cur fut.htm) enables
you to search by a variety of criteria including text
searches, technical committees and date of
publication. On-line information is also available
on recently issued publications, withdrawn and
replaced publications, as well as corrigenda.

e |IEC Just Published

This summary of recently issued publications
(http://www.iec.ch/online_news/justpub/jp_entry.htm)
is also available by email. Please contact the
Customer Service Centre (see below) for further
information.

. Customer Service Centre

If you have any questions regarding this
publication or need further assistance, please
contact the Customer Service Centre:

Email: custserv@iec.ch
Tel: +41 22919 02 11

Fax: +4122 919 03 00

Documents

Document Sharing Hub


http://www.iec.ch/
http://www.iec.ch/searchpub/cur_fut.htm
http://www.iec.ch/online_news/justpub/jp_entry.htm
http://www.iec.ch/
http://www.iec.ch/searchpub/cur_fut.htm
http://www.iec.ch/online_news/justpub/jp_entry.htm
http://www.avadocuments.com/doc/iec-ts-60695-11-3-2004
http://www.avadocuments.com/doc/iec-ts-60695-11-3-2004

SPECIFICATION CEl
TECHNIQUE IEC

TECHNICAL TS 60695-11-3
SPECIFICATION Deuxiéme édition

Second edition
2004-04

PUBLICATION FONDAMENTALE DE SE{@RFE\
BASIC SAFETY PUBLICATION

NS

Partie 11-3:
Flammes d'essai —
Appareillage et

O IEC 2004 Droits de reproduction réservés [0 Copyright - all rights reserved

Aucune partie de cette publication ne peut étre reproduite ni  No part of this publication may be reproduced or utilized in any
utilisée sous quelque forme que ce soit et par aucun procédé, form or by any means, electronic or mechanical, including
électronique ou mécanique, y compris la photocopie et les  photocopying and microfilm, without permission in writing from
microfilms, sans I'accord écrit de I'éditeur. the publisher.

International Electrotechnical Commission, 3, rue de Varembé, PO Box 131, CH-1211 Geneva 20, Switzerland
Telephone: +41 22 919 02 11 Telefax: +41 22919 03 00 E-mail: inmail@iec.ch Web: www.iec.ch

CODE PRIX V
Commission Electrotechnique Internationale PRICE CODE

International Electrotechnical Commission

MexayHapoaHas dnekTpoTexHuyeckas Komuceus N )
Aynapon P Pour prix, voir catalogue en vigueur

For price, see current catalogue

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: IEC TS 60695-11-3 2004


http://www.avadocuments.com/doc/iec-ts-60695-11-3-2004
http://www.avadocuments.com/doc/iec-ts-60695-11-3-2004

-2 - TS 60695-11-3 O CEI:2004

SOMMAIRE
AV AN TP RO P O S .. i e et e e e e 6
INTRODU CTION L. e e 10
1T Domaine d'appliCation ... 12
2 RETEIrENCES NOIMAIVES ..ottt e e 12
3 Termes et definitioNS ... T T G e 12
4 Méthode A — Production d’'une flamme d’essai normalisée de 500 W
(valeur nominale) par un appareillage existant
4.1 EXIQENCES .o e G
4.2 Appareillage et gaz .......ccoooiiiiii NN D)
421 Brlleur .o G N e N G W
4.2.2 DEbItMETIre. .o G O N e e e e e
4.2.3 ManOMELre ..o e NG e e e e N e erere e e
4.2.4 Vanne de commande
4.2.5 Blocdecuivre...........pveininnens,
4.2.6 Thermocouple .......<.....\.:
4.2.7 Dispositifs d'indication
et de chronométrage .........../ LN
4.2.8 Gaz combustible
5
6

B.2.5  BlOC 0B CUIVIE ... e e e e e 22
B.2.6  ThermMOCOUPIE ..oeii e e e 22
6.2.7 Dispositifs d'indication ou d'enregistrement de température
ou de temps et de chronométrage ...........cooiiiiiiiiiiiin 22
6.2.8 Gaz combustible.......ccoiiiii 24
6.2.9  Alimentation €N air.... ... 24
6.2.10 Hotte de laboratoire/sorbonne ... 24
6.3 Production de la flamme d'€SSai.........coiuiiiiiii i 24
Documents

Document Sharing Hub

Full document details: IEC TS 60695-11-3 2004


http://www.avadocuments.com/doc/iec-ts-60695-11-3-2004
http://www.avadocuments.com/doc/iec-ts-60695-11-3-2004

TS 60695-11-3 © IEC:2004 -3-

CONTENTS

FOREWORD ... e 7
INTRODU CT ION L. ettt e e e e e e et e e e et e et e e e e e e e enaenaasnas 11
S T o7 0 o 1 13
2 NOMMALIVE FEIEIENCES ... e 13
3 Terms and definitioNs ... 13
4 Method A — Production of a standardized 500 W nominal test flame based on

eXiStING NardWare .. ..o e e e

4.1 Requirements ... N e NG e e e

4.2 Apparatus and fuel

421 BUINEI (e e A NG N NG e

4.2.2 Flowmeter
4.2.3 Manometer
4.2.4 Control valve ... N D N A G R
4.2.5 CopPer bIOCK .....coviiniiiiiiiiee e e O G e e e et e et e e
4.2.6 Thermocouple
4.2.7 Temperature/time indicating/re

4.2.8
4.2.9
4.3
4.4
4.41
4.4.2
443

B.2.4  CONIIOl VaIVES ..o 23
B.2.5  COPPEI DIOCK couei i 23
6.2.6  TherMOCOUPIE ..o et 23
6.2.7 Temperature/time indicating/recording and timing devices......................... 23
B.2.8  FUBI QA et e 25
B.2.0 AN SUPPIY e e 25
6.2.10 Laboratory fumehood/chamber ... 25
6.3 Production of test flame.........oi 25
Documents

Document Sharing Hub

Full document details: IEC TS 60695-11-3 2004


http://www.avadocuments.com/doc/iec-ts-60695-11-3-2004
http://www.avadocuments.com/doc/iec-ts-60695-11-3-2004

—4— TS 60695-11-3 O CEI:2004

6.4 Vérification de la flamme d'eSSai .......c.oieiiiii i 24

Lt N o o Vo o 1= YO 24

6.4.2 MOAE OPAratOIre . oeeie e 24

6.4.3  Verification ... 26

7 METhOdE D (SUPPIIMEE) couuiiiiiei et e e e e e eaeees 26

8 Classification et désignation ... 26

Annexe A (informative) Dispositions d'essai — Méthode A ..o 30

ANNEXE B (SUPPIIMEE) oot e e e e ans 38
Annexe C (normative) Disposition d'essai — Méthode C ...........ooiiiiiii 0 NG e,

Annexe D (SUPPFIMEE) ....ccuiiiiiiiiiii e e AN L
Annexe E (informative) Dispositions d’essai pour l'utilisation des fl

Figure A.3 — Dispgsitia assai de FICAtioN .o 36
Figure C.1 — Brt@ S dge genéral ...,

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: IEC TS 60695-11-3 2004


http://www.avadocuments.com/doc/iec-ts-60695-11-3-2004
http://www.avadocuments.com/doc/iec-ts-60695-11-3-2004

TS 60695-11-3 © IEC:2004 -5-

6.4 Confirmation of the test flame............o 25

B.4.1  PriNCIPIE oo e 25

B.4.2  PrOCEAUME. ... e 25

6.4.3  Verification ... e 27

7 Method D (WithdraWn ). ..o e e e e e e e e 27

8 Classification and designation ...........cooiiiii i 27

Annex A (informative) Test method A arrangement ... 31

ANNEX B (WItNAIaWN) ..o e e 39
Annex C (normative) Test method C arrangement................ccoeieiiiiiiinnnnns

Annex D (Withdrawn).......cooooiii e
Annex E (informative) Recommended arrangements for the use of t/
Annex F (informative) Test arrangements for tests on equipmen

Annex G (informative) Test arrangements for tests on materjal \........>

Figure C.1 — Burner,

Figure C.2 — Bu@ 3 3 arrel, Q2ring, air manifold and air supply tube ............
Figure C.3 — Burnef details > fube and gas jet......ooooiiiii

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: IEC TS 60695-11-3 2004


http://www.avadocuments.com/doc/iec-ts-60695-11-3-2004
http://www.avadocuments.com/doc/iec-ts-60695-11-3-2004

-6 - TS 60695-11-3 O CEI:2004

COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

ESSAIS RELATIFS AUX RISQUES DU FEU -

Partie 11-3: Flammes d'essai — Flammes de 500 W —
Appareillage et méthodes d'essai de vérification

AVANT-PROPOS

1) La Commission Electrotechnique Internationale (CEl) est une organisation mordiale de normalisation

composée de l'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comités natig

Normes

CEl, participent
Normalisation (1SO),

e peut pas étre tenue responsable
quelconque utilisateur final.

la CEIl, a ses administrateurs, employés, auxiliaires ou

nationaux de la i usé en cas de dommages corporels et matériels ou de tout autre
dommage de qu
de justice) ejles d€pense decolant de la publication ou de l'utilisation de cette Publication de la CEIl ou de
toute autre { icati 3 I, ot au crédit qui lui est accordé.

8) Latten o~ {_attirée Sur lgs réfé&rences normatives citées dans cette publication. L'utilisation de publications
es ob atoire pQur une appllcatlon correcte de la presente publlcatlon

responsable de ne~pasavoir identifié de tels droits de propriété et de ne pas avoir signalé leur existence.

La tache principale des comités d’études de la CEI est I'élaboration des Normes
internationales. Exceptionnellement, un comité d’études peut proposer la publication d’une
spécification technique

+ lorsqu’en dépit de maints efforts, I'accord requis ne peut étre réalisé en faveur de la
publication d’'une Norme internationale, ou

* lorsque le sujet en question est encore en cours de développement technique ou quand,
pour une raison quelconque, la possibilité d’'un accord pour la publication d’'une Norme
internationale peut étre envisagée pour I'avenir mais pas dans I'immédiat.

Les spécifications techniques font I'objet d’un nouvel examen trois ans au plus tard apres leur
publication afin de décider éventuellement de leur transformation en Normes internationales.

La CEIl 60695-11-3, qui est une spécification technique, a été établie par le comité d’études
89 de la CEIl: Essais relatifs aux risques du feu.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

FIRE HAZARD TESTING -

Part 11-3: Test flames — 500 W flames -
Apparatus and confirmational test methods

FOREWORD

1) The International Electrotechnical Commission (IEC) is a worldwide organization for standardi
all national electrotechnical committees (IEC National Committees). The objg
international co-operation on all questions concerning standardization in the electfi
this end and in addition to other activities, IEC publishes International Standards\Technicak Spetifications,
Technical Reports, Publicly Available Specifications (PAS) and Guides (R 3

Publication(s)”). Their preparation is entrusted to technical committees; a E i njttew’interested
in the subject dealt with may participate in this preparatory work i 2
governmental orgamzatlons Ilalsmg with the IEC also part|C|pate in th

thﬂ comprlsmg

agreement between the two organizations.

2) The formal decisions or agreements of IEC on technical matte as early as possible, an |nternat|ona|
consensus of opinion on the relevant subjects since eac
interested IEC National Committees.

The main task O C technical committees is to prepare International Standards. In
exceptional circumstances, a technical committee may propose the publication of a technical
specification when

+ the required support cannot be obtained for the publication of an International Standard,
despite repeated efforts, or

+ the subject is still under technical development or where, for any other reason, there is the
future but no immediate possibility of an agreement on an International Standard.

Technical specifications are subject to review within three years of publication to decide
whether they can be transformed into International Standards.

IEC 60695-11-3, which is a technical specification, has been prepared by IEC technical
committee 89: Fire hazard testing.
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Cette seconde édition annule et remplace la premiére édition publiée en 2000. Cette édition
constitue une révision technique. Elle doit étre utilisée conjointement avec la CEI 60695-1-1
et la CEl 60695-11-4.

Les principales modifications par rapport a I'édition précédente sont les suivantes:

— L’introduction a été modifiée.

— Les méthodes d’essai B et D ont été supprimées. Les méthodes d’essai A et C ont été
conservées avec leurs désignations d’origine.

— La référence normative ISO 1337 a été supprimée par le CE 26 de I'lSO sans
remplacement. La référence Cu-ETP UNS 11000 remplace toutes les références a
I'ISO 1337. Elle décrit du cuivre électrolytique a forte conductivité qui figure dans
’ASTM B187-00.

— Une nouvelle Annexe H a été ajoutée pour fournir des coordonng tructewrs et de
fournisseurs d'équipements.

cela était nécessaire.

Elle a le statut de publication fondamentale de sécurité
et au Guide 51 de I'|SO/CEI.

Le texte de cette spécification techniqug est issu d

Projet d’enqﬁé{e \&app&\de vgé

59@46/va

e amendée.
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This second edition cancels and replaces the first edition published in 2000 and constitutes a
technical revision. It is to be used in conjunction with IEC 60695-1-1 and IEC 60695-11-4.

The main changes with respect to the previous edition are described below:

— The introduction has been revised.

— Test methods B and D have been withdrawn. Test methods A and C have been retained
with their original letter designation.

— Normative reference ISO 1337 has been withdrawn without a replacement by ISO/TC 26.
The callout Cu-ETP UNS 11000 is the replacement for all references to ISO 1337. It is
taken from ASTM B187-00 and describes high conductivity electrolytic copper.

manufacturers and

— A new Annex H has been added which provides access to equipme
suppliers.

— Alignment with other publications in the IEC 60695-11 series
appropriate.

nadey where

It has the status of a basic safety publication in accordance nd ISO/IEC

Guide 51.

The text of this technical specification is based on thé follqwi

Enquiry dr;j\ ( \%V{or/\h\tingx
89/623/D<T\S ) Q 89/%@6/?{%:)\/
N_"

Full information on the voting for the approval o
the report on voting indicatgd in the abgve

This publication has be

The committee pas\dedi of this publication will remain unchanged until
2012. At this date icati i

« transformed i

teshnical specification can be found in

* reconfirmed;
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INTRODUCTION

La meilleure méthode pour tester des produits électrotechniques par rapport aux risques du
feu consiste a reproduire exactement les conditions se produisant dans la réalité. Dans la
plupart des cas, cela n’est pas possible. De ce fait, et pour des raisons pratiques, I'essai des
produits électrotechniques par rapport aux risques du feu est mieux pratiqué par la simulation
aussi proche que possible des effets réels.

Cette spécification technique fournit une description générale de I'appareillage requis pour
produire deux flammes d’essai ainsi qu’une description générale du principe de mode
opératoire de calibrage afin de déterminer que la flamme produite est conforme aux
exigences. Des informations détaillées sur la confirmation d’une flamme d’essai figurent dans
la CEl 60695-11-40.

Cette spécification technique décrit:

I'effet sur le spécimen de flammes provenant d'autre
proximité, ou d'un feu au cours de sa phase initiale;

Flamme d'essai Tye\ Ga tatut présent Hauteur totale apparente
/ mm

500 (A) Pématange N\ Mathaae Méthode A de la Environ 125
présente spécification
technique

500 (B) < 2 < N4 (Supprimée)

500 (C) Pramefange \@ane/ Méthode C de la Environ 125
Opane présente spécification
technique

500 (D)/\ (Supprimée)

NOTE La &EI 0695 1\&2 crlt\ap{areillage et la méthode d'essai de vérification pour une flamme d’essai de
1 000 W gale Ie) et CEI 60695-11-4 décrit les appareillages et les méthodes d'essai de vérification
me

pour une f ss (valeur nominale).

Le but de cmui a été lancé par I'ACOS, est de mettre a la disposition de tous les
comités qui en ont besoin une série appropriée (minimale) de flammes d'essai normalisées,
couvrant une gamme de puissances. Chaque fois que cela fut possible, ces flammes d'essai
ont été basées sur des types existants, mais avec des spécifications améliorées.

Les méthodes A et C destinées a produire une flamme d’essai normalisée de 500 W sont
décrites dans la présente spécification technique. La méthode A a été publiée en 1994 et était
basée sur un appareillage existant. La méthode C est basée sur un appareillage non
modifiable qui a été spécialement développé pour produire une flamme d’essai stable et trés
répétitive. Toutes ces méthodes ont été développées en tant qu’amélioration technique de
technologies plus anciennes.

La flamme A, n’utilise que du méthane, et exploite une version spécifiée plus restreinte d’'un
brileur qui a été utilisé dans certains pays pendant de nombreuses années.

La flamme C utilise une version plus développée du brileur de la méthode A et peut étre
produite par utilisation soit du méthane soit du propane.

Full document details: IEC TS 60695-11-3 2004
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INTRODUCTION

The best method for testing electrotechnical products with regard to fire hazard is to duplicate
exactly the conditions occurring in practice. In most instances this is not possible.
Accordingly, for practical reasons, the testing of electrotechnical products with regard to fire
hazard is best conducted by simulating as closely as possible the actual effects occurring in
practice.

This technical specification provides a general description of the apparatus required to
produce two test flames and a general description of the principle of a calibration procedure
to check that the flame produced meets the requirements. Detailed information for the
confirmation of a test flame can be found in IEC 60695-11-40.

This technical specification provides:

produced meets the requirements.

The detailed description of the apparatus nee , ‘ S
given in a series of sheets, of which this\is one
The status of the series, currently und%}\&' summarized ag follows:

Apparent overall
% resent status height

Test flame
mm

Ve
500 (A) Pre- ixe(N ethane Method A of this Approximately 125
[\ (\ technical specification

500 (B) \ (Withdrawn)

500 (C) \//{we théne/ Method C of this Approximately 125

A\ Propane technical specification

500 (D) ( > (Withdrawn)
NOTE IEC 6 5-\1-2\deseribes\the apparatus and confirmatory test method for a 1 000 W nominal test
flame and IEC 60 114 describes the apparatus and confirmatory test method for a 50 W nominal test
flame.
AN

The aim of t womed by ACOS, is to make available an appropriate (minimum) series
of standardized t flames, covering a range of powers for the use of all committees needing
test flames. Wherevér possible these test flames have been based on existing types, but with
improved specifications.

Methods A and C for producing the 500 W nominal test flame are described in this technical
specification. Method A was published in 1994 and was based on existing hardware.
Method C is based on non-adjustable hardware that has been specifically developed to
produce a highly repeatable and stable test flame. All have been developed as a technical
enhancement of previous technology.

Flame A, using only methane, makes use of a more tightly specified version of a burner that
has been used in some countries for many years.

Flame C makes use of a more highly developed version of the burner used in method A and is
capable of being produced using either methane or propane.
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ESSAIS RELATIFS AUX RISQUES DU FEU -

Partie 11-3: Flammes d’essai — Flammes de 500 W —
Appareillage et méthodes d’essai de vérification

1 Domaine d'application

La présente spécification technique donne les exigences détaillées pour la production d'une
flamme d'essai de 500 W (valeur nominale), de type a prémélange. La hauteur totale est de
125 mm approximativement.

Deux flammes d’essai sont décrites: la méthode A peut étre seulemé
du méthane alors que la méthode C peut étre effectuée en utilisa
propane.

L’'une des responsabilités d’'un comité d’études est d'utilise
applicables, les publications fondamentales de sécurié
publications.

2 Reéférences normatives

Les documents de référence suivants i e s-pour l|'application du présent
document. Pour les références datéeg : itée s'applique. Pour les références
non datées, la derniére édition du docume oIS s'applique (y compris les éventuels

les normes
ISO/CEI 13943, Sécurité au feu — Vocabulaire

ASTM-B187, Standard Specification for Copper, Bus Bar, Rod, and Shapes and General
Purpose Rod, Bar, and Shapes

3 Termes et définitions

Pour les besoins du présent document, les termes et définitions issues de I'lSO/CEI 13943 et
de la CEIl 60695-4, ainsi que la définition suivante, s'appliquent.

3.1

flamme d'essai normalisée de 500 W (valeur nominale)

flamme d’essai qui est en conformité avec la présente spécification technique et Qui remHji[
toutes les exigences données a I'Article 4 et a I'Article 6 ocuments
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FIRE HAZARD TESTING -

Part 11-3: Test flames — 500 W flames -
Apparatus and confirmational test methods

1 Scope

This technical specification provides detailed requirements for the production of a 500 W
nominal, pre-mixed type test flame. The approximate overall height is 125 mm.

Two test flames are described: Method A may only be produced uging e whereas
method C may be produced using either methane or propane.

One of the responsibilities of a technical committee is, whereyer s Nake use of
basic safety publications in the preparation of its publicationg,

2 Normative references

r Ahe application of this document.
-@ ferences, the latest edition

Purpose Rod, Barx~and Shapes

3 Terms and definitions

For the purposes of this document, the terms and definitions given in ISO/IEC 13943 and
IEC 60695-4, as well as the following definition, apply.

3.1

standardized 500 W test flame

test flame that conforms to this technical specification and meets all of the requirements given
in Clause 4 and Clause 6

Documents
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4 Méthode A — Production d’une flamme d’essai normalisée de 500 W (valeur
nominale) par un appareillage existant

4.1 Exigences

Une flamme d'essai normalisée de 500 W (valeur nominale), conformément a cette méthode,
est celle produite:

— al'aide du matériel conforme aux Figures A.1 et A.2;

— avec une alimentation en gaz méthane d'une pureté supérieure ou égale a 98 % a un débit
équivalent a 965 ml/min £ 30 ml/min a 23 °C, sous 0,1 MPa', et sous une contre-pression
de 125 mm £ 5 mm d'eau, en utilisant la disposition de la Figure A.2.

La flamme doit étre symétrique, stable et donner un résultat de 54 s 4 de I'essai

de vérification décrit en 4.4.
La disposition de I'essai de vérification donnée a la Figure A.3

Les dimensions réelles de la flamme, mesurées dansJla_F e |8 atoire/sorbonne, en
utilisant le calibre décrit a la Figure 2, sont les suiva

— hauteur du céne bleu intérieur: 38 mm a 42

— hauteur totale: environ 125 mm.

4.2 Appareillage et gaz
4.21 Braleur

NOTE Le tube du brdleu

nettoyage. Il convient de p
endommagé et quea

4.2.3 Manomeétre

Le manomeétre doit étre adapté a la mesure de pressions dans la plage de 0 kPa a 7,5 kPa.

Un manomeétre a eau peut étre utilisé pour cet usage. Il convient qu'il soit adapté pour lire de
0 kPa a 7,5 kPa.

NOTE Un manomeétre ainsi qu'un débitmeétre de masse sont nécessaires pour maintenir la pression de retenue
requise.

4.2.4 Vanne de commande

Une vanne de commande est nécessaire pour régler le débit de gaz dans les tolérances
prescrites.

1 Corrigé a partir des mesures faites dans les conditions réelles d'utilisation. Documents
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4 Method A - Production of a standardized 500 W nominal test flame based on
existing hardware

4.1 Requirements
A standardized 500 W nominal test flame, according to this method, is one that is produced

— using hardware according to Figures A.1 and A.2,

— supplied with methane gas of purity not less than 98 % at a flow rate equivalent to
965 ml/min = 30 ml/min at 23 °C, 0,1 MPa', and at a back pressure of 125 mm = 5 mm
water, using the arrangements of Figure A.2.

The flame shall be symmetrical, stable and give a result of 54 s + 2 s im{ fitmatory test
described in 4.4.

The confirmatory test arrangement shown in Figure A.3 shall be

The actual dimensions of the flame, when measured i ehood/chamber

using the gauge as described in Figure 2, are as follows:

— blue inner cone height: 38 mm to 42 mm;

— overall height: approximately 125 m

4.2 Apparatus and fuel
4.21 Burner

The burner shall be in ac

NOTE The burner tube, g3
on re-assembly that the nee
correctly aligned.

The manometer shall be appropriate for the measurement of pressure in the range of 0 kPa
to 7,5 kPa. A water manometer may be used for this purpose. It should be adapted to read
0 kPa to 7,5 kPa.

NOTE A manometer is required in conjunction with a mass flowmeter in order to maintain the required back
pressure.

4.2.4 Control valve

A control valve is required to set the gas flow rate to within the required tolerances.

1 When corrected from the measurements taken under actual conditions of use. Documents
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4.2.5 Bloc de cuivre

Le bloc de cuivre doit avoir un diameéetre de 9 mm et une masse de 10,00 g + 0,05 g en I'état
d'usinage complet mais sans pergcage comme présenté a la Figure 1.

Il n'y a pas de méthode de vérification pour le bloc de cuivre. Les laboratoires sont
encouragés a maintenir une unité normalisée de référence, une unité normalisée secondaire
de référence et une unité de travail en les comparant par recoupement de fagon appropriée
pour verifier le fonctionnement du systéme.

4.2.6 Thermocouple

temperature d'au moins 1 050 °C. Les tolérances sur le thermosouple |v
classe 1 de la CEI 60584-2.

NOTE Une gaine faite d'un alliage a base de nickel résistant (teMgue\Incongl 6002) satisfera aux
exigences ci-dessus.

4.2.7 Dispositifs d'indication ou dlenre

Les dispositifs doive

d'une température de
temps mesuré. >
doivent étre fournis.

La hotte de laboratoire/sorbonne doit avoir un volume intérieur d'au moins 0,75 m3. Elle doit
permettre I'observation des essais en cours et doit étre sans courant d'air tout en permettant
une circulation thermique normale de l'air autour de I'éprouvette durant la combustion. Les
surfaces intérieures des parois doivent étre de couleur sombre. Lorsqu'un photométre est
positionné a la place de la flamme d'essai, en faisant face a l'arriére de la sorbonne, le niveau
de lumiére enregistré doit étre inférieur a 20 Ix. Pour des raisons de sécurité et de
commodité, il est souhaitable que cette enceinte (qui peut étre complétement close) soit
pourvue d'un dispositif d'extraction tel qu'un ventilateur pour enlever les produits de
combustion qui peuvent étre toxiques. Le dispositif d'extraction doit étre arrété pendant I'essai
et remis en service immédiatement apres I'essai pour enlever les effluents du feu. Un clapet
antiretour peut étre utilisé.

2 Cette information est donnée a l'intention des utilisateurs de la présente spécification technique et ne signifie

nullement que la CEl approuve ou recommande I'emploi exclusif du produit ainsi désigné. r i
équivalents peuvent étre utilisés s'il est démontré qu'ils conduisent aux mémes résultats: ﬁeaéﬁrﬁents
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4.2.5 Copper block

The copper block shall be 9 mm in diameter, of mass 10,00 g = 0,05 g in the fully machined
but undrilled state as shown in Figure 1.

There is no verification method for the copper block. Laboratories are encouraged to maintain
a standard reference unit, a secondary standard reference unit and a working unit, cross-
comparing them as appropriate to verify the working system.

4.2.6 Thermocouple

A class 1 (IEC 60584-2) mineral insulated, metal sheathed fine-wire thermqQcouple with an
insulated junction, is used for measuring the temperature of the copper block. It\shall have an
overall nominal diameter of 0,5 mm and wires of, for example,
(IEC 60584-1) with the welded point located inside the sheath. The S
metal resistant to continuous operation at a temperature of at lea ( ) rmogcouple
tolerances shall be in accordance with IEC 60584-2, class 1.

NOTE A sheath made from a nickel-based, heat resistant alloy (su
requirements.

The preferred method of fastening the thermocoupl
thermocouple is inserted to the full depth of the h

4.2.8 Fuel gas

The fuel gas sh

4.2.9 Laboratof

the chamber\s positioned in place of the test flame, the recorded light level shall be less than
20 Ix. For safety~and ¢gonvenience, it is desirable that this enclosure (which can be completely
closed) be fitted with an extraction device, such as an exhaust fan, to remove products of
combustion which may be toxic. The extraction device shall be turned off during the test and
turned on immediately after the test to remove the fire effluents. A positive closing damper
may be needed.

2 This information is given for the convenience of users of this technical specification and does not constitute an
endorsement by the IEC of the product named. Equivalent products may be used if they can be shown to lead

to the same results. Documents

Document Sharing Hub

Full document details: IEC TS 60695-11-3 2004


http://www.avadocuments.com/doc/iec-ts-60695-11-3-2004
http://www.avadocuments.com/doc/iec-ts-60695-11-3-2004

- 18 - TS 60695-11-3 O CEI:2004

NOTE 1 La quantité d'oxygéne disponible pour entretenir la combustion de I'éprouvette est naturellement
importante pour la conduite de cet essai a la flamme. Pour des essais effectués selon ces méthodes avec des
temps de combustion prolongés, des sorbonnes ayant un volume intérieur de 0,75 m3 peuvent ne pas étre
suffisantes pour obtenir des résultats précis.

NOTE 2 |l a été jugé utile de placer un miroir dans la sorbonne pour avoir une vue arriére de I'éprouvette.

4.3 Production de la flamme d'essai

Mettre en place la disposition de I'alimentation du braleur conformément a la Figure A.2 et
placer le brdleur dans la hotte de laboratoire/sorbonne. Prendre soin d'assurer des
branchements sans fuites.

Le brdleur doit étre allumé, et le débit de gaz et la contre-pression és aux valeurs
prescrites. L'entrée d'air doit étre ajustée jusqu'a ce que la hauteur du cdne blei soit égale a
40 mm = 2 mm, mesurée en utilisant le calibre décrit a la Figure 2,<et blgguée ®n position
avec l'anneau de blocage.

A l'examen, la flamme doit apparaitre stable et symétrique.

4.4 Vérification de la flamme d'essai

441 Principe

— Eloigner temporair
bloc pendan jus
I'entrée d'air.

Ajuster I'entrée da
mesurée en_utilisa
position &

le débit de gaz
prescrites.

a contre-pression et la hauteur du céne bleu sont dans les limites

— Lorsque les dispositifs d'indication ou d'enregistrement de température et de temps sont
opérationnels, repositionner le brileur sous le bloc.

— Effectuer trois déterminations du temps nécessaire pour que la température du bloc passe
de 100°C + 5°C a 700 °C £ 3 °C. Entre les déterminations, laisser le bloc refroidir
naturellement a I'air en dessous de 50 °C.

NOTE A des températures supérieures a 700 °C, le thermocouple peut étre facilement endommagé; par
conséquent, il est recommandé d'enlever le brileur immédiatement aprés avoir atteint 700 °C.

— Si le bloc de cuivre n'a pas été utilisé auparavant, effectuer un essai préliminaire pour
conditionner sa surface. Ne pas tenir compte du résultat.

— Calculer le temps moyen, exprimé en secondes, qui constitue le résultat.
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