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  هدف و دامنه کاربرد  -1
در شبکه هاي گـاز   (PE)دستگاه الکتروفیوژن را که جهت اتصالات پلی اتیلن  الزامات عملکرديبطور خاص استاندارد  این

   .کاربرد دارد، معرفی می کند
ولتـاژ  ( LV،) ولـت   50تـا   ولتـاژ پـایین  (  SVLV:  تقسیم مـی شـوند   به سه گروهاز نظر ولتاژ ورودي  جوش هايدستگاه
  ). ولت 400تا  250ولتاژ بالا ( HV، ) ولت  250تا  50 متوسط

بـا   نطبـق مالکتروفیـوژن   تلاو اتصا (PE)بین لوله هاي پلی اتیلن  لاتصاایجاد که براي استانداردبراي دستگاه جوشی این
 دسـتگاه جـوش   عملکـرد دمـاي عـادي    .کـاربرد دارد  ،و به کار می رود ذیه شبکه هاي گاز طراحیتغبه منظور  ،استاندارد

 مناسـب بایـد بـا    يعملکرد مورد نظر باشد، محدودهاگر دمایی خارج از این محدوده . می باشد + C º45تا  -C º 10بین
  . توافق طرفین مشخص گردد

مـی شـوند و ولتـاژ یـا      این استاندارد براي دستگاه هایی که جهت اتصال لوله هاي پلی اتیلن در شبکه هاي گاز اسـتفاده 
  .کاربرد دارد،جریان را بر اساس تکنولوژي گرمایش سیم مقاومتی استاندارد کنترل می کنند

  
  فهرست منابع  -2
  

ISO 13950, Plastics pipes and fittings — Automatic recognition systems for electrofusion joints 

IEC 60068-2-27, Environmental testing — Part 2-27: Tests — Test Ea and guidance: Shock 

IEC 60335-1, Household and similar electrical appliances — Safety — Part 1: General requirements 

IEC 60335-2-45, Household and similar electrical appliances — Safety — Part 2-45: Particular requirements 

for portable heating tools and similar appliances 

IEC 61558-1, Safety of power transformers, power supplies, reactors and similar products — Part 1: General 

requirements and tests 

IEC 61558-2-6, Safety of power transformers, power supply units and similar — Part 2: Particular 

requirements for safety isolating transformers for general use  

ابزارهاي گرما زاي قابل  لزامات ویژه ا-ایمنی -وسایل برقی خانگی و مشابه  -1562- 2-45استاندارد ملی ایران به شماره 
  1390سال  حمل و وسایل مشابه

  الزامات-ایمنی  -خانگی -وسایل برقی -1562-1استاندارد ملی ایران به شماره 
  1386سال (IP )درجات حفاظت تامین شده توسط محفظه هاکد- 2868استاندارد ملی ایران به شماره 
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  تعاریف -3
  .براي استفاده از این استاندارد تعاریف زیر مورد استفاده می باشد

   ) متصدي دستگاه(اپراتور  -3-1
  .به یکدیگر متصل می نمایدبه کمک اتصالات الکتروفیوژن، را لوله هاي پلی اتیلن  فرد ماهري که 

  
  دستگاه جوش -3-2

سیکل هـاي مشـخص شـده     متناسب بازمان یا انرژي را  ،جریان ،مانند ولتاژجوشکاري  که پارامترهاي خروجی دستگاهی
  . در خروجی دستگاه مهیا میکندتوسط سازنده دستگاه، 

  
  واحد بازیابی داده ها  -3-3

 اجازه ذخیره داده هاي واقعی زمان جوش و همچنین خوانـدن ایـن داده هـا بـه     کهالکتروفیوژن  جوش از دستگاه قابلیتی
  . فراهم می کندخروجی ، را منظور گرفتن 

  
  خودکار دستگاه جوش -3-4

کـه اپراتـور نمـی توانـد پارامترهـاي       اده ها یا کنترل سـیکل جوشـکاري اسـت   د خودکارا ورودي بدستگاه جوش  قابلیت
  . تغییر دهد به صورت دستی جوشکاري را

  
 )t(سیکل کنترلی  -3-5

 + t=t1   مـی باشـد بـه عبـارت دیگـر      ) t2(و دوره خـارج از بـار  ) t1(از دوره زیـر بـار   متشـکل دوره زمـانی ثابـت کـه    

t2است.  
  
  tdکار) دوره(سیکل  - 3-6

بصــورت  t1 .مــی گوینــد  برقــرار اســت)t1( ن زمــان آدر کــه تــوان خروجــی  ) t( زمــان ســیکل کنتــرل ســمتی ازقبـه  
  :به عبارت دیگر  .بیان می شود درصد

100×)           = (td 

  )به عبارت دیگر نسبت زمان کار به زمان کل(
  
  ولتاژ خروجی  -3-7

ــا  ــمقــدار ولت ــه صــورت ریشــه میــانگین مرب ــه(بیــان مــی شــود  (RMS)ع مقــدار اصــلی ژ خروجــی ب ــه مقــدار قل  و ن
  .))نوك(
  ولتاژ خروجی مرجع  -3-8

  .شودمی ولتاژ خروجی مرجع نامیده  ،حداکثر ولتاژ خروجی دستگاه جوش% 75
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  رم شروع ن -3-9
  .ثانیه افزایش می یابد برحسب ، طول دوره زمانیدر کهولتاژ پله اي 

  
  انواع مختلف دستگاه جوش انتخاب  - 4

  .شده است  آورده  Aپیوست رفی تخصیص داده شده براي هر یک از دستگاه هاي جوش در جدول کد هاي ح
  
  الزامات ساخت  - 5
  کلیات  -5-1

کنترلــی و  صــفحه بنــابراین.مجــزا باشــدواحــد  یــا ترکیبــی از چنــدین مســتقل یدســتگاه جــوش مــی توانــد دســتگاه
باشـند یـا در یـک واحـد مجـزا قـرار داشـته         بـا دسـتگاه جـوش بـه صـورت مجتمـع       سـت ممکـن ا آن سیستم تنظـیم  

  . باشند
  .براي استفاده دستگاه جوش مشخص نمایدرا سازنده باید توان موتور برق 

نبایـد بـراي   ، متـر  3 حـداقل  راه بـا کابـل ورودي  م ـه و) اگـر ارائـه شـده اسـت    ( دستگاه جوش قابل حمل بـا قـاب   وزن
کیلـو وات بیشـتر    3گـرم وبـراي دسـتگاههاي بـا تـوان بیشـتر از       کیلـو   25کیلـو وات بیشـتر از    3دستگاههاي  تا تـوان 

  .باشدکیلو گرم  35 از
 ــ اگــر  ــراي جوشــکاري خ ــد  محــدوده ارج از پارامترهــاي معرفــی شــده ب کــاري دســتگاه باشــند، دســتگاه جــوش نبای

  . سیکل جوشکاري را آغاز نماید
  . براحتی قابل انجام باشد رات آنو تعمی دستگاه جوش باید طوري طراحی شده باشد که تنظیم مجدد

 وجـود  آن در شـرایط محیطـی   از مـن  اسـتفاده ای  امکـان دستگاه جوش باید طـوري طراحـی و سـاخته شـده باشـد کـه       
  . داشته باشد

ــوازم همــراه آن بایــد طــوري طر  احــی شــوند کــه خطــر خــوردگی و خرابــی هــاي مکــانیکی  دســتگاه جــوش و کلیــه ل
کــه احتمــالاً موجــب نقــص عملکــرد آن مــی شــود را بــه حــداقل   حمــل و نقــل و جابجــایی در محــیط کــار ناشــی از

  . دنممکن برسان
  
  ایمنی برق  - 5-2

حفاظت در برابر تماس هاي . حفاظت شده باشد ISIRI 2868به شماره  ایران استاندارد ملیدستگاه جوش باید مطابق 
 IPX4 ردهحفاظت در برابر ورود رطوبت بایدمطابق با  وباشد IP5xداراي باید حداقل  با قسمتهاي برق دار مستقیم

  . حفاظت شده باشند) شبنم ( مایعات  چگالشباید در برابر  الکترونیکی هايبردتمام  همچنین.باشد
در ســوئیچ هــا و دکمــه هــاي نصــب شــده روي دســتگاه جــوش نبایــد فضــایی بــراي جمــع شــدن آب وجــود داشــته   

ــد ــوش و  . باش ــتگاه ج ــات   دس ــد الزام ــانبی آن بای ــوازم ج ــه ل ــتاندارد   کلی ــده در اس ــخص ش ــی مش ــی ایمن      هاي مل
ISIRI 1562-1  وISIRI 1562-2-45 دنو کلیه ضوابط بین المللی در این خصوص را فراهم نمای .  
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  روش آزمون
  .میباشد معیارهاي مندرج دراستانداردهاي فوقروش آزمون وشرایط پذیرش مطابق 

  کابلها  -5-3
  کلیات -5-3-1

کابـل هـا بایـد    . کابل هاي ورودي و خروجی باید غیـر قابـل جداسـازي بـوده و بـه صـورت دائمـی متصـل شـده باشـند          
   .انعطاف پذیر باقی بمانند ،ه جوش و شرایط انبارشدستگاکار عادي در تمام مدت 

  . شده باشد ردن آن تعبیهبراي پیچاندن کابل و جمع ک یمحلروي دستگاه جوش باید 
کابلهــاي آن ممکــن اســت نیــاز بــه روکــش اضــافی تگاه جــوش، دســ یایمنــو یعملیــات شــرایط بــراي بــرآورده کــردن 

  . داشته باشند
  :روش آزمون 

ــذیري کابلهــا دردمــاي  ــا -C º 10(انعطــاف پ ــه  .بررســی میشــود )   +C  º 50 ت ــان کلی کابلهــا بایــد قبــل وبعــد پای
  .اف پذیر بمانندطنعاآزمایشات نرم و

  
  کابل ورودي- 5-3-2

متــر باشــد و مکــان مناســب بــراي جمــع آوري و حفاظــت کابــل در  3کابــل ورودي متصــل شــده بایــد حــداقل  طــول
 بـه صـورت دائمـی بـه دسـتگاه متصـل شـده        بایـد  ایـن کابـل  . یـه شـده باشـد   بطی حمل و نقل روي دستگاه جوش تع

  .باشد
  .باشدالمللی ملی ویا بین کابل ورودي باید داراي گواهینامه استانداردمعتبر 

ــس از انجــام  ــل ورودي پ ــون حــداکثر دمــاي کاب ــد  11-5بنــد  آزم ــالاتر از دمــاي محــیط   50نبای درجــه ســانتیگراد ب
  .باشد

وبــراي دســتگاههاي  3×5/1کیلــو وات  3براي دســتگاههاي تــا بایــدکابــل ورودي ســطح مقطــع هــادي هــاي حــداقل 
بـراي کلیـه دسـتگاهها    سـیم زمـین   دوشـاخه آن مجهـز بـه مکـانی جهـت اتصـال        بـوده و  3×5/2کیلـو وات   3بالاتر از 

  بوده و سیم زمین کابل به آن متصل گردد 
  :روش آزمون

  .دماي کابل با وسیله مناسب، اندازه گیري وبا مقدار فوق مقایسه میشود 11-5قبل وبعد از آزمون بند 
  
  کابل خروجی  -5-3-3

خروجـی بایـد بـراي عملکـرد هـاي زیـر مناسـب        ) هـاي (کابـل  . متـر باشـد   5/2خروجی باید حـداقل  ) هاي(کابل  طول
  : باشند 

   انتقال توان الکتریکی به اتصال -
  کردن ولتاژ اعمال شده و انتقال سیگنال فیدبک حس -
   )اتصال مقاومتاندازه گیري (برگشت مشخصه هاي ولتاژ براي فرآیند شناسایی نوع اتصال  و تامین -
  .باشدملی ویا بین المللی باید داراي گواهینامه استانداردمعتبر خروجی کابل  -
  .درجه سانتیگراد بالاتر از دماي محیط باشد 50نباید  11-5پس از انجام بند خروجی حداکثر دماي کابل  -
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  :روش آزمون
بـراي انجـام ایـن آزمـون،     .طبیعـی افـزایش یابـد   درحداکثر تـوان ورودي، دمـاي کابلهـاي خروجـی نبایـد بـیش از حـد        

انجــام میشــود،درانتهاي آزمــون دمــاي کابلهــا انــدازه گیــري )  11-5بنــد (زمانیکــه آزمــون ســیکل یــک ســاعت کــاري
  .درجه سانتی گراد نسبت به دماي اولیه افزایش داشته باشد50میشود که نباید بیشتر از

  
  دستگاه جوش فیش هاي سر -5-4

 خــارج از ســاختمانایط آب و هــواي بــراي اســتفاده در شــررا  2-5بنــد بایــد الزامــات دســتگاه جــوشفیش هــاي ســر
  : باید مشخصات زیر را داشته باشند همچنین  فیش هاسر.نمایندفراهم 

  .تا حد امکان پایین باشدآنهامقاومت -
  .دنباش کردن ولتاژ اعمال شده حس قادر به -
  .دنرا فراهم ساز آسانمطمئن و امکان اتصال  -
  .سرفیش ومحل اتصال کابل آن باید داراي دوام کافی در شرایط کارکرد عادي باشد -
ــا  ،جوشــکاري طــی فراینــدهنگامیکــه فــرد در  - ــیلن در تمــاس فیش هــاي ســرب ــر ح، میباشــدپلــی ات فاظــت در براب

  .باشدفراهم ، شخص مستقیم تماس
ــا ــیش ه ــراي  ســر ف ــد ب ــوژن اتصــالبای ــین  مشخصــات مناســب و مطــابق با  الکتروفی ذکــر شــده در اســتانداردهاي ب

   . ISO 8085-3):مانند هاستانداردهاي مربوط(.دنالمللی باش
  
  اپراتور  هاي کنترل - 5-5

  : باید حداقل کنترل هاي زیر را براي استفاده اپراتور داشته باشد  دستگاه جوش
  سبز رنگ  (START)یک کلید شروع -
بتوانــد مــدار  حــداقل لیــات رخ دادعم در طــی فرآینــد چنانچــه اشــکال در کــه (RESET/STOP) پایــان یــک کلیــد-

  .خروجی را قطع نماید
طـی فرآینـد جوشـکاري مسـتقیماً باعـث قطــع      کـه بایـد قرمـز رنــگ باشـد و      (STOP/ON-OFF) قطـع کلیـد   یـک -

  . فیزیکی مدار ورودي شود
  

ــین المللــی -تبصــره  ــد مــورد)     (STOP/ON-OFFکلیــد بــدون  اجــازه دهنــد، یــک دســتگاه جــوش  در صــورتیکه قــوانین ب  مــی توان
  . استفاده قرار گیرد

 
  نمایشگر  - 5-6

  .ئیت باشندوقابل ر ،خورشید و در روشنایی کمنور تمام نمایشگرها باید در روشنایی 
  :روش آزمون

ــرون ــور خورشــید  دســتگاه رایکبــاردرمحیط بی ــر ن ــرار داده    و در زی ــور ممکــن ق ــا حــداقل ن ــاقی ب ــار دیگرداخــل ات وب
  .وامکان خواندن اطلاعات مندرج درصفحه نمایشگر را بررسی میکنیم
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