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NIGC , STANDARDIZATION DIV. 

FOREWORD
This standard is intended to be mainly used by NIGC and contractors and has been prepared on 

interpretation of recognized standards , technical documents , knowledge ,backgrounds and 

experiences in gas industries at national and international levels. 

Iranian Gas Standards (IGS) are prepared , reviewed and ammended by technical standard 

committees within NIGC Standardization Div. and submitted to the NIGC's “STANDARDS 

COUNCIL“ for approval . 

IGS Standards are subject to revision , amendment or withdrawal , if required , thus the latest edition of 

IGS shall be checked/inquired by NIGC users . 

This standard must not be modified or altered by the end users within NIGC and her contractors. Any 

deviation from normative references and/or well known manufacturers specifications must be reported 

to Standardization div. 

Any  comments  from  concerned  parties  on  NIGC distributed  IGS are  welcome  to  technical  

standards  committees   and  will  receive  serious  attention  and  consideration  should  a  revision  to  

standards  is  recommended . 

 

GENERAL  DEFINITIONS :

Throughout  this  standard  the  following  definitions  ,  where  applicable , should  be  followed  : 

1- “STANDARDIZATION DIV.“ has  been  organized  to  deal  with  all  aspects  of  industrial  

standards  in  NIGC  .  Therefore  ,  all  queries  for  clarification  or  amendments  are  requested  to  

be  directed  to  the  mentioned  div. 

2- “COMPANY “ : refers  to  national  iranian  gas  company . 

3- “SUPLIER“ : refers  to  a  firm  who  will  supply  the  service  ,  equipment  or  material to igs 

specification  whether  as  the  prime  producer  or  manufacturer  or  a  trading  firm . 
4-"SHALL" : is used where a provision is mandatory. 
5-"SHOULD" : is used where a provision is advised only. 
6-"MAY" : is used where a provision is completely discretionary.  

 
------------------------------------------------- 
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 مقدمه

و هزينه آفريني كه همـه سـاله موجـب هـدر رفـتن مبـالغ هنگفتـي از سـرمايه كـشورها خوردگي پديده مخرب  است

و كه بـراي حفـظ ، در مقايسه باهزينه هايي و از آنجا كه هزينه هاي انجام شده براي احداث يك واحد صنعتي مي گردد

كه بـا هزينـه هـاي  كمتـر در حفـظ نگهداشت آن مي شود غير قابل مقايسه است، بنابراين كاملاً معقول بنظر مي رسد

و سرويس دهي بيشتر شويم  و موجب افزايش عمر آنها . تأسيسات بكوشيم

، ، آب ، كليه محيطها نظير هوا ، قليائيهـا، محيطهاي محتوي،آلودهو محيطهاي صنعتي خاك ، اسـيدها ، گازها  بخار آب

و نفتي(حلالها، روغنها و) اعم از نباتي ترو محصولات غذايي خورنده مي باشند  برخي از آنها در شرايط خاصي خورنده

.از ديگري هستند

و اسـتفاده از بازدارنـده هـا، در كنار ديگر روشهاي جلوگيري از خوردگي نظير اعمال پوشش، آبكاري، حفاظـت كاتـدي

و رنگها بخاطر امتيازاتي نظير ارزاني، در دسترس استفاده از رنگ  و از متداولترين روشهاي حفاظت تأسيسات بوده  بودن

. بيشتر مطرح مي باشند، آسانتريا قابليت ترميم

بهبابه طور كلي نقش عمده رنگ جلوگيري از تماس تجهيزات و ورت پوسته اي سطح سـازهص محيطهاي خورنده بوده

و آلـودگي هـو،را در برابر خوردگي در اين محيطها  ، مـواد شـيميايي و فصول و روز ، نور خورشيد، تغييرات دماي شب ا

و كـاهش هزينـه تعميـرات موجـب و بدين لحاظ بدليل افزايش عمر تجهيزات و پوسيدگي محافظت مي نمايد سايش

.افزايش بازدهي مي گردد

و بهداشت صنعتي نيز رنگ نقش مهمي را ايفا مي نمايد زا.از نقطه نظر ايمني و  ـبه طوريكه مـواد نـامطلوب د بـر روي ئ

و تج و بدين جهت در رعايت بهداشت صنعتي بسيار سطح رنگ آميزي شده سازه ها به خوبي قابل تشخيص بوده هيزات

در. مهم مي باشد  و و محيطهاي صـنعتي ، يا كاهش زنندگي نور در ساختمانها ، در كنترل روشنايي انتخاب رنگ مناسب

و نتيجه بهبود بازدهي پرسنل نقش بسزايي داشت  در ميزان، روشنايي تنظيمبه لحاظ ايمني نيزه و ديـد را افـزايش داده

.جلوگيري از حوادث نقش مهمي دارد 

و مـواد افزودنـي ، رزينهـا كه پيگمنت ها، پركننده هـا و اجزاء غير فرار  به طور كلي رنگ از اجزاء فرار كه حلالها هستند

به شرح زير مي باشند كه هر يك از اين اجزا داراي خصوصياتي :مي باشند تشكيل شده است

و حفاظتت ها دار پيگمن-  اي نقش پوشش

و حفاظت-  رزينها با نقش چسبندگي
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به خصوصيات ويژه مواد افزودني-  براي دستيابي

ب- و ايجاد برخي خواص ويژه پركننده ها بمنظور هموار نمودن  هتر سطح

به عنوان خشك شونده- و  براي ايجاد لايه رنگ خشك حلالها براي تنظيم ويسكوزيته رنگ

: رنگ آميزي مراحل زير انجام مي شود براي

و روغن از سطح-  زدودن چربي

اي- و ساير آلودگيها پاك كردن زنگ كارخانه ، زنگ ظاهري

 اعمال لايه آستري يا اوليه-

 اعمال لايه مياني در صورت لزوم-

 اعمال لايه نهايي-

)لايه آستري يا رنگ اوليه Primer )  ، به سطح و به عبارت ديگر نقش ضد خوردگي علاوه بر چسبندگي نقش حفاظتي

و نهايي مورد استفاده قرار گيرد  و معمولاً نمي تواند به جاي لايه هاي مياني  لايه رويي يا رنـگ نهـايي. را بازي مي كند

( Top Coat ) رطوبت، تابش اشعه ،  لايه مياني يا رنـگ ميـاني.و سايش پايدار مي باشدUV در مقابل شرايط جوي

( Intermediate ) و در اغلب موارد نقش هر دو را بازي و نهايي سازگار بوده .كندمي بايد با هر دو رنگ اوليه

كه رنگ بـر روي آن اعمـال مـي گـردد سس چه از نظر نوع موادي  تـشكيل دهنـدهو چـه از نظـر مـواد يستم هاي رنگ

ها، لايه هاي رنگ مو ضخامت هر لايه تعداد لايه در. ختلف با يكديگر تفاوت دارند براي شرايط بـه عنـوان مثـال اگـر

، در شرايط جوي معتدل استان كردسـتان سيـستم رنـگ بـا   سواحل خليج فارس از يك سيستم رنگ استفاده مي شود

كه در يك منطقـه قـرار دارنـد نيـز. لايه هاي كاملاً متفاوت قابل اجرا است به طور مثال براي دو واحد صنعتي مختلف يا

دو. ستم رنگ براي هر يك متفاوت خواهد بود سي و تأسيسات شركت شـيلات كـه هـر  نـوار در مانند صنايع پتروشيمي

ساحلي خليج فارس قرار دارند ولي مواد آلاينده صنايع پتروشيمي براي خود تأسيسات پتروشيمي بمراتب زيان آورتر مي

كه فقط تحت تأثير شرايط جوي قرار دار .دباشد تا شركت شيلات

به منظور ارائه قواعد و انتخابو روشها،با توجه به مطالب فوق الذكر، تدوين استانداردي جامع  دستورالعمل رنگ آميزي

و دستورالعمل استاندارد حاضر نيز برايرنگ مناسب و هوايي مختلف، امري ضروري مي باشد و آب  محيطهاي شيميايي

گ به اين مهم تدوين .رديده استدر راستاي تحقق بخشيدن
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و دامنه كاربرد-1  هدف

و تجهيزات روي زميني در صنعت گاز ، حداقل ويژگيهاي اساسي براي رنگ آميزي تأسيسات اين دستورالعمل استاندارد

و  و مشتمل بر روشهاي آماده سازي سـطح، سيـستم و ايستگاههاي تقويت فشار را ارائه مي نمايد اعم از پالايشگاهها

و نحوه بازرسييرتعم،مشخصات رنگ .مي باشدو يا رنگ آميزي مجدد

،، ازغيرصنعتي اين دستورالعمل استانداردمحيطهاي خورنده مختلف اعم و صنعتي و شـيميايي  دريـايي را تعريـف آبـي

و سيستمهاي رنگ اين امكان به كاربر داده مي شود تا با توجـه بـه نـوع بدين ترتيبورا ارائه مي نمايد مربوطه نموده

و يا انتخاب نمايد خورنده اطراف محيط ، سيستم رنگ مربوطه را تعيين  لازم بذكر مي باشـد كـه سيـستم رنـگ.سازه

پمسق،4بند(براساس عمر طولاني مدت معين شده است ).ت

م و تجهيزات ، در اين دستورالعمل اسـتانداردونظر به اينكه رنگ آميزي مي تواند در شناسايي دستگاهها  بـراي ثر باشد

، رنگ ) ظاهريسازه هاي متعدد Color )ه استدي هر يك از آنها نيز تعيين گرد.

)كه دستورالعمل استاندارد رنگ آميزي ايستگاههاي تقليل فشار مي باشدلازم بذكر IGS-CH-041 ) و تـدوين  تهيـه

كه در استاندارد مذكور فقط يك سيستم رنگ تعيين گرديده. شده است به شـرايط ولي از آنجا  كاربر مي تواند با توجه

به لحاظ خوردگي از اين دستورالعمل استاندارد براي تعيين سيستم رنـگ و نوع محيط و هوايي منطقه  اسـتفاده نيـز آب

.نمايد

 مراجع-2

، استانداردهاي زير مورد استفاده قرار مي گيرند :در كاربرد اين دستورالعمل استاندارد

ASTM  ( American Society for Testing and Materials ) 

D 3359 : 2002 : " Standard Test Methods for Measuring Adhesion by Tape Test "   

 

BSI ( British Standards Institution ) 

BS 381C: 1996 : " Colours for indentification, coding and special purposes " 

BS 1710: 1984: " Identification of pipelines and services (1989) " 

BS 2569 : 1965 : "Protection of Iron and Steel Against Corrosion and Oxidation at 

Elevated Temperature (1997)" 

BS 4800 : 1989:"Paint colour for building purposes R ( 1994 ) " 
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BS 5493: 1977:"Code of practice for protective coating of iron and steel structures against 

corrosion (1993)" 

BS 7079: Part A1:1989 (ISO 8501–1988) " Specification for rust grades and preparation 

grades of uncoated steel substrates and steel substrates after overall remove of previous 

coating"  

 

IGS ( IRANIAN  GAS  STANDARDS ) 

CH – 041(0) : 2003 "رنگ آميزي ايستگاههاي تقليل فشار دستورالعمل" 

IPS ( IRANIAN  PETROLEUM  STANDARDS ) 

C-TP-101 "Construction Standard for Surface Preparation" 

C-TP-102 "Construction Standard for Painting" 

C-TP-274 "Construction standard  for protective coating" 

C-TP-352 "Construction standard  for lining" 

E-TP-100 "Engineering Standard for Paints" 

E-TP-270 "Engineering Standard for Protective Coating for Buried and Submerged Steel 

Structures" 

E-TP-350 "Engineering Standard for Linings" 

M-TP-105 "Material and Equipment Standard for Asphalt Mastic (Cold Applied )" 

M-TP-115 "Material and Equipment Standard for Red Lead, Iron Oxide, Raw Linseed Oil 

and Alkyd Primer" 

M-TP-125 "Material and Equipment Standard for White Alkyd Paint for Top Coat 

(Finish)" 

M-TP-130 "Material and Equipment Standard for Colored Alkyd Paint for Top Coat 

(Finish) Except White"  

M-TP-135 "Material and Equipment Standard for Chlorinated Rubber Paint for Top 

Coat" 

M-TP-140 "Material and Equipment Standard for Chlorinated Rubber Paint for 

Intermediate Coat" 

M-TP-145 "Material and Equipment Standard for Chlorinated Rubber Inhibitive Primer" 

M-TP-150 "Material and Equipment Standard for Alkyd Paint (Aluminum) Leafing as 

Top Coat (Finish)" 

M-TP-155 "Material and Equipment Standard for Alkyd Paint (Aluminum) Non – Leafing 

as Intermediate " 
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M-TP-160 "Material and Equipment Standard for Alkyd Paint (High – Build Thixotropic 

Leafing Aluminum) as Top Coat Finish " 

M-TP-165 "Material and Equipment Standard for Alkyd Paint (Black) as Intermediate 

and Top Coat (Finish)" 

M-TP-168 "Material and Equipment Standard for Acrilic Silicon Finish Paint for 

Temperature Applications up to 230oC "

M-TP-175 "Material and Equipment Standard for Silicone Alkyd Paint (White or 

Colored) as Top Coat  ( Finish ) " 

M-TP-190 " Material and Equipment Standard for Coal Tar Epoxy Polyamide Paint as 

Primer ,  Intermediate and  Top Coat  ( Finish ) " 

M-TP-202 " Material and Equipment Standard for Tow Pack Amine Adducts Cured 

Epoxy Paint as Primer , Intermediate and  Top Coat  " 

M-TP-205 " Material and Equipment Standard for Zinc Rich Epoxy Paint (Organic Zinc- 

Rich ) as Primer , Intermediate and  Top Coat  " 

M-TP-210 " Material and Equipment Standard for Zinc Silicate ( Inorganic Zinc- Rich ) as 

Primer , Intermediate and  Top Coat  " 

M-TP-215 " Material and Equipment Standard for Epoxy Polyamide Primer " 

M-TP-220 " Material and Equipment Standard for Epoxy Polyamide Intermediate Paint "  

M-TP-225 " Material and Equipment Standard for Epoxy Polyamide Paint as Top Coat 

(Finish) " 

M-TP-230 " Material and Equipment Standard for Coal Tar Mastic ( Cold Applied ) "  

M-TP-280 " Material and Equipment Standard for Coal Tar Primer ( Cold Applied ) for 

Use with Hot Applied Coal Tar Enamel " 
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 تعاريف–3

) آماده سازي سطح- Surface Preparation ) 

و انـواع و گـريس پـاك شـده ، بايد سطح از كليه آلودگيها نظير روغن  براي اعمال صحيح رنگ برروي سطح سازه

و و رنگهاي باقيمانده در هنگام تعمير رنگ  بعـلاوه ايـن.ا رنگ اميـزي مجـدد از روي آن برداشـته شـوديزنگ ها

) موجب مي گردد تا سطح سازه داراي زبري تميز كاري Roughness ) كه اين زبري خود باعث ايجـاد  مناسب شود

و در نتيجه دوام پوشش مي شود به سطح .چسبندگي لازم رنگ

) عكـس( درجه هاي استاندارد آماده سازي را بـصورت تـصوير Swedish Standard 05 59 00استاندارد سوئدي

كه برا به عنوان مرجع مورد استفاده قرار مي گير ارائه مي نمايد اين استاندارد در قالب.دني تعيين درجه آماده سازي

 درجه هاي آماده سازي سطح در بنـدهاي.در اين استاندارد لحاظ شده استBS 7079 (ISO 8501-1) استاندارد 

. نيز تعريف شده اندIPS-C-TP-101استاندارد 4.3.2.2.2و 4.3.2.2.1

) اوليهرنگ- Primer )

، روي سطح سازه اعمال مي شودرلايه اي از كه بعنوان اولين لايه . نگ

) رنگ مياني- Intermediate Coat ) 

كه در و نهايي اعمال مي گرددصورت لزوم در لايه اي .يك سيستم رنگ بين رنگ اوليه

) رنگ نهايي- Top Coat ) 

كه در يك سيستم رنگ برر و يا مياني اعمال آخرين لايه .شودمي وي لايه اوليه

) سيستم رنگ- Paint System ) 

كه ايـن مراحـل شـامل آمـاده سـازي به مجموعه مراحل رنگ آميزي سطح يك سازه اطلاق مي شود سيستم رنگ

، رنگسطح و رنگ نهايي مي باشد، اعمال لايه هاي رنگ اوليه ، در يك سيستم رنگ درجه آماده سازي سطح.مياني

و ميزان حداقل كل ضخامت آن تعيين مي گردد و ضخامت هر يك از لايه هاي رنگ .نوع

Full document details: IGS O-CH-042 1385

http://www.avadocuments.com/doc/igs-o-ch-042-1385
http://www.avadocuments.com/doc/igs-o-ch-042-1385


N.I.G.C                                                                                                                                                  IGS-O-CH-042 
 

٧

و يكي از حـروف زبـان انگ ، يك سيستم رنگ بصورت نمادين توسط يك عدد ليـسي در اين دستورالعمل استاندارد

كه در اين نماد،  ها نمايش داده مي شود و حرف نشاندهنده ضخامت لايه  در يـك نـوع رنـگ عدد نماينده نوع رنگ

. مي باشد

و دريايي- )محيط آبي Marine Environment )   

سه ناحيه بشرح زير مي :د باشاين محيط شامل

) ناحيه اتمسفري:الف Atmospheric Zone ) 

، درياه ، شامل هوايي است كه در مجاورت منابع آبي مختلف قرار گرفته است نظير هواي بالاي سطح آب رودخانه ها ا

و  ...اقيانوسها

 Splash ناحيه:ب

و يـا سـ به سازه دريايي برخورد مي كند كه موج به طور متناوب به مناطقي اطلاق مي گردد ازه در معـرض اين ناحيه

و سكو در اين ناحيه قرار. مي شود برخورد جذرو مد واقع  .مي گيرند سازه هايي نظير اسكله، موج شكن

)ناحيه غوطه وري:ج Immersion Zone )  

.ناحيه زير سطح آب مي باشد

و آبهاي شور تقسيم مي شوند . بطور كلي آبها بر حسب ميزان املاح موجود در آنها به دو دسته آبهاي شيرين

. ذكر شده است1مثالهاي هر يك از آنها در جدول شماره

)محيط شيميايي- Chemical Environment )  

به نواحي گف و تأسيـسات شـيميايي نظيـر اين محيط كه هواي آنها داراي آلودگيهاي ناشي از كارخانه هـا ته مي شود

و پتروشيمي ها باشد ، پالايشگاهها .كارخانه هاي توليد زغال كك
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