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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national
standards bodies (ISO member bodies). The work of preparing International Standards is normally
carried out through ISO technical committees. Each member body interested in a subject for which a
technical committee has been established has the right to be represented on that committee.
International organizations, governmental and non-governmental, in liaison with ISO, also take part in
the work. ISO collaborates closely with the International Electrotechnical Commission (IEC) on all
matters of electrotechnical standardization.

The procedures used to develop this document and those intended for its further maintenance are
described in the ISO/IEC Directives, Part 1. In particular the different approval criteria needed for the
different types of ISO documents should be noted. This document was drafted in accordance with the
editorial rules of the ISO/IEC Directives, Part 2 (see www.iso.org/directives).

Attention is drawn to the possibility that some of the elements of this document may be the subject of
patent rights. ISO shall not be held responsible for identifying any or all such patent rights. Details of
any patent rights identified during the development of the document will be in the Introduction and/or
on the ISO list of patent declarations received (see www.iso.org/patents).

Any trade name used in this document is information given for the convenience of users and does not
constitute an endorsement.

For an explanation on the meaning of ISO specific terms and expressions related to conformity
assessment, as well as information about ISO's adherence to the WTO principles in the Technical
Barriers to Trade (TBT) see the following URL: Foreword - Supplementary information

The committee responsible for this document is ISO/TC 244, Industrial furnaces and associated
processing equipment.
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Introduction

The purpose of this vocabulary is:

— to provide pertinent terms having a specific meaning in industrial furnaces and associated
processing equipment technology (hereinafter "TPE"),

— toinclude common dictionary or engineering terms only when they are a generic root for a series of
terms specific to TPE technology,

— to refer synonymous terms to the preferred term,

— to list deprecated terms, but to define and clearly mark these terms as such and to indicate the
preferred term,

— to provide terms and definitions applied to International Standards developed by ISO/TC 244.

The following conventions are used:

— (deprecated) indicates that a term should no longer be used;
— in the fr and de texts;
— "m" indicates words of masculine gender,
"f" indicates words of feminine gender; and "n" indicates words of neutral gender;
— "Adj" or "adj" indicates an adjective.

Terms and definitions in English are authorised by ISO/TC 244.

For each language covered in this International Standard, an analysis of terminological usage in the
subject field is required by the member of ISO/TC 244 and/or the national standardisation body.

If American and/or Australian terms differ from the original English terms, they are added separately.
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INTERNATIONAL STANDARD ISO 13574:2015(E)

Industrial furnaces and associated processing equipment —
Vocabulary

1 Scope

This International Standard establishes the vocabulary for all industrial furnaces and associated
processing equipment (TPE).

This International Standard provides terms and definitions which are intended to be applied to the
following documents:

— IS0 13577 (all parts);
— IS0 13579 (all parts).

NOTE In addition to terms used in English and French (two of the three official ISO languages), this document
gives the equivalent terms in Chinese, German, Japanese, Korean, Polish and Spanish; these are published under
the responsibilities of the member bodies for China (SAC), Germany (DIN), Japan (JISC), Korea (KATS), Poland
(PKN) and for Spain (AENOR), respectively, and are given for information only. Only the terms and definitions
given in the official languages can be considered as ISO terms and definitions.

2 Terms and definitions

The classifications below are given as typical examples only and should not be considered as limitations
to this International Standard where all TPE is covered.

2.1
air pressure detector
device for sensing the existence of air pressure

fr détecteur de pression d'air
dispositif destiné a détecter la présence d'une pression d'air

es detector de presion de aire

de Luftdruckwichter, m
Einrichtung zur Feststellung ausreichenden Luftdrucks

ja ZERERR HERE
ZERIEDFEE RIS D EE

ko 7148 AEFA
7l g EA S HESE A

pl czujnik cisnienia powietrza
urzadzenie do wykrywania obecno$ci ci$nienia powietrza
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zh K AR

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.2
air/fuel ratio
ratio between the mass flow of combustion air and the mass flow of the fuel

fr rapport air/combustible
rapport du débit massique d'air de combustion au débit massique de combustible

es relacion aire-combustible

de Luft-Brennstoff-Verhaltnis, n
Verhaltnis der Massenstrome von Verbrennungsluft und Brennstoff

ja ZEpR
PRBEZE K DE Bt & & B O E B il s D =R
ko zau]
Aad F719) AF 0 An o) AFHTol vl&
pl stosunek powietrze/paliwo
stosunek masy przeptywajacego powietrza do spalania i masy przeptywajacego paliwa
zh ZEpR I

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.3
analyser
device used to determine the physical properties and/or characteristics of a gas

fr analyseur (pour analyse de gaz)
appareil utilisé pour déterminer les propriétés physiques et/ou les caractéristiques d’'un gaz

es analizador de gases
de Analysator, m
Gerat zur Ermittlung physikalischer Eigenschaften und/oder Merkmale eines Gases
ja T R G Hrias
RO EAIFARL N OV SAIMEE % 503 5 e
ko 7} 82 7]
pl analizator

urzadzenie stosowane do okreslenia wtasnosci fizycznych i/lub charakterystyk gazu
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zh ST

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13579-1.

2.4
atomization agent
supplemental gas (air) or steam that is used for atomization of liquid fuel

fr agent de pulvérisation
gaz (air) ou vapeur additionnel utilisé pour la pulvérisation d'un combustible liquide

es agente de atomizacion
de Zerstiubungsmedium, n
zur Zerstaubung fliissigen Brennstoffs eingesetzte(s/r) Zusatzgas (Luft) oder Zusatzdampf
ja ZA
WRARIEREL 2 T S 2 T2 D DA INAY 722 97 A (22570 UL AR
ko 3141
pl czynnik rozpylajacy

uzupetniajacy gaz (powietrze) lub para wodna stosowane do rozpylania ciektego paliwa

zh E{LF

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13579-1.

2.5

automatic burner control system

combustion safeguard US

protective system (2.138) comprised of at least a programming unit and all the elements of a flame detector
device

Note 1 to entry:  The various functions of an automatic burner control system can be in one or more housings.

fr systeme automatique de commande de brileur

combustion safeguard US

systeme de protection (2.138) comprenant au moins une unité de programmation ainsi que
I'ensemble des éléments d'un dispositif de détection de flamme

Note 1 al'article: Les différentes fonctions d'un systéme automatique de commande de briileur peuvent
étre situées dans un ou plusieurs boitier(s).

de Feuerungsautomat, m
Schutzsystem (2.138), das mindestens aus einem Programmiergerat und allen Elementen eines
Flammenwdéchters besteht

Anmerkung 1 zum Begriff: Die verschiedenen Funktionsteile eines Feuerungsautomaten kénnen in
einem oder mehreren Gehausen angeordnet sein.
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es sistema automatico de control del quemador

ja BB\ — T HIHEE
Dl b TurIIvramy P EKRBRBEEBEBORERNOBRINDG T 0T VT
TYVATF AV AT L(2.138)

NOTE H &/ 3 — I E OkE & ZofREITH — T2 UL EOMERICE EN D

ko A& W 1 A o ]

w2y fo 5 AE A

lo
2
iy
Fo
B~
il
e
)
-
oX,
i,
t
fol
>,
[>
i)

s WU Alo] A o] g 7] 52 T = T o]t VA adel X3 HEY

pl automatyczny system sterowania palnika
system zabezpieczajqcy (2.138) sktadajacy sie co najmniej z czeSci programujacej i pozostatych
elementéw urzadzenia wykrywajacych ptomien

Uwaga 1 do hasta: Rézne funkcje automatycznego systemu sterowania palnika mogg sie znajdowac¢ w
jednej lub w kilku obudowach.

zh RS B R
NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.6

auxiliary equipment

equipment directly linked to furnace, such as an internal driving assembly, hydraulic pump and pneumatic
compressor excluding units such as roller conveyer that is connected to anteroposterior process to convey
raw materials and products

fr équipement auxiliaire

équipement lié directement au four tel un ensemble interne d’entrainement, une pompe
hydraulique ou un compresseur pneumatique excluant des systémes comme des convoyeurs a
rouleaux connectés au processus antéropostérieur de convoyage de matiéres premieres et
produits

de Hilfseinrichtung, f

Einrichtung, die direkt mit dem Ofen verbunden ist, wie interne Antriebsbaugruppe,
Hydraulikpumpe und Luftkompressor. Ausgenommen sind Komponenten (z.B. Rollenférderer),
die mit einem vor- oder nachgelagertem Prozess zum Transport von Rohmaterialien und
Produkten verbunden sind

es equipo auxiliar

ja ke
PRI ERGE L 7oA bias (B 203, PN OBENEE, SHOMERS T, =7 a7y —
VL, MEEWET 500 a —TF 2 _XT O L ) THIE TRERE &8k Lo E %

B <
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ko B&7)7
29 W 2T dA, AT, g719S7E v AR
Kel

pl wyposazenie pomocnicze

wyposazenie bezposrednio zwigzane z piecem, jak np. wewnetrzny naped podajnika, pompa
hydrauliczna i kompresor pneumatyczny, wytaczajac czesSci takie jak przenos$nik watkowy,
ktéry jest zwigzany z wstepnym i koncowym podawaniem surowcow lub wyrobéw

zh WEhig &

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13579-1.

2.7

auxiliary flue

flue used for any exhaust gas which are not exhausted through the regenerative media in regenerative
burner system

fr conduit auxiliaire
conduit utilisé pour I’évacuation des gaz qui ne sont pas évacués a travers les régénérateurs
dans un systeme de brileur régénératif

de Hilfsabzug, m
Abzug fir jegliches Abgas, das nicht iiber die regenerativen Medien im
Rekuperatorbrennersystem abgezogen wird

es conducto auxiliar de gases de combustion

ja FHEEE
VY2 R AT 4 TN—=F(FEBRN—TF) AT ABN T, FEAZ MBS Ice &
NBHES AD T8 DIEHE

ko HZAE

pl paliwo pomocnicze

przydatne paliwo ze spalin, ktére nie zostato wykorzystane przez nosniki regeneracyjne w
systemie regeneracji palnika

zh Y B HE

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13579-1.

Documents

Document SharingSHub
© ISO 2015 - All rights reserved

Full document details: ISO 13574-2015


http://avadocuments2026.com/doc/iso-13574-2015
http://avadocuments2026.com/doc/iso-13574-2015

ISO 13574:2015(E)

2.8

blowout device

directed flow release device combined with a check valve, rupture disc, electrical switch and a flame
arresting screen

fr dispositif de décharge anti-explosion
dispositif d'échappement direct associé a un clapet anti-retour, un disque de rupture, un
commutateur électrique et un écran d'arrét de flamme

de Ausblasvorrichtung, f

Vorrichtung zur geregelten Freisetzung eines Durchflusses, die mit einem
Riickschlagklappenventil, einer Berstscheibe, einem elektrischen Schalter und einer
flammendurchschlagsicheren Abschirmung verbunden ist

es
ja BB E
Wik gpe, B, BREIAA v F R OWKBGIER 7 U — o 2 il G T A o
ko
pl urzadzenie przedmuchowe
urzadzenie zwalniajgce ukierunkowany przeplyw potaczone z zaworem zwrotnym, przepong
bezpieczenstwa, przetacznikiem elektrycznym oraz ostong blokowania ptomienia
zh il e i

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.9

brazing

metal joining process wherein coalescence is produced by using of a nonferrous filler metal having a
melting point above 427 °C but lower that of the base metal being joined

Note 1 to entry:  The filler metal is distributed between closely fitted surfaces on the joint by capillary action.

Note 2 to entry:  The definition is generally applied in joining in metallurgical TPE.

fr brasage

procédé d’assemblage métallique ou la fusion est obtenue en utilisant un métal d’apport non
ferreux dont le point de fusion est supérieur a 427 °C, mais inférieur a celui du métal de base a
assembler

Note 1 al'article: Le métal d’apport est diffusé par capillarité sur la jointure de surfaces étroitement
ajustées.

Note 2 al'article: La définition s’applique généralement en métallurgie.
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de Hartloten, n
Flige-(Verbindungs)verfahren fiir Metalle mittels Einsatz eines Nichteisen-Zusatzwerkstoffs,
dessen Schmelzpunkt liber 427 °C, aber unterhalb des Schmelzpunkts der zu verbindenden
Metalle liegt
Anmerkung 1 zum Begriff: Der Zusatzwerkstoff wird durch Kapillarwirkung zwischen den eng
beieinander liegenden Oberflachen an der Fiigestelle verteilt.
Anmerkung 2 zum Begriff:: Die Definition wird allgemein im Hiittenwesen angewendet.

es

ja 55507 (1B€)
R E. S 3427°CLL ETHORET DM O b O LV IRV ISR OO & a Fv 5 Z
LIZE-oTHIBSED T rER

ko B oA (°F=)

pl lutowanie twarde
proces 1gczenia metalu, w ktérym potaczenie jest wytwarzane przez zastosowanie niezelaznego
spoiwa metalowego, posiadajacego temperature topnienia powyzej 427 °C, ale nizsza niz
podstawowego metalu taczonego
Uwaga 1 do hasta: Materiat spoiwa jest rozprowadzany miedzy doktadnie dopasowane powierzchnie
taczone dzieki dziataniu zjawisk kapilarnych.
Uwaga 2 do hasta: Definicja jest powszechnie stosowana w potgczeniach metalurgicznych TPE.

zh TR

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-1.

[SOURCE: ASME 31.3]

2.10

burner

device(s) for the introduction of fuel, air, oxygen, or oxygen-enriched air at the required velocities, mixing,
and concentrations to maintain ignition and combustion of fuel

fr brileur

dispositif(s) pour l'introduction de combustible, d'air, d'oxygéne, ou d’air enrichi en oxygene
dans une chambre de combustion a des vitesses, des mélanges, et des concentrations requises
pour maintenir l'allumage et la combustion du combustible

de Brenner, m

Einrichtung(en) fiir die Einleitung von Brennstoff,Luft, Sauerstoff oder sauerstoffangereicherter
Luft in eine Brennkammer mit den erforderlichen Geschwindigkeiten und in den fiir die
Sicherstellung der Ziindung und stabilen Verbrennung des Brennstoffs erforderlichen
Mischungen und Konzentrationen

es quemador
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ja RBESR (N —T)
B D K R OYABE Z ERF 42 YT, BOBE, 225, MR8 STk
 IRAIREE e O L TIRBEEIDE A S & D s

ko Hy

M
il
=
Her
Py
T
i}
S
ff
N

pl palnik

urzadzenie (urzadzenia) do wprowadzania paliwa, powietrza, tlenu, lub powietrza
wzbogaconego w tlen do komory spalania przy wymaganej szybkosci, mieszaniu i
zawartoS$ciach pozwalajacych utrzymac zapton i spalanie paliwa

zh H

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.11

burner input rate

highest quantity of fuel energy used by a burner in unit time corresponding to the volumetric or mass flow
rates, and the calorific value used being the net calorific value

fr débit calorifique du brileur
énergie thermique maximale apportée au briileur par unité de temps par le combustible dont le
débit massique ou volumique se réfere au pouvoir calorifique inférieur

de Energieverbrauch durch den Brenner m
maximale Menge an Brennstoffenergie, die von einem Brenner pro Zeiteinheit entsprechend
dem Volumen- oder Massendurchsatz verwendet wird; als Heizwert wird der Netto-Heizwert

eingesetzt

es capacidad maxima de liberacion térmica

ja N—TF DRRRER
AR, SOFERERE. WONTE 9 2 B DARNZFE VR (T AR 2 9~ 2 BAALIF ] 4 72 D /3 —
T D d KIRE =

ko Hu e A A4

A AP WU o] AT

pl Obciazenie cieplne palnika

Najwyzsza wartos¢ energii paliwa wykorzystywana przez palnik w jednostce czasu, wtasciwa
dla objeto$ciowego lub masowego natezenia strumienia przeptywu, stosowana wartosé
opatowa jest wartoscig opatowa dolng

zh Ke R B
NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.
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2.12

alternating pilot burner

pilot burner for lighting the main burner that is extinguished at the end of the main burner ignition period
and is re-ignited immediately when the main burner is shut down for control purposes

fr brileur d’allumage a fonctionnement alterné

briileur d’allumage destiné a I'allumage du brileur principal qui s’éteint a la fin de la période
d’allumage du brileur principal et se rallume immédiatement lorsque le briileur principal est
arrété par le contréle

de Zindbrenner (m) mit Wechselbetrieb (m)

Brenner zur Zindung des Hauptbrenners, der nach dem Ziindzeitraum des Hauptbrenners
abgeschaltet und nach einer Abschaltung des Hauptbrenners zu Steuerungszwecken sofort
wieder geziindet wird

es piloto temporal

ja RESfay bA—F
AA N=F BRI B THARSNDGEREIC, HRKREDBIZA A =T Z2HFRKS
TR DDI/ISA 1y h/3—F

ko A A 3wy
THUZF AR A HeE 919 A s B

pl palnik pilotowy przemienny
palnik pilotowy do zapalania, ktéry gasnie pod koniec okresu zaptonu palnika gtéwnego i
ponownie zapala sie natychmiast, gdy gtéwny palnik jest wytgczony w celu sterowania

zh R SRIRE

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.13

cross-ignited burner

group of burners designed and arranged such that, by means of their proximity and relative position,
ignition of all burners can be ensured if one burner is ignited

fr briileurs a inter-allumage
groupe de briileurs congus de maniére que par leur proximité et leur disposition relative,
'allumage de tous les autres briileurs peut étre assuré si un briilleur est allumé

de Uberziindende Brenner (m, pl.)
Gruppe von Brennern, die so ausgelegt und angeordnet sind, dass durch ihre Nahe und relative
Position bei Ziindung eines Brenners auch die Ziindung aller anderen Brenner sichergestellt ist

es quemador con igniciéon por proximidad
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ja 7 v R KRR N—F
—ARKDONR—F R —F Tk LT B, RO R—T 12 b 5K END X 9 it - Fxt
A& & 72 HRRECE O e S vie X —F 7 v —F

ko CEEEREE
shubel Uk HaksE 2H S e WU Sl A M H RS AAE Y Qu

pl palnik z zaptonem krzyzowym

zesp6t palnikow zaprojektowanych i rozmieszczonych tak, aby dzieki ich sgsiedztwu i
odpowiedniemu rozmieszczeniu zapton wszystkich palnikéw maogt byé zapewniony, jesli jeden
palnik jest zapalany

zh AW e

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.14
forced draught burner
burner in which the total air for combustion is supplied by means of a fan

fr brileur a air soufflé
briileur dans lequel I'air total pour la combustion est fourni par un ventilateur

de Gebldsebrenner, m
Brenner, bei dem die gesamte Verbrennungsluft mittels Geblase zugefiihrt wird

es quemador de aire forzado

ja sl RN — T
BTOBBERZERN 7 7 ATk - T S o 3 —F

ko A EEH WY

pl palnik nadmuchowy

palnik, w ktérym catkowite powietrze do spalania jest dostarczane za pomoca wentylatora

zh SR X B
NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

[SOURCE: IS0 22967:2010]

2.15
grate burner
solid fuel combustion system in which the burning fuel is supported by a metallic grate

fr brileur a grille
systeme de combustion ou un combustible solide est br{ilé sur une grille métallique

Documents

Document Sharing Hub
10 © IS0 2015 - All rights reserved

Full document details: ISO 13574-2015


http://avadocuments2026.com/doc/iso-13574-2015
http://avadocuments2026.com/doc/iso-13574-2015

ISO 13574:2015(E)

de Rostfeuerung, f
Verbrennungssystem fiir feste Brennstoffe, die auf einem Metallrost verbrennen

es grilla
ja KR TR =T
IR Z T DB BAG T-12 K - T2 B D [EARE MR e 7 =X
ko EECPRSTE
e EEREEE PR RERE PN
pl palnik kratowy
palnik z systemem spalania paliwa statego, w ktérym paliwo jest dostarczane przez metalowg
kratownice
zh I R
2.16

induced draught burner
burner in which the combustion air is supplied by providing suction in the combustion chamber by
mechanical means, usually a fan

fr braleur a air induit
brileur dans lequel l'air de combustion est introduit par aspiration dans la chambre de
combustion a I'aide de moyens mécaniques, habituellement un ventilateur

de Saugzug-Brenner m
Brenner, der durch Absaugung in der Brennkammer mit Hilfe mechanischer Vorrichtungen -
iiblicherweise eines Geblases - mit Verbrennungsluft versorgt wird

es quemador de tiro inducido
ja 5 EEA S~

W7 7 70 E OB TEBIZ L0 IRBER 285 A BRBEE 2 5| 2 1A A TG 2 3 — T
ko FA B4 MY

S5 710l ool 7| AA SR ALE FUE AAHE 7l TH sk WY

pl palnik z wymuszonym ciagiem
palnik, w ktérym powietrze potrzebne do spalania dostarczane jest przez zasysanie do komory
spalania w spos6b mechaniczny, zazwyczaj przez wentylator

zh ESEN e

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.
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2.17
manual burner
burner whereby all the operating sequences are performed by an operator

fr briileur manuel
briileur pour lequel toutes les séquences de fonctionnement sont réalisées par un opérateur

de handbedienter Brenner, m
Brenner, bei dem alle Betriebsabldufe manuell durch das Bedienungspersonal ausgefiihrt
werden

es quemador de control manual

ja FEAN—F

TNTORIENBIERICL Y En D=7

ko FEA WY
Pz
;

pl palnik reczny
palnik za pomoca ktorego wszystkie operacje robocze obstugiwane sg przez operatora

zh Elet

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.18

natural draught burner

burner in which the combustion air is entrained at atmospheric pressure, by the buoyancy of a chimney or
the fuel velocity

fr briileur atmosphérique
brileur dans lequel l'air de combustion est entrainé a la pression atmosphérique, par le tirage
d’'une cheminée ou la vitesse du combustible

de Naturzug-Brenner m
Brenner, dem die Verbrennungsluft bei atmospharischem Druck durch den Kaminzug oder die
Brennstoffgeschwindigkeit zugefiihrt wird

es quemador de tiro natural
ja HREREA N —F
RIEIZBWT, BRBEZEKDMEZENE OV 1 AT OEE) 82 K > TSI S o3 —F
ko A B4 W
Aad FI7h A SEL} dn BEe) $5F ddle] th/gh FE FAsH]
saote HY
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pl palnik z naturalnym ciagiem
palnik z ciggiem, gdzie powietrze konieczne do spalania pobierane jest z atmosfery pod
wlasnym ci$nieniem, spowodowanym ciggiem komina lub predkosciag paliwa

zh AR S e e

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.19

open firing burner
burner not requiring an enclosed combustion chamber

EXAMPLE  Torches, work station burners, equipment-integrated burners, and other burners firing in the open.
fr brileur a flamme nue
briileur ne nécessitant pas une chambre de combustion fermée
EXEMPLE Chalumeaux, briileurs de station de travail ou intégrés a un équipement, ou tout autre type
de brileur fonctionnant a 'air libre.
de freibrennender Brenner, m
Brenner, der keine geschlossene Brennkammer bendétigt
es quemador de fuego abierto, ppor ejemplo antorcha
ja RRSEBIRBER N —T
WRIE=S 2 B & L7V S —F
ko 7] BE WY
pl palnik z ptomieniem otwartym
palnik nie wymagajacy zamknietej komory spalania
zh FiEvol
NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.20

permanent pilot burner
pilot burner that is intended to be left on permanently

fr brileur d'allumage permanent
brileur d'allumage destiné a étre allumé en permanence
de Ziindbrenner (m) mit Dauerbetrieb (m)
Zindbrenner, der durchgehend laufen soll
es piloto permanente

© ISO 2015 - All rights reserved
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ja HRAA 2y hX—F
HRRIRETHEA SN DM 2y hX—F
ko A sy

SRR E R ERE RS B PSSR

pl palnik pilotowy o dziataniu ciggltym
palnik pilotowy dziatajgcy nieprzerwanie przez caty okres uzytkowania

zh B SR
NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.21
pilot burner
independently controlled burner designed to ignite the main burner

fr brileur d'allumage
briileur servant a allumer le briileur principal dont il est séparé et commandé indépendamment
de celui-ci

de Zindbrenner, m

unabhédngig gesteuerter Brenner zum Entziinden des Hauptbrenners

es quemador piloto
ja A ay hox—F

AA N —=F K SE D T2 ORSEHIE S 7o 3 —F
ko 3 HY

T HUE A3t A7 51 Ao MY

pl palnik pilotowy
niezaleznie sterowany palnik, zaprojektowany do zaptonu gtéwnego palnika

zh S

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.22
portable burner
burner designed to be capable of being transported to fire in different locations

fr briileur portatif
briileur congu pour étre transporté et fonctionner a différents endroits

de tragbarer Brenner, m
Brenner, der zwecks Einsatz an verschiedenen Orten transportiert werden kann
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es quemador portatil
ja B N—F
BRI DGH TR S E 5720, BEYATREICKRG S e S—T
ko Foe uy
OE gaol ] AAE S AES o) F bse iy
pl palnik przenosny
palnik zaprojektowany tak, aby mozna go bylo transportowac¢ do réznych miejsc w celu
zapalenia
zh e Ewet

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.23
pre-mix burner
burner in which the fuel and air are mixed prior to the point of ignition

fr brileur a pré-mélange

briileur dans lequel le combustible et I'air sont mélangés avant le point d'inflammation
de Brenner mit Vormischung

Brenner, bei dem Brennstoff und Luft vor dem Ziindpunkt vermischt werden
es
ja FRE ST

SRKNEE &0 AR EREE & 221N RE S D8 —F
ko
pl palnik wstepnego mieszania

palnik, w ktérym paliwo i powietrze sa mieszane przed rozpoczeciem zaptonu
zh TR e

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.
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2.24

radiant tube burner

burner that heats up the TPE indirectly by means of firing into a radiant tube protruding into the TPE
process chamber whereby the combustion remains wholly separated from the TPE process chamber

fr brileur pour tube radiant

briileur chauffant le TPE indirectement, au moyen d'un tube radiant placé dans la chambre de
traitement dans laquelle la combustion reste completement séparée de la chambre de
traitement du TPE

de Strahlrohrbrenner, m
Brenner, der die TPE indirekt {iber Ziindung in ein Strahlrohr beheizt, welches in die TPE-
ProzefSkammer hineinragt. Folglich, bleibt die Verbrennung vollkommen getrennt von der TPE-

Prozefd)kammer
es quemador de tubo radiante
ja STV hFa—TN—F

FRNICRE LT VT v b Fa—=TWTREEZITV. F 2 —7 OB THNZ2 B 5
o WFNZEM EBRIEZEMZ T 2 — 712K > THBEL 72—

ko FHAE FH H L
ol A% SO E FH A A2k Aol Frio] A Bald] o) stof spd stz 34
H Y

pl palnik z promiennikiem rurowym

palnik, ktéry podgrzewa TPE posrednio przez zapalanie w promienniku rurowym,
umieszczonym w komorze procesu TPE, za pomoca ktdrej spalanie pozostaje catkowicie
odizolowane od komory procesu TPE

zh RAHE R

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.25
work station burner
burner used at a particular work station and firing in the open rather than into a closed combustion

chamber
fr brileur de poste de travail
briileur utilisé a un poste de travail et fonctionnant a I'air libre plutét que dans une chambre de
combustion fermée
de Arbeitsplatzbrenner, m
Brenner, der nicht in einer geschlossenen Brennkammer, sondern an einem bestimmten
Arbeitsplatz eingesetzt wird und im Freien ziindet
es quemador a cielo abierto
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ja U—J AT —3 g s/ 3—F
FAEDORECHEHAINANN—F T, HUOATBREEEL Y b REAHBCRETHW LS Z
LN N—F

ko ESEATIE

B ol ALg M o8 Al wehs A b4 4 7he E WY

pl palnik stanowiska roboczego
palnik stosowany na specjalnym stanowisku pracy, o zaptonie w raczej otwartej niz w
zamknietej komorze spalania

zh AL

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.26

by-pass

passage conveying fluid from the upstream side to the downstream side of a pipework component so as to
be independent of the action of the pipework component

fr bipasse
dérivation faisant passer un fluide de l'amont vers l'aval d'un organe de commande,
indépendamment de cet organe

de Bypass, m
Umgehungsleitung, die ein Fluid vor dem Stellglied abzweigt und hinter diesem wieder
einleitet, um unabhangig vom Verhalten/Einflufs des Stellglieds zu sein

es conducto en paralelo

ja INA IR
ERLE D Do LT, RO Z B b Tt~ D o ishl

ko IREES

pl bocznik
obejscie przenoszace ciecz przemieszczajaca sie pod prad do ptyngcego strumienia w
elementach rurociggu tak, aby byto to niezalezne od dziatania elementu rurociagu

zh i@

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.
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2.27

calcining

to heat (as inorganic materials) to a high temperature but without fusing in order to drive off volatile
matter or to effect changes (as oxidation or pulverization)

fr calcination

chauffer (par exemple un matériau inorganique) a une température élevée, mais sans fusion,
afin de chasser la matiére volatile ou d'effectuer des changements (comme I'oxydation ou la
pulvérisation)

de Kalzinieren, n

Erhitzen (eines anorganischen Materials) auf eine hohe Temperatur, ohne es zu schmelzen, um
fliichtige Bestandteile daraus zu entfernen oder Verdnderungen (wie Oxidation oder
Pulverisierung) zu erzielen

es calcinacion

ja ViRt
RLETLWE DBRE £ 121l E 72 ITRRRAE D K9 2R BN R D 72 DI (W 2 ) s il &
T 5 Z &

ko 3tA

pl kalcynacja
nagrzewanie (rowniez materiatu nieorganicznego) do wysokiej temperatury lecz bez topienia
w celu usuniecia czesci lotnych lub efektow zmian (jak utlenianie lub rozpylanie)

zh B 6%
NOTE1 Thisitem is applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is generally used in thermal production in metallurgical TPE, cement, lime and gypsum TPE
and chemical/petrochemical TPE.

[SOURCE: Merriam-Webster, calcining [online], [viewed 2012-02-27],
Available from: http://www.merriam-webster.com/dictionary/calcining]

2.28

calorific value

quantity of heat produced by the combustion, at a constant pressure equal to 0,101 325 MPa, of unit
volume or mass of gas, the constituents of the combustible mixture being taken at reference conditions and
the products of combustion being brought back to the same conditions

Note 1 to entry: A distinction is made between the gross (superior) calorific value in which the water produced by
combustion is assumed to be condensed, and the net (inferior) calorific value in which the water produced by
combustion is assumed to be in the vapour state.

fr pouvoir calorifique

quantité de chaleur produite par la combustion, a pression constante égale a 0,101 325 MPa par
unité de volume ou masse de gaz, les constituants du mélange combustible étant pris aux
conditions de référence et les produits de combustion étant ramenés a des conditions
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identiques

Note 1 al'article: Une distinction est faite entre le pouvoir calorifique brut (supérieur) dans lequel I'eau
produite par la combustion est supposée étre condensée, et le pouvoir calorifique net (inférieur) dans
lequel I'eau produite par la combustion est supposée étre dans le I'état de vapeur.

de

Heizwert m

Warmemenge, die durch die Verbrennung einer Volumen- oder Gasmasseneinheit bei einem
konstanten Druck von 0,101 325 MPa entsteht. Die Bestandteile der brennbaren Mischung
werden zu Referenzbedingungen verwendet; die Verbrennungsprodukte werden zu den
gleichen Bedingungen wieder eingebracht

Anmerkung 1 zum Begriff: Es wird zwischen dem Brutto-(oberen) Heizwert, bei dem das durch die
Verbrennung entstandene Wasser als kondensiert angenommen wird, und dem Netto-(unteren)
Heizwert, bei dem das Wasser im dampfférmigen Zustand angenommen wird, unterschieden.

es

poder calorifico superior e inferior

ja

REE
—EHES0,101325MPa ., T ADHENEEHT-D T, BREREEYORSBNSREIETHD
PRBEA R NF CIREE & 7o 72 & &2, BRBEIC L » TAEKR SN DB E

eSS PRBEIZ K> TSIV DK DG LTcb D L EZ DEfr s | BRI K - TAERS
NDKGDEARIEE T D D & B 2 DARNLFEEE LIZ KBS D,

ko

s

wartos$¢ opatowa

ilo$¢ energii cieplnej wytworzonej w procesie spalania, przy statym ci$nieniu 0,101 325 MPa z
jednostki objetosci lub masy gazu, sktadniki mieszaniny palnej ustalono w odpowiednich
warunkach ,a produkty spalania sprowadzono do tych samych warunkow

Uwaga 1 do hasta: Istnieje r6znica miedzy warto$cig opatowg gérng (wyzsza), gdy woda wytworzona w
wyniku spalania jest skondensowana a wartoscig opatowg dolng (nizsza), gdy woda wytwarzana w
wyniku spalania znajduje sie w stanie pary.

zh

|

NOTE

This item is intended to be applied to ISO 13577-2 and ISO 13579 (all parts).

[SOURCE: ISO 22967:2010]
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2.29

gross calorific value

upper calorific value

higher heating value

superior calorific value

amount of heat which would be released by the complete combustion in air of a specified quantity of gas, in
such a way that the pressure at which the reaction takes place remains constant, and all the products of
combustion are returned to the same specified temperature, as that of the reactants, all of these products
being in the gaseous state except for water formed by combustion, which is condensed to the liquid state

fr pourvoir calorifique supérieur

quantité de chaleur qui serait dégagée par la combustion compléte dans l'air d'une quantité
spécifiée de gaz, de telle maniere que la pression a laquelle la réaction a lieu reste constante, et
que tous les produits de la combustion sont ramenés a la méme température spécifiée que celle
des réactifs tous ces produits étant a l'état gazeux a l'exception de l'eau formée par la
combustion qui est condensée a I'état liquide

de Oberer Heizwert m

Warmemenge, die durch die komplette Verbrennung einer bestimmten Gasmenge in der Luft
freigesetzt wird. Dabei bleibt der Druck, bei dem die Reaktion stattfindet, konstant. Die
Temperatur der Reaktanten und die Temperatur, bei der alle Verbrennungsprodukte
zuriickgefiihrt werden, ist gleich. Mit Ausnahme des bei der Verbrennung gebildeten Wassers,
das als fliissiges Kondensat vorliegt, sind alle librigen Verbrennungsprodukte gasformig

es poder calorifico superior (si los productos de combustiéon son condensados)

ja ENLREE

—IEDTABDZELRPICE T DmEREEDR ., KIENER DL ZAHADENN—ETH> T,
OET ORBEERW D3R CHFEDIREE & 72 0 RBEIC K 0 AR S IRARIZ BEffE S Au72 K
53 % B < BUSHIR A I8 RARIRRE 2 AEFF 9~ % & SIS 9 2 B

ko A9 EEHF

pl wartos$¢ opatowa gorna, ciepto spalania

ilos¢ ciepta, ktora jest uwalniana przy catkowitym spalaniu w powietrzu okreslonej ilosci gazu,
w taki sposéb, ze ci$nienie, przy jakim prowadzona jest reakcja pozostaje state, a wszystkie
produkty spalania sg odniesione do tej samej okreslonej temperatury, podobnie jak reagenty,
wszystkie produkty bedace w stanie gazowym, z wyjatkiem wody powstalej w procesie
spalania, ktéra skrapla sie

Zh ﬁ " 1E

10N 7

Note 1 to entry:  This item is intended to be applied to ISO 13579-1.

[SOURCE: ISO 6976]
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2.30

net calorific value

lower calorific value

lower heating value

inferior calorific value

calorific value that is determined by subtracting latent heat of vaporizing of water from gross calorific

value

fr pouvoir calorifique inférieur
quantité de chaleur produite par la combustion, 1'eau produite par la combustion étant
supposée restée a I'état de vapeur

de Unterer Heizwert m
Heizwert, der durch Subtraktion der latenten Verdampfungswarme des Wassers vom Brutto-
Brennwert errechnet wird

es poder calorifico inferior

ja BALREEE
ARV IS ERRBE LT & SICRAET DHEEND, BEHIE EN D KA RB B ZEL
Gl B R

ko A L F
7HA E4do] & A4 & o] 23 FIFOo T AR 2 i T IS
Al o] & A=

pl warto$c¢ opatowa dolna
warto$¢ opatowa, ktoéra jest okreslona przez odjecie ciepta utajonego parowania od wartosci
ciepta spalania

zh BRE

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13579-1.

2.31

carbonitriding

thermochemical treatment in which steel product is heated to the temperature above Acl transformation
temperature so as to increase carbon and nitrogen, which exist as solid solution in austenite phase, to the
surface

Note 1 to entry:  This process is immediately followed by quench hardening in general.

Note 2 to entry: The treatment method includes gas carbonitriding using carburizing atmosphere with additive
ammonia.

fr carbonitruration
traitement thermochimique ou le produit en acier est chauffé a la température AC1 de fagon a
augmenter le carbone et I'azote présents en surface a I'état solide dans la phase austénitique
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Note 1 al'article: Ce procédé est en général immédiatement suivi par une trempe.

Note 2 al'article: La méthode de traitement inclut la carbonitruration utilisant une atmospheére gazeuse
avec addition d'ammoniac.

de Karbonitrieren, n

Thermochemische Behandlung, bei der das Stahlprodukt auf die Temperatur AC1
(Umwandlungstemperatur) erwarmt wird, um den Kohlen- und Stickstoff zu erhéhen, die in der
Austenitisierphase als Verbundwerkstoff an der Oberfldche vorliegen

Anmerkung 1 zum Begriff: Auf dieses Verfahren folgt im Allgemeinen sofort das Abschreckhérten.

Anmerkung 2 zum Begriff: Die Behandlungsmethode schliefdt das Gaskarbonitrieren ein, bei dem die
Aufkohlungsatmosphére mit zusatzlichem Ammoniak verwendet wird.

es carbo nitruracion
ja RRZLIE)(FE - RELE)

F—AFFA P TRERREICSH S RES L OERZRMITHINSE 572010, SMEL
% Ac1ZEHE SR LL IS INEN % Bl

pE T —MRANTIE Z DB DR E BITHEATVEALALE 2 14 5
TERL2 WLBRFVEZIE, RBIRMET AT =T ML TT O T ARRENLRERD 5,

ko Heds A

pl wegloazotowanie

obrébka cieplno-chemiczna, w ktérej wyrdb stalowy jest ogrzewany do temperatury powyzej
temperatury przemiany Acl w celu zwiekszenia wegla i azotu, ktére wystepuja w postaci
statego roztworu w fazie austenitycznej, na powierzchni

Uwaga 1 do hasta: Na ogo6l proces ten nastepuje bezposrednio po hartowaniu utwardzajacym.

Uwaga 2 do hasta: Metoda obrobki obejmuje wegloazotowanie gazem za pomoca atmosfery naweglajgcej
z dodatkiem amoniaku .

zh BRILB

NOTE1  Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is generally used in surface treatment in metallurgical TPE.

[SOURCE: JIS G 0201:2000, 4113]
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2.32
carburising
thermochemical treatment that is applied to steel product in austenite phase so as to enrich carbon, which
exists as solid solution in austenite phase, to the surface
Note 1 to entry: In general, carburized steel product is to be used after quenching and tempering process. This
process is also known as case hardening.
Note 2 to entry:  The process falls into box carburising, salt bath carburizing and gas carburising depending on the
kind of carburizing medium.
fr cémentation
traitement thermique appliqué a un produit en acier dans la phase austénitique de facon a
1'enrichir en carbone qui existe en solution solide, en surface, en phase austénitique
Note 1 al'article: Le produit en acier cémenté subit en général ensuite un processus de trempe et de
revenu. Ce processus est connu comme un cas de cémentation.
Note 2 al'article: Selon le medium de cémentation, on distingue la cémentation solide, la cémentation en
bain de sel et la cémentation gazeuse.
de Aufkohlen, n
Thermochemische Behandlung, die ein Stahlprodukt in der Austenitierphase erfahrt, um den
Kohlenstoff anzureichern, der in der Austenitisierphase als feste Losung an der Oberflache
vorliegt
Anmerkung 1 zum Begriff: Im Allgemeinen wird das aufgekohlte Stahlprodukt nach dem
Abschreckhiarten und dem Anlassen verwendet. Dieses Verfahren ist auch unter dem Begriff
Einsatzharten bekannt.
Anmerkung 2 zum Begriff: Je nach Art des Aufkohlungsmediums fallt das Verfahren unter den Begriff
Pulverzementierung, Salzbad- und Gasaufkohlung.
es cementacion
ja RR(A4 - RELHE)
F—=ATFA FTHEHIBEL TV A RELZRRICEMSE L7200, SRS — T T A
RIRRE T H & % BV LB
ERtl W R LTCBIRE AL OS2 1T > TRV B D, T ORBIIALEEE &
2ZEbd D,
ERC2 RRANOFEFAIZ K > TRERR R, RIKRIK K O ARRIZT b,
ko A A=
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pl naweglanie
obrobka cieplno-chemiczna, ktdéra jest stosowana do wyrobu ze stali austenitycznej w celu
wzbogacenia w wegiel, ktory wystepuje jako staly roztwér w austenicie, na powierzchni

Uwaga 1 do hasta: Na og6t, naweglanie wyrobow ze stali jest stosowane po procesie hartowania i
odpuszczania. Proces ten znany jest rowniez jako utwardzanie powierzchniowe.

Uwaga 2 do hasta: W zaleznosci od rodzaju Srodka naweglajacego proces dotyczy naweglania w
proszkach, naweglania kapieli solnej oraz naweglania gazowego.

zh Bk

NOTE1 Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is generally used in surface treatment in metallurgical TPE.

[SOURCE: JIS G 0201:2000 4104]

2.33
cement, lime and gypsum industrial thermoprocessing
introduction of heat energy to raw materials to produce cement, lime and gypsum

fr procédés thermiques industriels de ciment, de chaux, de plitre
apport d’énergie calorifique a la matiere premiére pour produire du ciment, de la chaux et du
platre

de industrielle Thermoprozesstechnik in der Zement-, Kalk- und Gipsindustrie

Zufiihrung von Warmeenergie zu Rohstoffen zwecks Herstellung von Zement, Kalk und Gips

es termoprocesamiento
ja AV AR, ROCABEOLEBM SR
AU ARBROAEEZRET D72 D DM ~DB VX —% 525 2 &
ko AAE, N34 3 A1 a3 A
pl przemystowa obrobka cieplna cementu, wapna i gipsu

wprowadzenie energii cieplnej do surowca w celu wytworzenia cementu, wapna i gipsu

zh KIEFRFAETWARTE

NOTE This item is applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

2.34
ceramic industrial thermoprocessing
introduction of heat to raw materials to produce ceramics

fr procédés thermiques pour 'industrie de la céramique
apport d’énergie calorifique a la matiére premiére pour produire de la céramique
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de

industrielle Thermoprozesstechnik in der keramischen Industrie
Zufiihrung von Warme zu Rohstoffen zwecks Herstellung von Keramik

es

ja

EI7IvI/DTERTuEX
Iy e ET DI R 52 D 2 &

ko

PEEESEEE:

pl

przemystowa ceramiczna obrébka cieplna
wprowadzenie energii cieplnej do surowca w celu wytworzenia wyrobu ceramicznego

zh

WERITWHTZE

NOTE

This item is applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

2.35
chemical/petrochemical industrial thermoprocessing
introduction of heat to raw materials to produce chemical and petrochemical products

fr

procédés thermiques industriels pour les industries de la chimie et de la pétrochimie
apport d’énergie calorifique a la matiére premiere pour produire des produits chimiques ou
pétrochimiques

de

industrielle Thermoprozesstechnik in der chemischen und petrochemischen Industrie
Zufiihrung von Warme zu Rohstoffen zwecks Herstellung chemischer und petrochemischer
Produkte

es

hornos de proceso

ja

b2 /A HEFE TER T v & R
e a2 2 ROE T D 1o DI RHC AR B 2 5 2 &

ko

LA R e SR

pl

chemiczna /petrochemiczna przemystowa obroébka cieplna
wprowadzenie energii cieplnej do surowca w celu wytworzenia wyroboéw chemicznych i
petrochemicznych

zh

LT/ AR TZE

NOTE

This item is applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.
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2.36
cleaning
process to remove unwanted waste material or rubbish from a specified product or material

fr nettoyage
procédé permettant d’enlever les dépots non désirés d'un produit ou d’'un matériau spécifique

de Reinigen, n
Verfahren zur Entfernung unerwiinschter Rest- oder Abfallstoffe von einem bestimmten
Produkt oder Material

es limpieza
ja 7)==
FEOHMS LAIWENOARELRYE S L <ILTHZ Y Bk < ALE
ko A
pl oczyszczanie

proces usuwania bezwartosciowych materiatéw odpadowych lub $mieci z okreslonego wyrobu
i materiatu

zh Bt

NOTE1 Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is generally used in surface pre-treatment in metallurgical TPE.

2.37
coating
material intentionally applied to protect the surface of another material

fr revétement
matiere appliquée intentionnellement pour protéger la surface d’'une autre matiere

de Beschichtung, f
Material, das absichtlich auf die Oberfliche eines anderen Materials aufgebracht wird, um
dieses zu schiitzen

es revestimiento
material aplicado en forma intencional para proteger la superficie de otro material

ja a—F 47
HOWHEORmZRET L BN TERNICEH S5 OMmE

ko A
pl pokrycie
materiat naniesiony celowo na powierzchnie innego materiatu w celu jego ochrony
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zh BB

NOTE1  Thisitem is applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is generally used in metallurgical TPE.

2.38

combustion air

ambient air, oxygen-enriched air containing less than 25 % oxygen or mixture of ambient air with other
gases, that is used as oxygen supply for combustion process

fr air de combustion
air ambiant, air enrichi en oxygéne contenant moins de 25 % d'oxygéne ou mélange d'air
ambiant et d'autres gaz, qui est utilisé comme alimentation en oxygene pour la combustion

de Verbrennungsluft, f

Umgebungsluft, sauerstoffangereicherte Luft mit weniger als 25 % Sauerstoff oder Mischung
aus Umgebungsluft mit anderen Gasen, die beim Verbrennungsvorgang zur
Sauerstoffversorgung verwendet wird

es aire de combustion

ja PRIFEF ZE R
BT mt AHOBEIRE L THWLILD, KA., BREE25 %L TOREBEINERE 1T
MOKIE E KRZDIEEY

ko AxrE 37

pl powietrze do spalania

powietrze otaczajace, powietrze wzbogacone w tlen zawierajace mniej niz 25 % tlenu lub
mieszaniny powietrza otaczajacego z innymi gazami, ktére sg uzywane jako zrédto tlenu do
procesu spalania

zh IRIBEZES,

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.39
combustion chamber
part of the TPE in which the combustion takes place

fr chambre de combustion
partie du TPE ou se développe la combustion

de Brennkammer, f
Feuerraum, m
der Teil der TPE, in dem die Verbrennung stattfindet

es camara de combustion
hogar

Documents

Document Shariniy-lub
© ISO 2015 - All rights reserved

Full document details: ISO 13574-2015


http://avadocuments2026.com/doc/iso-13574-2015
http://avadocuments2026.com/doc/iso-13574-2015

ISO 13574:2015(E)

ja RpE=
BT o ARV T, BRBEE L S E T

A

ko

B>

rr

12
ol

ol
o

Anfel glof, a7t EAe= A

]_

pl komora spalania
cze$¢ TPE, w ktorej nastepuje spalanie

zh N

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.40
condensate drain
pipe designed to collect and drain condensates from a low point in the gas circuit

fr purge de condensat
canalisation concue pour recueillir puis évacuer les condensats d'un point bas du circuit de gaz

de Kondensatablauf, m
Rohr zur Sammlung und Ableitung von Kondensaten von einem niedrigen Punkt im
Gaskreislauf

es drenaje de condensado

ja NoA VEE

7 ABVE OB & D CHEIT 2 & 5 At S s 7

ko $F5=d9

pl dren na kondensat
rura zaprojektowana w celu zbierania oraz odprowadzania kondensatu z niskiego poziomu
instalacji gazowej

zh B E

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.41

control system

system that responds to input signals from the process and/or the operator and generates output signals
which cause the process control to operate in the required way

fr systéme de commande

systeme répondant a des signaux d’entrée provenant de l'opérateur et/ou du procédé et qui
génére des signaux de sortie afin que le systeme de commande du procédé exécute les
opérations souhaitées
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de Steuerungssystem, n

System, das auf Eingangssignale aus dem Prozess und/oder des Bedienungspersonals reagiert
und Ausgangssignale erzeugt, die die Durchfithrung der Prozesssteuerung in der gewiinschten
Weise veranlassen

es sistema de control

ja HIHE S 2T A
Z'at ADAINEFHNITERIER OBIEICKS LT et AHliE#ERE A2 % E 8
DODHINEZERESEDL AT A

S

N
1
Y
ap
&

ko ERES
T4 48 A5 w2 ape] 2ol g5l Aloj Aol YT 2 Weh H A%
A A7) A] 22

il

pl system sterowania

system, ktory odpowiada na sygnaly wejSciowe z procesu i/lub operatora oraz generuje
sygnaly wyjsciowe, ktére powoduja, Ze sterowanie procesem przebiega zgodnie z
wymaganiami

zh L E

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.42
controlled atmosphere gas
atmospheric gas that is provided into furnaces in accordance with a defined specification for heat

treatment
fr gaz d’atmospheére controlée
gaz d’atmosphere introduit dans le four en relation avec une spécification définie pour le
traitement thermique
de Schutzgasatmosphare, f
Atmosphirengas, das gemif einer definierten Spezifikation fiir Warmebehandlung in Ofen
eingefithrt wird
es atmosfera controlada
ja FARFEIAT A
SFPICHERE S D BULBRD 7= OIZE LT AEER D FRFRR T A
ko 2 297 7t~
A 2= skl AT = 2ol FYd sk w97 ks
pl regulowana atmosfera gazu
atmosfera gazowa dostarczana do pieca zgodnie z okre$lona specyfikacja obrébki cieplne;j
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zh e <R

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13579-1

2.43
cooling
process whereby heat is removed from a material, fluid or atmosphere

fr refroidissement
procédé par lequel de la chaleur est retirée de la matiere, d'un fluide ou de 'atmosphere

de Kiihlen, n
Verfahren, bei dem einem Material, einem Fluid oder einer Atmosphire Warme entzogen wird

es enfriamiento
ja arpal
e AT FRAR O DB EDND 7 atk A
ko 3z
pl chlodzenie
proces za pomoca ktorego ciepto jest odprowadzane z materiatu, cieczy lub atmosfery
zh HH

NOTE1 Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is generally used in heating in metallurgical TPE, cooling in glass TPE and cement, lime and
gypsum TPE.

2.44
cooling water
water used for heat removal from a material, fluid, atmosphere or equipment

fr eau de refroidissement
eau utilisée pour retirer de la chaleur d’'un matériau, d'un fluide, de I'atmosphére ou de
I'équipement
de Kiihlwasser, n
Wasser, das zur Warmeableitung von einem Material, Fluid, einer Einrichtung oder Atmosphére
verwendet wird
es agua de enfriamiento
ja mAHIAK
ML, TR, R UTEE OBDREDIZDIZHW G DK
ko Ry
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pl woda chlodzaca
woda stosowana do odprowadzania ciepta z materiaty, cieczy, atmosfery lub wyposazenia
zh AKX

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13579-1.

2.45
core making
production of a core intended to be used as a spacer in a molding process

fr noyautage
production d’'un noyau prévu pour étre utilisé comme espacement dans un procédé de moulage

de Kernherstellung, f
Herstellung eines Kerns, der als Abstandshalter in einem Formverfahren eingesetzt werden soll

es noyo

ja R ZHITEGRE - INEY
BiE T 0 ACBWTHZEESEED DI LD I Z 0 fUE

ko FoHAZH(oF,712)

F 210 A %)

pl formowanie rdzeni
wytwarzanie rdzeni przeznaczonych do stosowania jako wypetnienie w procesie formowania

zh il
2.46
cracking

reaction in which a hydrocarbon molecule is fractured or broken into two or more smaller fragments

fr craquage
réaction au cours de laquelle une molécule d'hydrocarbure est rompue ou divisée en deux ou
plusieurs fragments plus petits

de Cracken, n
Reaktion, bei der ein Kohlenwasserstoffmolekiil in zwei oder mehrere kleinere Teile gebrochen
wird

es cracking térmico

ja 7T & T (SR

PRACIKSE S F- D3 O F 732 L EOWr I o & 2 B

ko AHFAHE M)
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pl kraking
reakcja, w ktorej czasteczki weglowodoru pekajg lub zostaja rozbite na dwie lub wiecej
mniejszych czasteczek

zh e

NOTE1 Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is used in chemical/petrochemical TPE.

[SOURCE: Chemical and process technology encyclopedia McCraw-Hill]

2.47
decorating
addition of non-essential elements for aesthetic purposes

fr décoration
ajout d’éléments non essentiels pour des raisons esthétiques

de Dekorieren, n
Hinzufiigen nicht unbedingt erforderlicher Elemente aus dsthetischen Griinden

es decorativo
ja EBHi(TTRA, BF7Iv7)
FEML A TARBEI TR VEREMAD Z &
ko =3 ©] B (-2, Al 2 )
pl dekorowanie

dodatek mniej istotnego sktadnika dla celéw dekoracyjnych

zh 115

NOTE1  Thisitem is applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is generally used in grass and ceramic industrial thermoprocessing.

2.48
degreasing
process to remove grease and other petrochemical residues prior to processing

fr dégraissage
procédé pour enlever les films graisseux ou résidus pétrochimiques en amont du traitement
de Entfetten, n
Verfahren zur Entfernung von Fett und anderen petrochemischen Riickstinden vor der
Verarbeitung
es desgrase
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ja iifE (164 - R FAE)
JLBLZAT O B O A LR DFRAF & R 2 JL B
ko 2A (oF=, %4 A )
pl odtluszczanie
proces usuwania smaru i innych pozostatosci pochodzenia petrochemicznego przed obrébka
zh JiAE
NOTE1 Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.
NOTE 2  The definition is used in surface pre-treatment in metallurgical TPE.
2.49
delacquering

process to remove lacquer coatings or residues prior to processing

fr délaquage
procédé pour enlever les revétements ou résidus de peinture en amont du traitement
de Entlackung, f
Verfahren zur Entfernung von Lackiiberziigen und -riickstinden vor der Verarbeitung
es removedor
ja g Sl
SAERAAT O NS BIE £ 72 I3FRA M 2 BRE T 2 W08
ko =5 v
pl usuwanie lakieru
proces usuwania powtok lakieru lub pozostatosci przed obrébka
zh BREE
NOTE1 Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.
NOTE 2  The definition is used in surface pre-treatment in metallurgical TPE.
2.50
de-waxing

process to remove wax residues prior to processing

fr

déparaffinage
procédé pour enlever les résidus de paraffine en amont du traitement

de

Wachsentfernung, f
Verfahren zur Entfernung von Wachsriickstdnden vor der Verarbeitung

© ISO 2015 - All rights reserved
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es des cerado
ja sk
WLERZAT O BN 9 DMy 2 B9 5 ALEt
ko |2
pl usuwanie wosku

proces usuwania pozostatosci wosku przed obrébka

zh iR

NOTE1 Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE 2  The definition is used in ceramic industrial thermoprocessing.

2.51
differential pressure flow meter
flowmeter that detects flow rate with throttle mechanism that generate difference of pressure

fr débitmeétre a pression différentielle
débitmetre qui détecte un débit au moyen d’'un mécanisme d’étranglement qui génere une
différence de pression

de Differenzdruck-Durchflussmesser, m
Durchflussmesser, der die Durchflussmenge mit Hilfe einer Drosselvorrichtung erfasst, die
einen Druckunterschied erzeugt

es medidor de presion diferencial

ja ZEAXHEN R
IR RAESE DO EEIC L > CiiEZRINT 2 ol Est

ko A A
23] 0] oJehe] AHghe BAAA §FE S A7)

pl przeplywomierz zwezkowy
przeptywomierz, ktéry mierzy natezenie przeptywu za pomocg mechanizmu dtawigcego,
generujacego roznice ci$nien

zh EER &

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13579-1.
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2.52

distillation

process whereby a liquid mixture can be separated by partially vaporising the mixture and separately
recovering the vapour and residue

fr distillation
procédé selon lequel un mélange liquide peut étre séparé par vaporisation partielle du mélange,
la vapeur et le résidu sont récupérés séparément

de Destillation, f
Verfahren, in dem eine fliissige Mischung durch teilweise Verdampfung zerlegt werden kann;
der Dampf und die Reststoffe werden getrennt wieder verwertet

es destilacion

ja *E
EIRIES DR DN RFET D 2 LI i > Tl L. £ ORKM ORI 202 ([Z[0iE &
DI LT DB

ko SHEEY 3D

pl destylacja
proces, w ktorym ciekta mieszanina moze by¢ rozdzielona przez czesSciowe odparowanie
mieszaniny i oddzielne odzyskanie pary oraz pozostatosci

zh Py

NOTE1 Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.
NOTE 2  The definition is used in chemichal /petrochemical TPE.

[SOURCE: Chemical and process technology encyclopedia McCraw-Hill]

2.53
drying
process in which moisture is removed from a wet solid and may include oxidation

fr séchage
procédé par lequel 'humidité est retirée d'un solide humide et peut inclure de I'oxydation

de Trocknen, n
Verfahren, bei dem Feuchtigkeit von einem nassen Feststoff entfernt wird. Kann Oxidation
beinhalten

es secado

ja HOfR

BAVIZIEIR N DRy 2 BRET DB, MLz fE) ZLnid Db
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ko Aazx

pl suszenie
proces, w ktérym wilgo¢ jest usuwana z wilgotnego ciata statego i moze obejmowac utlenianie

zh T

NOTE1  Thisitem is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

NOTE2 The definition is used in: heating in metallurgical TPE ceramic industrial thermoprocessing,
chemical/petrochemical TPE, paper TPE, wood TPE, food TPE, textile TPE.

2.54

eductor

equipment to boost exhaust of exhaust gas to the atmosphere that utilizes suction caused by high speed
high pressure air flow from a blower

fr éducteur
équipement pour augmenter l'évacuation des produits de combustion et utilisant l'effet
d’aspiration engendré par un débit d’air a haute vitesse produit par un ventilateur

de Dampfstrahlsauger, m
Einrichtung zur Verstirkung der Abgasabfiihrung in die Atmosphire unter Einsatz der
Saugwirkung, die durch den Hochdruck-Hochgeschwindigkeits-Luftstrom vom Geblase

verursacht wird
es eyector
ja THH—

TEF OBEN A 2 RT3 2 2 0@ R ) 2 3372012, E RS O EZE XD &
B S K> TAE L DM 51 2RI % 5 O P EEE

ko Y
THE HZIEE 7|2 BEs] flote] dE S5 EHS SV HHOR AgETE
Ao R FE5dt U= FAHE o8 A

pl pompa strumieniowa
urzadzenie pozwalajace na zwiekszenie wydmuchu gazu do atmosfery, ktére spowodowane jest
duza szybkoscig przeptywu powietrza pod wysokim ci$nieniem z dmuchawy

zh CIE e

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13579-4.
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2.55

electrical generation efficiency

efficiency of electrical generation determined by the ratio of the electrical energy to the fuel-equivalent
energy supplied for the generation

fr rendement de production d’électricité
rendement de production d’électricité déterminé par le rapport de I'énergie électrique a
I'’équivalent énergétique du combustible fourni pour la production

de Stromerzeugungseffizienz (f); elektrische Energieeffizienz (f)
Effizienz der Stromerzeugung, bestimmt durch das Verhdltnis von elektrischer Energie zur
Energie des Brennstoffaquivalents, das zu ihrer Erzeugung aufgewendet wurde

es eficiencia calorica de generacion
ja FREZR
B X DEBNREDTZDIZE LAY O R X — DL TRIE SN D FHEEDOLR
ko dHES
A2 AN 7)7] 915l T sk S U A o] A o] ] &
pl sprawno$¢ generatora elektrycznego
sprawno$¢ generatora elektrycznego okreSlana przez stosunek energii elektrycznej do
réwnowaznej energii paliwa dostarczonego do generatora
zh L

NOTE This item is intended to be applied to ISO 13579-1.

2.56

element

part of a subsystem comprising a single component or any group of components that performs one or more
element safety functions

Note 1 to entry:  An element may comprise hardware and/or software.

Note 2 to entry:  An element is a sensor, logic solver or final element.

fr élément
partie d'un sous-systéme, comprenant un seul composant ou un groupe de composants qui
effectue une ou plusieurs fonctions de sécurité

Note 1 al'article: Un élément peut comporter le matériel et/ou le logiciel.

Note 2 al'article: Un élément typique est un capteur, un solutionneur logique ou un élément terminal.
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de Element
Bestandteil eines Teilsystems; es kann aus einer einzelnen Komponente oder einer Gruppe von
Komponenten bestehen, die eine oder mehrere Sicherheitsfunktionen ausfiihrt/ausfiihren
Anmerkung 1 zum Begriff: Ein Element kann aus Hard- und/oder Software bestehen.
Anmerkung 2 zum Begriff: Ein Element ist ein Sensor, Logic Solver oder Stellglied.
es
ja BR
— O XTI OBRZ L FITT L5, — 2O XITHHOEEV 2FALET TR
7 LSy
Rl EREAN-RT =T ROY/UTY 7 R =T TR L TH &,
HRL2 BRI RIECEL). RELY S, BRERTHS.
ko
pl element
cze$¢ podsystemu, obejmujgca jeden sktadnik lub jakgkolwiek grupe skitadnikéw, ktore
spetniaja jedna lub wiecej funkcji bezpieczenstwa czesci sktadowe;j
Uwaga 1 do hasta: Element moze obejmowac sprzet komputerowy i/lub oprogramowanie.
Uwaga 2 do hasta: Elementem jest czujnik pomiarowy, sterownik logiczny lub element koncowy.
zh Juit
NOTE This item is intended to be applied to ISO 13577-4.
[SOURCE: IEC 61508-4:2010, 3.4.5, modified — The term "programmable controller" in Note 2 of the
original definition has been changed to read "logic solver".]

2.57
EMC
immunity of the TPE to electro magnetic disturbances

fr CEM
immunité du TPE aux perturbations électromagnétiques

de EMV, f
Storfestigkeit der TPE gegeniiber elektromagnetischen Stérungen

es CEM
compatibilidad electro magnética
inmunidad a las emisiones electromagnéticas

ja BREREEA M
TPED E X782 EWMii 2 5. BRI AT I OV
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EMC, kompatybilno$¢ elektromagnetyczna
odpornos$¢ TPE na elektromagnetyczne zaktécenia

zh

BRI

EMC

NOTE

This item is intended to be applied to ISO 13577-2.

2.58

endothermic/exothermic gas production
process to formulate or blend various gasses for use in heat treatment applications where the process
requires either the application or the dissipation of heat energy

fr

production de gaz endothermique/exothermique
procédé pour élaborer ou mélanger différents gaz pour l'utilisation dans des applications de
traitement thermique dans lesquelles le procédé produit ou consomme de I'énergie

de

endotherme/exotherme Gaserzeugung, f

Verfahren zur Zubereitung oder Mischung verschiedener Gase zur Verwendung in
Warmebehandlungsanwendungen, deren Prozess die Anwendung oder Abfithrung von
Wairmeenergie erfordert

es

produccion de gas de proceso endotérmico/exotérmico

ja
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wytwarzanie endotermiczne/egzotermiczne gazu
proces wytwarzania lub mieszania réznych gazéw do zastosowania w obrdbce cieplnej, tam
gdzie proces wymaga zastosowania albo rozproszenia energii cieplne;j

es

produccion de gas de proceso endotérmico/exotérmico

zh

R/ TR S

NOTE 1

NOTE 2

This item is intended to be applied to ISO 13577-1:2012, Annex B.

The definition is used in chemichal/petrochemical TPE.
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