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FOREWORD

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of
national standards institutes (ISO Member Bodies). The work of developing International
Standards is carried out through ISO Technical Committees. Every Member Body inter-
ested in a subject for which a Technical Committee has been set up has the right to be repre-
sented on that Committee. International organizations, governmental and non-governmental,
in liaison with ISO, also take part in the work.

Draft International Standards adopted by the Technical Committees are circulated to the
Member Bodies for approval before their acceptance as International Standards by the ISO
Council.

International Standard ISO 2532 was drawn up by Technical Committee ISO/TC 105,
Steel wire ropes, and circulated to the Member Bodies in September 1972.

It has been approved by the Member Bodies of the following countries:

Australia India Spain

Austria Israel Sweden

Belgium Italy Switzerland
Denmark Japan Thailand

Egypt, Arab Rep. of Netherlands Turkey

France Romania United Kingdom
Germany South Africa, Rep. of U.S.S.R.

No Member Body expressed disapproval of the document.

AVANT-PROPOS

ISO (Organisation Internationale de Normalisation) est une fédération mondiale d’orga-
nismes nationaux de normalisation (Comités Membres ISO). L’élaboration de Normes
Internationales est confiée aux Comités Techniques ISO. Chaque Comité Membre intéressé
par une étude a le droit de faire partie du Comité Technique correspondant. Les organisa-
tions internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec 1'ISO,
participent également aux travaux.

Les Projets de Normes Internationales adoptés par les Comités Techniques sont soumis
aux Comités Membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes Inter-
nationales par le Conseil de 1’ISO.

La Norme Internationale ISO 2532 a été établie par le Comité Technique ISO/TC 105,
Cibles en acier, et soumise aux Comités Membres en septembre 1972.

Elle a été approuvée par les Comités Membres des pays suivants:

Afrique du Sud, Rép. d>  Espagne Roumanie
Allemagne France Royaume-Uni
Australie Inde Suede
Autriche Israél Suisse
Belgique Italie Thailande
Danemark Japon Turquie
Egypte, Rép. arabe d’ Pays-Bas U.R.S.S.

Aucun Comité Membre n’a désapprouvé le document.
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BBEIEHUE

VICO (Mexnynapoanas Opranusauus no CTaHZapTU3alny) SBISeTCS BCEMHPHOM denepa-
el HaLMOHABHBIX OpraHos 1o crannapTuzamyu (Komureros-uienos VICO). Pazpaborka
Mexaysaponasix Crannapros ocymectsisiercs Texauueckumu Komureramu CO. Kaxaptit
KoMuTeT—4iIeH, 3aMHTEPECOBAHHEBIN B NEATEIHHOCTH Kakoro—m6o Texauyeckoro Komurera,
MMeEET NpaBO yYyacTBOBaTh B €ro padorax. IIpaBUTEILCTBEHHBIE M HENPABHUTEILCTBEHHBIC
Mexnynapoausie Opranuzanud, corpyaumyaromme ¢ VICO, Takxke NPHHAMAIOT y4acTHe
B paborax.

TIpoexter Mexayraponusix Cranmaprtos, npunsrsie Texnudeckumu KommreTamu, nepen
ux yrepxaeaueM CosetoM VICO B kavecTBe MexayHapoauerx CTaHaapToB, pPacCBUIAIOTCS
Ha omobpenue BceM KoMureraM—4ieHaMm.

Mexaynaponusii Crammapr MCO 2532 paspab6oran Texuumueckum Kommrerom MCO/
TK 105, Cmaashsle nposonounsie KaHamel, ¥ HanpasicH KomureraM—4IeHaM B CEHTAOpe
1972 rona.

OxH 6511 006pen KoMHATETAME~YJICHAME CIICIYIONIMX CTPAaH:

AscTpanus Wunus Taunaun

AscTpus WUcnanus Typuus

Benvrus Hranus DpaHus

T'epmanus Hunepnanast IIBeitapus

Janus O6penunennoe Koponesctso IlIBenus

Erumner, Apabckas Pecn. Pymbiaus HOxuno-Adpukanckas Pecn.
Wspauns CCCp SInonus

Hu omua KoMurter-4ieH He OTKIOHHI JOKYMEHT.
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Steel wire ropes —
Vocabulary

SCOPE AND FIELD OF
APPLICATION

This International Standard gives a clas-

sified list of equivalent terms, in English,

French and Russian, concerning steel wire
ropes. Definitions are given for certain of
these terms. The classification system used

PR, contents an tha

is shown by the contents list on the
preceding page, and an alphabetical index
is provided for detailed reference.

SECTION ONE

MANUFACTURE OF ROPES
AND THEIR CONSTITUENTS

1 WIRES

1.1  method of manufacture

1.1.1 drawing
1)  dry drawing
2) wet drawing

cold rolling

patenting

1)  lead patenting

2)  air patenting
1.2  shape of cross-section
1.2.1 round

1.2.2 shaped
1)  Z-shaped
2) trapezoidal
3) I or X, half-lock or rail section

4)  other shapes

1.3  material

1.3.1 unalloyed steel (carbon steel)
1)  mild steel (low carbon steel)

2)  hard steel (high carbon steel)

Full document details: ISO 2532-1974

Cables en acier —
Vocabulaire

OBJET ET DOMAINE
D’APPLICATION

La présente Norme Internationale fournit
une liste classifiée de termes équivalents,

ASLE CIASSIIICe CC €S equiv

en anglais, en frangais et en russe, concer-
nant les cables en acier. Des définitions
sont données pour certains de ces termes.

T o quatam
Le systtme de classification utilisé est

indiqué dans la table des matieres a la
page précédente, et un index est ajouté
en vue de faciliter la recherche des termes.

SECTION UN

FABRICATION DES CABLES
ET DE LEURS ELEMENTS
CONSTITUANTS

FILS

mode de fabrication

tréfilage
1) tréfilage a sec

2) tréfilage au baquet (ou par voie
humide)

laminage a froid

patentage
1) patentage au plomb
2) patentage a I’air

forme de la section transversale
circulaire
profilée
1) enZ
2) trapézoidale
3) bigorgeen I ouen X
4) autres formes
matiére
acier non allié (acier au carbone)

1) acier doux

2) acier dur

CrajbHble NPOBOJIOYHBIE
kaHatsl — CioBapb

HA3HAYEHUE
N OBJIACTHh ITPUIMEHEHUS

PaccmaTpuBaeMblit MexnyHapOoIHbIi
Cranyapt jnaer xnaccubuIupOBaHHbIH 1e-
peYeHb SKBHBAJIECHTHBIX TEPMHUHOB IO
CTaJbHBIM IIPOBOJIOYHBIM KaHATaM Ha
aHrmickoM, GpaHIy3CKOM H  DPYCCKOM

gapikax. JInsg HeKOTOPEIX TEPMUHOR NAHEI

A3BIKA2 CKOTO THOR T4

omnpeneseHus. I/Icnom,3yeMaﬂ crcTEMa
KkrnaccubuKauuy MmokKasaHa B COOEPXKaHHH
Ha MpeAbIayNIel CTPAHULE U IUIS CCBUIKH
OpeayCMOTPEH alipaBUTHBIA yKa3aTelb.

YACTH IIEPBAS

M3IrOTOBJIEHUE KAHATOB
M WX COCTABHBIX YACTEN

INPOBOJIOKH

METOA H3roTOBJCHHA

60.10ueHUe
1) cyxoe BOnOYCHHE
2) MOKpOE BOJIOUEHHE

X0A00HAA NPOKAMKQA

namenmuposanue
1) nmaTeHTHpOBaHME B CBHUHIIOBOIl BaHHE
2) BO3OyIIHOE NATEHTUPOBAHHE

(dopma monepeuHoOro ceveHns
Kpyaaas

daconnan
1) 3eroobpasHas
2) TpaneueugaabHas

3) BOCBMEPHOOOpPA3HbLA WM MKCOOpa3-
HBIi, MOJTy3aKPHITHII WK PEIbCOBBIIL
npodune

4) npouure npoduiu

MaTepHast

Heae2uposeannas cmais (yzaepooucmasn
cmann)

1) msarkas crane (HU3KOYyTrJepoaucTas
CTallb)

2) TBepHas CTajdb (BBICOKOYIJIEpOIH-
cTast CTalb)
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1.3.2 alloy steel
1)  corrosion-resisting steel

1.3.3 non-ferrous metals

1.4  condition of surface (in respect of its
treatment)

1.4.1 without coating (bright steel)

1.4.2 protective coating
1)  galvanized
a) hot dip galvanized
b) electrolytically galvanized

c) finally galvanized
d) drawn galvanized (i.e. drawn
after galvanizing)

2)  tin coated

3) cadmium coated
4)  brass coated

5)  copper coated
6)  other coatings

1.5  position of wires
1.5.1 core wire (or king wire)
1.5.2 covering wires
1)  wires of intermediate layers

2

~

wires of the outer layer

1.6  function of wires

1.6.1 load-bearing wires: All the wires
which are considered as contributing
to the breaking load of the rope.

1.6.2 filler wires: Comparatively small
wires used in certain constructions
of equal lay ropes (see 3.2.2-1)) to
obtain the necessary number of
interstices for supporting the layer
of covering wires.

NOTE — Depending on the particular cir-
cumstances, filler wires may or may]not be
load-bearing wires.

1.6.3 stitching wires: Single wires, or
wires formed into strands, used for
the stitching of flat ropes.

1.6.4 seizing wires: Single wires, or wires
formed into strands, used for
making a close-wound helical serv-
ing to retain the components of a
strand or rope in their assembled
position.

2

Full document details: ISO 2532-1974

acier allié
1) acier inoxydable

métaux non ferreux

nature de la surface

sans revétement (acier clair)

revétement protecteur
1) zingué
a) zingué a chaud
b) galvanisé électrolytiquement

c¢) zingué non retréfilé
d) zingué retréfilé

2) étamé
3) cadmié
4) bronzé
5) cuivré
6) autres revétements

position des fils

fil central

fils de couverture
1) fils des couches intermédiaires

2) fils de la couche extérieure

fonction des fils

fils porteurs: Tous les fils qui sont consi-
dérés comme contribuant par leur charge
de rupture propre a celle du cable.

fils de remplissage: Fils de diamétre relati-
vement faible formant dans certaines
constructions 2 fils paralléles (voir 3.2.2-1))
le nombre de cannelures nécessaires pour
supporter la couche des fils de couverture.

NOTE — Suivant le cas, les fils de remplissage sont,
ou non, également fils porteurs.

fils de couture: Fils isolés ou assemblés en
torons, utilisés pour la couture des cables
plats.

fils de ligature: Fils simples ou toronnés uti-
lisés par enroulement en hélice & spires
jointives pour maintenir en place les élé-
ments d’un toron ou d’un céble (Transfil).

Ae2UPOBAHHAA cMAlb
1) KOppO3HOHHOCTOMKas CTaNb

I.[eemnbte memaannvt

cocTosinne noBepxHoctTu (06padorTKa)

6e3 nokpeimua (ceemaasa cmans)

3auumnoe HoKpvimue
1) IHUHKOBOE MOKPBITHE

a) METOHBI ropsSYero LHUHKOBAHUSA

0) IIMHKOBAHHUE HJICKTPOIUTHYECKAM
crrocobom

B) IHMHKOBaHHE Ha TOTOBOM pa3Mepe

I) IMHKOBaHHUE C MMOCIEAYIOIUM BO-
JnoyerneM (TO €CTh BOJIOYEHHE
IOCTIE OLIMHKOBAHUS)

2) nyxeHue

3) xamMupoBaHue
4) naTyHupoOBaHME
5) mMennenue

6) mpovYHe NOKPHITHUS

TNOJIOKEHHE IPOBOJIOKH

YeHmpaavbHas npoeoaoka (npoeonoxa
cepoeynuxa)

Np0B0IOKA NOKPBIBAIOWUX CA0EE

1) mpoBOJIOKa NPOMEXYTOYHBIX CIIOEB
(MnK 3aroJIHEHsT)

2) TpOBOJIOKA HAPYXHOTO CIIOS Npsaei

Ha3HA4YCHHEe NMPOBOJIOKH

NPOBOJIOKA, Hecywmiasi Harpysku: Bce mpo-
BOJIOKM, CHOCOOCTBYIOIIUE YBETHYEHHIO
Pa3pBIBHOM MPOYHOCTH KaHaTa.

NpOBOJIOKA 3anojHeHusi: ITpoBosoka cpas-
HUTEJIBHO HEOOJIBIIOTO JHaMeTPa, UCIIOJIb-
3yeMasi B HEKOTOPBIX KOHCTPYKIMSIX KaHa-
TOB HapaljieIbHON CBHUBKHM (JIHMHEHHOIO
kacanus) (cMm. 3.2.2-1) g monyveHus
TpeOyeMOro KOJIMYECTBA IPOMEXYTKOB
O NONIEPXKKH CJIOsI IIPOBOJIOKA IIO-
KPBITHA.

TIPUMEYAHUE — B 3aBECHMOCTH OT KOHKpET-
HBIX CJIy4aeB IPOBOJIOKA 3aIOJIHEHHS MOXET OBbITh
HeCyllIel MIIH He HEeCyLUel Harpysky.

NPOBOJIOKA JJIfA CLIHBKH KanaToB: OquHap-
Hasl POBOJIOKA HJIM MPOBOJIOKA, OOBHEIH-
HEHHass B MpSAOM, WCIOJNb3yeMas mAus
CIIMBKY IUTOCKHMX KaHATOB.

coe/lMHEeHHe NPOBOJIOK BsI3KOii: OjMHapHas
IIPOBOJIOKA MJIM TPOBOJIOKA, OO bEIMHEH-
Hasg B NP, UCHOJb3yeMas 1js ob6pa3o-
BAaHUA 3aMKHYTOTO CIHPAJIbHOTO IIPOBO-
JIOYHOTO TIOKPOBA [JIsi COXPAHEHHS KOMITO-
HEHTOB IPSAM WU KaHaTta B COOpPaHHOM
MTOJIOXKEHUH.

Documents

Document Sharing Hub


http://www.avadocuments.com/doc/iso-2532-1974
http://www.avadocuments.com/doc/iso-2532-1974

1.7 characteristics of wire by which it is
classified 1)

1.7.1 tensile grade: A level of requirement
of tensile strength. It is designated
by the minimum value of the
appropriate range of the tensile
strength.

1.7.2 quality of coating: A characteristic
defined by the mass, the evenness
and the adherence of the coating.

1.8  joining of wires
1.8.1 electric butt welding
1.8.2 brazing

1.8.3 twisting

2 STRANDS

strand: An element of rope consist-
ing of an assembly of several wires
of appropriate shape and dimen-
sions spun helically in one or more
layers.

NOTE — In some cases, a single strand
constitutes a rope.

2.1  manufacturing machines

2.1.1 tubular (stranding or laying) ma-
chines

2.1.2 planetary machines

2.2  shape of strands

2.2.1 round strand: A strand having a
perpendicular cross-section which is
approximately the shape of a circle.

2.2.2 triangular strand: A strand having
a perpendicular cross-section which
is approximately the shape of a
triangle.

2.2.3 oval strand: A strand having a
perpendicular cross-section which is
approximately the shape of an oval.

2.2.4 ribbon strand: A strand having a
perpendicular cross-section which is
approximately the shape of a rec-
tangle or a parallelogram.

3 ROPES

rope: A construction of several
strands wound helically in one or
more layers.

NOTE—In some cases, a rope is consti-
tuted by a single strand.

1) The main characteristics relating to the classifica~
tion are the tensile strength and the quality of
coating. The other characteristics are dependent
on these two main characteristics.

Full document details: ISO 2532-1974

caractéristiques du fil intéressant la classifi-
cation 1)

classe de résistance: Niveau d’exigences
pour la résistance. Elle est désignée par la
valeur minimale de la gamme de la résis-
tance choisie.

qualité du revétement: Caractéristique dé-
finie par la masse, la régularité et ’adhé-
rence du revétement.

liaison des fils
par soudure électrique
par brasure

par torsade

TORONS

toron: Elément de cible constitué par un
assemblage de plusieurs fils de formes et
de dimensions appropriées, enroulés héli-
coidalement en une ou plusieurs couches.

NOTE — En certains cas, un toron simple constitue
un cable.

machines de fabrication

machines (toronneuses ou cableuses) tubu-
laires

machines & cage

section des torons

toron rond: Toron dont la section droite
est de forme approximativement circulaire.

toron triangulaire: Toron dont la section
droite est de forme approximativement
triangulaire.

toron ovale: Toron dont la section droite
est de forme approximativement ovale.

toron plat: Toron dont la section droite a,
approximativement, la forme d’un rec-
tangle ou d’un parallélogramme.

CABLES

cable: Construction de plusieurs torons
enroulés hélicoidalement en une ou plu-
sieurs couches.

NOTE — En certains cas, un cdble est constitué
par un toron simple.

1) Les caractéristiques principales intéressant la clas-
sification sont la résistance et la qualité du revéte-
ment. Les autres caractéristiques sont liées a ces
deux caractéristiques principales.

ISO 2532 - 1974 (E/F/R)
HCO 2532 - 1974 (A/D/P)

XapPaKTePHCTHKH, N0 KOTOPLIM
KaaccugumMpyeTcst nPoBosoKa 1)

KJAacC NpOYHOCTH: YpoBeHb TpebGoBaHMH
K paspeBHOM mnpounoctu. OH 0603Ha-
YaeTCs MEHMMAJIbHBIM 3Ha4€HHEM COOTBET-
CTBYIOIIErO OUamna3oHa pa3pbIBHOH HIpOY-
HOCTH.

KAa4eCTBO NOKPBITHA: XapaKTepUCTHKaA,
onpeneiseMas Maccoif, OJHOPOTHOCTBIO
¥ IUIOTHBIM COEAMHEHHEM IOKPBITHS.

coeuHEeHHe MPOBOJIOKH
3JIEKTpHYECKasi CBapKa BCTHIK
maiika TBEPIbIM IPUIIOEM

CKpy4YHMBaHHE

MPSI U

npsab: DJIEMEHT KaHaTa, COCTOAINMHA H3
HECKOJIBKHX IIPOBOJIOK COOTBETCTBYIOLIETO
npoduns M pa3MepoB, CIUICTEHHBIX IO
Crnupajy B OOWH WM 6onee CIoeB.

TIPUMEYAHUE — B HeKOTOpBHIX Ciy4YasxX OOHA
npsngb COCTABIIACT KaHaT.

IPOM3BOJACTBEHHbIC MAIIMHBI

TpyGuaTas mammHa (MalldHa UL CKpy-
YHBaHMS CTPEHT WJIM Npsifeif kaHaTa)

IJIAaHETAPHBIC CTAHKH

dopma npsinei

NpSab KPYIJOro MONepPeyHOro CEeYeHHs:
IIpsge, MOONIEpEYHOEe CeueHHe KOTOpOH
¥MeeT OpUOGIM3HTENLHO GOPMY OKpYyX-
HOCTH.

npsabL TPEYroJIbHOTO MONepevHOro CeveHus :
IIpsinb, NONEPEYHOE CEeYECHHE KOTOPOH
MMeeT IpUOIU3UTENEHO GOPMY TPEYroJb-
HHKA.

npsiab OBAJBHOrO IONEPEYHOro CeYeHHus:
Ilpsage, mHONEpeYHOe CeYeHHe KOTOPOH
uMeeT npubaM3uTeNbHO hopMy OBasa.

JleHTOYHass mpsab: Ilpsne, IomepeYyHoe
CeueHne KOTOPOil MMeeT NPHOIM3UTENLHO
¢dopMy NPAMOYTOJbHHKA MM Iapaiiesno-
rpamMma.

KAHATBI

kanat: KOHCTpyKuwmsi, COCTOsIIAs M3 He-
CKOJIBKMX Tpsifieif, CBATHIX IIO CIHpaId
B OJMH WM OOJjiee CIOEB.

TIPUMEYAHHUE — B HEKOTOpPBIX Cly4asx KaHaT
COCTOMT M3 OHHOH NpSAH.

1) OCHOBHBIE XapaKTEPUCTUKH, CBA3AHHBIE C Kiac-
crduxauueil — pa3pbiBHag HPOYHOCTb M KayeCTBO
HOKpHITUSA. Jpyrue XapaKTepUCTHKH 3aBHCAT OT
3THX ABYX OCHOBHBIX XapaKTE€PUCTHK.
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3.1 internal stresses and balancing

3.1.1 ropes with low internal stresses:
Ropes which are manufactured us-
ing methods aimed at reducing
internal stresses arising from spin-
ning. These methods can include

preforming and postforming.

3.1.2 ropes with low torsional stresses:
Ropes in which the wires and layers
of strands are disposed in such a
manner that, when under tension
due to a free axial load, the rope
will have a minimum torque or a
minimum degree of rotation. This
result can be obtained in different
degrees either by using two or more
layers of strands of the same con-
struction (“ non-rotating ropes ”’) or
by using one layer of strands around
an independent wire rope core

(“ semi-balanced ropes ”).

3.2  characteristics of spinning
3.2.1 layers
3.2.2 type of stranding

1)  equal (parallel) lay rope: A rope
in which the wires in the strands
are so spun that they all have
an equal lay length. It follows
that the contact between all wires

is linear (see figure 1, page 24).

2) cross (non-parallel) lay rope: A
rope in which the wires in succes-
sive layers of the strand are spun
at approximately the same lay
angle. It follows that the wires in
successive layers make point con-

tact.

3.2.3 spinning: The name given to the
group of operations which includes
stranding of wires and closing of

strands.
1) angle

a) angle of stranding of wires

(wire angle)

b) angle of closing of strands

(strand angle)

2)  direction of lay of rope or strand

a) right-hand, or Z
b) left-hand, or S
3)  type of lay

a) ordinary or regular lay rope:

tensions et équilibre internes

cAbles a faibles tensions internes: Cibles
fabriqués selon une méthode visant a
réduire les tensions internes provenant du
commettage. Cette méthode peut faire
appel 4 la préformation et & la postfor-
mation.

cibles a faible torsion: Cables dans lesquels
les fils et les couches de torons sont dis-
posés de maniére a réduire le plus possible
le couple ou le degré de torsion quand le
cable est mis sous tension par une charge
axiale libre. Ce résultat peut étre obtenu
a des degrés divers, soit par ’emploi de
deux ou plusieurs couches de torons de
méme construction (cibles dits antigira-
toires) soit par I’emploi d’une seule couche
de torons sur une dme métallique cablée
(cables dits semi-équilibrés).

caractéristiques du commettage
couches

type de toronnage
1) cable a fils paralléles: Cable dans
lequel les fils sont toronnés de telle
sorte que les pas des différentes
couches sont identiques. Il en résulte
que le contact entre les fils est linéaire
(voir figure 1, page 24).

2) cible a fils non paralleles: Cable
dans lequel les fils des différentes
couches sont toronnés sous des angles
sensiblement égaux. Il en résulte que
le contact entre fils des différentes
couches est ponctuel.

commettage: Nom donné a ’ensemble des
opérations qui comprennent le toronnage
des fils et le cablage des torons.

1) angle
a) angle de toronnage des fils

b) angle de cablage des torons
2) sens de ciblage ou de toronnage

a) a droite, ou Z

b) a gauche, ou S

3) mode de cablage
a) cable ordinaire ou croisé: Cable

BHYTPCHHHEC HANPSIKCHUSA N
HEPaACKPY4YHBaAE€MOCTh

KaHaThl C HU3KHMHM BHYTPEHHHMH HANpsi-
skenmsvH: KaHaTel, NOJyYeHHBIE MeETO-
laMH, LEJIbI0 KOTOPHIX SBIISETCS CHIDKE
HHE BHYTPEHHUX HANpPsDKEHWH, BO3HMKAIO-
IMUX IPHA CBUBKE. OTH METONBI MOTYT
BKJIIOYATh IPENBAPUTEILHOE U MOCIIELY O
1ee popmMoBaHHe.

KaHAThl € HA3KHMHM HANPSUKEHWAMH MpH
Kxpy4ennn (Hexpyrsammecs): Kanater, B xo-
TOpPBIX NPOBOJIOKA K CIIOM Tpsimeil pac-
TOJIOKEHBI TakKUM O00pa3oM, 4TO MOJI
HATSKEHHEM, BBI3BAHHBIM  CBOOOOHOMU
OCEBO# HArpy3Koif, KaHAT 00IaaeT MUHE-
MaJIbHBIM KPYTSAIOIAM MOMEHTOM M MH-
HUMaJIbHOM CTENEHbIO BpalleHusa. Takoi
Pe3ybTAT MOXKHO HOJYYUTb HMCIOJIb30Ba-
HMEM [ByX umiau Oojee cioeB mpspei
OIMHAKOBOM KOHCTPYKIHH («MaJOKpyTs-
Imyecss KaHaThl»), WM ONHOTO CJOS Tps-
neit, 0OBHTOrO BOKPYT HE3aBUCHUMOTO Cep-
JeYHHKa TNPOBOJIOYHOrO KaHaTta (camo-
GaJlaHCHPYIOIIMECS KaHATHDY).

XAPAKTCPHCTHKH CBHBKH
CJIOH

THII CKPYYMBAHHS

1) kaHaT paBHOMepHO#i (HIapaJjiie/bHOI)
ceuku: KasaT, B XOTOPOM IIPOBO-
JIOKA B TPSASX CBHUBAETCA TaKHM
00pa3oM, YTO BCE OHH MMEIOT OOH-
HAKOBBIE CBUTHIE IJIMHBI, B PE3YiIb-
TaTe Yero KacaHWe MeXIy BCeMH
NpOBOJIOKaMH JIMHeHHOE (cM. puc. 1,
cTp. 24).

2) xaHaT KpecToBOil (HemapaJliebHOI)
cuBku: Kanat, B KOTOPOM MpOBO-
JIOKM B CJIEAYOIIMX ONWH 32 APYTUM
CIIOSIMH TIPSIAA CBUBAIOTCS IIOJ IIpHU-
ONM3ATEILHO OJWHAKOBBIM YIJIOM
CBHBKH. B pesynprare 3TOrOo mpo-
BOJIOKH B CJICIYIOIIMX OINUH 3a ApY-
TAM CJIOEM HMEIOT TOYCYHBIH KOH-
TaKT.

cBHBKAa: TepMHUH, IPUCBOEHHBIN rpymnme
onepanuif, BKIIOYAIOUIUX CKPYYMBAHUE
NIPOBOJIOKM M 3aKpbIBAHHME IPsIEH.

1) yroa
a) yrox CKpPy4YMBaHUSA NPOBOJIOKA
(YyroJt mpOBOJIOKH)
6) yroJyr 3akpbIBaHHA npsgei (yrosa
npsiaein)
2) HanpaBjicHWE CBHBKH KaHATA WM
npsiau
a) IpaBasi CBUBKA
0) JeBas CBUBKA
3) THO CBHBKH
a) NpOCTasl WIM peryjupyeMasi CBHB-

dans lequel le sens de toronnage
des fils est opposé a celui du
cablage des torons.

ka kanata: Kamar, B KOoTOpoM
HalpaBJieHHWE CBHBKH IPH CKPY-
YMBAaHUM IPOTHBOIOJIOXKHO Ha-
MPABJICHUIO CBUBKH TPU 3aKPHI-
BaHWM KaHaTa.

Rope in which the direction of
lay in the stranding is opposite
to the direction of lay in clos-
ing the rope.
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6.1

6.1.1
6.1.2
6.1.3

6.14

6.2
6.2.1

6.2.2

b) Langs lay rope: Rope in which
the direction of lay in the
stranding is the same as the
direction of lay in closing
the rope.

lay length (pitch)

a) of a wire in the strand: The
pitch of the helix of the axis of
the wire in the longitudinal axis
of the strand.

b) of laying of a strand: The pitch
of the helix of the axis of the
strand in the longitudinal axis
of the rope.

effective cross-section for evaluation
of breaking load

shape of rope
round
braided
flat

CORES

core: The centre of a strand or the
centre of a rope.

fibre
hard fibre

soft fibre

metal

plastics or synthetic material

other types of material

INSERTS

insert: Fibres so placed as to sepa-
rate adjacent strands or wires in the
same or covering layers.

LUBRICANTS
origin

mineral
vegetable
animal

synthetic
type
liquid (oils)

plastic (greases)

Full document details: ISO 2532-1974

b) cable Lang: Cable dans lequel le
sens de toronnage des fils est
le méme que celui du ciblage des
torons.

4) pas

a) de toronnage d’un fil dans un
toron: Pas de I’hélice formée par
I’axe du fil mesuré sur ’axe longi-
tudinal du toron.

b) de céablage d’un toron: Pas de
I’hélice formée par I’axe du toron
mesuré sur 1’axe longitudinal du
céble.

section utile pour le calcul de la charge de
rupture

forme de cible
1) rond
2) tressé
3) plat

AMES
4me: Partie centrale d’un toron ou d’un
cible.

textile
fibre dure

fibre tendre
métallique
matiére plastique ou artificielle

autres types de matiéres

FIBRES INTERCALAIRES
OU REMPLISSAGE FIBREUX

fibres intercalaires ou remplissage fibreux:
Fibres textiles intercalées de fagon & séparer
les fils ou les torons adjacents d’une méme
couche ou de deux couches différentes.

LUBRIFIANTS
origine

minérale
végétale
animale
synthétique
nature

liquides (huiles)

plastiques (graisses)

ISO 2532 - 1974 (E/F/R)
HCO 2532 - 1974 (A/®/P)

0) mapajuielbHAsE CBHBKA KaHATA:
Kanart, B KOTOpOM HalpaBJicHHE
CBHUBKM IIPY CKPYYHMBaHHU COBIA-
IIaeT C HampaBiIeHUEM CBUBKH IIPH
3aKpBIBAHWY KaHATa.

4) nJMHA CBHBKH

a) mpoBosiokn B mpsgu: Ilar cou-
paJii OCH MPOBOJIOKH B MPOJOJIb-
HOH OCH NpAIU.

6) csuBkH npsiau: lllar cnupanu ocu
OpPSIIX B IPOJOJIbHOM OCHA KaHaTa.

noJie3Has IIONAAL MONEPEYHOro CeYeHHst
IS pacyeTa pa3pymiaromieii Harpy3Ku

dopma xanara

1) xpyrnas
2) OIUIeTHEHHAs
3) mmockas

CEPAYHUKUN

cepaesnuk: LIeHTpanbHas YacTh NPSOY WK
KaHarta.

BOJIOKHO
TBEPAOE BOJIOKHO

MATKO€ BOJIOKHO
MeTal
IVTACTHKH WM CHHTETHYeCKHH MaTepHasa

npounii MaTepunaJ

BKJIA AbIIIN

BKJIAAbI: BOJOKHA, YJIOXECHHBIE TaKUM
06pa3oM, YTOOBI OHM pa3lelIsaId COCEIHHE
NpAAM WIA IPOBOJIOKM B TOM X€& MIH
MOKPOBHOM CJIOSIX.

KAHATHBIE CMA3KH

NPOHCXOXKACHHE
MUHEpabHAs
pacTuTenbHast
KUBOTHAS

CHHTCTHYCCKAsA

THI CMA3KH
xunkue (Macia)

mIacTuyHbie (CMa3Ku)
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6.2.3 solid
6.2.4 simple

6.2.5 compound

6.3 chemical properties

6.3.1 sediments content V)

6.3.2 ash content
6.3.3 sulphur content

6.3.4 hard bituminous content

6.3.5 vegetable resin content

6.3.6 acidity
total acidity
mineral acidity

N =
— ~

6.3.7 water content
6.3.8 alkali content

6.3.9 corrosiveness to copper or steel

6.4 physical properties
6.4.1 viscosity

6.4.2 drop point

6.4.3 adhesion properties
644 flow temperature
6.4.5 softening point
6.4.6 behaviour at low temperature
6.4.7 flash point

6.4.8 emulsifiability

6.4.9 colour

6.4.10 ageing resistance
6.4.11 plasticity

6.4.12 bleeding number

6.4.13 penetration

6.5 additives

6.5.1 inhibitors
1) antioxidants
2) anticorrosive agents

6.5.2  other additives
1)  water repellants
2) oil repellants
3) solvents

1 The content of sediments of a lubricant is the
percentage of solid impurities retained by a wire
sieve of a given mesh size, on which the lubricant
is poured in the liquid state.

solides
simples

composés

caractéristiques chimiques

teneurs en sédiments (ou en matiéres
inertes ou en charges) V)

teneur en cendres
teneur en soufre

teneur en asphaltes durs

teneur en résines végétables
indice d’acidité

1) indice d’acidité totale

2) indice d’acidité minérale

teneur en eau
teneur en alcalis

corrosion a la lame de cuivre ou d’acier

caractéristiques physiques
viscosité

point de goutte
adhésivité

température de fluage
point de ramollissement
comportement au froid
point d’inflammation
émulsionnabilité

couleur

résistance au vieillissement
plasticité

coefficient d’exsudation

pénétration

additifs

inhibiteurs
1) anti-oxydants
2) anti-corrosifs

autres additifs
1) hydrofuges
2) oléorésistants
3) solvants

1) La teneur en sédiments (ou en matiéres inertes
ou en charges) d’un lubrifiant est le pourcentage
des impuretés solides restant sur une toile métal-
lique d’une dimension de maille donnée sur laquelle
on verse le lubrifiant a I’état liquide.

TBEpIbIC
pOCTHIE

CJIOXKHBIC

XMMHYECKHE CBOHCTBAa

coziepkanue ocaaxa l)

COACPIKAHUE 30JIbI
COOCPXKaHUE CEPhI

COAEPXKAHUE TBEPOBIX 6HTyMI/IHO3HI>IX
BCILIECTB

COIEPKAHUE PACTUTEIIBHONA CMOJIBI

KHCJIOTHOCTH
1) oOmas KMCIIOTHOCTE
2) MuHepaJIbHASI KUCIOTHOCTD

COAEPKAaHUE BJIarud
COACPXKaHUEe IICIOYHN

KOPPO3HUOHHAA aKTUBHOCTL K CTaIsIM
WA ME€OU

¢u3nyeckue cBoiicTBa
BSI3KOCTH

TOYKa KarulenaAcHUs
aATe3NOHHBIE CBOUHCTBA
TeMIepaTypa pacTeKaHus
TeMIlepaTypa pa3MAr4cHus
MOBEIEHUE IIPY HU3KOH TeMnepaType
TEMIIEpaTypa BOCIIAMEHEHUS
3MYJIbTHPYEMOCTD

LBET

CTOHKOCTB K CTapEHHIO
IIACTUYHOCTh

CHHEPE3UCHOE YHCIIO

OeHeTpauusa

NpHCATKA

un2ubuUmopwl
1) TpOTMBOOKCHIIUTENH
2) aHTHKOPPO3HMOHHEIEC BEILECTBA

npouue npucadku
1) BomOOTTaNKMBArOILIUE
2) MacCIIOOTTaJKUBAIOIIUE
3) pacrBopuTENH

1) Conepxanue ocagxa B CMa3Ke — 3TO TBepabie
NpUMECH B INPOUCHTAX, OCTABIIHUECA HA NPOBOJIOY-
HOM CHTE C 3aJaHHBIM DPa3MEpOM OTBEPCTHIA,
Ha KOTOPpOE 3aJIMBAIOT CMAa3Ky B )KHUIKOM COCTOSHUH .
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6.6

6.6.1

6.6.3

2)

71

72

8.1
8.1.1

8.1.2

8.1.3

8.2

8.3

application

purpose
impregnation of core
during drawing
during manufacture

a) of the strands

b) of the rope
after manufacture
for maintenance

methods
hot (by sprinkling)
cold
a) by means of solvent
b) by spraying

lubricant content
of the core
of the rope

COVERING OF ROPE
plastics

rubber

SECTION TWO
TYPES OF ROPES

ROUND ROPES

spiral strands

single-strand ropes: Ropes consist-
ing of one or more layers of round
wires wound helically around a
core.

half-lock coil ropes: Ropes con-
sisting of one or more layers of
round wires wound helically
around a core. The external layer
is made of half-lock and round
wires wound alternately.

full-lock coil ropes: Ropes consist-
ing of one or more layers of round
wires wound helically around a
core and of one or more layers of
suitably shaped wires.

stranded rope: An assembly of
several strands spun helically in
one or more layers around a core.

cable-laid rope: A rope obtained
by spinning six ropes around a
fibre core or around a seventh rope.

Full document details: ISO 2532-1974

graissage

objet

1) imprégnation de I’ame

2) au cours du tréfilage

3) au cours de la fabrication
a) des torons
b) du cable

4) aprés la fabrication

5) pour ’entretien

modes
1) a chaud (par aspersion)
2) a froid
a) par solvant
b) par pulvérisation

teneur en lubrifiant
1) de I’dme
2) du céble

REVETEMENT DU CABLE
en matiére plastique

en caoutchouc

SECTION DEUX
TYPES DE CABLES

CABLES RONDS

cables hélicoidaux

cibles monotorons: Cables constitués par
une ou plusieurs couches de fils ronds
toronnés en hélice sur une ame.

cables demi-clos: Cables constitués par une
ou plusieurs couches de fils ronds super-
posés enroulés en hélice sur une ame.
La couche extérieure est formée par des
fils bigorges alternés avec des fils ronds.

cibles clos: Cables constitués par une ou
plusieurs couches de fils ronds superposés
enroulés en hélice sur une Ame et par une
ou plusieurs couches de fils profilés.

cible a torons: Ensemble de plusieurs
torons enroulés hélicoidalement en une ou
plusieurs couches autour d’une ame.

grelins: Cible obtenu par ciblage de six
cables autour d’une ame en textile ou
constituée par un septicme cable.

ISO 2532 - 1974 (E/F/R)
VICO 2532 - 1974 (A/®/P)

NMPHUMCHCHHE

Ha3HaueHue
1) mpomnuTka cepeyHHKa
2) BO BpeMs BHITSATHBaHUS
3) BO BpeMs H3TOTOBIICHHUS
a) mpsigeit
0) KaHATOB
4) mocIie W3rOTOBJICHUS
S) AN TEXHWYECKOTO OOCITY)KMBaHHUS

Memodsl
1) ropsuwmit
2) XOJIOIHBIH!
a) TOCPeNCTBOM PacTBOPHUTENS
0) pacmbuIeHHEM

codepascanue cMasKu
1) B cepmeunuxe
2) B KaHaTe

IIOKPBITUE KAHATOB
I71aCTMACCOBOE

pPEe3nHOBOE

YACTH BTOPAA
TUIIBI KAHATOB

KPYTJIOIIPAAHBIE KAHATBI

NPSH CIHPAJIBHOH CBHBKM

cnupaibHble KanaTel: KaHatel, cocrosimue
M3 OOHOrO Wi Ooree CIIOEB IPOBOJIOKH
KpYIJIOrO CeYeHHs, CBUTHIX IO CIHMpAaJIH
BOKDYI' LIEHTPAJILHOU IPOBOJIOKH.

NOJY3aKPHITHIE CIMpaibHbie KaHatel: Ka-
HaTHI, COCTOAINME W3 OJHOro mium Goiee
CJI0EB MPOBOJIOKA KPYIJIOTO CEYEHWsI CBH-
TBIX IO CIOHAPAJA BOKDPYI CepICYHHUKA.
HapyXHbIA CIO# COCTOMUT U3 IPOBOJIOKII
(hacOHHOTO W KPYIJIOrO CEYCHUS Yepenyro-
IIAXCS MEXIy coOOoi.

KAaHATHI 3aKPBITOil KoHCTpyKimn: KaHatsl,
COCTOsILIAE W3 OJHOrO MM Goiee ClioeB
MIPOBOJIOKA KPYIJIOTO CEYCHHs, OOBUTOM
[0 CIMPANd BOKPYT CepAeYHHMKA H OJHOTO
wim Gollee CIOEB NMPOBOJIOKH (DaCOHHOTO
npodus.

KAHAT CBHTBIi M3 HECKOJbKHMX HNpsijeii:
Heckonpko mpsimeit B cOope, CBHTBIX IIO
covpajd B OfuH wix Ooiee ClIoeB BOKPYT
CepIcYHUKA.

KaHaT kaOennHoit ceuBku: Kanart, mosmy-
YEHHBI CKpyYMBAHMEM IIECTH KaHaTOB
BOKDYI' CepIeYHHKa W3 BOJIOKHA HIIHA BO-
Kpyr CeIpMOTO KaHaTa, BBIIOJIHAIOLIETO
¢yHKIHIO CcepleYHYKA.
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BRAIDED ROPES

FLAT ROPES

flat rope: A construction made up
of unit ropes (generally of four
strands called “ reddies ) laid side
by side and interlaced with stitching
wires.

SECTION THREE

DIMENSIONAL AND

MECHANICAL CHARACTERISTICS

AND TOLERANCES

CABLES TRESSES

CABLES PLATS

cable plat: Type de cable obtenu en reliant
ensemble par des coutures des cables (géné-
ralement & quatre torons, appelés aussiéres)
disposés cOte a cote.

SECTION TROIS

CARACTERISTIQUES
DIMENSIONNELLES ET
MECANIQUES, ET TOLERANCES

OIIVIETEHHbBIE KAHATBI

IIJIOCKHE KAHATbBI

nnockuit kanat: Koucrpyknus, cocrosmnias
W3 €OUHUYHBIX KaHATOB (OOBIYHO YETHIPEX~-
MIPsOHBIE, HA3bIBAEMbIE «PAOAMYC») CBUTHIX
60K 0 OOK U MepEruIETEHHBIX IPOBOIOKOH
JI7Tsl CIIMBKY KaHATOB.

YACTb TPETbs

PASMEPHBIE 1 MEXAHUYECKUE
XAPAKTEPUCTUKN U JOIIYCKU

11 VALUE VALEUR BEJIMYUNHBI

11.1  nominal value: The conventional valeur nominale: Valeur conventionnelle HOMHHAJIbHAS BeJNYMHA: YCJIOBHAsl BEJH-
value by which the characteristic par laquelle la caractéristique est désignée. YUHa, IO KOTOPO# 0003HAYaeTCss Xapak-
is designated. TEPHUCTHKA.

11.2  measured value: The value derived valeur mesurée: Valeur qui résulte directe- H3MepeHHast BeawymHa: Benwmywmna, moiry-
by direct measurement in the pre- ment d’un mesurage effectué suivant une YEHHAsi IPH HEIOCPEICTBEHHOM H3Mepe-
scribed manner. méthode prescrite. HHUU IO NPEINUCAHHOMY METOMY.

11.3  calculated value: The value ob- valeur calculée: Valeur qui résulte d’un BBbIMHC/ICHHAs] BeJwunHa: Bemwumsa, moiy-
tained by a calculation based on calcul fondé sur des valeurs préfixées ou YCHHAsl BBIYMCIICHHEM, OCHOBAaHHOM Ha
given or measured values and on mesurées, et sur des facteurs conven- 3aJaHHBIX WUIM W3MEPEHHBIX BEIMYMHAX M
conventional factors. tionnels. YCIIOBHBIX KO3 dHIMEHTAX.

12 LINEAR DIMENSIONS DIMENSIONS LINEAIRES JINMHEMHBIE PA3ZMEPBI

12.1  diameter (of round wire, round diamétre (d’un fil rond, d’un toron rond, auametp (TIPOBOJIOKH, HPSAAM MM KaHATa
strand or round rope) of the per- ou d’un cable rond) de la section droite KPYTJIBIX IIONEPEYHBIX CEYCHMU) IMOJ Ips-
pendicular cross-section of the du fil, du toron ou du céble MBIM YIJIOM K OCH IIPOBOJIOKH, IPSON WIIK
wire, strand, or rope KaHaTa.

12.1.1 nominal diameter: The nominal diamétre nominal: Valeur nominale du HOMHHAJIbHBIH quamerp: HomunanbHas Be-
value of the diameter of the wire, diametre du fil, du toron ou du cable. JMYMHA, IO KOTOpO# 00Go3HAa4aeTcs Oua-
strand or rope. METp MPOBOJIOKH, NIPAAM WM KaHATa.

12.1.2 measured (actual) diameter: The diameétre mesuré: Diamétre obtenu par une u3Mepeunslii (hakrTuyecknii) quamerp: Jua-
diameter obtained by measuring, méthode de mesurage prescrite 1. METP, MNOJIyYCHHBI HOpH H3IMEPEHHH IO
using a prescribed method.?) NPeaIUCaHHOMY METOAy ).

12.2  circumscribed circumference circonférence circonscrite ONHCAHHAA OKPYKHOCTh

12.3  width and thickness largeur et épaisseur LUHPHHA H TOJIHMHA

124  length of rope longueur du cible JUIMHA KaHATa

12.4.1 nominal length longueur nominale HOMHHAJIGHAS JJIHHA

12.4.2 measured length longueur mesurée H3MepEHHAst JJUHA

1) initial length (before installation) 1) longueur initiale (avant pose) 1) mepBoHavanipHas mMHA (epen ycTa-
HOBKOI1)
2)  length in service 2) longueur en service 2) IIMHA MPH 3KCIIyaTalud

Y The method will be prescribed in separate Inter-
national Standards.

1 La méthode sera prescrite dans des Normes Inter-
nationales particuliéres.

D Onmncanue merona Oyner JaHO B OTAENbHBIX
Mexcaoyraponusix Crangaprax
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13.1

13.2

13.3

14

14.1

14.2

14.3

14.4

15

15.1

15.2
15.2.1

15.2.2

15.2.3

15.2.4

CROSS-SECTION
cross-section of metal
nominal cross-section of rope

fill factor (of the rope): The ratio
between the sum of the metallic
cross-sectional areas of all the
wires, and the area of the circum-
scribed circle of the rope, the
diameter of the latter being equal
to the nominal diameter of the
rope.

MASS
specific mass of wire metal
mass per metre

mass of coating: The mass of coat-
ing (obtained by a prescribed
method) per unit surface area of
the uncoated wire, expressed in
grams per square metre.

overall mass

MECHANICAL PROPERTIES

tensile strength of wire: The ratio
between the maximum load obtain-
ed in a test to destruction and the
initial cross-sectional area of the
test piece.

breaking load of rope

minimum breaking load: The cal-
culated product of the square of
the nominal rope diameter (in
square millimetres), the nominal
tensile strength of all the wires (in
newtons per square millimetre) and
a coefficient (15.3.4) appropriate
to the construction of the rope.

measured (actual) breaking load:
The maximum load obtained by
testing a sample of the rope to
destruction, using a prescribed
method.

nominal aggregate breaking load
(of all the wires): The calculated
product of the total nominal cross-
sectional areas and the nominal
tensile strength of all the wires in
the rope.

measured (actual) aggregate break-
ing load (of all the wires): The sum
of the breaking loads of all the
individual wires in the rope
resulting from the tensile testing
in the prescribed manner of all the
wires taken from the completed
rope.

Full document details: ISO 2532-1974

SECTION TRANSVERSALE
section transversale métallique
section transversale nominale du cable

coefficient de remplissage (du cible): Rap-
port entre la somme des surfaces des sec-
tions transversales métalliques de tous les
fils et la surface du cercle circonscrit au
cable, le diamétre de ce dernier étant égal
au diamétre nominal du cable.

MASSE
masse spécifique du métal du fil
masse au meétre, ou métrique

masse du revétement: Masse du revétement
(obtenue par une méthode prescrite) par
unité de surface du fil dénudé, exprimée en
grammes par métre carré.

masse globale

CARACTERISTIQUES MECANIQUES

résistance a la traction du fil: Rapport entre
la charge maximale obtenue a l’essai de
rupture et la section droite initiale de
I’éprouvette.

charge de rupture du céble

charge de rupture minimale: Produit du
carré du diamétre nominal du céble (en
millimétres carrés) par la résistance nomi-
nale 2 la traction des fils (en newtons par
millimétre carré) et par un coefficient
(15.3.4) propre au type de construction
du cable.

charge de rupture mesurée (effective):
Charge maximale obtenue a 1’essai de rup-
ture d’un échantillon du cable, effectué
suivant une méthode prescrite.

charge de rupture nominale totalisée (de tous
les fils): Produit de la somme des sections
droites nominales de tous les fils du cable
par leur résistance nominale.

charge de rupture totalisée mesurée (effec-
tive) (de tousles fils): Somme des charges de
rupture de tous les fils prélevés dans une
portion de cable entier, ces charges de rup-
ture des fils étant obtenues séparément par
un essai de traction effectué sur chacun
d’entre eux, suivant un mode opératoire
prescrit.

ISO 2532 - 1974 (E/F/R)
HCO 2532 - 1974 (A/®/P)

IIOIIEPEYHOE CEYEHVE
NonepeyHoe ceveHne MeTaia
HOMMHAJIbHOE NONEPeYHOe CeveHHe KaHaTa

Kod(uUHEHT 3an0JHeHHs] KaHaTa: 3aBH-
CHMOCTb MEX/1y ILIOIIaAs MU HONEPEIHOTO
CeYeHHs: BCEX MPOBOJIOK W ILIOMAIBIO OIK-
CaHHOM OKDPY>XHOCTH KaHaTa, IPUYEM Oua-
METp ONMCAHHOM OKPYXHOCTH paBEH HO-
MHHAJIBHOMY IHaMETpy KaHaTa.

BEC
yaeabHbI BeC MeTa/lj1a NMPOBOJIOKH
BE€C HA METp

BeC NOKPBLITHSA: BEC TOKPBITAS HA CIUHULLY
IJIOIIAM TIOBEPXHOCTH IPOBOJIOKH TOCIE
YA€ s OKPBITHS , TI0JIYYE€HHBIH 110 IIpe-
NUCAHHOMY METOLY M BBIPAXEHHBIH B
rpaMMax Ha KBaapaTHBIA METp.

o0mmil Bec

MEXAHINYECKUE CBOYICTBA

pa3peIBHAS NPOYHOCTH MPOBOJIOKH: 3aBHCH-
MOCTh MEXJy MaKCHMaJIbHON Harpy3koi,
TOJIyYCHHOM IIPH WMCOBITAHHH [IO pa3py-
IICHUS M IEPBOHAYAIBHON MOJOLIAABIO
TIOTIEPEYHOTO CEYEHHUA OMBITHOrO oOpasua.

paspylmiaomas Harpy3ka Kasata

MHHHAMAJIbHASL  Pa3pymialoniasi Harpys3ka:
BrIYKCIIEHHOE IPOM3BEICHUE KBaipaTa HO-
MHHAJIBHOTO JUaMeTpa IPOBOJIOKH (B KBa-
IpaTHBIX MM), HOMAHAJIGHOU Pa3pHIBHOU
MPOYHOCTH BCEX IPOBOJIOK (B HBIOTOHAX
HAa KBaJIpaTHBIA Mam) H KodbduimeHTa
(15.3.4), COOTBETCTBYIOLIETO KOHCTPYKLIUHA
KaHara.

usmepennas (dakrTuyeckas)) paspymaomas
Harpyska: MakcuManpHas Harpyska, mo-
Jly4eHHasl NPU HMCOBITAHUK OIBITHOrO O0-
pasna xaHaTa IO pas3pymieHMs IO Ipe-
IHCAaHHOMY METO.y.

HOMHHAJIGHAST CyMMapHas pa3spyluaomas
Harpyska (BCcex MPOBOJIOK): BrruuciieHHOE
Mpou3BeACHNE OOIIUX HOMHUHAJIBHBIX IIO-
Iaziei monepeyHoro CeYeHus1 1 HOMHHAIIb-
HOM pa3pBIBHOM MIPOYHOCTH BCEX IPOBOJIOK
B KaHaTe.

u3Mepennasn (paxruyeckas) cyMmMapHasi paz-
pywiaromasi Harpy3ka (BCeX IIPOBOJIOK):
CyMMma pa3pylaroliux Harpy3ok BCeX OT-
IEIbHBIX IPOBOJIOK B KaHATE, NOJIyYEeHHAS
NP UCIIBLITAHUM Ha Pa3phIB IO IIpeIIIHCaH-
HOMY METOJIy BCEX IPOBOJIOK, B3STBIX U3
rOTOBOTO KaHaTa.
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15.3

spinning loss

15.3.1 measured spinning loss

perte au commettage

perte au commettage mesurée

NOTEPH HA CBUBKY

U3 Mepennvle nomepu Ha CEUBKY

15.3.1.1 nominal spinning loss: The dif- perte au commettage nominale: Différence HOMHHAJIbHBIE NIOTEPH HA CBUBKY: Pa3HoCTh
ference between the nominal ag- entre la charge de rupture nominale totali- MEXAy HOMHHAIBHOM CyMMapHOR pa3spy-
gregate breaking load and the sée et la charge de rupture minimale du IIAIOIIEH Harpy3Koi M HOMUHAJIBHOM pa3-
minimum breaking load of the cable. Elle est fixée pour chaque type de pymarorieii Harpyskoit kanara. Onu ycra-
rope. It is fixed for each type of cable d’aprés la valeur m moyenne, déter- HaABJIMBAIOTCS IJIS KaXXIOr0 THMNA KaHaTa
rope on the basis of the statis- minée statistiquement, de la perte au com- Ha OCHOBAaHMH OIPENEICHHOIO CTaTHUCTHU-
tically determined mean value of mettage mesurée. YECKHMM METOIOM CPEOHErO 3HAYEHUs M3-
the measured spinning loss. MEPEHHBIX IOTEPh Ha CBUBKY.

15.3.1.2 total spinning loss measured: The perte au commettage totale mesurée (effec- o0ugue H3MepeHHbie OTEPH HA CBHBKY : Pa3-
difference between the sum of tive): Différence entre la somme des HOCTh MEXIY CYMMOI pa3pyliarolyux Ha-
the breaking loads of all wires in charges de rupture de tous les fils d’un TPY30K BCEX IPOBOJIOK B KAHATE, H3MEPEH-
the rope, measured before spin- cable mesurées avant ciblage, et la charge HBIX 10 CBUBKH, ¥ H3MEPEHHOM pa3pymaro-
ning, and the measured breaking de rupture mesurée du céable. 1IeH Harpy3koi kamara.
load of the rope.

15.3.1.3 partial measured spinning loss perte au commettage partielle entre les NapuuaJIbHbIe H3MEpPEeHHbIe IOTEPH HA CBHUB-
between the aggregate breaking charges de rupture totalisées: Différence KY MEXIYy CYMMapHbIMH pa3pyiaromdMH
loads: The difference between entre les sommes des charges de rupture de Harpyskamu: Pa3HOCTE MeXay CymMMamu
the sums of the breaking loads tous les fils du cible, mesurée avant et pa3pymiarolliuX Harpy3okK BCEX IPOBOJIOK
of all wires in the rope measured apres cablage. Cette différence est impu- B KaHaTe, U3MEPEHHBIX 10 ¥ ITOCJIE CBUBKH,
before and after spinning, result- table a la déformation des fils et au chan- MOJIyYeHHast B pe3yJjbrare aedopMaLud
ing from the deformation of the gement de leur structure par suite du TPOBOJIOK M HM3MEHCHHUSI HX CTPYKTYPBI
wires and the alteration of their cablage. 6raronaps CBUBKeE.
structure due to spinning.

15.3.1.4 partial measured spinning loss: perte au commettage partielle effective: Dif- napuuajbHbie H3MepPeHHbIE OTEPH HA CBUB-
The difference between the mea- férence entre la charge de rupture mesurée Ky: Pa3HOCTE MeXny Hu3MepeHHOH CyM-
sured aggregate breaking load totalisée et la charge de rupture mesurée. MapHO# pa3pyluaromneif Harpy3Koif i u3me-
and the measured breaking load. Cette différence est imputable aux effets et PEHHOM pa3pylIarolieif HArpy3Koif, IMOJIy-
This difference results from the a Dinteraction des effets de tension, de YCHHAsA B PE3YJIbTATE BIUAHUSA U B3aUMO-
effects and the interaction of flexion et de cisaillement dans le cable. JEUCTBUA PaCTKCHHS, M3ruba W Hamps-
tensile, bending, and shearing JKCHUS CIBHTra B TOTOBOM KaHAaTe.
stresses in the complete rope.

15.3.2 spinning loss factor coefficient de perte au commettage Ko Puyuenm nomeps na ceusky

15.3.2.1 nominal spinning loss factor: The coefficient de perte au commettage nomi- HOMHHAJIHBIA  KOI(QHIHEHT NOTeph Ha
ratio, expressed as a percentage, nale: Rapport, exprimé en pourcentage, cBuBKy: OTHOIIEHME, BBIPAXXEHHOE B IIPO-
between the nominal spinning entre la perte au commettage nominale LIEHTaX, HOMUHAJIBHBIX IOTEPH HA CBHUBKY
loss (15.3.1.1) and the nominal (15.3.1.1) et la charge de rupture nominale (15.3.1.1) X HOMMHANBHOM CyMMAapHOIi
aggregate breaking load (15.2.3). totalisée (15.2.3). pa3pymaromieit Harpyske (15.2.3).

15.3.2.2 measured spinning loss factor: coefficient de perte au commettage mesurée: H3MepEeHHbI K03 duuneHT noTeps HA CBUB-
The ratio, expressed as a per- Rapport, exprimé en pourcentage, entre la Ky: OTHOIIEHHE, BBIPAXKEHHOE B MPOLIEH-
centage, between the measured perte au commettage totale mesurée Tax, M3MEPCHHBIX MOTEPHL HA CBUBKY
spinning loss (15.3.1.2) and the (15.3.1.2) et la somme des charges de (15.3.1.2) x cymmapHO# pa3pymaroei
sum of the breaking loads of all rupture de tous les fils du cable, mesurées Harpyske BCEX IPOBOJIOK KaHATa, M3Me-
wires of a rope, measured before avant cablage. PEHHOM mepen CBUBKOA.
spinning.

15.3.3 spinning factor coefficient de commettage Ko puyuenm ceusxu

15.3.3.1 nominal spinning factor: The coefficient de commettage nominal: Rap- HOMMHAJIbHBIH K03¢duuuenT cBuBKH: OTHO-
ratio between the minimum port entre la charge de rupture minimale IEeHUe HOMMHAJLHOM paspymarolleii Ha-
breaking load of the rope (15.2.1) du cable (15.2.1) et sa charge de rupture rpy3kad kxaHara (15.2.1) x HOMHHAIL-
and the nominal aggregate break- nominale totalisée (15.2.3). HOM CyMMapHOM pa3spymaroleil Harpys-
ing load (15.2.3). ke (15.2.3).

15.3.4 conversion factor for determina- coefficient de conversion pour la détermina- nepeBoaHoi K03 PUIMEnT Uit onpeaeennst
tion of minimum breaking load: tion de la charge de rupture minimale: MHHUMAJLHOH  pa3pyliaioiieil HArpy3Ku:
The product of the fill factor Coefficient qui résulte du produit du coef- ITpoussenenue Ko3duuEenTa 3amomnHe-
(13.3), the nominal spinning ficient de remplissage (13.3) par le coeffi- Hus (13.3), HOMUHATIBLHOTO KO3(hduUMEHTa
factor (15.3.3.1) and the constant cient de commettage nominal (15.3.3.1) et ceuBkH (15.3.3.1) u KOHCTAHTHI 7/4).
/4. la constante #/4.

154 rotating torque of rope around its couple de giration du cible autour de son axe KPYTSIMii MOMEHT NpPH BpPAIEHHH KAaHATA
axis BOKPYI' CBOeii oCH
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15.5 modulus of elasticity

15.5.1 modulus of elasticity of the
material

15.5.2 apparent modulus of elasticity
of the rope

16 TOLERANCES

SECTION FOUR
ORDER AND SUPPLY

17 INTERESTED PARTIES
17.1  manufacturers

17.2  principals

17.3  suppliers

174 clients or purchasers

17.5  inspection authorities

18 CONTRACT CLAUSES

18.1  technical requirements
18.1.1 data given in order

18.1.2 specifications sheet

18.1.3 specifications to be applied
18.1.4 test laboratory

18.1.5 manufacturer’s certificate

18.2  winding, packing, etc.

18.2.1 1ype
1) coils
2)  reels or drums
3)  open drums with cross pieces

18.2.2 characteristics
1)  materials used
2) minimum diameter of reel, bar-
rel or coil
18.2.3 packing materials

18.2.4 packing (ordinary, sea, etc.)

18.2.5 marking
1)  full identification of materials
2)  construction
3) diameter
4)  length
5)  name of purchaser
6) order number
7)  date of manufacture

Full document details: ISO 2532-1974

module d’élasticité

module d’élasticité du matériau

module d’élasticité apparent du cable

TOLERANCES

SECTION QUATRE
COMMANDE ET LIVRAISON

PARTIES INTERESSEES
fabricants

commettants

fournisseurs

clients ou acheteurs

organismes de contrble

CLAUSES DE CONTRAT

conditions techniques de livraison
données de commande

cahier des charges

prescriptions a appliquer
laboratoire d’essai

certificat de fabrication

conditionnement (bobinage et emballage)

type
1) rouleaux
2) bobines
3) tourets a croisillons

caractéristiques
1) matériaux employés
2) diamétre minimal de la bobine, du
touret ou du rouleau

ligatures d’extrémité

emballage (ordinaire, maritime, etc.)

marquage
1) références du matériau
2) construction
3) diameétre
4) longueur
5) nom de I’acheteur
6) numéro de la commande
7) date de fabrication

ISO 2532 - 1974 (E/F/R)
HCO 2532 - 1974 (A/D[P)

MOAYJIL YHPYrOCTH

MOJAYJTh YOPYrOCTH MaTepuana

KaXyIIHics MOMYJIb YPIyrOCTH KaHaTa

JAOITYCKHA

YACTh YETBEPTA
3AKA3 1 IIOCTABKA

3AUHTEPECOBAHHBIE CTOPOHBI
WM3TOTOBUTENH

TJIaBHbIE U3TOTOBUTEIN

TIOCTaBIIUKU

KJIMEHTHI WM IOKYNaTeNd

Oprang3alyid IO TMPOBCACHUIO TEXHHUYC-
CKOro KOHTpPOJIA

COJEPXXAHHNE KOHTPAKTA

TEeXHHYECKHE YCJIOBHS

JaHHBIE 3aKa3a

YCIIOBHS TTOCTaBKH

MHCTPYKUMH IO IPAMEHEHHUIO
11a6opaTopHs, IPOBOIAIIAS UCHBITAHUS

CepTH(UKAT H3rOTOBHTENA

HaMaTbIBaHHE, YNIAKOBKA H T. II.

mun ynakoexku
1) OyxThI
2) KaTymky win 6apabaHsl
3) orkpbiThie OapabGaHBI C IIOIEpEYH-
Hamu (bapabaHbl THIA KPECTOBHH)
XQpaKmepucmuxu
1) wmcnons3yeMble MaTepHAaJIbI
2) MHHUMAQJIBHBIA JHAMETP KaTyIIKH,
Gapabana uiIM OyXTHI

YRaKoeoyHvle mamepuaivl

ynaxoexa (OOBIYHAS, IPU TIEPEBO3KE
MOpPEM H T. I.)

MapKuposka
1) o6o3nauenue
2) KOHCTPYKLHS
3) mmamertp
4) mmaHa
5) HaWMEHOBaHHE IOKYIAaTes
6) HOMEp 3aka3a
7) marta W3rOTOBJICHHS
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18.3  transport

18.3.1 road

18.3.2 rail

18.3.3 sea

18.3.4 air

184  commissioning of rope

18.4.1 delivery date or period

18.4.2 method of payment
18.4.3 guarantees

18.4.4 claims or dispute
18.4.5 disagreements

18.4.6 defects found

SECTION FIVE
ACCEPTANCE

19 SAMPLING
19.1 acceptance
19.2  rejection

19.3  item

19.4  characteristic

19.5  batch (or lot)

19.5.1 size of batch (or lot)

19.6  sample

19.6.1 size of sample
19.6.2 random sample
19.6.3 periodic sample
19.6.4 sample of wire
19.6.5 sample of rope
19.6.6 sample of core
19.6.7 sample of lubricant
19.6.8 sample of wire rod

19.6.9 sample from one end only of coil
or reel or rope

19.6.10 sample from both ends of coil or
reel or rope
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transport

par route

par chemin de fer

par mer

par avion

mise en service du cible

date ou délai de livraison

mode de paiement

garanties

réclamations ou contestations
différends

défauts constatés

SECTION CINQ
RECEPTION

ECHANTILLONNAGE
réception

refus

élément

caractéristique

lot

grandeur du lot

échantillon

grandeur de 1’échantillon
échantillon prélevé au hasard
échantillon périodique
échantillon de fil

¢échantillon de cable

échantillon d’ame

échantillon de lubrifiant
échantillon de fil machine

échantillon d’une seule extrémité de la
couronne de la bobine ou du cible

échantillon des deux extrémités de la cou-
ronne de la bobine ou du cible

TPAHCHOPTHPOBKA
aBTONOPOXKHBIM TPAHCIOPTOM
KEJIE3HOIOPOXXKHBIM TPAHCIOPTOM
BOIHBIM TPAHCIOPTOM

BO3OyIIHBIM TPaHCOOPTOM

ClavYa KaHaTa B IKCILIyaTalHIO

JaTa MM CPOK IOCTaBKU (JaTa U3rOTOB-
JICHUS WM OTTPY3KH)

METOJ OIIATHI
rapaHTui

peKIaMaliy WK CIIOPHBIE BOIPOCHI
pasHorIacus

oOHapyxeHHbIe HeheKTH

YACTD IIATASA
ITPUEMKA

OTBOP ITIPOB

npHemMKa

OTCOPTHPOBKA (OCMOTp BU3YaJIbHBII)
HO3HLHUS

XapaKkTepucTuKa (OLCHKA)

oTrpy’kaemas naprus (WM DApTHs IIpU-
ObIBaHHUA)

pa3Mep OTrpyxkaeMoii napTuu (MM YacTH)

npooa

pa3mep npoOsI
BBIOOpOYHAs poba
nepuognyeckas npoda
npo6a IPOBOJIOKH

npoba kaHaTa

npoba ceprevyHnKa

mpoGa CMa3K| [ijisi KaHATOB
npoba npyTKa IpOBOJIOKHA

npoba TONBKO C OXHOrO KOHUIA OyXThl
nma Gapabana MM xaHata

mpoba ¢ 060oux KOHUOB O6yXTHI MaH Gapa-
6aHa WM KaHaTa
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