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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national
standards bodies (ISO member bodies). The work of preparing International Standards is normal-
ly carried out through ISO technical committees. Each member body interested in a subject for
which a technical committee has been established has the right to be represented on that com-
mittee. International organizations, governmental and non-governmental, in liaison with ISO,
also take part in the work.

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to the member
bodies for approval before their acceptance as International Standards by the ISO Council. They
are approved in accordance with 1SO procedures requiring at least 75 % approval by the member
bodies voting.

International Standard ISO 4287/1 was prepared by Technical Committee 1ISO/TC 57, Metrology
and properties of surfaces. ’

Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes
nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationa-
les est confiée aux comités techniqgues de 1'1SO. Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'lSO, participent également aux tra-
vaux.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comi-
tés membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes internationales par le
Conseil de I'ISO. Les Normes internationales sont approuvées conformément aux procédures de
I'ISO qui requiérent I'approbation de 75 % au moins des comités membres votants.

La Norme internationale 1ISO 4287/1 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 57, Métrolo-
gle et propriétés des surfaces.

MNpeaucnosue

NCO (MexpayHapogHaa Opravusauua no CtanpapTusalumn) ABNASTCA BCoMUPHON deaepaunen
HAUMOHANbHbIX OPraHU3aLyMi No CTaHAapTM3aUuK (KomuTeToB-4neHoB UCO). fleATenbHOCTL No
paspaboTke MexgyHapoaHbix CTaHAaPTOB NPOBOAUTCA TEXHUYECKMMN KoMmuTeTammn NCO. Kax-
AbIN KOMUTET-YNEH, 3aUHTEePEeCOBaHHbI B AeATENbHOCTU, ANA KOTOPOW 6bin CO3AaH TeXHUYeCcKnin
KOMWUTET, UMeeT Npaso 6biTb NPeACTaBNEeHHbIM B 9TOM KOMUTeTe. MexXgyHapofiHeie NpaBuTenb-

. CTBEHHbIS W HENpPaBUTENbCTBEHHbIE OPraHU3aLmMm, uMelowue ceAsu ¢ UCO, TakKe NPUHUMAIOT
y4yactue B paborax.

MpoexTbl MexayHapoaHbix CTaHAapPTOB, NPUHATbIE TEXHUYECKUMU KOMUTETaMU, paccbinaloTcn
KOMUTETaM-unieHaMm Ha ogobpeHune neped ux yreepxxgeHnem Coserom MCO B Kadectae MexxayHa-
poAHbix CraHpapTos. OHM OQOBPAIOTCH B COOTBETCTBUM € NOpARKaMu pasot UCO, Tpebylomumu
0f06peHNA MO MeHbWwen Mepe 75 % KOMUTETOB-UNGHOB, NPUHUMAIOUUX YHECTUE B rONOCOBaHMUW.
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Surface roughness —
Terminology —

Part 1 : Surface and
its parameters

1 Scope

This part of ISO 4287 defines the terms
relating to surface roughness in order to
establish a common language.

2 Field of application

This part of ISO 4287 contains defini-
tions of terms of the surface roughness
used in technical documents, scientific
publications, etc. Terminology con-
nected with surface parameters relates
to the mean line system. The
characteristics and parameters standar-
dized for use in industry are given in
ISO 468.

3 Reference

1SO 468, Surface roughness —
Parameters, their values and general
rules for specifying requirements,

4 Surface, profile and
datum

4.1 real surface: The surface
limiting the body and separating it from
the surrounding medium (see figure 1).

Rugosité de surface —
Terminologie —

Partie 1 : Surface et
ses parameétres

Objet

La présente partie de I'lSO 4287 définit
les termes relatifs & la rugosité de sur-
face, en vue de créer un langage com-
mun.

Domaine d’application

La présente partie de I'ISO 4287 com-
porte les définitions des termes de rugo-
sité de surface utilisés dans les docu-
ments techniques, les publications
scientifiques, etc. La terminologie liée
aux parameétres de rugosité se rapporte
au systéme de la ligne moyenne. Les
caractéristiques et les parameétres nor-
malisés destinés a étre utilisés dans
I'industrie font |'objet de I'ISO 468.

Référence

1SO 468, Rugosité de surface — Parame-
tres, leurs valeurs et les régles générales
de la détermination des spécifications.

Surface, profil et référence

surface réelle : Surface qui limite le
corps et le sépare du milieu qui I'envi-
ronne {voir figure 1),

Figure 1
PucyHok 1

llepoxoBaTocTb
NOBEPXHOCTH —
TepmuHonorua —

YacTb 1: MNoBepxHOCTL U
ee napameTpbl

O6vexT

HacTtoAwana 4Yacte NCO 4287 onpegenneT
TePMWHbI, OTHOCALMECA K WIepOXOBATOCTH
NOBEPXHOCTU C LENbIO YCTAHOBNEHUR WX
OAUHAKOBOIO NOHUMAHWA.

O6nactb NpuMeHeHus

HactoAwana 4Yactb WMCO 4287 copepxuT
TePMWHbI U WX ONpeaeneHus, OTHOCA-
4NeCA K WepOXOBATOCTU MOBEPXHOCTU U
UCNONb3yeMbie B TEXHUYECKUX AOKYMEH-
Tax, Hay4HbIX ny6nukauuax n 1.4. TepMmu-
HONOIrvA, CBA3AHHAA C NapameTpamu Wepo-
XOBaTOCTN, OTHOCUTCR K CUCTEME cpeHen
nuHun. MapamMeTpbl U XapakTepUCTUKMN,
cTaHgapTu3oBaHHbIe ANA UCNON b30BaHWUA
B NPOMbiWNEHHOCTH, BaHbl B NCO 468.

Cebinka

WNCO 468, llepoxosamocmb NOBEPXHO-
cmu — [Napamempbl, ux Benud4uHbl uobuiue
npasuna onpedeneHun cneuucukauuil.?)

MoBepxHOCTb, Npothuns U 6asbl
oTcyera

peanbHas NOBEPXHOCTL @ [lOBEPXHOCTD,
orpaHu4uBalowan Teno u oTaenAowWan ero
OT OKpyXaloluen cpegbl {(cM. puc. 1).

Real surface
Surface réelle
PeanbHan NOBEPXHOCTL

1) Ony6nuKoBaH TOMbKO Ha aHrmUMACKOM u

hbpaHiyackom F|3b|Ka)Doc u m e nts
1
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4.2 geometrical surface : An ideal
surface the nominal form of which is
defined by the drawing and/or any
other technical document (see figure 2).

NOTE — Terms “ideal geometrical surface”,
“design form’ and “‘nominal surface’ are
used in certain national standards with the
sense of ‘“‘geometrical surface’” as defined
above. )

4.3 reference surface: A surface
from which surface roughness para-
meters are determined.

NOTE — The reference surface nominally
has the form of the geometrical surface and
its position conforms to the general orienta-
tion .of the real surface in ~space.
Mathematically it can be determined, for
example, by the least squares method.

4.4 equidistant section : An inter-
section of the real surface with a sur-
face having the form of the geometrical
surface and placed equidistant to the
reference surface (see figures 3 and 4).

Figure 3
PucyHox 3

2

Full document details: ISO 4287-1-1984.

surface géométrique : Surface idéale
dont la forme nominale est spécifiée par
le dessin et/ou tout autre document
technique (voir figure 2).

reomeTpuuecKaa NoBepxHocTb : Mgeanb-
HaA MNOBEPXHOCTb, HOMUHanbHaa dopma
KOTOPOW ONpefieNAeTCA YepTexom umnm
no6bIMA  APYTUMU TEXHUYECKAMU [OKY-

MEHTaMy (CM. puc. 2).

Geometrical surface
Surface géométrique

Figure 2
Pucyok 2

NOTE — Les termes «surface géométrique
idéale» et «surface nominale» sont utilisés
dans certaines normes nhationales- dans fe
sens donné par la définition ci-dessus au
terme «surface géométriquen.

surface de référence : Surface & par-
tir de laquelle les parameétres de rugosité
de surface sont déterminés.

NOTE — La surface de référence a la forme
de la surface géométrique et sa position
coincide avec |'orientation générale de la sur-
face réelle dans l'espace. Mathématique-
ment, elle peut étre déterminée, par exem-
ple, par la méthode des moindres carrés.

section équidistante : Section de la
surface réelle par une surface ayant la
forme de la surface géométrique et située
de fagon équidistante par rapport a la
surface de référence (voir figures 3et 4).

Equidistant section
Section équidistante
IKBUAUCTAHTHOE CeveHune

F'eoMeTpU4ecKan NOBEPXHOCTb

NMPUMEHAHUE — TepMuHbl upeanbHan reoMe-
#SKOHCTPYKTUBHARA
dopma“u ,HomuHan bHaA NOBEPXHOCTb " UCMONb-
3yIOTCA B HEKOTOPbIX HaLUUOHaNbHbIX CTaHAap-
Tax B 3Ha4eHum ,reoMeTpruUecKan NOBEPXHOCTb ",

TPUYECKAA MOBEPXHOCTL",

KakK 37O onpefeneHo Bblwe.

6asoBan  NOBEPXHOCTL :

onpegeneHue napameTpos
TOCTU NOBEPXHOCTMW.

APUMEYAHWUE — BasoBana noBepxHOCTb uMmeeT
HOMUHANbLHO HOPMYy TEOMeTpu4ecKon nosep-
XHOCTU Y ee NMONoXKeHWe COOTBETCTBYeT OBHIeMy
HanpaBneHnio PeanbHOW NOBEPXHOCTU B po-
CTpaHcTe. MaTeMaTUyeckn OHa MOXeT 6biThb
onpegeneHa, HanpuMep, C MOMOWbIO MeToga

HanMeH b WWX KBaapaTos.

IKBMQUCTAHTHO® ceéueHue :

HO 6a30BOW NOBEPXHOCTU (CM. puc. 3 1 4).

Equidistant section
Section équidistante
- OKBUAUCTAHTHOE CeYEHUNE

Figure 4
Pucyuok 4

MoBepXxHOCTb,
OTHOCUTENBHO KOTOPOW TIPON3BOAUTCH
wepoxona-

CeveHue
peanbHOW MOBEPXHOCTU MOBEPXHOCTLIO,
nmeowen HopMy reomeTpu4eckon nosep-
XHOCTU U PacfnoNOXeHHOW IKBUAUCTAHT-
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4.5 contour picture of the sur-
face : The totality of lines of intersec-
tion of the real surface by a number of
equidistant sections {see figure 5).

4.6 normal section: A section
effectively perpendicular to a reference
surface (see figure 6).

NOTE — in practice, this section is a plane
obtained when intersecting a surface by a
plane normal to that tangential to the small
area of the workpiece surface under conside-
ration, without taking account of the surface
roughness of this small area.

Normal section
Coupe normale

image contour d‘une surface:
Ensemble des lignes d'intersection d’une
surface réelle par un certain nombre de
sections équidistantes (voir figure 5).

Figure 5
PucyHok 5

coupe normale : Section par un plan
normal a la surface de référence (voir
figure 6).

NOTE — En pratique, cette section est un
plan obtenu par l'intersection de la surface
de référence par un plan perpendiculaire au
plan tangent & un élément de la surface de la
piéce examinée, sans tenir compte de la
rugosité de cet élément de surface.

HopmanbHoe ceveHune

4.7 oblique section : A section in-
clined with respect to the reference sur-
face (see figure 7).

NOTE — In practice, this section is a plane

inclined to a surface tangential to the surface
of the workpiece at the line of intersection in

Full document details: ISO 4287-1-1984

Figure 6
Pucynox 6

coupe oblique : Section par un plan
oblique 3 la surface de référence (voir
figure 7).

NOTE — En pratique, cette section est un
plan obtenu par l'intersection d‘un plan tan-
gent & un élément de la pidce examinée avec

1ISO 4287/1-1984 (E/F/R)
NCO 4287/1-1984 (A/®/P)

KOHTYpHan KapTuHa nogepxHocTu : Copo-
KYNHOCTb NUHUIA NepeceYeHUA peanbHOn
NOBEPXHOCTU HEKOTOPbIM YUCNOM 3KBU-
AUCTaHTHBIX CEYEHUN (CM. puc. 5).

Contour picture of the surface
Image contour d'une surface
KOHTYypHaA KapTUHa NOBePXHOCTU

HOpmansHoe ceueHue : CeueHue, nepneH-
BUKYNApHOe K 6a30BOW MOBEPXHOCTWN
(cM. puc. 6).

MPUMEYAHUE — Ha npakTuke 23TO ceudeHue
ABNAEGTCA NNOCKOCTBIO, NONy4aeMoOn npu nepe-
CeyYeHUn MOBEPXHOCTU C NNOCKACTHLIO, NepneH-
AUKYNAPHOR K NAOCKOCTW, KacaTenbHOW K Ma-
noMy y4acTKy paccMmaTpuBaeMOi MoBepxHOCTH
feTanu 6e3 yyeTa wepoxoBarocTn 3TOro Manoro
y4acTka NOBEPXHOCTH.

kocoe ceuveHue : CeueHue, HaKNOHHOE K
6a30BOI NOBEPXHOCTYU (CM. puc. 7). '

APUMEYAHUE — Ha npakTuke 3TO cedveHue

ABNAETCA MNOCKOCTbLIO, NONy4YaeMon nNpu nepe-
cevyeHUM NNOCKOCTKU, KacaTrenbHOW K Manomy

yuacTky paccmannaﬁﬁéﬁc;ﬁrﬁnf eh ;tnéc-
3
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the small area under consideration, without un plan oblique a ce plan tangent, sans tenir KOCTbI0, HAKMOHHOM K 3TOM KacaTenbHOW nnoc-
taking account of surface roughness. - compte de fa rugosité de cet élément de sur- KOCTH, 663 yueTa WEepoXoBaToOCTU 3TOr0 Manoro
face. y4acTKa NOBEPXHOCTU.

Oblique section
Coupe oblique
Kocoe ceuyeHune

Figure 7 J

PucyHOK 7 |
4.8 surface. profile : A line of in- profil de la surface : Ligne d'intersec- npochunb MNOBEPXHOCTH : JIMHUA nepece-
tersection of a surface with a plane. tion d'une surface et d'un plan de YeHUA NMOBEPXHOCTMU C MIOCKOCThIO.

coupe.

|
|
)
|
{
. . . . i} 3
4.9 real profile : Anintersection of a profil réel : intersection de la surface peansHblit npochune : CeveHune peanbHON |
real surface with a plane (see figure 8). _réelle et d'un plan normal {voir figure 8). MNOBEPXHOCTU NNOCKOCTLIO (CM. puc. 8). J

Real profile
Profil réel
Peanbrel ¥ npocuns

Figure 8
Pucysok 8

4.10 geometrical profile : A profile profil .géométrique : Profil résultant reomeTpu4eckui npocunb : Tpochurs,

that results from the intersection of a de l'intersection de la surface géométri- nony4yaembl NpnU CeUeHUU reomeTpudec-
geometrical surface with a plane (see que et d'un plan (voir figure 9). KOV MOBEPXHOCTM MNOCKOCTHLIO (CM. pUC 9).
figure 9).

Geometrical profile
Profil géométrique
FeomeTpuyecknin npodunb

Figure 8
Pucynok 9
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4.11 transverse profile : A profile
resulting from the intersection of a sur-
face by a plane normal to the surface lay
(see figure 10).

4.12 longitudinal profile : A profile
resulting from the intersection of a sur-
face by a plane parallel to the surface
lay (see figure 11).

—— Profil longitudinal
NpoaonbHbIf Npoduns

4.13 periodic profile : A profile
which can be approximately described
by a periodic function, for example, a
profile produced by turning.

4.14 random profile : An aperiodic
profile which can be described by a ran-
dom function, for example the profile
obtained as a result of grinding or shot
and grit blasting.

4.15 reference line: A given line
relative to which assessment of profile
parameters is performed.

NOTE — It is not necessary that this line be
on the reference surface.

Full document details: ISO 4287-1-1984

profil transversal : Profil résultant de
l'intersection d'une surface et d’'un plan
normal perpendiculaire & la direction
des irrégularités (voir figure 10).

Figure 10
Pucynok 10

profil longitudinal : Profil résultant de
I'intersection d'une surface et d’'un plan
normal paralléle a la direction des irré-
gularités (voir figure 11).

Figure 11
PucyHok 11

profil périodique : Profil qui peut étre
représenté, d’une manigre approxima-
tive, par une fonction périodique. Par
exemple : profil résultant d’une opéra-
tion de tournage.

profil aléatoire : Profil apériodique qui
peut étre décrit par une fonction aléa-
toire. Par exemple : profil de rectifica-
tion, de sablage et de grenaillage.

ligne de référence : Ligne donnée par
rapport a laquelle les paramétres du pro-
fil sont déterminés.

NOTE — Il n‘est pas nécessaire que cette
ligne se trouve sur la surface de référence.

1SO 4287/1-1984 (E/F/R)
NCO 4287/1-1984 (A/®/P)

nonepeunbtit npochunsb : MNMpodune, nony-
Yaemblt Npwt CeYeHUX MOBEPXHOCTYU NNO-
CKOCTbIO, MEpPrieHAUKYNAPHOW Hanpasne-
HUIO HepoBHOCTEWM (CM. puc. 10).

Transverse profile
Profil transversal
MonepeyHsin npoduns

npogonbhbi npochunas : Mpodune, nony-
JaeMbl NPy CeYeHUU NOBEPXHOCTU NNO-
CKOCThIO, nNapannenbHOM HanpasneHuio
HepoBHOCTeM (CM. puc. 11).

Longitudinal profile

nepuoguueckui npocuns : Npoduns, Ko-
TOPbIV MOXET 6bITb NPUBNUXKEHHO ONMUCaH
nepuognyecKkon yHKunen, Hanpumep :
npounb, NONYYeHHbln TOUEHUEM.

cnyvaiiHbl 4 npocbuns : Heneprognueckui
npochunb, KOTOPbiN MOXET 6bITb ONNCaH
cnyyamHon yHKUuen, Hanpumep, npo-
thvnb, nonyvaembin nocne wWNUOBaHuR,
NecKOCTPYWHOM U ppo6ecTpyvHon obpa-
60TKN.

6asosan nuHMA : 3agaHHan NMHUA, OTHOCU-
TENbHO KOTOpPOW OnpeflenAaloTcA napa-
MeTpbl npocouna.

MIPUMEYAHMNE — 3Ta nuHMA He 06A3aTeNbHO

naxomumon va S py etiifients
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4.16 sampling length, / : The length
of the reference line used for identifying
the irregularities characterizing the sur-
face roughness (see figure 12).

longueur de base, / : Longueur de la
ligne de référence utilisée pour séparer
les irrégularités constituant la rugosité
de surface {voir figure 12).

Reference line
Ligne de référence
basosas nuHna

6asosan gnuHa,/: fjnuda 6a30BOU NUHUK,
ncnonb3yemMans ANA BbifeNeHUA HEepOBHO-
CTeN, XapaKTepuayiowmnx WepoxoBaTocTb
NOBEPXHOCTH (CM. puc. 12).

o

[1 = [2 = [3 = [4 = [5 { longueurs de base

sampling lengths

6a30Bble ANUHbI

e ety et}

Evaluation length
Longueur d’évaluation
Anuna oueHkn

NOTE — The sampling length is measured in
the general direction of the profile.

4.17 evaluation length, / : The
length over which the values of surface
roughness parameters are assessed. It
may contain one or more sampling

lengths.

4.18 profile departure, y : The dis-
tance between a profile point and the
reference line in the. direction of the
measurement (see figure 13).

y

Figure 12
Pucynok 12

NOTE — La longueur de base est mesurée
suivant la direction générale du profil.

longueur d’évaluation, /. : Longueur
utilisée pour déterminer fes valeurs des
paramétres de rugosité de surface. Elle
peut comprendre une ou plusieurs lon-
gueurs de base {voir figure 12).

écart du profil, y : Distance entre le
point du profil et la ligne de référence
suivant la direction de mesurage (voir
figure 13).

APUMEYAHUNE — ba3oBan gNuHa U3MEPAETCA B
OCHOBHOM HanpasneHnn NpogunaA.

ANvHa oqeuxu,ln : Anura, Ha KoTopOIt OLe-
HUBAIOTCAH 3HAYEHWA NapaMeTpPoOB WepPOXo-
BATOCTM MOBEPXHOCTU. OHa MOXeT copep-
>KaTb OfiHY UM HECKONbKO 6a30BbiX HANUH
(cMm. puc. 12).

oTknouetue .npochunn, y: PaccroaHue
MeXxgy Toukon npocdwunAa U 6a30BON

AWHWEN B HanpaBNeHUU U3MepeHUs (CM.

puc. 13).

e

Hanpaenenue oTknoHeHus npocunsa

Direction of profile departure
Direction de I'écart du profil

6

Full document details: ISO 4287-1-1984
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General direction of the profile
Direction générale du profil
OcHOBHOE HanpasrieHne Npocounsa
Figure 13
PucyHok 13
Documents
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NOTE — Figure 13 represents a profile
graph which is the distorted representation
of the profile. For this reason, the profile
departures should be measured in the same
direction as that used to determine the pro-
file. On the real profile, the angles, ¢, be-
tween the mean line and the general direc-
tion of the profile within the evaluation
length are very small. Thus, the difference
between the profile departures measured
perpendicular to the mean line and those
measured perpendicular to the general direc-
tion of the profile may be negligible. Hence,

on the real surface, the profile departures .

should be considered perpendicular to the
mean line.

4.19 least squares mean line of the
profile (also called mean line), m : A
reference line having the form of the
geometrical profile and dividing the pro-
file so that, within the sampling length,
the sum of the squares of the profile
departures from this line is minimal {see
figure 14). '

NOTE — Sur la figure 13, le profilogramme
représente une image altérée du profil; c’est
pourquoi les écarts du profil doivent étre
mesurés dans la méme direction que celle
utilisée pour I'évaluation du profil. Sur le pro-
fil réel, les angles, a, entre la ligne moyenne
et la direction générale du profil & I'intérieur
de la longueur d’'évaluation sont trés petits;
c'est pourquoi la différence entre les écarts
de profil mesurés perpendiculairement & la
lighe moyenne et ceux mesurés perpendicu-
lairement & la direction générale du profil

. peut étre négligée. Ainsi, sur la surface

réelle, les écarts du profil devraient étre con-
sidérés perpendiculairement a la ligne
moyenne.

ligne moyenne des moindres carrés
du profil {également appelée ligne
moyenne), m : Ligne de référence
dont la forme est celle du profil géomé-
trique, et qui divise le profil de telle sorte
gu’a l'intérieur de la longueur de base,
la somme des carrés des écarts a partir
de cette ligne soit minimale (voir
figure 14).

ln Least squares mean line of the

profile, m

b4
R —

Hanpagnenue oTknoHexus npocunsa

Direction of profile departure
Direction de I'écart du profil

Ligne moyenne des moindres carrés
du profil, m

CpefiHAR NMHUA HaUMEH bIIMX KBARPaTOs
npodouna, m

1ISO 4287/1-1984 (E/F/R)
NCO 4287/1-1984 (A/®IP)

MPUMEYAHUE — PucyHok 13 nokasbiBaeT npo-
counorpamMmy, KOTOpas NpPeACTaBRAET CO60M
UCKa)KeHHOe u3obpaxkeHue npocouna. Moaromy
OTKNOHEHUA NpodUNA AOrMXKHbI U3MEPATLCA B
TOM )K€ HanpaBneHWn, B KOTOPOM OnpegeneH
npocounb. Ha peanbHOM npodmne yrnbi, ¢,
MeXxay cpegHen NMHUER 1 O6LnM HanpasneHuem
npoounA B npeaenax ANUHbLI OLEHKW Ou4eHb
Manst. [loaTOMy pasHOCTb MeXXgy OTKNOHEHNAMMU
npochomnA, . MaMepeHHbIMY  NepneHRUKYNAPHO
cpefHen NUHAW U NePNEeHANKYRAPHO K obwemy
Hanpasnexsuio NpPoduna, NpeHe6perXKMMo mana.
TakuM 06pa3oM, Ha peanbHOW NOBEPXHOCTU
OTKNOHEHUA NPOUNA JONXKHbI 6bITb NEPreHan-
KYNAPHLIMU cpegHern nuHun.

CPefHAA NUHUA HaMMEHbWUX KBaJpPaToB
npochuns (nasbiBaeMan TakXe cpefHen
nuHmewn), m: baszoBaA NUHWA, UMelOWaR
¢hbopmMy reomeTpuueckoro npocuna n ge-
nawan npodunb Tak, 4YTO B npegenax 6a-
30BOM ANMHbI CYMMa KBajpaTos OTKNOHe-
HUM NPOCOUNA OT ITON NUHUN MUHUMaNb-
Ha {c™. puc. 14).

4.20 arithmetical mean line of the
profile (ailso called centre line) : A
reference line having the form of the
geometrical profile and parallel to the
general direction of the profile
throughout the sampling length, so that
within the sampling length the sum of
the areas limited by the centre line and
the profile are equal on both sides (see
figure 15).

NOTE — The centre line is defined and used
for an approximate graphical determination
of the least squares mean line. When the
profile has a distinguishable periodicity and
its general direction is therefore given, the
"equal area’” centre line is unique. When the
profile is irregular the assessment of its

B
General direction of the profile
Direction générale du profil
OCHOBHOE HanpaeneHue npoduna
Figure 14
PucyHok 14
ligne moyenne arithmétique du pro- cpepHAd apndmeTnveckan nuHuAa

fil {(également appelée lighe cen-
trale) : Ligne de référence ayant la
forme du profil géométrique, paralléle &
la direction générale du profil a l'inté-
rieur de la longueur de base, et qui
divise le profil de telle sorte que la
somme des aires comprises entre elle et
le profil soit égale de part et d’autre (voir
figure 15).

NOTE — La ligne centrale est définie et utili-
sée en vue d'une détermination graphique
approchée de la ligne moyenne des moindres
carrés. Lorsque le profil a une périodicité
perceptible et qu’en conséquence sa direc-
tion générale est déterminée, cette ligne cen-
trale des «aires égales» est unique. Lorsque

npocomna (HasbiBaeman TakK)Xe LEHTpanb-
HOWM NuMHMeN): BazoBanA NUHUA, UMEIoILaA
¢bopMy reomMeTpu4eckoro npocuna u na-
pannenbHaA OCHOBHOMY HanpasneHuto
npochuna no scen 6a30BON gNuHe, Tak YTO
B fipegenax 6a30OBON.ANWHbLI CyMMbl NNo-
wagnen, 3aknioyeHHbIX Mexxay aTO nMHuen
n npocpunem, no o6e ee CTOPOHbI, oguHa-
KOBbI (CM. puc. 15).

NMPUMEYAHWUE — LleHTpanbHana nuHua onpege-
NAETCA U UCNONb3yeTCA ANA yRO6CTBa NpU rpa-
(PUYECKOM NOCTPOGHWM B KadecTBe NpuUGHM-
XEHHOM CpegHel NUHUM HaUMEHbIWWX KBagpa-
TOB, B Tex cnydvasx, korga npocunb vmeeT
3aMeTHYI0 NepUOAUUHOCTE U 6ro OCHOBHOE Ha-
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