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IS0 5247-3:1993 (E/F) 

Foreword 

IS0 (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation 
of national standards bodies (IS0 member bodies). The work of preparing 
International Standards is normally carried out through IS0 technical 
committees. Each member body interested in a subject for which a technical 
committee has been established has the right to be represented on that 
committee. International organizations, governmental and non-governmental, in 
liaison with ISO, also take part in the work. IS0 collaborates closely with the 
International Electrotechnical Commission (IEC) on all matters of electrotechnical 
standardization. 

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated 
to the member bodies for voting. Publication as an International Standard 
requires approval by at least 75 % of the member bodies casting a vote. 

International Standard IS0 5247-3 was prepared by Technical Committee 
lSO/rC 72, Textile machinery and allied machinery and accessories, Sub- 
Committee SC 3, Machinery for fabric manufacture. 

IS0 5247 consists of the following parts, under the general title Textile machinery 
and accessories - Weaving machines : 

- Palt 2: Accessories - Vocabulary 

- Part 3: Parts of the machine - Vocabulary 

@ IS01993 
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any means, electronic or mechanical, including photocopying and microfilm, without 
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cette publication ne peut Qtre reproduite ni utili& sous quelque forme que ce soit et par aucun 
proc&#, &ctronique ou mkanique, y compris la photocopie et les microfilms, sans I’accord 
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Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une federation mondiale 
d’organismes nationaux de normalisation (comites membres de I’ISO). 
L’elaboration des Normes internationales est en general confi&e aux comites 
techniques de I’ISO. Chaque comite membre interesse par une etude a le droit de 
faire partie du comite technique cr& a cet effet. Les organisations 
internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec 
I’ISO participent egalement aux travaux. L’ISO collabore 6troitement avec la 
Commission 6lectrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne la 
normalisation &ctrotechnique. 

Les projets de Normes internationales adopt& par les comites techniques sont 
soumis aux comites membres pour vote. Leur publication comme Normes 
internationales requiert I’approbation de 75 % au moins des comites membres 
votants. 

La Norme internetionale IS0 5247-3 a &tg dlaboree par le comite technique 
lSO/TC 72, Matkiel pour I’industrie textile et matkiel connexe, sous-comite SC 3, 
Mat&iel de production des Btoffes. 

L’ISO 5247 comprend les parties suivantes, presentees sous le titre general 
Matkriel pour I’industrie textile - M&tiers et machines ii tisser : 

- Partie 2: Accessoires - Vocabulaire 

- Partie 3: &?ments de construction de machine - Vocabulaire 
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INTERNATIONAL STANDARD 
NORME INTERNATIONALE 

IS0 5247-3:1993 (E/F) 

Textile machinery and 
accessories - Weaving 
machines - 

Part 3: 
Parts of the machine - 
Vocabulary 

Scope 

This part of ISO 5247 defines the basic terms of parts of 
weaving machines. These terms are subdivided into the 
following eight categories: 

1 Designation of sides and mesurements 

2 Weaving machine frame 

3 Drive 

4 Warp and fabric control equipment 

5 Shedding means 

6 Weft insertion elements 

7 Devices at selvedges 

8 Stop motions in weaving 

NOTES 

1 In addition to terms usad in two of the three official IS0 languages 
(English and French), this part of IS0 5247 gives the equivalent terms 
in the German and Chinese languages; these have been included at 
the request of ISOIX 72 and are published under the responsibility 
of the member bodies for Germany (DIN) and China KSBTS). 
However, only the terms and definitions given in the official 
languages can be considered as IS0 terms and definitions. 

2 The equivalent Chinese terms are presented beginning on 
page 27. 

Normative references 

The following standards contain provisions which, 
through reference in this text, constitute provisions of this 
part of IS0 5247. At the time of publication, the editions 
indicated were valid. All standards are subject to revision, 
and parties to agreements based on this part of IS0 5247 
are encouraged to investigate the possibility of applying 
the most recent editions of standards indicated below. 
Members of IEC and IS0 maintain registers of currently 
valid International Standards. 

Materiel pour I’industrie 
textile - Metiers et 
machines & tisser - 

Partie 3: 
Elements de construction de 
machine - Vocabulaire 

Domaine d’application 

La prkente partie de I’ISO 5247 definit les termes de base 
des elements de construction de machines a tisser. Ces 
termes sont repartis dans huit categories comme suit: 

1 Designation des c&s et mesures 

2 BIti de la machine a tisser 

3 Entrainement 

4 Dispositifs de commande de chaine et tissu 

5 Dispositif de formation de la foule 

6 Elements pour I’insertion de la trame 

7 Dispositifs aux lisieres 

8 Dispositifs de surveillance du tissage 

NOTES 

1 En complement des termes utilis6s dens deux des trois languea 
officielles de I’ISO fanglais et francais), la pnkente partie de 
I’ISO 5247 donne les termes equivalents dans les langues allemande 
et chino&; ces termes ont kte inclus B la demande du cornit 
technique ISO/TC72. et sont publies sous la responsabilite dea 
comites membres de I’Allemagne (DIN) et de la Chine (CSBTS). 
Toutefois, seuls les termes et definitions don&s dans les lengues 
officielles peuvent &he conside& comme termes et definitions de 
I’ISO. 

2 Le vocabulaire equivalent en chinois est donn6 a partir de la 
page 27. 

Rkfhrences normatives 

Les normes suivantes contiennent des dispositions qui, 
par suite de la reference qui en est faite, constituent des 
dispositions valables pour la presente partie de I’ISO 5247. 
Au moment de la publication, les editions indiquks 
etaient en vigueur. Toute norme est sujette a revision et 
les parties prenantes des accords fond& sur la presente 
partie de I’ISO 5247 sont invitk B rechercher la 
possibilite d’appliquer les editions les plus recentes des 
normes indiquees ci-apres. Les membres de la CEI et de 
I’ISO possedent le registre des Normes internationales en 
vigueur a un moment don&. 
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IS0 108:1976, Textile machinery and accessories - IS0 108:1976, Materiel pour I’industrie textile - Metiers 9 
Weaving looms - Definition of let? and right sides. tisser - LWinition des c&es droit et gauche. 

IS0 109:1982, Textile machinery - Working widths of 
weaving machines. 

IS0 109:1982, Materiel pour I’industrie textile - Largeurs 
de tissage des machines a tisser. 

60 5247-2:1989, Textile machinery and accessories - 
Weaving machines - Part 2: Accessories - Vocabulary. 

IS0 5247-2: 1989, Materiel pour I’industrie textile - M&tiers 
et machines a tisser - Partie 2: Accessoires - Vocabulaire. 

IS0 81163:1986, Textile machinery and accessories - 
Beams of winding - Part3: Weaver’s beams - Termin- 
ology and main dimensions. 

IS0 81163:1986, Materiel pour I’industrie textile - Ensou- 
p/es pour enroulement - Partie 3: Ensouples de tissage - 
Terminologie et dimensions principales. 

1 Designation of sides and 
measurements 

See figure 1. 

Dksignation des c&is 
et mesures 

Voir figure 1. 

Seitenbezeichnungen und 
MaRangaben 

Siehe Bild I. 

b 

Figure I 
Bitd I 

1.1 right side: See IS0 108. 

I.2 left side: See IS0 108. 

I.3 machine width, b: Overall di- 
mension of weaving machine per- 
pendicular to direction of cloth 
movement. 

I.4 machine depth, t: Overall di- 
mension of weaving machine in 
direction of cloth movement. 

1.5 maximum working width: See 
IS0 109. 

2 Weaving machine frame 
See figure 2. 

2.1 side wall: Lateral part of frame. 

2.2 cross bar: Cross member con- 
necting lateral parts of the frame and 
supporting them against each other. 

c&e droit: Voir IS0 108. 

c6t6 gauche: Voir IS0 108. 

largeur de la machine, b: Encombre 
ment de la machine $I tisser a angle 
droit de la direction du mouvement du 
tissu. 

profondeur de la machine, r: Encom- 
brement de la machine a tisser en 
direction du mouvement du tissu. 

largeur maximale de travail: Voir 
IS0 109. 

BIti de la machine B tisser 
Voir figure 2 

paroi du &ti: Partie laterale du b&i. 

traverse: Piece transversale reliant 
entre elles les pieces lat.&ales du b&i 
et les positionnant I’une par rapport B 
I’autre. 

rechte Seite: Siehe IS0 108. 

linke Seite: Siehe IS0 108. 

Maschinenbreite, b: GesamtmaR der 
Webmaschine, rechtwinklig zur Wa- 
renlaufrichtung. 

Maschinentiefe, t: Gesamtmal3 der 
Webmaschine in Warenlaufrichtung. 

grWte Arbeitsbreite: Siehe IS0 109. 

Webmaschinengestell 
Siehe Bild 2. 

Gestellwand: Seitliches Gestellteil. 

Traverse: Querteil, das die Gestellteile 
verbindet und gegeneinander abstiitzt. 
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Figure 2 
Bild 2 

2.3 centre wall: Intermediate part of paroi centrale: Pi&e intermediaire sur 
the frame on a weaving machine machine a tisser B entrainement cen- 
with centre drive weaving several tral produisant plusieurs largeurs de 
fabric widths, or on a heavy weaving tissu ou, sur machine B tisser lourde, 
machine for reception of forces in piece pour absorber les forces en 
the direction of cloth movement. direction du mouvement du tissu. 

2.4 superstructure: Structure on 
lateral frame parts, with cross bars, 
as support for a shedding motion. 

superstructure: Structure sur les 
pieces laterales du b&i, avec tra- 
verses, formant un support pour une 
m6canique de formation de foule. 

2.5 Jacquard frame: Separate frame 
as support for a Jacquard machine. 

bGti de la mhnique Jacquard: Char- 
pente &pa&e formant un support 
pour une mt+canique Jacquard. 

3 Drive 

Weaving machines are driven by an 
electric motor. The transfer of power 
from motor to weaving machine can 
be carried out by means of a belt, 
chain, gear or other drives. The 
transfer of power is either direct or 
via a controlled clutch. 

Entrahement 

Les machines a tisser sont actionnees 
par un moteur electrique month sur 
celles-ci. La transmission de la puis- 
sance du moteur B la machine peut se 
faire au moyen de courroies, de 
chaines, d’engrenages ou d’autres 
moyens de transmission. La trans- 
mission de la puissance est soit 
directe, soit par un embrayage com- 
mand& 

3.1 main drive: Electric motor 
driving the weaving machine. 

entrainement principal: Moteur Blec- 
trique qui actionne la machine a tisser. 

Miielgestell: Mittleres Gestellteil bei 
Webmaschinen, die mehrbahnig mit 
Antrieb in der Mitte arbeiten oder bei 
Schwetwebmaschinen, Gestellteil zur 
Aufnahme der Kr3te in Warenlauf- 
richtung. 

Oberbau: Aufbau auf die seitlichen 
Gestellteile mit Traversen zur Auf- 
nahme einer Fachbildevorrichtung. 

Jacquardgeriict: Separates Gestell zur 
Aufnahme von Jacquardmaschinen. 

Antrieb 

Webmaschinen werden durch einen 
angebauten Elektromotor angetrieben. 
Die Kraftiibertragung zwischen Elek- 
tromotor und Webmaschine kann 
durch Riemen, Kette, Zahnrtider oder 
andere ijbertragungselemente erfol- 
gen. Die Kraftiibertragung geschieht 
unmittelbar oder i.iber eine schaltbare 
Kupplung. 

Hauptantrieb: Elektromotor, der die 
Webmaschine antreibt. 
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3.2 clutch: Device between the 
motor shaft and the drive shaft for 
their mutual engagement or dis- 
engagement while the motor is run- 
ning, to enable the operating or 
stopping of the machine. 

3.3 drive shaft: Shaft on which the 
driving force acts. The drive shaft 
conducts the driving force to all 
other parts of the weaving machine 
to be moved. 

3.4 reversa motion: Device for 
reversing the weaving machine, 
either manually or automatically. 

3.5 start and stop device: Device for 
starting and stopping the weaving 
machine. 

3.5.1 stop device with automatic 
reverse motion: Means for stopping 
the weaving machine with sub 
sequent reversing of the slay to a 
predetermined position. 

3.5.2 device for single pick in- 
sertion: Electric switch which, when 
actuated, causes the insertion of a 
single pick only. 

3.5.3 pulsing motion: Electric switch 
for step-by-step actuating of machine 
function. 

3.5.4 inching motion: Means with 
which the machine can be run at 
reduced speed. 

3.6 pick-finding device: Means for 
separate drive of the shedding 
motion in order to operate frames or 
harness for the purpose of pick- 
finding, this being independent of 
weaving machine operation and, if 
necessary, also of let-off, take-up and 
other motions. 

embrayage: Dispositif entre I’arbre 
moteur et I’arbre d’entrainement pour 
les accoupler et les desaccoupler, et 
permettant la mise en marche ou 
I’arret de la machine a tisser sans 
arr&er le moteur. 

arbre d’entrainement: Arbre sur lequel 
la force motrice agit. L’arbre d’entrai- 
nement transmet la force motrice B 
toutes les autres pieces B actionner de 
la machine ti tisser. 

marche arriere: Dispositif pour ac- 
tionner la machine a tisser en marche 
arriere, commande manuelle ou 
automatique. 

dispositif de demarrage et d’arr& 
Dispositif de mise en marche et d’arr6t 
de la machine a tisser. 

dispositif d’art-&% avec marche arriere 
automatique: Dispositif pour arreter la 
machine a tisser, suivi d’un rappel du 
battant dans une position predeter- 
mince. 

dispositif pour insertion d’une seule 
duite: Commutateur dlectrique qui, 
&ant enclenche, produit I’insertion 
d’une seule duite. 

marche par impulsions: Commutateur 
Blectrique pour produire une ope- 
ration par a-coups des fonctions de la 
machine. 

marche lente: Dispositif permettant la 
marche de la machine a tisser B 
vitesse reduite. 

dispositif de recherche de la duite: 
Dispositif pour I’entrainement &pare 
de la mecanique de formation de la 
foule pour actionner lames ou harnais 
dans le but de recherche de la duite, 
celui-ci &ant independant du de- 
rouleur de chaine, de I’appel du tissu 
et d’autres mkcaniques. 

Kupplung: Vorrichtung zwischen Mo- 
tor und Antriebswelle zu deren Ein- 
oder Auskuppeln bei laufendem 
Motor. Auf dieser Weise wird der 
Webmaschinenlauf ein- oder ausge- 
schaltet. 

Antriebswelle: Welle, auf die die An- 
triebskraft wirkt. Die Antriebswelle 
leitet die Antriebskraft auf alle anderen 
bewegten Teile der Webmaschine 
weiter. 

Riicklaufeinrichtung: Einrichtung, mit 
der die Webmaschine aus dem 
Stillstand von Hand oder automatisch 
riickwarts angetrieben werden kann. 

An- und Abstelleinrichtung: Einrich- 
tung zum lnbetriebsetzen und Ab- 
stellen der Webmaschine. 

Abstelleinrichtung mit aelbsttiitiger 
Riicklaufeinrichtung: Einrichtung zum 
Stillsetzen der Webmaschine und an- 
schlieBenden Rijckstellen der Weblade 
in eine vorw5hlbare Stellung. 

EinzelschutMntrag-Einrichtung: Elek- 
trischer Schalter, der bei Betitigung 
den Eintrag nur eines Schusses 
bewirkt. 

Impulsschaltung: Elektrischer Schal- 
ter, der einen schrittweisen Webma- 
schinenlauf bewirkt. 

Kriechgang-Einrichtung: Einrichtung, 
mit der die Webmaschine mit redu- 
ziet-ter Geschwindigkeit betrieben 
werden kann. 

Schu&uch-Einrichtung: Einrichtung 
zum separaten Antrieb der Fachbilde 
Einrichtung, urn die Schtifte oder den 
Harnisch zum Zwecke des Schu& 
suchens unabhlngig vom Webma- 
schinenlauf und gegebenenfalls such 
von der KettablaBvorrichtung, dem 
Warenabzug und anderen Steuer- 
garaten bewegen zu ktjnnen. 
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4 Warp and fabric control 
equipment 

See figures 3 and 4. 

Dispositii de commande de 
chaine et tissu 

Voir figures 3 et 4. 

Einrichtungen zur Aufnahme 
von Kette und Gewebe in 
Liingsrichtung 

Siehe Bilder 3 und 4. 

Figure 3 Figure 4 
Bild 3 Bild 4 

4.1 warp beam: See IS0 81163 and ensouple: Voir IS0 81183 et figure 5. Webkettbaum: Siehe IS0 81183 und 
figure 5. Bild 5. 

Ll Ll 
Figure 5 

Bild 5 

4.2 warp beam bearing: Support for 
warp beam in weaving machine (e.g. 
pivot bearing, undercasing bracket, 
bearing with square bar). 

support d’ensouple: Support de I’en- 
souple dans la machine B tisser (par 
exemple palier d’un tourillon, palier B 
auge, palier avec barre carree). 

Kettbaumlagerung: Aufnahme des 
Webkettbaums in der Webmaschine 
(LB. Zapfenlagerung, Muldenlage- 
rung, Lagerung durch Vierkantstange). 
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4.3 let-off motion: Device for let- 
ting-off the warp (intermittently or 
continuously) from the warp beam at 
constant warp tension. 

4.3.1 positive let-off motion: Device 
for letting-off a predetermined length 
of warp for every pick. 

4.3.2 negative let-off motion: De- 
vice delivering a length of warp at 
every pick, this length being de- 
termined by warp consumption; 
warp delivery is regulated by warp 
tension. 

4.3.3 warp beam brake: Let-off 
motion with brake means acting on 
brake rings or disks to keep the warp 
beam from rotating until tension in 
the warp exceeds the brake force. 
This force is achieved by pressure on 
the brake means, e.g. by weight or 
spring loading. 

4.4 whip roll: Roller, profile or tube 
cross member for deflecting the 
warp off the warp beam into the 
shed plane (see figure 6). 

4.4.1 fixed whip roll: Profile or tube 
cross member fixed on the frame, or 
roller supported in the frame. 

4.4.2 movable whip roll: Whip roll 
mounted in rocking levers, either 
rotary or fixed, executing a periodic 
movement to compensate warp ten- 
sion during shedding, optionally 
feeling warp tension for control of 
let-off. 

4.5 rocking lease motion: Device 
mounted in the weaving machine 
frame, alternately loading and 
loosening parts of the warp in a 
manner coordinated with the beat-up 
(see figure 6). 

d6rouleur de chaine: Dispositif per- 
mettant de derouler la chaine (de 
man&e intermittente ou continue) de 
I’ensouple par tension de chaine 
constante. 

d&ouleur positif de chaine: Dispositif 
permettant de derouler une longueur 
de chaine prM5terminee pour chaque 
duite. 

d&ouleur n6gatif de chaine: Dispositif 
delivrant une longueur de chaine a 
chaque duite, la longueur delivree 
dependant de la consommation de 
chaine; le deroulement de la chaine 
est regle par la tension de chaine. 

frein d’ensouple: DBrouleur de chaine 
avec frein agissant sur bagues ou 
disques de frein pour Bviter la rotation 
de I’ensouple jusqu’a ce que la tension 
des fils de chaine depasse la force de 
freinage. Cette force est produite par 
pression sur les freins, par exemple au 
moyen d’une charge par poids ou 
ressot-ts. 

portefils: Rouleau, traverse proglee 
ou tubulaire pour devier les fils de 
chaine venant de I’ensouple vers le 
plan de la foule (voir figure 6). 

potiefils flxe: Traverse profilee ou 
tubulaire fix&e au b&i, ou rouleau loge 
sur le b&i. 

porte-fils mobile: Porte-fils monte sur 
balanciers, rotatif ou fixe, executant 
un mouvement periodique pour com- 
penser la tension de la chaine lors de 
la formation de la foule, eventuel- 
lement en tdtant la tension de la 
chaine pour regler le derouleur de 
chaine. 

dispositii oscillant i baguettes d’en- 
vergure: Dispositif fix6 sur le bdti de la 
machine a tisser qui tend et d&end 
alternativement des parties de la 
chaine de man&e coordonnee avec le 
tassage de la duite tvoir figure 6). 

KettablaBvorrichtung: Vorrichtung 
zum Ablassen der Kette (inter- 
mittlerend oder kontinuierlich) vom 
Webkettbaum bei konstanter Kett- 
spannung. 

KettaMaBvorricMung, positiv: Vor- 
richtung, bei der fiir jeden SchuR eine 
vorbestimmte Kettllnge abgelassen 
wird. 

Kettablal3vorrichtung. negativ: Vor- 
richtung bei der fur jeden Schuf3 eine 
vom Kettverbrauch abhlngige Kett- 
lgnge abgegeben wird. Die Kett- 
abgabe wird durch die Kettspannung 
reguliert. 

Kettbaumbremse: KettablaBvorrich- 
tung, bei der an Bremsringen oder 
Bremsscheiben angreifende Brems- 
mittel den Webkettbaum gegen Dre- 
hung halten, bis die Zugkraft der Kette 
die Haltekraft des Bremsmittels 
(Bremskraft) iibersteigt. Diese Brems- 
kraft wird durch Anpressen des 
Bremsmittels, LB. durch Gewichts- 
oder Federbefastung, erzeugt. 

Streichbaum: Walze, Profil- oder 
Rohrverbinder zum Umlenken der 
vom Webkettbaum kommenden Kette 
in die Fachebene (siehe Bild 6). 

Streichbaum, fest: Am Gestell befes- 
tigter Profil- oder Rohrverbinder, oder 
im Gestell gelagerte Walze. 

Streichbaum, beweglich: In Schwing- 
hebeln fest oder drehbar gelagerter 
Streichbaum, der period&he Bewe- 
gungen zum Ausgleich der Kettspan- 
nung wlhrend des Fachwechsels 
ausfijhrt und gegebenenfalls die 
Kettspannung abtastet, urn die Kett- 
abgabe zu steuern. 

Fadenkreumalke: Im Webma- 
schinengestell gelagerte Vorrichtung 
zum wechselweisen Spannen und 
Entspannen von Teilen der Kette im 
Zusammenwirken mit dem SchuB- 
anschlag (siehe Bild 6). 
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Loose warp thread 
Fil de chaTne dbtendu 
Kettfaden locker 

Figure 6 
Bild 6 

4.6 take-up roller: Roller with rouleau d’appel du tissu: Rouleau a 
gripping surface (e.g. checkered surface adherente (par exemple t6le 
metal sheet, rubber, emery cloth) gaufr&, caoutchouc, toile d’emeri) 
which is rotated by the take-up entraine en rotation par I’engrenage 
gearing to draw off the fabric woven d’appel du tissu pour enlever le tissu 
(see figure 7). produit (voir figure 7). 

4.7 takeup gearing: Gearing for 
intermittent or continuous drawing- 
off of fabric woven by rotating the 
take-up roller (see figure 7). 

4.7.1 positive take-up gearing: 
Gearing drawing off an equal length 
of fabric at every pick. 

4.7.2 negative take-up gearing: 
Gearing drawing off the length of 
fabric forwarded by the beat-up (see 
figure 7). 

4.8 cloth wind-up: Device for 
winding the fabric onto the cloth 
beam. 

4.6.1 cloth windup on the weaving 
machine: Device for winding the 
fabric onto the cloth beam driven by 
gearing in the weaving machine (see 
figure 7). 

engrenage d’appel du tissu: Engre- 
nage pour rotation intermittente ou 
continue du rouleau d’appel du tissu 
(voir figure 7). 

engrenage positii d’appel du tissu: 
Engrenage enlevant une longueur 
&ale de tissu A chaque duite. 

engrenage n&atif d’appel du tissu: 
Engrenage enlevant la longueur de 
tissu avan& par le tassage (voir 
figure 7). 

enroulement du tissu: Dispositif pour 
enrouler le tissu sur le rouleau toilier. 

enroulement du tissu sur la machine A 
tisser: Dispositif pour enrouler le tissu 
sur le rouleau toilier entrain6 par la 
machine a tisser (voir figure 7). 

Warenabzugsbaum: Walze mit grif- 
figer Oberfliiche (z.B. Riffelblech, 
Gummi, Schmirgelleinen), die vom 
Warenabzugsgetriebe zum Abziehen 
des fertigen Gewebes gedreht wird 
(siehe Bild 7). 

Warenabzugsgetriebez Getriebe zum 
intermittierenden oder kontinuier- 
lichen Abziehen des fertigen Gewebes 
durch Drehen des Warenabzugs- 
baums (siehe Bild 7). 

Warenabzugsgetriebe, positiv: Ge- 
triebe, das fur jeden SchuR die gleiche 
Gewebellinge abzieht. 

Warenabzugsgetriebe, negativ: Ge- 
triebe, das die durch den SchuBan- 
schlag zugefiihrte Gewebellnge ab- 
zieht (siehe Bild 7). 

Warenaufwicklung: Einrichtung zum 
Aufwickeln des Gewebes auf den Wa- 
renbaum. 

Warenaufwicklung in der Webma- 
schine: Einrichtung zum Aufwickeln 
des Gewebes auf den Warenbaum 
ijber ein Getriebe in der Webmaschine 
(siehe Bild 7). 

Full document details: ISO 5247-3-1993

http://www.avadocuments.com/doc/iso-5247-3-1993
http://www.avadocuments.com/doc/iso-5247-3-1993


IS0 5247-3:1993 (E/F) 

4.8.2 cloth wind-up off the weaving 
machine: Device for winding the 
fabric onto the cloth beam off the 
weaving machine; circumferential or 
centre winder (see figure 8). 

4.9 cloth roll: Roller for winding the 
fabric delivered by the take-up roller. 
The roller is rotated by the cloth 
wind-up (see figure 7). 

4.10 plaiting of fabric: Means for 
placing the fabric in layers. 

5 Shedding means 

5.1 treadle motion: Shed forming 
means with frames for I:1 weave 
with either cam discs, crank motion, 
linkage motion or eccentrics, the 
movement passing through a trans- 
mission system directly onto the 
frames. 

Figure 7 
Bild 7 

enroulernent du tissu hors de la ma- 
chine B tisser: Dispositif pour enrouler 
le tissu sur le rouleau toilier hors de la 
machine B tisser; enrouleur circonf& 
rentiel ou axial (voir figure 8). 

Warenaufwicklung auRerhalb der 
Webmaschine: Einrichtung zum Auf- 
wickeln des Gewebes auf den 
Warenbaum auRerhalb der Webma- 
schine; Umfangs- oder Zentrums- 
wickler (siehe Bild 8). 

Figure 6 
Bild 6 

rouleau toilier: Rouleau pour I’enrou- 
lement du tissu dBIivr& par le rouleau 
d’appel du tissu. Le rouleau est en- 
train& par le dispositif d’enroulement 
du tissu (voir figure 7). 

empilage du tissu: Dispositif pour 
empiler le tissu par couches. 

Dispositif de formation de la Einrichtungen fiir die 
foule Fachbildung 

m&cenisme de marche A wale: Dis- 
positif de formation de foule avec 
cadres pour une armure I:1 au moyen 
de tames, systeme B bielle, elements 
de couplage ou excentriques, avec 
mouvement passant par un syst&me 
de transmission directement aux ca- 
dres. 

Trittvorrichtung: Vorrichtung zum 
Bilden des Webfaches mit Schaft- 
bewegung fiir I:l-Bindung durch z.B. 
Kurvenscheiben. Kurbelbetrieb, Kop- 
pelbetrieb oder Exzenter, deren Ab- 
llufe iiber ein ijbertragungssystem 
direkt auf die Schtifte wirken. 

Warenbaum: Walze zum Aufwickeln 
des fertigen und vom Warenabzugs- 
baum gelieferten Gewebes. Die Walze 
wird von der Warenaufwicklung ge- 
dreht (siehe Bild 7). 

Warentafelung: Einrichtung zum 
schichtweisen Legen der gewebten 
Ware. 
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5.2 tappet motion; cam motion: 
Closed means for shed forming with 
frames and cam discs, with trans- 
mission elements; changing the cam 
discs allows for other weaves (see 
figure 9). 

mkanique d’armure I tames: Dispo- 
sitif ferme de formation de la foule 
avec cadres, actionne au moyen de 
tames, avec elements de transmis- 
sion; diffhrentes armures sont possi- 
bles par changement des tames (voir 
figure 9). 

Exzentermaschine: Geschlossene Ein- 
richtung zum Bilden des Webfaches 
mit Schaftbewegung durch Kurven- 
scheiben iiber weitere Ubertragungs- 
elemente. Durch Wechseln der 
Kurvenscheiben sind verschiedene 
Bindungen miiglich (siehe Bild 9). 

52.2 5.2.4 5.2.5 

Figure 9 
Bild 9 

5.2.1 cam shaft: Shaft carrying cam 
discs, with a speed in a given ratio to 
that of the weaving machine in ac- 
cordance with the pick repeat. 

arbre A tames: Arbre pour tames, 
avec une vitesse en rapport don& 
avec la vitesse de la machine a tisser, 
en accord avec le rapport des duites. 

Exzenterwelle: Welle zur Aufnahme 
der Kurvenscheiben, deren Drehzahl 
entsprechend dem Schul3rappot-t im 
Verhtiltnis zur Drehzahl der Webma- 
schine steht. 

5.2.2 cam, cam disc: Execution: e.g. 
as complementary cams or as 
grooved cams. 

came: Execution: par exemple comme 
tames compl6mentaires ou comme 
tames a rainure. 

Kurvenscheibe: Ausftihrung: z.B. als 
Komplementlr- oder als Nutkurven- 
scheibe. 

5.2.3 roller lever: Lever with one or 
two cam followers for positive 
transfer of lifting movement from the 
cam. 

levier B galets: Levier a un ou deux ga- 
lets pour transfer-t positif de la course 
de la came. 

Rollenhebel: Hebel mit einer oder zwei 
Rollen zur kraft- oder formschliissigen 
Abnahme der Hubbewegungen von 
den Kurvenscheiben. 

5.2.4 connecting rod: Rod between 
roller lever and harness frame lever. 

bielle de connexion: Barre entre le le- 
vier 81 galets et le levier de commande 
de la lame. 

Verbindungsstange: Stange zwischen 
Rollenhebel und Hubschwinge. 

5.2.5 link: Clamp piece for adjust- agrafe: Piece de serrage pour fixation 
ably fixing the connecting rod on the reglable de la bielle de connexion au 
harness frame lever, thus changing levier de commande de la lame pour 
the amplitude of the transmitted ajuster I’amplitude de la course trans- 
lifting movement of the cam. mise de la came. 

Schlaufe: Klemmstiick zum verinder- 
baren Befestigen der Verbindungs- 
stange auf der Hubschwinge zum 
Veriindern der Griiae der abgeleiteten 
Hubbewegung fiir die Schiifte. 

5.2.6 harness frame lever: Lever 
transmitting the lifting movement 
out of the cam motion onto the 
frames via other connecting el- 
ements. 

levier de commande des lames: Levier 
de transmission du mouvement ve- 
nant de la mecanique d’armure vers 
les lames au moyen d’autres elements 
de connexion. 

Hubschwinge: Hebel zum Ubertragen 
der Hubbewegung aus der Exzenter- 
maschine auf die Schiifte tiber weitere 
Verbindungselemente. 

5.3 dobby: Shed forming means 
with frame movement by a con- 
trolled lifting gearing. 

ratike: M6canique de formation de la 
foule avec mouvement des lames par 
un engrenage de levee command& 

Schaftmaschine: Einrichtung zum 
Bilden des Webfaches mit Schaft- 
bewegung durch ein gesteuertes Hub 
getriebe. 
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5.3.1 Dobbytypes Types de rati&res Einteilung der Schaftmaschinen 

Dobby Ratiere 

I I 
Positive Negative 
dobby dobby 

r-5 r-5 
Single Double Single Double 
lift- lift- lift- Lift- 

f-5 r+l 9l rh 
G D GOOr G 0 G 0 Or 

G = Closed shed dobby 
0 =Opensheddobby 
Or = Three-position dobby 

I I 
Ratiere Ratiere 
positive negative 

+l +l 
h 1Cve a double h teve a double 
simple l&e simple L&e 

r-5 r-h r-5 r-h 
G 0 GODr G 0 G OOr 

G = Ratiere a pas ferme 
0 = Ratiere a pas ouvert 
Or = Ratiere avec dipositif a trois positions 

5.3.1.1 positive dobby: Dobby with 
positively controlled lifting and low- 
ering of frames. 

rat&e positive: Ratiere B commande 
positive de la levee et de I’abaisse- 
ment des lames. 

5.3.1.2 negative dobby: Dobby with 
positively controlled lifting and 
negative lowering of frames (or vice 
versa). 

raWwe nhgative: Ratiere a commande 
positive de la levee et negative de 
I’abaissement des lames (ou vice 
versa). 

5.3.1.3 single lift dobby: Dobby with 
full cycle for one pick. 

ratike Ike simple: Ratiere B cycle 
complet pour une duite. 

5.3.1.4 double lift dobby: Dobby 
with full cycle for two picks. 

ratilre B double l&e: Ratiere a cycle 
complet pour deux duites. 

5.3.1.5 closed shed dobby: Dobby 
placing all frames at beat-up in nor- 
mal position (closed shed). 

ratiPre B pas ferm6: Rat&e placant 
toutes les lames en position normale 
(pas ferme) lors du tassage. 

5.3.1.6 open shed dobby: Dobby 
moving only the frames that need to 
be moved. 

ratiere i pas ouveti: Ratiere n’action- 
nant que les lames qui doivent chan- 
ger de place. 

5.3.1.7 three-position dobby: Dobby 
for two superposed sheds with cer- 
tain frames having three possible 
positions. 

rat&e avec dispositif B trois posi- 
tions: Rat&e pour deux foules super- 
pos&es avec certaines lames ayant 
trois positions possibles. 

Schaf tmaschine 

I I 
Formschluss- Kraftschluss- 

el r-l 

Einhub- Doppelhub- Einhub- Doppelhub- 

r5 rh l-5 l-h 
G 0 GODr G 0 G OOr 

G = Geschlossenfach-Schoftmaschine 
0 = Offenfach-Schaftmaschine 
Or = Oreistellungsfach-Schaftmaschine 

FormschluB-Schaftmaschine; positive 
Schaftmaschine; Gegenzug-Schaft- 
maschine: Schaftmaschine mit 
zwangslMigem Hoch- und Tiefzug 
der Schlfte. 

KraftschlufWchaftmaschine; negative 
Schaftmaschine; Federriickzug- 
Schaftmaschine: Schaftmaschine mit 
zwangsllufigem Hochzug und Kraft- 
schltissigem Tiefzug der Schlfte (oder 
umgekehrt). 

Einhub-Schaftmaschine: Schaftma- 
schine, die fur einen SchuS ein volles 
Arbeitsspiel ausfiihrt. 

Doppelhub-Schaftmaschine: Schaft- 
maschine, die fiir je zwei Schiisse ein 
volles Arbeitsspiel ausfiihrt. 

Geschlossenfach-Schaftmaschine: 
Schaftmaschine, die bei jedem SchuB- 
anschlag alle Schlfte in die Grund- 
stellung (FachschluR) bringt. 

Gffenfach-Schaftmaschine: Schaftma- 
schine, die nur Schsfte bewegt, die 
ihre Stellung wechseln sollen. 

Dreistellungsfach6chaftmaschine: 
Schaftmaschine zur Bildung von zwei 
Webfichern tibereinander, in denen 
bestimmte Schlfte drei Stellungen 
einnehmen kiinnen. 
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5.3.2 Common dobby types 

5.3.2.1 Hatter&y d&by: Doublelift 
dobby in double traction hook ver- 
sion with baulk unit, with positive 
lifting and negative lowering of 
frames (or vice versa), either in 
closed shed or open shed version 
(see figure IO). 

Types usuels de rati&res 

rati&re Hatter&y: Rati&re $I double 
lev6e & double crochet et balance, 
avec lev6e positive et abaissement 
n6gatif des lames (ou vice versa), soit 
en version B pas ferm8, soit & pas 
ouvert (voir figure IO). 

Gebriiuchlichste Bauarten von 
Schaftmaschinen 

Schafhnaschine der Bauart Hatters- 
ley: Doppeihub-Schaftmaschine in 
Zweiplatinen-Anordnung und Balance. 
Die Schaftbewegung geschieht 
zwangsllufig fijr Hochzug und kraft- 
oder formschliissig ftir Tiefzug (oder 
umgekehrt). Sie kann als Geschlos- 
senfach- oder Offenfach-Schaftma- 
schine ausgefiihrt werden (siehe 
Bild IO). 

1 
5.3.2.1.0 

5.3.2.1.1 traction knife: Member 
moving to and fro to engage the 
traction hooks 

5.3.2.1.2 traction hook (dobby): 
Hook-shaped element moving the 
baulk unit. 

5.3.2.1.3 baulk unit: Carrier for trac- balance: Porteur des crochets et 616 
tion hooks and elements, which ments, qui actionne ou retient le levier 
moves or holds the jack lever. oscillant. 

5.3.2.1.4 jack lever: Lever attached levier oscillant: Levier fix6 au centre 
to the middle of the baulk unit, which de la balance, qui actionne la lame au 
moves the frame via link members. moyen d%l&ments de couplage. 

5.3.2.1.5 pushing bar: Bar with re- barre de pression: Barre B mouvement RiickstoBmesser: Hin- und herbe 
ciprocating motion, which pushes de va-et-vient, qui pousse B nouveau wegtes Element, welches die Balance 
the baulk unit back to its starting la balance B son point de d6part gegen die festen Anschllge in die 
point against fixed stop bars. contre des butdes fixes. Ausgangsstellung zuriickbewegt. 

5.3.2.1.6 stop bar: Fixed cross butk Traverse fixe pour le position- Anschlagschiene: Ortsfeste Traverse 
member positioning the baulk unit. nement de la balance. fiir die Anlage der Balance. 

5.3.2.1.3 5.!.2.1.11 

.2.1.4 

2.1.6 

Figure IO 
Bild IO 

couteau: Pi&e b mouvement de va-et- Zugmesser: Hin- und herbewegtes Teil 
vient pour saisir les crochets. zum Erfassen der Platinen. 

crochet (ratike): Element en forme de 
crochet pour actionner la balance. 

Platine (Schaftmaschine): Hakenfiir- 
miges Zugelement zum Bewegen der 
Balance. 

Balance: Triiger der Platinen und Ele- 
mente, der zum Bewegen oder Fest- 
halten des Schwinghebels dient. 

Schwinghebel: Mittig an der Balance 
gelagerter Hebel, der iiber das Schaft- 
gestlnge die Schlfte bewegt. 
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5.3.2.1.7 retaining bar: Fixed bar 
holding the traction hooks not picked 
up by the traction knife in their nor- 
mal position. 

5.3.2.1.6 pattern card: Data carrier 
for the control of the dobby in con- 
formity with the pattern. 

5.3.2.1 .g control device; reading-in 
mechanism: Apparatus for reading- 
in the pattern and converting it to a 
mechanical motion. 

5.3.2.1.10 transmission: Connection 
between control device and traction 
hooks. 

5.3.2.1.11 connecting rods: Transfer 
element between jack lever and 
frame. 

5.3.2.1.12 harness frame lifter: 
Deflecting lever (large/small) in the 
system of connecting rods. 

5.3.2.1.13 link (cam motion): 
Regulator for setting the lift of the 
frame. 

5.3.2.1.14 down-pull element: De- 
vice for spring-loaded negative re- 
turn of the frame. 

5.3.2.2 rotary dobby: Double-lift 
open-shed dobby with a set of ec- 
centrics, with positive frame move- 
ment; punched paper or plastic cards 
used as pattern cards; other pattern- 
ing controls, which can be electronic 
components (see figure 111. 

5.3.2.2.6 

barre d’arr&tz Barre fixe tenant les 
crochets non saisis par le couteau 
dans leur position normale. 

carte de dessin: Support de donnees 
pour la commande de la rat&e selon 
I’armure. 

appareil de l&age: Appareil pour 
lecture du dessin suivi de sa transfor- 
mation en un mouvement mecanique. 

transmission: Connexion entre I’appa- 
reil de lisage et les crochets. 

bielles de connexion: Element de 
transmission entre le levier oscillant et 
la lame. 

levier au cadre: Levier deflecteur 
(grand/petit) dans le systeme de biel- 
les de connexion. 

agrafe (mecanique d’armures d ca- 
mes): Regulateur pour ajuster la 
course de la lame. 

element de rappel: Dispositif com- 
mand& par ressort pour le retour 
negatif de la lame. 

ratibre rotative: Ratiere a double levee 
B pas ouvert avec systBme B excen- 
triques, avec mouvement positif des 
lames; carte en papier ou plastique 
per-for&; autres commandes du des- 
sin qui peuvent ktre des composants 
Blectroniques (voir figure 1 I). 

Abstutunesser: Or&fester Balken, der 
die vom Zugmesser nicht erfa6ten 
Platinen in der Grundstellung hilt. 

Musterdatentriiger: Datentrtiger fur 
die bindungsgemll3e Steuerung der 
Schaftmaschine. 

Steuerapparat: Gerlt zum Ablessen 
der Musterdatentrijger und Umsetzen 
der Daten in mechanische Bewegung. 

ijbetiragungselement: Verbindung 
zwischen Steuerapparat und Platinen. 

Schaftgestiinge: Ubertragungsele- 
ment zwischen Schwinghebel und 
Schaft. 

Schafthebel: Umlenkhebel (groWklein) 
im Schaftgestsnge. 

Schlaufe (Exzentermaschine): Regler 
zum Verlndern des Schafthubes. 

Federriickzugregister: Einrichtung, die 
iiber Federkraft einen kraftschliissigen 
Riickzug der SchZfte bewirkt. 

Rotations-Schaftmaschine: Dw- 
pelhub-Offenfach-Schaftmaschine mit 
Exzentereinheiten, in der die Schaft- 
bewegung zwangsllufig erfolgt. Als 
Musterkarte dienen gelochte Papier- 
oder Kunststoff-Folien. Andere Mus- 
tersteuerungen konnen elektronische 
Elemente sein (siehe Bild 11). 

-5.3.2.2.4 

S.3.‘2.2.5 s.i.2.2.1 

Figure 11 
Bild 11 
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