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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national standards bodies
(ISO member bodies). The work of preparing International Standards is normally carried out through 1SO
technical committees. Each member body interested in a subject for which a technical committee has been
established has the right to be represented on that committee. International organizations, governmental and
non-governmental, in liaison with ISO, also take part in the work. ISO collaborates closely with the
International Electrotechnical Commission (IEC) on all matters of electrotechnical standardization.

International Standards are drafted in accordance with the rules given in the ISO/IEC Directives, Part 2.

The main task of technical committees is to prepare International Standards. Draft International Standards
adopted by the technical committees are circulated to the member bodies for voting. Publication as an
International Standard requires approval by at least 75 % of the member bodies casting a vote.

Attention is drawn to the possibility that some of the elements of this document may be the subject of patent
rights. 1ISO shall not be held responsible for identifying any or all such patent rights.

ISO 5408 was prepared by Technical Committee ISO/TC 1, Screw threads.

This second edition cancels and replaces the first edition (ISO 5408:1983), which has been technically

revised.
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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I''SO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée
aux comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du
comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec
la Commission électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux régles données dans les Directives ISO/CEI,
Partie 2.

La tache principale des comités techniques est d'élaborer les Normes internationales. Les projets de Normes
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur
publication comme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des comités membres
votants.

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire 'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable de ne
pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

L'ISO 5408 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 1, Filetages.

Cette deuxiéme édition annule et remplace la premiére édition (ISO 5408:1983), dont elle constitue une
révision technique.
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INTERNATIONAL STANDARD
NORME INTERNATIONALE

ISO 5408:2009(E/F)

Screw threads — Vocabulary

Filetages — Vocabulaire

1 Scope

This International Standard specifies the
fundamental terms and definitions applicable to
screw threads, in English and French. These terms
are applicable to symmetrical threads and
unsymmetrical threads, or cylindrical threads and
taper threads.

If more than one term applies to a definition, the
term in bold letters should be given preference.

Several terms, for which the definitions are not
included in the text, are given in Annex A.

NOTE In addition to terms used in English and French,
two of the three official ISO languages, this document
gives the equivalent terms in German, Chinese,
Japanese and Swedish (see AnnexB); these are
published under the responsibility of the member bodies
for Germany (DIN), China (SAC), Japan (JISC) and
Sweden (SIS) and are given for information only. Only the
terms given in the two official languages can be
considered as ISO terms.

2 Normative references

The following referenced documents are
indispensable for the application of this document.
For dated references, only the edition cited applies.
For undated references, the latest edition of the
referenced document (including any amendments)
applies.

ISO 286-1:1988, ISO system of limits and fits —
Part 1: Bases of tolerances, deviations and fits

© 1SO 2009 - All rights reserved/Tous droits réservés
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1 Domaine d'application

La présente Norme internationale spécifie les
termes et définitions fondamentaux applicables aux
filetages. Ces termes s'appliquent aux filetages
symeétriques et asymétriques, ou aux filetages
cylindriques et coniques.

Si plusieurs termes correspondent a une méme
définition, il convient d'employer de préférence le
terme écrit en gras.

Certains termes pour lesquels il n'est pas fourni de
définition dans le texte sont répertoriés dans
I'Annexe A.

NOTE En complément des termes utilisés anglais et
frangais, deux des ftrois langues officielles de ['SO
(anglais, francgais et russe), le présent document donne
les termes équivalents en allemand, chinois, japonais et
suédois (voir Annexe B); ces termes sont publiés sous la
responsabilit¢ des comités membres de ['Allemagne
(DIN), de la Chine (SAC), du Japon (JISC) et de la Suede
(SIS) et sont donnés uniquement pour information. Seuls
les termes et définitions dans les langues officielles
peuvent étre considérés comme étant des termes et
définitions de I'1SO.

2 Reéférences normatives

Les documents de référence suivants sont
indispensables pour [l'application du présent
document. Pour les références datées, seule
I'édition citée s'applique. Pour les références non
datées, la derniére édition du document de
référence s'applique (y compris les éventuels
amendements).

ISO 286-1:1988, Systeme ISO de ftolérances et
d'ajustements — Partie 1: Base des tolérances,
écarts et ajustements
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3 General terms

3.1 Helix

3.1.1

helix

curve on the surface of a cylinder or cone for which
the ratio of the travel in the axial direction to the
rotary angle around the axis is constant

See Figure 1.

3.1.2

lead of helix

Py, (metric thread)

L (inch thread)

axial distance  between two  consecutive
corresponding points on a helix (3.1.1), i.e. the
axial movement of a point following the helix one
turn around its axis

See Figure 1.

3.1.3

lead angle of helix

¢ (metric thread)

A (inch thread)

acute angle between the tangent of a helix (3.1.1)
and the plane perpendicular to the axis of the
cylinder or cone on which it lies

See Figure 1.
NOTE 1  For metric threads, use the following equation:

B
2nXr

tangp =

For inch threads, use the following equation:

tan 4 = L
2nxr
NOTE 2 For taper thread (3.2.3), the lead angle of

helix (3.1.3) changes at different positions of the thread
axis.

2
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3 Termes généraux

3.1 Hélice

311

hélice

courbe sur la surface d'un cylindre ou d'un cbne
pour laquelle le rapport entre la distance axiale
parcourue et l'angle de rotation autour de I'axe est
constant

Voir Figure 1.

3.1.2

pas de I'hélice

pas hélicoidal

Py, (filetage métrique)

L (filetage en inches)

distance axiale entre deux points correspondants
consécutifs d'une hélice (3.1.1), c'est-a-dire
distance axiale parcourue par un point de I'hélice au
cours d'une révolution

Voir Figure 1.

3.1.3

angle d'inclinaison de I'hélice

o (filetage métrique)

A (filetage en inches)

angle aigu entre la tangente a une hélice (3.1.1) et
sa projection sur le plan perpendiculaire a I'axe du
cylindre ou du cbne sur lequel I'hélice est tracée

Voir Figure 1.

NOTE 1
suivante:

Pour les filetages métriques, utiliser I'équation

B

tangp =
¢ 2nXr

Pour les filetages en inches, utiliser I'équation suivante:

tan A=

2nXr

NOTE 2 Pour les filetages coniques (3.2.3), I'angle
d'inclinaison de [I'hélice (3.1.3) varie selon son
emplacement sur I'axe du filetage (5.12).
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a) Helix on the surface of a cylinder
a) Hélice sur la surface d'un cylindre

a8  Axis of helix.

b Cylindrical helix.

¢ Tangent to cylindrical helix.
d  Conical helix.

€  Tangent to conical helix.

o

c
d

e

ISO 5408:2009(E/F)

b) Helix on the surface of a cone
b) Hélice sur la surface d'un cone

Axe de I'hélice.

Hélice cylindrique.

Tangente a I'hélice cylindrique.
Hélice conique.

Tangente a I'hélice conique.

Figure 1 — Helix
Figure 1 — Hélice

3.2 Screw thread

3.2.1

screw thread

thread

continuous and projecting helical ridge (4.10) of
uniform section on a cylindrical or conical surface

3.2.2

cylindrical thread

parallel thread

straight thread

screw thread (3.2.1) projecting from a cylindrical
surface

See Figures 4 and 5.
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3.2 Filetage

3.2.1

filetage

filet

plein (4.10) formant une saillie (4.15) hélicoidale
continue et de section uniforme sur une surface
cylindrique ou conique

3.2.2

filetage cylindrique

filetage paralléle

filetage droit

filetage (3.2.1) taillé dans une surface cylindrique

Voir Figures 4 et 5.
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3.2.3

taper thread

screw thread (3.2.1) projecting from a conical
surface

See Figure 23.

3.2.4

symmetrical thread

screw thread (3.2.1) on which adjacent flank
angles (4.17) are equal

See Figure 2.

PPy ’3900 ;

a Axis of screw thread.

Figure 2 — Symmetrical thread

Figure 2 — Filetage symétrique

3.2.3
filetage conique
filetage (3.2.1) taillé dans une surface conique

Voir Figure 23.

3.2.4

filetage symétrique

filetage (3.2.1)sur lequel les angles des flancs
(4.17) adjacents sont égaux

Voir Figure 2.

] 90° _»
_.___x._._/._.%_._

Axe du filetage.

Figure 3 — Unsymmetrical thread

Figure 3 — Filetage non symétrique
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P

< Py

Figure 4 — Single-start right-hand
external thread

Figure 4 — Filetage extérieur a droite
a un seul filet

\ \
v

p

< P
ad L

Figure 6 — Single-start left-hand
external thread

Figure 6 — Filetage extérieur a gauche
a un seul filet

3.25

unsymmetrical thread

screw thread (3.2.1) on which adjacent flank
angles (4.17) are not equal

See Figure 3.

© 1SO 2009 - All rights reserved/Tous droits réservés
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P

- L

Figure 5 — Single-start right-hand
internal thread

Figure 5 — Filetage intérieur a droite
a un seul filet

7/ //

A
 J

Ph

< Py
g B

Figure 7 — Two-start right-hand
external thread

Figure 7 — Filetage extérieur a droite
a deux filets

3.25

filetage asymétrique

filetage (3.2.1) sur lequel les angles des flancs
adjacents (4.17) ne sont pas égaux

Voir Figure 3.
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3.2.6

external thread

bolt thread

screw thread (3.2.1) formed on the outside of a
cylindrical or conical surface

See Figure 4.

3.2.7

internal thread

nut thread

screw thread (3.2.1) formed on the inside of a
cylindrical or conical surface

See Figure 5.

3.2.8
single-start thread
screw thread (3.2.1) with only one start

NOTE On single-start thread, the pitch (6.1) is equal
to the lead (6.5).

See Figures 4, 5 and 6.

3.2.9
multistart thread
screw thread (3.2.1) with two or more starts

NOTE On multistart thread, its pitch (6.1) is equal to its
lead (6.5) divided by the number of starts.

See Figure 7.

3.2.10

right-hand thread

RH

screw thread (3.2.1) that is screwed onto or into a
mating part when turning in the clockwise direction

See Figures 4 and 5.

3.2.11

left-hand thread

LH

screw thread (3.2.1) that is screwed onto or into a
mating part when turning in the counter-clockwise
direction

See Figure 6.

6
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3.2.6

filetage extérieur

filetage de la vis

filetage (3.2.1) réalisé sur I'extérieur d'une surface
cylindrique ou conique

Voir Figure 4.

3.2.7

filetage intérieur

filetage de I'écrou, (taraudage)

filetage (3.2.1) réalisé sur l'intérieur d'une surface
cylindrique ou conique

Voir Figure 5.

3.2.8
filetage a un seul filet
filetage (3.2.1) avec seulement un filet

NOTE Sur un filetage a un seul filet, le pas du profil
(6.1) est égal au pas hélicoidal (6.5)

Voir Figures 4, 5 et 6.

3.2.9
filetage a plusieurs filets
filetage (3.2.1) avec deux ou plus de deux filets

NOTE Sur un filetage a plusieurs filets le pas du profil
(6.1) est égal au pas hélicoidal (6.5) divisé par le
nombre de filets.

Voir Figure 7.

3.2.10

filetage a droite

RH

filetage (3.2.1) qui se visse sur ou dans une partie
conjuguée en tournant dans le sens des aiguilles
d'une montre

Voir Figures 4 et 5.

3.2.11

filetage a gauche

LH

filetage (3.2.1) qui se visse sur ou dans une partie
conjuguée en tournant dans le sens contraire des
aiguilles d'une montre

Voir Figure 6.
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3.2.12

thread runout

vanish thread

washout thread

portion of screw thread (3.2.1) that is not fully
formed at the root (4.13), formed by the chamfer of
the cutting tool or by the tool withdrawal pattern

See Figure 23.

3.2.13

thread start

lead thread

portion of screw thread (3.2.1) that is fully formed
at the root (4.13) but not fully formed at the crest
(4.12), that occurs at the entering end of screw
thread

4 Terms relating to thread profiles

4.1

fundamental triangle

triangle, the corners of which coincide with three
consecutive intersections of the extended flanks
(4.9) of the basic profile (4.5)

ISO 5408:2009(E/F)

3.2.12

fin de filet

filet imparfait dans la zone de dégagement du
filetage

portion du filetage (3.2.1) qui n'est pas entiérement

formée au fond (4.13), formée par le chanfrein du

taraud ou par le motif laissé au retrait de I'outil

Voir Figure 23.

3.2.13

entrée de filet

pas de départ

portion du filetage (3.2.1) qui est entiérement
formée au fond (4.13) mais pas entiérement formée
au sommet (4.12), présente a I'entrée du filetage

4 Termes relatifs aux profils du
filetage

4.1

triangle générateur

triangle dont les sommets coincident avec trois
intersections consécutives de droites prolongeant
les flancs (4.9) du profil de base (4.5)

See Figure 8. Voir Figure 8.
<l P -
A
a b
60°
N
C
Y
P/2
d g

a8  Fundamental triangle. @  Triangle générateur.
b Pitch line. b Ligne primitive.
¢ Basic profile. ¢ Profil de base.

d  Base side.

d

Base.

Figure 8 — Fundamental triangle and basic profile
Figure 8 — Triangle générateur et profil de base
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a Crest truncation.
b Root truncation.

Troncature au sommet.
Troncature au fond.

Figure 9 — Truncation
Figure 9 — Troncature

4.2

fundamental triangle height

H

radial distance between the base side and the
opposite corner of its fundamental triangle (4.1)

See Figure 8.

4.3

truncation

crest truncation

root truncation

radial distance between the crest (4.12) or root
(4.13) of a screw thread (3.2.1) and the corner of
the fundamental triangle (4.1) which is nearest to
the crest or root

See Figure 9.

4.4

profile of thread

form of thread

form of thread in an axial plane

8
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4.2

hauteur du triangle générateur

H

distance radiale entre la base et le sommet opposé
d'un triangle générateur (4.1)

Voir Figure 8.

4.3

troncature

troncature au sommet

troncature au fond

distance radiale entre le sommet (4.12) ou le fond
(4.13) d'un filetage (3.2.1) et le sommet du triangle
générateur (4.1) le plus proche du sommet ou du
fond

Voir Figure 9.

4.4

profil du filetage

forme du filetage

forme du filetage (3.2.1) dans un plan axial
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4.5

basic profile

theoretical profile of the screw thread (3.2.1) in an
axial plane, defined by theoretical dimensions,
angles and truncations, which is common to internal
and external threads

See Figure 8.

4.6

design profile

shapes of the external and internal threads in an
axial plane, based on the basic profile (4.5), and
including the radii or flats at the crest and root of
thread

See Figures 10 and 11.

NOTE The limit deviations (EI, ES, ei, es, allowance) are
applied to the design profile.

ISO 5408:2009(E/F)

4.5

profil de base

profil théorique du filetage (3.2.1) dans un plan
axial, défini par des dimensions, des angles et des
troncatures théoriques, commun aux filetages
intérieur et extérieur

Voir Figure 8.

4.6

profil nominal

dans un plan axial, configurations des filetages
extérieurs et intérieurs fondées sur le profil de
base (4.5), et comprenant les arrondis ou plats au
sommet et a fond de filet

Voir Figures 10 et 11.

NOTE Les écarts limites (EI, ES, ei, es, tolérance) sont
appliqués au profil nominal.

<l P -
a A
A
b C
/>L X Y
P 4 =
 J
» P/2 .- Y
<
a Design profile. a Profil nominal.
b Pitch line. b Ligne primitive.
¢ Addendum. ¢ Hauteur de téte.

d  Dedendum.

d

Creux de référence.

Figure 10 — Design profile
Figure 10 — Profil nominal
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