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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national
standards institutes (ISO member bodies). The work of developing International Standards is car-
ried out through ISO technical committees. Every member body interested in a subject for which
a technical committee has been set up has the right to be represented on that committee. Interna-
tional organizations, governmental and non-governmental, in liaison with 1SO, also take part in
the work.

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to the member
bodies for approval before their acceptance as International Standards by the ISO Council.

International Standard ISO 5967 was developed by Technical Committee ISO/TC 29, Small
tools, and was circulated to the member bodies in February 1980.

It has been approved by the member bodies of the following countries :

Australia India South Africa, Rep. of
Austria Israel Spain

Belgium Italy Sweden

China Japan Switzerland

Cuba Korea, Rep. of United Kingdom
Czechoslovakia Mexico USA

France Netherlands USSR

Germany, F.R. Poland

Hungary Romania

No member body expressed disapproval of the document.

Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes
nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationa-
les est confiée aux comités techniques de I'1SO. Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique correspondant. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'ISO, participent également aux tra-
vaux.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comi-
tés membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes internationales par le

Conseil de I'lSO.

La Norme internationale ISO 5967 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 29, Petit outil-
lage, et a été soumise aux comités membres en février 1980.

Les comités membres des pays suivants I’ont approuvée :

Afrique du Sud, Rép. d’ France Roumanie
Allemagne, R.F. Hongrie Royaume-Uni
Australie Inde Suéde

Autriche Israél Suisse

Belgique Italie Tchécoslovaquie
Chine Japon URSS

Corée, Rép. de Mexique USA

Cuba Pays-Bas

Espagne Pologne

Aucun comité membre ne |'a désapprouvée

© International Organization for Standardization, 1981 ®
© Organisation internationale de normalisation, 1981 ®

© MexpyHapogHas Opranuszayus no CrangapTusayuu, 1981 @

Printed in Switzerland/Imprimé en Suisse/WspaHo 8 Weenuyapun

Full document details: ISO 5967-1981

Documents

Document Sharing Hub


http://avadocuments2026.com/doc/iso-5967-1981
http://avadocuments2026.com/doc/iso-5967-1981

BsepeHue

NCO (MexpyHapoaHaAa OpravusaymA no CraHaapTu3auuu) ABNAETCA BCEeMUPHOW defepa-
uMen HauuoHanbHbIX OpraHusauui no craHpapTmsayum (YneHos MCO). [eATenbHOCTb nO
paspa6oTke MexgyHapogHbix CraHfapToB NPOBOAUTCA TexHuYeckumu komuteramm WCO.
NMo6on uYneH opraHu3auuu, 3aMHTEPEeCOBaHHbIM B JEATENbHOCTU, ANA KOTOPOW 6bin cosfaH
TEeXHUYeCku KOMUTET, uMeeT npaso 6biTb NpeAcTaBneHHbIM B 3TOM KoMuTeTe. MpasuTens-
CTBEHHbI@ U HenpaBUTENbCTBEHHbIe MeXXAyHapofHbie OpraHusauuu, nMerouwme ceasn ¢ UCO,
TakXe NpUHMMAIOT y4acTue B paboTe.

Mpoektbl MexpayHapofHbix CTaHAapToB, MPUHATbIE TEXHUYECKUMM KOMUTETamu, pacchbl-
naloTCA uneHam opraHu3auuu Ha opo6peHue nepepn yTeepXpaeHuem ux Cosetom WCO B

KayectBe MexxgyHapogHbix CTaHaapTos.

MexpayHapogHbiin  CtaHgapt WCO 5967 6bin paspaboTaH TeXHUYECKUM  KOMUTETOM
NCOITK 29, MHcmpymeHm, n pa3ocnaH YneHam opraHusauuu B cdoespane 1980 roga.

[lOKyMeHT 6bIn 0QO6PEH YneHaMu OpraHu3auum cneayowmx cTpaH :

ABcTpanuu Kopenckon pecnybnukun depnepaTuBHOM

ABCTpUmn Ky6bl pecny6nukn NepmaHumn
Benbruum Mekcuku Yexocnosakuu

BeHrpuu Monbuwn Weeynn

fonnaHguu PyMbiHUU Weewnyapum

W3spaunna CoepuHeHHOro lO>kHO-AdbpUKaHCKO
NHgun KoponescTBa Pecnybnuku

UcnaHumn CCCP AnoHuun

Utanum CWA

Kutan ®paHuumn

Hu oauH YneH opraHm3aymu He OTKNOHUN JOKYMEHT.
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INTERNATIONAL STANDARD

NORME INTERNATIONALE

MEXXAYHAPOAHbIA CTAHAAPT

ISO 5967-1981 (E/F/R)
MNCO 5967-1981 (A/®/P)

Taps for thread
cutting —
Nomenclature of
the main types
and terminology

1 Scope and field of
application

This International Standard on taps for
ISO thread making shows the main
types of taps and their dimensional
characteristics. It also gives equivalent
terms in the three official languages of
ISO.

The purpose of this International Stan-
dard is to serve as a reference for tap
users and manufacturers. The diagrams
given, however, are only to illustrate the
terminology as tap design can vary
according to the manufacturer.

This International Standard includes

— nomenclature of the main types
of taps (clause 3);

— styles of threaded portion of
taps (clause 4);

— sets of taps (clause 5);
characteristics of

— dimensional
taps (clause 6);

— thread profile of taps (clause 7).

In addition, numbered symbols are
given opposite certain terms to identify
the dimensional characteristics.

NOTE — In addition to terms used in the
three official 1SO languages (English, French
and Russian), this International Standard
gives the equivalent terms in German and
Italian, these have been included at the
request of 1ISO Technical Committee TC 29

Full document details: ISO 5967-1981

Tarauds —
Nomenclature des
principaux types
et terminologie

1 Objet et domaine
d’application

La présente Norme internationale relative
aux tarauds destinés a |'exécution des file-
tages ISO, en montre les principaux types
et leurs caractéristiques dimensionnelles.
Elle donne également I'équivalence des ter-
mes dans les trois langues officielles de
I'ISO.

La présente Norme internationale a pour
but de servir de référence pour les utilisa-
teurs et les fabricants de ces outils. Néan-
moins, les schémas représentés ne servent
qu’a illustrer cette terminologie et la con-
ception des tarauds peut varier suivant les
fabricants.

La présente Norme internationale com-
prend

— nomenclature des principaux types
de tarauds (chapitre 3);

— styles de la partie taillée des
tarauds (chapitre 4);

— jeux de tarauds (chapitre 5);

— caractéristiques  dimensionnelles
des tarauds (chapitre 6);
des tarauds

— profil  du filet

(chapitre 7).

De plus, sont indiqués en face de certains
termes les symboles identifiant les caracté-
ristiques dimensionnelles.

NOTE — En supplément aux termes donnés
dans les trois langues oficielles de I'|SO (anglais,
francais, russe), la présente Norme internatio-

MeTuuku —
HomeHknartypa
OCHOBHbIX TUNOB U
TEePMUHONOruA

1 CopepxaHue u obnacrtb
NPUMEHEHUA

B aTom MexpgyHapogHOM cTaHpapTe
no MeTYMKaM AnA BbINONHEHUA pesbb
cornacHo crtaHpaptam WCO nokasaHbl
OCHOBHble TUMbl METYMKOB U UX pasmep-
Hble XapaKTepuCcTuKun. B Hem Tak>ke gaHb!
3KBUBANEHTHble TEPMUHbI Ha Tpex odu-
ymanbHbix Asbikax NCO.

Llenb 3TOro cTaHaapTa cCny>XuTb CnpaBoY-
HbIM MaTepuanom fAnA norpeébutenen u
uarotosutenen. OgHako,NpeaCcTaBneHHble
B TEKCTe PUCYHKW [aHbl TONbKO AnA
unniocTpaununm TepMUHONOruu, TakK Kak
KOHCTPYKUWA METHYMKA MOXKET U3MEHAT bCA
NO YCMOTPEHUIO N3rotosButenen.

3TOT MeXAYHapOAHbIN CTaHAApPT COCTOUT
13 CNegylowmux nATN YacTen :

— HOMEHKnartypa OCHOBHbIX Tunos
MeT4unkoB (pasgen 3);

—  Tunbl
(paspen 4);

paboyen 4acTu METUUKOB

— KOMMMEeKTbl MeTUYMKoB (pasgen 5).

— PpasmepHble XapakKTepuUCTUKu Me-
TYMKoB (paspen 6);

— npocunb pe3bbbl METYMKOB (pas-
pen 7).

Kpome TOro, npoTme onpepeneHHbIX Tep-
MWHOB YKa3aHbl Undposble 0603HaYEHUA,
KoTOopble onpepenAioT OCHOBHble
pasmepbi.

NMPUMEYAHWE — B gononHeHune K TepMmnHam Ha

Tpex ourumMan bHbIX mm@nts,.‘
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and are published under the responsibility of
the Member Bodies for Germany, F.R. (DIN)
and ltaly (UNI). However, only the terms
given in the official languages can be con-
sidered as ISO terms.

2 References

ISO 529, Short machine taps and hand
taps.

ISO 2283, Long shank machine taps
with nominal diameters from 3 to
24 mm and 1/8 to 1 in.

ISO 2284, Hand taps for pipe threads
for parallel and taper threads — General
dimensions and marking.

ISO 2857, Ground thread taps for /1SO
metric threads of tolerances 4H to 8H
and 4G to 6G coarse and fine pitches —

Manufacturing  tolerances on the
threaded portion.
ISO 3002/1, Geometry of the active

part of cutting tools — Part 1 : General
terms, reference systems, tool and
working angles.

3 Nomenclature of the
main types of taps

3.1 Short machine taps and
hand taps

nale donne en annexe les termes équivalents en
allemand et italien; ces termes ont été inclus a la
demande du comité technique ISO/TC 29 et
sont publiés sous la responsabilité des comités
membres de I'Allemagne, R.F. (DIN), et de I'lta-
lie (UNI). Toutefois, seuls les termes donnés
dans les langues officielles peuvent étre considé-
rés comme termes 1SO.

2 Reéférences

ISO 529, Tarauds courts a machine et a
main.

ISO 2283, Tarauds a machine, a queue lon-
gue, de diamétre nominal 34 24 mm et 1/8
alin.

ISO 2284, Tarauds & main au pas du gaz
pour filetages cylindrique et conique —
Dimensions générales et marquage.

ISO 2857, Tarauds a filets rectifiés pour
filetages métriques 1SO de tolérance 4H a
8H et 4G a 6G a pas gros et a pas fins —
Tolérances d’exécution de la partie taillée.

ISO 3002/1, Géométrie de la partie active
des outils coupants — Partie 1: Notions
générales, systéme de référence, angles de
l'outil et angles en travail.

3 Nomenclature des
principaux types de tarauds

3.1 Tarauds courts @ machine et
a main

LY3CKOM M DYCCKOM), XacTOAWMIA MeXZYHapo-
OWbI CTaHAAPT AAeT B NPUNOXKEHUN IKBUBANEH-

THble TEepMUHbl Ha HEMELKOM WU UTanbAHCKOM

A3blKax; 3TN TEPMUHbI 6bINN BBEAEHbI MO MNPOCH-
6e TexHnyeckoro komuteta MCO/MK 29 n ny6nn-

KYlOTCA NOJ OTBETCTBEHHOCTb KOMWUTETOB-
uneHoB OPI u Ntanun. Tem He MeHee, TONbKO
TepMUHbI Ha 0P ULManbHbIX A3bIKax MOryT pacc-
MaTpuBaTbCA Kak TepMuHbl NCO.

2 Ccbinku

NCO 529, Kopomkue MawuHHbIe U pyyHble
Memdyuku.

NCO 2283, MawuHHble MemYuKu ¢ yonu-
HEHHbIM XBOCMOBUKOM, HOMUHAaNbHO20
duamempa om 3 6o 24mm u om 1/8 do
1 pronma.

NCO 2284, PyyHble memuuku JOnA mpy-
6HbIX pe3bb UUNUHOPUYECKUX U KOHUYec-
Kux — Obuwue pasmepb! U MaPKUPOBKA.

MCO 2857, Memuyuku co wnugoBaHHOLU
pe3bbol dnA Mempuyeckux pess6, coom-
BemcmBsylowux cmaHdapmam NCO ¢ do-
nyckom om 4H 00 8H ¢ KpynHbIM U MENKUM
wazom om 4G 0o 6G— Pa3smepHble
donycku Ha pabouyylo yacme.

NCO 3002/1, N'eomempusa pexyweld Yacmu
uHcmpymeHma — Yacmo 1: O6wue mep-
MUHbI, cucmema CCbINIOK, Y2nbl pe3aHus u
yenbl pexxyu,ezo UHCMpymeHma.

3 HomeHknatypa OCHOBHbIX
TUNOB METUYMKOB

3.1 KopoTkue MaWwuHHbIe MeTYUKHU
M py4YHble METUYUKHU

No.
No
NO

Diagram
Schéma
Yeprex

Designation
Désignation
O6o3HaueHune

110

Short tap with full diameter shank and a
tapered connecting portion between shank
and thread — 1SO 529

Taraud court a queue pleine a raccordement
(conique) — 1SO 529

KOpPOTKMI METYUK C YTONUWEHHbIM XBOCTOBU-
KOM U KOHUYECKOM NepexofHOM YacTbIio MeXX-
Ay XBOCTOBMKOM U pa6oyel 4acTbio —
MNCO 529
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No. Diagram Designation
No Schéma Désignation
NO YepTex O603HaueHune
11 Short tap with shank diameter approximately

equal to nominal diameter

Taraud court & queue pleine de diamétre
= L \’_%) approximativement égal au diameétre nominal

4\
\

KOpOTKui MeTHYUK C XBOCTOBMKOM, HuUaMmeTp
KOTOPOro NpUénmuanTenbHO paBeH HOMUHAaNb-
HOMY finameTpy pesbbbl

112 Short tap with shank diameter greater than or
equal to nominal diameter and neck between
shank and thread — ISO 529

Taraud court & queue pleine & gorge —
S e I —— IS0 529

KOpOTKM# MeTUMK C XBOCTOBWMKOM, guameTp
KOTOPOro npesblwaeT unuM paBeH HOMUHaNb-
HOMY guaMmeTpy, C WeWKON Mexxay XBOCTOBMU-
KOM U pa6oyen 4acTblo — NCO 529

A

113 Short tap with reduced ;mnk diameter_—_
1ISO 529

l i -—1—- _ — H— Taraud court a queue dégagée — 1SO 529

KOpOTKN METUMK C yMEeHblUeEeHHbIM fguame-
TpoM xBocToBuka — NCO 529

3.2 Long shank machine taps 3.2 Tarauds machine a queue 3.2 MauwuHHbIe MeTUYUKU C
longue YANUHEHHbIM XBOCTOBUKOM
No. Diagram Designation
No Schéma Désignation
N© Yeprex O603HaueHue
120 Long shank machine taps with reinforced

shank diameter and tapered connecting por-
tion between shank and thread

Taraud machine a queue longue — taraud a

ﬁ — __]_ — - - - H— queue pleine a raccordement (conique)

MawunHHble METYMKN C YOANUHEHHbIM K yTON-
WeHHbIM XBOCTOBUKOM N C KOHUYECKOW nepe-
XO[JHOW 4acTbl0 MeX[Ay XBOCTOBUKOM W
paboyen YacTblo.

121 Long shank machine tap with shank diameter
approximately equal to nominal diameter

Taraud machine a queue longue — taraud a

ﬁtt _ ] _ _ — — #}_ queue pleine de diameétre approximativement

égai au diamétre nominal

MawnHHbI MET YUK C YANUHEHHbIM XBOCTOBY-
KOM, AWaMeTp KOTOpOro npuénusnTenbHo
paBeH HOMUHaNbHOMY AUaMeTpy pe3bbbl.
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No. Diagram Designation
No Schéma Désignation
N© Yeprex O603HaueHmne
12 Long shank machine tap with shank diameter

greater than, or approximately equal to,
nominal diameter with neck and tapered con-
necting portion between shank and thread

Taraud machine a queue longue — taraud a
queue longue — taraud a queue pleine a
_ﬂ - —= {Sr — — = gorge, de diametre approximativement égal au
diametre nominal

MawnHHbIN METHYNK C YANNHEHHbIM XBOCTOBU-
KOM, AuameTp KOTOPOro npesblwaeT unu npu-
6Nn3nTeNnbHO paBeH HOMWHaNbLHOMY fAuame-
TPy U C WEeNKOW N KOHUYECKOW nepexofHown

4aCTbiC MEXGY XBOCTOBWKOM ¥ pabluent
YyacTblo
123 Long shank machine tap with reduced

diameter shank — 1SO 2283

EIV E— — — == Taraud machine a queue longue — taraud a
- gueue dégagée — ISO 2883

MaWnHHBI M METYUK C YONUHEHHbIM XBOCTOBM-
KOM yMeHblWeHHOro gnametpa — NCO 2283

3.3 Taps for automatic 3.3 Tarauds pour machines 3.3 MeTuuku gnsa
machines automatiques CTaHKOB-aBTOMaTOB
No. Diagram Designation
No Schéma Désignation
N© YepTex O6o3HaueHue
130 Tap for automatic machine with long reduced
shank

Taraud pour machine automatique a queue

 — [~ — 1 — _ — | longue dégagée
MeTumK gNA cTaHa-aBToOMarta C yANUNEHHbIM
XBOCTOBUKOM yMEHbWEHHOro auaMeTpa
131 Tap for automatic machine with double
diameter shank
~ B — ~ N— — Taraud pour machine automatique a queue
E /] J = dégagée deux fois

MeTuunk gnA cTaHka-asToMaTta c yagnuneHHbIM
XBOCTOBWUKOM yMeHbWEHHOro anameTpa

132 Bent shank tap for automatic machine with

long reduced shank

Taraud pour machine automatique a queue
courbée longue dégagée

MeTuunk AnA CTaHKa-aBToMaTa C y4NuHEHHbIM
MN30rHYTbIM XBOCTOBUKOM YMEH b WEHHOrO Ana-
meTpa

1]
|

=1 1

Documents
4 Document Sharing Hub

Full document details: ISO 5967-1981


http://avadocuments2026.com/doc/iso-5967-1981
http://avadocuments2026.com/doc/iso-5967-1981

ISO 5967-1981 (E/F/R)
NCO 5967-1981 (A/®/P)

No. Diagram Designation
No Schéma Désignation
N° Yeprex O6o3HaueHue
133

Bent shank tap for automatic machine with
long reduced shank further reduced on the
bend

Taraud pour machine automatique a queue
courbée longue dégagée — Réduction sur la
courbure

MeTu4nk ANA CTaHKa-aBTOMara C U30rHyTbIiM

) YANUHEHHbIM  CTYNEHYaTbiM XBOCTOBMKOM
| I %’ _ | YMeHbIeHHOro fguamerpa
3.4 Shell taps 3.4 Tarauds creux 3.4 HacapgHble meT4nKu
No. Diagram Designation
No Schéma Désignation
N© Yeprex O6o3HaueHue
140 . Lo
// / Shell tap with cylindrical bore and keyway
Taraud creux a alésage cylindrique et entraine-
- ment par clavette
|
/ HacafgHou MeTUYNK C UMNUHAPUYECKUM Noca-
LOYHBIM OTBEPCTUEM W WIMNOHOYHbLIM Na3oM
141 Shell tap with cylindrical bore and tenon or
slot drive
| Taraud creux a alésage cylindrique et entraine-
ment par tenon
i
HacagHow MeTUYnK C UMNUHLPUYECKUM noca-
AOYHBLIM OTBEPCTUEM C MNOBOLKOBbIM Na3oM
3.5 Tapered taps 3.5 Tarauds coniques 3.5 MeTunku C KOHUYECKO W
pe3sb6oi
No. Diagram Designation
No Schéma Désignation
N° Yeprex O6o3HaueHue
150 Tap with tapered thread form — 1SO 2284

- - - — —Lr:_-f%~ Taraud pour taraudage conique — ISO 2284

MeTuuk ¢ KOHMH€CKOV|F$3&:6017I — NCO 2248
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