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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national standards bodies
(ISO member bodies). The work of preparing International Standards is normally carried out through ISO
technical committees. Each member body interested in a subject for which a technical committee has been
established has the right to be represented on that committee. International organizations, governmental and
non-governmental, in liaison with ISO, also take part in the work. ISO collaborates closely with the
International Electrotechnical Commission (IEC) on all matters of electrotechnical standardization.

International Standards are drafted in accordance with the rules given in the ISO/IEC Directives, Part 2.
The main task of technical committees is to prepare International Standards. Draft International Standards
adopted by the technical committees are circulated to the member bodies for voting. Publication as an

International Standard requires approval by at least 75 % of the member bodies casting a vote.

Attention is drawn to the possibility that some of the elements of this document may be the subject of patent
rights. ISO shall not be held responsible for identifying any or all such patent rights.

ISO 6520-1 was prepared by Technical Committee ISO/TC 44, Welding and allied processes, Subcommittee
SC 7, Representation and terms.

This second edition cancels and replaces the first edition (ISO 6520-1:1998), which has been technically
revised.

ISO 6520 consists of the following parts, under the general title Welding and allied processes — Classification
of geometric imperfections in metallic materials:

— Part 1: Fusion welding
— Part 2: Welding with pressure
Requests for official interpretations of any aspects of this part of 1ISO 6520 should be directed to the

Secretariat of ISO/TC 44/SC 7 via the user's national standardization body; a complete listing of these bodies
can be found at www.iso.org.
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Introduction

In ISO/TS 17845 another designation system for imperfections is given.

Annexes A and B are for information only.
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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée
aux comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du
comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'lSO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec
la Commission électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux régles données dans les Directives ISO/CEI,
Partie 2.

La tache principale des comités techniques est d'élaborer les Normes internationales. Les projets de Normes
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur
publication comme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des comités membres
votants.

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire 'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable de ne
pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

L'ISO 6520-1 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 44, Soudage et techniques connexes,
sous-comité SC 7, Représentation et terminologie.

Cette deuxiéme édition annule et remplace la premiére édition (ISO 6520-1:1998), qui a fait l'objet d'une
révision technique.

L'ISO 6520 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre général Soudage et techniques
connexes — Classification des défauts géométriques dans les soudures des matériaux métalliques:

— Partie 1: Soudage par fusion
— Partie 2: Soudage avec pression
Il convient de faire parvenir les demandes d'interprétation officielles de I'un quelconque des aspects de la

présente partie de I'SO 6520 au secrétariat de [IISO/TC 44/SC 7 via votre organisme national de
normalisation. La liste exhaustive de ces organismes peut étre trouvée a l'adresse www.iso.org.
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Introduction

Dans I'ISO/TS 17845, un autre systeme de désignation des défauts est donné.

Les Annexes A et B sont données uniquement a titre d'information.
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Vorwort

Die I1SO (Internationale Organisation flir Normung) ist die weltweite Vereinigung nationaler Normungsinstitute
(ISO-Mitgliedskorperschaften). Die Erarbeitung Internationaler Normen obliegt den Technischen Komitees der
ISO. Jede Mitgliedskdrperschaft, die sich fir ein Thema interessiert, fir das ein Technisches Komitee
eingesetzt wurde, ist berechtigt, in diesem Komitee mitzuarbeiten. Internationale (staatliche und
nichtstaatliche) Organisationen, die mit der ISO in Verbindung stehen, sind an den Arbeiten ebenfalls beteiligt.
Die ISO arbeitet bei allen Angelegenheiten der elektrotechnischen Normung eng mit der Internationalen
Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Internationale Normen werden in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der ISO/IEC-Direktiven, Teil 2,
erarbeitet.

Die Hauptaufgabe von Technischen Komitees ist die Erarbeitung Internationaler Normen. Die von den
Technischen Komitees verabschiedeten internationalen Norm-Entwirfe werden den Mitgliedskorperschaften
zur Abstimmung vorgelegt. Die Veroffentlichung als Internationale Norm erfordert Zustimmung von
mindestens 75 % der abstimmenden Mitgliedskorperschaften.

Es wird auf die Mdoglichkeit aufmerksam gemacht, dass einige der Festlegungen in diesem Dokument
Gegenstand von Patentrechten sein kénnen. Die ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einzelne oder alle solcher
Patentrechte zu kennzeichnen.

ISO 6520-1 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44, Schweien und verwandte Prozesse, SC7,
Darstellung und Begriffe, erarbeitet.

Diese zweite Ausgabe ersetzt die erste Ausgabe (ISO 6520-1:1998), die technisch Uberarbeitet wurde.

ISO 6520 bestht aus den folgenden Teilen, unter dem Haupttitel Schweien und verwandte Prozesse —
Einteilung von geometrischen UnregelméRigkeiten an metallischen Werkstoffen:

— Teil 1: Schmelzschweilen
— Teil 2: PreBschweissungen
Aufragen fur offizielle Auslegungen von Testlegungen zu diesei Norm koénnen au das Sehretariat des

ISO/TC 44/SC 7 Ober ihre nationalen Normungsorganisationen gerichtet wesden. Eine vollstandige Auflistung
kann unter www.iso.org gefunden wesden.
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Einleitung

In ISO/TS 17845 ist ein weiteres Kennzeichnungssystem fiir Unregelmafigkeiten gegeben.

Anhéange A und B sind nur zur Information.
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INTERNATIONAL STANDARD
NORME INTERNATIONALE

ISO 6520-1:2007(E/F)

Welding and allied
processes —
Classification of
geometric
imperfections in
metallic

materials —

Part 1:
Fusion welding

1 Scope

This part of ISO 6520 serves as
the basis for a precise
classification and description of
weld imperfections.

In order to avoid any confusion,
the types of imperfection are
defined with explanations and
illustrations where necessary.

Metallurgical imperfections are not
included.

Another system for the
designation of imperfections is
possible, according to
ISO/TS 17845. Annex B gives the
correspondence  between the
existing classification of
imperfections according to

ISO 6520-1 and the designation
system according to
ISO/TS 17845.

© 1SO 2007 — All rights reserved
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Soudage et
techniques
connexes —
Classification des
défauts
géomeétriques dans
les soudures des
matériaux
métalliques —

Partie 1:
Soudage par fusion

1 Domaine d'application

La présente partie de SO 6520
sert de base a une classification
et a une description précises des
défauts de soudure.

De maniere a éviter des
confusions, les types de défauts
sont définis avec des
commentaires et des illustrations
au besoin.

Les défauts métallurgiques ne
sont pas pris en considération.

Un autre systéeme pour Ila
désignation des défauts est
possible selon ['ISO/TS 17845.
L'Annexe B donne la correspon-
dance entre la classification
existante des défauts selon
SO 6520-1 et le systeme de
désignation selon I''SO/TS 17845.

SchweilRen und
verwandte
Prozesse —
Einteilung von
geometrischen
UnregelmaRigkeiten
an metallischen
Werkstoffen —

Teil 1;
SchmelzschweiRen

1 Anwendungsbereich

Dieser Teil der 1ISO 6520 soll als
Basis flir eine genaue Einordnung
und Beschreibung von
SchweilRunregelmaBigkeiten
dienen.

Um Unklarheiten zu vermeiden,
sind die Unregelmafigkeitsarten
zusammen mit Erklarungen und,
wenn notwendig, mit hinzu-
gefligten Skizzen definiert.

Metallurgische UnregelmaRig-
keiten sind nicht enthalten.

Ein weiteres System gemal
ISO/TS 17845 zur Benennung
von Unregelmafigkeiten ist
moglich. Anhang B stellt den
Zusammenhang zwischen der
vorhandenen Einteilung von Unre-
gelmaRigkeiten nach 1SO 6520-1
und dem Benennungssystem
nach ISO/TS 17845 dar.
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NOTE In addition to the terms
and definitions used in two of the
three official 1SO languages (English
and French), this part of 1SO 6520
gives the equivalent terms and
definitions in the German language;
these are published under the
responsibility of the member body for
Germany (DIN). However, only the
terms and definitions given in the
official languages can be considered
as I1SO terms and definitions.

2 Terms and definitions

For the purposes of this
document, the following terms and
definitions apply.

21

imperfection

(fusion welding) discontinuity in
the weld or a deviation from the

NOTE En  complément des
termes et définitions utilisés dans
deux des ftrois langues officielles de
I'ISO (anglais et francais), la présente
partie de I''SO 6520 donne les termes
et définitions équivalents dans la
langue allemande; ces termes et
définitions sont publiés sous la
responsabilité du comité membre de
I'Allemagne (DIN). Toutefois, seuls les
termes et définitions donnés dans les
langues officielles peuvent étre
considérés comme étant des termes
et définitions de I'1SO.

2 Termes et définitions

Pour les besoins du présent
document, les termes et
définitions suivants s'appliquent.

21

défaut

(soudage par fusion) discontinuité
dans la soudure ou écart par

ANMERKUNG Zusatzlich zu den
Begriffen in zwei der drei offiziellen
Sprachen der ISO (Englisch und
Franzodsisch) gibt dieser Teil der
1ISO 6520 die entsprechenden
Begriffe in deutscher Sprache an;
diese Begriffe werden unter der

Verantwortung der deutschen
Mitgliedsorganisation (DIN)
veroffentlicht. Dennoch kénnen nur
die in den offiziellen Sprachen
angegebenen Begriffe als 1SO-
Begriffe erachtet werden.

2 Begriffe

Fir die Anwendung dieses

Documents gelten die folgenden
Begriffe.

21

UnregelmaBigkeit
(Schmelzschweilten) Fehlstelle in
der Schweillung oder eine Abwei-

intended geometry rapport a la géométrie voulue chung von der vorgesehenen
Geometrie

2.2 2.2 2.2
defect défaut inacceptable Fehler
(fusion welding) unacceptable (soudage par fusion) tout défaut (Schmelzschwei3en) unzulassige
imperfection considéré comme inadmissible Unregelmafigkeit
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3 Classification and
explanation of
imperfections

The basis for the numbering
system in Table1 is the
classification of imperfections into
Six main groups:

— cracks;
— cavities;
— solid inclusions;

— lack of fusion and
penetration;

— imperfect shape and
dimension;

— miscellaneous imperfections.

As far as Table 1 is concerned, it
should be noted that

a) column 1 gives a three-figure
reference number for the
main group of the
imperfection and a four-figure
reference number for
sub-terms;

b) column 2 gives the
designation of each
imperfection and the
explanation in English;

c) column 3 gives the
designation of each
imperfection and the
explanation in French;

d) column 4 gives the
designation of each
imperfection and the
explanation in German.

© 1SO 2007 — All rights reserved
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3 Classification des
défauts avec
commentaires

Le principe du systeme de
numérotation dans le Tableau 1
repose sur la classification des
défauts en six groupes principaux:

— fissures;
— cavités;
— inclusions solides;

— manque de fusion et de
pénétration;

— défauts de forme et défauts
dimensionnels;

— défauts divers.

En ce qui concerne le Tableau 1,
il convient de noter que

a) la colonne 1 donne un
numeéro de référence a trois
chiffres pour le groupe de
défauts principal et un
numéro de référence a quatre
chiffres pour les subdivisions;

b) la colonne 2 donne la
désignation de chaque défaut
et le commentaire en anglais;

c) lacolonne 3 donne la
désignation de chaque défaut
et le commentaire en
francais;

d) lacolonne 4 donne la
désignation de chaque défaut
et le commentaire en
allemand.

ISO 6520-1:2007(E/F)

3 Einteilung und
Erklarung von
UnregelmaRBigkeiten

Die Grundlage fir das Nummerie-
rungssystem in Tabelle 1 ist die
Einteilung der UnregelmaRigkei-
ten in sechs Hauptgruppen:

— Risse;
— Hohlraume;
— Feste Einschlisse;

— Bindefehler und
ungenugende
Durchschweilung;

— Form-und
MaRabweichungen;

— Sonstige
Unregelmafigkeiten.

Bezuglich der Tabelle 1 ist darauf
hinzuweisen, dass

a) Spalte 1 eine dreistellige
Ordnungsnummer fir die
Hauptgruppe der
UnregelmaRigkeiten und eine
vierstellige Ordnungsnummer
fur Untergruppen enthalt;

b) Spalte 2 die Bezeichnung
jeder Unregelmafigkeit und
die Erklarung in Englisch
enthalt;

c) Spalte 3 die Bezeichnung
jeder UnregelmaRigkeit und
die Erklarung in Franzésisch
enthalt;

d) Spalte 4 die Bezeichnung
jeder Unregelmafigkeit und
die Erklarung in Deutsch
enthalt.
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4 Types of crack

Cracking phenomena occurring
during or after welding are listed in
Annex A. They are designated by
letters.

When a full description of cracking
is necessary, it is recommended
that a combination of the
classification numbers according
to Table 1 with the letters used in
Annex A be used.

5 Designation

Where a designation is required
for an imperfection, it shall have,
for instance, the following
structure:

A crack (100) shall be designated
as follows:

Imperfection ISO 6520-1-100

4 Types de fissures

Les types de fissuration se
produisant pendant ou aprés le
soudage sont présentés dans
I'Annexe A. lls sont désignés par
des lettres.

Lorsqu'une description compléte
des fissures est nécessaire, il est
recommandé d'utiliser une
combinaison du systéme
numérique de classification du
Tableau 1 avec les lettres utilisées
dans I'Annexe A.

5 Désignation

Quand une désignation est exigée
pour un défaut, elle doit avoir par
exemple la structure suivante:

Une fissure (100)
désignée comme suit:

doit étre

Défaut ISO 6520-1-100

4 Rissarten

Rissbildungen, die wahrend oder
nach dem Schweiflen auftreten,
sind im Anhang A aufgelistet. Sie

sind durch Buchstaben
bezeichnet.
Wenn eine vollstandige

Beschreibung von Rissen verlangt
wird, sollte eine Kombination der
Ordnungsnummern der Tabelle 1
mit  den Buchstaben des
Anhangs A verwendet werden.

5 Bezeichnung

Wenn eine Bezeichnung fir eine
Unregelmafigkeit gefordert wird,
muss sie die folgende Form
aufweisen:

Ein Riss (100) ist wie folgt zu
bezeichnen:

UnregelmaBigkeit
ISO 6520-1-100

Table 1 — Classification of imperfections
Tableau 1 — Classification des défauts
Tabelle 1 — Einteilung von UnregelmaBigkeiten

Reference No.
Référence n°

Referenz Nr.

English

Designation and
explanation

Francais

Désignation et
commentaires

Deutsch

Benennung und
Erklarungen

Group No.1 — Cracks

Groupe n° 1 — Fissures

Gruppe Nr.1 — Risse

microscope

100 crack fissure Riss
imperfection produced by a|discontinuité qui peut se|UnregelmaRigkeit, die ortlich
local rupture in the solid state |produire par une rupture|durch Trennungen im festen
which can arise from the|locale a I'état solide en cours |Zustand erzeugt wird und bei
effect of cooling or stresses |de refroidissement ou par|der Abkihlung oder infolge
des contraintes von Spannungen auftreten

kann

1001 microcrack microfissure Mikroriss

crack visible only under the |fissure visible seulement au|Riss, der nur unter dem

microscope

Mikroskop sichtbar ist
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101 longitudinal crack fissure longitudinale Langsriss
crack essentially parallel to|fissure sensiblement paral-|Riss, der im Wesentlichen
the axis of the weld Iele a I'axe de la soudure parallel zur Schweil3naht-
achse verlauft
It can be situated Elle peut se situer Er kann liegen
1011 — in the weld metal, — dans le métal fondu, — im Schweiligut,
1012 — at the weld junction, — dans la zone de liaison, |— in der Bindezone,
1013 — in the heat-affected — dans la zone — inder
zone, thermiquement affectée, Warmeeinflusszone,
1014 — in the parent material. — dans le matériau de — im Grundwerkstoff.
base.
1 heat-affected zone
1 zone affectée thermiquement
1 Warmeeinflusszone
102 transverse crack fissure transversale Querriss
crack essentially transverse |fissure sensiblement [Riss, der im Wesentlichen
to the axis of the weld transversale a l'axe de la|quer zur Schweillnahtachse
soudure verlauft
It can be situated Elle peut se situer Er kann liegen
1021 — in the weld metal, — dans le métal fondu, — im Schweildgut,
1023 — in the heat-affected — dansla zone — inder
zone, thermiquement affectée, Warmeeinflusszone,
1024 — in the parent material. — dans le matériau de — im Grundwerkstoff.
base.
1024
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103 radiating cracks fissures rayonnantes sternformige Risse
cracks radiating from a|groupe de fissures issues |sternférmig von einer Stelle
common point d'un méme point ausgehende Risse
They can be situated Elles peuvent se situer Sie kénnen liegen
1031 — in the weld metal, — dans le métal fondu, — im SchweiBgut,
1033 — in the heat-affected — dans la zone — inder
zone, thermiquement affectée, Warmeeinflusszone,
1034 — in the parent material. — dans le matériau de — im Grundwerkstoff.
base.
NOTE Small radiation | NOTE En anglais, les|ANMERKUNG Im Englischen
cracks are also called “star|fissures rayonnantes de faibles|werden kleine Risse dieses
cracks”. dimensions s'appellent «star | Typs ,star cracks” (Sternrisse)
cracks» (fissures en étoile). genannt.

104 crater crack fissure de cratére Endkraterriss
crack in the crater at the end |fissure située dans un|Riss im Endkrater der
of a weld which can be cratére de fin de cordon et|Schweillnaht. Er kann
qui peut étre auftreten
1045 — longitudinal, — longitudinale, — langs,
1046 — transverse, — transversale, — quer,
1047 — radiating (star cracking). |— rayonnante. — sternformig.
1045 1046 1047
Documents
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105 group of disconnected réseau de fissures Rissanhdufung
cracks marbrées Gruppe nicht miteinander
group of disconnected cracks | groupe de fissures séparées, | verbundener Risse in
in any direction d'orientation quelconque verschiedenen Richtungen
It can be situated Il peut se situer Sie kann auftreten
1051 — in the weld metal, — dans le métal fondu, — im Schweilgut,
1053 — in the heat-affected — dans la zone — inder
zone, thermiquement affectée, Warmeeinflusszone,
1054 — in the parent material. — dans le matériau de — im Grundwerkstoff.
base.
106 branching crack fissure ramifiée verastelter Riss
group of connected cracks|ensemble de fissures reliées | Gruppe zusammen-
originating from a common|entre elles, issues d'une|hangender Risse, die von
crack and distinguishable |[méme fissure, et qui sont a|einem gemeinsamen Riss
from a group of disconnected |distinguer d'un réseau de|ausgehen und sich von der
cracks (105) and from|fissures marbrées (105) et|Rissanhaufung (105) bzw.
radiating cracks (103) de fissures rayonnantes|von sternférmigen Rissen
(103) (103) unterscheiden
It can be situated Elle peut se situer Sie kénnen auftreten
1061 — in the weld metal, — dans le métal fondu, — im Schweilgut,
1063 — in the heat-affected — dans la zone — inder
zone, thermiquement affectée, Warmeeinflusszone,
1064 — in the parent material. — dans le matériau de — im Grundwerkstoff.
base.
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