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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national
standards bodies (ISO member bodies). The work of preparing International Standards is nor-
mally carried out through ISO technical committees. Each member body interested in a subject
for which a technical committee has been established has the right to be represented on that
committee. International organizations, governmental and non-governmental, in liaison with
IS0, also take part in the work.

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to the member
bodies for approval before their acceptance as International Standards by the ISO Council. They
are approved in accordance with 1ISO procedures requiring at least 75 % approval by the member
bodies voting.

International Standard ISO 6590/2 was prepared by Technical Committee ISO/TC 122, Packag-
ing.

Users should note that all International Standards undergo revision from time to time and that
any reference made herein to any other International Standard implies its latest edition, unless
otherwise stated.

Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes
nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes inter-
nationales est confiée aux comités techniques de I'lSO. Chaque comité membre intéressé par une
étude a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations inters

" nationales, gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'lSO participent égale-
ment aux travaux.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis auxjcomi-
tés membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes internationales’par le
Conseil de I'ISO. Les Normes internationales sont approuvées conformément aux\procédures de
I'ISO qui requigrent I'approbation de 75 % au moins des comités membres votants.

La Norme internationale 1ISO 6590/2 a été élaborée par le comité technique 1ISO/TC 122, Embal-
lages.

L’attention des utilisateurs est attirée sur le fait que toutes les/Normes internationales sont de
temps en temps soumises & révision et que toute référence faite auneautre Norme internationale
dans le présent document implique qu'il s'agit, sauf indication contraire, de la derniére édition.

BeepeHue

UCO (MexxpyHapogHaa Opranusauua no CtaHpapTusauuu) ABNAETCA BCeMUPHOW heaepaumen
HauMOHaNbHbIX OpraHv3auui no ctaHaapTusain (komuTetos-yuneHos MCO). Paspa6oTka Mex-
ayHapogaHbix CTaHAapToB OCYWeECTBNAETCA, TexHUYeckumu komutetamm UCO. Kaxabin Komu-
TeT-YNeH, 3aMHTEePecoBaHHbIN B JEATENbHOCTU, ANA KOTOPOM 6bIN CO3[aH TEXHUUECKU KOMUTET,
nMeeT Npaso 6bITh NPeACTaBNEeHHLIMB/ATOM KoMUTETE. MeXxayHapoaHbIe NPpaBUTeNbCTBEHHbIe
W HenpaBuUTENbCTBEHHbIE OPRAHU3ALWK, umelolue cBAsn ¢ NCO, Takxke NPUHUMAIOT yyacTue B
pa6oTax.

MNpoekTbl MexxayHapogHbix CTaH[apTOB, NPUHATLIE TEXHUYECKUMU KOMUTETAMU, PacChInaTcA
KOMUTEeTaM-4neHamsHaa06peHne fo ux yreep>kxaeHna Cosetom NCO B kauecTse MexxayHapoa-
HbIx CtaHgapTosl OHU ORO6PAIOTCA B COOTBETCTBUM C Npoueaypon UCO, Tpebylowen ogobpeHua
no MeHbwen MEpe, 75.% KOMUTETOB-YNEHOB, NPUHMUMAIOWMNX YYacTHe B ronocoBaHuu.

MexayHapogHbL# Ctangapt UCO 6590/2 6bin paspa6oTaH TexHuueckum Komutetom UCO/TK 122,
Ynakoska,

Mpu=uchonb3oBaHun MexgyHapoaHbix CTaH[apToB HEO6XOAUMO NPUHUMATL BO BHUMAaHUE, 4TO
Bce MexxayHapoaHbie CTaH4apTbl NOABEPraloTCA BDEMA OT BPEMEHU NEePeCMOTPY U, NO3TOMY, flio-
6af/cCbNKa Ha Kakon-Nn6o MexxayHapoaHbin CTaHAapT B HACTOAWEM JOKYMEHTE, KpoMe cnyyaes,
yKazaHHbIX 0CO60, NpeanonaraeT ero nocnegHee usfaxHve.
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Packaging — Sacks —
Vocabulary

and types —

Part 2 : Sacks made
from thermoplastic
flexible film

1 Scope and field
of application

This part of I1SO 6590 defines terms
commonly used in plastic sack manu-
facture. It refers to single- and multi-ply
sacks made from thermoplastic flexible
film: it does not refer to bags for the
retail trade.

NOTE — IS0 6590/1 defines terms related
to paper sacks.

2 General terms

2.1 thermoplastic flexible film
sack: A container made essentially
from one or more flattened tubular plies
of thermoplastic flexible film closed at
least at one end, possibly, in ,combina-
tion with other flexibleymaterials to pro-
vide the properti€s required for filling
and the chain of distribution of goods.

NOTES

1 Hefeaftenwhere the word sack or plastic
sack is, used in the text of this part of
ISQ 6890, sack of thermaoplastic flexible film
is(to be understood. If no prefix is applied to
aterm under definition, plastic sack is also to
be understood.

2 For some purposes it may be necessary
to have limits for the size of a plastic sack. In
practice, a tube circumference of not less
than 550 mm may be found useful.

2.2 ply: A film of thermoplastic or
other flexible material, or combination
of such materials, forming the walls of a
sack.

Full document details: ISO 6590-2-WG-1986

Emballages — Sacs —
Vocabulaire et types —
Partie 2 : Sacs faits
d’un film thermo-
plastique flexible

Objet et domaine
d’application

La présente partie de I'ISO 6590 définit les
termes communément utilisés dans I'indus-
trie du sac en plastique. Elle.est applicable a
des sacs faits d'un film“thermoplastique
flexible, simples ou multicouches; elle n'est
pas applicable a des.sacs,pour le commerce
de détail.

NOTE — L’ISO"'659071 définit les termes relatifs
aux sacs_en papier.

Fermes généraux

sac fait d’un film thermoplastique flexi-
ble: Récipient fait essentiellement a partir
d’une ou de plusieurs couches de film ther-
moplastique flexible tubulaire aplati, fermé
au moins a une extrémité, éventuellement
combiné avec d’autres matériaux flexibles
conférant les propriétés requises pour le
remplissage et la chaine de distribution des
denrées.

NOTES

1 Par la suite, dans le texte de la présente par-
tie de I'ISO 6590, le mot sac ou sac en plastique
est utilisé pour sac fait d’un film thermoplastique
flexible. En I'absence de tout attribut, il faut
entendre également sac en plastique.

2 A certaines fins, il peut étre nécessaire de
fixer des limites aux dimensions d'un sac en
plastique. Une circonférence du tube au moins
égale a 550 mm peut étre tenue pour une limite
pratique judicieuse.

couche: film thermoplastique ou autre
matériau flexible, ou bien combinaison de
tels matériaux, formant les parois d'un sac.

Ynakoska — Mewku —
CnoBapb ¥ TUnNbl —
YacTb 2: Meuwkwu,
U3roTOBNEeHHBIE M3
TepmonnacTuyHou rubkou
NNeHKuU

06%beKkT v o6nacTe
npumeHeHus

HacTtoauwasa yacte WCO 6590 ycTaHasnu-
BaeT TEeDMUHbI, UCMONb3yemblie B NDOU3-
BOOCTBE MONUMEDHbLIX MewkosB. Ee 06-
nacTe NDUMEHEHWS BKMNiOYAeT OQHO- U
MHOrOCNOWHbIE MEWKHW, U3FrOTOBNEHHbIE 13
TEepDMONNacTUYHOW TUEKOW MNEeHKU, HO
VCKMIOYaeT nakeTbl gnA DO3HWYHOW TOD-
roBnu.

NPUMEYHAHUE — WUCO6590/1 onpegenaeTt
TEDMUHbI, OTHOCRILMECAH K BYMaXKHbLIM MEWKAM

O6bwue TepMuHBbI

MewoK, U3roTOBNEHHbIU U3 TepMonnacTuy-
HOW rubkou nneHku: Tapa, cgenaHHas B
OCHOBHOM 13 OQHOro unu 6onee NNOCKUX
Cnoes TepMonNnNacTUYHOW rMEKON MMNEHKU,
BO3MO>XHO B KOM6UHaUWnW C gDyrumuv rué-
KUMUW MaTepuanamu, 3aKDbITAaA MO MeHb-
wewn Mepe C 0OgGHOW CTODOHbLI U Crnoco6HanA
o6ecneynTsb CBOUCTBA, HEO6X0oQUMbIE gnA
HanonNHeHnA 1 pacnpegeneHus ToBapos

NPUMEYAHUA

1 3gecb v B gancHewweM TekCcTe HAcToAwew
yactn WNCO 6590 nog cnoBOM MewoKk cnepyet
NOHUMATL MEWOK. U320MOBNEHHbLIU U3 MepMo-
nnacmuyHou 2ubkoU nneHku. ECNN K TEDMUHY He
[06aBNEeHO HWKAKOro onpegeneHun, ero cne-
OyeT NOHUMATL KaK NOMUMEDHbIU MeWoK

2 B HEKOTODbIX CNy4YaAaXx MOXET 6biTb HEO6XO-
OUMO OrDAHUYUTL DA3MeD NONUMEDHOro Mewka
Ha npakTuke Haub6onee NDUMEHUMA OKDY>XKHOCTb
DykaBa He MeHee 550 MM

cnou: [lneHka TepMONnNacTUYHOro wunu
ODYroro ru6Koro marepuvana unu Koméu-
Hauyua Takux maTepuanos, o6pasylowan
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2.3 gusset: A fold inserted in the
longitudinal edge of a tube or sack.

2.4 tube: One or more plies in the
form of a flattened cylinder cut into
prescribed lengths.

241 flat tube: A tube comprised
solely of flattened cylindrical plies with
no inserted folds.

242 gusseted tube: A tube with
folds inserted in the longitudinal edges.

2.5 heat sealing; welding: Joining
together by the application of heat.

2.5.1 longitudinal heat sealing:
Sealing by which the longitudinal
overlap (see 2.7.1) of a ply is joined
together by the application of heat.

2.5.2 transverse heat sealing: Seal-
ing by which the tube is closed at one or
both ends.

2.6 pasting; adhesive bonding:
Joining together by means of an
adhesive.

2.6.1 longitudinal seam: Pasting by
which the longitudinal overlap (see
2.7.1) of a ply is joined together by
means of an adhesive.

NOTE — The seam may be contiquous or
interrupted.

2.6.2 transverse pasting: Applica-
tion of adhesive between the plies at
one or both ends of a,tube.

NOTE —_ Transverse pasting facilitates
separatioh of\the’front and back sides of the
tube duging manufacture or end use, and
cajincrease the strength of certain types of
sacls

2.6.3 bottom pasting: Pasting by

w@chg tube is closed at one or both

ergis means of an adhesive.
c

NETE
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Before closure of the tube the ends
d and/or formed into a suitable
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soufflet: Pli rentré dans le bord longitudi-
nal du tube ou du sac.

tube: Une ou plusieurs couches en forme
de cylindre aplati et coupé a une longueur
déterminée.

tube plat: Tube se composant seulement
de couches cylindriques aplaties sans pli(s)
dans le(s) bord(s).

tube a soufflet(s): Tube avec pli(s)
rentré(s) dans le(s) bord(s).

joint & chaud (par soudage) : Assemblage
de deux surfaces effectué par application
de chaleur.

joint @ chaud longitudinal: Joint de
recouvrement longitudinal (voir 2.7.1)
d'une couche, effectué par application de
chaleur.

joint a chaud transversal: Joint fermant
le tube a l'une de ses extrémités, ou aux
deux.

collure (par adhésif) : Assemblage effectué
par collage au'moyen d’une matiére adhé-
sive.

cofllure longitudinale : Joint de recouvre-
ment Tongitudinal (voir 2.7.1) d'une cou-
che, effectué par collage au moyen d'une
matiére adhésive.

NOTE — La collure peut étre continue ou dis-
continue.

collure transversale : Collure effectuée au
moyen d'une matiére adhésive appliquée
entre les couches, a I'une des extrémités du
tube ou aux deux.

NOTE — Le collage transversal facilite la sépara-
tion de la face avant et de la face arriére du tube
durant sa fabrication ou son usage final et peut
améliorer la résistance de certains types de sacs.

collure du fond: Collure effectuée au
moyen d'une matiére adhésive fermant le
tube a I'une de ses extrémités ou aux deux.

NOTE — Avant la fermeture du tube, ses extré-
mités sont pliées et/ou mises en une forme
appropriée.

danby: Cknagka B NpOJONLHOM Kpae Dy-
Kasa unu Meuwka.

pykas: OOQUH WNU HECKONbKO Cnoes B
dopmMe MNOCKOro YnuHApa, OTPE3aHHOro
Ha OnpeaeneHHyIo 4AuHY.

nnockuu pykas : Pykas, COCTOAWU I U3 DOB-
HbIX UUNUHODUYECKUX Crnoes, 663, ckna-
ook

pykas ¢ chansyamu : Pykas'co/Cknagkamu
B MPOJONbLHBLIX KDOMKaAX,

Tepmocsapka i CoeguHeHue nog gencTeu-
eM BbICOKQW TEMAEDaTyDbl.

nbofonbHaA Tepmocsapka: Ceapka, npu
KOTODOW nNpofoONbHAasA HaxnecTka (CM.
2.71) cnoA ocywecTBNAETCA C NOMOUbIO
Tenna.

nonepeyHana Tepmoceapka: Cesapka, npu
KOTODOW DyKaB 3aKDbIBAeTCA NO ropnosBu-
He, MO AHY 1N NO O60UM KOHUAM.

cKkneusaHue:
Knes.

CoeguHeHue C Mnomouwb o

npofonbHbIA WoB: CkneusaHue, NDU KO-
TODOM MDOJONbLHAA HaxnecTka (cm. 2.7.1)
CNoA OCywecTBNAETCA C MOMOWbL O KNnen.

NMPUMEYAHUE — WoB moxeT 6bITb NpepbIBU-
CTbIM UNU HENPEPbIBHbIM.

nonepeuHoe cKneusawue: HaHeceHue
Knes MeXgy CnoAMU C 0GHOrO UMK 060MX
KOHL0B DyKaBa.

MPUMEYAHWE — MNonepeyHoe HaHeceHue Knesn
o6neryaeT pasgeneHve nepegHev 1 3agHen cTe-
HOK DyKaBa B NDOW3BOQCTBE WUNU NOTDEGNEHUU
1 MOXKET yBEeNUYMBaTb NDOYHOCTbL MEWKOB HEKO-
TODbIX TUMNOB

ckneusaHue no fHy: CknensaHue, Npu Ko-
TODOM DyKaB 3aKDbIBAETCH MO ropNoOBUHE,
Mo gHy Unv No 060MM KOHLAM C MOMOULL 10
Knes.

NMPUMEYAHWE — Mepepg 3aneyaTsiBaAHUEM Dy-
KAaBa ero KOHUbl crnéaTca 1 06pas3ytoT onpege-
neHHyo hopmy
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