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International Standard ISO 8636-2:2024(en)

Machine tools — Test conditions for bridge-type milling 
machines —

Part 2: 
Testing of the accuracy of travelling bridge (gantry-type) 
machines
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3.1
travelling bridge (gantry-type) milling machine
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4.2 Descriptions of the principal components

4.2.1 Bed and table
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a) Bridge-type milling machine with a cross-rail movable along the W-axis
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4.2.2 Columns, top bridge and cross-rail
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4.2.3 Spindle head(s)
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4.2.4 Movable cross-rail motion
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5 Examples of machine tool components and designation of axes
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Figure 2 — Example of a machine tool with one spindle head

a) One vertical spindle head mounted on  
the cross-rail and one horizontal spindle head  

mounted on the left-hand column

b) Two vertical spindle heads mounted  
on the cross-rail

Figure 3 — Examples of machine tools with two spindle heads

6 Preliminary remarks

6.1 Measuring units
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6.2 Reference to ISO 230-1, ISO 230-2 and ISO 230-7
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6.3 Machine levelling
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6.4 Temperature conditions
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6.5 Testing sequence
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6.6 Tests to be performed
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6.7 Measuring instruments
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6.8 Software compensation
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6.10 Positioning tests
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6.11 Diagrams
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7 Geometric tests for axes of linear motion
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����������	�����)�JJJ�

[������
����������	�
������*J�JJJ��	���	���������
�������������
���	�����	����������	����Y
����������
�
	����
���

Measurement results
a)

[��������
����������	����5

�V

Measuring instruments
�V�#	�����	��

����
������	���	�������
	�����	
������
���������
�������
�	��	������

�V�#	�����	��

����
������	���	�������
	�����	
������
���������
�������
�	��	������

Observations and references to ISO 230-1:2012, 8.2.2.1, 8.2.2.2, 8.2.2.3 and 8.2.2.4
[����V��	��	�������
���	���������
�
������
�����	���
������	��������

N�����������	�	���
����������������	�
����	������W���
����	�����
����	��	�	�����	�����������
����������	��
	���`(���
���	�������	������	�������	������W�������������
��
�����������
�
���
����	������
������	�

"��	���
���
�������������W�
��	���	���
�����	����	������������	�
�����	��"��	���
���
��������	�������W�
������	�
the telescope target on the spindle head.

[����V��	��������
�����
������������
����	���
���
��������	�����������W�
��������	���
���
������
�

;������	�������
	�����	
������
�
���	�
����
�������
�
���
�	��	��	��������
������	������	���	�����������
���
������	�����	����������������	����	������
������	������	���	����������
�������
�	��	������

[����V���
��V�����
������	
�
��������������
���	�����	����
	�
�����
�	���
�������	���	���������	����������
����
�

	��
���	������
����QJJ��N�����
��	������	������	���`(���
�
����	������
���	��	������
���
�

D��
������	
�
����������	��b(���
���
�_(���
��	�	�������
�	��������
�	���
���	�����
���	������
������	�
����	����
�������������	�
�
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Object       G2
&���W�������	����������������
����	������	�����	����U`(���
V5

�V����	������	�����_`�������UE=`5���	��V^

�V����	������	�����b_�������UE�`5�����V^

�V����	����������	���`b�������UE&`5����V�

Diagram
 

Key
 a) and c) �V

)����
������������������	�� H���	��������	����������Y��	�� Q����
��������������������

*�����������������������	�� +���������������Y��	�� E�������������������������

Tolerance For measuring length up to  

 5 000 10 000 15 000 20 000  

[����V���V���
��V J�JEJY)�JJJ J�JKJY)�JJJ J�JRJY)�JJJ J�)JJY)�JJJ  

N���������	��������������V���V���
��V��
�J�J*JY)�JJJ������������
����������	�����)�JJJ�

[������
����������	�
������*J�JJJ��	���	���������
�������������
���	�����	����������	����Y
����������
�
	����
���

D��
������	���
��	
 [��������
����������	����5

a) �V c)

Measuring instruments
�V�!����
���������������	�������
	�����	
�

�V�!����
����������

�V���	��������	�������	������	�������
	�����	
�

Observations and references to ISO 230-1:2012, 8.4.2.1, 8.4.2.2 and 8.4.2.3
N������
���������������	����������
�������������
����	������5

]��������V��E=`�U��	��V5����	���`(���
�
����	���^

]��������V��E�`�U����V5����	���b(���
�
����	���^

]��������V�E&`�U���V5�
�	���	��������	����������	��������	���`(���
�
����	����

"��	���`(���
���	�������
�
���������
����	���������	��	���
���
������
���
�	������
�������	�������
������	
�
���	���	�������������	���
�
��������	�W���

[����V���V���
��V�����
������	
�
��������������
���	�����	����
	�
�����
�	���
�������	���	���������	����������

����
�
	��
���	������
����QJJ�

[����V���V���
��V��	�����������������	����������	�
��
�	���
������������	�����	�������������
�	�����������
���
���
��N������
������	�����	����
�������������	�
�
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Object G3
&���W�������	���
	�����	��

����	����������	�����	�������	���
���
������
����	������

(�����Ub(���
V5

�V����	����������	���`b��������E`b^

�V����	������	�����b_��������E_b.

Diagram

a) �V

Tolerance For measuring length up to  

 2 000 3 000 4 000 5 000  

[����V���
��V J�JHJ J�J+J J�JQJ J�JEJ  

N���������	��������������V���
��V��
�J�J)Q������������
����������	�����RJJ�

[������
����������	�
������Q�JJJ��	���	���������
�������������
���	�����	����������	����Y
����������
�
	����
���

Measurement results
a)

[��������
����������	����5

�V

Measuring instruments
<�����������
	�����	�
�����
�����������W
������	�������
	�����	
�

Observations and references to ISO 230-1:2012, 8.2.2.1, 8.2.2.3, 8.2.2.4 and 8.2.2.5
[���	��������������

(��������	�����
�	��������
������	������	��������
�	������

#�	���
	�����	�
������	���	��������	��	�������������
����������������	�������������	��	���b(���
5����	��� 
�������	��������������V���
����	������	����������������V�

"��	���
���
�������������W�
��	���
���������������������	�
�����	��"��	���
���
��������	�������W�
��	���
����
������
������������	�
����	�������

N�����
��	���
���
������
����	���b(
����	����	�������	������
����������	����
������
�	������
���
��N���
���
����������	���
����������	�������	����	�����	���	���������
�U��	�	������������	��������

(����V��"���	����
��
�
��	��
�
�������������
��������	�����	����������	����Y
����������
�	����
���

D��
������	
�
��������������
���	�����	����
	�
�����
�	���
�������	���	���������	����������
����
�
	��
���	�
�����
����+JJ�
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Object G4
&���W�������	����������������
����	����������	�����	�������	���
���
������
�Ub(���
V5

�V����	������	�����b_�������UE�bV^

�V����	������	�����_`�������UE=b������V^

�V����	����������	���`b�������UE&b).

Diagram

a) and c) �V

Key
)����
����������������E�b H���	��������	�������E&b / E�b Q����
����������������E=b������

*���������������������E�b +������������E&b / E�b E���������������������E=b������

Tolerance For measuring length up to
 2 000 3 000 4 000 5 000  

[����V���V���
��V J�JHQY)�JJJ J�JQJY)�JJJ J�JEJY)�JJJ J�JEJY)�JJJ  

[����V���V���
��V��	���������	����������
�J�J)QY)�JJJ������������
����������	�����RJJ�

[������
����������	�
������Q�JJJ��	���	���������
�������������
���	�����	����������	����Y
����������
�
	����
���

Measurement results [��������
����������	����5

a) �V c)

Measuring instruments
�V�!����
���������������	�������
	�����	
�

�V�!����
����������

�V���	��������	�������	������	�������
	�����	
�

Observations and references to ISO 230-1:2012, 8.4.2.1, 8.4.2.2 and 8.4.2.3
N������������������������	��(������	���
�������������
����	�������������������	5

]��������V��UE�bV5�	���������
�������������
����	���b(���
�
����	���^

]��������V��UE=bV5�	���������
�������������
����	���`(���
�
����	���^

]��������V��UE&bV5�
�	���	��������	����������	��������	���b(���
�
����	����

D��
������	
�
��������������
���	�����	����
	�
�����
�	���
�������	���	���������	����������
����
�
	��
���	�
�����
����+JJ�

[����V���V���
��V��	�����������������	����������	�
��
�	���
������������	�����	�������������
�	�����������
readings.
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