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Beepexue

NCO (MexayHapoaHas OpraHusauua no CraHfgapTusauuyv) ABNAETCA BCEMMPHOW dheaepauunen
HaLMOHaNbHbIX OpraHM3auuMit no crargaptTusauun (komuretos-unenos NCO). feATenbHOCTb Mo
paspa6oTke MexgyHaponHbix CTaHAapTOB NPOBOAUTCA TeXHUYECKuMM kommuTeTamu NCO. Kax-
ObI KOMWUTET-UNEH, 3aMHTEePecOBaHHbLIA B AEATENLHOCTM, ANA KOTOPOW 6biN CO3f[aH TEXHU-
YECKMI KOMUTET, UMEeT NPaso 6biTb NPEeACTaBNEHHbIM B 3TOM KomuTeTe. MeXXayHapofiHble npa-
BUTENbCTBEHHbIE U HEMpaBUTeNbCTBEHHbIE OpraHusauuu, umelowme ceasmn ¢ UCO, Takxe npu-
HUMAIOT y4acTue B paboTax.

MNpoekTbl MexayHapoAHbix CTaHAapTOB, NPUHATLIE TEXHUUYECKMMWU KOMUTETaMU, PacchkinatTca
KOMUTETaM-4neHaM Ha ogobperne neped ux yTeepxieHuem Coetom NCO B kavecTse Mexpy-
HapofAHblx CTaHpapToB.

HacToRlee PYKOBOACTBO 6bino paspasotaHo Komuretom UCO no npuHymnam craHaapTusalyum
(WCOICTAKO). OHO 68Ino ofgobpeHo anA uspatuA Cosetom UCO B HoAGpe 1982 ropa.
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General terms and
their definitions
concerning
standardization,
certification and
testing laboratory
accreditation

0 Introduction

This Guide is the fourth edition of a
guide published in 1976. it contains a
comprehensive set of general terms
concerning standardization, product
certification and testing laboratory ac-
creditation. These definitions have been
prepared in five steps. As a first step,
definitions for some terms were
prepared in the United Nations
Economic Commission for Europe
(ECE) in close co-operation with 1SO,
primarily to facilitate the work of the
ECE aimed at the removal of barriers to
international trade arising from lack of
harmonization of standards or inade-
guate international application of stan-
dards.

The second series of terms and defini-
tions had a general character and was
also intended, inter alia, to contribute
towards mutual understanding between
standards bodies and governmental
authorities.

As a third step, a series of terms and
definitions related to the different types
of standards and some aspects of cer-
tification were prepared in the ISO
Committee on standardization  prin-

ciples (ISO/STACO) and the ISO Com-

mittee on certification (ISO/CERTICO)
respectively. :

The fourth step was the preparation of
terms and definitions related to testing
laboratory  accreditation by 1SO/
STACO, with the participation of
laboratory accreditation experts. The
accreditation of testing laboratories
should not be confused with product
certification. Laboratory accreditation is
simply a formal recognition that a
testing laboratory is competent to carry
out specific tests or specific types of
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Termes généraux et
leurs définitions
concernant

la normalisation,

la certification,

et 'agrément des
laboratoires d’essais

Introduction

Le présent guide constitue la quatriéme
édition d’'un guide publié en 1976. Il con-
tient un jeu complet de termes généraux
concernant la normalisation, la certification
des produits et I'agrément des laboratoires
d’'essais. Ces définitions ont été élaborées
en cing temps. Premiérement, les défini-
tions pour certains termes ont été élabo-
rées au sein de la Commission économique
pour I'Europe des Nations Unies (CEE/
ONU), en collaboration étroite avec I'lSO,
principalement pour faciliter les travaux de
la CEE/ONU en vue de supprimer les obsta-
cles aux échanges internationaux dus au
manque d’harmonisation des normes ou
aux défaillances dans I'application de
celles-ci sur le plan international.

Deuxig@mement, une série de termes et défi-
nitions de caractere général et également
destinégs, entre autres, a contribuer a la
compréhension mutuelle entre les organis-
mes de normalisation et les autorités gou-
vernementales a été élaborée.

Troisiémement, une série de termes et défi-
nitions relatifs a différents types de normes
et a certains aspects concernant la certifi-
cation a été élaborée au sein du Comité
pour les principes de la normalisation
(ISO/STACO) et du Comité pour la certifi-
cation (ISO/CERTICO) respectivement.

Quatriemement, une série de termes et défi-
nitions relatifs a I'agrément des laboratoires
d’essais a été élaborée par I'ISO/ STACO
avec la participation d’experts en agrément
de laboratoires. L’'agrément des labora-
toires d'essais ne doit pas étre confondu
avec la certification des produits. L'agré-
ment des laboratoires d’essais est la recon-
naissance formelle de la compétence d’'un
laboratoire a réaliser des essais ou types
d’essais déterminés; il ne concerne pas la
certification des produits.

O6wue TepmMHUHbI U UX
onpepeneHun B obnactu
cTaHgapTusayum,
cepTucpuKaymnu v
akKkpegurauuu
MCNbITaTeNnbHbIX
nabopaTopuu

BsepeHue

HacTtoAwee PykouUOACTBO ABNAETCA 4eT-
BEPThIM M3AaHWEM PYKOBOACTBA, ony6nu-
KoBaHHOro B 1976 r. OHO BKNOYaeT B ce6A
NONHbIN Habop o06lWMUX TepMUHOB, OTHOCAH-
WUXCA K CTaHfapTusauunu, ceptudukaumnm
1 akKpeguTauum ncnbiTatenbHbix naéopa-
Topuir. OnpefeneHna K HUM 6binun paspa-
60TaHbl B NATHL 3Tanos. Ha nepsom aTane
onpefeneHma HeKOTOPbIX TePMUHOB 6bINn
NOAroToBneHbl 8 EBPONENCKON 3KOHOMMU-
vyecko¥ kommceoun OOH (EQK) B TecHOM co-
TpyaHudectse ¢ NCO, B OCHOBHOM B Lienfx
obnerueHun pabotbl E3K, HanpasneHHon
Ha ycTpaHeHue 6apbLepoB B MeXxayHapoa-
HOW TOpProBfe, BOSHUKAKWMX U3-3a OTCYT-
CTBWA rapMOHM3aLUU CTAHRAPTOB NN He-
NpasuibHOro NPUMEHEHNA CTaH[RapTOB Ha
MEXXOYHapOAHOM YPOBHE.

BTtopas cepuA TEPMUHOB U onpefienednu
HOCUT oBWKiM xapakTep U 6bina Takxxe
npefgHasHadeHa, Mexgy npouum, gnAa [o-
CTVDKEHNA B3aWMOMOHUMAHUA MEXAY Op-
raHamu no ctaHgapTusaunuv u oduymans-
HbIMW NpPaBUTENbLCTBEHHbIMW OpraHamu
BRnacTu.

Ha Tpetbem 3Tane pAg TEPMUHOB W onpe-

‘ JeneHni, OTHOCAWMXCA K PA3NUUHbIM BU-

[aMm CTaH[apTOB K HEKOTOPbLIM acnekram
cepTndukayuu, 6binn paspaboTaHbl CO-
oTtBeTcTBeHHO B Komutetre NCO no npuH-
yunam cramgaptmsaumnmn (MCO/CTAKO) wn
Komurtete MCO no ceptudmkauunn (UCO/
CEPTUKO).

YeTBepTbl 3TaN 3akniovanca B NOAroTos-
ke WCO/CTAKO, npu yyactuu cneymanin-
CTOB MO akkpegutTauuu naéopatopum,
TEPMUHOB U ONpefeneHnit, OTHOCALUXCA K
akkpeguTauuu ucnbiTaTeNbHbIX naéopa-
TOpuUl. AKKpPeaUTauuIo uchblTaTeENbHbIX
naéopatopu# He cnefyeT nyrartb ¢ CepTu-
cukaumen npogykumn. AKKpeauTauua na-
6oparopus —ﬂﬂﬁuman SibHoe
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tests. It is not concerned with product
certification.

Finally, a number of amendments and
additions to clause 1 have been
prepared in response to a request from
the ECE, to take into account the ex-
perience resulting from the preparation
of the GATT Agreement on technical
barriers to trade.

The different types of standards defined
in this Guide are primarily those for
which widely used terms exist and for
which definitions are necessary because
of evidence of divergent interpretations
(for example product standard, perfor-
mance standard). In some cases, a
choice had to be made among several
terms which are almost equivalent (see
the notes to the definition of the term
“basic standard’’). In other cases, some
concepts were well known, but no
generally accepted term was available.
It was therefore necessary to find some
terms in order to make a disiinction,
whenever necessary, between such
types of standards (for example variety
control standard).

The terms commonly in use lay em-
phasis on elements associated with a
variety of approaches, which means
that these types do not belong to a
single hierarchy of standards. This em-
phasis is arbitrary in that a standard may
often be categorized as being of more
than one type. For example, a product
standard may simultaneously be a per-
formance standard or a descriptive
standard; or it may also be a variety
control standard and an interface stan-
dard; a basic standard may also be a ter-
minology standard; or an interface stan-
dard a safety standard.

NOTES

1 Whenever the term ""body’ is used in this
Guide, it may refer both to a governmental
or a non-governmental body.

2 For the purposes of this Guide the term

"regional” implies a restriction of a
geographic, economic and/or political
nature.

Enfin, un certain nombre de modifications
et additions au chapitre 1 a été élaboré en
réponse a une demande de la CEE/ONU,
pour tenir compte de I'expérience résultant
de la préparation de I'Accord du GATT
relatif aux obstacles techniques au com-
merce.

Les différents types de normes définis dans
le présent guide sont essentiellement ceux
désignés par des termes largement utilisés
et pour lesquels des définitions sont
nécessaires pour éviter des interprétations
divergentes (ainsi «norme - de produity,
«norme de performance»). Dans certains
cas, il faut choisir entre plusieurs termes
qui sont presque équivalents (voir les notes
4 la définition du terme «norme de base»}.
Dans d’autres cas, pour désigner des no-
tions bien connues, il n'existe pas de
termes généralement acceptés. Il a alors
été nécessaire de trouver quelques termes
afin de faire une distinction entre certains
types de normes (par exemple «norme de
gestion de la diversitéy).

Les termes couramment utilisés mettent
I'accent sur une approche ou une autre, ce
qui signifie que les types de normes cor-
respondants n’appartiennent pas a une
seule classification. Cette accentuation est
arbitraire en ce sens qu’une norme peut
souvent étre répertoriée comme apparte-
nant a plus d'un type. Par exemple, une
norme de produit peut étre simultanément
une norme de performance et une norme
descriptive; ou elle peut étre une norme de
gestion de la diversité et une norme d’inter-
face; une norme de base peut également
étre une norme de terminologie; ou une
norme d’interface une norme de sécurité.

NOTES

1 Lorsque le terme «organismey est employé
dans le présent guide, il peut se rapporter a un
organisme . gouvernemental comme & un
organisme non gouvernemental.

2 Dans le cadre du présent guide, le terme
«régional» indique une restriction de nature
géographique, économique et/ou politique.

ApU3HaHWe Toro, YTO UCNbITATENbHAA Na-
60PaTOPMA KOMNETEHTHA BBINONKHATL KOH-
KPETHbIE UCMbITAHUA NN KOHKPETHbIE BU-
bl ucnbiTaHnin. OHa He OTHOCUTCA K cep-
TUbUKayn NpoayKUun.

HakoHeLl, HeCKONbKO N3MEHEeHUM 1 gonon-
HEHUNM 6binia NOArOTOBAEHbI K pasgeny 1
B OTBET Ha 3anpoc EQK o ToM, YT06bI Npu-
HATb BO BHWUMaHUE ONbIT, MONYYEHHBLIN
npu nogrotoske Cornawenna FATT no Tex-
HUYECKUM 6apbepam B TOProsne.

Pasnuunblie BupAbl CcTaH[apTOB, onpege-
neHHble ‘B HacTofAulem PykosofcTtse, 3TO
B OCHOBHOM Te, A KOTOPbIX CYWECTBYIOT
WWPOKO MCNOMb3yemble TePMUHbI U gnA
KOTOPbIX HEO6XOAWMbI  OfpeaeneHns B
CBA3U C HanuU4YuUem NPOTUBOPEYUUBBLIX TON-
KOBaHW® (HanpuMep, B OTHOWEHWN ,CTaH-
AapTa Ha npoAykuuo“, ,craHfgapra Ha
3KcnnyaTaum0HHb|e XapaKkTepucTukm®).
B HeKoTOpbIX cny4yaax Heo6xoAumMo 6bino
chaenarb BbIGOP CPefn HECKONbKNUX TEPMU-
HOB, KOTOPbIE MOYTH IKBUBANEHTHbI (CM.
npuMedaHnA K OrnpejeneHuio TepmuHa
»~OCHOBORoORarawowmun craHgapt”). B apy-
rMx Cny4afax HeKOTOpbie MOHATUA 6blnn
XOPOWO WM3BECTHbI, HO He CylecTBOBao
06WENPUHATOro TepMuUHa. NoaToMy Heob-
X0AnMo §6b|no HaWTU TEpMUHbI, YTOb6bI
NPOBECTH, KOrga 9TO HYXHO, pasnuuune
MeXXAY Takumu BugaMu CTaHfapToB (Kak,
Hanpumep, ,CTanAapT Ha yNpaBneHUue MHO-
roo6pasuem*).

B obuweynotpebutensHbix TepMuUHax pge-
NaeTCA aKUEeHT Ha 3NEMEeHTbl, CBA3AHHbIe
C MHOroo6pasuem MnoaxoAos, YTO O3HAa-
yaeT, UTp 3TU BUAbI He NpuHagnexar K
OfiHOW KnaccugmKaum cTaHgapTos. 3ot
aKueHT F;anﬂeTCH Npou3BONbHLIM B TOM
OTHOLWEHUK, 4TO OAANH CTaHA[apPT HacTo MO-
XKeT 6bITb OHOBPEMEHHO CTaHAEPTOM Ha
QKCMYaTauMoHHbIe XapakTepucTUku unm
CTaHAapTOM Ha onucarenbHble XapakTe-
PUCTUKKU, UNU MOXKET 6biTb TAKXKE CTaH-
AapTOM Ha ynpasneHue MHorooépasuem n
CTaHAapTOM Ha COBMECTUMOCTb; OCHOBO-
nonaralowmn craHAapT MOXET BbiTb Tak-
)Ke CTaH4apTOM Ha TepMuHbI U onpegene-
HWA, UNU|CTAHAAPT Ha COBMECTUMOCTb —
cTaHfapToM Ha 6e30nacHoCTb.

APUMEHAHUA

1 Bcerpga, korga B HacToAwem PykoBoacCTBe UC-
NONib3YeTCA TEPMUH ,0praH”, OH -MOXXeT OTHO-
CUTbCA K .NPaBUTENbCTBEHHOMY WNW HenpaBu-
TenbCTBEHHOMY OpraHy.

2 Anauenev HacToAWEro PYKOBOACTBA TEPMUH
,,perwwan]bnuﬁ“ npegronaraet orpaHuyeHune
reorpacuyeckoro, SKOHOMUYECKOTO W/unu no-
NUTUYECKOro xapakTepa.

Documents
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1 Standardization

1.1 General terms

1.1.1 standardization : An activity
giving solutions for repetitive applica-
tion, to problems essentially in the
spheres of science, technology and
economics, aimed at the achievement
of the optimum degree of order in a
given context. Generally, the activity
consists of the processes of for-
mulating, issuing and implementing
standards.

NOTE — An important benefit of standard-
ization is improvement of the suitability of
goods and services for their intended pur-
poses.

1.1.2 consensus : General accep-
tance implying the absence of strong
opposition by an important part of the
interests ‘concerned to substantial
issues.

1.1.3 variety control : The selection
of the optimum number of sizes, other
characteristics or types of a product, re-
quired to meet prevailing heeds.

1.1.4 fitness for purpose : The abil-
ity of a product, a process or a service
to fulfil a defined purpose under specific
conditions.

1.1.5 performance characteristic :
A characteristic of fitness for purpose in
direct relation to the behaviour of the
product in use, without stating features
related to manufacture.

1.1.6 performance test : A test for
assessing a performance characteristic
directly or through simulation of the in-
fluencing factors occurring in use,
sometimes under more severe condi-
tions.

1.1.7 descriptive characteristic : A
characteristic of fitness for purpose
stating features related to the manufac-
ture of the product (usually describing
constructional detaits with dimensions
and material composition}.

ISO GUIDE 2-1983 (E/F/R)
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Normalisation

Termes généraux

normalisation : Activité propre a apporter
des solutions d’application répétitive a des
questions relevant essentiellement des
sphéres de la science, de la technique et de
I'économie et visant a |'obtention du degré
optimal d’ordre dans un contexte donné.
Elle se manifeste généralement par |"élabo-
ration, la publication et la mise en applica-
tion de normes.

NOTE — Un avantage important de la normali-

sation réside en une meilleure adaptation des
biens et des services aux fins qui leur sont assi-
gnées.

consensus : Acceptation générale signi-
fiant I'absence d’opposition ferme d’une
partie importante des intéressés a |'encon-
tre de F'essentiel du sujet.

gestion de la diversité : Choix du nombre
optimal des dimensions, des autres carac-
téristiques ou des types d’un produit, exi-
gés pour satisfaire les besoins prédomi-
nants.

aptitude a I'emploi (ou a la fonction) :
Aptitude d’un produit, d'un procédé ou
d’'un service a remplir, dans des conditions
spécifiées, un emploi {ou une fonction)
défini.

caractéristique de performance : Carac-
téristique d'aptitude a I'emploi d'un produit
en relation directe avec le comportement
du produit en service, sans mention des
aspects relatifs a la fabrication.

essai de performance : Essai destiné a
évaluer une caractéristique de performance
directement ou en simulant, parfois dans
des conditions plus sévéres, des facteurs
intervenant lors de I'emploi.

caractéristique descriptive : Caractéris-
tigue d'aptitude a I'emploi d’un produit liée
a des aspects de la fabrication du produit
(servant en général a décrire les détails de
construction par le moyen: des dimensions
et de la composition des matériaux).

CraHpapTu3ayud

O6ume TepmuHbI

craHpapTusaymna: [eATenbHOCTb, 3aknio-
4aloWancA B HaXOXAEHUW peweHUW AnA
NOBTOPAIOWMXCA 3af4ay B cdepax Hayku
TEXHUKA U SKOHOMMWKM, HANPaBNeHHaA Ha
JOCTUXKEHUA ONTUMANbHOM CTerneHu yrio-
pPAAOYEHUA B onpegeneHHon oénactu. B
oblem sTa [eATenbHOCTb MPOABNASTCA
B rpoleccax paspasoTku, ony6nuKoBaHuA
W MPUMEHEHUA. CTaHAapTOB.

NMPUMEYAHME — BaxHbiM pe3ynbTatom fAes-
TeNbHOCTWU NO CTAHAAPTU3ALMIW ABRACGTCA yNyud-
WweHne NMpUrogHoOCTU NPOAYKUUK MNW YCIyr UX
OYHKLMOHANBHOMY HasHaYeHMIo.

cornacue: MpuHATHE B Lenom, npegnona-
ralpolee oTCYTCTBUE CEPbE3HbIX pasHorna-
CUA y 60NbIUINHCTBA 3aNUHTEPEeCOBaHHbIX
CTOPOH NO CYIleCTBEHHbIM BONpocaM.

ynpaeneiue mHoroob6pasuem: Bei6op on-
TUMaNnbHOro Yucna pasmepos, Apyrux na-
pameTpoB Ui BUAOB NPOAYKLUU, HEOGXO-
AUMbIX ANA YAOBNETBOPEHWUA OCHOBHbIX
noTpesHoOCTEeNn.

COOTBETCTBME Ha3HAYeHKUIO: CNOCOBHOCTb
W3AEnuA, NpoLecca Wnu ycnyru BbIMon-
HATbL onpefeneHHyio OYHKLMIO Npu onpe-
LEeneHHbIX YCNOBURAX.

3aKkcnnyatayMoHHas xapakrepucrtuka: Xa-
paKTepucTuKa COOTBETCTBUA MPOAYKUMU
HasHa4yeHuio, Haxo[AWAaACA B NPAMON 3a-
BUCUMOCTW OT NoBefleHUA NpoAyKuun B8
aKcnnyatauum 6e3 ykasaHuA OCOBEHHO-
CTeW, Kacalowmnxca nNponssoacTea.

3KcnnyaTauMoHHOe ucnbiTanue: Ucnbita-
HUEe [ONA ONpefeneHus 9OKCMNyaTaumoH-
HbIX XapakTepuCTUK HEenocpefCTBEeHHO
Wnu ¢ NMOMoULbIO MOAENNPOBAHUA BO3[EN-
cTBylowmMx haKTOPOB, HabniofaeMbix B
3Kchnyarayuu, uHorga npu 6onee >XXect-
KUX YCNOBUAX.

onucartenbHan xapaKTepucTuka: Xapakre-
PUCTNKA COOTBETCTBUA NMPOAYKLUMN HA3HA-
UEHWUIO, YCTaHaBNUBAIOWAR OCOBEHHOCTH,
CBA3AHHbIE C ee N3roToBReHueM (06bI14HO
ONUCLIBAET KOHCTPYKLUMOHHbIE fdeTanu ¢
yKasaHueM pajzMepos M cocTaBg Mare-

puana ocuments
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1.1.8 interchangeability : The suit-
ability of a product (products) to be
used in place of another product {prod-
ucts) to fulfil the relevant requirements.

NOTE — The functional aspect of inter-
changeability is called “functional inter-
changeability’’, and the dimensional aspect,
““dimensional interchangeability”’.

1.1.9 compatibility : The suitability
of products or systems to be used
together under specified conditions to
fuifil the relevant requirements without
causing unacceptable interactions.

1.1.10 tolerance : The permissible
variation of the specified value of a
quantity.

NOTES

1 According to needs, “‘tolerance” may be
expressed as :

a) the difference between permissible
maximum and minimum values; or

b} the difference between the permis-
sible maximum value and the nominal
value, and the difference between the
permissible minimum value and the nom-
inal value (plus and minus tolerances).

2 The term “tolerance’” also has the mean-
ing of the permissible portion, in a lot, of
products not in conformity with the relevant
requirements.

1.1.11 code: A symbolic mode
agreed upon for representation of ob-
jects or concepts. it generally consists
of letters, numerals, signs, symbols,
colours, or a combination thereof.

NOTE — The term ‘“code” also has the
meaning of a compilation of technical or
other provisions and in this sense is used in
expressions such as “code of practice” or
“boiler code’’.

1.1.12 designation : A name, sym-
bol, code, or a combination thereof
identifying products, groups of prod-
ucts or other subjects, concrete or
abstract.

1.1.13 marking : Application of in-
dications on a product or on a package
primarily for the purpose of identifying
the product and/or certain features of
the product.

interchangeabilité : Faculté d’utiliser un
(des) produit(s) a la place d'un autre(s) pro-
duit{s) pour satisfaire les exigences en
cause. :

NOTE — L’aspect fonctionnel de {'interchan-
geabilité est appelé «interchangeabilité fonction-
nelle» et I'aspect dimensionnel «interchangeabi-
lité dimensionnelle».

compatibilité : Aptitude de produits ou
de systémes a étre utilisés conjointement,
dans des conditions spécifiées, sans inter-
actions inacceptables, pour satisfaire les
exigences en cause.

tolérance : Variation admissible de la
valeur spécifiée d’une grandeur.

NOTES

1 Selon les besoins, la tolérance peut étre
exprimée :

a) soit par la différence entre les valeurs
maximales et minimales admissibles;

b) soit par la différence entre la valeur
maximale admissible et la valeur nominale, et
la différence entre la valeur minimale admis-
sible et la valeur nominale (tolérance en plus
et en moins).

2 Le terme «tolérancey a aussi le sens de pro-
portion admissible, dans un lot, de produits qui
ne sont pas conformes aux exigences en cause.

code : Mode symbolique de représentation
des objets ou des concepts. Il se présente
en général sous la forme de lettres, chif-
fres, signes, symboles, couleurs, ou de leur
combinaison.

NOTE — Le terme «code» a également le sens
d’un recueil de dispositions techniques ou autres
et, dans ce sens, il est utilisé dans des expres-
sions telles que «code de bonne pratique» ou
«code des chaudiéres».

désignation : Nom, symbole, code, ou

leur combinaison, identifiant un produit, un
groupe de produits ou d’autres sujets, con-
crets ou abstraits.

marquage : Apposition d’inscriptions sur
un produit ou un emballage aux fins d’iden-
tifier le produit ou certains de ses aspects.

B3aWMO3aMEHAEGMOCTh : [IpNroHoOCThL n3-
AenvA  (n3genun) ANA UCMNONbL3OBAHWUA
BMECTO :ApYyroro usgenua (ns3genun), ¢
Henbio YAOBONETBOPATL COOTBETCTBYIO-
wuM TpeboBaHNAM.

NMPUMEYAHUE — OyHKUMOHANbHBLIA AacnekT
B3aUMO3aMEHAEMOCT Ha3bliBAeTCAR ,YHKUMO-
HanbHaA B3aMMO3AMEHAEMOCTb", a pasMepHbii
acnekT —,pasMepHan (reomeTpuyecKan) B3aumo-
3aMeHAeMoCTb .

COBMECTUMOCTL : [TPUrogHOCTL NPOoAYK-
LUM UMK CUCTEM K COBMECTHOMY MCMONb-
30BaHUIO NpPU OMpPegeneHHbIX YCNOBUAX
ANA BbINOMNHEHNA COOTBETCTBYIOWMX Tpe-
60BaHWIT, KOTOPAA He BbI3bIBAET HEXena-
TeNbHbIX B3aUMOAEACTBUIA.

aonyck:| [lonyckaemoe OTKNOHeHMe OT
YCTaHOBAEHHOMO 3HAYEHWA BENUUYUNHDI.

NPUMEYAHNA

1 CornacHo noTPEBHOCTAM ,AOMAYCK* MOXeT
6bITh BbIpaXeH Kak:

a) pasHOCTb MEXAy HaubonbWUM W Hau-
MEHb WM AOTMYCKAEeMbIMK 3HAUEHUAMU, UK

6) pasHOCTb MEeXAy Haubonbiium Jonyc-
KaeMble 3HAYEHWEM ¥ HOMUHANbHbIM 3Hade-
HWEM, U Pa3HOCTL MEXAY HAUMEHBLWUM [O-
NyCKaeMbiM 3HAYeHWEM U HOMUHANbHbLIM
3HayeHueM (Ronyck ,nnioc n ,MuHyc*).

2 TepmuH ,A0NYCK® B aHrMUMCKOM K hpaHLys-
CKOM A3blKax MOXXET TakXKe o3Havarb gonyckae-
MYI0 AONI0 U3aenuii B napTmu, He COOTBETCTBYIO-
WHX YCTaHOBAEHHbLIM TPE6OBAHNAM.

kof: [puHATBIA  cMoco6  ycnoBHo-
ro NpeficTaBneHnA npegmeToB Unu NoHA-
Tui. OH 06bIYHO BbipaXkaeTca GykKBamu,
LudpaMum, sHakamu, rpauyecknmmn 3Ha-
KaMu, UBEeTOM unn kKombuHaumen nepe-
YUCNEHHbIX DOPM.

NMPUMEYAHUE — TepMuH ,KOA“ MOXKET Takxe
03Ha4aTb COBOKYMNHOCTb TEXHUYECKUX unu Apy-
rUx NOROMEHUM, U TOrAa B 3TCM CMbIGAE UCHONL-
3YIOTCA Takwe BbIPAXKEHWA, KaK ,cBof npasun®
uAn ,Npasuna KoTnoHagaopa“.

o6oanauenue: Haumedosanune, rpachuue-
CKUI 3HAK, KOJI UMK UX co4veTaHue, ¢ Nno-
MOWLIO KOTOPbIX OMO3HAIOT NPORYKLMUIO,
rpynnbi APOAYKUMN U Apyrue o6beKTbl
KakK KOHKPETHbIE, Tak 1 abCTpaKTHble.

MapKupoéxa: HaMvecenune yKasaHu# Ha
NpoAYKUMIO UnK Tapy, B KOTOPYIO OHa yna-
KOBaHA, fpefHasHa4eHHbiX B OCHOBHOM
AnA naeHTndurKaumm ﬂnu HeKOTOébIX

ofdEAACN

XapaKTepHbIX MousHaK

ts
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