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BRIEF HISTORY

The ISO Recommendation R 194, List of Equivalent Terms used in the Plastics Industry,
was drawn up by Technical Committee ISO/TC 61, Plastics, the Secretariat of which is held
by the American Standards Association, Inc. (ASA).

Work on this question by the Technical Committee began in 1951 and led in 1956 to the
adoption of a Draft ISO Recommendation.

In April 1958, this Draft ISO Recommendation (No. 177) was circulated to all the ISO
Member Bodies for enquiry. It was approved, subject to some modifications of an editorial
nature, by the following Member Bodies:

Australia Hungary Spain

Austria India Sweden

Belgium Japan Switzerland
Burma Netherlands Republic of
Chile New Zealand South Africa
Czechoslovakia Poland United Kingdom
France Portugal U.S.A.

Germany Romania U.S.S.R.

No Member Body opposed the approval of the Draft.

This Draft ISO Recommendation was then submitted by correspondence to the ISO
Council, which decided, in March 1961, to accept it as an ISO RECOMMENDATION,

FOREWORD

This alphabetical list is intended to give the principal equivalent terms relating to plastics
in the three official ISO languages: English, French and Russian, and to permit each Member
Body using another language to establish similar lists in its own language. The lists in other
languages will appear in an appendix for information only, as they are approved in each of the
countries concerned. Russian terms, equivalent to the English and French ones, have been the
responsibility of the Russian organization.

To facilitate understanding of the terms in various languages, it was thought useful to
provide provisional definitions. They have been taken from documents such as the Vocabulary
of the International Electrotechnical Commission and the definitions proposed by the Inter-
national Union of Pure and Applied Chemistry, and various national standards.

The provisional definitions, which may be obtained on application to the ISO General
Secretariat, are for information only; the work on the preparation of definitions for publication
as an ISO Recommendation is being carried out by ISO/TC 61. Other ISO Technical Committees
are doing, or will do, this work in other fields, and it may be that their definitions will take the
place of the provisional ones. Such will probably be the case, for instance, for the terms
relating to mechanical tests, cellulose compounds, rubber, etc. In addition, the ISO Recom-
mendations of Technical Committee ISO/TC 37, Terminology, will be considered.

In its present form, certain elements are necessarily provisional only, but it is hoped that
this document will facilitate international relations in the industrial field, where its urgent
publication is justified by the rapid rate of progress which characterizes the plastics industry.
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HISTORIQUE

La Recommandation ISO/R 194, Liste des termes équivalents utilisés dans I'industrie des
matiéres plastiques, a été élaborée par le Comité Technique ISO/TC 61, Matiéres plastiques,
dont le Secrétariat est assuré par I’American Standards Association, Inc. (ASA).

Les travaux relatifs a cette question furent entrepris par le Comité Technique dés 1951
et aboutirent en 1956 a I’adoption d’un Projet de Recommandation ISO.

En avril 1958, ce Projet de Recommandation ISO (N° 177) fut soumis a I’enquéte de tous
les Comités Membres de I’ISO. 1l fut approuvé, sous réserve de modifications d’ordre rédac-
tionnel, par les Comités Membres suivants:

Allemagne Hongrie Royaume-Uni
Australie Inde Suéde
Autriche Japon Suisse
Belgique Nouvelle-Zélande Tchécoslovaquie
Birmanie Pays-Bas Union
Chili Pologne Sud-Africaine
Espagne Portugal U.R.S.S.
France Roumanie U.S.A.
Aucun Comité Membre ne se déclara opposé & I’approbation du Projet. V
Le Projet de Recommandation ISO fut alors soumis par correspondance au Conseil de
I’'ISO, qui décida, en mars 1961, de accepter comme RECOMMANDATION ISO.
AVANT-PROPOS
L’objet de ce répertoire alphabétique est de donner des listes des principaux termes équiva-
lents intéressant les plastiques dans les trois langues officielles de I’'ISO: anglais, frangais et russe
et de permettre 4 chaque Comité Membre utilisant une autre langue 1’établissement de listes
analogues dans sa propre langue. Ce n’est donc qu’a titre d’information qu’on inclura dans
une annexe des listes en d’autres langues, telles qu’elles auront été établies par chacun des pays
correspondants. L’élaboration des termes russes équivalant aux termes anglais et francais a été
laissée aux soins de ’organisme compétent de I’U.R.S.S.
Pour faciliter aux différents pays le choix des termes équivalents dans leurs langues natio- =

nales, il a été jugé opportun de donner des définitions provisoires. Celles-ci ont été retenues en
tenant compte de documents d’origines diverses, tels que le Vocabulaire de la Commission
Electrotechnique Internationale, les définitions proposées par 1’Union Internationale de Chimie
Pure et Appliquée et les différentes normes nationales.

Des définitions provisoires pourront &tre obtenues auprés du Secrétariat Général de I'ISO,
mais ne sont toutefois données que pour information; le travail de mise au point des définitions en
vue de I’établissement d’une Recommandation ISO se poursuit au Comité Technique ISO/TC 61.
D’autres Comités Techniques de I’ISO font ou feront un travail analogue dans d’autres domaines,
et parfois leurs définitions pourront prendre la place des définitions provisoires. Il en sera
probablement ainsi, par exemple, pour les termes relatifs aux essais mécaniques, aux composés
de cellulose, au caoutchouc, etc. Les Recommandations ISO du Comité Technique ISO/TC 37,
Terminologie, devront également &tre suivies.

Dans sa forme actuelle, dont certains éléments ont par force un caractére provisoire, il
reste & espérer que ce document facilitera les relations internationales dans un secteur industriel
ou l'urgence de sa diffusion se justifie par ’allure rapide du progrés qui caractérise I’industrie
des matiéres plastiques.
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PETPOCIHEKTUBHAA 3AMETKA

Pexomenpanusa UCO/P 194, Crucor 9ksusaseHmuslx mepmunos, Yynompebasemox 6
npombluaeRHOCIU naacmmace, 6pta paspaborana Texumueckum Komurerom MCO/TH 61,
Haacmmacest, CerperapnaT KOTOPOTO MOPYYeH AMEPHKAHCKOU OpraHM3AIMH IO CTAHAAD-
rusanun (ACA).

Usyuenne sroro Bompoca, npegupmasaro Texumgeckum Homurerom B 1951 1.,
npuseao B 1956 r. x npunarmo Ilpoexra Pexomenganuu MCO.

B ampese 1958 r. aror Ilpoexr Pexomenparmu MCO (No 177) 6v11 npexcrasier Ha
pacemorpenne BceM Homureram-Uaenam I1CO n 6w omobpen, mpu yea0BHU BHECEHUA
PeIaKIMOHHLIX IIOLPABOK, caexylomumn Homnreramn-Ymenamn:

Ascrpanusa Hunepranns Opannua

Aserpusa Hosas 3enanpus YexocaoBarus
Beabrus IMonbima Yuan

bupmanna INopryramnsa lseitiiapusa

Benrpna Pymbaun HIserma

Tepmannna Coemunennoe Hopomescerso 10:n0-Appurauncran
Wnpna C.C.C.P. Pecny0ura
Ncnannsa C.II.A. fAnonna

Huxro ws Homwurero-Yienos He nporonocosan npotus lIpoexra.

Ilpoerr Peromenpauguum WCO Onir sarem mpencraBsiedH, B TOPAAKe HMepemuCcKM, Ha

yreepsunenne Cosera UMCO, xorophii yreepami ero, B mapre 1961 r., B kauecrse
PEROMEHJALINN NCO.

BBENIEHUE

Hacroamuit andasuTHEIT CHMCOK IpejHA3HAYEH NJIA TOTO, YTOOH [ATh OCHOBHGLIE
BKBUBAJCHTHRE TEPMUHEI, OTHOCAIIMECS K [IJIACTMACCAM, HA TPeX OQMINANbHBIX sIBBIKAX
NCO: anramiickoM, QpaHIY3CKOM M PYCCKOM, & TaKMe JJA TOro, YTOOH MO3BOJIUTH
raxgomy Hommrery-Umeny, npuMeHsoneMy HHO{l S8HK, COCTABHUTH TOO0HBIE CIHCHKH
Ha ero coGcrBenHoM sseike. CINCKHM HA JPYrMX A3KKAaXx OyAYT NaHbl B NPUIOKEHUH
TOJIBKO KaK CIPABOYHEIl MATEPHAJ [10CJEe X YTBEP/KICHNA KaMI0NM U3 COOTBETCTBYIOMNX
cTpad. 3a PYyCCKHe TePMUHBI, S9KBUBAJICHTHHE AHIVIMICKAM M QPAHI[Y3CKIM TepPMUHAM,
HeceT OTBETCTBEHHOCTb PYCCKAA OPTaHW3AIMA.

Hna obmeryeHuss MOHUMAHWA TEPMHUHOB HA PA3JIUYHEIX ABHIKAX OBLIO NMPU3HAHO
1eJeco00pasHbM PeIyCMOTPeTs BpeMeHHsle ompefenenns. OHum ObUIM B3ATH U3 TAKUX
morymenToB, Kak Caosaps MemayHApogHON BIIEKTPOTEXHMYECKONR KOMMCCUM, U3 OIpe-
[eJeHuit, IpefnoKeHHHX MesRIYHAPOAHEIM COI030M TeoPeTUIecKoM 1 MPUKIAAHON XUMKH, &
TAK/KE U3 PASINYHEX HAIMOHAIBHHEX CTAHJAPTOB.

Bpemenntie onpejiesieHuss, KOTOpEie MORHO MOJIYIUTH, 00paTuBmucs ¥ ['eHepanbHOMY
Cerperapuary 1CO, maus! TOJbKO AJA CBefeHHdA; pafoTa IO IIOATOTOBKE ONpeJeJIeHui,
KoTopee 6ynyT omyGaukosans B kavectse Peromenpanmu VICO, mpoBomures TexHnYecKIM
Komurerom MCO/TK 61. Jdpyrue Texuuuecrknme Komurerss UCO mposomar mmm GyayT
mpoBOANTL mogo0Hyio pabory B Bpyrux o6JacTAX, U, MoeT OHTH, X OHOpPEMleNICHUs BaMe-
HAT BpeMeHHEIE onpejenenusa. Tax Gyner ofcroATs, HANpuMep, ¢ TEPMUHAMU, Kacaw0-
NUMEACS MEXAaHWYeCKUX WMCIEHTAHUM, [eJI0N03HEX CMeceii, Kayuyka un T.. Kpome Toro
6ynyr pacemorpensl Pexomenpamuu ICO Texuuueckoro Komurera ICO/TH 37, Tepsuro-
A02US.

B HACTOANIEM UX BHJIE HEKOTOPHIE JIEMEHTHl ABJIAKTCSA TOJBKO BPEMEHHBIMH, HO
HajieeMCsa, 4YTO 3TOT JOKYMEHT obaerant MEXRIYHAPOAHEE OTHOWEHUA B obmactTu IIpo-
MBIIIIJIEHHOCTI, TJIST KOTOpOﬁ HeO6XOJII/IMOCTI> X CpOYHOT'O 0HY6JII/IHOBaHI/IFI BEIBBEIBAETCA
6HCTpHMH TeMIIaM¥ PASBUTUA, XapaKTePHBIMU [JIsI IPOMEIIITIEHHOCTH nJjractmace.
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HCO/P 194 - 1961 (ADP) ISO/R 194 - 1961 (EFR)

ISO Recommendation R 194 March 1961

Recommandation 1SO R 194 Mars 1961

Peromenpauua HGO P 194 Mapr 1361 r.
LIST

OF EQUIVALENT TERMS
USED IN THE PLASTICS INDUSTRY

I English — French — Russian
II French — English — Russian
III Russian — English — French

LISTE
DES TERMES EQUIVALENTS
UTILISES DANS L’INDUSTRIE DES MATIERES PLASTIQUES

1 Anglais — Frangais — Russe
II Frangais — Anglais — Russe

III Russe — Anglais — Francais

CIINCOR
3KBUBAJEHTHBIX TEPMHHOB
YIOOTPEBJAEMBIX B TIPOMBILIVIEHHOCTU IJIACTMACC

I Asnraumiicknit — @pannysckmit — Pycernit
I ®pasuyscenii — Arrmiicknit — Pyccruit

III Pyccxmit — Anrauiickuii — @pannyscruit
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ENGLISH FRANCAIS PYCCKUH
1. Abrasion resistance Résistance a ’abrasion CroffKOCTh K HCTUPAHNIO
(26paBHBOCTOHKOCTE)
2. Absolute viscosity Viscosité absolue AbcomoTHas BASKOCTD
3. Accelerator Accélérateur Yeropuredr (0TBepIKIeHU)
4. Acetone resin Résine acétonique AueroHoBasa cMoaa
5. Acid value Indice d’acide Kucioraoe uncio
6. Acrylic ester Ester acrylique Axpniaar (a¢up arpHIOBOI
KHCJIOTEL)
7. Acrylic resin Résine acrylique Axpuiosas cMoaa
N— 8. Active solvent Solvant actif AKTUBHEH pacTBOpPHTENH
9. Additive for adhesive Adjuvant pour colle HobaBKM K HIel0
10. Adhesive Colle; adhésif Koeii
11. Adhesive, cold-setting Colle durcissable a froid HKueit xomogmoro
OTBEPHJICHIS
12. Adhesive, contact Colle de contact Koeit xoHTanTHHBIH
13. Adhesive, edge-jointing Colle pour joints HKoeit nna creikoB
14. Adhesive, emulsion Colle en émulsion Huneit amysnncnoHHbL]
15. Adhesive, film Colle en feuille Kaneit nomenounsrit
16. Adhesive, hot-setting Colle durcissable a chaud Hureit ropauero
OTBepKACHUA
17. Adhesive, mixed Colle de mélange HKaeit xomMOurnpoBaHHHI
18. Adhesive, plywood Colle de placage Haeit dpanepusiit
19. Adhesive, powder Colle en poudre Kaeit nopomroobpasHHii
20. Adhesive, solution Colle en solution PacrBop Kien
21. Adhesive, synthetic resin Colle synthétique Kieit cunteTngeckuit
22. Adhesive, thermoplastic Colle thermoplastique Kieit TepMoniacTnaHbLil
— 23. Adhesive, thermosetting Colle thermodurcissable Hueit TepMopeakTuBHE
24. Adhesiveness Adhésivité Kiernomas crnoco6HOCTD
25. After-bake Apres-cuisson; étuvage Tepmuuecras o6paboTra
(uspenns)
26. Ageing Vieillissement Crapenne
27. Air accumulator Accumulateur Pecusep BogymHOTO
aérohydraulique AKKYMYIATOpA
28. Air bottle Accumulateur Pecusep BosgymHoro
aérohydraulique AKKYMYJIATOPA
29. Air-drying lacquer Vernis séchant & air Jlax BOBAYWHOI CYIIKK
30. Air-hydraulic accumulator Accumulateur Bosgymao-rupasangeckui
aérohydraulique AKKYMYJIATOD
31. Allyl ester Ester allylique AannnoBsiit agup
32. Allyl plastic Résine allylique ANnaoBH TAACTUR
33. Allyl resin Résine allylique AInIIiIoBas ¢MOJA
34. Alpha-cellulose Alpha cellulose Ansda-1emmonosa
35. Alternating stress Contrainte alternée [TepemenHOe HAmpsKeHue
36. Amino resin Résine amino AMuHOCMOIIA
37. Aminoplastic Aminoplaste AMIHOILIIACT
Documents
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ENGLISH

38. Anchor

40. Anisotropy of laminates

41. Antioxidant

42. Anti-static agent
43, Arc resistance

44. Arc tracking

45, Artificial resin

46. A-stage

47. Automatic cycle
48. Automatic ejection

49. Automatic press

50. Backing plate
51. Baffle

52. Bag moulding
53. Bar mould

54. Barrel polish, to
55. Bearing strength
56. Bearing stress
57. Benzyl cellulose

(of a polymer)

59. Biscuit (in injection

63. Block press
64. Blocking (of sheets)

65. Blow gun

66. Blowing
67. Blowing mould

68. Blown oil

69. Blueing

70. Bob

71. Body, to

72. Boiled oil

73. Bolster

74. Bond

75. Bond strength
76. Boss

39. Aniline-formaldehyde resin

58. Bifunctional structural unit

moulding)

60. Blank

61. Bleed through (e.g., of an
adhesive) '

62. Blister

FRANCAIS
Culot d’injection
Résine aniline-formaldéhyde
Anisotropie des stratifiés

Antioxydant

Agent anti-statique
Résistance a 1’arc
Cheminement d’arc
Résine artificielle
Etat A

Cycle automatique
Ejection automatique

Presse automatique

Plateau de fixation

Diaphragme

Moulage au sac

Moule a empreintes mobiles

Polir au tonneau

Résistance de portée

Contrainte de portage

Benzyl cellulose

Motif structural bifonctionnel
(d’un polymeére)

Grappe (de moulage en
injection)

Flan

Infiltration (p. ex., de colle)

Cloque

Presse 4 bloc

Adhérence de contact (entre
feuilles)

Pistolet & air

Soufflage
Moule pour soufflage

Huile soufilée

Bleuissement

Disque de feutre

Epaissir (donner du corps)

Huile cuite

Chassis; manteau de moule;
frette

Joint; collure; liaison

Résistance d’adhésion

Bossage

PYCCKHHA

IlopHyTpeHHAA YacThb
JUTHUKA Tpecc-QopMEL
AnunuHo-gopMaIbaeruHas

CMOJIa
AHUBOTPOIHA CIOUCTHX
IJIACTHKOB
AHTHOKUCIUTED
AHTHCTATHYECKOE CpejCTBO
Hdyrocroiikocrs
[Tposogamuit MmocTHK
Ncerycerennaa cmona
Cragua A
ABTOMaTHYECKUN TYMKIT
AproMaTndecKkoe BHITATKU-
BaHUe
Apromaruueckuif npece

Onopnas nauta

[Ipobra

IlpeccoBarne menrxkom

Haccernas npecc-popma

TaanroBra

Ilpousocrs Ha cMATHE

Hanpsmenne cmatuna

Bensuauennionosa

Budyurmnonanasuan
CTPYKTYpHAA eJUHIIA
(mosimmepa)

T'posns (nmpu muTHE TOJ,
NABJIEHUEM)

3aroroska

Ilpocrynanune (Hamp. Kies)

Bsnryrtue
Baor-mpece
CaexuBaHue JINCTOB

Ilyassepusarop (Bosgyiu-

HEII nucToeT)
Brigysanue
Ipecc-opma musa

BHIYBaHHA
ITpoayroe macao
IToGesxanocTs
QeTpOBHIl KPYT
3arymars
Bapenoe macno
OGoitma

Kiaeesoe coemmHeHume
ITpounocrs cuieiikn
Bo6smka
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71.
78.
79.
80.
81.
82.

83.
84.
85.
86.
87.
88.
89.
90.
9L

92.
93.
94,
9s.

96.
97.
98.
99.
100.
101.
102.
103.
104.

105.
106.
107.
108.
109.
110.
111.
112.
113.
114.
115.
116.
117.

118.
119,
120.
121.

122.

ENGLISH

Bottom ejection

Bottom plate

Bowl (of a calender)
Breakdown (of a dielectric)
Breakdown voltage

Breaking (e.g., of an emulsion)

Breathing

Bristle

Brittle temperature
B-stage

Bubble

Bubble, open
Bulk factor
Burned

Bush

Calender

Calendered sheet

Calendering

Calendering (to reduce
thickness)

Casein

Cast film

Cast moulding

Casting

Casting resin

Catalyst

Catalyst, chemical

Catalyst, physical

Cavity (of a mould)

Cellular rubber
Cellulose

Cellulose acetate
Cellulose acetate butyrate
Cellulose, alpha
Cellulose, benzyl
Cellulose ester
Cellulose ether
Cellulose, ethyl
Cellulose nitrate
Cellulose propionate
Cement

Cement, lamp-capping

Cement, phenolic
Cement, synthetic resin
Cement, vacuum
Cemented tube

Chain length

FRANCAIS

Ejection par le fond

Plateau inférieur

Cylindre de calandre

Décharge disruptive

Tension disruptive

Floculation (p. ex., d’une
émulsion)

Dégazage

Crin

Température de fragilité

Etat B

Bulle

Bulle ouverte

Facteur de contraction

Briié

Buse

Calandre
Feuille laminée
Calandrage
Laminage

Caséine

Feuille mince coulée
Moulage par la coulée
Coulée

Résine de coulée
Catalyseur

Catalyseur chimique
Catalyseur physique
Cavité (d’un moule)

Caoutchouc cellulaire

Cellulose

Acétate de cellulose

Acéto-butyrate de cellulose

Alpha cellulose

Benzyl cellulose

Ester de cellulose

Ether de cellulose

Ethyl cellulose

Nitrate de cellulose

Propionate de cellulose

Ciment

Ciment de scellement pour
lampe

Ciment phénolique

Ciment synthétique

Ciment pour vide

Tube collé

Longueur de chaine

PYCCKHH

Husxuee BHTaNKNBaHME
Hwuwxuas nanra
Basor wamamypa
ITpoGoit (nuaiexTpura)
Hanpsenne npobos
Paccaoenne (mamp.

MY IbCUN)
TTogmpeccoBra

Ileruna
Temueparypa xpynkocrTu

Crajua B

Iyswpn

OTKpPHITHI TY3EIPH
Kospduument yunornenus
TTopropesmuit

Como

Hanannp
Kamannpuposannuii sucr
Hanaunpupopanue
ITporarra

Hasenn
[MomuBuas naeHka
OrauBRa
Jutne
Jluras cmoJa
Karasausatop
XuMU9eCKIi KaTAIM3aTOP
QusnuecKuil KaTaIM3aTOP
Odopmasironias M0JI0CTh
MAaTpPHIH
fuencraa pesuna
emmomnoza
AeTmnienaoa03a
Anero0yTHpaTHeIIIN103a
Anpda-mennionaosa
Bensuanemmonosa
CrosxHelil 3Qup eIT0I0BH
ITpocroit aup 1eITIOIO3E
OTUIIEIITI0II03a
HuTrporemnmionosa
IIponnonaTuemI0I03a
3amaska
oronesounan saMaska

DeHONBbHASA 3aMa3HA

CunreTnuecKas 3aMasKa

Baxyymuas saMasxa

IfoxoneBanumit 6aam0H
JIAMUOEL

Jomna nenn
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123.

124.
125.
126.

127.
128.
129,
130.
131.
132.
133.
134.

135.
136.
137.
138.
139.
140.
141.
142.
143.
144.
145.
146.
147.
148.
149.
150.
151,
152.
153.
154.
155.
156.
157.
138.

159.

ENGLISH

Chalk mark (on a laminate)

Chalking
Charge
Chase

Chemical catalyst

Chemical inertness

Chemical plasticizing

Chill, to

China clay

Chloroprene

Cleavage

Closed assembly time (in
glueing)

Closing, gravity

Closing joint

Coagulation
Coated fabric
Coated paper
Coating

Coating compound
Coating film
Coating machine

Coating of wires and cables

Cold-bend test

Cold-cut varnish

Cold flow

Cold moulding

Cold-setting adhesive

Colloid mill

Colophony

Colorant

Colour bleeding

Colour fading

Column (e.g., of a press)

Compatibility (e.g., of a
plasticizer and a resin)

Composite mould

Compreg

Compressed wood

FRANCAIS

Marque de chaulage

Farinage en surface

Charge (de matiére & mouler)

Chassis; frette; manteau
de moule

Catalyseur chimique

Inertie chimique

Plastification chimique

Refroidir

Kaolin

Chloropréne

Clivage

Temps d’assemblage avant
pression (collage)

Fermeture par gravité

Joint par rapprochement

Coagulation

Tissu enduit

Papier enduit (encoll¢)
Enduction

Matiére de revétement
Pellicule protectrice
Machine a revétement

Enrobage des fils et cables
Essai de pliage a froid
Vernis fait & froid

Fluage a froid
Moulage A froid
Colle durcissable a froid

Moulin & colloides

Colophane

Colorant

Exsudation ou migration d’un
colorant

Dégradation (de couleur);
décoloration

Colonne (p. ex., de presse)

Compatibilité (p. ex., d’un
plastifiant et d’une résine)

Moule a empreintes différentes
Bois imprégné densifié

Bois comprimé

PYCCKHH

Mapruposka MesgoM (Ha
CJIOUCTOM ILJIACTUKE)

Menenue

Hagecra

O6oitma

XuMnuecknil KaTaImsarop

Xumuueckad HHEPTHOCTD

ITmacrnduranus

Oxaamaars

Haoauu

Xmnoponpen

Pacmennenne

Brigepsia npn cfopke
(mpu crireiixe)

Onycranme mog jeftcTauem
co6CTBEHHOTO Beca

Tlnocxocrs CMBIKAHUSA
npecc-GopMEr

Hoarynanua

Tranb ¢ MOKPHEITHEM

Bymara ¢ noxpuiTHEM

Hoxperrne

Cocrap #jis DOKpPHTHIL

TloxrposHuiil caoii

MammuHa 11 HaHeCeHU s
TMOKPHTH

HoxpriTHe IPOBOJOB U
rabemeit

Wcpmranne HA MOPOBO-
CTOKOCTEL UBTHOAHNTEM

Jlax, monyvaemslil Ha
XO0JIONY

XoI0HAA TeKYIeCTh

XomonHOe MpeccoBaHUe

Kaeit xomoau0r0
OTBEPHACHUA

Koamouauaa MeabHUATIA

Hauudons

Hpacurexs

Bricrynanve Kpacurens

BriiBeTaHue (Kpacku)

Houonna (manp. mpecea)

CoBmecTumMoOCTh (HAID.
miacTuduKaTopa co ¢Mo-
JI013)

PasuoruesHasa mpece-
dopma

IlponnranHas yniIoOTHeHHAA
IpeBecuHA

IIpeccoBannas gpeBecHHA
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T

160.

161.
162.

163.

164.
165.
166.
167.
168.
169.

170.
171.
172.
173.
174.
175.

176.

177.
178.
179.
180.
181.
182.
183.
184.
185.
186.
187.
188.
189.
190.

191.

192.
193.
194.
195.

196.
197.
198.

199.

ENGLISH

Compression mould

Compression moulding
Compression press

Compressive strength

Compressive stress
Condensation
Condensation agent
Connector
Contact adhesive
Continuous phase (e.g., of an
emulsion)
Cooling fixture
Cooling jig
Copolycondensation
Copolymer
Copolymerization
Copolymerization with
crosslinking

Cored mould (for fluid circu-
lation)

Corrosion
Corrosion resistance
Cotton flock

Cotton linters
Coumarone resin
Counter-draft
Crack

Crater

Crazing

Creaming

Creep

Cresol

Cresol resin

Cross breaking strength

Cross lamination

Crosswise
Crude oil
C-stage

Cup flow figure

Cure
Curing time

Cut-layers of a laminate

Cylinder

FRANCAIS

Moule a compression

Moulage par compression
Presse de compression

Résistance & la compression

Contrainte de compression

Condensation

Agent de condensation

Connecteur

Colle de contact

Phase continue (p. ex., d’une
émulsion)

Jauge conformatrice

Jauge conformatrice

Copolycondensation

Copolymere

Copolymérisation

Copolymérisation avec réti-
culation

Moule a voies caloriféres
(ou & canaux de refroidis-
sement)

Corrosion

Résistance a la corrosion

Flocon de coton

Linters de coton

Résine de coumarone

Contre-dépouille

Craquelure

Cratére

Craquelure

Crémage

Fluage

Crésol

Résine crésolique

Résistance a la flexion

Stratification croisée (feuille)

Direction de la largeur
Huile brute

Etat C

Indice de fluidité au gobelet

Cuisson
Temps de cuisson
Coupe d’un stratifié

Cylindre

PYCCKHH

IIpecc-popma ama npsmoro
LIPEeCCOBAHUS

IIpeccoBanue (mpsamoe)

IIpece maa npamoro
TIPECCOBAHNS

IIpenen npounocTu 1pu
CIRATHH

Hanpsmxenne c;xarua

Konpencamus

Hounencupyoiiee cpencrso

Coepuanrenasnas mydra

Rouraxrueiit ket

HenpepsiBHas ¢asa
(Hamp. sMyascHn)

OmpaBka I OCTEIBAHUS

Omnpaska [ OCTEIBAHUS

COnONNKOHICHCAI

Cononumep

Cononumepusaumst

Cononumepusanus
¢ 0o0pazoBaHueM CeTyaToit
CTPYKTYPH

ITpecc-popma ¢ ranasamu
(A1 UHPRYIAIRN
FRITKOCTH)

Hopposus

CroiikocTs K ROPPO3UN

XTOIKOBBIE 0YECH

XJTOTKOBHIIT JIMHTED

Hymaponosas cmosma

IopmyTpenue

Tpemuna

Paxosuna

Tpemuna

Orcroit

IlonsyuecTs (kpum)

Kpesoxn (Tpuxpeso)

Hpesoanbras cmoma

IIpegen mpounocTn upn
CTATHYECKOM usrnbe

O6pazoBaHne CIOMCTOTO
IJIACTUKA ¢ IEPEKPEeCTHEIM
pacuoomeHreM CIOEB

Ilonepeunoe HampasieHue

Cripoe macio

Cramusa C

Bpemsa sambIkaHusg
npece-QOpPMEL CTAKAHA

Orsepsrenue

Bpemsa BuifiepEn

Honmepeunttit paspes
CJIOMCTOTO MAaTepuasa

Hunuanp
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ENGLISH FRANCAIS PYCCKHH
200. Dash pot Amortisseur Amoprusarop
201. Daylight (distance between Ouverture (distance entre les Paccrosune B cBeTy (MeRIy
platens of a press) plateaux d’une presse) NJIMTAME IIpecca)
202. Decorative sheet Feuille décorative HeroparusHo-
OOJIMIOBOYHEI JIUCT
203. Deflection Fléche ITporu6
204. Deformation under load Déformation sous charge Hedopmanusa nox
Harpyskon
205. De-gate, to Décarotter Viaaars IuTHUK
206. Degree of polymerization Degré de polymérisation Crenens nosavmepusauunu
207. Deposit tracking Cheminement par dép6t con- Ciex mpoBojAIIero
ducteur MOCTHKA
208. Dew point Point de rosée Togra pocs
209. Diatomaceous earth Terre de diatomée Husexsryp (nugysopuasn
3eMJIA)
210. Die plate Plateau matrice Ilamra mpece-gopmur (miiA
JNTHA TOJ [aBJIEHHEM)
211. Dielectric Diélectrique Jusnexrpur
212. Dielectric constant Constante diélectrique; Jusnexrpudeckas
permittivité IIPOHNIIAEMOCTh
213. Dielectric loss angle Angle de pertes Vrox moreps B ANBIEKTPUKE
214. Dielectric losses Pertes diélectriques JnpaeKrpndeckue HoTepu
215. Dielectric phase angle Angle de phase QasHell yrodl (B AudJIeK-
TpUEKE)
216. Dielectric power factor Facteur de puissance Kosdpunuenr momuoctu
AUBJIERTPUKA
217. Dielectric strength Rigidité diélectrique JNeRTpUUECKAA IIPOYHOCTD
218. Diffusion of light Diffusion de la lumiére CperopacceuBaHue
219. Dimensional stability Stabilité dimensionnelle CrabuipHOCTE pasMepoB
220. Dimer Dimére Humep
221. Direct gate Entrée directe ITpsamoit BITyCKHOR JNTHIR
222, Discolouration Discoloration (p. ex., jaunisse- 3ameHenue nsera
ment; changement de cou-
leur)
223, Dished (e.g., surface) Incurvé (p. ex., surface) Boruyrana
(Hamp. IOBEPXHOCTH)
224. Dispersed phase (e.g., of an Phase dispersée (p. ex., d’'une  Jlucmepcuaa ¢asa (Hamp.
emulsion) émulsion) BMYJILCHHN)
225. Dissipation factor (tg 3) Facteur de dissipation (tg 3); Kosdduuuent moreps (tg 3);
tangente de I’angle de pertes TaHTeHC yTia MoTephb
226. Doctor knife Racle (lame docteur) Parns
227. Domed Bombé Brinmyromsrit
228. Dope Pite ITacra
229. Double ram press Presse a double piston Jlurperoit
ABYXIJIYHMKEPHHII Ipece
230. Dowel Goujon de guidage Hanpasasoman KOJIOHKA
231. Dowel bush Douille Hanpapasmoman BTyIKa
232. Dowel hole Alésage Hanpasnsioee orBepeTue
(oy KOJIOHKY)
233. Downstroke press Presse descendante IIpece ¢ BepxHEM
TaBJIeHIEM
234, Draft Dépouille VHIOH (KOHYCHOCTB)
235. Draft angle Angle de dépouille Vroa yriIoHA (KOHYCHOCTH)
236. Draw Dépouille YHIOH (KOHYCHOCTD)
Documenits
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237.
238,
239.

240.

241.
242,
243.
244,
245.

246.
247.

248.
S 249.
250.
251.

252.
253.
254,
255.
256.
257.
258.
259.
— 260.
261.

262.
263.

264.

265.
266.
267.
268.
269.

270.
271.

272.
273.

ENGLISH

Drawing
Drier
Dropping point

Dry spot (of a laminate)

Drying oil
Ductility

Dull surface
Duplicate plate
Dwell(ing)

Dynamic stress
Dynamic viscosity

Edge-jointing adhesive
Edgewise

Ejection

Ejection, automatic

Ejection connecting bar
Ejection plate

Ejection ram

Ejection tie-bar

Ejector

Ejector frame

Ejector frame guide
Ejector pad

Ejector pin

Ejector pin mark

Ejector plate return pin
Ejector, spring

Ejector, sprue

Elastic deformation
Elastic limit

Elasticity

Elastomer

Electric blanket heating

Electric cable manufacture

Electric strength
Flongation at break

Elongation between gauges

FRANCAIS

Emboutissage
Siccatif
Point de goutte

Vide entre strates

Huile siccative

Ductilité

Surface mate

Plateau de duplication

Pause de fermeture du moule

Contrainte dynamique
Viscosité dynamique

Colle pour joints
Paralléle 2 la stratification
Ejection

Ejection automatique

Traverse d’éjecteur

Plateau éjecteur;
plateau d’éjection

Piston éjecteur;
piston d’éjection

Barre d’éjecteur

Ejecteur
Cadre d’éjecteur
Guide du cadre d’éjecteur

Butée d’éjecteur
Broche d’éjecteur
Trace d’éjecteur

Butée de renvoi d’éjecteur
Ejecteur & ressort

Ejecteur de carotte

Déformation élastique

Limite élastique

Elasticité

Elastomére

Chauffage par jaquette élec-
trique

Electrocablerie

Rigidité diélectrique
Allongement 3 la rupture
Allongement entre repéres

PYCCKUH

Britsra

Curkarus

Temmeparypa
KaIIenajeHus

Cyxoe mATHO (HA CJIOMCTOM
MITACTHKE)

Bricuxaromee macao

Tsaryuects (TyKTHIBHOCTD)

MaroBocTn

Haccera

3afiepiRKA BaMBEIKAHIA
upecc-popMH

JunaMmuueckoe HATIpsIKeHNE

JunaMuuecrast BABKOCTh

Raeit gasa cTeKOB
IlapanmensHo eaoam
Buranxkusanue
AsBromarngecroe
BHITAJIKUBAHIE
CoeuHUTENbHAA MIAHKA
{BEITAJIKUBATEJISA)
IlouTa BEITAIKUBATENS

BrrrankuBaromuii DIyHmep

CoeuHUTEILHAS INTAHKA
(BHITANTHUBATEIA)
BrTanrkurBaonag cucreMa
Brrranrunsaromas Tpasepca
Hanpasnsiomue BHTaIKH-
BAIOIell TpaBepcH
Brrragkusarens
Brrrasgxusaiomas MImIisKRa
Carey OT BHITAJIKHABAIOINEH
IIMHIBKI

BossparHas KoJIOHKA
IIpyxunami

BEITAJIKIBATEID

BuramkuBaTelb HeHTPATh-
HOT'O JHUTHHKA

Vupyraa geopmanus

Ipegen yupyrocra

Vopyroers

diacromep

ITnacruraarsit
DIIEKTPOHATPEBATEIH

ITponsBoncTBO BIEKTPO-
rabens

DiIeKTPHIECKAA TPOYHOCTD

Vanunenune ripu paspeBe

VanuneHne MLy MeTKAMU
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274.
275.
276.
271.
278.
279.
280.
281.
282.
283.
284.
285,
286.
287.
288,
289.
290.

291.
292,
293.

294,
295.

296.

297.
298.
299.

300.

301.

302.
303.
304.
305.
306.
307.
308.
309.
310.
311.
312.
313.
314,
315.
316.
317.

ENGLISH

Elongation, unit
Embossed sheet
Embossing
Emulsification
Emulsification work
Emulsifier
Emulsion

Emulsion adhesive
Emulsion, phase reversal of
Emulsion, type of
Engraving

Epoxy resin

Ester gum

Ethanol

Ethyl cellulose
Expanded rubber
Extender

Extensibility
Extractor
Extruded sheet

Extruded tube
Extruder

Extrusion

Extrusion die
Extrusion head
Exudation

Fabric-filled moulding material
Fading, colour

False body

Fan gate

Fatigue limit

Fatigue strength

Feed

Feed bush

Feed orifice

Felt polishing disc
Fibre-filled moulding material
Filler

Filler rod

Filler speck

Fillet

Film

Film adhesive

Fines (of a moulding material)

FRANCAIS

Allongement unitaire
Feuille grainée

Grainage; gaufrage
Emulsionnement

Travail d’émulsionnement
Emulsionnant

Emulsion

Colle en émulsion
Inversion du type d’émulsion
Type d’émulsion

Gravure

Résine époxyde

Gomme ester

Ethanol

Ethyl cellulose
Caoutchouc mousse
Extendeur

Extensibilité

Extracteur

Feuille extrudée; plaque
extrudée

Tube extrudé

Boudineuse

Extrusion; boudinage

Filiére de boudineuse
Téte de boudineuse
Exsudation

Matiére & mouler a charge
textile

Dégradation (de couleur);
décoloration

Corps apparent

Entrée en éventail

Limite de fatigue

Résistance a la fatigue

Alimentation

Buse de pot d’alimentation

Orifice d’alimentation

Disque de feutre

Matiére fibreuse de moulage

Charge (matiére de charge)

Baguette d’apport

Tache de charge

Congé

Feuille mince

Colle en feuille

Fines (d’une matiére & mouler)

PYCCKHH

OrHocuTeapHOe yJIMHEHNE

Tucuensit aucr

Tucuenne

OMYJIBIUPOBAHIE

PaGora smynsriupoBanus

IMyABTATOP

IMyabeus

OMYJIbCHOHHHIL Kilei

Ob6pamnienne ¢ass oMYIbCHA

Tun smyabcuu

I'paBuposra

OIMOKCUIHAA CMOJIA

A¢up rapuuyca (kauudosn)

OTUIOBHI CIIMPT (PTAHO)

OTHIANENI0N03a

Nopucras pesura

Cyxoii pazbaBuTen
(HAITOJTHUTEN)

Pacramumocrs

ORCTPAKTOP

OKCTPYAMPOBAHHBIIL JIUCT

OKCTpPYy upoBaHHAA Tpyba

UepBadHkIil npece
(sxcTpynep)

JKCTpy3UA (HempepEIBHOE
BHIJIABINBAHNE)

IKCTPY3UOHHHEIN MYHIINTYK

OKCTPY3HOHHASA I'OJOBKA

BrmoTesanne

ITpecc-macca ¢ TeKCTUIND-
HEIM HAIIOJHATeIeM
Briseranne (kpackm)

Hamymasca rycrora

Beepustit BUYCKHON IUTHAK

IIpenen yerasocru

ConpoTuBIeHme YCTAIOCTH

JInTank

JlurHuKOBasA BTYIKA

BoyckHoe oTBepcTe

@erpoBHii KPYT

Boxoruur

Hanoanurens

CBapo4HELl IPYTOK

Bricrynanue HaIOJHUTEIS

Bypruk

Inenxa

Iaenounniit ®ieit

Isiesupmas 9acTh
HIpece-HOPOIIKA
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318.
319.

320.
321
322.
323.

324,

325.

326.
327.

328.

329.
330.
331.

332.
333.
334.

33s.

336.
337.

338.
339.
340.
341.

342,
343.
344,
345,
346.

347.
348.

349.
350.
351,
352

353.

354.

ENGLISH

Finishing
Fireproofing

Fixed plate
Flammability
Flash

Flash line

Flash mould
Flatwise

Flexible plastic(s)
Flexural strength

Floating plate

Floating punch
Flow
Flow line

Foil
Force
Force plug

Force, ram

Form
Forming

Forming of a blank
Forming pressure
Forming temperature
Frame

Friction welding
Friction work
Frosting
Functionality
Fungus resistance

Furan resin
Furfural resin

Gate

Gate, direct
Gate, fan
Gate, restricted

Gate, ring

Gel

FRANCAIS

Finissage
Ignifugation

Matrice fixe
Inflammabilité
Bavure; toile
Jointure

Moule a échappement

Perpendiculaire 2 la strati-
fication

Plastique flexible

Résistance a la flexion

Plateau mobile

Poingon flottant

Fluidité

Ligne d’écoulement; ligne de
coulée

Feuille

Matrice

Plateau de compression

Force du piston

Forme
Formage

Formage d’un flan

Pression de formage

Température de formage

Frette; chissis; manteau de
moule

Soudage par friction

Travail de frottement

Givrage

Fonctionnalité

Résistance aux moisissures

Résine furanique
Résine de furfurol

Entrée

Entrée directe
Entrée en éventail
Entrée rétrécie

Entrée annulaire

Gel

PYCCKHH

Orgeaxa
ITpunanue oruecroiikocTH;
OTHECTOKOCTH
YeranoBounasd miImTa
Bocnnamensemocrs
3aycenen (rpar, 06:oii)
Jlnuus saycenna
(Ha nsneanN)
ITpecc-popma ¢ OTIREMHEIM
paHTOM
IlepreHAUKYIAPHO CIOAM

I'ubruii naacruk

ITpegen mpounocTn npw
cTaTnIecKoM usrube

Hpomemyrounas niura
MHOTO03TaKHOT0 IIpecea

ITnaparomuii myaHcon

Texyuecrs

Jlunus reyenns

Jucr

ITyancon (marpumna)

IMiura nyancona uin
MaTPUIEL

HomuuansHoe yemame
UAyHKepa

Dopma

(dopmoBaHNe IPH HU3KOM
TaBIEHNN

@DopMoBaHUE U3 BATOTOBRHU

Jasienne popmoBanus

Temueparypa gopmoBanusa

O6oiima

CBapka TpenneMm
Pa6ora Tpenus
Cepebpucroers (MOpPo3)
OYHRIIMOHAIBHOCTD
I'pubocroiikocts
(mTecHEeCTOWKOCTS)
Odypanopas cMola
Oypdypoabaas cmoaa

Bnyckxoit quTHHR

ITpsamoii BIyCKHOMN JUTHAK

Beepuniii BriyCKHON AMTHHK

CymeHnnlil BIyCKHOI
JIUTHUK

Houpuesoil BIyckHOI
JINTHUK

Tens
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ENGLISH FRANCAIS PYCCKUM
355. Gel time Temps de gélification Bpems sxemarnuusarimn
356. Gloss Lustre; brillance Breck (raamerr)
357. Glue Colle; adhésif Kaeit
358. Glue line Collure Kaeesoit mos
359. Glue penetration Pénétration (de colle) [lenerpanus (riest)
360. Glueing Collage Cronenpaune (CrIeiira)
361. Granular structure Structure granuleuse JepHHCTaA CTPYKTYPA
362. Granulates Granulés I'panyaupoBannsit
MaTepuai
363. Gravity closing Fermeture par gravité Onycranue oy, geiicTueM
cOoGCTBEHHOTO Beca
364. Groove, spew (of a mould) Gorge (d’un moule) Hanasra (mpecc-opmei)
365. Gum spirit of turpentine Essence de térébenthine Crunupmap
366. Hand ejection Ejection & la main Pyunoe Brrankusanme
367. Hand mould Moule & main Cpemuas mpecc-popma
368. Hand press Presse a main Pyunoit mpece
369. Hardener Durcisseur OtBepaurens
370. Hardness Dureté Taeprocts
371. Haze Trouble ITomyrHenue
372. Heater band Collier chauffant Harpesareasutiit moac
373. Heating cylinder Pot de chauffage HarpesarenbuHil nuanHip
(MaTepuaILHELL)
374. Heating plate Plateau chauffant Harpesarensnas naura
375. High elasticity Haute élasticité Bricokast smactuuHoCTh
376. High flow Haute fluidité Bricoras TeryuecThb
377. High-frequency preheater Préchauffeur par haute fré- BricoxogacroTasit
quence IO 0T PeBaTeNhb
378. High-frequency welding Soudage par haute fréquence BricoxkouacroTHas cBapka
379. High polymer Haut polymeére Bricorononumep
380. Hob Poingon ITyaucon (muremiesns)
381. Hobbing Forcage Xo0/05H0¢ BHIABINBAHNIE
382. Hobbing press Presse a forcer Ilpece gusa xomoxuOTO
BHITABJIMBAHNA
383. Hot gas welding Soudage au gaz chaud Cpapxa ropAavuaM rasom
384. Hot-setting adhesive Colle durcissable 4 chaud Kumeit ropsuero
OTBepIKACHUA
385. Hull (dark speck) (e.g., in a Tache sombre (p. ex., dans un  Temuoe naTHO (HAIp. HA
laminate) stratifié) CIIOKCTOM IJIACTUKE)
386. Hydraulic medium Fluide hydraulique Pa6ouas mugrocrs
387. Hydraulic press Presse hydraulique l'ugpasauyecknii mpece
388. Hydromechanical press Presse hydromécanique I'mppomexanuueckuit mpece
389. Impact strength Résistance au choc VpenbHasa ypapHas
BSIBKOCTD
390. Impregnated fabric Tissu imprégné IlponuranHas THaHBL
391. Impregnating machine Imprégneuse IIponuroynas mMammHa
392. Impregnation Imprégnation ITpomuTka
393. Impregnator Imprégneuse ITponuTouynas MammHa
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394,
39s.
396.
397.

398.
399.
400.

401.
402.
403.
404.
405.
‘ 406.
R 407.

408.

409.
410.
411.
412.

413.
414.
415.
416.
417.
418.
419.

420.
421.
422.

423,
424

425.
426.
427.
428.

ENGLISH

Impression (of a mould)
Improved wood
Inching

Infra-red preheater

Inhibitor
Injection
Injection cylinder

Injection mould
Injection moulding
Injection press
Injection pressure
Injection ram
Insert

Insert pin

Insoluble colorant

Insulation resistance
Insulator

Intensifier
Interfacial work

Intermediates
Internal haze
Internal waviness
Irreversible gel
Isobutylene
Isomer

Isoprene

Jelly
Jig welding
Joint line

Kaolin
Kerosene

Lacquer, air-drying

Lake

Laminated angle-section
Laminated channel-section

FRANCAIS

Empreinte (d’un moule)
Bois amélioré

Ralenti de fermeture d’un
moule
Préchauffeur infra-rouge

Inhibiteur
Injection
Pot d’injection

Moule a injection
Moulage par injection
Presse d’injection
Pression d’injection
Piston d’injection
Prisonnier

Broche a insertion ou a pri-

sonnier
Colorant insoluble; pigment

Résistance d’isolement
Isolant électrique
Intensifieur

Travail interfacial

Produits semi-ouvrés
Trouble interne
Vagues internes

Gel irréversible
Isobutyléne

Isomére

Isopréne

Gelée
Soudage au gabarit
Ligne de joint

Kaolin
Keroséne; pétrole lampant

Vernis 'séchant a 1’air
Laque

Profilé stratifié en V
Profilé stratifié en U

PYCCKHUHA

OdopMasromasa ToI0CTH
(rHesga 1pecc-gopme)
Obaaroposennas
JApeBecHHA
SaMefIeHne BaMBIKAHUA
nipece-GhopMet
WNndparpacusrit
MO0 peBaTedNb
Nurnburtop
Brprickusanne
JluTheBoil HHIANHAD
(MaTepUAIBHEIT)
JlutbeBas popma
Jluree nop masiIeHneM
JIurbeBas MammHA
Hasienue aurps
Jlurbenroit nayHAEep
Apmatypa
Qurcnpyomas INHIbKA

IIurment (HepacTBOpMMEIiX
Kpacures)

CouporuBieHue U30IANUN

Wsoxsarop

MyapTunaurarop

Pa6ora mosepxHOCTHOTO
HATSREHNA

Moxydabpurars

Buyrpennee noMmyTHeHme

Ceumiib

HeoGpaTumsiii rens

Uzobyrunen

Nzomep

Nzonpen

Crypens
HowmrypHas csapka
Junus cTHKa

Kaounun
Hepocun

Jlax BO3AYmHOA CyIIKI

Jlag-nmurmenT

Croucrsiit yraoBoit mpoduib

CnoucTriil KopoGuarsit
npodmis
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429,

430.
431.

432.
433.

434.

435.
436.

437.

438.

439.
440.
441.
442.
443.
444.
445.
446.
447.
448,

449.
450.
451.

452,
453.
454.
455.

456.

457.
458.

459.
460.
461.
462.

463.
464.

465.
466.

ENGLISH

Laminated film

Laminated moulding
Laminated panel

Laminated preform
Laminated sheet

Laminated T-section

Laminates
Laminating

Lamp-capping cement
Land (of a mould)

Land area

Latch plate

Latex

Lengthwise

Lift (set of mouldings)
Lightfastness

Light resistance

Light transmittance
Lignin

Limiting viscosity number

Linear expansion
Linear macromolecule
Linear molecular chain

Line pressure
Load-deflection curve
Loading chamber
Loading tray

Locking pressure

Locking ring
Logarithmic viscosity number

Loose punch

Loss angle

Loss factor (e tg 8)
Loss index (g tg 3)

Low flow
Low-pressure moulding

Lubricant
Lubricant exudation

FRANCAIS

Feuille stratifiée

Moulage stratifié
Panneau stratifié

Préforme stratifiée
Plaque stratifiée

Profilé stratifié en T

Stratifiés
Stratification

Ciment de scellement pour
lampe
Appui (d’un moule)

Surface d’appui

Plateau support de prisonniers
Latex

Direction de la longueur
Moulée

Solidité a la lumiére
Résistance a la lumiére
Transmittance

Lignine

Indice limite de viscosité

Dilatation linéaire
Macromolécule linéaire
Chaine moléculaire linéaire

Pression de fluide
Courbe charge-fléche
Chambre de chargement
Chargeur d’empreinte

Pression de serrage

Bague de fermeture

Indice logarithmique de vis-
cosité

Poingon amovible

Angle de pertes

Facteur de pertes (¢ tg &)

Indice de pertes (c tg )

Basse fluidité
Moulage basse pression

Lubrifiant
Exsudation de lubrifiant

PYCCKHUH

[IneHoymbtii caoucToiit
ILTACTHK

Caoucroe mpecc-uspenne

ITaweas us caoucroro
IJacTura

Caoucras rabaeTra

Jlucrosoit caoucTalii
ILIACTUR

Catoucrsiit TaBpOBHIi
npoduas

Coonersiii maacTuK

ITakerupoBanue (HaGopxa
CJI0€B)

TlokoneBounas 3amaska

OmruMuHiT Kpait
(rpece-dopmnr)

Ilaomans omwuMa

3aKuMHAA TIINTA

Jlarexc

IIpomonbnoe HampasieHue

PazosHii chem

CreToIIp04HOCTD

CaerocroiirocTsb

CaeTonpomyckaeMocTsb

Juruun

XapaunTepucTnuecKasn
BAIBKOCTB

JInneitnoe pacmupenue

Jluneitnas MaxkpoMoxeryIa

JInneitnasg MoyekyusApHas
1enb

Pa6ouee pasienne

Kpusasa narpyska-nporu6

3arpysoudad kamepa

3arpysouHoe
npucnocodieHne

VYeunue saMbIKaHUA
(mpecc-popMEL)

3anopHoe KOJbI0

Jlorapudpmuyecxas Baz-
KOCTb

CbeMubLf IYaHCOH

Yrox noreps

Hosdunuent nusmertpu-
4eCKUX mOTeps (e tg 3)

Koapduunent puanertpn-
YeCKUX HOoTeps (e tg d)

Husrasa Texyuectsb

IlpeccoBanne npu HHU3KOM
AaBiIeHUN

Cmasra

BrinoTeranue cMa3Ku
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467.
468.
469.
470.
471.

472.
473.

474.
475.
476.

4717.
478.

479.
480.

481.
482.
483,
484.
485.
486.

487.
488.

489.
490.
491.
492,
493.
494.
4935.
496.
497.
498.
499.
500.

501.

502.

503.

ENGLISH

Machined laminated tube
Machined rod

Machining

Macromolecule
Macromolecular dispersion

Magnesia
Main head

Mark (fault or defect)
Mating surface
Mean rate of stressing

Mechanical press
Melamine-formaldehyde resin

Melting point
Mesh

Metallizing

Methanol

Migration (e.g., of a plasti-
cizer)

Mineral pigment

Mixed adhesive

Modulus in compression

Modulus of elasticity
Modulus in flexure

Modulus in shear
Modulus in tension
Modulus in torsion
Molecular weight
Monofilament
Monomer

Mottle

Mould (n.)

Mould, bar
Mould, blowing
Mould, composite

Mould, compression

Mould, cored (for fluid cir-
culation)

Mould, flash

Mould, hand

FRANCAIS

Tube usiné stratifié

Jonc usiné

Usinage

Macromolécule

Dispersion macromoléculaire

Magnésie

Plateau supérieur (corps de
presse)

Marque (défaut)

Surface de jointement

Vitesse moyenne de contrainte

Presse mécanique
Résine mélamine-
formaldéhyde
Point de fusion

Maille

Meétallisation

Méthanol

Migration (p. ex., d’un plasti-
fiant)

Pigment minéral

Colle de mélange

Module en compression

Module d’élasticité
Module en flexion

Module en cisaillement
Module en traction

Module en torsion

Masse moléculaire
Monofilament

Monomeére

Marbrure

Moule

Moule 3 empreintes mobiles
Moule pour soufflage
Moule a empreintes différentes

Moule a compression

Moule a voies caloriféres (ou a
canaux de refroidissement)

Moule a échappement

Moule & main

PYCCKUN

Touenas cioucras Tpyda

Touensnrit crepsreHs

Mexanugeckas obpaborra

Maxpomoneryaa

MaxpoMoneryaapHad
IAVCHepCHs

Marnesus

T'onoera npecea

Hederr (Ha usmesmm)

OTrrMHAas" TOBEPXHOCTH

CpeHAA CKOPOCTD
HArpy:KReHus

Mexauugeckuit npece

Menamugno-gopmansyie-
TUIHAA CMOJIa

Toura nuaBiIeHNs

Mem (uncao orseperuit
Ha Joiim)

Meramnausanus

Meramoa

Murpanus (zamp.
mIacTnguKaTopa)

MnuepaJbHEIT TUTMEHT

KHom6unnpoBauHEl Kieii

Monyas ynpyrocru npu
CiIRaTn

Mopyas yupyroetu

Moayae yupyroctu upu
nsrube

Mopyas yapyroceru npu
CIBUTE

Mogyan ynpyroern npn
PaCTsReHNN

Mopyas yonpyroctu npu
KpyJeHuu

MonerynsapHuit Bec

MoHOBOJIOKHO

Mounomep

Mpamopucrocts

IIpece-popma

Kaccernasa mpecc-gopma

[Tpecc-popma g BHAY-
BaHUA

Pasznornespgnas mpece-
dopma

IIpecc-popma ansa mpaMoro
TIPECCOBAHKA

ITpecc-popma ¢ KaHamaMu
(A1 QUPKYIADUM SKULI-
KOCTH)

IIpecc-popma ¢ OTIHUMHEIM
PaHTOM

CopemHasi mpecc-Popma
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ENGLISH FRANCAIS PYCCKHUN

504. Mould, injection Moule a injection JInteeBas dopma

505. Mould mark Marque de moule OrnpeccoBaHHOe KieiiMoO

506. Mould, positive Moule positif ITopmaesas npecc-gopma

507. Mould, separate pot Moule & chambre séparée [Tpecc-dopma co creMuBIM
TUI'JIEM

508. Mould, single-impression Moule 3 empreinte unique Opuornespguas mpece-
dopma

509. Mould, split Moule a coins ITpece-dpopma ¢ passemuoii
MaTpuei

510. Mould, transfer Moule a transfert Jureeran mpecc-Popma

511. Moulded laminate Moulage stratifié Cioncroe mpecc-usfenue

512. Moulded laminated section Profilé moulé stratifié Hpeccopannstii caomcTsrii
mpoduib

513. Moulded laminated tube Tube moulé et stratifié IIpeccoBannas caoucras
Tpyba

514. Moulded rod Jonc moulé ITpeccoBannmii cTepsxeHs

515. Moulded screw Vis moulée Ipeccosannas Hapy:rHAA
pesnba

516. Moulded thread Filet moulé ITpeccoBannas BHYTpeHHAA
pesnba

517. Moulding (process) Moulage QopMoBanue

518. Moulding (product) Objet moulé Ipecc-nzaenue

519. Moulding, bag Moulage au sac IpeccoBanne mMemuom

520. Moulding, cast Moulage par la coulée Ornusra

521. Moulding, cold Moulage a froid XostopHOE LIpeccoBanme

522. Moulding, compression Moulage par compression IIpeccoBanue (mpsimoe)

523. Moulding cycle Cycle de moulage Iuxa npeccoBanusa

524. Moulding, injection Moulage par injection Jlutbe mox maBIeHKMEM

525. Moulding, laminated Moulage stratifié Cironcroe mpece-usfesue

526. Moulding, low-pressure Moulage basse pression ITpeccoBanue 1pu HusKOM
TABJICHIHT

527. Moulding material Matiére a mouler @Dopmosounas Macca (mpece-
Macca, JUTLEBAas Macca)

528. Moulding material, fabric- Matiére a mouler 4 charge IIpecc-macca ¢ TercTuUIb-

filled textile HEIM HAMOJIHUTEIeM

529. Moulding material, fibre-filled Matiére fibreuse de moulage Bonornur

530. Moulding, postformed Moulage postformé Wsnenne, noayuennoe
nocJaenymoumM Gopmo-
BaHUEM

531. Moulding powder Poudre & mouler ITpecc-mopomox

532. Moulding pressure Pression de moulage YieapHoe gaBieHue
fopmoBanus

533. Moulding, short Moulage court HeponpeccoBra

534. Moulding time Temps de moulage Bpems BeIep:xun

535. Moulding, transfer Moulage par transfert JlurbeBoe mpeccoBanue
(mpecc-auTebe)

536. Mouldmaker Mouliste WsroroBurear mpece-
dopmu

537. Multi-daylight press Presse a plateaux multiples OTamHHIL Ipece

538. Natural resin Résine naturelle IIpupomnan cmona

539. Natural rubber Caoutchouc HarypanbHHif Kayayk
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ENGLISH

540. Necking

541. Nonflammability

542. Notch factor

543. Notch sensitivity

544. Novolak

545. Nozzle (e.g., of an injection
cylinder)

546. Offset yield stress (e.g.,
0.10 per cent)

547. Oil, blown

548. Oil, boiled

549. Oil, crude

550. Oil, drying

p— 551. Oil length

552. Oil-modified resin

553. Oil, non-drying

554. Oil, raw

555. Oil-reactive resin

556. Oil-soluble resin

557. Oil, stand

558. Oil, sulphonated

559. Open assembly time (in
glueing)

560. Open bubble

561. Optical distortion

562. Orange peel

563. Organic pigment

564. Organosol

565. Overcuring

566. Paint

567. Panel

568. Particle size analysis

569. Paste

570. Pellet

571. Permanent set

572. Permeability

573. Permittivity

574. Phase

575. Phase angle

576. Phase reversal of emulsion

FRANCAIS

Striction
Ininflammabilité
Facteur d’entaille

Sensibilité & entaille

Novolaque
Nez (p. ex., d'un pot d’in-
jection)

Limite élastique (p. ex.,
0,10%)

Huile soufflée

Huile cuite

Huile brute

Huile siccative

Rapport huile/résine

Résine modifiée a I"huile

Huile non siccative

Huile brute

Résine oléo-active

Résine oléo-soluble

Standolie

Huile sulfonée

Temps d’exposition avant
assemblage (collage)

Bulle ouverte

Déformation optique

Peau d’orange

Pigment organique

Organosol

Surcuisson

Peinture
Panneau
Granulométrie

Pate
Pastille
Déformation permanente

Perméabilité

Permittivité; constante
diélectrique

Phase

Angle de phase

Inversion du type d’émulsion

PYCCKHH

Cymxenne

HeBocnnamenseMocTs

Hospdpunuenr prusanusn
Hajpesa

UyRCTBUTEIBLHOCTE K
Hanpesy

Hosoaax

Mypgmtys  (mamp.
BOTO IMJIMHAPA)

JUTHhE-

ITpegen npomopnuoHAIL-
soctu (Hanp. 0,10%)
ITpoxyroe macao
Bapenoe macio
Cripoe macao
Bricuxaroiiee macio
sHupsocts maka
Monnduuuposannas
MAacJIoM CMOJIA
Hesricsixaromee Macao
Crpoe macao
MacnopeakTusHas cMOJIA
MacsopacTBopuMan cMoOJIa
Macio ymroTHeHHOE
CynbdupoBannoe MaCII0
Bpemsa BHfep:KKH IIepes,
CHJICHBAHUEM
OTKPHITHIT TY3HIPb
OnTudecKkoe HCKaxAteHNe
Byrpucraa nopepxHoCTh
OpraandecKuil TUTMeHT
Oprauosoas
Iepeneprra

Kpacka

anens

I'panynomerpuaeckmii
aHaJN3

ITacra

Tabmerra

HeoGpatumasn (ocTaTrounas)
nedopmanus

Ilponnnaemocts

JuanerTpuiecKas
TPOHUIIAEMOCTD

Qaza

Qasuplil yroa (B AudJiex-
TpUKe

O6pauienue dass aMyI6CHAN
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ENGLISH FRANCAIS PYCCKHUHA
577. Phenol-formaldehyde resin Résine phénol-formaldéhyde Denoxo-GopMaILAETURHAS
cMOJIa
578. Phenolic cement Ciment phénolique DeHOMBbHAA 3aMABKA
579. Phenolic plastic(s) Phénoplaste Qenonact
580. Phenolic resin Résine phénolique (DeHoNBHAA CMOJIA
581. Physical catalyst Catalyseur physique DusndecKuil KaTAINBATOP
582. Pigment Pigment; colorant insoluble ITurmenT (HepacTBOpHMEIL
KpacuTeb)
583. Pigment, metallo-organic Pigment semi-minéral MunepasibHO- OpraHnyecKUit
[HUTMEHT
584. Pigment, mineral Pigment minéral MusnepanbHHIT TUTMEHT
585. Pigment, organic Pigment organique Opraanyeckuil TATMeHT
586. Pimple Bouton Byropox
587. Pin Broche Mlpunskra
588. Pin, insert Broche a insertion ou a pri- ®@urcupyomad nMMIbKA
sonnier
589. Pin, plain core Broche a trou lisse O¢opmasioman raaaxas
ITHIIBRA
590. Pin, screw core Broche a trou fileté Pesnbosoit 3nan
591. Pinhole Trou d’épingle Wroxpuaroe orseperie
592. Piston Piston Hopizens
593. Plain core pin Broche a trou lisse Odopmiusiomas raagkas
mMNuIbKA
594. Plaster of Paris Platre de Paris Tune
595. Plastic (adj.) Plastique [TaacTmaccoBsiit
596. Plastic(s), (n.) Matiére plastique ITnacrmacca
597. Plastic, allyl Résine allylique AnmnoBmi mWIacTHR
598. Plastic covering Plastage II1acTMaccoBas oOIMIOBKA
599. Plastic deformation Déformation plastique Mnacrugecran pgedopmarmn
600. Plastic yield Déformation non élastique Ilaacruueckaa nedopmanus
(npu Harpese)
601. Plasticity Plasticité IInacruunocTh
602. Plasticizer Plastifiant [Inacradurartop
603. Plasticizing Plastification [Mnacruduranus
604. Plasticizing rate Taux de plastification Crenens miaacTuduKranny
605. Plastigel Plastigel Ilnacrurean
606. Plastisol Plastisol ITnacTusons
607. Plastomer Plastomére Ilnacromep
608. Plate Plateau Iaura
609. Plate (thick sheet of limited Plaque Ilnura (Tosicras mnacTuHA
area) OTpAHMYEHHOI IIIIOIIAzH)
610. Platen Plateau [Tura
611. Platen mark Marque de plateau OrnegaTku ReeKTOB TINTH
612. Plunger Piston ITopmens
613. Plywood Contreplaqué Danepa
614. Plywood adhesive Colle de placage (DauepHEHI Kieil
615. Polishing Polissage IMoauposra
616. Polyacrylate Polyacrylate [lonuakxpuiaatr
617. Polyamide Polyamide TToaunamug
618. Polybutylene Polybutyléne Moan6Gyruxen
619. Polychloroprene Polychloropréne Tlonuxaoponpen
620. Polycondensate Polycondensat ITonuxongeHCAT
621. Polycondensation Polycondensation Ioauxongencausa
622. Polyester Polyester Ioanagup
Documer
— % —

ts


http://avadocuments2026.com/doc/iso-r-194-1961
http://avadocuments2026.com/doc/iso-r-194-1961

