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FOREWORD

This list of Polish equivalent terms used in the plastics industry constitutes a separate Appendix to ISO Recom-
mendation R 194, List of Equivalen: Terms Used in the Plastics Industry, published in 1961 for the three official
languages of 1SO (English, French and Russian). This Appendix (Pl) has been prepared by the Polish Member
Body of 1SO, the Polski Komitet Normalizacyjny (PKN), and is published under their responsibility. Its presenta-
tion is in conformity with the note issued on 18 January 1963 by the ISO General Secretariat, dealing with the pub-
lication of Appendices to ISO Recommendation R 194 giving lists of equivalent terms in non-official languages.

AVANT-PROPOS

Cette liste des termes équivalents polonais utilisés dans 1'industrie des mati¢res plastiques constitue une annexe
séparée 4 la Recommandation ISO/R 194, Liste des termes équivalents utilisés dans I'industrie des matiéres plastiques,
publiée en 1961 dans les trois langues officielles de I'ISO (anglais, frangais et russe). Cette Annexe Pl a été préparée
par le Comité Membre polonais de i’ISO, & savoir, le Polski Komitet Normalizacyjny (PKN), et est publiée sous sa
responsabilité. Sa présentation est conforme 2 ia note émanant du Secrétariat Général, datée du 18 janvier 1963,

- concernant la publication d’Annexes & la Recommandation ISO/R 194 pour les listes des termes équivalents dans les
langues non-officielles,

BBEJEHUNE

Hacrosmmit cnncox 9KBHBAJIEHTHHIX TEPMHHOB HA NOAbCKOM ABHIKE, YNOTPEGIsIeMEX B HPOMEILINEHHOCTH
TLIACTMACC, ABJIAETCA OTAelbHBIM npuiaomenueM K Pexomenpaumn UCO/P 194, Cnucorx sxsusarenmuviz
MePMUHO8, YROMpeOAReMBLL 8 NPOMBIULIEHHOCIMU naacmmace, na3fganHoil B 1961 r. Ha Tpex odfunuanbuux
asuikax MCO (auranitckom, §paunysckom u pycckom). 310 Il puaosscenue (Pl) cocrapieno noasckum Komu-
teroM-YUnesom MCO, Polski Homitet Normalizacyjny (PHKN), necymum oreercreennocts 3a ero omy-
6auxosanue. Odopmaenue Ilpumomenua coorsercrByer coobmennio I'enepanbmoro Cerperapuara or
18ro sinBapa 1963 r., kacawmemyca ony6ankoanna [Ipunomennit k Pexomennauuu VUCO/P 194, conep-
MMALMX CHMCKHA DKBHMBAJEHTHHX TEPMHUHOB Ha He-OQMIMAJLHBIX FA3BIKAX.

PRZEDMOWA

Wykaz polskich terminéw réwnowaznych, stosowanych w przemysle tworzyw sztucznych, stanowi oddzielny
zalgcznik do Zalecenia ISO/R 194 « Wykaz termindw réwnowaznych, stosowanych w przemysle tworzyw sztucznych »,
wydanego w 1961 r. w trzech oficjalnych jezykach ISO (angielskim, francuskim, rosyjskim). Zalqcznik Pl opracowat
jako cztonek ISO Polski Komitet Normalizacyjny (PKN), ktéry odpowiada za jego tres¢. Forma zalacznika jest
zgodna z notatka Generalnego Sekretariatu ISO z dnia 18 stycznia 1963 r., dotyczaca publikacji zatacznikéw do
Zalecenia ISO/R 194, zawierajgcych wykazy termindéw rownowaznych w jezykach nieoficjalnych.
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This Appendix contains four parts, namely, Page

1 Alphabetical list of Polish (Pl) equivalent terms used in the plastics industry, with numerical references
to the cquivalent terms in the three official ISO languages (English = E, French = F, Russian = R) 5

II Tablc of correspondences between the English and the Polish terms representcd)by their serial numbers 31
III Table of correspondences between the French and the Polish terms represented by their serial numbers 37
IV Table of correspondences between the Russian and the Polish terms represented by their serial numbers 42

TABLE DES MATIERES

Cette Annexe comporte quatre parties, & savoir

Page
I Liste alphabétique des termes équivalents polonais (Pl) utilisés dans I'industrie des matitres plastiques,
avec les correspondances numériques aux termes équivalents dans les trois langues officielles de 1’ISO
(anglais = E, frangais = F,russe =R) . . . . . . . . . . . ... ... .00 000, 5
II Tableau de correspondances entre les termes anglais et polonais représentés par leur numéro d’ordre . 31
III Tableau de correspondances entre les termes frangais et polonais représentés par leur numéro d’ordre 37
IV Tableau de correspondances entre les termes russes et polonais représentés par leur numéro d’ordre . 42
COJIEPKAHUE
Idro Ipusomenne COCTOUT U8 CIENYIOUUX YeTHPeX yYacreit: Crpamma
1 AndaBuTHEH CIMCOK SKBMBAJEHTHHX INOJLCKMX TepMmmHoB (Pl), ynorpeGasempix B mpoMmmi-
JIEHHOCTHM TIJIACTMACC, € YNCJIOBLIMH CCHUIKAMM HA BKBUBAJIEHTHHE TEPMHHH HA TpeX oPuImadbHEIX
asukax VCO (aursutickom — E, ppanuyackom —F, pycckom—R) . . . . . . . . . . . .. 5
II Tabanma COOTHOLIEHMA MEMAY AHTAMACKHMHA M MOJbCKUMH TepMIHAaMM, 000BHA9eHHEIMM CBOMMHU
DODAMKOBHIMH HOMEDPAMM . . . . . « &+ v o 0 o 0 n e b e o 0 e e e e e e 3N
111 Ta6nuna COOTHOIEHHA MeAy QPAHIYSCKMMM M HOJbCKAMM TepMMUHAMHM, 0003HAYEHHHMM
CBOMMH MOPAKOBRIMU HOMEPEMM . . . . .+ .« + .« o o v o e e e e e e e e e e 37
IV Tabanna coOTHOEHHMA MEMAY PYCCKAMHM M NMOJBCKUMM TepMHHaMM, 0008HaYeHHHMM CBOUMM
DOPANKOBRIMH HOMEPAMM . . . . + « o« o e o v e e o e e o e e e e e e 42
SPIS TRESCI
Zaltacznik zawiera nastepujace cztery czedei: ' Str.
I  Alfabetyczny wykaz polskich terminéw réwnowaznych (Pl), stosowanych w przemysle tworzyw sztucz-
nych, z odpowiednikami liczbowymi terminéw réwnowaznych w trzech oficjalnych jezykach ISO
(angielski = E, francuski = F,rosyjski=R) . . . . . . . ... ... .. ... ... .. .. 5
I Tablica odpowiednikéw dla terminéw angielskich i polskich, oznaczonych ich numerami porzadkowymi 31
III Tablica odpowiednikéw dla terminéw francuskich i polskich, oznaczonych ich numerami porzadkowymi 37

IV Tablica odpowiednikéw dla terminéw rosyjskich i polskich, oznaczonych ich numerami porzadkowymi 42
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Pl Polski B T R
1 Absorpcja pary wodne}j 910 3 42
2 Absorpcja wody 907 1 46
3 Akumulator powietrzno-hydrauliczny 30 5 50
4 Alunulator powietrzny 27 5 603
5 Alfa-celuloza 34 24 11
109 91
6 Alkohol etylowy 287 | 289 856
7 Alkohol metylowy 482 | 461 292
8 Aninoplast 37 25 12
9 Amortyzator 200 26 14
10 Analiza sitowa T48 27 635
11 Anizotropia tworzyw warstwowych 40 31. 15
12 Antyutleniacz 41 32 17
13 Apretura 752 | 33 19
14 Arkusz 739 | 309 256
15 | Arkusz skrawany 755 1320 713
16 Arlusz warstwowy 433 | 552 257
17 Azotan celulozy 114 | 96 351
508
18 Barwnik 152 {146 230
19 Barwnik rozpuszczalny 762 1148 537
20 Benzyloceluloza 5T | 44 24
110 92
21 Benzyna do lakierdw 917 | 739 775
22 Bgbnowanie 876 | 588 o7
23 Bxona 315 | 314 420
24 BXona klejowa 15 {133 205
316 422
25 BXona powXokowa 142 {526 444
26 Btona viylewana 97 | 315 421
27 Celuloza 106. | &8 825
28 Ceovnik warstwowy 428 | 657 648
29 Chloropren 132 1113 c21
30 | Chodzié 130 | 668 3389
31 ChZonnoéé pary wodne] 910 3 42
32 ChZonnosé wody 907 1 46
33 Ciqgliwosé 242 | 230 774
Documents
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Pl Polski L F R
34 Ciggnigcie 237 262 a3
35 Ciemne plamy /np. na tworzywach warstwowych/ 385 770 | 736
36 | Ciezar czasteczkowy 492 | 448 | 306
3T | Cig¢zar nasypowy 646 | 449 | 339
38 | Cisnienie formujace 339 | 347 | 112
39 | Cisnienie pecznienia 824 | 647 | 111
40 | Cisnienie przy prasowaniu 532 284 783
49
41 Cisnienie robocze 452 | 646 | 573
42 Cisnienie wirysku 404 202 110
48
43 | Cykl automatyczny AT 190 3
44 Cykl prasowniczy 523 191 827
480
45 Cylinder 199 192 828
46 | Cylinder grzejny 373 | 615 | 319
47 | Cylinder wtryskarki 400 g?g 270
48 Czag prasowania 534 %87 62
: 81
49 | Czas schniegcia otwartego przy klejeniu 559 | 780 63
50 | Czas schnigcia zamknietego przy klejeniu 134 | 778 70
51 | Czas twardnienia /np. spoiny klejowej/ 734 | 782 66
52 | Czas utwardzania 197 | 188 62
179
53 | Czas zamykania formy z kubkiem 195 | 387 65
54 | Czas zelowania 355 358 64
55 | Czerwienl selazowa 667 | 514 | 595
56 | Dielektryk 211 217 | 122
57 Dimer 220 223 118
58 | Dtawik 51 215 | 532
59 | Dxugosé tandcucha 122 4%2 125
60 | Dodatek do kleju 9 13 ] 126
61 | Dopuszczalny okres magazynowania 741 232 | 487
62 | Drazek wypychacza 255 2%; 686
63 | Drewno impregnowane i prasowane 158 48 | 545
64 | Drewno sprasowane 159 { 47 {130
919 509
65 | Drewno uszlachetnione 395 46 | 129
920 425 355
66 {Droga piyniecia 331 “&?é_ﬂhﬁimuﬁ
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Pl ’ Poloki ) by "R
671 Duroplast 844 | 78T | 592
68| Dwufunkeyjna jednostka podstawowa polimeru 58 | 473 25
69| Dyspersja makroczasteczkowa ) 471 227 | 275
70| Dysza wtryskarki 91 65 | 687
T1 Dziurka 591 812 160
72| Dziurkowanie 663 | 457 75
73| Elastomer \ 268 | 259 | 848
74 { Enulgator \ 279 | 267 | 850
75| Emulgowanie 277 | 268 .| 851
76 { Enulsja 280 | 264 | 853
T7 Ester allilowy 31 284 10
R 78| Ester celulozy 111 93 | 645
. 285
79| Ester kwasu akrylowego 6 | 283 5
80 Etanol ‘ 237 289 356
81 ] Eter celulozy 112 °8g 549
82| Etyloceluloza 113 95 | 857
: : 228 29
83| Fabryka kabli 270 | 261 539
84 Farba 566 525 231
85| Taza 574 1533 { 795
86| Faza ciaga /np.emulsji/ 169 | 534 | 347
87| PFaza rozproszona /np. emulsii/ 224 535 | 121
83| Fenoplast . 579 | 536 | 803
- 89 Fibra wulkanizowana 904 323 805
30 Filcowa tarcza polerownicza 70 228 804
309 322
91 Film wylewany 97 1 315 | 421
92 | Piltr sitowy 724 329 | 314
93| Polia * 315 | 309 | 256
- 332 314 420
94 | TPolia kalandrowana 7?2 313 | 182
95 | Folia skrawana 754 1 316 | 712
96 | Polia warstwowa 429 | 319 { 423
97 Folia wytZaczana 293 g;a 844
98 { Folia z wzorem wyttaczanym 275 312 | 758
g9 Forma 496 489 516
100 | PForma do ksztaXtowania przez dmiuchanie 67 1500 | 517
! 1498 Dpcunients
-7 -
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Pl Polski E F R

101 | Forma do tabletek 653 | 624 | 731

102 | Forma pojedyficza 5081 496 | 365

749 520

103 | Forma przetXoczna 510 ] 501 264

' 864 519

104 | Forma segmentowa 509 ] 491 526
174

105 | Forma tZoczna 160 | 492 518
500

106 | Forma wielokrotna rdéznogniazdowa 1571 494 | 522

499 578

107 | Forma wtryskowa 401 | 497 | 265
i " 504

108 | Forma zdejmowana recznie 3671498 | 528

503 725

109 | Forma ze zdejmowang matrycsg 531495 187

' 497 524

110 | Forma z kanatami do grzania lub chtodzenia 176 | 502 | 523
501

111 | Forma z oddzielng komora zasypowg ;O7 4390 527
33

112 | Forma z zamknigciem stykowym 324 1 493 525
502

113 | FPorma 2z zamknieciem teleskopowym 506 | 499 478

640 521

114 | Formowaé wtdrnie 641|614 | 812

115 | Formowanie 337 | 345 | 809

517 | 475 | 811

116 | Formowanie ksztaXtki surowe] 3381 346 | 810

117 | Pormowanie niskocisnieniowe w worku 5?3 485 | 504

118 Fofmowanie przez odlewanie 528 AT8 | 379

119 | Pormowanie tworzyw warstwowych 436 | 756 | 390

120 | Fornir | 892 | 321 | 839

121 | Punkc jonalnosé 345 | 342 | 814

122 Galareta 420 | 357 | 117

123 | Gesia skdrka 562 | 524 30

124 | Gips 594 | 576 | 102

125 | GXowica wytzaczarki 298 732 845

126 | Gniazdo formy 104 | 8T | 387

394 | 263 | 388

127 | Granica proporcjonalnosci 546 1 431 | 480

ients
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128 | Granica sprezystodcei 266 | 430 | 485
- 924
129 | Granica zmgczeniowa . 304 ) 432 | 486
130 | Graniczna liczba lepkosciowa 448 | 388 817
841
131 | Granulki 362 | 367 105
132 | Granulometria 568 { 368 106
133 ] Grawverowanie 284 { 370 104
134 | Grzejnik elektryczny otokowy 269 {107 | 410
409
135 | Grzejnik otokowy 372 | 142 318
136 | Grzybek wypychacza 252 | 248 | 686
809
137 | Guma 7211 79 67
905 596
138 | Guma ekspandowana 2891 77 | 474
7 598
139 | Guma gabczasta. 719 78 109
776 597
140 | Guma porowata 1051 76 | 599
716 859
141 | Gwint prasowany wewngtrzny 516 | 327 | 508
142 | Gwint prasowany zewngtrany 5151 836 | 510
143 | Impregnacja 3921 383 | 546
144 | Inhibitor 398] 395 | 170
145 | Izobutylen 4171 405 166
146 | Izolator elektryczny 410} 406 167
147 | Izomer 4181 407 | 168
148 | Izopren 4191 408 169
149 | Jama usadowa 184 183 581
© 150 | Jednostka podstawowa 814 472 | 716
151 | Jednostka podstawowa trdéj~ lub czierofunkey j-
na 8701 474 { 770
152 | Kalafonia 1511 145 184
715
153 | Kalander %2y T3 1| 180
154 | Kalandrovanie 941 72§ 131
155 | Kanax dolotowy 306( 18| 259
156 | Kanat dolotowy wiryskowy T22{ T4 576
157 | Kanaz parowy -1..79Dperyenss

-9 -

Full document details: ISO_R 194-P1_1963



http://www.avadocuments.com/doc/iso-r-194-p1-1963
http://www.avadocuments.com/doc/iso-r-194-p1-1963

Pl Polski E F R
158 | Kanaz wlotowy 349 | 273 57
159 | Kanaxz wlotowy bezpodredni 221 275 60
350 55
160 | Kanax wlotowy piersScieniowy 353 | 274 59
710 217
161 | Kanal wlotowy wachlarzowy 303 | 276 37
351 58
162 | Kanal wlotowy z przewgseniem 352 277 61
T04 720
163 | KanaX wodny ogrzewczy 909 848 { 1356
164 | Kaolin 131 419 | 185
423
165 Katalizatox 101 84 188
166 | Katalizator chemiczny 102 85 | 190
| : 127 819
167 | Katalizator fizyczny 103 86 { 189
581 | 806
168 | Kauczuk naturalny 539 75 | 192
718 340
169 | Kauczuk syntetyczny 720 1260 § 193
829 631
170 { Kauczuk wulkanizowany 721 79 67
905 191
596
171 | Kazeina 96 83 | 179
172 { Katownik warstwowy 427 658 | 655
173 | Kat przesuniecia fazowego g;g 30 | 796
174 | Kat stratnosci 460 29 | 776
175 | Kat stratnosci dielektryczne} 213 29 | 777
176 | Kat zbieznosci 235 2?8 778
177 | Xit 116 {117 | 147
178 | Kit do Zzardwek 117 (119 | 151
437 830
179 | Kit fenolowy 118 ]118 | 150
: 578 801
180 | Kit prdézniowy 120 (121 34
887 148
181 | Kit syntetycazn 119 }120 | 149
‘ ¥ 4 y 828 629
182 | Xlej 10 11 200
357 128
183 | Klej do Zaczenia na siyk 13 {134 | 202
248 Dacum

- 10 =
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184 | KleJ do sklejki 18 136 | 210
. 614 799
185 ]| Klejenie 360 127 | 637
186 { Klej kontaktowy 12 129 { 204
168
187 | Klej mieszany 17 135 | 203
485 218
188 Klej syntetyczny 21 139 | 207
827 ' 632
189 ]| Klej termoplastiycany 22 141 | 208
842 750
190 Klej termoutwardzalny 23 | 140 { 209
846 753
Ny 191 | Klej w emulsji 14 | 132|212
281 852
192 | Klej wiazgcy na goraco 16 | 130 | 201
' 384
1931 Kle] wigzacy na zimno 11 131 | 211
149
194 { Klej w proszku 19 | 137 | 206
. » 645 476
195 | Klej w roztworze 20 | 138 1585
764
196 { Kxaczek baweXniany 179 | 177 | 820
334
197 | Koagulacja 137 125 § 214
198 | KoZek 587 57 1835
199 | Kotek prowadzgcy 230 | 365 | 323
200 | Komora przetzoczna 866 | 617 | 269
803
201 | Komora zasypowa 454 101 | 140
202 | Kondensac ja 165 150 { 219
203 | Kopolikondensac ja 172 | 171 | 688
204 | Kopolimer 173 | 172 | 689
205 | Kopolimer chlorku i octanu winylu 635 114 1 690
636 598
206 | Kopolimeryzac ja 174 {7173 1691
207 | Kopolimeryzacja z usieciowaniem 175 | 174 | 692
208 | Korozja 177 | 176 | 223
209 { Kremowanie 186 184 | 385
210 | Krezol 188 | 185 | 232
211 | Krzywa naprezenie-odksztazcenie 807 214 | 235
212 | Krzywa ugiecia wzglgdem obcigzenia 453 181 | 234
213 | Ksztaxt 336 oPArm&itts

- 11 -
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214 | Ksztaxtka do badani 769 | 280 | 358
2151 Ksztattka z masy papierowe] 660 | 660 | 162
216 | Lakier 888 829 239
217} Lakier pigmentowany 426 | 422 | 241
218 Lakier przygotowany na zimno 146 | 830 | 242
219 | Lakier schnacy na powlietrzu 29 831 240
' 425 '
220} Laminat formowany 430 | 486 647
511
525
221 | Laminaty 435 {758 | 649
222 | Laminaty o jednokierunkowym uzozeniu
noénika 651
223 | Laninaty o krzyzowym uXoZeniu nodnika 652
224 | Laminowanie 436 | 756 | 390
225 | Laminowanie na krzy2 191 757 | 360
226 | Lateks 441 | 423 | 246
227 | Lepkosé 897 | 837 96
228 | Lepkosé bezwzgledna 2 838 1
229 | Lepkos¢é dynamiczna 247 {1839 | 119
230 | Lepkosé kinematyczna 898 | 666 | 196
843
231 { Lepko$é wzgledna 900 | 665, 380
844
232 ] Liczba kwasowa 5 386 197
233 | Liczba lepkosciowa 899 323 529
234 Lignina 447 1429 | 248
235| Linia rgbka prasowniczego %;% 415 252
236 | Linia zXgczenia 422 | 427 | 253
2371 Liniowy Zancuch czasteczkowy 451 99 250
238 Linters baweXniany 180 Zgg 255
- 239 | Logarytmiczna liczba lepkodciowa 458 ggg 271
240 | Zuplki formy 775 {126 | 115
241 | Magnezja 472 439 272
242 | llakroczasteczka 470 | 437 | 273
Documents
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243 1| llakroczgsteczka o budowie liniowe] 450 438 249
T4
244 | llasa czqsteczkbwd 492 448 | 306
245 | liasa do powlekania 141 456 | 696
246 | liasa izolacyjna do powlekania kabli. 918 | 452 {176
247 | llasa oponowa do kabli 738 | 451 |'177
248 | liatryca 333 | 458 | 560
249 | llatryca nieruchoma 320 459 | 794
250 | llaczka drzewvna 921 307 | 131
251 | Maczka zupkowa 753 37 | 834
252 | Medium hydrauliczne 386 338 {572
253 | lletalizacja 481 460 | 291
- 254 | lletanol 482 461 | 292
255 { lliedzywarstwowe przenikanie pigmentu 153 igg 81
256 | Migracja /np. plastyfikatora/ 483 | 463 | 296
257 | Mxynek koloidalny 150 504 } 215
258 | llodux spresystosci 487 | 466 } 300
259 | llodux spresystosci przy rozcigganiu 490 | 469 | 303
260 | Modut spregzystosci przy skrecaniu 491 468 { 302
261 | ModuZz sprezystosci przy sScinaniu 489 | 464 } 304
262 | liodu sprezystosSci przy Sciskaniu 486 | 465 | 305
263 | Modu spregystosci przy zginaniu 488 | 467 | 301
264 | lonomer 494 | 471 | 308
265 | Nacisk toka 335 | 344 } 354
664 | 546
266 | Nadlew 76 50 | 28
267 | Nadlew wtryskowy 783 81 1826
268 | Nafta 424 420 {194
532
269 | Namiar 125 { 103 | 316
270 | Napawarka 391 384 1547
393
271 | Napezniacz 311 | 102 | 321
272 | Napezniacz nieaktywny 290 297 1724
273 | Napiecie przebicia 81 783 | 332
274 | Na pZask 325 530 {402
275 | Naprezenie 799 | 156 | 326
276 | Naprezenie drgajace ggz 167 {327
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277 | Naprgizenie dynamiczne 246 | 160 | 120
803 328
278 | Naprezenie periodyczne 670 | 164 | 331
804 400
279 | Naprezenie rozciggajace 808 | 166 | 333
835 _
280 | Naprezenie rozdzielcze 56 | 163 | 337
801 /
281 | Napreienie sinusoidalne 810 | 162 | 336
911 633
282 | Naprezenie statyczne 789 | 165 | 338
806 704
283 | Neprezenie $cinajgce 736 | 158 | 334
284 | Naprezenie Sciskajace 164 | 159 | 335
802
285 | Naprezenie zmgczeniowe przy wielokrotnym 669 | 161 329
_ zginaniu . 805 401
286 | Napr¢zenie zmienne 35 | 157 | 330
800 399
287 | Narzedziow.nia 854 38 17
288 Nié 851 324 352
289} Niedoprasowanie ?33 479 | 344
43
290 Niepalno$é 541 | 396 | 341
291] Nowolak 544 | 509 | 353
292] Obciagzacz . 290 | 297 | 724
293| Obojetnos$é chemiczna 128 | 392 | 818
294 | Obrdébka skrawaniem 469 | 824 | 293
295 Obudowa for 73 | 106 | 357
~ 126 | 351
341 | 221
296 | Octan celulozy 107 8; 21
297] Octanomaslan celulozy 108 98 22
2981 Oczko 480 440 295
299} Oczyszczad 871 235 | 157
300{ Oczyszczanie 873 | 234 | 156
301| Odbarwianie 222 | 226 | 164
302 0Odbo:jnosé 671 669 780
303| Odcisk pzyty 611 447 | 383
Odeisk wypychacza 261 | 213 43
04| Odelsk wypyehac 750 | 247 | 647
800 _|
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3051 Odgazowanie 83 205 | 442
306 | Odgazowanie formy prasowniczej 245 523 | 144
307| Odksztaicenie wzgledne | 798 | 204 { 381
308{ Odksztatcenie formy 823 | 363|577
309| OdksztaXcenie niesprezyste 600 | 200 | 412
310} OdksztaXcenie plastyczne 599 203 | 411
311| OdksztaZcenie pod obeigzeniem 204 198 | 117
312 OdksztaXcenie sprezyste 265 | 199 | 790
313]| Odksztaicenie trwake 571 202 | 345
314 | Odlewanie- 99 | 179 | 261
315| Odpornoéé na dziatanie rozpuszczalnikdéw 766 | T11 | 711
316 | Odpornos$é na dziakanie Swiatla 445 | 708 | 621
317 Odpornoéé¢ na grzyby 346 | 709 | 107
318] Odpornos¢ na korozjg 178 | 7031710
319} Odpornosé na '2uk elektryczny 43 ] 699 {132
320 | Odporno$é na prady pekzajace 859 | 109 | 359
321} Odpornosé na $cieranie 1 697 | 709
322| Odpornosé na zarysowanie 723 | 704 | 695
323] Odwracalnos$é¢ faz emulsji 282 265 | 362
) 576 | 404
324 | Ognioodpornosd 319 382 | 364
530
325t Ogrzewanie grzejnikiem otokowym 812 ;gg 247
326 ( Olej dmuchany 68 | 380 | 231
547 537
327| Olej gotowany 72 | 3771 36
548 278
328| Olej nieschngcy 553 | 3781 280
342
329 Olej schnacy ggg 379 2$9
330] Olej sulfonowany g?g 381 gg?
331! Olej surowy ;22. 376 353
549
666
N . = 2
332} Olej zaggszczony ;;g 754 723
333| Opornosé izolacyjna 409 | TO7 } 693
334] Opornos$¢ powierzchniowa 817 | 7121 438
335| Opornos$é powierzchniowa wiadciwa 818 | T15 {78
Doctiments’



http://www.avadocuments.com/doc/iso-r-194-p1-1963
http://www.avadocuments.com/doc/iso-r-194-p1-1963

