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CJIOBAPb TEPMHHOB
JJ19 OTHEVIIOPHON
[TPOMBIIIJIEHHOCTHU

loe U3SHAHUE
OxkTs6pp 1968 .

Ilepeneyarka BOCHpemaeTcs

ITpaBo nepenecyatkn PexoMennalmin
MNCO u Crangapros MCO npunan-
nexutr Kommreram-Unenam VCO.
ITosToMy mepemneyaTka 3THX IIOKY-
MEHTOB paspemaercss B KaXIoi
CTpaHe TOJBKO C BeAOMa HAIMO-
HANBLHOM OpraHu3alldd MO CTaH-
mapTH3aluy  3TO  CTpaHBI-4ieHa
nCoO.

B xaxnoit crpaHe neHCTBUTEINb-
HBIMH SBIISIIOTCS JIMIIb €€ HaLUo-
HaJIbHBIE CTAaHOAPTHI.

N3zgano B Ieeiinapuu

U3z naune Ha GpaHIly3CKOM, aHTIIAIA-
CKOM ¥ PYCCKOM f3BIKax. 3a IOJIy-
yeaueM oOpaliarhCs K HalMOHaIb-
HBEIM OpraHu3alisM IO CTaHgap-
TH3ALMH -
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HISTORIQUE

La Recommandation ISO/R 836, Vocabulaire pour Iindustrie des matériaux réfrac-
taires, a été élaborée par le Comité Technique ISO/TC 33, Matériaux réfractaires, dont
le Secrétariat est assuré par la British Standards Institution (BSI).

Les travaux relatifs a cette question furent entrepris par le Comité Technique en 1953
et aboutirent, en 1961, & I’adoption d’un Projet de Recommandation ISO.

En juillet 1962, ce Projet de Recommandation ISO (N° 491) fut soumis 2 I’enquéte
de tous les Comités Membres de 1’ISO. Il fut approuvé, sous réserve de quelques modifi-
cations d’ordre rédactionnel, par les Comités Membres suivants:

Allemagne Inde Royaume-Uni
Autriche Irlande Suéde

Canada Italie Suisse

Colombie Nouvelle-Z¢lande Tchécoslovaquie
Danemark Pays-Bas U.R.S.S.
Espagne Portugal

France Roumanie

Aucun Comité Membre ne se déclara opposé & 1’approbation du Projet.

Le Projet de Recommandation ISO fut alors soumis par correspondance au Conseil
de I'ISO qui décida, en octobre 1968, de I’accepter comme RECOMMANDATION ISO.
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BRIEF HISTORY

The ISO Recommendation R 836, Vocabulary for the refractories industry, was drawn
up by Technical Committee ISO/TC 33, Refractories, the Secretariat of which is held by
the British Standards Institution (BSI).

Work on this question by the Technical Committee began in 1953 and led, in 1961,
to the adoption of a Draft ISO Recommendation.

In July 1962, this Draft ISO Recommendation (No. 491) was circulated to all the
ISO Member Bodies for enquiry. It was approved, subject to a few modifications of an
editorial nature, by the following Member Bodies:

Austria India Spain

Canada Ireland Sweden
Colombia Italy Switzerland
Czechoslovakia Netherlands United Kingdom
Denmark New Zealand U.S.S.R.

France Portugal

Germany Romania

No Member Body opposed the approval of the Draft.

The Draft ISO Recommendation was then submitted by correspondence to the ISO
Council, which decided, in October 1968, to accept it as an ISO RECOMMENDATION.
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PETPOCIIEKTMBHAS 3AMETKA

Pexomennauns ICO/P 836, Crosapy mepmunos 044 oeneynophoii npomuiiuieHHocmil,
Opi1 paspaboran Texumueckum Komurerom MCO/TK 33, Oczreynopwr, CexperapuaT
KOTOPOro NOpyYeH opranu3anuu 1o crannaprusanuu Coemnennoro Koponescrsa (BSI).

Pa6oTeI 1o 3TOMY Bonpocy 6butn npennpunsaThl Texuuueckum KomuteTom B 1953 rony
u npuBend, B 1961 rony, x npunsaturo Ilpoexta Pexomennanun UCO.

B urone 1962 roma stor Ilpoext Pexomenmanuu MUCO (Ne 491) 6wt pasocnan s
paccmoTpenus BceM Komureram-Usenam MCO ¥ NpUHAT C HEKOTOPHIMH M3MEHEHUSIMHU
PEeIaKIMOHHOIO XapakTepa cieayromumu KoMutetamu-Unenamu::

ABcTpus Kanana CCCP
TI'epmanus Konym6us dpanrmus
Hanus Hunepiannsl YexocoBakus
Nunust Hogsas 3enannus UIBeiinapus
Wpnanous IMopryranus [IBenus
Ucnanus PyMmbIauS

Wranus Coenunennoe KopoJieBCTBO

Hu onun uz KomuteroB-UsieHOB NPOEKT HE OTKIOHUIHU.
ITpoext Pexomenpmanmmu MCO 6vln 3aTeM MpEACTaBIEH B IOPAAKE IEPENUCKA Ha

yrBepxaenue Cosera MICO, xoTopelidl yTBepaws ero, B okTsA0pe 1968 roma, B xauecTse
PEKOMEHJALIMN HCO.
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HCO/P 836 - 1968 (& /A /P)
Recommandation ISO R 836 Octobre 1968
ISO Recommendation R 836 October 1968
Pexommenmamus MCO P 836 OkT1s10pp 1968 r.

VOCABULAIRE POUR L’INDUSTRIE
DES MATERIAUX REFRACTAIRES

Cette Recommandation ISO contient les parties suivantes: Pages
— Liste des termes équivalents et définitions en francais, anglais et russe . . . . . . 9-94
— Figures . . . . . .. L 95-124
— Répertoire alphabétique en francais . . . . . . . . . . . . . . .. cooo . 125-132
— Répertoire alphabétique en anglais . . . . . . . . . . . ... ... 133-140
— Répertoire alphabétiqueenrusse . . . . . . . . . . . .. ... ... 141-148

Les termes précédés d’un astérisque sont illustrés par des dessins.

VOCABULARY FOR THE REFRACTORIES INDUSTRY

This ISO Recommendation contains the following parts: Page
— List of equivalent terms and definitions in French, English and Russian . . . . . 9-94
— Figures . . . . ... L L e 95-124
— French alphabetical index . . . . . . . . . . . . . . . ... ... ... . 125132
— English alphabetical index . . . . . . . . e e e .o . ... 133140
— Russian alphabetical index . . . . . . . . . . . . .. C e e ... 141-148

Terms marked with an asterisk are illustrated by drawings.

CJIOBAPb TEPMUHOB JJi1 OTHEYIIOPHOM
INPOMBIIIJIEHHOCTH

Hacrosinas pexomenganust MMCO cocTOUT U3 CACOYIOIIUX YaCTEH : Crpanuua

— Cnucox 3KBUBAJICHTHLIX TEPMHUHOB M ONIpPEesICHUH Ha (PpaHIly3CKOM, aHIJIMHACKOM

H PYCCKOM SIBBIKAX . . .+ .+ « v v v v v e e e e e e e e e e e e e e 9-94
— Pucynkm . . . . . L. L L oo e ... 95-124
— ®paHiy3ckuid aaBUTHBIA YKA3ATENb . . . .« . « o « o o v v o e . 125-132
— AHInuickni andaBUTHBIA YKA3aTeIb . . . . . . « « « o o . oo .. 133-140
— Pycckuit andaBUTHBIA YKA3aTENb . . . . . .« . v o o 4 e e 141-148

TepMqul, ommeveHHble 38?3()0'{1(‘012, UANTOCHIPUPOBARbL PUCYHKAMU .

Documents

Document Sharjng Hub

Full document details: ISO_R 836_1968


http://www.avadocuments.com/doc/iso-r-836-1968
http://www.avadocuments.com/doc/iso-r-836-1968

ISO/R 836-1968 (F/E/R)
HCO /P 836-1968 (®/A/P)

LISTE DES TERMES EQUIVALENTS ET DEFINITIONS
EN FRANCAIS, ANGLAIS ET RUSSE

Les termes de cette liste ont été groupés selon la Classification indiquée dans le tableau de la
page 7.

LIST OF EQUIVALENT TERMS AND DEFINITIONS
IN FRENCH, ENGLISH AND RUSSIAN

The terms of this list have been grouped according to the Classification shown in the table on
page 7.

CIIMCOK S5KBUBAJIEHTHBIX TEPMUHOB
HA ®PAHIY3CKOM, AHIIMACKOM M PYCCKOM SBIKAX

TepmuHBI B HACTOAIIEM CIHCKE CTPYNIHPOBAHEI COOTBETCTBEHHO C Kilaccudukanuei, npuseaeH-
HOH Ha c1p. 7.
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CLASSIFICATION CLASSIFICATION KJIACCUPUNKALINA
Section Ne FRANCAIS ENGLISH PYCCKHUI
I 0005-0370 TERMINOLOGIE GENERAL TERMS OBIIAA
GENERALE TEPMUHOJIOT VA
11 0400-0850 MATIERES PREMIERES RAW MATERIALS CBIPLIE MATEPUAJIBI
ET MINERAUX AND MINERALS N MUHEPAJIbBI
11 FABRICATION MANUFACTURE TIMPOM3BOACTBO
0900-1300  A) Préparation et fagonnage (A) Preparation and shaping A) IToaroroska HOpPOIIKOB
u Macc, dhopMoBaHHE
1350-1400  B) Séchage (B) Drying B) Cymka
1445-1605 C) Cuisson (C) Firing C) O6xur
v 1700-2035 TYPES DE TYPES OF
REFRACTAIRES REFRACTORY TUIBEL OIHEVIIOPOB
\Y% LES FOURS FURNACES IMEYU U
ET L’UTILISATION AND THE USES TIIPUMEHEHUE
DES PRODUITS OF REFRACTORY OTHEVYIIOPHBIX
REFRACTAIRES MATERIALS W3IEJINN
2100-2305  A) Forme des briques (A) Brick shapes A) ®opma uznenuit
2350-2675  B) Conception générale des (B) General furnace design B) OcHOBHBIC 3/I€MEHTBI
fours nevei
C) Termes relatifs a diffé- (C) Terms relating to specific C) TepMuHBI, OTHOCAIIHECS
rents types de fours types of furnace K pa3IMYHBIM THOAM
neyen
1 Métallurgie 1 Metallurgy 1 Memanaaypausa
2750-2950 Haut-fourneau Blast furnace JomMeHHas 1eyb
3000-3045 Cowper ou Régénéra- Hot-blast stove Bo3ayxonarpeBartesb
teur de haut-
fourneau
3090-3110 Mélangeur Mixer Muxkcep
3150-3295 Four Martin Open-hearth furnace MapTeHOBCKas eyb
3350-3385 Convertisseur Converter Kouseptep
3450-3475 Fours électriques Electric steel furnaces DekTpocTanemnia-
d’aciéries BUJIbHBIE TI€YH
3500-3685 Coulée de I'acier Steel casting PasnuBka cTanu
3750-3810 Fours de traitement Heat-treatment TepMmuueckue neYu
thermique furnaces
3900-3975 Fonderie, traitement Foundry, smelting of JluteitHoe peno, TeEp-
de minerais ores Moo6paboTKa pya
2 Industries du coke et 2 Coke and gas industry 2 Kokcosas u 2azosasn
du gaz HPOMbBLULAEHHOCb
4100-4250 Fours a coke Coke-ovens Koxkcosrie neun
4305-4435 Fours a gaz Gas retorts Ta3oBble PETOPTHI
4500-4540 Gazogénes Gas producers T"a3oreHepaTopsl
4600-4700 3 Générateurs de vapeur 3 Boilers 3 Komawt
4800-5155 4 Industrie verriére 4 Glass industry 4 Cmexoavnasa npomviul-
AEHHOCMb
5300-5375 5 Chaux et ciments 5 Lime and cement 5 Hzeecmv u yemenm
6 Céramique 6 Ceramics 6 Kepamuxa
5500-5705 Types et parties de Types and parts of THnel ¥ 371€MEHTHI
fours kilns neueit
5800-5955 Accessoires d’enfour- Kiln furniture Ileynas ¢yprUTYpa
nement
VI 6200-6710 CARACTERISTIQUES ET PROPERTIES AND CBOVICTBA 1 METOJBI
METHODES D’ESSAIS METHODS OF VCITBITAHUN
TESTING
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I. TERMINOLOGIE GENERALE I. GENERAL TERMS I. OBUIASA
TEPMHWHOJIOI'SI

0005 Abrasion Abrasion Hcrupaemocth (HCTHpaHHME)
Usure en surface par action The wearing of a surface by the U3HOC MOBEPXHOCTH M3-3a Me-
mécanique entre solides (voir mechanical action between solids XaHHYEeCKOTO BO3IEHUCTBUSL Of-
0055; 0115). (see 0055; 0115). HOTO TBEPAOTO Teja Ha Opyroe

(cMm. 0055; 0115).

0010 Agglemérant Binder Ceszyiomiee, CBSI3KA
Substance ajoutée a une matiére A substance added to a non- Bemecrso, nobaBnseMoe K He-
granuleuse non plastique pour plastic granular material to give IUTACTUYHOMY 3E€PHHUCTOMY Ma-
lui conférer une certaine aptitude it workability and green and/or Tepuany IJid NpUOAHUS €My
au fagonnage et une certaine dry strength; term sometimes yno6oobpabaTriBaeMOCTH |
résistance a 1’état cru (vert et/ou used synonymously with NPOYHOCTY B CHIPOM MJIH CY-
sec); terme parfois employé “bond ” (0195). XOM, MJIK OOOXXKEHHOM BHIE;
comme synonyme de «liant» HHOIJA Ha3bIBAETCSA «CBS3KOMN»
(0195). (cMm. 0195).

0015 Analyse granulométrique Grain size analysis I'panynoMerpuyecknii aHau3
Voir 0170. See 0170. Cwm. 0170.

0020 Aptitude au faconnage Workability Y n06006padaTeiBaeMoCTh

(dbopmyemocTsb)
Facilité¢ avec laquelle une ma- The ease with which a moistened JIerkocThb, C KOTOPO# MaTepuan
tiere humidifiée peut étre tra- material can be worked and obpabaTeiBaeTCss U DPHHUMAET
vaillée et fagonnée; cette pro- shaped; this property depends HYXHYIO (OpMY; 3TO CBOMCTBO
priété dépend de la plasticité on the plasticity and consistency 33aBHCHT OT IUTACTHYHOCTH M
et de la consistance de la pate. of the body. KOHCHCTEHLIMA MAacChI.

0025 Barbotine Slip ILauxep
En général, suspension stable Generally a stable suspension of OOGBIYHO YCTOMYMBAS CYCIIEH3HS
d’argile dans I’eau avec ou sans clay in water with or without the TJIMHBI B BOJIE ¢ J0OaBKaMu WA
les autres éléments de la compo- inclusion of other materials; this 0e3 100aBOK IPYrHMX MaTepua-
sition; ce terme peut également term can also denote other JIOB; 3TOT TEPMHUH MOXET OIIpe-
désigner d’autres suspensions stable suspensions, e.g. of alu- JeNATh TaKXKe OPYrue yCTOoH4M-
stables, comme par exemple mina (see 0915). BbI€ CYCIEH3HWH, Hallpumep IJx-
I’alumine (voir 0915). Hozema (cMm. 0915).

0030 Calcination Calcination IMpoxanuBanne, 00XKUT

(KaJIbLMHALMSA)
Traitement thermique destiné a Heat treatment intended to TepmMooOpaboTKa C LETbIO BbI3-
produire une modification d’or- produce physical or chemical BaTh (PM3MYECKHE UM XHMHYE-
dre physique ou chimique dans changes in certain raw materials. CKH€ U3MEHEHHS B HEKOTODPBIX
certaines matiéres premieres. CBIPBIX MaTepuaax.

0035 Chamotte Chamotte Ilamot
Argile réfractaire, spécialement Refractory clay that has been OrsHeynopHas IJIHHA, ClielHraib-
cuite pour étre employée comme specially fired for use as a non- HO ODOOMOKEHHAs! IJisl IpHMEHe-
dégraissant. plastic material. HHUS B KaYeCTBE HEIUIACTHYHOIrO

maTepuana.

0040 Charge Batch IHuxTa, 3aBec
Quantité de matiére travaillée en The whole of the various con- CMech M3 DPa3IUYHBIX COCTaB-
une seule fois dans une opéra- stituents making up the mixture JIAOIIMX, TPUTOTOBIEHHAsA IJIs
tion donnée de la fabrication for one operation (see 0050). nanpHeiimeit oo6pabotku (CM.
(voir 0050). 0050).

0045 Choc thermique Thermal shock Tepmuyeckuii yaap
Brusque changement de tempé- A sudden change in temperature Bue3anHoe H3MEHEHHE TeMIle-
rature susceptible d’occasionner liable to cause spalling. paTypel, COOCOOHOE BBI3BATh
une thermoclase. pacTpecKkdBaHue.

0050 Composition Batch composition CocTaB WUXTH (IMXTA, Macca)
Ensemble des matiéres premié- The blend of raw materials CMecCh CbIpbsi B ONPEOCIIEHHOM
res correspondant a la formule proportioned in accordance with NpONOPLMH, COCTaBJICHHASA IS
de base du produit (voir 0040). the basic formula of the product NPOM3BOACTBA JAHHBIX U3JC/IUA

(see 0040). (cM. 0040).
Document Sharirjg Hub

Full document details: ISO_R 836_1968


http://www.avadocuments.com/doc/iso-r-836-1968
http://www.avadocuments.com/doc/iso-r-836-1968

ISO/R 836-1968 (F/E/R)
HCO/P 836 -1968 (®/A/[P)

0055

0060

0065

0070

0075

0080

0090

0095

0100

0105

0110

Corrosion

Usure par attaque chimique
statique (voir 0005; 0115).

Craquelé
Réseau de fissures superficielles.

Débris

Ce terme désigne spécifiquement
des briques réfractaires, usagées
ou non, broyées pour étre
employées comme dégraissant.

NoTe. — Au Royaume-Uni, le
terme « Grog » est quelquefois em-
ployé pour désigner la chamotte.

Défauts de texture

1) Toronnage ou Vissage : Tex-
ture dirigée se produisant
parfois au cours du filage
d’une pate.

2) Schistage, Litage ou Feuille-
tage : Texture stratifiée se
produisant parfois au cours
du pressage a sec ou du re-
pressage d’ébauches plas-
tiques.

Dégraissant
Ensemble des éléments non
plastiques broyés d’un mélange
réfractaire.

Dévitrification
Formation de cristaux dans une
matiére vitreuse.

Dilatance
Sans définition.

Dimension de particule
Diametre équivalent de particule
Diamétre des sphéres équiva-
lentes aux granules d’une com-
position supposée uniforme.

Dosage granulométrique
Voir 0170.

Ecaillage
Exfoliation

Perte d’éclats superficiels d’un
produit réfractaire due aux fis-
sures qui se produisent a faible
profondeur de la surface chaude
(voir 0330).

Effusement

Pulvérisation spontanée d’une
matiére a la suite d’une trans-
formation physico-chimique.

NoTe. — Au Royaume-Uni, le
terme « Dusting » est spécialement
réservé a la transformation qui se
produit lorsque l’orthosilicate de
calcium est refroidi, aprés avoir
été chauffé au rouge (voir 0160).

Corrosion

Wear caused by static chemical
attack (see 0005; 0115).

Crazing
A network of surface cracks.

Grog

Specifically, crushed firebrick,
used or not, for use as a non-
plastic material.

Note.—In the United Kingdom
the term is sometimes used to in-
clude chamotte.

Lamination

Directional faults in texture that
may be formed during the
shaping of clayware or other
refractories.

Note.—In France used in two
senses:

1. “ Toronnage ou Vissage”
and

2. “Schistage, Litage ou Feuil-
letage. ”

Non-plastic material

The crushed non-plastic con-
stituents of a refractory mix.

Devitrification

Formation of crystals in a
vitreous material.

Dilatancy
No definition.

Particle size
Equivalent particle diameter

Diameter of spheres equivalent
to grains of a nominally uniform
size.

Blending
See 0170.

Shelling
Peeling
Flaking

The loss of part of the surface of
a refractory material as a con-
sequence of cracking behind the
hot face (see 0330).

Dusting

Spontaneous falling to a powder
of a material following a phy-
sico-chemical transformation.

Note.—In the United Kingdom
this term is specifically reserved to
denote the transformation which
occurs when calcium orthosilicate
is cooled from a red heat (see
0160).

Kepposus

M3Hoc, BBI3BIBaEMBIH CTaTHye-
CKMM XMMHYECKHUM BO3IEHCTBU-
eM (cm. 0005; 0115).

Llex, noceuxkn
CeTb NMOBEPXHOCTHBIX TPELINH.

MonoTelit mwamoTbii 6o,
WaMoT

CreunanbHo U3MEJTbYESHHbIH
INAMOTHBIM KHUpNHY, ObIBILHIA
v He ObiBuMit B ynoTpebre-
HHAM, DPUMEHAIOLUMNACS B Kaue-

CTBC HEMJIACTHYHOTO mare-
puana.
Ipumeuanne. — B BenmkoGpuranuu

TEPMHUH « grog» ynorpebisiercst B 3ua-
YEHMU «1UaMoT ».

Croucrocts (pacciicensue)

OpueHTHPOBaHHbIE nedexTbi
CTPYKTYpPbI, KOTOpbIE MOTYT
BO3HHUKHYTb I1pH ()OPMOBKE Lua-
MOTHBIX U OPYIrMX OTHEYNOPOB.
ITpumeuanne. — B CCCP x HuM OT-
HOCHT TaKXe IepernpeccOBOYHbIE Tpe-

LIMHBI M3JEJIMi NOJIyCyXOro Ipecco-
BaHUSA.

OTrouurens

MonoTelit  HEmIacTUYHBI Ma-
TepHan; KOMIOHEHT OrHEeynop-
HOH CcMmecH.

PaccrexsioBsiBanue

OO6pa3oBaHue KpHCTANIOB B
CTEKJIOBHIHOM MaTepHae.

Pacumpenue
be3 oupenenenus.

Pa3mep wacTnu, dKBHBaJIEHTHDLIH
AHAMeTP 4acTHI

JuameTp 1apa, SKBUBAJEHT-
HOTO 3€pHY YCJIOBHO OJMHAaKO-
BOI'O pa3Mepa.

ITondop 3epHOBOro cocrasa
Cwm. 0170.

Mlenymenne

YacTuyHoe OTAeseHHe yemmyek
C TOBEPXHOCTH OTHEYIIOPHOTO
MaTepualia BCieacTBue o6pa3o-
BaHUA HErjayOOKUX TpELIMH Ha
ropsyeil  moBepxHOCTH  (CM.
0330).

Pacceinanue B 110pomok

BuezauHoe pacnamanue marte-
puana B IOPOUIOK B pe3yJib-
TaTe (U3NKO-XUMHUYECKHX IIpe-
BpPALLCHUM .,

ITpuMEuAHME. — B BenukoOGpurtaHun
TepMHH « Dusting» crneumanbHO npu-
MeHseTCcs Iisi 0003HaYeHHs npespa-
1LUEHUSA, KOTOPOE NPOHCXOAMT NpH

OXJIaXNEHUH DACKAIEHHOIO NBYXKallb-
uuesoro cunukara (cm._0160).
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0115 Erosion Erosion poszus
Usure en surface par action Surface wear caused by the V3H0C MOBEPXHOCTH, BBbI3bIBAC-
mécanique d’un fluide chargé mechanical action of a fluid MBIl MEXaHMYECKHM BO3IEHUCT-
ou non de matieres solides either containing or not con- BHEM IIOTOKAa >KHIKOCTH HIIA
(voir 0005; 0055). taining solid materials (see 0005; rasa, Cconep)xalero HWJIH He

0055). COAepKallero TBEpAbIE MaTe-
puaner (cMm. 0005; 0055).

0120 Ester de silicium Silicon ester DTHI CHIMKAT
En général désigne le silicate Usually ethyl silicate. Be3 onpenenenus.
d’éthyle.

0135 Feuilletage Cuaoucrocts. Paccioenne
Voir 0070. Cwm. 0070.

0140 Fissure Crack TpemuHnb
Le terme fissure, 4 moins d’étre The term “ crack ”, unless mo- TepMHH «TPELIUHBD, €CIM He
modifié en fissure superficielle, dified to “surface crack ”, is a yKa3aHO «IOBEPXHOCTHBIE Tpe-
est une fente partant de la sur- fissure extending inwards from IIHHB, O00O3HA4YaeT pa3phiB
face d’un produit (voir 0060). the surface of a product (see CIUIOLIHOCTH MaTepualia, pac-

0060). MPOCTPAHSIIOIMHICA BrIyOb OT
MOBEPXHOCTH  u3aenus  (CM.
0060).

0145 Fondant Flux Ilnagens, uroc
Matiére présente ou ajoutée A material that, when present Marepuan, KOTOpPbIH, HPHCYT-
dans un produit plus réfractaire in or added to (even in very cTBYss B Ooyee OrHEyNmOpHOM
et qui, méme en quantité minime, small amounts) a more re- martepuane uind Oyayun no6as-
abaisse sensiblement la tempé- fractory material, appreciably JIEHHBIM K HEMY (Haxe B OYeHb
rature de formation de la phase lowers the temperature of for- HeOOJBIIMX KOJHYECTBAX), 3HA-
liquide. mation of the liquid phase. YHUTEIbHO CHIDKAET Temnepa-

Typy o0Opa3oBaHMs XKHAKOHX
dassr.

0155 Frittage Sintering Crexanne
Agglomération par réactions a The bonding of powdered mate- CBsi3bIBaHME 3€PEH TIOPOLIKO-
I’état solide de matiéres pulvé- rials by solid-state reactions at a 00pa3HOro martepuana B TBEP-
rulentes & une température infé- temperature lower than that noi dase npum Temmepartype
rieure a celle de formation d’une required for the formation of a Oosree HU3KOM, yeM TpebyeTcs
phase liquide. Dans la pratique liquid phase. In industrial prac- ans  obpa3oBaHUA  OKUIKOM
industrielle, on abaisse quelque- tice, the sintering temperature is basb.
fois la température de frittage sometimes lowered by inducing B npoMblLIIEHHOH TNpakTHKe
en provoquant, par des addi- a small amount of vitreous Temnepatypa CIeKaHHs MHOTIa
tions convenables, une faible phase by means of suitable CHMIXKAETCsl IyTeM 0Opa3oBaHus
quantit¢ de phase vitreuse additions (see 0175; 0365). He0OJIBIIOro KOJMYECTBA CTEK-
(voir 0175; 0365). JIOBUAHONA (a3bl ¢ MOMOIIBIO

COOTBETCTBYIOLIUX n06aBoK
(cMm. 0175; 0365).

ITpumeyAnue. — B CCCP pasnuyarot:
CyXO€ CIN€KaHue€ WUJIA CNIEKaHHe B TBEP-
Hoii (dase W KUAKOCTHOE CIEKaHUE B
NPUCYTCTBUH XUAX0H da3sbr (cM. 0175;
0365).

0160 Fuser Perish TuppaTanus (pa3ziioxeHue)

Se désagréger a la suite d’une To disintegrate as a result of PasnoxeHnue noJ BO3aeiCTBUEM
exposition a D’atmosphere, exposure to the atmosphere, as aTMocdepnl, Kak, HalpUMep, B
comme le fait la dolomie calci- does calcined dolomite (see ciyyae 0OOXIKEHHOIO HOJIOMH-
née (voir 0110). 0110). Ta (cMm. 0110).

0165 Gauchissement Warpage VckpuBJjieHue, KOpoo.ieHue
Degré de bombage, de torsion The degree of bending, twisting Jlebopmanus B Bume u3ruba,
ou de distorsion qui peut se pro- or distortion which may occur KPUBJICHUSI WJIM KOpOOJeHus,
duire pendant la fabrication during manufacture in a re- KOTOpBbIE MOTryT BO3HMKHYTH
dans une brique, un bloc ou une fractory brick, block or shape. NpA H3TOTOBJEHHH OTHEYNop-
piéce de forme réfractaire. HBIX KHphuyed, (HacoHOB HIH

TUJTHT.
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0170 Granulométrie Grading 3epHoBOii cocTaB
(rpaHyJIOMeTpHYECKHii COCTAB,
rpaHyJIOMeTpPHS)

Employé dans trois sens diffé- Used in three senses: Tepmud npumenseTcst Bo ®pan-

rents: OWd ¥ AHIJIMM B TpEX 3Ha-

YEHHUSIX :

1) Texture granulométrique : (1) Texture : grain-size distribu- 1) Texcmypa: pacupeneneHue
répartition de la grosseur des tion of a mix. 3€peH Ppa3JIMYHOM KpYIIHO-
grains d’un mélange. CTH B Macce.

2) Analyse granulométrique : (2) Grain-size analysis : process 2) 3epmnosoii anaauz: TPOIECC
processus de séparation d’un of separating a mixture of BBIJCIICHUS] M3 CMECH 3€PEH
mélange de grains en classes particles into definite size OMpPeIeIEHHOT'O pa3mepa
de grosseurs définies pour en fractions for the purpose of IUTST ONIpeNIeNIEHUsT UX MpO-
déterminer les proportions. determining their propor- MOPLHOHAIILHOIO COoaepiKa-

tions. HUSL.

3) Dosage granulométrique : (3) Blending : mixing together of 3) Ilod6op 3eprosozo cocmasa:
mélange des grains de diffé- different sized grains to ob- CMEIICHHE 3€PeH  pa3jmy-
rentes grosseurs pour obtenir tain a desired texture. HOro pasMmepa Ijis II0Jiyye-
une texture donnée. HHAA TpeOyemoil TEKCTYypHI.

IIpamegaBue. — B CCCP stoT Tep-
MUH TPUMEHSACTCA IS 0G0o38auenus
OPOLECHTHOIO COoaepXaHusid d)paxum“x
3€PEeH DPA3JIUYHOIO pas3mMepa B CMECH.

0175 Grésage Partial vitrification YacTHyHoe CrieKaHue

Transformation par traitement Transformation by heat treat- IIpeBpamienue B pe3ynbTare

thermique d’une substance ou ment of a substance or mixture TCPMUYECKO 00paGoTku Be-

d’un mélange en un produit into a product containing a IIECTBA YUTM CMECH B TIPOJYKT,
contenant une proportion modé- moderate proportion of vitreous colep Kallni yMepeHHoe KOJIH-
rée de phase vitreuse, conférant phase, giving the material a low 4eCTBO CTEKJIOBHIHON ¢a3bl,

a la matiére une porosité ouverte apparent porosity (see 0155; npuiamolleil marepuainy HU3-

faible (voir 0155; 0365). 0365). KYIO OTKDBITY}O NOPHUCTOCTH

(cm. 0155; 0365).

0180 Grosseur de grain Grading fraction @pakuust 3epen

Fraction granulométrique

Une grosseur de grain A/B The grading fraction between Tlopoinok, cogepxaiiuii 3epHa,

comprend ’ensemble des grains any two mesh sizes comprises all NpOLIEUIHe Yepe3 Kakoe-Tuoo

passant au tamis d’ouverture de particles passing through the Gonee KpyHHOE CHTO M OCTaB-
mailles B et refusé au tamis coarser mesh and retained on muecs Ha XKakoM-nubo Goliee

d’ouverture de mailles A the finer (see 0095). menkom cute (cm. 0095).

(voir 0095).

0190 Laitier Slag nax

Type de scorie qui, au cours de Non-metallic material formed HeMertanmuyeckmii Martepual,

sa formation, a présenté 1’état during the treatment or purifi- obpa3yromuiicsi BO Bpems 00-

liquide (voir 0305). cation of a metal, or substance paboOTKH WA OMYMCTKH MeTajlia,

resulting from the attack of a WJIM BEIIECTBO, MOJIy4aeMoe IIpu

refractory product by materials BO3/IEHCTBHH Ha OTHEYIIOPBI Ma-

in contact with it. TepuanoB, KOHTAKTHPYIOMHUX C
HAM.

Note. — En France, on appelle Note.—In France there are two IpamedAmuE. — Bo dpanunn mme-

«Scorie Thomas» un produit terms: “ Scorie ” and “ Laitier . :?]]_l:;i{tief:a TepmuEa: «Scoriey &

ayant été liquide dans le conver- Scorie, defined as slag above. For Scoriec — BUN IAKA, YKA3AHHBLA

tisseur. French definition, see 0305. soize (cm. 0305).

L. . . Laitier — BdI uUIaKa, XOTOPBIA BO
Lamer, type of Slag Wthl'.l, dl.lr".lg BpemMs ero oOpa3oBaHHS HaXOOAUTCA
its formation, has been in liquid B KHIKOM COCTORHHM.
state; nevertheless “ Scorie Tho- «Scorie Thomas» — dpaHuy3ckmit
mas > is the French term for a TEPMHH IS [IIAKA, KOTOPbIf B KOH-
product which has been liquid in BEPTOPE HAXONMUTCA B XKUAKOM CO-
a converter. CTOAHME.

0195 Liant Bond Casi3ka

Matiére qui lie entre eux les A material that binds together Marepuat, CBI3bIBAFOIIHI MEXK-~

différents grains du mélange; the discrete grains of a mix; ny coboit OTHoenbHBIE 3€pHA

terme parfois employé comme term sometimes used synonym- cmecu. MHOrma 3TOT TEpMUH
synonyme d’Agglomérant, 0010 ously with Binder, 0010 (see YOOTPEOAeTCST KaK CHHOHHM

(voir 0200). 0200). Ceszyromee, 0010 (cMm. 0200).
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0200 Liant céramique Ceramic bond Kepamuyeckasi cBs3Ka
Matiere vitreuse ou cristalline, The vitreous or crystalline ma- CTeKNOBUIHBIM MJIM KPHCTaJl-
formée & la cuisson, entre les terial, formed on firing, between JIYecKuii MaTepuan, obpasyro-
éléments plus grossiers d’une the coarser constituents of a UHCS TpU  OOXKHTE MEXIY
pate céramique, apportant de ceramic body and giving co- GoJylee KPYHHO3EPHHCTBIMH CO-
la cohésion et de la résistance hesion and mechanical strength CTaBIAIOIUMH  KepaMHYECKOMH
mécanique au produit cuit. to the fired product. Macchl, NPUIAIOMHKH CBA3HOCTE
M MEXaHUYECKYIO TMPOYHOCTh
000XKEHHOMY M3LEIIHIO.
0205 Litage CI0MCTOCTH
Voir 0070. Cwm. 0070.
0210 MiAchefer Clinker OrapkH, TONIMBHBIH IUIAK
Dross
Conglomérant de cendres de Fused or partially-fused fuel ash PacruiaBnenHast UM 4acTUYHO
combustibles solides partielle- which may contain some in- paciuiaBjeHHasi TOILTUBHAS 30-
ment ou completement fondues completely burned fuel (for 51a, KOTopasi MOXET COIepKaTh
et pouvant contenir des matiéres additional meanings of Clinker, HEKOTOPOE KOJHYECTBO HE II0JI~
imbrulées (voir le terme frangais see 1450; 1580). HOCTBIO CrOPEBIIEr0 TOILIHBA
Clinker, 1450). (cm. 1450; 1580).
0215 Masse de fond Matrix OcHoBHasI HJH CBA3YIOLIAst
Ground-mass macca
Milieu dans lequel sont noyés The medium in which grains or Cpena, B KOTODOil HaxoIsTCs
des grains ou des cristaux. crystals are embedded. KPHUCTaJUINYECKHE 3epHa.
0225 Mélange Mix Macca
Ensemble des matiéres premiéres The batch to be used for the IluxTa mocne cMmemeHus, H3
utilisées pour la fabrication d’un making of a product, after it has KOTOPOH HM3TrOTaBIMBAIOTCS H3-
produit, aprés homogénéisation been mixed. TEITHS.
du mélange.
0230 Minéralisateur Mineralizer Munepaau3aTop
Substance présente ou ajoutée Substance present in, or added BeulecTtBo, TNpHCYTCTBYIOLIEE,
en petite quantité dans une com- in small quantities to, a batch in 60 pgobapysieMoe B HEOOIb-
position pour favoriser la for- order to encourage the forma- MIOM KOJIMYECTBE K CMECH,
mation de certains composés tion, during subsequent firing, C Lebio0 00pa3oBaHus OIpene-
et leur cristallisation au cours of certain compounds and their JIEHHBIX COENWHEHWH M UX KpH-
de la cuisson. crystallization. CTa/UTU3alMK BO BpeMs 00Xura.
0235 Monolithique Monolithic MouoJnTHBI
Sans joints — terme employé Jointless—termapplied to linings BeCIIOBHEI — TEPMHH MpHMeE-
pour des revétements qui sont that are rammed or cast in situ. HSFOLIHICS K pyTepOBKaM TpaMm-
damés ou coulés in situ. 60BaHLIM MM CHOPMOBAHHBIM
Ha MecTe.
0240 Pate Body dopMmoBoOYHAsE Macca
Ensemble des matiéres premié- The blend of raw materials, CMech CBIPBIX MaTepHajiOB HO-
res mélangées et humidifiées, after they have been mixed and CJIE YBJIAXXHEHHUS] ¥ CMEIICHUs,
prét au fagonnage du produit moistened, ready for making into roroBasi UIl HM3rOTOBJICHHSA
(voir 0225). refractory products (see 0225). OTHEYITOPHBIX  H3Aemdid  (CM.
0225).
0245 Plasticité Plasticity IlnacTnysOCTH
Caractéristique d’une matiére et The property of a material, and CBoiicTBO MaTepuaia, 0COOCH-
plus particulicrement d’une especially of clay, that allows it HO TJIMHBI, NPUHUMATEL Oe3 pas-
argile, qui lui permet d’étre to be shaped without cracking pblBa  CIUIOIOHOCTH — HYXHYIO
fagonnée sans se fissurer et de and to retain its new form. dbopmy u coxpaHsTh ee.
conserver sa nouvelle forme.
0250 Point de fer Iron spot BbIIUIABKH JKeJI€3HCThIE
Tache foncée due a des inclu- A dark-coloured spot formed ITsaTHa cyriybeHus MU TEMHOT O
sions ferrugineuses dans un from particles of iron or its usera, obpasyromuecss OT 4Yac-
produit cuit. compounds present in a brick. THI] XKEJIe3a MM €ro COoenuHe-
HU, NPUCYTCTBYIOUIMX B KHD-
nmye.
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0255

0270

0275

0280

0285

0290

0295

0300

0305

0310

Point de transformation

Température a laquelle se pro-
duit une transformation cris-
talline instantanée (ou inver-
sion).

Do

rore

Petite cavité dans la texture d’un
produit; il peut étre fermé ou
communiquer avec d’autres
pores (voir 6545).

Réfractaire

Produit réfractaire

Matiére réfractaire

Matiéres et produits non métal-
liques (mais n’excluant pas ceux
contenant un constituant métal-
lique) dont la résistance pyro-
scopique est équivalente a
1500 °C au minimum (en URSS
1580 °C).

Réfractarité
Propriété caractéristique d’un
produit de résister aux hautes
températures.

Résistance a sec

Résistance mécanique d’un pro-
duit sec mais non cuit.

Résistance en vert

Résistance mécanique d’un pro-
duit céramique a I’état vert.

Rhéologie
Sans définition.

Rhéopexie
Sans définition.

Schistage
Voir 0070.

Scorie

Matiére non métallique formée
pendant 1’élaboration ou I’épu-
ration d’un métal ou d’une
substance résultant de ’attaque
d’un produit réfractaire par des
matiéres en contact avec lui
(cf. 0190).

Note. — En France, on appelle
«Scorie Thomas» un produit

ayant été liquide dans le conver-
tisseur.

Structure

Terme généralement utilisé asso-
cié a d’autres mots pour définir
Iédifice cristallin ou atomique.
Par exemple Micro-structure,
Structure atomique, Structure
cristalline (voir 0320).

Inversion point

The temperature at which a
sudden crystalline inversion
takes place.

ore

Small hole in the texture of a
product; it can be closed or
interconnected with other pores
(see 6545).

Refractory
Refractory product
Refractory material

A non-metallic material or
product (but not excluding
those containing a proportion
of metal) having a minimum
pyrometric cone equivalent of
1500 °C (in USSR 1580 °C).

Refractoriness

The characteristic property of
a material of withstanding high
temperature.

Dry strength

Mechanical strength of a dried
but unfired material.

Green strength

Mechanical strength of a ceramic
product in the green state.

Rheology
No definition.

Rheopexy
No definition.

See Note under 0190.

Structure

A term generally used in com-
bination with another word to
denote crystalline or atomic
arrangement, e.g. Microstruc-
ture, Atomic structure, Crystal
structure (see 0320).

TemnepaTypa npeBpalleHHst
Temnepatypa, Inpu KOTOPOH
MPOUCXOJAT KPUCTAIITAYECKHE
TpeBpalleHus.

HUP‘I

Hebonpmas nmycrora B Yepenke
U3NENusi; OHa MOXET OBIThH 3a-
KpBITOH MJId cOO01IATHLCS C IPY-
ruMH rmopamu (cMm. 6545).

Orueynop,

OrHEYNOpHbLIH MaTepHas,
OrHEeyNopHoe u3Je/me
Hemertannuueckuit  MaTepuan
W u3genye (He HCKITHoYaeTcs
colepxaHue HCOOJBLIOIO KO-
JIMYECTBA METaJlia), MMerollue
MUHUMAJILHYIO OTHEYIIOPHOCTh
MO0 NUPOMETPHYECKOMY KOHYCY
1500 °C.

ITpumedanue. — B CCCP He menee
1580 °C.

OrueynopuocTs

XapakrepHoe CBOWCTBO Mate-
puana, BbIpAXarollec ero Cro-
COOHOCTHL NPOTUBOCTOATH BBI-
COKHMM TEMIIEpaTypaM.

l'lpo-mocn CoIpua
B CYXOM COCTOSTHHM

MexaHu4yeckass NMPOYHOCTH Cy-
XOr0, HO HEOOOMOKeHHOTO Ma-
Tepuana.

ITpounocth chipna
Mexanuyeckasi MPOYHOCTb Ke-
pPaMHYECKOro U3Jejusi B CBIPOM
(cBexec(hOpMOBAHHOM) COCTOS-
HUM.

Peonorus

be3 onpenenenus.

Peonexcust
Be3 onpenenenus.

Paccnoenune
CwMm. 0070.

Hlnak
Cm. 0190.

CTpykTypa

TepMuH OOBLIYHO TPUMEHSETCS
B COYETAHWHM C APYTUM CJIOBOM
JUISE  ONPENCJIEHHS KPHCTAJUIN-
YECKOTO WJIH aTOMHOTO CTpOe-
Husl; Hanpumep, MHKPOCTPYyK-

Typa, ATOMHass CTPyKTypa,
Kpucrannuyeckass  CTpyKTypa
(cm. 0320).
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0315 Suspension épaisse Slurry Hlnam, rycroii waam
Suspension  concentrée  de A concentrated suspension in KoHueHTpupoBaHHas cycreH3us
matiere broyée dans l’eau. water of crushed material. MOJIOTOr O MaTepHasa B BOJE.

0320 Texture Texture Texcrypa, crpoeHne
Répartition macroscopique des Macroscopic relationship exist- OG6HapyxuBaeMoe MOJ MHUKPO-
pores et des grains, de formes et ing between the various shapes CKOIIOM B3aUMHOC COYeTaHue
de dimensions diverses, dans un and sizes of pores and grains in OCHOBHOUM MaccChl, 3¢peH U IOp
produit réfractaire. a refractory product. Pa3JIM4HBIX Pa3MepPOB U (HOPMEI

B YEpenKe OrHEYNOPHOIro M3e-
s,

0325 Texture granulométrique Texture I'panynomerpuueckas Tekcrypa
Voir 0170. See 0170. Cwm. 0170.

0330 Thermoclase Spalling PacrpeckunBanune
Fissuration ou fracture d’un The cracking or fracture of a Pactpeckupanue unu paspyme-
produit réfractaire occasionnée refractory product caused by HHE OTHEYNOPHOIO H3AE/us,
par des dilatations différentielles differential expansion due to TIPOUCXOIALIEE M3-3a Pa3HULBI
dues a un choc thermique, a la thermal shock, the effect of a B PACIUMPEHUH PA3IU4YHBIX yYa-
réaction d’un gradient de tem- steep temperature gradient or a CTKOB M3MEJIUsA, BbI3BAHHOTO
pérature trop important ou a un crystalline inversion. TEMIOBLIM YIAapoM, 160 60/b-
phénoméne d’inversion cristal- IUM TEMIICPATYPHBIM I'PaHEH-
line. TOM MJIM KPUCTAJUIMIECKUM TIpe-

BpaIllEHUEM.

0335 Thixotropie Thixotropy TukcTponus
Phénomene réversible présenté A reversible process by which O6paTiMBIif npouecc, mpd Ko-
par certaines matiéres qui, en certain materials in colloidal TOPOM OTpese/ieHHble MaTepHa-
suspension colloidale, sont sus- suspension become less fluid on Jbl B BUJE KOJIJIOMIAJIbHBIX
ceptibles de passer a 1’état sol standing and more fluid on CYCHEH3HH CTaHOBSTCS MeHee
lorsqu’elles sont mise en mouve- stirring. KUIKAMU B CIOKOKHOM COCTOS-
ment et de reprendre I'état gel HUK U OoJyiee JKUIKAMH [pH
lorsqu’elles reviennent au repos. B30asIThIBAHUH.

0340 Toronnage Cauitb
Voir 0070. Bun paccnoenus.

0345 Transformation réciproque Conversion Menniennoe npespanienne

(xouBepcusn)
Transformation lente et non A generally slow and not OOGBIMHO MEIIEHHOE M HE BHe-
immédiatement réversible de la immediately reversible change 3allHO [poUcxosilee obpaTH-
structure  cristalline  d’une in the crystalline structure of a MO€ H3MEHEHUE B KPHUCTaJIU-
matiére siliceuse, a la suite d’un silica material resulting from YCCKOM CTPYKTYpe KpeMHe3eM-
traitement  thermique  (voir heat treatment (cf. 0350). coAepxKallero marepuasna, BO3-
0350). HUKalollee B pe3yJibTaTe TeMnsio-

BO#i 06pabotku (cm. 0350).

0350 Transformation réversible Inversion BricTpoe npespamenne

Inversion (nHBepCHst)
Transformation  généralement A generally rapid and immedi- O6b14n0 6bICTpOE M Hemocpen-
rapide et immédiatement réver- ately reversible change in the CTBEHHO 00paTHMOE M3MEHEHUEe
sible de la forme cristalline crystalline form of a material KPUCTAJJIHYECKOH  MoauduKa-
d’une matiére résultant d’une resulting from a change in tem- LxWH MaTepuana B pe3yjbTarte
variation  de température perature (see 0345). M3MCHEHHs TeMIepaTypel (CM.
(voir 0345). 0345).

0355 Vert Green Cripen
Etat vert Green state
Etat des matériaux céramiques State of ceramic materials after CocrosiHue KepaMHYECKHX Ma-
aprés fagonnage mais avant shaping but before drying. In TEpHasoB 1ocie GOpPMOBKM, HO
séchage. Dans certains pays, ce some countries this term is also [0 cymku. B HekoTOpBIX cTpa-
terme est employé pour désigner used to describe the dried but Hax 9TOT TEPMHUH NPUMEHSIETCA
un produit sec mais non cuit. unfired product. AJIsi MAaTCpHaJloB BLICYLICHHBIX,

HO He O0OXOKEHHBIX.

0360 Vissage Causin
Voir 0070. Cwm. 0340.
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0365 Vitrification

Transformation par traitement
thermique d’une substance ou
d’un mélange en un produit
contenant une proportion im-
portante de phase vitreuse,
conférant a la matiere une
porosité a peu prés nulle
(voir 0155; 0175).

0370 Vitrifier

Agglomérer par vitrification
(voir 0365).

II. MATIERES PREMIERES
ET MINERAUX

0400 Alumine

Sesquioxyde d’aiuminium. Se
trouve sous plusieurs formes,
dont les principales sont I’alu-
mine-gamma et ’alumine-alpha
(ou corindon). L’alumine dite
béta contient une petite quantité
d’un oxyde métallique alcalin.

0405 Amiante
Asbeste

Minéral qui peut se séparer en
fibres flexibles, constitué soit
de chrysotile (amiante chryso-
tile) soit de certaines amphiboles
(amiante  amphibolique  ou
asbeste).

0410 Andalousite

Un des trois minéraux qui ont
la méme formule, Al,0,.Si0,,
mais des structures cristallines
différentes (voir 0530; 0780).
Ce terme est aussi utilisé par
extension pour désigner une
roche constituée principalement
du minéral correspondant.

0415 Argile

Roche généralement plastique
constituée essentiellement de
minéraux argileux (voir 0680),
mais pouvant aussi contenir
de la silice libre et d’autres
impuretés.

0420 Argile a pot

Argile réfractaire de constitution
minérale appropriée pour la
fabrication de pots de verrerie
et de creusets pour la fusion
d’acier.

NOTE. — Au Royaume-Uni, le
terme « pot clay » désigne égale-
ment une pate préparée a partir de
cette argile avec addition de cha-
motte pour la fabrication de pots
de verrerie et de creusets pour la
fusion d’acier.

Vitrification

Transformation by heat treat-
ment of a substance or mixture
into a product containing a large
proportion of vitreous phase,
giving the material a negligible
apparent porosity (see 0155;
0175).

Vitrify
To agglomerate by vitrification
(see 0365).

II. RAW MATERIALS
AND MINERALS

Alumina

Aluminium  sesquioxide. It
occurs in several forms, the
principal being gamma-alumina
and alpha-alumina (or corun-
dum). So called beta-alumina
contains a small amount of
alkali metal oxide.

Asbestos

A mineral which can be separat-
ed into flexible fibres, composed
either of chrysotile or of certain
amphiboles.

Andalusite

One of three minerals having the
same composition, Al,0,.Si0,,
but different crystalline forms
(see 0530; 0780). This term is
also used by extension for a rock
composed mainly of the corre-
sponding mineral.

Clay

A rock, generally plastic, com-
posed essentially of clay miner-
als (see 0680) but also likely to
contain free silica and other
impurities.

Pot clay

A fireclay of mineral constitu-
tion particularly suitable for use
in the manufacture of glass pots
or steel-melting crucibles.

Note.—In the United Kingdom,
“pot clay” designates also a
body of this clay with grog for
use in the manufacture of glass
pots or steel-melting crucibles.

OcTrek0BLIBaHHE,
BHTpHUKANMST,
N0JIHOE CHeKaHne

IpeBpamienyre BemEecTsa MM
CMECH, HPOMUCXOLSIIEE B pe-
3ynbTaTe TEPMHUYECKOH 0Opa-
60oTkH, ¢ o6pa3oBaHMEM IIPO-
OykTa ¢ OoJbIdM coaepxa-
HUEM CTEKJIOBHAHOH (a3bl u
C HMYTOXXHOM OTKPBITON mOpH-
croctero (cMm. 0155; 0175).

OCTEeKJIOBLIBATD

BemsBate  monHoe  cniekaHue
(cMm. 0365).

II. CBIPBIE MATEPHAJIbI
11 MHUHEPAJIBI

TauHo3em

Oxucy amomuaus. I'naHoszem
BCTPEYAETCS B Pa3IU4YHbIX (HOp-
Max, B OCHOBHOM B BH/IC FaMMa-
TJiMHO3eMa M anbda-riamHo3eMa
(nmm kopynpa). Tak Ha3biBae-
Mblif GeTa-IJIMHO3EM COIEPKUT
HeOOJIPLIOE KOJIMYECTBO OKHC-
JIOB LIEJIOYHBIX METaJITIOB.

Acbect

MuHepan, KOTOpBIH MOXHO
pa3zieJiuTh Ha 3JaCTUYHBbIC BO-
JIOKHA, COCTOSIIIME M3 XpH30-
THANA U4 ApYrux amduoonos.

AHpany3ur

OmouH ®W3 Tpex MHHEpaloB,
HMEIOLIMX OIMHAKOBBIM COCTaB
A1,0;.5i0,, HO pa3JIMYHbIC KPH-
crammyeckue popmol (cM.0530;
0780). 3TOT TEpMHH IIpUME-
HAETCSI TaKXXe I TOPHOM IHo-
pOoBI, comepkalleif B OCHOB-
HOM YKa3aHHblif MHHEpasl.

Tnuna

OGBLIYHO IJIACTUYHASL IOpHas
mopona, COCTosAlias B OCHOB-
HOM M3 TJIMHHUCTHIX MMHEpasoB
(cm. 0680), HO MOXeT TakKe
cozepaTh CBOOOJHbIN KpeMHe-
3eM WM OPYTHE IPUMECH.

Topwieynasn rimua

OrueyropHasi TJjMHA, NPUTOI-
Hasl Il M3rOTOBJICHUsl CTEKJIO-
BapEHHBIX TOPIIKOB WJIA THTJIEH
7S TUIaBKM CTaJIH.

ITpaMeuannE. — B BenmkoGpurannu
TepMHEH « pot clay » 06o3HavaeT Tak xe
Maccy W3 3TOR rNUHbl ¢ HobGaBsreRHeM
WaMoTa Iyl HM3rOTOBICHHS TEX XK€
U30eIuH.
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0425

0430

0435

0450

0455

0460

0465

0470

0475

0480

0485

Argile flint
Argile trés dure et compacte a

cassure conchoidale, pratique-
ment dépourvue de plasticité.

Argile réfractaire

Argile résistant aux tempéra-
tures élevées, principalement
constituée de minéraux du
groupe de la kaolinite, contenant
de la silice libre et seulement
une faible proportion d’autres
impuretés (voir 0675).

Argile schisteuse

Sédiment argileux dur a texture
feuilletée.

Baddeleyite

Roche principalement constituée
de zircone.

« Ball clay»

Argile déplacée, en grande par-
tie kaolinitique, caractérisée par
sa grande plasticité (voir 0635).

Bauxite

Roche sédimentaire constituée
principalement d’un ou de plu-
sieurs hydrates d’alumine (dias-
pore, gibbsite ou boehmite) et
pouvant aussi contenir des
minéraux argileux et des oxydes
hydratés de fer.

Bentonite
Argile trés plastique montmoril-
lonitique provenant notam-

ment de I'altération de cendres
volcaniques.

Béryl
Alumino-silicate de béryllium.

Boehmite

Un des monohydrates d’alu-

mine. Il peut étre préparé
synthétiquement (voir 0455;
0535).
Calcaire

Roche constituée de carbonate
de calcium (voir 0495; 0520).

Calcédoine

Variété fibreuse cryptocristalline
de quartz.

Calcite
Carbonate de calcium cristallisé.

Flint clay

A very hard compact kaolinitic
material, showing conchoidal
fracture and virtually non-
plastic.

Fireclay

A clay which is resistant to high
temperatures, containing mainly
kaolinitic clay minerals, free
silica and only a small propor-
tion of other impurities

(see 0675).

Shale

A hard argillaceous sediment
with a laminated texture.

Baddeleyite

A rock mainly composed of zir-
conia.

Ball clay

A highly plastic secondary
kaolinitic clay (see 0635).

Bauxite

A sedimentary rock containing
principally one or more hydrates
of alumina (diaspore, gibbsite,
boehmite); it may also contain
clay minerals and hydrated iron
oxides.

Bentonite

A highly plastic montmorillonitic
clay, essentially derived from
volcanic ash.

Beryl
Beryllium alumino-silicate.

Boehmite

One of the monohydrates of
alumina (see 0455; 0535).

Limestone

Rock consisting of calcium car-
bonate (see 0495; 0520).

Chalcedony

A crypto - crystalline fibrous
form of quartz.

Calcite
Crystalline calcium carbonate.

CyxapHasi I/IMHQ, KPEMHEeBKa

O4eHp TBEpOBIH M IUIOTHBIA
KaOJIMHUTOBBIM MaTepual ¢ pa-
KOBHUCTBIM HM3JIOMOM U COBEp-
IOEHHO HEMIaCTUYHBIR.

OrueynopHasi rJMHa

T'nuHa croifkas K BBICOKAM TeM-
mepaTypam, COCTOsIIas IpeHu-
MYIUECTBEHHO W3 MHHEPAIOB
rpynnsl KaoJHMHHTA, CONEpa-
was CBOOONHBIN KpEMHE3eM H
JNHmb HeGONBINOE KOJIMYECTBO
3arpA3HAIONIAX IpuMecei (CM.
0675).

TavnucThiii cianey

Tsepnas, TIMHKUCTAsT OCalOYHAS
mopoa CO CJIOHCTOH CTpPYK-
TYpOH.

Bananesedar

TI'oprass mopojga, B OCHOBHOM
cocTosiiasi W3 JBYOKHCH LHp-
KOHHS.

KomoBast rimHa

BricokoriacTuyHass BTOPHYHAS
KaOoJMHUTOBas riimHa (cM. 0635).

Boxkcur

Ocapounast Iopopa, COCTOSI-
Ias, B OCHOBHOM, M3 OIHOrO
WJIM HECKOJILKMX TMAPATOB TJIM-
HO3eMa (amacnop, ruboeut, 6&-
MHT); MOXET TaKXe COIEPXKaTh
TJTAHUCTBICE MHMHEpAbl U THIO-
patel XKenesa.

BbenTonur

BLICOKOIIACTAYHAA ~ MOHTMO-
PULIIOHMTOBAsl TJIMHA, BO3HHK-
masi, B OCHOBHOM, B Pe3yJibTaTe
BLIBETPHBAHUS BYJIKAHAYECKOTO
memna.

Bepuinn

AmomocumKaT Oepuius.

Bémur

OmuH M3 MOHOTHAPATOB TIJIH-
Ho3eMa. MoxeT ObITh H3TOTOB-
JIEH CHHTETHYECKMM CIIOCOO0M

(cm. 0455; 0535).

W3BecTHiK

TopHas mnopona, COCTOAIAA
U3 YITIEKMCIIOro Kanblms (CM.
0495; 0520).

XaJjmeaon

Kpunrokpucranigyeckasi  BO-
JIOKHKCTast ¢popma KBapla.

Kaabnur

KpucrajutnyecKdil  yTIeKHCIIbIIT
KaJIbL Ui .
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0490

0495

0505

0510

0515

0520

0525

0530

0535

0540

Carbure de silicun_x

Produit artificiel de formule
SiC. Le produit industriel peut
étre impur.

Chaux

Oxyde de calcium (voir 0475;
0520).

Chromite de fer

Spinelle de chrome avec oxyde
ferreux (voir 0790).

Note. — Chromite est ici un
substantif masculin.

Cordiérite

Silicate alumino-magnésien na-
turel ou artificiel. Il existe des
cordiérites manganiferes et fer-
riféres. Ce terme est aussi
employé par extension pour
désigner une roche constituée
principalement du minéral cor-
respondant.

Corindon

Alumine alpha: variété d’alu-
mine seule stable a des tempéra-
tures supérieures a 1000 °C.

Craie

Calcaire a grains fins et friables
(voir 0475; 0485; 0495).

Cristobalite

Une des variétés allotropiques
de la silice cristalline.

Cyanite
Disthéne

Un des trois minéraux qui ont
la méme formule, Al,0;.85i0,,
mais des structures cristallines
différentes (voir 0410; 0780).
Ce terme est aussi employé par
extension pour désigner une
roche constituée principalement
du minéral correspondant.

Diaspore

Un des monohydrates d’alumine
(voir 0455; cf. 0470). Ce terme
est aussi employé par extension
pour désigner une roche cons-
tituée principalement de ce
minéral.

Diatomite

Roche formée essentiellement
de squelettes silicieux d’orga-
nismes végétaux (diatomées).

Silicon carbide

The synthetic compound, SiC.
The industrial product may be
impure.

Lime
Calcium oxide (see 0475; 0520).

Chromite

A ferrous chrome spinel (see
0790).

Cordierite

A natural or artificial magne-
sium alumino-silicate. Cordie-
rites containing manganese or
iron also exist. This term is also
applied by extension to a rock
containing a major proportion
of this mineral.

Corundum

Alpha-alumina: the only form
of alumina stable at tempera-
tures above 1000 °C.

Chalk

A fine-grained and friable lime-
stone (see 0475; 0485; 0495).

Cristobalite

One of the. allotropic forms of
crystalline silica.

Kyanite

One of three minerals having the
same formula, Al,0;.Si0,, but
different  crystalline  forms
(see 0410; 0780). This term is
also applied by extension to a
rock containing a major propor-
tion of the corresponding mi-
neral.

Diaspore

One of the monohydrates of
alumina (see 0455; cf. 0470).
This term is also applied by
extension to a rock containing
a major proportion of this
mineral.

Diatomite

Rock formed essentially from
the siliceous skeletons of veget-
able organisms (diatoms).

KapOut KpeMHus

CHHTETHYECKOE COEOUHEHUE
SiC; npoMBIIIEHHBIX MaTepu-
a7l MOXET UMETh IPUMECH.

NzBecTh

Oxucy xanpuus (cMm. 0475;
0520).

XpOMHCTBI KeIe3HIK

(xpomur)

XKene3zoxpoMucTas  IONHAHENb
(cM. xpoMumcTash  INIUHENb,
0790).

Kopaunepur

IlpuporHpIii MM HCKYCCTBEH-
HBIH aJlFOMOMarHe3ualibHbli CH-
mukaT. VIMeroTcs Takxe Kop-
JMEepPUTHI, COAepXKaluue mapra-
HeL[ WJIK XKeJie30. DTOT TEPMHUH
OTHOCHTCS TaKXe K TOPHOK
MopoAe, COCTOsUIeH Ipeumy-
IIIECTBEHHO U3 YKa3aHHOIO MHM-
Hepaja.

Kopyun

AbGha-rIMHO3eM: €IHHCTBEH-
HblH BHI TJIMHO3€Ma, CTOMKOro
nipu remriepatype Bbime 1000 °C.

Men

MEeAKO3EepHUCTBIM M XPYINKHUH
ussecTHak (cMm. 0475; 0485;
0495).

Kpucrodanaur

OpnHa U3 ayIOTPONNYECKHX MO-
auduKauMi  KPUCTAJITIMYECKOIO
KpeMHeseMa.

KHaHHT WIH QUCTeH

OmuH W3 Tpex MHUHEpaJoB,
HUMEromunuX OZ[HHaKOBBll‘/‘I COoCTaB
Al,0,.Si0,, HO pa3HblE KpH-
CTaIMYECKUE CTPYKTYPHI (CM.
0410; 0780). IrTOoT TEPMHH
IIMPOKO TPUMEHSETCS TaKxke
st 0003HAaYeHUsT TOPHOU TMO-
poadbl, COCTOSsILIEE B OCHOBHOM
W3 YKa3aHHOTO MHMHEpala.

Juacnop

OnnH 13 MOHOTHAPATOB TJIMHO-
3ema (cm. 0455; 0470). Otor
TEPMHMH TaKXe IIMPOKO IpH-
MEHSETCS )i 0003HAYEHHUS TOP-
HOM MOPO[IBLI, COCTOALIEH, B OC-
HOBHOM, M3 YKa3aHHOIO MH-
Hepaja.

JAuaToMuT

IMopona, cocrosiiasi, B OCHOB-
HOM, M3 KPEMHHUCTBIX CKEJIETOB
PacTUTENbHBIX OPraHU3MOB
(omaTomen-guaToMoBasi BOMO-
pOCIIB).
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0595

0600

0605

0610

0615

0625

0630

0635

0650

Graphite

Variété allotropique hexagonale
de carbone. Ce terme est aussi
employé par extension pour
désigner une roche constituée
principalement de ce minéral.

Grés

Roche sédimentaire constituée
de grains de silice liés par un
ciment de nature variable: sili-
ceux (gres siliceux), calcaire
(grés calcaire), ou argileux (gres
argileux). Les grés siliceux et
argileux sont seuls utilisés dans
I’industrie des réfractaires.

Gypse

Sulfate de calcium a deux molé-
cules d’eau (bi-hydrate): miné-
ral & partir duquel est fabriqué
le plitre de Paris (semi-hydrate).

Halloysite

Un minéral argileux du groupe
de la kaolinite.

Hercynite
Spinelle alumine-oxyde ferreux.

Illite
Un des minéraux argileux.

Tlménite
Titanate de fer.

Kaolin

Argile primaire ou secondaire
constituée principalement de
kaolinite a cristallisation com-
parativement poussée, peu plas-
tique, cuisant blanc. Les gise-
ments peuvent étre en place
(kaolin « primaire ») ou déplacés
(kaolin «secondaire »). On dis-
tingue le kaolin brut, contenant
des débris de la roche mére, et
le kaolin épuré naturellement
(kaolin déplacé) ou artificielle-
ment (kaolin brut lavé).

Magnésie
Oxyde de magnésium.

Graphite

An allotropic hexagonal form of
carbon. This term is also applied
by extension to a rock contain-
ing a major proportion of this
mineral.

Sandstone

Sedimentary rock compesed of
grains of silica bonded by a
variable cementing agent, which
may be siliceous, calcareous or
argillaceous. Both the siliceous
and argillaceous sandstones
are used in the refractories
industry.

Gypsum
Calcium sulphate dihydrate; the

mineral from which plaster of
Paris (hemi-hydrate) is made.

Halloysite

A clay mineral of the kaolinite
group.

Hercynite

Ferrous aluminium oxide spinel.

Tilite
One of the clay minerals.

Ilmenite
Ferrous titanate.

China clay
Kaolin

A clay consisting mainly of
comparatively coarsely-crystal-
line kaolinite; it is not very
plastic and is white-firing. The
deposit may have been formed
in situ (primary clay) or trans-
ported from elsewhere (second-
ary clay). Distinction is made
between china-clay rock, which
contains the debris of the parent
material, and refined china clay
derived from the china-clay
rock.

Note.—The distinction between
“natural ” and “ artificial ” refined
china clay is not usually made in
the United Kingdom as the latter
is more common.

Magnesia
Magnesium oxide.

I'padur

AnnmoTponuueckas rekcaro-
HaJIbHast MOIW(MKALMS yriie-
pona. TOT TEPMHH TaKXKe IIH-
POKO TOpUMEHSIETCS st 000-
3HAYEHHS [TOPOMbI, B OCHOBHOM
COCTOSIIIIEH U3 3TOrC MUHEpana.

Ilecyanuk

Ocanoysas mopona, cocrosmas
W3 3epeH KpeMHe3eMa, CBs3aH-
HBIX LJEMEHTOM Pa3JIHYHOTO CO-
cTaBa, KOTOPBIH MOXET OBITH
KPEMHE3EeMUCTbIM (KPEMHUCTbIA
TECUaHMK), W3BECTKOBBIM (W3-
BECTKOBBI [ECYaHUK) MIIA TJIH-
HHACTBIM (I TIMHUCTbBIA MeCYaHuK).
B orseynopHoO#f NOpOMBIIIIICH-
HOCTH HPHUMEHSIFOTCS TOJIBKO
KPEMHHCThIE W TJINHUCTBIE MeC-
YaHMKH.

anc

CepHOKHCIIBIA KaJbLinil C OBY-
MsI MOJIEKYJIaMH BOIbl (OUrum-
paTt): MHUHeEpaJ, W3 KOTOpOro
M3rOTOBJIAECTCA  INTYKaTYpPHbIH
rurc (moayruapar).

Tanayasur

T'THHUCTBIR  MUHEpANl TPYIIbI
KaOJMHUTA.

T'epuunuT

XKenesucro - TIaMHO3EMUCTAS
INNHUHENb.

Hnnur

OoMH U3 TJHHHCTBIX MHHE-
pasnos.

HapmeHuT

Turtanar xenesa.

Kaouun

I'mmua, B OCHOBHOM COCTOsIAs
W3 KaOJNMHUTA CPaBHHUTEILHO
KPYIHOKPHCTAJUIHYECKOTO, Ma-
JonIacTuYHasi, GeoKrylascs.
OTJIOKEHHs] KAOJMHA MOTYT
OpITh Ha MecTe 00pa3oBaHUs
(«nepBUYHBIN KaOJIUH») WK IIe-
pEHECeHHbIMHA («BTOPHYHBIA
xaoymm»). CyniecTByeT pasim-
Yue MeXIy HeoOOraleHHbIM
TEPBUYHBIM KAOJIMHOM, CONEp-
JKAHNMM IPUMECH MAaTEPHHCKOMN
NOponsl, W TNPUPOTHO-00O0Tra-
IIEHHBIM KAOMWMHOM (BTOPUYHEI
KaOJIMH) WM UCKYCCTBEHHO 000-
TalUCHHBIM KaOJMHOM (KaoJm-
HOBBIM KOHIEHTPATOM).

Marnesusn

OKHCh Marsus.
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0655

0665

0670

0675

0680

0685

0690

0695

0700

0705

0710

Magnésie d’eau de mer

Magnésie de 1’eau de mer.

Mica
Groupe de minéraux silicatés,
lamellaires et non plastiques.

Minerai de chrome
Chromite

Minerai qui contient une quan-
tité importante de spinelles de
chrome (voir 0790).

Minéral des argiles réfractaires

Un minéral argileux du groupe
de la kaolinite constituant prin-
cipal des argiles réfractaires
(voir 0430).

Minéraux argileux

Ces minéraux, constituants
caractéristiques des argiles,
sont des alumino-silicates hy-
dratés avec, dans certains types,
d’autres éléments: par exemple
du magnésium, potassium, fer.
Ils donnent avec I’eau une pate
plus ou moins plastique qui
durcit au séchage ou a la cuis-
son (voir, par exemple, 0625;
0690).

Monticellite

Orthosilicate de calcium et de
magnésium.

Montmorillonite

Un des minéraux argileux.
Constituant principal des ben-
tonites (voir 0460).

Mullite

Silicate d’alumine de formule
théorique, 3 Al,0;.2Si0,.

Olivine
Forstérite naturelle contenant

de la fayalite en solution solide.
(voir 0560; 0570).

Ce terme est aussi employé par
extension pour désigner une
roche constituée principalement
de ce minéral.

Opale

Variété amorphe de silice hydra-
tée.

Périclase
Oxyde de magnésium cristallisé.

Sea-water magnesia

Magnesia obtained from sea
water.

Mica

A group of silicate minerals
which are laminar and non-
plastic.

Chrome ore

A mineral containing an im-
portant proportion of chrome
spinels (see 0790).

Fireclay mineral

A clay mineral of the kaolinite
group; principal constituent of
fireclays (see 0430).

Clay minerals

These minerals, characteristic
constituents of clays, are hy-
drated aluminosilicates, some
types of which also contain, for
example, magnesium, potas-
sium, iron. When mixed with
water, they become more or less
plastic and harden on drying or
heating (see for example 0625;
0690).

Monticellite

An orthosilicate of calcium and
magnesium.

Montmorillonite

One of the clay minerals; the
principal constituent of ben-
tonite (see 0460).

Mullite
A silicate of alumina having the
theoretical formula, 3Al,0;.
2Si0,.
Olivine

Naturally occurring forsterite
with some fayalite in solid
solution (see 0560; 0570).

This term is applied by extension
to a rock containing a major
proportion of this mineral.

Opal

An amorphous form of hydrated
silica.

Periclase

Crystalline magnesium oxide.

OKHCh MarHust
M3 MOPCKOWH BOJIbI

Oxkucp Marsuf,
M3 MODCKOM BOJBI.

MOJIyYeHHast

Caropa

T'pynia CHIMKaTHBIX MHHEPAJIOB
IJIACTHHYATOTO CJIOXEHHS U HeE-
IJIACTHYHBIX.

XpomoBasi pyxa WM XPOMMT

I'opnass mopoma, conepxxamas
[IPEUMYLIECTBEHHO XPOMHUCTYIO
wnaHens (cM. 0790).

Mpunepas OrHEYNOPHOH TJIHHBI

I MUHUCTRIA MUHEpaAJ IpPYyINIIbI
KaOJIMHUTA ; TJlaBHasi COCTaBHas
YacThb OrHEYMOPHBIX I'JHH (CM.
0430).

I'JIMHACTBIE MHHEPAJIbl

DTH MUHEpaIbl, XapaKTePH3yo-
L0Me TJIMHBI, IPEICTaBIsIOT CO-
60if ruApaTUPOBAaHHBIE AJTFOMO-
CHJIMKATBhl, HEKOTOpbIE THIIbI
KOTOPBIX CONEpXKAT TakXe, Ha-
npuMep, MarHui, Kanud, xe-
ne3o. CmemranHble C BOJOH,
oHH npuOOperaroT OONBIIYIO
WM MEHBIUYIO IUIaCTHYHOCTD,
3aTBepAeBasi IpU CyIIKe ¥ NPH
ob6xure (cM. miis npumepa 0625,
0690).

MoHTHYEJTUT

Oprocnmn(al‘ Kajapldsds A Mar-
HUA.

MOHTMOPHITIOHHT

OnuH u3 TJIMHHCTBIX MaTepHa-
710B. OCHOBHO# KOMIIOHEHT O€H-
TOHHUTOB (cM. 0460).

Mynaat
ATIOMOCHITHKAT, TeopeTnye-
ckas  ¢dopMyna  KOTOpOIoO:

3 AL,0,:2Si0,.

OanBuH

IIpupoansiit GOpcTepHuT, COAEP-
xamuii GasyuT B TBEPIOM pac-
tBOpe (cM. 0560; 0570).

DTOT TEPMHH TaKxke IIHPOKO
NPUMEHSETCS AJ15 0003HAYECHHUs
NOpOMbI, B OCHOBHOM COCTOsI-
el ¥3 JaHHOrOo MHHepaa.

Onanx

Amopodnast popmMa ruapaTpo-
BaHHOIO KpeMHe3eMa.

Ilepuxna3s

Kpucu‘anmecxaﬂ OKHACb Mar-
HUA.
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0715 Perlite Perlite Ilepmur
Variété de rhyolite augmentant A variety of rhyolite that ex- Pa3HoBuIHOCTE puonHMTa, 0GB~
considérablement de volume pands very considerably when €M KOTOPOTO 3HAYHTENbHO yBe-
sous l’action d’une élévation de it is heated. This expansion is JIMYMBAETCA TIPM HArpEBaHHH.
température. Ce gonflement est known as “ intumescence . OTO pacuiMpeHne W3BECTHO MO
connu sous le nom de « tumes- Ha3BaHHEM «BCIIYYMBaHHEY.
cence ».
0720 Picrochromite Picrochromite XpomucrTas INHHEb
Spinelle de chrome avec oxyde Magnesium oxide chrome spinel. MarHe3uanbHO-XpOMHUCTAs
de magnésium. ITHHED .
0725 Pierre réfractaire Firestone KpemuuncTbiii necuanux
Roche siliceuse utilisée a 1’état A siliceous rock used in the Kpemuesemucras nopona, npu-
naturel, sans autre traitement natural state without further MeHsieMasi B €CTECTBEHHOM CO-
que le découpage, pour le proc ssing, other than cutting as CTOSIHUM, Hape3aeTcs g dyTe-
revétement de fours. a furnace-lining material. POBKH Ieyei
0730 Platre de Paris Plaster of Paris IrykarypHbrii renc
Sulfate de calcium a une demi- Calcium sulphate hemi-hydrate, Cynbdar xaJbU#s C IOJTOBAHOMK
molécule d’eau (semi-hydrate) made by heating gypsum (the MOJIEKYJIBI BOJBI (MTONYyruapar),
fabriqué en chauffant du gypse dihydrate), to which it reverts HM3rOTOBJISIEMbIA IyTeM Harpe-
(le bihydrate) qu’il redonne en on mixing with water. Some- BaHUs rumnca (6Guruapara), B Ko-
le gachant a I’eau. On I’emploie times used for making moulds TOpPBIf OH BHOBB NIpeBpalaeTCs
quelquefois pour la confection for refractory shapes. NPU CMEUIEHUH C BOJOM.
de moules pour piéces de forme HWNHorma ero NIpUMEHSIOT s
réfractaires. HM3rOTOBJIEHUsT GOPM [JIS OrHe-
YIOpHBIX (hacoHOB.
0735 Plombagine Plumbago I'padur
Graphite naturel impur. Naturally occurring impure gra- CM. 0595. B Anrnuu u @panmyu
phite. TepmuH «Plumbago» o603na-
YaeT NPUPOIHbIA 3ar pA3HEHHbIMH
rpadur.
0740 Pyrophyllite Pyrophyllite IMapoduniur
Silicate d’alumine hydraté. Ce A hydrated aluminosilicate. I'uopocunukaTt riiMHO3eMa, 3TOT
terme est aussi employé par This term is also applied by TEPMHUH TaKXe HIMPOKO IpHUMe-
extension pour désigner une extension to a rock containing a HseTcsl Ui o0O3HavYeHus I10-
roche constituée principalement major proportion of this mi- pOIbI, COCTOSAILEH, B OCHOBHOM,
de ce minéral. neral. M3 JaHHOTO MHHepaJa.
0745 Quartz Quartz Ksapn
Une des variétés allotropiques One of the allotropic forms of OnHa ¥3 aJIOTPOMMYECKUX MO-
de la silice cristallisée. crystalline silica. nubuKanuil KpPUCTAJIIMYECKOTO
KpeMHe3eMa.
0750 Quartzite Quartzite Ksapuur
Roche provenant de la transfor- Rock formed by transformation ITopona, o6pa3oBaBmascsa B
mation d’un grés siliceux par of a siliceous sandstone by pe3ynpTaTe  npeobpa3zoBaHus
accroissement des grains aux growth of the grains at the KPEMHHUCTOrO IeCYaHuKa BCJIEeH-
dépens du ciment siliceux. expense of the siliceous cement. CTBHE pOCTa 3€peH 3a CYeT
On distingue deux types de There are two types of quartzite, KPEMHE3EeMHUCTOrO IeMeHTA.
quartzites: les quartzites a ci- one in which the grains are CymiecTByIOT ABa THIA KBap-
ment, dont les grains sont cemented together (cemented murta: 1) amopdHble KBapUMTHI,
cimentés ensemble, et les quart- quartzite) and one in which no B KOTOPBIX 3€pHa COEIMHEHBI
zites francs (sans ciment). cementing material remains (un- MeXOy  coboi  LeMEeHTOM;
cemented quartzite). 2) KpUCTAJUTHYECKHE KBAapLMTHI,
B KOTODBIX KPEMHE3EMHUCTBI’
LIEMEHT OTCYTCTBYET.
0755 Sable Sand ITecox
Roche détritique (généralement Detrital rock (generally siliceous) Pa3spymennass rophas mnopona
siliceuse) se présentant en grains of small grain size. (0OBIYHO KpeMHe3eMHuCTas) B
de petites dimensions. BHIEC 3€peH HeOOoJIbIIMX pas-
MEpOB.
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0760

0765

0770

0775

0780

0785

0790

0795

0800

0805

Serpentine

Silicate de magnésium hydraté.
Désigne un groupe minéralo-
gique. Ce terme est aussi em-
ployé par extension pour dési-
gner une roche constituée prin-
cipalement de ce minéral.

Silcrete

Quartzite de surface, en parti-
culier celui trouvé en Afrique
du Sud (voir 0750).

Silex

Variété de quartz du type calcé-
doine, parfois associée a 1’opale.
Se trouve a 1’état de nodules ou
de bandes nodulaires dans la
craie ou a l'état de galets
résiduels.

Silice
Dioxyde de silicium (voir 0480;
0525; 0745; 0770; 0825).

Sillimanite

Un des trois minéraux qui ont
pour formule Al,0;.Si0,, mais
des structures cristallines diffé-
rentes (voir 0410; 0530). Ce
terme est aussi employé par
extension pour désigner une
roche constituée principalement
du minéral correspondant.

Spinelle
Matiére cristalline cubique ayant
comme formule générale

R’’O:R,”0,, R” et R étant
des métaux bi- et tri-valents.
Ce terme est également employé
pour désigner plus particuliére-
ment ’aluminate de magnésium,
MgO.Al,O;.

Spinelle de chrome

Spinelle dont le sesquioxyde est
Cr,0; (voir 0785).

Stéatite
1) Talc compact.

2) Produit céramique a base de
talc.

Stéatite chloriteuse

Variété de stéatite pouvant
contenir des minéraux chlori-
teux.

Talc

Silicate de magnésium hydraté
(voir 0795; 0800).

Serpentine

A hydrated magnesium silicate.
Used as the name of a mineral-
ogical group. This term is also
applied by extension to a rock
containing a major proportion
of this mineral.

Silcrete

A surface quartzite, particularly
that found in South Africa
(see 0750).

Flint

A chalcedonic variety of quartz,
sometimes associated with opal;
found as nodules and nodular
bands in chalk and as residual
pebbles.

Silica
Silicon dioxide (see 0480; 0525;
0745; 0770; 0825).

Sillimanite

One of three minerals having the
same composition, Al,0,.Si0,,
but different crystalline forms
(see 0410; 0530). This term is
also applied by extension to a
rock containing a major pro-
portion of the corresponding
mineral.

Spinel

A cubic crystalline material
having the general formula
R”0O.R,""’O4, where R” and R’
are di- and tri-valent metals
respectively. The term is also
used more specifically for mag-
nesium aluminate, MgO.Al,O;.

Chrome spinel

A spinel in which the sesquioxide
is Cr,0; (see 0785).

Steatite
(1) Compact talc.

(2) A ceramic body containing
a large proportion of talc.

Soapstone

Type of steatite, sometimes con-
taining chloritic minerals.

Talc

A hydrated magnesium silicate
(see 0795; 0800).

CepneHTHH

I'mapaTupOBaHHbIN CHJIMKAT
marHua. O6o3HauaeT rpynmy
MMHEpAJIOB. DTOT TEPMHH TaK-
e IMpHUMEHsieTCs sl 0603Ha-
YeHMS TOPOJbI, COCTOsILIEH, B
OCHOBHOM, M3 JaHHOIO MHHE-
pana.

Cuibkper

KBapuur, 3anerarolliyii Ha Mo-
BEPXHOCTH M BCTpEYaroLIUICA
B FOxuou Adpuxe (cM. 0750).

Kpemenn

XanuenoHOBass Pa3HOBHAHOCTH
KBapla, HHOraga COIYyTCTBYIO-
mas onany. CylecTByer B BUlIE
BKJIIOYEHHM MM CKOIUJIEHUH
rpa”Hyl B Mely, HId B BHIE
OCTAaTOYHOM TajIbKH.

Kpemueszem

JByokuch xpemuus (cm. 0480;
0525; 0745; 0770; 0825).

CH/UIAIMAHAT

O U3 Tpex MHUHEpaJoB,
MMEOIMX  omHy  ¢opmyny
Al,0,4Si0,, HO pa3HylO KpH-
CTaJIJIMYECKYIO CTPYKTYpY (CM.
0410, 0530). DTOT TepMHH TakK-
K€ IIMPOKO IPUMEHSETCS IS
0003Ha4YeHMsI TOPOMbI, B OCHOB-
HOM, COCTOslIed M3 OaHHOrO
MHHepala.

IMnunens

Kpucraniayeckuit  MaTepuan
KyOHM4eckoil cucTeMbl OOLIeH
dopmyssi: R”O-R,"0;, roe R”
u R” OByX ¥ TpexBaJICHTHBIE
METaJUIBl COOTBETCTBEHHO.

DTOT TepMHH OCOOEHHO mNpH-

MEHsiETCA i1 O0DO3HAYeHUA
amoMuHata wMarius  MgO.
AlLO;.

XpoMHcTasi LITHHEIb

IlInuHenb, B KOTOpPOH coaep-
xurca Cr,0; (cm. 0785).

CreaTnr
1) IIOTHBIA TalbK.

2) kKepaMHYeCKH# NpPOAYKT C
OonbIIMM colep)XxaHueM
TaJbKa.

MebUIbHBIH KaMeHb (KHPOBHK)

Bupn creatura, MHOrZa conep-

)KalEi  XJIODHTOBbIE  MHHE-
pasl.
Tansk
T'ugpaTupOBaHHBIH CHJTHKAT

marnus (cM. 0795; 0800).
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0810 Terre a diatomées
Kieselguhr
Matiére sédimentaire contenant
une proportion élevée de diato-
mées (voir 0540).
NoTte. — Au Royaume-Uni, le
terme « Kieselguhr» tombe en
désuétude.

0815 Thorine
Dioxyde de thorium.

0820 Topaze
Fluo-silicate d’aluminium.

0825 Tridymite
Une des variétés allotropiques
de la silice cristallisée.

0830 Vermiculite
Minéral micacé qui s’exfolie
sous l’effet d’une élévation de
température.

0835 Wollastonite
Meétasilicate de calcium naturel
ou artificiel.

0840 Zircon
Ortho-silicate de zirconium. Ce
terme est aussi employé par
extension pour désigner une
roche constituée principalement
de ce minéral.

0845 Zircone
Dioxyde de zirconium.

0850 Zirkite

Roche constituée principalement
d’un mélange de baddeleyite et
de zircon.

III. FABRICATION

A. PREPARATION ET FACONNAGE

0900 Agglomérant

Voir 0010.

0905 Aptitude au fagonnage
Voir 0020.

0910 Atmosphérisation

Transformation des matiéres
premiéres par les agents atmo-
sphériques qui provoquent, en
particulier, 1’oxydation ou la
dissolution de certaines impu-
retés et leur élimination partielle.

Diatomaceous earth
Kieselguhr

Sedimentary material containing
a high proportion of diatoms
(see 0540).

Note.—In the United Kingdom
the word “ Kieselguhr” is ob-
solescent.

Thoria

Thorium dioxide.

Topaz
Aluminium fluorosilicate.

Tridymite

One of the allotropic forms of
crystalline silica.

Vermiculite

A micaceous mineral that ex-
pands irreversibly (exfoliates)
when heated.

Wollastonite

Natural or artificial calcium
metasilicate.

Zircon

Zircon orthosilicate. This term
is also applied by extension to a
rock containing a major pro-
portion of this mineral.

Zirconia

Zirconium dioxide.

Zirkite

A rock mainly composed of a
mixture of baddeleyite and
zircon.

III. MANUFACTURE

A. PREPARATION AND
SHAPING

Binder
See 0010.

Workability

See 0020.

Weathering

The alteration of raw materials
by exposure to the weather,
resulting particularly in the
oxidation and solution of certain
impurities and their partial
elimination.

JlmaTomuToBas 3emMist
(Kn3eJIbryp)

Ocamoynass mopoma, comepka-
mas 0oNbINOe KOJIHMYECTBO OC-
TaTKOB OMATOMHUTOBBLIX BOJO-
pocineit (cm. 0540).

ITpumedyAHHE. — B BenukoGpuranuu,
TepMuH  « Kieselguhr» Beimen wu3
ynorpebnenus.

JIByokucs TOpHS

be3 onpenenenust.

Tona3s

DTOpPOCHIUKAT ATFOMUHHUS.

Tpuogamur

OnHa U3 ayuIOTPONHYECKHX MO-
IubUKaLHii KPHCTaUTHYECKOrO
KpeMHe3ema.

Bepmukyur
CrnronsiHoi MuHepas, Heobpa-
TUMO paCUIMPSIOIIMHACS HpH
HarpeBaHHH.

BoJyu1acTOHHT

IIpHpOnHbIA HIIH HCKYCCTBEH-
HBIIl METACHJIMKAT KaJIbLUs.

Iupkon

OprocuiMKkaT UMPKOHHS. DTOT
TEePMHMH TaKXe NPUMEHSETCS
ansi 0003HaYeHHuss TOPHOM IOo-
poAkl, COCTOSIIEH, B OCHOBHOM,
U3 JaHHOTO MHHepana.

JIBYOKHCH UMPKOHHS

Be3 omnpegenenus.

Inpxur

ITopona, cocrosimasi, B OCHOB-
HOM, M3 cMmecH Oammeneutra u
LIUPKOHA.

1II. IIPOM3BOJCTBO

A. IOQI'OTOBKA
HHOPOIIKOB H MACC,
DPOPMOBAHHE

Caasyomee (CBsi3Ka)
Cwm. 0010.

Y 106000padaTeiBaeMoCTh
(dopmyeMoCTB)

Cm. 0020.

BriBeTpHBaHHe

V3MeHeHue CBIpBIX MaTEpPHAIOB
oJ BO3IedCTBHEM aTMochep-
HBIX YCJIOBHUM, BBI3bIBAIOLIMX,
B YaCTHOCTH, OKHCJICHHE MJIH
PacTBOPEHUE HEKOTOPBIX NPH-
MeECe M HMX YacTHYHOE ypalie-
HHE.

Documents

Document §

Full document details: ISO_R 836_1968

— 24 —

haring Hub


http://www.avadocuments.com/doc/iso-r-836-1968
http://www.avadocuments.com/doc/iso-r-836-1968

ISO /R 836-1968 (F/E/R)
HCO /P 836 -1968 (®/A/P)

0915

0920

0925

0930

0935

0940

0945

0950

Barbotine de coulage
Voir 0025.

Broyage

Réduction des dimensions d’une
matiére qui se présente sous
forme de grains (voir 0990;
1260).

Broyeur a barres

Type particulier de broyeurs
pour broyage fin dans lequel
on utilise des barres métalliques
comme éléments broyants

(voir 0950).

Broyeur a meules (par voie
seche)

Broyeur généralement a sole
perforée pour le broyage ou
le mélange a sec des matiéres
(voir 0935; 0945).

Broyeur a meules verticales

Broyeur comportant une cuve
fixe ou tournante, des meules
et une piste pleine ou perforée
(voir 0930; 0945)

Broyeur a percussion

Broyeur dans lequel un rotor
entraine la matiere et la projette
contre des plaques.

Broyeur mélangeur a meules
(par voie humide)

Broyeur généralement a sole
pleine dans lequel on effectue le
broyage, le mélange et I’humi-
dification des préparations.
Dans certains cas on cale les
meules et le broyeur est utilisé
pour le mélange (mélangeur a
meules) (voir 0930; 0935).

Broyeurs a boulets

Machines de différents types
pour broyage fin, composées en
général d’un cylindre ou d’un
tronc de cOne tournant autour
d’un axe horizontal ou légére-
ment incliné contenant des
boulets ou des cylindres métal-
liques ou céramiques, ou des
galets.

Les broyeurs & boulets com-

prennent les types suivants:

1) Broyeurs a boulets a vidange
par gravité

2) Broyeurs a boulets & sépara-
tion 3 air
3) Broyeurs a galets

4) Tube broyeur — Tube finis-
seur.

Casting slip
See 0025.

Grinding

Reduction in the particle size of
a material of granular form
(see 0990; 1260).

Rod mill

A particular type of mill for fine
grinding in which metal rods
are used as grinding media
(see 0950).

Edge-runner mill (dry)

Dry pan

A pan generally with a per-
forated bottom used for the dry
grinding or mixing of materials
(see 0935; 0945).

Edge-runner mill

A fixed or revolving pan with
mullers and with a solid or per-
forated bottom (see 0930; 0945).

Impact grinding mill

A grinding mill in which a rotor
projects the material against
plates.

Edge-runner mill (wet)

Wet pan

A pan generally with a solid
bottom in which materials are
ground, mixed or tempered with
water (or other liquids). In some
cases the mullers are raised
from the bottom and the mill is
used mainly for mixing. When
used in this way it is called a
muller mixer (see 0930; 0935).

Ball mills

Machines of various types for
fine grinding, generally con-
sisting of a cylinder or truncated
cone turning about a horizontal
or slightly inclined axis and
containing pebbles, or metal or
ceramic balls or cylinders.

Ball mills include the following
types:
1. Gravity discharge ball mills

2. Air-swept ball mills

3. Pebble mills
4. Tube mills.

Hlnnkep nnst JaThH
Cm. 0025.

ITomoun

VMenblueHne pa3MepoB KyCKOB
MaTepHajia ¥ OpeBpalleHHe ero
B 3epHHCTYIO (opmy (mopo-
moK) (cMm. 0990; 1260).

CrepxHeBasi MeJbHHIA

OcoOblii TAII MEJBHHOBI IS
TOHKOTO TOMOJIa, B KOTODOM
METAJTMYECKHE CTEPXHM MpH-
MEHSIIOTCSL B KayeCTBE MEJTiO-
mux Ten (cMm. 0950).

Cyxue moMoJIbHBIE GeryHsl

Beryusl ¢ nephopuMpOBaHHBIM
JHHIUEM IUIS CYXOro MmOMOoJa
WIM CMEMIMBAaHMS MaTEpUasioB
(cM. 0935; 0945).

ITomoJbHbIE GeryHBI

BeryHbl ¢ HENOABYDKHON HIIH
BpallaroLieiics vammeif, ¢ kart-
KaMH H CO CIUIOIUHBIM HJIH
nephOPUPOBAHHBIM  JHULIEM
(cMm. 0930; 0945).

YapHasi MeJbHHUA

MenpHuLIa, B KOTOPOH pOTOP
3axBaThIBACT MaTepual ¥ OT-
GpachiBaeT €ro Ha IUIMTHI.

Mokpbie cMecHTeJIbHbIE OeryHbI

BeryHs! CO CIUIOMIHBIM JHUILIEM
Yammu, B KOTOPBIX MaTepral u3-
Menb4aercs, oOpabarsiBaeTcs
BOJOM MM HADYrMMH SKHIKO-
CTSAMH.

B HeEkOTOpBIX Ccllyyasix KaTK{
MOJHUMAIOT Hal IHUILEM H
6eryHbl IPUMEHSIOTCSL TIPEUMY-
IIECTBEHHO [ CMENIMBaHMUS
(cMmecuTenbHble OeryHsl) (CM.
0930; 0935).

IllapoBbie MeJIbLHHIIBI

MamuHel pa3sHbIX THUOOB IJIs
TOHKOIrO IOMOJIa, COCTOSIIUE,
B OCHOBHOM, W3 LWJIHHApPA WA
YCEYEHHOrO0 KOHyCa, Bpaulato-
IIErocsi BOKPYTr TOPU3OHTAllb-
HOM MM CJlerka HaKJIOHHOH
OCHM ¥ HMEIOLIEro Imaphl MJIA
META/UTMYECKHE WM KepaMu-
YECKUE LUIUHIPHI.

IIapoBsle MeNbHHULBI ObIBAIOT

CIEYIOUHMX THIIOB:

1. IlapoBble MEJNBLHHULEBI C pa3-
TPY3KOH NOX OCHCTBHEM CH-
JIBI TSAXKECTH; OOBIYHO MeEJIb-
HHLBI C CAMOOTCEBOM ;

2. IlapoBbie MENBHULEI C BO3~
OYIIHOM cemapauuei;

3. T'ane4ydble MEILHUIIBI;

4. TpyOuaTble MEIBLHULBI.
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0955

0960

0965

0970

0975

0980

0990

0995

1000

1005

1010

Broyeurs a boulets a séparation
a air
Voir 0950.

Broyeurs & boulets a vidange par
gravité

Voir 0950.

Broyeurs a choc

Broyeurs de différents types
comportant un rotor tournant
dans un carter, tous deux munis
de pieces de choc non articulées
et indépendantes.

Broyeurs a cylindres

Broyeurs de différents types
utilisant des cylindres tournant
habituellement en sens inverse
et a des vitesses différentes.

Broyeurs a galets
Voir 0950.

Broyeurs a marteaux

Broyeurs de différents types
comportant un rotor tournant
dans un carter et sur lequel sont
articulés des marteaux mobiles.

Concassage

Réduction des dimensions d’une
matiere qui se présente sous
forme de gros €léments (voir
0920; 1260).

Concasseur a méichoires

Machine utilisée pour concasser
des matiéres se présentant sous
forme de gros éléments. Elle
comporte deux machoires ani-
mées d’un mouvement de va-
et-vient.

Concasseur conique

Appareil constitué par un cone
tournant concentriquement dans
une enveloppe de méme forme
et destiné au concassage ou au
broyage des matieres (voir 1005),

Concasseur giratoire

Appareil constitué par un céne
tournant excentriquement dans
une enveloppe de méme forme
et destiné au broyage ou au
concassage des matieres

(voir 1000).

Coulage
Voir 1015; 1020

Air-swept ball mills

See 0950.

Gravity discharge ball mills

See 0950.

Disintegrator

Grinding mills of various types
consisting of a rotor turning in
a casing, both rotor and casing
being fitted with fixed hammers
which are not joined together.

Crushing rolls

Grinding mills of various types
utilizing rolls that usually turn
in opposite directions and often
at different speeds.

Pebble mills
See 0950.

Hammer mills

Grinding mills of various types
comprising a rotor turning in a
casing and to which are attached
movable hammers.

Crushing

Reduction of the size of material
originally in the form of large
lumps (see 0920; 1260).

Jaw crusher

Machine used for crushing large
lumpy material; it has two jaws
actuated by a reciprocating
motion.

Cone crusher

A unit consisting of a cone
housed in, and rotating con-
centrically with a similarly
shaped casing and intended for
the crushing or grinding of
materials (see 1005).

Gyratory crusher

A unit consisting of a cone
housed in, and rotating ec-
centrically with a similarly
shaped casing, and intended for
the crushing or grinding of
materials (see 1000).

Casting
See 1015; 1020.

IlapoBsasi MeJbHALA
€ BO3AYLUHOH cenapanuei

Cm. 0950.

IllapoBbie MeILHHIBI
¢ mnepudepuiinoii pa3rpy3Koi
(¢ camooTceBoM)

Cm. 0950.

Jle3uHTerpaTopsl
(UEeHTPOOEKHBbIE MebHHIIbI)

BreiBatoT pa3HbIX THUIIOB.

ITpumeuarne. — B CCCP npumens-
IOTCA OE3UHTErpaTophl, HMEIOILINE OBE
KOp3HHBI, BpalLAloOLUKECss B IPOTHUBO-
IOJIOKHBIX HANpaBJIEHUSAX C OIMHa-
KOBOH WJIH pa3jIMYHOU CKOPOCTBLIO.

BanabueBsie IPOOHIKH, BAJIbIbI

JpoGuiKkd pasjiMyHbIX THIIOB,
cHabOXeHHbIe BaJbLAMH, KOTO-
pble BpaIIaloTCsi B Pa3lHYHBIX
HaNpaBJIeHUsAX U C Pa3HOM CKO-
poCThIO.

Taneunble MeJTbHHLBI
CmMm. 0950.

Mon0oTKOBBIE MeJILHHIBI

MenbHALBI Pa3HBIX TUIIOB, HMeE-
1olIMe pOTOp, BpallaroWUKCs
B KOXYyXe, K KOTOpOMY IIpHU-
KperjieHbl MOJIOTKH.

J{poGaenre

VMeHpimeHue pa3mMepoB Mmarte-
puana, uMmerouiero popmy 60ib-
mux Kyckos (riei6) (cM. 0920;
1260).

IllexoBas apoduIKa

Mamuna, ucnojib3yemas IUis
npoOfieHHs KPYIHBIX KYCKOB.
HMmeeTr nBe IIEKH C BO3BPATHO-
OOCTyNaTeIbHbIM  JIBHXKEHHEM.

KonycHas apoomnika

Maimmuna, cocrosiias u3 KOHYy-
ca, KOHLEHTPHUYECKH Bpallaro-
IIErocs B KOXYyX€ aHaJIOrMYHOR
dopmer.  Vcnomwb3yercss st
OpOOneHuss WM H3MeIbYeHHs
marepuana (cM. 1005).

Konycnass npodnika
(3KCLEHTPHKOBAA),
KMPALHOHHAN JPOOHIKA

MammuHa, cocrosAmas U3 KOHy-
ca, DJKCLUEHTPMYECKH Bpaliaro-
IIErocsi B KOXyXe aHaJlOrMYHOM
dopmer. Tlpennassavena st
IPOONEHUST WM H3MEJIbYECHUs
maTtepuasnioB (cMm. 1000).

JIuTbe, OTIMBKA
Cwm. 1015; 1020.
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1015

1020

1025

1030

1035

1045

1050

1055

1060

Coulage en barbotine

Procédé de fagonnage par cou-
lage d’une barbotine dans un
moule absorbant.

Coulée par fusion

Procédé de fabrication consis-
tant a4 déverser la matiere
réfractaire en fusion dans des
moules.

Coupeur

Appareil placé a la sortie de la
filiere de 1’étireuse ou du ma-
laxeur et permettant le décou-
page des produits finis ou des
ébauches.

Crible
Tamis

Matériel (toiles métalliques ou
toles perforées) utilis€é pour
classer industriellement des pro-
duits concassés ou broyés sui-
vant leurs dimensions (voir
6670). Ils peuvent désigner les
appareils suivants:

1) Tambour cribleur : Cribles
montés sur un tambour
tournant autour d’un axe
légérement incliné par rap-
port a I’horizontale.

2) Tamis a secousses : Tamis
dont le cadre est secoué mé-
caniquement.

3) Tamis vibrant : Tamis qui est
soumis a des vibrations de
fréquence élevée.

Damage

Fagonnage & ’aide d’un fouloir
(voir 1090).

Désaérage
Elimination de I’air occlus dans

une pite au moyen d’un vide
partiel.

Dosage granulométrique

Mélange de grains de diffé-
rentes grosseurs pour obtenir
une texture donnée (voir 0170).

Ebauche

Pitce de forme grossi¢rement
préparée, soit d’un produit prét
pour le fagonnage définitif, soit
des matiéres premieres avant la
cuisson.

Enfossage

Méthode particuliere de pour-
rissage (voir 1220).

Slip-casting

Process of shaping by casting a
slip in an absorbent mould.

Fusion-casting

Process of manufacture con-
sisting of pouring molten re-
fractory material into moulds.

Cutter
Cutting-off table

Apparatus placed at the outlet
of the mouthpiece of a pug or
auger for the cutting-off of clots
or finished shapes.

Screen

A wire mesh or perforated plate
used for the industrial classifica-
tion of crushed or ground
material by size (see 6670).
Screens include the following
types:

(1) Rotary screen: A screen
mounted on a drum turning
on an axis slightly inclined to
the horizontal.

(2) and (3) Vibrating screen: A
screen which is vibrated
mechanically and rapidly.

Ramming

Shaping with a rammer
(see 1090).

De-airing
The removal of entrapped air

from a body by means of a
partial vacuum.

Blending
Grading

Mixing of particles of various
sizes to obtain a required texture
(see 0170).

Clot
Blank

The rough shape of a product
ready for final shaping, or of a
raw material prior to calcina-
tion.

MnukepHoe JMHTbE

ITpouecc popmoOBaHus mOCpen-
CTBOM IIJIMKEPHOTO JIMThS BO
BINUTBIBAOIINE GOPMEL.

JIuThe U3 PacIyIaBJICHHOH MacChl

ITponecc mpou3BOACTBa, Ipen-
CTaBJIsOWMIA COOOH  OTIHMBKY
W34l M3 PpacniaBJIEHHOTO
OrHEYNOPHOrO Martepuasna.

Pe3zarenbnblii ammapar,
pe3aTesbHbIH CTOJ

VerpoiicTBO, moMelaeMoe Y
MYHIIITYKa JIEHTOYHOrO IIpec-
ca, ciyxallee IJisi Hape3KH 3a-
TOTOBOK MJIH ChIpLA.

Curo, 6apabannoe curo (6ypar),
BHOPOCHTO

IIpoBonoYHast CeTKa WM Tep-
dhopupoBaHHbIE JTHUCTHI, IPHMe-
Hse€Mble [T NPOMBIIUICHHOMN

knaccupukaund  IpobIIeHOTO
MM MOJIOTOrO  MaTepuana
(cM. 6670).

Cura OBIBAIOT  CJIEOYIOLLHX
BHIOB:

1) Bapabannvie cuma (6ypa-
mor) : CuTa, yCTAHOBJICHHBIE
Ha bGapabaue, BpalaromeM-
cst BOKpYr OCH, CJerka Ha-
KJIOHEHHOH MO OTHOIIEHHIO
K TOPH30HTAIH.

2) Bcmpaxusarowue cuma (2po-
xoma): CuTa Cc MexaHuye-
CKH Kavarouieics pamoid.

3) Bubpayuonnwvlie cuma (2po-
xoma): Tlomsepraercsi BUO-
pauusiM GONBIIONR YaCTOTHI.

Hao0uBka, TpaMGoBaHue

dopMoBaHHe TOCPEACTBOM
Tpam6boBku (cM. 1090).

BakyymupoBanue, ae3a’panust

VoianeHue BO31yXa, OCTaBlIe-
rocs B (GOpPMOBOYHOH Macce,
IIOCPENCTBOM YaCTUYHOT'O BaKy-
YMHPOBAHUSA.

ITonGop 3epHOBOro COCTaBa,
JI03MPOBKA MO (hpaKumsam
CMemuBaHue 3€peH Pa3IuYHbIX
pa3sMepoOB 11 NOJIyYEHUS HyXK-
HOT'O 3€pHOBOTO cocTaBa
(cMm. 0170).

Bpuxer, 3aroroska

3aroToBka Uil OKOHYATEIILHOTO
hopMoBaHus WM A 00XKMIa
MCXOJHBIX MaTepUasoB.

BoLie)xuBanue B siMe

CneunanbHblil Cioco0 BBITIEKH-
Bauus (cMm. 1220).
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1070

1075

1085

1090

1095

1100

1105

1110

1115

1120

Etireuse
Mouleuse

Machine utilisée pour filer un
boudin (généralement une pate
plastique) & travers une filiere.
L’entrainement est obtenu au
moyen d’une hélice continue
(voir 1130).

Etireuse a vide

Etireuse munie d’une chambre
a vide intérieure ou extérieure,
ou s’effectue le désaérage de la
pate (voir 1045).

Filage

Etirage

Procédé de fagonnage au moyen
d’une étireuse (voir 1070; 1130).

Fouloir

Appareil portatif utilisé pour le
fagonnage a sec ou en pite
plastique et actionné soit a la
main (fouloir ordinaire), soit a
l’air comprimé (fouloir pneu-
matique), soit par un moteur
électrique (fouloir électrique).

Fouloir électrique
Voir 1090.

Fouloir ordinaire
Voir 1090.

Fouloir pneumatique
Marteau pneumatique

Voir 1090.

Hivernage

Atmosphérisation effectuée pen-
dant I’hiver.

NoOTE. — Le terme « Wintering »
n’est pas utilisé au Royaume-Uni,

mais seulement « Weathering »
(voir 0910).

Lessive de sulfite

Déchets de I’industrie papetiére
utilisés comme agglomérant
pour des matiéres non plastiques
et peu plastiques.

Malaxage

Traitement mécanique de 1’ar-
gile humide mélangée ou non
d’éléments non plastiques, afin
d’en améliorer I’aptitude au
travail (voir 1220).

Auger

A machine used for extruding a
column (usually of plastic clay)
from a die. The propelling
action is obtained by means of
a complete screw (see 1130).

Vacuum pug

An extrusion machine having
an internal or external vacuum
chamber in which de-airing of
the body takes place (see 1045).

Extrusion

A shaping process in which a
plastic body is forced through a
die (see 1070; 1130).

Rammer

Portable equipment, used for
the shaping of semi-dry or
plastic bodies, operated ma-
nually (hand rammer) or by
compressed-air (pneumatic ram-
mer) or by electric motor
(electric rammer).

Electric rammer
See 1090.

Hand rammer
See 1090.

Pneumatic rammer

See 1090.

Wintering

Weathering carried out during
the winter.
Note.—This term is not used in

the United Kingdom, but only
“ Weathering ” (see 0910).

Sulphite lye

A waste product of the paper
industry used as a binder for
non-plastic and relatively non-
plastic materials.

Tempering

Mechanical treatment of a wet
clay with or without non-
plastics to improve its work-
ability (see 1220).

JlenTo4nbIi mpecc

MammHa, npuMeHsieMasi Ui
BBIIABJIMBaHHS (3KCTpY3HUH)
Macchl, Yepe3 MYHIINTYK Ipec-
ca (OOBIYHO NJIACTHYHOM TIJIH-
HbI). 3aXBaT MaccChl IPOMU3BO-
IOUTCA MpH NOMOINH IIHEKa He-
IpepuIBHOIO  neicTBUs  (CM.
1130).

BakyyMHbIi JIEHTOYHBIH Npecc

JlenToynplif mpecc, CHabXeH-
HBI BHYTPEHHEH WM BHEUMIHEH
BaKyyMHO# Xamepoii, rae mnpo-
HCXOOMT Jie3a’paudsi MaccChl
(cMm. 1045).

DKCTPY3HA HA JIEHTOYHOM TIpecce

ITpouecc dhopmosanus mocpen-
CTBOM JIEHTOYHOrO mpecca (cM.
1070; 1130).

TpamGoBka

ITopraTuBHEI MHCTPYMEHT,
HOPUMEHAEMBIHA ISl IIOJIYyCyXOro
WJTA TUTACTHYHOTO (OPMOBaHHS,
NPUBOOMUTCS B IBHXKEHHE JHOO
BpyYHylO (pyunasi TpamMOOBKa),
mub0 IOCPEenCTBOM  CXKAaTaro
BO3Iyxa (MHEBMaTWyeckas Tpa-
MOOBKa), WIH XK€ C IOMOILILIO
37eKTpoaBuraTens (dJeKTpude-
ckas TpaMOOBKa).

DaekTpryeckas TpaMOOBKa
Cm. 1090.

Pyynas TpamOoBKa
Cm. 1090.

ITHeBMaTH4YecKast TPaMOOBKA

Cwm. 1090.

BoiMopazkuBanue

BriiexxuBanue TJIIMHUCTBIX Ma-
TEPHAJIOB B TCYCHHUE 3UMBI.

ITpuMEYAHHE. — B BenukoOGpmTtanum
TNIPAMEHSAETC TEPMHH « BHIBETPHBa-
HHE», a HE «BBLIMOpaXXHBaHHE» (CM.

0910), B CCCP npuMeHsieTCs TEPMHH
« BbUIeXKUBaHUE » (cMm. 1220).

CyabhuTHBIA 1IEeJI0K

Ot1xonpl OyMaXHOM HPOMBIII-
JICHHOCTH, KOTOpBbIE CIyXaT B
KayecTBEe CBSA3KM [UIA Hemuac-
THYHBIX ¥ MAJIOIJIACTHYHBIX Ma-
TEPHAJOB.

ITrumeuyarue. — B CCCP npamMensior
KOHUEHTPAThl  CYNbOUTHOCIAPTOBON
Gapnasl.

O6paboTka Maccel

Mexannyeckas 06paboTka Bia-
JKHOW I'JIAHBI, CMEIIAHHOM HJTH HE
CMEIAHHON C HEIUIACTHYHBIMH
MaTepuaiaMi C LEeNbIo YJIyd-
meHus ee GopmyemocTu (CM.
1220).
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1125 Malaxeur a hélice Pug mill IIInexoBBIi CMECHTEb
(rIMHOMSIKA)

Voir 1145. See 1145. CmM. 1145.

1130 Malaxeur étireur Pug JleHTOYHBIH Mpecc

Machine d’étirage employée An extrusion machine used for MamuHa Onsi 9KCTPY3uH; CiIy-

pour préparer des ébauches a consolidating wet clay into clots. XHUT [JIs1 YIUIOTHEHHS BJIAXKHOHU

partir d’une pate humide. Le The propelling device consists TJIMHLI M HM3TOTOBJIEHUS] 3aro-
systtme entrainant la pate est of a series of knives, mounted ToBOK. OHa MMeeT Bpallaro-
constitué par une série de cou- on a shaft, the knives cutting LIMIACS BAJT C HOXXaMH, KOTOPBIE
teaux montés sur un arbre. and kneading the clay as it PEXYT U MECSAT TJIMHY IIPH IIPO-

Ceux-ci coupent et déchiquet- passes along the closed barrel TaJIKUBAaHUH €€ Yyepe3 3aKPbIThIN

tent la pite a mesure qu’elle (see 1070). uamuaap (em. 1070).

avance le long du cylindre

fermé (voir 1070).

1135 Marteau pilon Tamping machine TpamOoBouHAsT MalIMHA

Pilonneuse

Machine utilisée pour le fagon- Machine utilized for shaping a MammuHa, npumMmeHseMas s

nage, comportant une masse body and comprising a hammer ¢dopMOBaHUA M HMEOINAs MO-

tombante destinée & comprimer which compresses the material JIOT MU YPECCOBAaHMA MaTe-
la matiére par des chocs répétés by repeated blows on the top puana nyTeM NOBTOPSIOMIMXCS
sur la plaque supérieure du plate of a filled mould. yHapoB ITO BEpXHEH IUIMTE 3a-
moule rempli. MOJIHEHHOM (OpPMEI.

1145 Meélangeur Mixer CMmecHTe) b

Appareil destiné a effectuer des A machine for preparing mixes MamnHa, npenHa3HaYeHHas

mélanges par voie seéche ou by wet or dry methods. The TSl IPUTOTOBJIEHHUS CMeECEH Cy-

humide. On distingue: most common types are: XMM WJIH MOKPBIM CIIOCOOOM.
OOBIYHBIMH THIIAMH SIBJISIFOTCS :

1) Meélangeur discontinu. Appa- (1) Batch-type mixer. A machine 1) Cmecumeav nepuoduueckozo
reil dans lequel le mélange, in which mixing, usually of Oeiicmeus. MammHa, B XOTO-
généralement a4 sec ou a dry or semi-dry materials, is poit cMemmBaroTCst O6BIYHO
demi-sec, est effectué au carried out by means of MOJyCyXHUe MacChl IOCPEnN-
moyen de bras rotatifs. rotating arms. CTBOM Bpamiarommxcs pabo-

YHUX OPraHoOB.

2) Mouilleur mélangeur. Type (2) Shaft mixer. A type of con- 2) Jlonacmmnoii cmecumens (00-
de mélangeur continu, a axe tinuous, horizontal, wet HO- U 08YX6aAbHbl CMecu-
horizontal, travaillant par mixer comprising an open meay. MOKDBHI CMeCHTEND
voie humide, comportant barrel and one or two shafts HENPEePhIBHOrO [EHCTBUSL C
une cuve ouverte, un ou deux carrying blades or knives TOpPH30HTAaNIbHOM OCBIO, UME-
arbres portant des pales ou mounted * helicoidally and €T OTKPBITHIHN XK0JI00 U OOUH
des couteaux montés héli- having means for adding WM IBa Baja C JIONAacTAMH
coidalement et une rampe water. MM HOXaMH, DacHoJIOXKEH-
d’arrosage pour le mouil- HBIMH CIIHPAJbHO, a TaKXKe
lage. YCTPOMCTBO [JISL YBJIAXHE-

HHS.
ITpemedaBuE. — B CCCP Takme cme-
CHUTEIH NPUMEHAOTCA TAaKXE IJIA npea-
BapUTEJIBHOIO CyXOro CMCEUICHHUS .

3) Malaxeur a hélice. Appareil (3) Pug mill. A machine with a 3) Ilnexoswlit cmecumens (2au-
vertical ou horizontal & cuve closed horizontal or vertical HomAaaka). MainMHa C 3a-
fermée cylindrique, compre- cylindrical barrel containing KPBITBIM TOPH30HTAJIbHBIM
nant un ou deux arbres one or two shafts carrying WA BEpTHKAJbHBIM Oapa-
munis de pales montées blades mounted helicoidally, 6aHOM, CHaOXEHHBIM Of-
hélicoidalement et destinés a used for homogenizing a HUM HJIA JOBYMSI IIHEKaMH.
homogénéiser les pates. plastic body. CnyXuT Ojs TOMOTE€HH3a-

LM IUTACTHYHOM MacChl.
1150 Mélangeur a meules Muller mixer CMecHTe IbHBIE OeryHbI

Voir 0945. See 0945. Cm. 0945.

1155 Mélangeur discontinu Batch-type mixer CMecHuTe/Ib NEPHOHYECKOr0
neHcTBUs

Voir 1145. See 1145. Cwm. 1145.

1160 Mgélasse Molasses Measceca

Déchets de P’industrie sucriére A product of the sugar industry OTX0Obl CcaXapHOW MPOMBIII-~

utilisés comme agglomérant used as a binder for non-plastic JIEHHOCTH, TIPUMEHSEMbIE B Ka-

pour des matiéres non plastiques or relatively non-plastic mate- YeCTBE CBSI3KH Ui HEIJIacTH4-

ou peu plastiques. rials. HBIX HJIH MaJIOIJIACTHYHBIX Ma-

TEpPHAJIOB.
Documents
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1165

1170

1175

1180

1185

1190

1195

1205

1210

1220

Meule

Cylindre plat, généralement
métallique, employé pour le
broyage, le mélange ou le
malaxage.

Mouilleur mélangeur
Voir 1145.

Moulage a la main
Sans définition.

Moulage (Fagonnage)
en pate ferme

Procédé de fagonnage employé
dans certains pays: la teneur en
eau de la mati¢re mise en forme
est seulement suffisante pour
permettre de former une ébau-
che dans une machine a brique.
Cette ébauche est ensuite mise
en forme et peut étre repressée.

Moulage en pite plastique

Fagonnage d’un mélange conte-
nant une teneur en éléments
plastiques et en eau suffisante
pour permettre le filage a
I’étireuse et le moulage en
pite plastique manuel ou méca-
nique. La pite peut avoir
différents degrés de fermeté.

Moulage par secousses

Méthode de fagonnage dans
laquelle le moule contenant le
mélange est soumis & une série
de secousses avec ou sans appli-
cation de pression a la partie
supérieure.

Moule
Sans définition.

Moussage

Formationd’une structure alvéo-
laire par développement de
bulles gazeuses dans une pate
plus ou moins fluide.

Pilonnage

Fagonnage au moyen d’un
marteau pilon ou pilonneuse
(voir 1135).

Pourrissage
Vieillissement

Procédé destiné & améliorer la
plasticité d’une pite en Ila
laissant reposer humide pendant
un certain temps, par exemple
par stockage en tas ou en fosse
(enfossage) (voir 1120; 1225).

Muller

A roller, usually of metal, used
in a mill for grinding, mixing or
tempering.

Shaft-mixer
See 1145.

Hand moulding
No definition.

Stiff-plastic making
Semi-plastic making

A moulding process used in
certain countries, in which the
water content of the material
being shaped is sufficient only
to permit a clot to be formed in
a brick-making machine. This
clot is then pressed to shape and
may be repressed.

Plastic making

A shaping process in which the
material to be moulded is
moistened sufficiently to be ex-
truded or moulded by hand or
by machine. The body may have
different degrees of stiffness.

Jolt moulding

A method of forming refractory
shapes, the mould containing
the prepared mix being sub-
jected to a series of jolts with or
without the application of top
pressure.

Mould
No definition.

Foaming

Formation of a vesicular texture
by the development of gas
bubbles in a more or less fluid
body.

Tamping

Shaping with a tamping ma-
chine (see 1135).

Souring

Ageing

A process in which the plasticity
of a body is improved by allow-
ing the moist body to lie for a
period, for example by storage
in a heap or in a pit (see 1120;
1225).

Karok

Kartok 06sIMHO MeTaIHYeCKui,
NpUMEHsiEMbIl B GeryHax s
OMOJIa, CMemeHus u obpabor-
KM Macchl.

JlonacThoit cMecuTeb
CmMm. 1145.

Pyunoe dopmoBanue
Be3 onpenenenwus.

dopmoBasHe NOJIYIIACTHYHON
Macchl

Cnoco6 dopmoBanus, mHpHMe-
HSEMBIH B HEKOTOPBIX CTpaHax:
comepxxaHue BoOAsl B (opmye-
MOM MaTepHajle HOCTaTOYHO
TONBLKO IS TOT'O, YTOOBI HMETH
BO3MOXHOCTH (opmMoBaThL 3a-
TOTOBKY B KMPIIHYeeIaTETbHOM
mammHe. 3aTeM 3Ta 3aroToBKa
dhopmyeTcss 1 MOXET IOMpPecco-
BbIBATBCH.

TInacruunoe dopmoBanne

ITpouecc ¢popmoBanus, Npu Ko-
TOpoM (OpMyeMbIil MaTepual
JIOCTATOYHO YBJIAXKHAETCS JJis
BBIYCKAa MacChl Ha JICHTOYHOM
npecce, MM VISl MJIaCTHYHOIO
$hopMOBaHUSL PYyYHBIM HJIHA Me-
XaHUYeCKuM cmocobom., dop-
MOBOYHasi Macca MOXe€T HUMEThb
pa3MYHYI0 CTeNeHb IJIacTHY-
HOCTH.

Butpaunonsoe ¢opmoBanue

Meton ¢dopMoBaHusl, TIPA KO-
TopoMm ¢Gopma, comepxaluas
CMeCh, mojaBepraercsi psaay Obl-
CTPBIX BCTPSAXMBAHUM NMpH NpH-
MeHeHuM Wi 6e3 npuMeHEeHUs
BEPXHETO MNaBIICHHUS.

dopma

be3 onpenenenus.

Ilenoo6pa3zoBanue

O6pa3zoBaHue SYEHCTOH CTPYK-
TYpBI B pe3y/IbTaTe HaIMYUsA Iy-
3LIPLKOB ra3a B 00Jiee Ui MeHee
XKHUIKOM (HOpPMOBOYHOM Macce.

TpamoboBanne

dopMOBaHHE IIPH  IOMOLUK
TpamMOOBKH HJIM TPaMOOBOYHOMI
maruasl (M. 1135).

BbuiexuBanue

TIpouecc, LEIbI0 KOTOPOTO SB-
JIAeTCS  YIy4llleHHe IUTacTHY-
HOCTH (OPMOBOYHOM MacChl O~
CPENCTBOM €€ BBUICKHMBAHUA BO
BIIQ&)KHOM COCTOSIHAHM B TEYCHHE
H3BECTHOIO BpEMEHH, Halpu-
Mep, CKIaJMpOBaHHE B Ky4H
uid B samsel (cM. 1120; 1225).
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1225 Pourrissage de la magnésie Souring of magnesite BhuiekMBaHHE MArHe3UTOBOIO

NOPOIUKA MJIH MACChl

Dans l’industrie des réfractaires In the basic refractories in- B npou3BoICTBE OCHOBHBIX Or-

basiques, ce terme se rapporte dustry, this term refers particu- HEYIOPOB 3TOT TEPMHH, B OC-

particulierement & un stade de larly to a stage in the prepara- HOBHOM, TIPUMCHSICTCS IJisl CTa-

la préparation de la magnésie tion of magnesite (see 1220). OUK  TOATOTOBKM MAarHe3uTO-

(voir 1220). BOTO MOPOINDKAa WJIA MAacChl
(eMm. 1220).

1230 Pressage a sec Dry pressing IToaycyxoe (cyxoe) npeccoBaHue
Compression a sec Semi-dry pressing
Fagonnage sous forte pression High-pressure shaping of a body ®opMOBaHUE H3ACIIHI TPH BBI-
d’'un mélange contenant des containing various proportions COXOM [JIaBJIEHMH U3 MaccC C HU3-
proportions variables de cons- of non-plastic constituents, but KO# BJIQXXHOCTBIO (HEOCTATOY-
tituants non plastiques, mais having a low water content (in- HOW UIsi IUIACTHYHOrO (opmo-
une teneur en humidité faible, sufficient to permit plastic mak- BaHUsI).
ne permettant pas le moulage ing).
en pate plastique.

Note. — En France, en Belgique Note.—In France, Belgium and ITpuMEYARME. — Bo ®pannuu, B Bens-
et en Italie, le terme « surcomprimé Italy the term * super-compressed ruy u B Mitanun TepMuH « nepenpecco-
a haute teneur en constituant non with high content of non-plastic ;iz;bi‘:e:ﬁ:cﬂy“g Gonpoit gpoggg‘

. ;e . . i H THYHOI'O JJIEMEHTA » o
plaan.ue . désigne un Pr()du,l‘t material denotes a. semi-dry 3Ha4aeT NPOIAYKT CYXOro NpPecCOBaHUs,
comprimé a sec contenant jusqu’a pressed product containing up to comepxatuero no 90 %, HENIacTUYHOIO
90 9% de constituant non plastique. 90 %, of non-plastic material. SIIEMEHTA ».

1235 Presse a friction Friction press OPHKIMOHHBIH Npece
Presse a vis Screw press
Sans définition. No definition. bBe3 ompeneneHus.

1240 Presse a genouillére Toggle press KoJ1eHo-ppryaskHblii npece
Sans définition. No definition. Be3 onpenenenus.

1250 Presse hydraulique Hydraulic press Tnapasimyeckuii npecc
Sans définition. No definition. Be3 ompefeneHns.

1255 Presse mécanique Mechanical press Mexanuyecknii mpecc
Sans définition. No definition. Be3 onpenesneHus.

1260 Pulvérisation Fine grinding ToHKoe U3MeTbYeHHe
Réduction en particules fines The reduction of a granular ma- V3Menpuenne 10 3epeH Mabix
d’une matiére se présentant terial to fines (see 0920; 0990). pa3mepos (cM. 0920; 0990).
sous forme de grains (voir 0920;

0990).

1265 Repressage Re-pressing JonpeccoBka
Procédé de fagonnage selon A process in which a blank is Tlpouecc mpeccoBaHUSI 3aroTo-
lequel 1’ébauche est repressée pressed to its final shape. BOK JUTA TIPUIAHMS MM OKOHYa-
pour obtenir sa forme définitive. TeJbHOM HOPMBI.

1270 Séparateur a air Air-separator Boaayumelii cenapatop
Appareil destiné a classer les Apparatus for classifying fine Amnmapat, TpeaHa3HaYeHHBIA
poudres fines au moyen d’un powders by means of an air mist  kiaccuuKanu  TOHKHX
courant d’air. current. NOPOIIKOB IMOCPEICTBOM BO3-

JYIIHOTO TIOTOKA.

1275 Séparateur magnétique Magnetic separator MaruuTHblii cenapaTop
Déferreur magnétique
Aimant fixe ou tournant per- A unit incorporating a fixed or Anmapart, colep)xalluif Hemo-
mettant d’éliminer les particules revolving magnet to remove iron ABWOKHBIA WM BpallAOLIUKRCs
de fer et autres éléments magné- particles and other magnetic MAarHuT, NO3BOJISIOIIUU yna-
tiques. materials. JIATH YaCTHLBI XKeje3a M Apyrue

deppo- (uHOra mapa-) MarHuT-
Hbl€ BKJIIOYEHHS.

1285 Tamis a secousses I'poxot
Voir 1030. Vibrating screen Cwm. 1030.

1290 Tamis vibrant See 1030. BuGpauuosHoe CHTO
Voir 1030. Cwm. 1030.

1295 Tambour cribleur Rotary screen BapabanHoe cuTo, Oypart
Voir 1030. See 1030. Cwm. 1030.
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1300

1360

1365

1370

1375

1380

1385

1390

1395

1400

1445

Tube broyeur
Tube finisseur

Type particulier de broyeurs a
boulets pour broyage fin (voir
0950).

B. SECHAGE
1350 Etat vert
Vert
Voir 0355.
1355 Plancher chauffant de séchage

Sole chauffante de séchage
Sans définition.

Plaque

Plateau

Petite plaque ou plateau portatif
sur lequel les produits peuvent
étre manipulés, séchés, stockés
ou transportés a lintérieur de
I'usine.

Plateau

Voir 1360.

Raffermi a la consistance du cuir

Etat d’un produit d’argile par-
tiellement séché (voir 1385).

Résistance en vert
Voir 0285.

Retrait de séchage

Diminution de dimensions que
présente une substance comme
conséquence de la dessication.

Sec a blanc

Etat d’un produit d’argile suffi-
samment séché pour que la
surface soit devenue de couleur
plus claire (voir 1370).

Séchoir a chambres

Séchoir dans lequel les produits
sont placés dans des chambres
et restent fixes pendant le
séchage.

Séchoir a étagéres

Sans définition.

Séchoir tunnel

Séchoir continu horizontal dans
lequel les produits se déplacent.

C. CUISSON

Calcination
Voir 0030; voir 1460.

Tube mill

A particular type of ball mill for
fine grinding (see 0950).

B. DRYING
Green state
Green

See 0355.

Hot floor

No definition.

Pallet

Small portable platform on
which products may be handled,
dried, stored or transported
within the factory.

Stillage

A pallet (see 1360) used during
the manufacture of refractories.
Leather-hard

Condition of partially dried
clayware (see 1385).

Green strength
See 0285.

Drying shrinkage

Reduction in the dimensions of
a material as a result of drying.

‘White-hard

Condition of clayware that has
been dried sufficiently for the
surface to become lighter in
colour (see 1370).

Chamber dryer

Dryer in which products are
placed in chambers and remain
stationary during drying.

Rack dryer
No definition.

Tunnel dryer

Continuous horizontal dryer
through which the products are
passed.

C. FIRING

Calcination
See 0030; see 1460.

Tpybuaras meabHHIA

CpoeuunanpHbll  THII IIaPOBOM
MEJBHUUBl [ TOHKOTO HO-
mouna (cMm. 0950).

B. CVIIIKA
Cripen

Cwm. 0355.

IMonosas cymmJika

Be3 onpenenenus.

Pamka

Heb6onpmas mnepedocnas mnac-
THHa HWIM pama, Ha KOTOpOii
MOXHO VYKJIQAbIBaTb, CYIIHThH
UIA TPAHCOHOPTHUPOBAaTh HM3Jie-
TS,

Pamxa

Cm. 1360.

KO)KCTBCDI(OC COCTOsIHHE

COCTOsIHME YaCTHYHO BbICYIUCH-
HOrO TJMHAHOTO M3Jenus (CMm.
1385).

ITraMevarne. — B CCCP 3T10T TepMHE
BBILIEJ M3 yNOTpeOJeHus .

IIpounocts chipra
CMm. 0285.

Ycanka B cymike, yCymka

VMeHbIEHHEe pa3MepoB Chiplia
B pe3yJIbTAaTE CYIIKH.

Bricyluennblii 10 nooejeHust

CoCTOSsIHHUE TITHHAHOTO U3 IEIns,
IOCTaTOYHO BBICYIICHHOIO I
npuobpereHuss OoJiee CBETIION
nosepxHocTH (cM. 1370).

Kamepnasi cymmika

Cymunka B KOTOPOM H3HENTHs
IIOMEMIAIOTCS B KaMepsl, TIe
OHH OCTAalOTCA 0e3 IBHXECHHS
Ha BECh MEPHOJl CYIIKH.
Crenaxnas CymmniIKa

Be3 onpenenenus.

TyHHENBHAA CYIIHJIKA

T'opu3oHTaNbHAs CyHMIWIIKAa He-
NIPEepPHIBHOIO OCUCTBHS, 4Yepe3
KOTOPYIO HPOIMYCKAIOTCA H3Je-
JHS.

C. OBXXKHT

Kanbuunanus, NpoKaJHBaHHE
Cwm. 0030; 1460.
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1450 Clinker Clinker Knnukep
Ciment hydraulique avant con- Hydraulic cement before being TI'unpaBrIuyecKuii LIEMEHT MepeT
cassage ou broyage. crushed or ground. apoOJsieHueM W XIOMOJIOM.
1460 Cuisson Burning
Firing O0xur
Traitement thermique que doi- Heat treatment of a shaped TepmoobpaboTtka orhopmMoBaH-
vent subir des produits réfrac- refractory material to produce HBIX OTHEeynopos (Chipua) IUIst
taires fagonnés pour acquérir la mechanical strength and other NPUAAHUS MEXaHHYECKOH mpoU-
résistance mécanique et autres necessary properties (cf. 0030). HOCTM U JAPYIUX HEOOXOOUMBIX
propriétés nécessaires a leur necessary properties (see 0030). csoiicts (cm. 0030).
emplm (VOlr 0030)- ITeumeuauue. — B CCCP osror Tep-
MHUH NPUMEHSAETCA TakKxe IJisd TepMO-
006pabOTKH ChIPbLA.
1465 Cuit a mort Dead-burned O0ozx:KeHHBIi HAMEPTBO
Se dit d’une matiére rendue Term applied to a material that TepmuH, mpumeHsiembiii Kk Ma-
aussi inerte et stable que possible has been made as inert and TepHasly, 10BeJeH HOMY 110 Hau-
par un traitement thermique stable as possible by appro- 0oJiee MHEPTHOTO M CTabMIIb-
approprié. priate heat treatment. HOr0O COCTOSIHMSI TIOCPEICTBOM
COOTBETCTBYIOILEH TEPMOODOpa-
60TKH.
1475 Distributeur automatique Stoker Crokep
Terme général désignant tout General term for any mechanic- OOumit TepmuH, o6o3HAUalO-
dispositif mécanique de charge- al device for charging solid fuel ILMHA BCE MEXaHUYECKOE YCTPOWi-
ment d’un combustible solide into a kiln. CTBO IS 3arpy3KH IIEYH TBEp-
dans un four. IBIM TOTIUBOM.
1480 Empilage Setting Canka
Enfournement
Action de disposer les produits The process, or the result, of TIpouecc 3arpy3ku coipua B 00-
fagonnés dans un four de cuisson the arrangement of shaped XKUTATEbHYIO TIe4b, a TaKxke
(Enfournement) ou disposition goods for firing in a kiln. 3arpy>KeHHble M3IEJIHsI B TICYH.
des piéces dans le four (Empi-
lage).
1490 Enfournement en chapelle Boxing-in Canka ¢ 3aIUTOi,
Pocket setting mydenbHas caaka
Systeme d’empilage destiné a An arrangement within a setting Crnocob canku, IpeaycMarpu-
prévenir une charge excessive to prevent excessive loading on BaKOLLUH IPEayNPEKICHUE Ype3-
sur des pieces spéciales. special shapes. MEPHOU Harpy3Kd Ha CIeLuaib-
Hble HacoHBI.
1495 Enfumage Water-smoking IlImayxoBatune
Stade de la cuisson de produits The stage in the firing of clay Cranua o6xura FIUHAHBIX W3-
a base d’argile, pendant lequel products when water-vapour is nenuit, BO BpeMs KOTOPOro
s’effectue  I’élimination  de being evolved. MIPOU3BOLANTCS yaajleHue apoB
vapeur d’eau. BOAbI.
1500 Four a chambres Transverse-arch kiln KamvepHasi neub HenpepbIBHOIO
Continuous chamber kiln JIeiicTBHS C KoNepevHo
PACHOJIOKEHIBIM CBOAOM
Voir 5620. See 5620. CwMm. 5620.
1505 Four annulaire Annular kiln KoJabueBas neyb
Voir 5560. See 5560. Cwm. 5560.
1510 Four de calcination Kiln O0xMraTebHas nevn
Four de cuisson
Sans définition. Voir 5515. See 5515. Cwm. 5515.
1520 Four intermittent Intermittent kiln I'lepuoauyeckas ne4s
Four périodique Periodic kiln
Sans définition. Voir 5630. No definition. See 5630. be3 onpenenenust (cMm. 5630).
1530 Four tunnel Tunnel kiln Tyuneapnas neyn
Voir 5665. See 5665. CM. 5665.
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1535

1540

1545

1550

1555

1560

1565

1570

1580

1590

1595

1600

1605

1700

Gonflement avec boursouflement

Accroissement de volume per-
manent di 4 la formation d’une
phase gazeuse, provoquant une
texture vésiculaire, qui se pro-
duit au cours de la cuisson de
certaines argiles.

Gonflement de cuisson
Dilatation de cuisson
Retrait de cuisson

Variation de dimensions entre
I’état sec et 1’état cuit.

Michefer

Voir 0210.

Mur de porte
Porte de chambre
Voir 3270; 5695.

Murette

Voir 5680; voir 4380.
Noyau noir

Ceeur noir

Partie centrale foncée d’un
produit due & un défaut d’oxy-
dation.

«Oven »
Voir 5690.

Pare-feu
Voir 5685.

Produit cuit a mort
Voir 1465.

NoOTE. — Au Royaume-Uni, le
terme correspondant « Clinker »
désigne généralement la dolomie
cuite a mort.

Sablage

Saupoudrage de sable fin ou de
poussiére de brique entre les
assises de produits dans un
empilage (voir 1480).
Sous-cuisson

Cuisson insuffisante.

Surcuisson
Cuisson excessive.

Vitrifier
Voir 0365; 0370.

IV. TYPES DE REFRACTAIRES

Béton réfractaire
Voir 1797.

Bloating

The permanent expansion ac-
companied by the formation of
a gaseous phase, creating a
vesicular texture, which occurs
when some types of clay are
fired.

Firing expansion
Firing shrinkage

Change in size between the dry
and the fired states.

Dross
Clinker

See 0210.
Wicket

Sec 3270; 5695.

Bag wall

See 5680; see 4380.
Black core

Black heart

Dark central part of a fired
product resulting from inade-
quate oxidation.

Oven
See 5690.

Flash wall
See 5685.

Clinker

A dead-burned product. In the
United Kingdom this term
usually designates stabilized do-
lomite (see 0210; 1450).

Sanding

The sprinkling of fine sand or
brick dust between courses of
bricks in a setting (see 1480).

Under-firing

Insufficient heat treatment.
Over-firing

Excessive heat treatment.
Vitrify

See 0365; 0370.

IV. TYPES OF
REFRACTORY

Castable refractory
See 1797.

BenyynBanue

HeobpaTtumoe yeermmyeHne 00b-
ema, obyciioBnenHoe obpa3osa-
HHEM Ta30BO#i ¢a3bl, co3garo-
el Ty3pIpyaTyro CTPYKTYPY,
KoTtopast oOpa3yercs B TIpO-
tecce 00Xura HEKOTOPBIX TIIHH.

Poct B 00xkHre
M OrHeBas ycajaka

PazHOCTh pa3MepoOB MEXAY Cy-
X¥M 4 OO0OXKEHHBIM H3IeTus-
MH.

OrapkH, IJIaK

Cwm. 0210.

CaauBo, 3aKjanHas JBepb

Cwm. 3270; 5695.

3amuTHA" CTEHKA
Cm. 5680; 4380.

epHas cep/aueBHHA

TemHuasi cepaLeBUHA O0O0XIKEH-
HOro u3aenmsi, o0pasoBasIascs
B pe3yJibTaTe€ HEAOCTaTOYHOIO
OKHCJIEHHS] YTJIEPOJUCThIX IPH-
MECeH.

Topn

CwMm. 5690.

3amuTHAs CTEHKA
Cwm. 5685.

Kaunkep

HamepTBO 000X KEHHBIH MaTe-
puan (cM. 0210; 1450).

TIlpuMmEYAHME. — B BenuxkoGpurarumn
3TOT TEPMMH COOTBETCTBYET HAMMEHO-
BaHUIO «KIMHKEP», TOX KOTOPHIM
O6bIYHO NOOPAa3yMEBAlOT HAMEPTBO
0605 KEHAbIA AOJIOMUT.

IMoaceinka neckom

Tlonchinka MEJIKUM NECKOM HITH
TOHKOMOJIOTBIM IIOPOIIKOM H3
KUpOuYa MeXAy psAgaMud u3me-
nui B canke (cM. 1480).
Hepnoxor

HenocraTounplii 06xwur.

Ilepexor
YpeaMepHblid 00XuUT.

Cpnexartb
CMm. 0365; 0370.

1V. THAIIbI OI'HEYIIOPOB

OrHeynopubiii 6eToH
Cwm. 1797.
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1705

1710

1715

1720

1723

1725

1730

1733

1735

1740

1745

1750

1760

Brique 2 liant chimique

Brique dont la cohésion est
assurée par des liants chimiques
et non par une cuisson.

Brique d’argile réfractaire

Brique a base d’argile réfrac-
taire (voir 1725).

Brique de diatomite

Brique isolante fabriquée a base
de diatomite.

Brique de vermiculite

Brique isolante fabriquée a base
de vermiculite expansée.

Brique mixte
Brique composite

Brique comprenant deux ou
plusieurs couches de matériaux
de composition différente.

Brique silico-alumineuse a teneur
élevée en alumine

Produit réfractaire a masse
d’argile alumineuse.

NoTe. — Ce terme désigne des
produits trés différents selon les
pays. Se reporter aux normes na-
tionales correspondantes.

Cermet

Produit composite contenant a
la fois des constituants cérami-
ques et métalliques.

Ciment réfractaire a liant chi-
mique

Voir 1797.

Ciment réfractaire a prise hy-
draulique

Voir 1797.

Ciment réfractaire durcissant a
chaud

Voir 1797

Ciment réfractaire durcissant a
Pair

Voir 1797.

Ciments (divers)
Voir 1797.

Coulis réfractaire

Voir 1797.

Chemically-bonded brick

A brick in which mechanical
strength is imparted by che-
mical binding agents instead of
by firing.

Fireclay refractory
Firebrick

A brick made from fireclay
(see 1725).

Diatomite brick

An insulating brick made from
diatomite.

Vermiculite brick

An insulating brick made from
exfoliated vermiculite.

Composite brick

A brick consisting of two or
more discrete layers of different
compositions.

Aluminous firebrick

A refractory made from an
aluminous clay.

Note.—This term designates quite
different products according to
the countries. See each national
standard.

Cermet

A composite material contain-
ing both ceramic and metallic
constituents.

Chemically-bonded refractory
cement

See 1797.

Hydraulic-refractory cement

(UK.
Hydraulic-setting mortar (USA)

See 1797.

Heat-setting mortar (USA)

See 1797.

Air-setting refractory cement

(UK.
Air-setting mortar (USA)

See 1797.

Cements (various)
See 1797.

Refractory cement (U.K.)
Refractory mortar (USA)

See 1797.

Be300:xHroBuIil KHpMAY
C XMMHYECKOH CBA3KO#MH

Kuprmy, y KOTOporo Mexaum-
YECKasd INPOYHOCTh OOCTHUTHYTA
IIOCPEACTBOM XHMMHYCCKUX CBA-
30K, a HE NyTeM OOXHTra.

IlaMoTHBIH KHpIAY

Kupnuy, wu3rotosneHHst U3
OTHEYIOPHO# riauHb! (cM. 1725).

JAMaTOMHTOBBIH KHPNHY

Tennon30NsALUOHHBI  KUpIIHAY,
H3TOTOBJICHHBIA U3 AMATOMHUTA.

BepMHKYJIUTOBBIH KHPIMY

W30/14AunOHHEBIA KUPIHY, H3rO-
TOBJIEHHBIH U3 BCIyYEHHOr O BEP-
MUKYJIUTA.

Kupmua cocraBHo#

Kupnuy, cocrosumit u3 IBYX
MJTM HECKOJILKHX CIIOEB MaTepua-
JIOB Pa3IMYHOro COCTaBa.

BBICOKOr THHO3eMHCTBIA KHPIHY

ATIOMOCHIMKATHBIR  KHPIHAY,
HU3rOTOBJIEHHBIM U3 IIUXT C OO-
BBIIOCHHBIM COOCPXAHUEM IJIA-
HO3€Ma.

IIpuMEYARRE. — Pa3nble cTpaHst 060-
3Ha4arT 3THMHA TEPMHUHAMHA pa3iu4-
HbI€ HW3MNEIAsA, BBUOY Yero cienyer
06pama'rbcx K CTtaHgapraM COOTBET-
CTBYIOLIMX CTPaH.

KepmeTtst

CIIOXHBIE MaTepuasbl, Conep-
JKalue OJHOBPEMEHHO Kak Ke-
paMHUYeCKHe, TaKk W METaJUTd-
YECKHE KOMITOHEHTHI.

OrHeynopHblii MepTeih
Ha XHMHYECKOH CBAZKE

Cwm. 1797.

T'upaB/M4ecKH TBePAEIOUIMi
OrHEYNOPHBIA MepTelb

Cwm. 1797.

OrHeynopHbIii MepTehb,
TBEPACIOUMI NMPH HArpeBaHHH

Cwm. 1797.

Orueynopublii MepTeJb,
TBEpICIOIMI HA BO3JyXe

CwMm. 1797.

Meprenn (pa3inyHble)
Cm. 1797.

Orseynopselii MepTe/ib

Cwm. 1797.
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1765

1770

1775

1780

1785

1790

1795

1797

Dolomie frittée

Dolomie calcinée

Sans définition.

Le terme anglais « Basic » est
utilis¢é au Royaume-Uni pour
désigner la dolomie frittée (ou
dolomie calcinée).

Enduit réfractaire

Voir 1797.
Mélange réfractaire plastique

Voir 1797.

Pisé
Voir 1797.

Produit de jointement

Voir 1797.

Produit de réparation

Voir 1797.

Produit pour construction mono-
lithique

Voir 1797.

Produits non fagonnés

1) Produit de jointement

Composition réfractaire fine-
ment broyée qui, générale-
ment humidifiée, est desti-
née a la pose et au jointe-
ment des briques et dont les
composants réfractaires cor-
respondent a la qualité des
briques avec lesquelles elle est
utilisée.

On distingue les types suivants:
a) Coulis réfractaire

Composition réfractaire,
durcissant & haute tempéra-
ture par liaison céramique.

b) Ciment réfractaire a prise
hydraulique

Composition réfractaire a
laquelle a été ajouté un
ciment hydraulique résistant
a la chaleur, assurant la prise
et le durcissement dés la tem-
pérature ambiante (cf. Béton
réfractaire).

Basic

No definition.

A term in general use in the
United Kingdom for calcined
dolomite.

Refractory coating
Refractory wash

See 1797.

Mouldable refractory
Plastic refractory

See 1797.

Ramming material
See 1797.

Jointing cement
Jointing material

See 1797.

Patching material

See 1797.

Material for monolithic
construction

See 1797.

Refractory cements

(1) Jointing cement
Jointing material

A finely-ground refractory
composition which, gene-
rally after the addition of
water, is used for laying and
jointing bricks: the refrac-
tory components are related
to the quality of the bricks
with which the composition
is to be used.

The following types are distin-
guished:

(a) Refractory cement (U.K.);
Refractory mortar (USA)

A refractory composition
that hardens at high tem-
perature by ceramic bonding.

(b) Hydraulic refractory cement
(U.K.); Hydraulic setting
mortar (USA)

A refractory composition
containing a heat-resisting
hydraulic cement that en-
sures setting and hardening
at room temperature

(cf. Castable refractory).

Cruekmuiicst J0J0MUT

Be3 onpenenenus.

AHriuickait TepMuaH «OCHOB-
HOW» mpumensercss B Benuko-
Oputauuu nast  o0O3HAYEHHUS|
000X KEHHOTO HOJIOMHTA.

Orsxeynopnasi odmaska

Cwm. 1797.

InacTuunas OrLeynopHasi Mmacca

CwMm. 1797.

TpamOoBounasi Macca
Cwm. 1797.

Mepreis,
OrHEYNOPHBIH PACTBOP

Cwm. 1797.

Oo6Mma3ska, 3ama3ka,
3anpaBovHasl Macca

Macca [uist peMOHTa KiaiKd
(em. 1797).

Marepua st MOHOJHTHBIX
KOHCTPYKIHH

CwMm. 1797.

Oruxeynopusie MepTeu

1) Mepmeas (02neynopuwiii pac-
meop)

OrueyrnopHasi TOHKOU3MEb-
YeHHas CMeCh, KOTOpasi OObI-
YHO, MOCJE N100aBJICHUS BO-
Abl, MPUMEHSICTCA IS COe-
JIMHEHUs KMPNUYel B Knan-
Ke; BbIOOpD OTHEYMOPHBIX
KOMITOHEHTOB MePTEJeid 10IT-
JKEH COOTBETCTBOBATH Kaye-
CTBY KHPIHYa, C KOTODPBIM
OH NPUMCHSETCS.

PaznuyaroT ClieAyrolume BUIbI
MepTeseii:

a) QOeneynopuviii mepmens

OrseyrnopHast CMechb, 3a-
TBEpJI€Barollasl HNPU BbICO-
KOU TeMnepatype B Pe3yJib-
Tare oOpa3oBaHMUs KepaMmu-
YECKOU CBSI3KH.

b) TI'udpas.auuecku meepderouyuii
o2neynopuvlii mepme.nv

OrueynopHasi cMecCh, Coaep-
Kawas n100aBKU KapoCTOoi-
KOTO THMIPABIMYECKOTO Iie-
MEHTa, KOTOpLIi obecrieyn-
BaeT CXBAaTblBAHUE M 3a-
TBEpJEBaHUE IPH KOMHAT-
Hoit Temmeparype (cMm. Or-
HEYIIOPHBI OETOH).
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c)

Ciment réfractaire a liant

Lieani ey

i) Ciment réfractaire durcis-
sant a ’air

Composition réfractaire
a laquelle ont été ajoutés
des agents chimiques as-
surant le durcissement
dés la température am-
biante.

ii)y Ciment véfractaire dur-
cissant & chaud
Composition réfractaire
a laquelle ont été ajoutés
des agents chimiques as-
surant le durcissement a
des températures infé-
rieures & celle de la
liaison céramique mais
supérieures a la tempéra-
ture ambiante.

NoTE. — Au Royaume-Uni, ce

ciment est

quelquefois appelé

« Air hardening ».

2)

3)

Enduit réfractaire

Composition réfractaire
dont les caractéristiques sont
analogues a celles des ci-
ments de jointement mais
dont le dosage granulomé-
trique permet I’exécution
d’enduit ou de revétement de

surface.

Produits pour construction
monolithique et réparation

Ces produits permettent
I’exécution de pieces ou
revétements monolithes
d’une certaine épaisseur.
Leur composition réfractaire
a une granulométrie appro-
priée & ’emploi: ils peuvent
étre mis en ceuvre par
damage, coulage ou projec-
tion sous pression.

On distingue:

a) Pisé

b)

Composition réfractaire en
grains. Les pisés sont généra-
lement mis en ceuvre par
damage, apres addition éven-
tuelle d’un liquide approprié.

Mélange réfractaire plas-
tique

Pate réfractaire préte a I’em-
ploi, pouvant contenir des
agents chimiques assurant le
durcissement & basse tempé-
rature. Les mélanges réfrac-
taires plastiques sont mis en
ceuvre surtout par damage.

(¢) Chemically-bonded

refractory cement

(i) Air-setting refractory ce-

ment (U.K.); Air-setting
mortar (USA)
A refractory composition
containing chernical
agents that ensure har-
dening at room tem-
perature.

(ii) Heat-setting mortar
(USA)

A refractory composition
containing chemical
agents that ensure har-
dening at temperatures
below that of ceramic
bonding but above room
temperature.

Note.—In the United Kingdom,
this cement is sometimes called
“ Air hardening ”.

(2) Refractory coating

Refractory wash

A refractory composition
with similar characteristics
to those of jointing cements
but which has a grading suit-
able for washes and coatings.

(3) Materials for monolithic

construction and patching

Materials for the production
of shapes or of monolithic
linings; their composition
and grading are chosen
according to their intended
use (ramming, casting and
gunning).

The following types are distin-

guished:

(@) Ramming material

A granular refractory com-
position. Ramming materials
are generally put into place
by ramming after the addi-
tion of a suitable liquid.

(b) Plastic refractory or

Mouldable refractory

A refractory composition,
rcady for use, which may
contain chemical agents to
ensure hardening at a low
temperature. These compo-
sitions are almost always put
into place by ramming.

c)

O2HeynopHulii mepmenas ¢ Xu-

MUUecKol CRAZKOI

i) Bo3dywmno-meepoeiouyuii
Mmepmend

OrueynopHasi cMeCb, CO-
nepxamiass D00aBKH XH-
MHYECKHX BEILECTB, 0bec-
IICYHBAIOLIMX 3aTBEpe-
BaHWE€ NOpPU KOMHATHOM
Temreparype.

ii

=

Teepoerowjuit npu mnazpe-
8aHuU O2HEeYNODHbIIL Mmep-
mens

OrHeynopHasi CMecCb, X
KOTOPO# 100aBNEHbI XH-
MHYECKHe BEIECTBA,
obecneyuBaroIue 3a-
TBEpAEBAaHHEC IIPH TEM-
nepatypax Huwke oOpa-
30BaHUsA KEpaMHYECKOM
CBSI3KH, HO BBINE KOM-
HATHOM TeMIepaTypshl.

ITpuMEYAHME. — B BenuxoGpuraHuu
ero MHOrAa HasblBalOT «Bo3aywrHO-
TBEPACIOLLUEY .

2)

3)

Oezneynopuas oobmaska
(noxpeimue)

OrueynopHas macca, Noka-
3aTed KOTOpPOM aHajoruy-
HBI NIOKa3aTeNlssM MepTelleH,
HO IrpaHyJIOMETPHYECKU]
COCTaB KOTOPOH NOIycKaeT
HaHEeCEHWEe MX Ha IIOBEPX-
HOCTb.

Mamepuanvl 048 MOHOAUM-
HbIX KOHCMpYKyuli U 044
PEMOHMOG KAAOKU
MarTepualisl, KOTOpPbIE CIy-
KaT JJs W3rOTOBJICHUs Oe-
TOHHBIX 0J10kOB ((pacoHOB)
MM MOHOJIMTHOM KIIAIKH.
BeniecTBeHHbI M 3€pPHOBOM
CcOCTaB 3TUX MacC 3aBUCUT
OT crnocoba MX HPUMEHEHUS
(TpamMOOBKOIA, YKNaIKOH M1
TOPKPETUPOBAHHUEM).

PaznnuaroT Claenyrolude THIIbI
9THX Macc:

a)

b)

Tpambosounaa macca
OrxeyrnopHast 3epHUCTAs
macca. TpaMGOBOYHBIE MaC-
cbl TIPUMEHSIIOTCA TIOCpen-
CcTBOM TpaMOOBaHus Ha Me-
crte nocie nobaBiIeHus CooT-
BETCTBYIOICH JXUIOKOCTH.

ITracmuunasn
macca

OrHeynopsHasi Macca, rOTO-
Basi K MPUMEHEHHUIO, MOXKET
colepXaTh XMMHUYECKHE BeE-
mecrTpa, obecneyuBaromue
3aTBEpIEBaHUE NPU HU3KOHU
Temneparype. I[lnacTHYHbBIE
OTHEYNOpPHbIC MacChl OObIY-~
HO YKJaAbIBAlOTCs IMOCpen-
CTBOM TpaMOOBaHMUS.

ozHeynopHas
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1800

1805

1810

1815

1820

1825

1830

1835

1840

¢) Béton réfractaire

Mélange d’un agrégat réfrac-
taire et d’un ciment hydrau-
lique résistant a la chaleur.
Les bétons réfractaires sont
généralement coulés en place
(voir Ciment réfractaire a
prise hydraulique).

Réfractaire a base de siliciures

Groupe de produits réfractaires
constitué essentiellement de sili-
ciures.

Réfractaire acide

Réfractaire 4 haute teneur en
silice.

Réfractaire a2 enveloppe métalli-
que

Réfractaire, généralement basi-
que, entouré d’une enveloppe
d’acier et utilisé sans cuisson
ultérieure.

Réfractaire a haute teneur en
alumine

Terme général désignant les
produits dont la teneur en alu-
mine est supérieure a celle de la
kaolinite pure aprés cuisson
(voir, par exemple, 1835; 1845;
1900; 1930; 1945; 1965).

Réfractaire alumineux et silico-
alumineux

Réfractaire constitué essentielle-
ment d’alumine et de silice.

Note. — Ce terme désigne des
produits trés différents selon les
pays. Se reporter aux normes
nationales correspondantes.

Réfractaire basique

Réfractaire & haute teneur en
oxydes alcalinoterreux (MgO,
Ca0).

Réfractaire coulé par fusion

Réfractaire coulé & partir d’une
matiére fondue (voir 2000).

Réfractaire d’alumine
Réfractaire de corindon

Réfractaire & haute teneur en
alumine, constitué principale-
ment de corindon.

Réfractaire d’andalousite
Réfractaire 3 base d’andalousite.

Note. — Dans certains pays, le
terme « Réfractaire de sillimanite »
correspond aux trois types de pro-
duits: réfractaires de sillimanite,
de cyanite et d’andalousite.

(c) Castable refractory

A  mixture of refractory
aggregate and heat-resisting
hydraulic cement. These pro-
ducts are generally cast into
place (see Hydraulic refrac-
tory cement).

Silicide refractory

A group of refractory products
consisting essentially of silicides.

Acid refractory

A refractory with a high content
of silica.

Metal-cased refractory

A refractory, generally a basic
refractory, encased in steel and
used without further firing.

High-alumina refractory

A group-name for all refract-
ories with an alumina content
higher than that of pure calcined
kaolinite (see for example, 1835;
1845; 1900; 1930; 1945; 1965).

Aluminosilicate refractory

A refractory consisting essen-
tially of alumina and silica.

Note.—This term designates quite
different products according to
the countries. See each national
standard.

Basic refractory

A refractory with a high content
of alkaline earth oxides (MgO,
CaO).

Fusion-cast refractory

A refractory cast in a mould
from molten material (see 2000).

Alumina refractory

A high-alumina refractory con-
sisting principally of corundum.

c) Ocneynoprhvlii 6emon

CMech OTHEYTIOPHOT O 3a10J1-
HUTENS M KapOCTOUKOIro
THJPABITYECKOIO LEeMEHTA.
OrxeynopHbie 6€TOHBI 00bI-
YHO YKJIAJbIBAIOTCS Ha Me-
cre (cM. T'mapaBimyecku
TBEPJICIOIMUHA OTHEYNOPHBIN
MepTeb).

Orueynophl Ha OCHOBE€
CHJIHLIMAOB

I'pynma orHEYNOPHBIX W3IETHMA,
comepxamux CUTALAOBI.

Kucanie OrHEYHOpbI

OrHeynops! ¢ 6oNbIHEM COnep-
JKaHHEM KpeMHe3eMa.

Orueynopsl B MeTaJUINYECKOH
oboiime

OOBIYHO OCHOBHBIE OTHEYITOPbI
B CTaJIbHOU 0OoiiMe, TpUMEHsIe-
Mble Oe3 mocienyrouiero 06-
JKHra.

BbICOKOIIHHO3EMHCThIE
OrHeynopsI

OO6wmit Tepmmd, obo3Havaro-
M MaTepHanbl, y KOTODPBIX
colepKaHue TJIMHO3eMa BBIIIE,
YeM Y YMCTOrO KAOJIMHUTA [10CJIe
obxura (cMm., HanpurMep, 1835;
1845; 1900; 1930; 1945; 1965).

AJIIOMOCHIMKATHBIE OrHEeYTIOpbI

OrxHeynopel, COCTOSILIUE, B OC-
HOBHOM, U3 IT'JIMHO3€Ma U KpEM-
HE3eMa.

IIPEMEYABHME. — B pasHBIX cTpaHax
3TH OrHEYNODbLI HA3BIBAIOTCA IO-pas3s-

"HOMy. OOpamarsca K craHgapram
KaXXIOH OTHOEbLHOM CTPaHBI.

OCHOBHbIE OTHEYIOPbI

Orueymnopsl ¢ BBICOKAM COIEP-
XKAHUEM  IIEIOYHO-3eMENbHBIX
okucinos (MgO, CaO).

IInaBnenomMTbIE OrHEYNOPbI

OrHeynops! U3 paciuIaBIeHHOTO
MaTepuala, pasJmMThie o ¢Gop-
Mmam (cMm. 2000).

KopynnoBbie Orseynopsl

BLICOKOIIMHO3EMUCTBIE  OTHE-
yIOpbI, B OCHOBHOM, COCTOs-
mue U3 KOpyHIa.

AHIAJTy3UTOBBIE OrHEYNOPbI

Orueynops!, W3roTOBJICHHBIE U3
aHJany3uTa.

IIPUMEYAHHE. — B HEKOTOpHIX CTpa-
Hax oGo3maveHme «CHINIMMAHATOBBIE
OrHEeYNnoOpb» COOTBETCTBYET TPEM TH-
oaM M3NeNni: CHJUTUMAHBHMTOBBIM, KHa-
HHTOBBLIM M aHJAJy3MTOBBIM OTHeE-
ynopam.
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1845 Réfractaire de bauxite Bauxite refractory BoKkcHTOBBIE OFHEYNOPBI
Réfractaire 4 haute teneur en A high-alumina refractory con- BLICOKOr TMHO3eMHUCThIE  OTHe-
alumine, constitué essentielle- sisting essentially of bauxite. YIOPBI, H3rOTOBJICHHBIE U3 OOK-
ment de bauxite. cHTa.

1850 Réfractaire de carbone Carbon refractory YriaepoaucTbie OrHEYNOPHI
Produit réfractaire constitué A refractory consisting essen- OrseynopHble MaTepualbl, CO-
essentiellement de carbone. tially of carbon. CTOsIIIIAE, B OCHOBHOM, M3 yIJIe-

pona.

1855 Réfractaire de carbure de silicium Silicon carbide refractory KapOuakpeMueBbie OrHeynopbl
Produit réfractaire constitué A refractory consisting essen- OrHeynopsl, COCTOAIIKE, B OC-
essentiellement de carbure de tially of silicon carbide. HOBHOM, U3 KapOuna KpeMHHUs.
silicium.

1860 Réfractaire de chromite Chrome refractory XpOMHTOBbIE OrHEYNOPBI
Réfractaire a base de chromite. A refractory made from chrome Orseynopsl, #3roTOBJICHHBIE H3

ore. XpOMHTA.

1865 Réfractaire de chromite-alumine Chrome-alumina refractory XPpOMOr/IHHO3eMECThIE

OrHeynopsl
Réfractaire fabriqué a base d’un A refractory made from a OrHeymnopsl, H3rOTOBJIEHHbIE U3
mélange de chromite et d’alu- mixture of chrome ore and CMECH XpOMHTa H TJIHHO3€MA.
mine. alumina.

1870 Réfractaire de chromite-dolomie Chrome-dolomite refractory XPpOMO/10JIOMHTOBBIE OrHEYNOPbI
Réfractaire fabriqué a base d’un A refractory made from a OrHeynopbl, U3rOTOBJIEHHbIE U3
mélange de chromite et de mixture of chrome ore and CMecH XpOMHUTA B 00 0XKEHHOTO
dolomie calcinée. calcined dolomite. IOJIOMHTA.

1875 Réfractaire de chromite-magné- Chrome-magnesite refractory XpoMOMAarHe3nTOBLIE
sie dit de « chrome-magnésie » OrHEyNnopbl
Réfractaire fabriqué a base d’un A refractory made from a OrHeynopsl, H3rOTOBJIEHHBIE U3
mélange de chromite et de mixture of chrome ore and dead- CMECH XpOMHUTa M HaMePTBO
magnésie cuits a mort, avec burned magnesite, the chrome 060XKEHHOIO MarHe3uTa ¢ mpe-
une prépondérance de chromite ore preponderating (see 1940). obnamaHueM XpomuTa  (CM.
(voir 1940). 1940).

1880 Réfractaire de chromite-silice Chrome-silica refractory XpOMOAHHACOBBIE OrHEYNOPBI
Réfractaire fabriqué a base d’un A refractory made from a OrHeynopkl, H3rOTOBJIEHHBIE M3
mélange de chromite et de silice. mixture of chrome ore and CMeCH XPOMMTA U KpeMHe3eMa.

silica.

1885 Réfractaire de chromite-sillima- Chrome-sillimanite refractory X POMOCH/LIHMAHHTOBLIE
nite OrHEYNOpbI
Réfractaire fabriqué a base d’un A refractory made from a OrHeynopsl, H3rOTOBJIEHHBIE U3
mélange de chromite et de silli- mixture of chrome ore and CMeCH XpOMMTA M CHJUTAMAHHTA .
manite. sillimanite.

1895 Réfractaire de cyanite KuaHuTOBBIE OrHEYHOPLI

Réfractaire fabriqué a base de OrHeynopsl, H3rOTOBJIEHHBIE U3
cyanite calcinée. 00O0XKSHHOTO KHAHHUTA.
Note. — Dans certains pays, le
terme « Réfractaire de sillimanite »
correspond aux trois types de pro-
duits: réfractaires de sillimanite,
de cyanite et d’andalousite.

1900 Réfractaire de diaspore Diaspore refractory JluacnopoBbie Orneynopel
Réfractaire a haute teneur en A high-alumina refractory con- BBICOKOIIMHO3EMHUCTBIE ~ OrHeE-
alumine, constitué essentielle- sisting essentially of diaspore. yIOPBI, U3TOTOBJICHHBIE U3 JHa~
ment de diaspore. criopa.

1905 Réfractaire de dolomie Dolomite refractory JI0JIOMHTOBbIE OTHEYIIOPbI
Réfractaire & base de dolomie A refractory made from calcined Orseynopsl, U3rOTOBJICHHBIE U3
calcinée. dolomite. 00O0XKEHHOrO AOJIOMHTA.
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1910

1915

1920

1925

1930

1935

1940

1945

Réfractaire de dolomie semi-
stabilisée

Réfractaire cuit constitué¢ essen-
tiellement de dolomie calcinée
sans addition de stabilisants
minéraux mais protégée de
I’humidité atmosphérique par
un liquide non aqueux tel que
goudron ou huile.

Réfractaire de dolomie semi-
stabilisée non cuite

Réfractaire non cuit, a base de
dolomie calcinée liée par du
goudron, de l’huile, etc., qui
agit également comme protec-
tion contre I'’humidité atmo-
sphérique. (Ces réfractaires sont
quelquefois partiellement pré-
cuits a basse température (en
dessous de 1000 °C) pour
amener le liant a son état défi-
nitif et le durcir.)

Réfractaire de dolomie stabilisée

Réfractaire & base de machefer
constitué¢  essentiellement de
dolomie cuite a mort et d’un
stabilisant minéral combiné chi-
miquement avec la chaux.

Note. — De tels réfractaires peu-
vent étre utilisés cuits ou non cuits.

Réfractaire de forstérite

Réfractaire constitué essentiel-
lement de forstérite.

Réfractaire de gibbsite

Réfractaire a haute teneur en
alumine constitué essentielle-
ment de gibbsite.

Réfractaire de magnésie

Produit réfractaire constitué
essentiellement de magnésie.

Réfractaire de magnésie-chro-
mite dit de « magnésie-chrome »

Produit réfractaire a base d’un
mélange de magnésie cuite a
mort et de chromite, avec une
prépondérance de magnésie (voir
1875).

Réfractaire de mullite

Réfractaire a haute teneur en
alumine constitué essentielle-
ment de mullite (voir 1840;
1895; 1965).

Semi-stable dolomite refractory

A refractory consisting essen-
tially of calcined dolomite with-
out the addition of mineral
stabilizers but protected from
atmospheric moisture by a non-
aqueous liquid such as tar or oil.

Unfired semi-stable dolomite
refractory

A refractory made from calcined
dolomite bonded with tar, oil,
etc., which also acts as a pro-
tection against atmospheric
moisture. (These refractories
are sometimes pre-heated at low
temperature (below 1000 °C) to
mature and harden the bond.)

Stabilized dolomite refractory

A refractory made from a
clinker consisting essentially of
dead-burned dolomite and a
mineral stabilizer chemically
combined with the lime.

Note.—Such refractories may be
used in the fired or unfired state.

Forsterite refractory

A refractory consisting essen-
tially of forsterite.

Gibbsite refractory

A high-alumina refractory con-
sisting essentially of gibbsite.

Magnesite refractory

A refractory consisting essen-
tially of magnesia.

Magnesite-chrome refractory

A refractory made from a
mixture of dead-burned magne-
site and chrome ore, the magne-
site preponderating (see 1875).

Muliite refractory

A high-alumina refractory con-
sisting essentially of mullite
(see 1965).

ITosycTadumm3upoBaHHbIe
JOJIOMHTOBBIE OrHEYNOPbI

OO0OXKEHHbIC OTHEYNOPhI, H3-
TOTOBJIEHHBIE U3 OOOXKEHHOI'O
nonomuta 0e3 noOaBJIeHUs MHU-
HEpalbHBIX  CTA0MIIM3aTOPOB,
HO 3allMIIeHHbIe OT aTMocdep-
HOM BJjlarn OE3BOIHBIMH JKHI-
KOCTSIMH, HAMpUMeEp, CMOJIOH,
MacjioM H T. II.

Be300xuroBsie
TI0JTy CTA0OH/IH3HPOBAHHbIE
10JIOMHUTOBBIE€ OrHEYNOPbI

Be306XHUTroBble OTHEYIIOPBI, U3-
TOTOBJIEHHBIE U3 OOOXKEHHOTO
JOJIOMHUTA, CBSI3AHHOTO CMO-
JIO#, MacjioM W T. II., ClyXa-
MMMH TaKXXe 3alIHTON OT aTMO-
cheproit Bmaru. (Muorma 3TH
OTHEYNOPhI YAaCTUYHO MpelBa-
PMTEIBHO OOXKHIaroTCs IIpH
HH3KOUM Temmepatype (HUXeE
1000° C) mns crabwiu3auud H
3aTBEPACHUS CBA3KH.)

ITPUMEYAHHE. — IIogmMm‘osbre OrHe-
ynopbsl Ha CMOJISSHOM CBSI3KE Ha3bIBa-

IOTCSI CMOJIOJOJIOMHTOBBIMH OTHEYIO-
pamu.

CTabuIM3npoBaHHbIe
JXOJIOMHTOBBIE OTHEYNOPBI

OrHeynole, HU3rOTOBJICHHBIC U3
KJIMHKEpa, COCTOALLIEIO B OCHOB-
HOM U3 IOJIOMHTA ¥ MHUHEpaAJlb-
HbIX CTaOMIM3aTOPOB, XUMUYE-~
CKH COCOWHCHHBIX C HM3BECTBIO.
ITpuMEYAHHE. — Takue OrHeynopsl

MOXHO TIPAMEHATHL B 060X KEHHOM
WK HeOOOXKEHHOM BHIE.

@®opCTEPUTOBLIE OrHEYIIOPbI

OrHeyropsl, COCTOsIIKE, B OC-
HOBHOM, U3 (opcTepura.

TunpaprussiMToBbie
(rHOOCHTOBBIE) OTHEYNOPBI

BbICOKOrIIMHO3EMHUCThIE  OTHE-
YIOpbl, U3TOTOBJIEHHbIE U3 THUA-
paprmuTa (rubocura).

MarHe3uToBbIE OrHEYNOPbI

OrHeynopHble u31eNus, COCTOs-
ke, B OCHOBHOM, U3 OKHCH
MarHus.

Marse3uToxpoMHTOBbIE
OrHEeynopbi

OrHeynopHble HU3IENUsi, H3ro-
TOBJICHHBIE U3 CMECH HaMEPTBO
000 KEHHOTO MarHe3uTa 1 Xpo-
MHTa C mpeobilafaHueM OKHCH
maruus (cMm. 1875).

MyJLIATOBbIE OrHEYNOPbI

BBICOKOrTHHO3EMHUCTBIE  OTHE-
YIOpPBI, COCTOSIIIME, B OCHOB-
HOM, U3 Myjumata (cMm. 1965).
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1955

1960

1965

1970

1975
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1985
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Réfractaire de semi-silice
Sans définition.

NoTe. — Les limites de teneurs en
silice de ces produits varient selon
les pays. Se reporter aux normes
nationales correspondantes.

Réfractaire de silice

Réfractaire constitué essentielle-
ment de silice.

NoTE. — Les limites de teneur en
silice de ces produits varient selon

les pays. Se reporter aux normes
nationales correspondantes.

Réfractaire de sillimanite

Réfractaire a base de sillimanite
vraie.

Note. — Dans certains pays, le
terme « Réfractaire de sillimanite »
correspond aux trois types de pro-
duits: réfractaires de sillimanite,
de cyanite et d’andalousite.

Réfractaire de spinelle

Réfractaire constitué essentielle-
ment d’aluminate de magné-
sium.

Réfractaire de thorine

Réfractaire constitué essentiel-
lement d’oxyde de thorium.

Réfractaire de zircon

Réfractaire constitué essentielle-
ment de zircon.

Réfractaire de zircone

Réfractaire constitué essentielle-
ment de zircone.

Réfractaire d’olivine
Voir 1925.

Réfractaire d’oxyde de béryllium

Réfractaire constitué essentielle-
ment d’oxyde de béryllium
(glucine).

Réfractaire électro-fondu

Un réfractaire est dit électro-
fondu lorsqu’il est coulé a partir
de matiéres fondues au four
électrique (voir 1830).

Réfractaire graphité

Réfractaire de plombagine
Réfractaire a base d’un mélange
d’argile réfractaire et de gra-
phite.

Semi-silica refractory
No definition.

Note.—The silica content range
of these products is not the same
in different countries. See each
national standard.

Silica refractory
A refractory consisting essen-
tially of silica.

Note.—The silica content range of
these products is not the same in
different countries. See each na-
tional standard.

Sillimanite refractory

A refractory made from one of
the sillimanite group of minerals
(see 1840; 1895).

Note.—In certain countries no
distinction is made between the
three terms used in France.

Spinel refractory

A refractory consisting essen-
tially of magnesium aluminate.

Thoria refractory

A refractory consisting essen-
tially of thorium oxide.

Zircon refractory

A refractory consisting essen-
tially of zircon.

Zirconia refractory

A refractory consisting essen-
tially of zirconia.

Olivine refractory
See 1925.

Beryllia refractory

A refractory consisting essen-
tially of beryllium oxide (be-
ryllia).

Electro-cast refractory

A refractory is said to have been
electro-cast when it has been
shaped by pouring the electri-
cally melted material into a
mould (see 1830).

Plumbago refractory

A refractory made from a
mixture of fireclay and graphite.

IMoaykncnbie Oraeynopst
Be3 onpenenenns.

ITprumeaaRME. — ComepXaHAE B 3THX
OPOAYKTaX KPEMHE3eMa HEOIHHAKOBO
B pa3Helx crpaHax. Cnenyer o6pa-
HATECA K CTAHOAPTaM COOTBETCTBYIO-
LIAX CTPaH.

JIHHACOBBIE OrHEYNOPHI, JHHAC

Orueymnopsl, cocrosige, B OC-
HOBHOM, H3 KpPEMHE3eMa.

ITpameuaBEE. — ConepxaHHe KpEMHE-
3eMa B 3THX DPONYKTaX HEOOHHAKOBO
B pa3geix crpadax. Cnenyer o6pa-

maThCAd K CTaHOApPTAM COOTBETCTBYIO-
HAX CTpaH.

CH/IIMMAHHTOBBIE OTHEYNOPbI,
BLICOKOIIHHO3EMHCThIE
OrHeyHmops! CHINIAMAHHTOBOIO
THOA

Oraeynops!, H3roTOBJICHHBIE U3
MHHEPAJIOB CHJUTAMaHHTOBOH
rpymnsl (cMm. 1840; 1895).

IIPAMEYAHHE. — B HEKOTOpEIX cTpa-
Hax TepMHH « CWJUIHAMAHATOBLIE OrHE-
YOOPBI» COOTBETCTBYET TpeM THNAM

OPOAYKTOB: OrHEYHNOPLI H3 CHIUIAMMA-
HHUTA, KHAHATA H aHOAJy3dTa.

IImaHebHBIE OTHEYNOpbI

OrsHeynopsl, COCTOSIIIAE, B OC-
HOBHOM, H3 aJIOMHHAaTa Mar-
HHAS.

Orueynops! H3 JBYOKHCH TOpHS

Oreeynopsl, cocrosinue, B OC-
HOBHOM, U3 OBYOKUCH TODHS.

L{upKoHOBbIE OrHEYHOpbI
Orueynopsi, COCTOSsIIIIME, B OC-
HOBHOM, H3 IJUPKOHA (CHJIMKaTa
IIMPKOHHS).

LlnpkoHneBble OrHEYNOPBI
OrHeynopsl, COCTOsIIHe, B OC-

HOBHOM, H3 [BYOKHMCH LIHPKO-
HHA.

O/MBHHHTOBBIE OTHEYNOPBI
Cm. 1925.

Orseynopsl U3 OKHCH Oepu/LIHsA

OrHeynopsl, COCTOSLIME, B OC-
HOBHOM, H3 OKuCH OepuiuiHs.

DJIeKTPOILIABJIEHbIE JIATHIE
OrHEyNopbI

OrHeynops! Ha3bIBAXOTCS 3JIEK-
TPOIUIAaBJICHBIMH JINTBIMM, KOT-
a OHH OTJIHBAIOTCA B (HOPMBI
M3 MaTepHalia, pacluiaBJICHHOTO
B 3sexTponeys (cMm. 1830).

T'paduTomiaMoTHbie OrHEYNOPhI

Orueymnopsl, COCTOSLIHE H3 CMe-
CH OTHEYHNOpDHOM IJIMHBI H Ipa-
dura.
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2010

2015

2020

2025

2030

2035

2100

2105

2110

2115

2120

Réfractaire isolant

Réfractaire a faible conductibi-
lité thermique.

Réfractaire léger

Réfractaire de faible densité
apparente (voir 2010).

Réfractaire neutre

Réfractaire ne présentant pas de
réaction appréciable avec les
produits réfractaires acides ou
basiques (voir 1805; 1825).

Réfractaires a base de carbures

Groupe de produits réfractaires
constitués essentiellement de
carbures.

Réfractaires a base de nitrures

Groupe de produits réfractaires
constitués essentiellement de
nitrures.

Réfractaire siliceux

Sans définition.

NoOTE. — Les limites de la teneur en
silice de ces produits varient selon
les pays. Se reporter aux normes
nationales correspondantes.

V. LES FOURS ET D’UTILISATION
DES PRODUITS
REFRACTAIRES

A. FORME DE BRIQUES

Biseau court
Voir 2115; 2120.

Biseau court grande face sur
boutisse

Brique dont une boutisse fait
un angle de 60° avec I'une des
grandes faces et de 120° avec
I'autre dont la longueur est
réduite (voir Fig. 6).

Biseau court panneresse sur bou-
tisse

Brique dont une boutisse fait
un angle de 60° avec I'une des
panneresses et de 120° avec
l’autre dont la longueur est
réduite (voir Fig. 5).

Biseau court sur boutisse
Voir 2105; 2110.

Biseau court sur panneresse

Brique dont une panneresse fait
un angle de 60° avec I'une des
grandes faces et 120° avec
’autre dont la largeur est
réduite (voir Fig. 7).

Insulating refractory

A refractory with low thermal
conductivity.

Lightweight refractory

A refractory with low bulk
density (see 2010).

Neutral refractory

A refractory which has no
appreciable reaction with acid
or basic refractories (see 1805;
1825).

Carbide refractory

A group of refractory products
consisting essentially of car-
bides.

Nitride refractory

A group of refractory products
consisting essentially of nitrides.

Siliceous refractory

No definition.

Note.—The silica content range of
these products is not the same in
different countries. See each na-
tional standard.

V. FURNACES AND THE
USES OF REFRACTORY
MATERIALS

A. BRICK SHAPES

Skew brick
See 2115; 2120.

End skew on flat

A brick in which one end face
makes an angle of 60° with one
of the large faces and 120° with
the other which is of reduced
length (see Fig. 6).

End skew on edge

A brick in which one end face
makes an angle of 60° with one
of the side faces and 120° with
the other which is of reduced
length (see Fig. 5).

End skew
See 2105; 2110.

Side skew

A brick in which one side face
makes an angle of 60° with one
of the large faces and 120° with
the opposite (shorter) face (see
Fig. 7).

JlerkoBecunie (TEII0H30IANMOH-
HbI€) OrHeyHOPbI

OrHeynopsl ¢ HH3KOH TEILIo-
IIPOBOJHOCTEIO.

JlerkoBecHbie (TENIOM30/ISIHOH-
HblEe) OrHEYHOpbI

Orueynopel C HU3KOM Kaxyluei-
¢l WIOTHOCTBIO (cM. 2010).

HeiiTpaibHbie Oraeynopol

Orheynopsl, He BCTYHNAIOLIME B
3aMETHYIO PEaKUHUIO C KUCITLIMH
VJIA C OCHOBHBIMM OIHEYIIOpa-
mu (cMm. 1805; 1825).

Orueynopsl Ha OCHOBE KapOouIoB

I'pynna OrHeymnopHbiX W3aeauii
Ha OCHOBE KapOuloB.

Omeynopbl HA OCHOBC HHTPHAOB

I'pynma OrseyrnopHbIX W3aesuid
Ha OCHOBE HUTPHIOB.

KBapuemamoTHsie
(NOJIyKHCJIBIE) OrHEYNOPbI

be3 onpenenenus.

ITpumedaumE. — ComepxaHHe KpEMHe-
3eMa B OTHX MaTepuajiax B Pa3HbIX
cTpaHax HeomMHakoBo. OG6pawaTbcs
CIeNyeT K CTaHAapTaM COOTBETCTBYIO-
LUMX CTPaH.

V. IEYU
U MTPUMEHEHUE
OTHEYIOPHBIX
W3 JEJIVIA

A. ®OPMA H3JETHH

Knpmiu nsaToBblit
Cm. 2115; 2120.

Kupnny naroBsrit
TOPUOBbIA HA IVIALIKY

Kupnuy, onuH TOpen KOToporo
obpa3syer yroa B 60° ¢ oaHOit
u3 miamek ¥ B 120° — ¢ apy-
TOH, IUIMHA KOTOPO# yMEHb-
meHa (cM. puc. 6).

Kupnu4 nsaroBbii
TOPLOBBI Ha peGpo

Kupnud, oguH TOpeL KOTOpOro
obpasyer ¢ onHuM u3 pebep
yroa B 60°, a ¢ npyrum, OJIMHA
KOTOPOIrO yMEHbIIEHa, YroJl
B 120° (cM. puc. 5).

Kupnu4 naToBblii TOPHOBBIi
Cwm. 2105; 2110.

Kupnuy nsaToBblii 60K0BO#H

Kupnuy, onao peGpo koToporo
obpa3yer C OIHON U3 IIalieK
yrou B 60°, a ¢ npyroi, mupuHa
KOTOpO# yMEHbILIEHAa, yroia B
120° (cm. puc. 7).
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2125

2130

2135

2140

2145

2150

2155

2160

2165

Biseau panneresse sur boutisse

Brique dont une des panneresses
est inclinée depuis le haut d’une
boutisse jusqu’au bas de la
boutisse opposée ou 1’épaisseur
est pratiquement nulle (voir
Fig. 2).

Biseau sur boutisse

Brique dont une des grandes
faces est inclinée depuis le haut
d’une boutisse jusqu’au bas de
la boutisse opposée ou 1'épais-
seur est pratiquement nulle
(voir Fig. 3) (voir 2125).

Biseau sur panneresse

Brique dont une des grandes
faces est inclinée depuis le haut
d’une panneresse jusqu’au bas
de la panneresse opposée ou
I’épaisseur est pratiquement
nulle (voir Fig. 4).

Boutisse
Sans définition (voir Fig. 1).

Brique a angle arrondi
Quart de cercle

Brique dans laquelle une bou-
tisse est complétement arrondie
pour rejoindre une panneresse
(voir Fig. 16).

Brique chanfreinée

Pi¢ce de forme dont une aréte
entre deux faces adjacentes est
remplacée par un chanfrein
(voir Fig. 20). Elle peut étre
utilisée comme sommier (voir
2300).

Brique de coupole

Brique dont les panneresses et
les grandes faces sont inclinées
I'une vers l'autre de sorte
qu’avec un certain nombre de
ces briques on puisse construire
une coupole (voir Fig. 14).

Brique de cubilot

Bloc prévu pour épouser la
formz de la cuve cylindrique
d’un cubilot.

Brique de liaison

Brique une fois et demie plus
large qu’une brique normale
(voir Fig. 15).

NoTeE. — Au Royaume-Uni, une
«bonder» a parfois les grandes
faces inclinées 1'une vers ’autre
d’une extrémité a I’autre.

Feather end on edge

A brick, one of the side faces of
which is inclined from the top
of one end face to the bottom of
the opposite one, where the
thickness is reduced nominally
to zero (see Fig. 2).

Feather end
End feather

A brick, one of the large faces
of which is inclined from the
top of one end face to the
bottom of the opposite one,
where the thickness is reduced
nominally to zero (see Fig. 3)
(see 2125).

Feather side
Side feather

A brick, one of the large faces of
which is inclined from the top
of one side face to the bottom
of the opposite one, where the
thickness is reduced nominally
to zero (see Fig. 4).

End face
No definition (see Fig. 1).

Bullnose
Jamb brick

A brick in which one end face is
completely rounded off to join
one side face (see Fig. 16).

Bevel brick

A brick shape in which one edge
between two adjacent faces is
replaced by a bevel (see Fig. 20).
It can be used as a skewback or
springer (see 2300).

Dome brick

A brick in which the large and
side faces are inclined towards
each other in such a way that
with a number of these bricks
a dome can be constructed (see
Fig. 14).

Cupola block

A block designed to fit the
cylindrical shaft of a cupola.

Bonder

A brick one and a half times as
wide as a standard square and
sometimes with the large faces
inclined towards each other
from end to end (see Fig. 15).

Note.—In France and USSR this
brick is always rectangular.

Knun Topuossiii
OJHOCTODOHHHI N0 pedpy

Kupnuy, ogxo pe6bpo xotoporo
HAKJIOHEHO OT BEpPXHEH YacTH
TOpUa IO HIKHEH YacTH Ipo-
THBOIOJIOXHOTO TOpua, Trie
TOJIIIAHA, NPAKTHYECKH, PaBHA
Hymto (cM. puc. 2).

Kinn topuossiii
OIHOCTOPOHHMIA 10 IUIAIIKE

Kupnuy, onxa W3 nnamex KoTo-
pOro HakKJIOHEHa OT BEPXHEH
YaCTH TOpLa 10 HUKHEH YacTu
MPOTUBOIOJIOXKHOIO TOpLa, rie
TOJIIIMHA, IPAKTHYECKH paBHA
nymo (cM. 2125 u puc. 3).

Knann pedpoeniit
OAHOCTOPOHHHIT

Kupnny, onna u3 nnamex KoTo-
POro HaK/IOHEHa OT Bepxa pebpa
0 HUDKHEH YacTH NPOTHUBOIIO-
JIOXHOTO pebpa, rae TONIIMHA,
MIPAKTHYECKH, PaBHA HYJIIO (CM.
puc. 4).

Topen

Bbes onpenmenenus (cm. puc. 1
mrockocts C).

Kupnny ¢ 3akpyriaéuneivM
TOpHOM

Kupmy, y xoroporo Topen c
OIHOH CTOPOHBI 3aKpyrieH u
obpa3yer OOHY INOBEPXHOCTH C
pebpom (cM. puc. 16).

ITaroBelil KupnHy

DacoHHBIM KUPIHY, OTHO pebpo
KOTOPOT'O CKOIICHO MEXIY ABY-
M3l IPUJIETAIOUIMMH IIJIOCKOCT S~
M (cM. puc. 20). OH Moxer
IIPUMEHSITECST B Ka4eCTBE HATO-
BOro kupnuya (cm. 2300).

KynosbHbli kupnuy

Kupnmny, pebpa u nnamku xo-
TOPOTO HAKJIOHEHBI APYT K Ipy-
ry TakuM o0pa3oMm, 4YTO u3
ONpENeICHHOr0 KOJIMYeCTBa Ta-
KHMX KHPIHYEil MOXET OBITh ClIO-
XKeH Kyroia (cM. puc. 14).

Barpanounpiii kupnuy

Kupnuy takoit ¢popmsr, koro-
pas mo3BouisieT GbyTepoBaTh LHM-
JIMHIPUYECKYIO  IaxTy  Ba-
TPaHKH.

IlepeBs3ounbrii Kupnu4

Kupnuu, pasmep koroporo B
ojaTopa pasza Ooublne, Yem
HOPMAaJIbHOrO (CTaHZApTHOTrO)
kuprnuaya (cMm. puc. 15).

ITpuMmEdAHUE. — B BenukoGputanmu
TIEPEBA3OYHbIA KHPINY UMeeT HHOTa
dopmy xnura. B CCCP u Bo ®panuuu
KUPIOKY MMEET NPAMOYTOJIbHY IO GOpMY.
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2170 Brique de voiite Arch brick Kuan peGpoBhIii ABYXCTOPOHHHIE
(apovHbI KHpPIHY)

Brique dont les deux grandes A brick in which the two large Kuprny, n1Be miamku KOTOpOro
faces sont inclinées I'une vers faces are inclined towards each HAKJIOHEHBI IPYT K APYTY TaKHM
I’autre de sorte qu’avec un cer- other in such a way that with a obpa3om, YTO M3 OmpeneseH-
tain nombre de ces briques on certain number of these bricks HOTO KOJIMYECTBA TAKHX KHp-
puisse construire une vofite an arch can be constructed nu4eid MOXeT OBbITh BBLIOXKEH
(voir 2215). (see 2215; 2220). cBox (cM. 2215; 2220).

2175 Brique droite Straight brick IpsiMoit KepuaY
Autre  dénomination, moins Alternative but less common Tepmur mnpencrasisier Cco6OOM
usuelle, pour une brique nor- term for a standard square. Also MeHee YIOTPeOUTEILHOE HauMe-
male. Dans certains pays, s’em- in some countries used in HOBaHHE HOPMAJIbHOIO KHPIH-
ploie aussi pour des briques reference to larger rectangular 4ya. B HEKOTOPHIX CTpaHax Ipu-
rectangulaires de plus grand shapes. MEHSETCS Takxe I 0003Ha-
format. YEeHAsI NPSIMOYIOJIbHBIX KHPIIA-

yell 6oJILIIOro pasmepa.

2180 Brique normale Standard square HopMmaibublii Kapoud

Square

Brique a faces rectangulaires de A brick with rectangular faces Kupnuy ¢ npsamMoyronbHeIMH
dimensions normalisées (voir of standardized size (see Fig. 1). TpaHsIMH CTaHOApPTH3HUPOBAH-
Fig. 1). HBIX pa3mMepoB (cM. puc. 1).
Note. — Les dimensions peuvent Note.—The size may vary from IpumedanME. — B pasmeix cTpanax
ne pas étre les mémes dans les country to country, and national pasMepel  HEONMHAKOBBI; CM. CTaH-
différents pays: se reporter aux standards should be consulted. AapThl COOTBETCTBYIOLAX CTPAH.
normes nationales.

2185 Brique radiale Radial brick PafnanbHblil KHPOMY N0 TOPLUAM
Brique dont les deux boutisses A brick, the two end faces of Kupnuy, nBa Topua xoroporo
font partie de cylindres concen- which are parts of concentric SIBJISIFOTCS HOBEPXHOCTSMH KOH-
triques (voir Fig. 19) (voir 2305; cylinders (see Fig. 19) (see 2305; LEHTPUYECKUX HHIMHAPOB (CM.
2240). 2240). 2305; 2240 u puc. 19).

NoOTE. — Le terme « Radial brick » NoOTe.—Term not used in the IIPuMEYARRE. — TepMHUH « pammaib-

n’est pas utilisé au Royaume-Uni. United Kingdom. HbIH KApOMY» B BenukoOpuraBMM
He npumensierci. B CCCP stot Tep-
MHH OTHOCHUTCA K TpaneueuigalbHOMY
KHPOHAYY .

2190 Brique trois-quarts Three-quarter brick Kupmry npsmoit

TPEXYETBEPTHOMH

Brique parallélépipédique (rec- Rectangular  brick with the Kupnuy, umerommii hopMy ma-

tangulaire) de méme largeur et same width and thickness as a pasenenunena (IpIMOYIOyib-

méme épaisseur qu’une brique standard square but with a HBI) TakoW K€ IUMPHHLI H

normale mais dont la longueur length three-quarters that of the TaKOi € TOJIIMHBI, KaK M

est les trois-quarts de celle d’une standard square. HOPMAaJIbHBIM KUPIHY, HO JAJIHHA

brique normale. KOTOPOTO COCTaBJIsET ®/4 IJIMHBI
HOPMAaJbHOTO KHpOMYa.

Note. — Le terme «Three- Note.—This term is not used in IIPUMEYAHME. — TepMHH « TpPéXueT-

quarter brick » n’est pas utilisé au the United Kingdom. BEPTHOI KuUpnu4» B Benuxko6Gputannm

Royaume_Uni‘ HEC OPUMEHACTCS.

2195 Briquette Split Jlemanka
Plaquette Scone brick
Galandage
Brique ayant la méme longueur A brick having the same length Kupnmy Takoit e [UIMHBI H
et la méme largeur qu’une bri- and breadth as a standard IIAPHHBI, KAK HOPMaJIbHBIA KUp-
que normale mais une épaisseur square but with a thickness less A4, TOJIIIAHA KOTOPOrO0 MEHb-
plus faible que la plus petite than that of the smallest square e, YeM TOJIIMHA HOPMallb-
brique normale (voir Fig. 9). (see Fig. 9). HOro kupmuya (cM. puc. 9).
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2200 Carreau Tile Iaura
Dalle
Dans ’industrie des réfractaires, In the refractories industry, a B orseynopHo# HIpPOMBILJIEH-
une grande brique de faible large shape of thin cross-section HOCTH — 3TO GoJyblIoi ¢acoH
épaisseur dont les grandes faces in which the large faces are TOHKOTO ITOIIEPEYHOrO CeueHus,
sont carrées ou rectangulaires square or rectangular and the NJAKK KOTOPOrO UMEIOT KBal-
et dont la longueur des cOtés length of the sides is not less paTHYIO MM HPSIMOYTOJIbHYIO
est au moins égale a celle d’une than that of a standard square. ¢dopMy, a IMHA CTOPOH HE
brique normale. Medplle, YeM IJIHHA HOpMalb-

HOrO KHpIIM4a.
Note. — En France, quand les Note.—In France, when below ITPuMEYAHRE. — Bo ®panumn mIATHI
dimensions sont inférieures a 30 cm X 30 cm in size, the term pasmepom Membme 0 cm X 30 cm
30 cm X 30 cm, cette brique est is “ Carreau ”; larger sizes are naswsatotes « Carreauy, a Gompuwe
appelée « Carreau»; quand elles termed “ Dalle ”. «Dalley.
sont supérieures, elle est appelée
« Dalle ».

2210 Clef Key brick KJHH TOPUOBBIH BYXCTOPOHHHMH

Claveau Bullhead HA IIAWKY

Cupola brick

Crown brick
Brique dont les panneresses A brick in which the side faces Kupmuy, peSpa KOTOpPOro Ha-
sont inclinées 1’une vers 1’autre are inclined towards each other KJIOHEHBI OPYr K HApYyry TaKum
de telle sorte que l'une des in such a way that one of the end o6pa3oM, YTO OAMH M3 TOPLOB
boutisses soit moins large que faces is shorter than the other, xopoue npyroro. IIpumensercs,
I’autre, spécialement utilisée used particularly at the apex of B YaCTHOCTH, B Ka4€CTBE CBOJIO-
comme sommet de volte (voir an arch (see Fig. 11). poro 3aMka (cMm. puc. 11).
Fig. 11).

2215 Coin End arch KianH TOpUOBbIi

Wedge (USA) JBYXCTOPOHHHMI Ha pedpo
Brique dont les grandes faces A brick in which the large faces Kupmouy, miamka KOTOpOro Ha-
sont inclinées 1’une vers l'autre are inclined towards each other KJIOHEHBI OpYr K IpYTy TaKuM
de telle sorte qu’une des bou- in such a way that one of the 06pa3oM, 4TOOBI OAMH U3 TOP-
tisses soit moins haute que end faces is narrower than the 1oB 6bUT OBI yXke Opyroro (cMm.
I’autre (voir Fig. 12) (voir 2220). other (see Fig. 12) (see 2220). 2220 u puc. 12).

2220 Couteau Side arch Kaun peOpoBblil ABYXCTOPOHHHH

Arch (USA)
Brique dont les grandes faces A brick in which the large faces Kupruy, niamky KOTOporo Ha-
sont inclinées 1’'une vers 1’autre are inclined towards each other KJIOHEHBI JpYr K APYry TakKuM
de telle sorte que I'une des in such a way that one of the o6pa3oM, 4TO OAHO M3 pebep
panneresses est moins haute side faces is narrower than the yxe nppyroro (cM. 2215 m
que l’autre (voir Fig. 13) other (see Fig. 13) (see 2215). puc. 13).
(voir 2215).

2230 Dalle mince Batt (sometimes Bat) ITnura
Galette
Dalle mince réfractaire utilisée A fired slab of refractory Toukass 00OXJkeHHas ILIUTA,
pour la cuisson des produits material, generally of thin sec- OpuMeHsieMasi I O0Xura xe-
céramiques. tion, used in the firing of ceramic PaMHUYECKHX MAaTepHasoB.

products. B CCCP crmeuuanbHOTO TeEp-
MHHA HET.

2235 Double normale Double standard Kupnuy BOHHOH IIHPHHBI
Brique parallélépipédique (rec- Rectangular brick with the same IIpAMOYrOJIbHBIA KHUPIAY, Ta-
tangulaire) de méme longueur length and thickness as a stan- KOW JX€ IJMHBI M TOJIILIMHbI,
et méme épaisseur qu’une bri- dard square but of twice the KaKk HOPMAaJIbHBIA KHPIHY, HO
que normale mais dont la lar- width. nBoitHoit mmpuuel. B CCCP
geur est double. TakUX CTaHIAPTHBIX M3OCTHH

HET.
Note.—This term is not used in
the United Kingdom.

2240 Douelle Circle brick on edge PaauanbHblii KHpnu4 Ha pedpo
Brique dont les deux grandes A brick the two large faces of Kupruy, o6e miamki KOToporo
faces font partie de cylindres which are parts of concentric SBJISTFOTCS TTOBEPXHOCTSAMH KOH-
concentriques (voir Fig. 18) cylinders (see Fig. 18) (see 2185; LEHTPUYECKUX LHIMHIPOB (CM.
(voir 2185; 2305). 2305). 2185; 2305 u puc. 18).
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2255

2260

2270

2295

2300

2305

2355

2360

2365

Grande face
Sans définition (voir Fig. 1).

Mulet
Mulot
Savon
Quart

Brique ayant la méme longueur
qu’une brique normale mais
dont I’épaisseur et/ou la largeur
sont plus petites et dont les
boutisses sont carrées ou pres-
que carrées (voir Fig. 8).

Panneresse

Sans définition (voir Fig. 1).

Savon de grande longueur

Brique ayant la méme épaisseur
et la méme largeur qu’une bri-
que normale mais une plus
grande longueur (voir Fig. 10).

Sommier

Piece de forme dont une face
est inclinée et sert d’appui & une
volte.

Voussoir

Brique dont les deux panne-
resses font partie de cylindres
concentriques (voir Fig. 17)
(voir 2185; 2240).

B. CONCEPTION GENERALE

DES FOURS
2350 Arc
Voiite

Construction constituant la par-
tie supérieure d’une ouverture
dans une paroi (par exemple
Voiite ou Voitin de porte) ou
fermant & la partie supéricure
I’espace compris entre deux
murs (par exemple: Voiite de
four).

Armature
« Buxter »

Picces métalliques employées
dans la construction d’un four
pour supporter la poussée de
briquetage.

Assise

Couche ou rangée horizontale
de briques dans une construc-
tion.

Assise de boutisses

Assise ou rangée de briques,
constituée entierement de bri-
ques placées en boutisse (voir
2385).

Large face
No definition (see Fig. 1).

Pup
Soap
Closer

A brick of the same length as a
standard square but of smaller
thickness and/or breadth, with
end faces square or nearly
square (see Fig. 8).

Side face
No definition (see Fig. 1).

Whelp

A brick having the same thick-
ness and breadth as a standard
square, but a greater length
(see Fig. 10).

Skewback

Springer

A brick shape having an in-
clined face from which an arch
may be sprung.

Circle brick

A brick the two side faces of
which are parts of concentric
cylinders (see Fig. 17) (see 2185;
2240).

B. GENERAL FURNACE
DESIGN

Arch
Roof

Part of a structure bridging over
a gap in a wall (e.g. a door arch)
or the space between two walls
(e.g. a furnace roof).

Buckstay
Buckstave

A steel member used in furnace
construction to take the thrust
of the brickwork.

Course

A horizontal layer or row of
bricks in a structure.

Header course

A course of bricks, in which all
the bricks are laid as headers
(see 2385).

IMnamka

Be3 oupenenenus (cMm. puc. 1 —
IUIOCKOCTL A).

Bpycok (4eTBepTh KHpNM4a)

Kuprnuy Takoit *e IUIMHBI Kax
W HOPMaJIbHBIU KHPIIHY, HO TOJI-
IIMHA ¥ [IYPHHA KOTOPOTro
MEHbINE, MPUYEM €ro TOPLUBI
KBaApaTHbIE MM IOYTH KBal-
patHeie (cMm. puc. 8).

Pebdpo

Bbe3 ompenenenus (cM. puc 1 —
[IJIOCKOCTh B).

Kupnuu npamoit yaiMHeHHbI

Kupnu4 Takoif e TOMIAHBI U
LIIMPUHBI, KaK M HOPMAaJbHbII
KMpOUY, HO Oojee MIMHHBIA
(cMm. puc. 10).

IIsaATOBBIH KHPNIHY

PacoHHbIM KUY, OgHA TPaHb
KOTOPOIO HakKJIOHEHA M CIYXHUT
OIIOPOM AJisi CBOAA.

Kuprmu4 paauaabHblii

Kupruu, nBa peGpa KOTOPOro
SIBJISIFOTCS TIOBEPXHOCTSIMU KOH-
LIEHTPUYECKUX LMITUHIPOB (CM.
2185; 2240 u puc. 17).

B. OCHOBHEIE
OJTEMEHTHEI NEYH

Apka WIH CBOX

Yacte kiaznku, obpasyromas
BCPXHIOKO 4YaCTb OTBEPCTUA B
creHe (HaAmp. CBOA MM apka
3arpy304HOro OKHa), WJH IO-
KpBbIBAIOIAsl BEPXHIOK YacTh
OpPOCTPAHCTBA MEXAY OBYyMs
creHamMu  (HampuMmep, CBOJ
ne4u).

ApmaTtypa, CTOHKH

Mertannuyeckue 3JIEMEHTBHI,
KOHCTPYKLIMM II€Yd Ui Kper-
JIEHUS. KMPIMYHOM KIIAIKH.

Pan kupnuyei

T'opu30HTaNBbHBIN CION WA P
KUpOHYEH B KJIalKe.

TbI4KOBBIH pAX

Psng  xupmaueil  BBUTOXKEHHBIX
TBIYKOM, T. €. peOpo Kupnu4ei
pPAcCIIOIOKEHO TIOMEPEK CTEHBI
(cm. 2389).
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