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PEKOMEH~A~IM MGO 

IF’ 836 

CJIOBAPb TEPMIJHOB 

JJJIXI OTHEYIIOPHOB 

IIPOMl6IIIIJIEHHOCTl?I 

1 oe H3JIAHHE 

OKT~J~~I~ 1968 r. 

IIepenemma Bocnpeqaema 

npaB0 nepeneYaTKm PeKoMen~ar@4 
MC0 I4 CTaHAapTOB Hco IIpEiHaP 

JIWKHT KOMkZTeTaM-?hHaM k’Ic0. 

I~O~T~MY nepeneYaTKa ~THX AOKY- 

MeHTOB pa3peIIIaeTCfl B KamAOii 

CTpaHe TOJIbKO C BeAOMa HaIJkIO- 

HaJIbHOfi OplYaH~3a~EUl II0 CTaH- 

AapTH3aIJMEI 3TOii CTpaHbI-YJIeHa 

MCO. 
B KalKAOii. CTpaHe AeiiCTBHTeJIb- 

HbIMH IIBJUIKlTCII JlZlIIIb ee HaI@IO- 

HaJlbHbIe CTaHAapTbI. 

m3AaHO B mBefiI.lapHH 

kI3AaHHe Ha @paHqY3CKOM, aH~JlHi%- 

CKOM EI pyCCKOM fl3bIKaX. 3a IIOJIY- 

YeHHeM 06paIUaTbCs K HaqHOHaJIb- 

HbIM OpraHH3aI&DIM II0 CTaHAap- 

TH3aIgxD. 
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HISTORIQUE 

La Recommandation ISO/R 836, Vocabulaire pour I’industrie des mate’riaus rkfrac- 
taires, a ete elaboree par le Comite Technique ISO/TC 33, Matkriaux rifractaires, dont 
le Secretariat est assure par la British Standards Institution (BSI). 

Les travaux relatifs a cette question furent entrepris par le Comite Technique en 1953 
et aboutirent, en 1961, a l’adoption d’un Projet de Recommandation ISO. 

En juillet 1962, ce Projet de Recommandation IS0 (No 491) fut soumis a l’enquete 
de tous les Comites Membres de I’ISO. 11 fut approuve, sous reserve de quelques modifi- 
cations d’ordre redactionnel, par les Comites Membres suivants: 

Allemagne Inde 
Autriche Irlande 
Canada Italie 
Colombie Nouvelle-Zelande 
Danemark Pays-Bas 
Espagne Portugal 
France Roumanie 

Royaume-Uni 
Suede 
Suisse 
Tchecoslovaquie 
U.R.S.S. 

Aucun Comite Membre ne se declara oppose & l’approbation du Projet. 

Le Projet de Recommandation IS0 fut alors soumis par correspondance au Conseil 
de I’ISO qui decida, en octobre 1968, de l’accepter comme RECOMMANDATION ISO. 
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BRIEF HISTORY 

The IS0 Recommendation R 836, Vocabulary for the refractories industry, was drawn 
up by Technical Committee ISO/TC 33, Refractories, the Secretariat of which is held by 
the British Standards Institution (BST). 

Work on this question by the Technical Committee began in 1953 and led, in 1961, 
to the adoption of a Draft IS0 Recommendation. 

In July 1962, this Draft IS0 Recommendation (No. 491) was circulated to all the 
IS0 Member Bodies for enquiry. It was approved, subject to a few modifications of an 
editorial nature, by the following Member Bodies: 

Austria India 
Canada Ireland 
Colombia Italy 
Czechoslovakia Netherlands 
Denmark New Zealand 
France Portugal 
Germany Romania 

Spain 
Sweden 
Switzerland 
United Kingdom 
U.S.S.R. 

No Member Body opposed the approval of the Draft. 

The Draft IS0 Recommendation was then submitted by correspondence to the IS0 
Council, which decided, in October 1968, to accept it as an IS0 RECOMMENDATION. 
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PETPOCIIEKTI4BM 3AMETKA 

PeKoMeHAaqm IWO/P 836, C/rosapb mepwr-to6 dmz ozr-teynopHoii npo.mzuuewtocmu, 
6m-1 pa3pa6oTaH TexHaYecKmM KoMMTeToM HCO/TK 33, hteynopbz, CeKpeTapmaT 

KOTO~O~OIIO~~LWIO~~~H~~~~EUNIO CTaHAapTm3a~MH COeAl4HeHHOrO KOpOJreBCTBa (BST). 

Pa6oTbrno3TOMyBonpOCy 613um ~peA~pEJHRTbITeXHkI~ecK~MKOMEiTeTOMB 1%3roAy 

El IIpEfBeJIEI,B 1961 rOp[y,K IIpHHflTWO npOeKTa PeKOMeHAaIJHH MCO. 

B HxoJIe 1962 rona DTOT npoeKT PeKoMeHAaQmM MC0 (Ni2 491) 6bm pa3ocfiaH AJUI 

paCCMOTpeHH~ BCeM KOMaTeTaM-YneHaM MC0 EI IIpHH5lT C HeKOTOpbIMT/T Fl3MeHeHMtIMET 

peAaKIfHOHHOr0 XapaKTepa CJleAyr-oLIJEfMIil I(lOMMTeTaMki-%eHaMH: 

ABCTPMR KaHaAa CCCP 
repMaHEirr Kony~6mrr cDpaHIJFi5I 

AaHmR HtTAepnaHAbI YexocnoBaKa5l 

~HAI~R HoBaR 3enaHAHx IIIBei&apmcr 

~pJIaHAE3SI Ilopryranwf UIseqEul 

lilcITaHH5I PyMbIHEISI 

E3[TanHrr COe,L-JMHeHHOe KoponeBcTBo 

HLI OAEIH M3 KOMMTeTOB-%IeHOB IIpOeKT He OTKJIOHMJIH. 

HpOeKT PeKOMeHAaqHM MC0 6brn 3aTeM IIpeACTaBJIeH B IIOp5IAKe IlepeIItrCKH Ha. 

yTBep2KAeHHe COBeTa IKO, KOTOpbIii yTBepAWI era, B oKT96pe 1968 rOAa, B Ka!IeCTBe 

PEKOMEHAAYME’I MCO. 
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ISO ,’ R 836 - 1968 (F / E /’ R) 

PICO/P 836 - 1968 (@/A/P) 

Recommandation IS0 
IS0 Recommendation 
PeKOMMeH~a~llrx MC0 

R 836 Octobre 1968 

R 836 October 1968 
P 836 OKTII6Pb 1968 r. 

VOCABULAIRE POUR L’INDUSTRIE 

DES MATERIAUX REFRACTAIRES 

Cette Recommandation IS0 contient les parties suivantes : Pages 

- Liste des termes equivalents et definitions en francais, anglais et russe . . . . . . 9-94 

- Figures . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 95-l 24 

- Repertoire alphabetique en francais . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 125-132 

- Repertoire alphabetique en anglais . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 133-140 

- Repertoire alphabetique en russe . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 141-148 
Les termes pre’ce’dh d’un a&risque sont illustrh par des dessins. 

VOCABULARY FOR THE REFRACTORIES INDUSTRY 

This IS0 Recommendation contains the following parts: Page 

- List of equivalent terms and definitions in French, English and Russian . . . . . 9-94 

- Figures . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 95-124 

- French alphabetical index . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 125-132 

- English alphabetical index . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 133-140 

- Russian alphabetical index . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 141-148 
Terms marked witlz an asterisk are illustrated by drawings. 

CJIOBAPb TEPMHHOB AJI5I Ol?HEYIIOPHOi% 
IIPOMbIIIIJIEHHOCTl3 

HacTo%ua% peKoMenAaqMcr MC0 COCTOEIT 123 cnefiyro~ax =racTeg : CTpaHmJa 

- CIIHCOK 3KBEIBZUIeHTHbIX TepMHHOB kI OIIpeAeJIeHl4ki Ha. @paHIJy3CKOM, aHrJIl?iiCKOM 

El PyCCKOM II3bIKaX . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 9-94 

- PHCYHKEI . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 95-124 

- @paHIJy3CKHti ZlJI9>aBHTHbIii yKa3aTenb . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 125-l 3 2 

- AHrJmiicKdi &JI@aBzlTHbIii yKa3aTeJIb . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 13 3-140 

- PyCCKMfi ZUl@ZiBElTHbIii yKa3aTeJIb . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 14 l-l 48 
TepJczuHbl, omn/lerteH?ible 36e3doYKo6, unnrocmpuposaHbl pucyHrcan/lu. 
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IS0 / IFS 836 - 1968 (F / E / R) 

MCO/P $36 - 1968 (@/A/P) 

LISTE DES TERMES EQUIVALENTS ET DIZFINITIONS 

EN FRANCAIS, ANGLAIS ET RUSSE 

Les termes de cette liste ont ktk group& selon la Classification indiquee dans le tableau de la 
page 7. 

LIST OF EQUIVALENT TERMS AND DEFINITIONS 

IN FRENCH, ENGLISH AND RUSSIAN 

The terms of this list have been grouped according to the Classification shown in the table on 
page 7. 

CIIMCOIC 3KBHBAJIEHTHbIX TEPMkIHOB 

HA @PAHIJY3CKOM, AHIJWIQCICOM kI PYCCICOM II3bIKAX 

TepMnHbI B HaCTOSI~eM CIIHCKe C~pjQ’IIIEIpOB~HbI COOTBeTCTBeHHO C KJIXCEI&?UGlIJHeit, IlpHBe@H- 

HOii Ha C’IP. 7. 
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IS0 / I? 836 - 1968 (F / E / R) 

MCO/P 836 - 1968 @D/A/P) 

CLASSIFICATION CLASSIFICATION KJIACCEI@k;LKAI[IMH 

Section FRANCAIS ENGLISH PYCCIa4ii 

I 0005-0370 TERMINOLOGIE GENERAL TERMS OFd@iX 
GGNERALE TEPMHHOJIOI-H5I 

0400-0850 MATIERES PREMIERES RAW MATERIALS CbIPbIE MATEPMAJlbI 
ET MINERAUX AND MINERALS H MHHEPAJIbI 

FABRICATION MANUFACTURE IIPOH3BO~CTBO 

0900-l 300 A) Preparation et faconnage (A) Preparation and shaping A) HoaroToBKa IIO~OIIIKOB 
M MaCC, @OpMOBaHHe 

1350-1400 B) Skhage (B) Drying B) Cyurxa 
1445-1605 C) Cuisson (C) Firing C) 06x~r 

1700-2035 TYPES DE TYPES OF 
RGFRACTAIRES REFRACTORY THIIbI OFHEYHOPOB 

2100-2305 
2350-2675 

2750-2950 
3000-3045 

3090-3 110 
3 150-3295 
3350-3385 
3450-3475 

3500-3685 
3750-3810 

3900-3975 

4100-4250 
4305-4435 
4500-4540 
4600-4700 
4800-5 155 

5300-5375 

5500-5705 

5800-5955 

LES FOURS 
ET L’UTILISATION 
DES PRODUITS 
REFRACTAIRES 

A) Forme des briques 
B) Conception g&&ale des 

fours 
C) Termes relatifs a diffe- 

rents types de fours 

1 Me’tallurgie 
Haut-fourneau 
Cowper ou Regenera- 

teur de haut- 
foumeau 

Melangeur 
Four Martin 
Convert isseur 
Fours electriques 

d’acieries 
Coulee de l’acier 
Fours de traitement 

thermique 
Fonderie, traitement 

de minerais 
2 Industries du coke et 

du gaz 
Fours a coke 
Fours a gaz 
Gazogenes 

3 Ge’ne’rateurs de vapeur 
4 Industrie verrizre 

5 Chaux et ciments 
6 Ce’ramique 

Types et parties de 
fours 

Accessoires d’enfour- 
nement 

FURNACES 
AND THE USES 
OF REFRACTORY 
MATERIALS 

IIEYH M 
I-IPHMEHEHHE 
OI’HEYIIOPHbIX 
H3,4EJIHfi 

(A) Brick shapes A) QopMa ss3aerrsfi 
(B) General furnace design B) QcnoBHbre 3JleMeHTbI 

neqeii 
(C) Terms relating to specific C) TepMylHbI, OTHoc~~xfecfl 

types of furnace 

1 Metallurgy 
Blast furnace 
Hot-blast stove 

Mixer 
Open-hearth furnace 
Converter 
Electric steel furnaces 

Steel casting 
Heat-treatment 

furnaces 
Foundry, smelting of 

ores 
2 Coke and gas industry 

Coke-ovens 
Gas retorts 
Gas producers 

3 Boilers 
4 Glass industry 

5 Lime and cement 
6 Ceramics 

Types and parts of 
kilns 

Kiln furniture 

K pa3JIHYHbIM THIIaM 
neneii 

1 Meman/rypzulr 
AOMeHHaX IIeYb 
BO3~yxOHarpeBaTWIb 

MnKcep 
h&pTeHOBCKaR IIeYb 
KOHBepTep 
3neKTpocTaJIellJ-Ia- 

BHJlbHbIC IIeYH 
Pa3nHBKa CTaJ-IH 
TepMkwecK%ie neykf 

Jlmeihoe gene, Tep- 
Moo6pa6oTKa py~ 

2 KoKco6a.g u za3o6a.fz 
npo~biwteFtftocmb 

KOKCOBbIe IIeYH 
ra30BbIe peTOpTb1 
ra30reHepaTopbI 

3 Komnbl 
4 CmeKo/lbnafl npon/lbW- 

AeHHOCmb 

5 ki3secmb u yehteHm 

6 Kepawxa 
?knbI I4 3J-IeMeHTbI 

neqeii 
IIeYnarr. &pHkITYpa 

6200-67 10 CARACTERISTIQUES ET PROPERTIES AND CBORCTBA H METOAbI 
MGTHODES D’ESSAIS METHODS OF MCTIbITAHHl;j[ 

TESTING 
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IS0 / I3 836 - 1968 (F / E / R) 

HCO/P 836- 1968 (@/A/P) 

I. TERMINOLOGPE GCNERALE 

8005 

0010 

0015 

0020 

0025 

0030 

0035 

0040 

0045 

0050 

Abrasion 
Usure en surface par action 
mkcanique entre solides (voir 
0055; 0115). 

Agglomerant 
Substance ajoutke B une mat&e 
granuleuse non plastique pour 
lui confkrer une certaine aptitude 
au fagonnage et une certaine 
rksistance g Mat cru (vert et/au 
set) ; terme parfois employ6 
comme synonyme de (( liant )) 
(0195). 

Analyse granulomktrique 
Voir 0170. 

Aptitude au faqonnage 

Facilitk avec laquelle une ma- 
tiere humidifike peut etre tra- 
vaillke et faGonn&e; cette pro- 
pri&tC dkpend de la plasticit& 
et de la consistance de la p2te. 

Barbotine 
En g&&-al, suspension stable 
d’argile dans l’eau avec ou sans 
les autres 616ments de la compo- 
sition; ce terme peut kgalement 
dt%gner d’autres suspensions 
stables, comme par exemple 
l’alumine (voir 0915). 

Calcina tion 

Traitement thermique destinb & 
produire une modification d’or- 
dre physique ou chimique dans 
certaines mat&es premikres. 

Chamotte 
Argile rkfractaire, spkcialement 
cuite pour &re employ&e comme 
dkgraissant. 

Charge 
Quantitk de mat&e travaillke en 
une seule fois dans une opkra- 
tion don&e de la fabrication 
(voir 0050). 

Choc thermique 
Brusque changement de temp& 
rature susceptible d’occasionner 
une thermoclase. 

Composition 
Ensemble des mat&es premie- 
res correspondant ti la formule 
de base du produit (voir 0040). 

I. GENERAL TERMS 

Abrasion 
The wearing of a surface by the 
mechanical action between solids 
(see 0055; 0115). 

Binder 
A substance added to a non- 
plastic granular material to give 
it workability and green and/or 
dry strength; term sometimes 
used synonymously with 
“ bond ” (0195). 

Grain size analysis 
See 0170. 

Workability 

The ease with which a moistened 
material can be worked and 
shaped ; this property depends 
on the plasticity and consistency 
of the body. 

Slip 
Generally a stable suspension of 
clay in water with or without the 
inclusion of other materials ; this 
term can also denote other 
stable suspensions, e.g. of alu- 
mina (see 0915). 

Calcination 

Heat treatment intended to 
produce physical or chemical 
changes in certain raw materials. 

C hamotte 
Refractory clay that has been 
specially fired for use as a non- 
plastic material. 

Batch 
The whole of the various con- 
stituents making up the mixture 
for one operation (see 0050). 

Thermal shock 
A sudden change in temperature 
liable to cause spalling. 

Batch composition 
The blend of raw materials 
proportioned in accordance with 
the basic formula of the product 
(see 0040). 

I. O)SLU(AII 
TEPMk;fHOJIOI’kIII 

kl[CTHpaeMOCTb (HCTHpaHEIe) 

M3HOC IIOBepXHOCrH E13-3a Me- 
XaHMYeCKOrO B03AetiCTBIUI OJJ- 
Hero mepaoro Tena Ha apyroe 
(CM. 0055; 0115). 

Cmsymqee, cBsI3Ka 

BeT.qeCTBO, ao6asn%eMoe K He- 
IIJ-IaCTWIHOMy 3epHIiCTOMy Ma- 
Tepl;lany AJIR npmnaHz3cI eMy 
y~o6006pa6a~bIBaeMoc~~ m 
IIpOYHOCTH B CbIpOM EiJIZi Cy- 
XOM, HJIH 06ONKeHHOM BHAe; 
HHOrJJa Ha3bIBaeTCII <<CBII3KOji>) 
(CM. 0195). 

l?pawynon4eTpesec~uti aHam 

CM. 0170. 

yAO6006pa6aTbIBaeMOCTb 

(@OpMYeMOCTb) 

JTerKocTb,c~0T0p0tiMaTepman 
06pa6aTbIBaeTu M IIpHHHMaeT 
HylKHyIO &OpMy; 37-O CBOiiCTBO 
3aBMCMT OT IIJIaCTWiHOCTEi Ez 
KOHCRCTeHIJMI'l MaCCbI. 

IIInarcep 
06bIYHo yCTOfiYHBacI CyCIIeH3HFi 
rJIHHbIBBO~eC~06aBKaMHFUI~ 
6e3 ao6aBoK ApyrkIx MaTepma- 
JIOB;3TOTTepMkIHMO~eT OIIpe- 
AeJ-IcITb TaKlKe JIpyrkIe yCTO%IH- 
BbIe CyCIIeH3HH, HaIIpkIMep rJIH- 
H03eMa (CM. 0915). 

rIpoKanuBaHHe, 062Imr 

(KaJIbqaHaqasI) 

TepMoo6pa6oma c L)[enbK) BbI3- 
BaTb @43kIYeCKEle MJ-IH XEIMEiYC- 
CKHe H3MeHeHkI5l B HeKOTOpbIX 
cbIpbIx MaTepaanax. 

maMOT 

OrHeynopHafi rJnn-ra, cneqsasrb- 
HO o6owKeHHacI AJ-IcI IIpzlMeHe- 
H&W B KaYeCl-Be Hel-IJIaCTHYHOrO 
MaTepHana. 

IEixTa, 3aBec 

CMeCb kI3 pa3JIHYHbIX COCTaB- 
JItII-OLTJllX, IIpIWOTOBJIeHHafl JV-IS 
AaJn,HeZjrmea o6pa6oTKkI (CM. 
0050). 

TepMwecKwii yAap 
BHe3anHoe 3is3MeHeme TeMne- 

pww, cnoco6Hoe BbI3BaTb 
pacTpecmu3aHae. 

COCTaB IWiXTbI (II.IUXTa9 MaCca) 

CMeCb CbIpbCI B Ol-IpeAeneHHoti 
IIpOIIOpIJ&Gi, COCTaBJIeHHafl AJIII 
IIpOkI3BOACTBaAaHHbIX H3Aesrzlii 
(CM. 0040). 
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CSO / R 836 - 1968 (F / E / R) 

kICO/P $36 - 1968 (@/A/P) 

QO55 

0060 

0065 

0070 

0075 

0080 

0090 

0095 

0100 

0105 

0110 

Corrosion 
Usure par attaque chimique 
statique (voir 0005; 0115). 

Craquele 
Reseau de fissures superficielles. 

Debris 

Corrosion 
Wear caused by static chemical 
attack (see 0005; 0115). 

Crazing 
A network of surface cracks. 

Grog 

Ce terme designe specifiquement 
des briques refractaires, usagees 
ou non, broyees pour etre 
employees comme degraissant. 

NOTE. - Au Royaume-Uni, le 
terme (( Grog 0 est quelquefois em- 
ploy6 pour designer la chamotte. 

Defauts de texture 
I> Toronnage ou Visage : Tex- 

ture dirigee se produisant 
parfois au tours du filage 
d’une pate. 

2) Schistage, Litage ou Feuille- 
tage : Texture stratifiee se 
produisant parfois au tours 
du pressage a set ou du re- 
pressage d’ebauches plas- 
tiques. 

Degraissant 
Ensemble des elements non 
plastiques broyes d’un melange 
refractaire. 

D&vitrification 
Formation de cristaux dans une 
mat&e vitreuse. 

Dilatance 
Sans definition. 

Dimension de particule 
Diametre equivalent de particule 
Diametre des spheres equiva- 
lentes aux granules d’une com- 
position supposee uniforme. 

Dosage granulometrique 
Voir 0170. 

Ecaillage 
Exfoliation 

Perte d’eclats superficiels d’un 
produit refractaire due aux fis- 
sures qui se produisent a faible 
profondeur de la surface chaude 
(voir 0330). 

Effusement 
Pulverisation spontanee d’une 
mat&e a la suite d’une trans- 
formation physico-chimique. 

NOTE. - Au Royaume-Uni, le 
terme (( Dusting H est spdcialement 
r&erve a la transformation qui se 
produit lorsque l’orthosilicate de 
calcium est refroidi, apr&s avoir 
et6 chauffe au rouge (voir 0160). 

Specifically, crushed firebrick, 
used or not, for use as a non- 
plastic material. 

NOTE.-ITP the United Kingdom 
the term is sometimes used to in- 
clude chamotte. 

Lamination 
Directional faults in texture that 
may be formed during the 
shaping of clayware or other 
refractories. 
NoT&---In France used in two 
senses : 

1. “ Toronnage ou Vissage ” 
and 

2. “ Schistage, Litage ou Feuil- 
letage. ” 

Non-plastic material 
The crushed non-plastic con- 
stituents of a refractory mix. 

Devitrification 
Formation of crystals in a 
vitreous material. 

Dilatancy 
No definition. 

Particle size 
Equivalent particle diameter 
Diameter of spheres equivalent 
to grains of a nominally uniform 
size. 

Blending 
See 0170. 

Shelling 
Peeling 
Flaking 
The loss of part of the surface of 
a refractory material as a con- 
sequence of cracking behind the 
hot face (see 0330). 

Dusting 
Spontaneous falling to a powder 
of a material following a phy- 
sico-chemical transformation. 

NOTE.----& the United Kingdom 
this term is specifically reserved to 
denote the transformation which 
occurs when calcium orthosilicate 
is cooled from a red heat (see 
0160). 

Kopposm 

IiZ3HOC, BbI3bIBaeMbIji CTaTWIe- 
CKElM XlIMWieCKHM BO3JJeiiCTBW 
eh4 (mm 0005; 0115). 

IJelc, noeewai 
CeTb nOBepXHOCTHbTX TpeIIIMH. 

Ib'hJIOTbIi'i IlIaMOTHbIii GOti, 

HIHaMOT 

Cne4manbHo M3MeJIbYeHHbIji 
LUaMOTHbIii KI3pnEIY, 6bJBIIIklii 
WTM He 6bIBIIIHfi B ynOTp&Jle- 
HHM, npHMeHSIIOlL&iC5l B KaYe- 
CTBe HenJlaCTMYHOrO MaTe- 
paana. 
~~P~~MWAHHE. - B BeJIHKO6pHTaHWi 
TepMHH ((grog)) yIIOTpe6JUIeTCR B 3Ha- 
YeHHM <( LlIaMOT >). 

CJ-IOliCTOCTb (paccnoeHwe) 

OpHeHTMpOBaHHbIe fie@eKTbI 

CTPYKTYPW KOTOpbIe MOryT 
B03HHKHyTb up13 @0p~0BKe Lua- 
MOTHbIX IT J(pyI-HX OrHeynOpOB. 

~PHMEYAHME. - B CCCP K HHM OT- 
HOCEIT TaKxe nepenpeccoBozrHbIe Tpe- 
IJ.@iHbI 5i3fienIlii lloJ-rycyxoro npecco- 
BaHEiET. 

OTOKIJMTeJIb 

h!hoTbIfi HenJ-XaCTWIHbIi% Ma- 
TepMaJI; KOMnOHeHT OrH-reynOp- 
HOti CMeCZl. 

PaCCTeKJIOBbIBaHEle 

06pa3OBaHkle KpHCTaJIJIOB B 
CTeKJIOBHAHOM MaTepMaJIe. 

Pacunipemie 
h;e3 onpeAenenu5r. 

Pa3Mep YaCTUU, 3KBIIBaJIeHTHbIii 

AHaMeTp laacTHIJ 

&aMeTp IIIapa, 3KBFiBaJIeHT- 
HOrO 3epHy yCJIOBH0 OAMHaKO- 
Bore pa3Mepa. 

nOJ$Op 3epHOBOrO COCTaBa 

CM. 0170. 

JIlIe~yuremie 

YacTmqHoe 0TaeneHme YeruyeK 
c nosepxnocTu orneynopuoro 
MaTepaana BCJTeACTBMe o6pa3o- 
BaHkitI Herny6oKHx TpeIlJHH Ha 
roprr9eii nOBepXHOCTM (CM. 
0330). 

Paccbmauae B IJOpOUrOK 

Bne3anuoe pacnaflanne MaTe- 
puana B nopolrroK B pe3ynb- 
TaTe $B3EIKO-XHMW.WCKEIX npe- 
BpaLqeHdi. 

IIPR~MEYAHHE. - B BeJwKo6paTaHHa 
TepMMH <( Dus tinge CrIeqklaxbHO npw 
MeHIIeTCII AJUI 0603HaseHsR l-IpeBpa- 
I.IJeHEur, KOTOpOe IIpOkiCXOJUiT UPH 
OXJIamneHBkI paCKaJleHHOI-o AByXKaJIb- 
qaersoro ckInkiKaTa (CM.-01 60). 
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0115 Erosion 

Usure en surface par action 
mecanique d’un fluide charge 
ou non de mat&es solides 
(voir 0005; 0055). 

Erosion 3P03WR 

Surface wear caused by the 
mechanical action of a fluid 
either containing or not con- 
taining solid materials (see 0005 ; 
0055). 

l;iI3HOC IIOBepXHOCTEI, BbT3bIBae- 
Mb& MeXaHMYeCKHM B03AejiCT- 
BEIeM I-IOTOKa xHflKOCTM HJ-IR 
ra38, coaepxau.Ier0 mm He 
coaepxamero TBepAbIe MaTe- 
PElaJIbI (CM. 0005 ; 0055). 

0120 Ester de silicium 

En general designe le silicate 
d’ethyle. 

0135 Feuilletage 

Voir 0070. 

0140 Fissure 

Le terme fissure, a moins d’etre 
modifie en fissure superficielle, 
est une fente partant de la sur- 
face d’un produit (voir 0060). 

Silicon ester 

Usually ethyl silicate. 

3TIiJ-I CEiJILIKCaT 

16e3 0npeaeneHMx. 

CJIOHCTOCTb . Paccnoewe 

CM. 0070. 

Crack 

The term “ crack “, unless mo- 
dified to “ surface crack “, is a 
fissure extending inwards from 
the surface of a product (see 
0060). 

Tpeuwm 

TepMkiH ((TpeIIIIIHbID, eCnH He 
yKa3aHO (<IIOBepXHOCTHbIe Tpe- 
UI;MHbID, 0603HaqaeT pa3pbIB 
cn~ou.~~ocT~~ MaTepmana, pac- 
IIpOCTpaH5IIOIIJEIiiC5I BrJ-Iy6b OT 
IIOBepXHOCTSI s3AeJIEm (CM. 
0060). 

0145 Fondant 

Mat&e presente ou ajoutee 
dans un produit plus refractaire 
et qui, meme en quantite minime, 
abaisse sensiblement la tempe- 
rature de formation de la phase 
liquide. 

Flux I-hIaBeHb, &IJOC 

A material that, when present 
in or added to (even in very 
small amounts) a more re- 
fractory material, appreciably 
lowers the temperature of for- 
mation of the liquid phase. 

Ma’repman, KOTOpbIii, rIp%ICyT- 
CTBYFI B 6onee 0rHeynopHoM 
MaTepmane unm GYAYYEI Ao6aB- 
JIeHHbIM K HeMy (Aaxe B OYeHb 
He6Onbmax KOJIWIeCTBaX), 3Ha- 
YEITeJIbHO cHuxaeT TeMnepa- 

TYPY o6pa3osaruifl XkiAKOij[ 
aa3br. 

Cnelcauue 015s Frittage 

Agglomeration par reactions a 
l’etat solide de mat&-es pulve- 
rulentes a une temperature infk- 
rieure a celle de formation d’une 
phase liquide. Dans la pratique 
industrielle, on abaisse quelque- 
fois la temperature de frittage 
en provoquant, par des addi- 
tions convenables, une faible 
quantite de phase vitreuse 
(voir 0175; 0365). 

Sintering 

The bonding of powdered mate- 
rials by solid-state reactions at a 
temperature lower than that 
required for the formation of a 
liquid phase. In industrial prac- 
tice, the sintering temperature is 
sometimes lowered by inducing 
a small amount of vitreous 
phase by means of suitable 
additions (see 0175; 0365). 

CBfl3bIBaHEIe 3epeH IIOpOIUKO- 
o6pa3noro MaTepnana B TBep- 
~oii[ @a3e II~II TeMnepaType 
6onee HM~KO~~, YeM Tpe6yeTCfl 

o6pa3osanmR XEIAKOij[ 
@a3bI. 
B npOMbII.LIJIeHHOii I-IpaKTMKe 
TeMnepaTypa cneKannX suorAa 
CHEIXaeTCII IIyTeM 06pa30BaHHfl 
He6OJzbu.rOrO KOJIEIYeCTBa CTeK- 
JIOBMAHOti @a3bI C ROMOIQbEO 
COOTBeTCTByH>IIJEIX AO6aBOK 
(CM, 0175; 0365). 

I~PEIMEYAHHE. - B CCCP pammawr: 
cyxoe cneKame mm cneKaHkle B -rsep- 
AOii CjXl’3e U XKMAKOCTHOe Cl-ICKaHHe B 
IIpHCJ’TCTBX.SEl XKHAKOji @a3bI (CM. 0175; 
0365). 

0160 Fuser 

Se desagreger a la suite d’une 
exposition a l’atmosphere, 
comme le fait la dolomie calci- 
nee (voir 0110). 

0165 Gauckissement 

Degre de bombage, de torsion 
ou de distorsion qui peut se pro- 
duire pendant la fabrication 
dans une brique, un bIoc ou une 
piece de forme refractaire. 

Perish 

To disintegrate as a result of 
exposure to the atmosphere, as 
does calcined dolomite (see 
0110). 

IhApaTaqufi (pasnoxeuue) 

Pa3JIOXeHHe nOA B03AeiiCTBLleM 
aTMOC@epbI, KaK, HanpEIMep, B 
cnyqae o6oxxeHHoro JJOJ~OMH- 
Ta (CM. ollo). 

Warpage 

The degree of bending, twisting 
or distortion which may occur 
during manufacture in a re- 
fractory brick, block or shape. 

khpuaneeue, Kopo6U~euue 

~e@OpMaI@m B BEiAe nwu6a, 
KpHBJ-IeHWI m-m Kopo6neHmI, 
KOTOpbIe MOryT B03HHKHyTb 
npH H3rOTOBJIeHI4H OrHeynOp- 
HbIX KEIpIIEIYeji, @aCOHOB MJTIM 
IIJIHT. 
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0170 Granulomhrie Grading %pHOBOii COCTaB 

(rpaaynoh4eTpasecw6 cocTaB, 
I-paHJ’JlOMt?Tp~) 

Employ6 dans trois sens diff& 
rents : 

Used in three senses: TepMkIHnpHMeHtIeTCSf BO @paH- 
~&mm M AHmHH B Tpex 3Ha- 
YeHMfiX: 

1) Texture granulome’triqne : 
r&partition de la grosseur des 
grains d’un mblange. 

2) Analyse granulomktrique : 
processus de separation d’un 
mklange de grains en classes 
de grosseurs dkfinies pour en 
dkterminer les proportions. 

(1) Texture : grain-size distribu- 
tion of a mix. 

1) Tewmypa: pacnpeAeneHHe 
3epeH pa3nWiHoii KpyIIHO- 
CTH B Macce. 

2) 3epHosoii aFtam3: npouecc 
BbIAeJIeHHA M3 CMeCH 3epeH 
onpeAeneHHor0 pa3Mepa 
am onpeaeneaafi MX npo- 
HOpyHOHaJIbHOrO COAepXa- 
HIUI. 

3) LTod6op 3epffo6020 cocmaea: 
meuxeme 3epeH pa3nm- 
Horo pa3Mepa 2nl1 nonyqe- 
HHtF Tpe6yeMOii TeKCTypbI. 

(2) Grain-size andysis : process 
of separating a mixture of 
particles into definite size 
fractions for the purpose of 
determining their propor- 
tions. 

(3) Herding : mixing together of 
different sized grains to ob- 
tain a desired texture. 

3) Dosuge grandome’trique : 
mklange des grains de diff& 
rentes grosseurs pour obtenir 
une texture donnke. 

IIPHMEYAH~IE. - B CCCP 3TOT Tep- 
MHH IIptrMeHFICTC5I JIJ-W 0603HaYeHW’I 
IIpOQeHTHOrO COAeplKaHHlr @paKL&? 
3epeH pa3nwiHoro pa3Mepa B cMec2i. 

0175 G&age Partial vitrification Yacwiruoe cneIcamie 

Transformation par traitement 
thermique d’une substance ou 
d’un melange en un produit 
contenant une proportion mod& 
r&e de phase vitreuse, confkrant 
& la matikre une porositk ouverte 
faible (voir 0155; 0365). 

Transformation by heat treat- 
ment of a substance or mixture 
into a product containing a 
moderate proportion of vitreous 
phase, giving the material a low 
apparent porosity (see 0155 ; 
0365). 

KIpespaueHHe B pe3ysIbTaTe 
TCpMMYeCKOii o6pa6oTKH Be- 
4eCTBa HI-IH CMeCH B IIpOAyKT, 
coAepxa4mii yMepeHHoe KoJ-m- 
YeCTBO CTeKJlOBMAHOii @a3bI, 
npHAam4eii MaTepHany HH3- 

KYW OTKpbITyFO IIOpHCTOCTb 
(CM. 0155; 0365). 

0180 Grosseur de grain 
Fraction granulom&rique 

@paKqurr sepeu Grading fraction 

Une grosseur de grain A/B 
comprend l’ensemble des grains 
passant au tamis d’ouverture de 
mailles B et refusk au tamis 
d’ouverture de mailles A 
(voir 0095). 

The grading fraction between 
any two mesh sizes comprises all 
particles passing through the 
coarser mesh and retained on 
the finer (see 0095). 

Ilopo111o~,co~epxa~ai4 3epHa, 
npomem.me sepe3 KaKOe-Da60 
6onee KpyIIHOe CMTO H OCTaB- 
miecsr Ha KaKoM-m60 6onee 
MeJ-IKOM CHTe (CM. 0095). 

0190 Laitier Slag 

Type de scorie qui, au tours de 
sa formation, a pr&ent& l’ktat 
liquide (voir 0305). 

Non-metallic material formed 
during the treatment or purifi- 
cation of a metal, or substance 
resulting from the attack of a 
refractory product by materials 
in contact with it. 

HeMeTannHYecKrxti MaTepMan, 
o6pa3yIo4&crr BO BpeM5l 06 
~~~OTKHHJIHOY~CTKHM~T~~JI~, 
linMBeLqeCTBO,noJIyYaeMoenpH 
BO3AeiiCTBMHHaOrHeyIIOpbIMa- 
TepHaJIOB, KOHTaKTHpyKU.IJMX C 
HHM. 

NOTE.- In France there are two 
terms : “ Scorie ” and “ Laitier “. 
Scorie, defined as slag above. For 
French definition, see 0305. 
Laitier, type of slag which, during 
its formation, has been in liquid 
state; nevertheless “ Scorie Tho- 
mas ” is the French term for a 
product which has been liquid in 
a converter. 

IIPBMEYAHME. - Bo @pamuin HMe- 
IOTCII AJm TepMkiHa: a Scorie):, H 
<<Laitier>). 
Scorie - BEIn LLIJIaKa, yKa3aHHbIii 
BbIIIIe (CM. 0305). 
Laitier - skia runaKa, KoTopbIii Bo 
BpeMH er0 06pa30BaHEUI HaXOAHTCJi 
B HCHAKOM COCTOIIHH35. 
(x Scorie Thomas H - @paHUy3CKHti 
TepMHH l.U-Ui LLIJ-iaKa, KOTOpbIii B KOH- 
BepTOpe HaXOJ@iTC5l B lKHAKOM Co- 
CTOEIHHH. 

NOTE. - En France, on appelle 
(( Scorie Thomas )) un produit 
ayant &k liquide dans le conver- 
tisseur. 

Css3Ica 0195 Liant Bond 

Mat&e qui lie entre eux les 
diffkrents grains du mklange; 
terme parfois employ6 comme 
synonyme d’Agglom&ant, 0010 
(voir 0200). 

A material that binds together 
the discrete grains of a mix; 
term sometimes used synonym- 
ously with Binder, 0010 (see 
0200). 

MaTepuaJr, CB5I3bIBaIOIIJHfiMeX- 
fly co6oti OTAeJ-IbHbIe 3epHa 
CMeCH. MHOrAa 3TOT TepMMH 
yROTpe6nReTCH KaK CHHOHHM 
Csrr3ymqee, 0010 (CM. 0200). 
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0200 Liant chramique 
Mat&e vitreuse ou cristalline, 
formke B la cuisson, entre les 
&ments plus grossiers d’une 
p&e &ramique, apportant de 
la coh6sion et de la resistance 
m@canique au produit cuit. 

0205 Litage 
Voir 0070. 

0210 Mgchefer 

Conglom&-ant de cendres de 
combustibles solides partielle- 
ment ou compl&tement fondues 
et pouvant contenir des mat&es 
imbrulkes (voir le terme francais 
Clinker, 1450). 

0215 Masse de fond 

Milieu dans lequel sont noy&s 
des grains ou des cristaux. 

0225 Mblange 
Ensemble des mat&es premieres 
utiliskes pour la fabrication d’un 
produit, apres homog&&sation 
du mklange. 

0230 Min&alisateur 
Substance pr6sente ou ajoutke 
en petite quantitk dans une com- 
position pour favoriser la for- 
mation de certains compos6s 
et leur cristallisation au tours 
de la cuisson. 

0235 Monolithique 
Sans joints - terme employ6 
pour des revstements qui sont 
dam& ou ~0~16s in situ. 

0240 P%te 
Ensemble des matikres premi& 
res nGlang6es et humidifikes, 
pret au faGonnage du produit 
(voir 0225). 

0245 Plasticit 
CaracGristique d’une mat&e et 
plus particuli&rement d’une 
argile, qui lui permet d’&e 
faGonn6e sans se fissurer et de 
conserver sa nouvelle forme. 

0250 Point de fer 
Tache foncke due & des inclu- 
sions ferrugineuses dans un 
produit cuit . 

Ceramic bond 
The vitreous or crystalline ma- 
terial, formed on firing, between 
the coarser constituents of a 
ceramic body and giving co- 
hesion and mechanical strength 
to the fired product. 

Clinker 
Dross 
Fused or partially-fused fuel ash 
which may contain some in- 
completely burned fuel (for 
additional meanings of Clinker, 
see 1450; 1580). 

Matrix 
Ground-mass 
The medium in which grains or 
crystals are embedded. 

Mix 
The batch to be used for the 
making of a product, after it has 
been mixed. 

Mineralizer 
Substance present in, or added 
in small quantities to, a batch in 
order to encourage the forma- 
tion, during subsequent firing, 
of certain compounds and their 
crystallization. 

Monolithic 
Jointless-term applied to linings 
that are rammed or cast in situ. 

Body 
The blend of raw materials, 
after they have been mixed and 
moistened, ready for making into 
refractory products (see 0225). 

Plasticity 
The property of a material, and 
especially of clay, that allows it 
to be shaped without cracking 
and to retain its new form. 

Iron spot 
A dark-coloured spot formed 
from particles of iron or its 
compounds present in a brick. 

KepaMusecKaH cm3Ka 

CTelUIOBEl~HbIti -r?l-IH KpMCTaJI- 
nmYecK& MaTepaan, 06pa3yTo- 
IqMiiCrJ rIpEI o6mre MexAy 
6OJIee KpyIIHO3epHHCTbIME CO- 
CTaBJ-IRIoIIJkiMkl KepaMmecKoii- 
MaCCbI, l-IpHJJaKSI@ CBlf3HOCTb 
M MexaHmecKym IIpOYHOCTb 
06OlKWeHHOMy H3AeJIEO. 

thOMCTOCTb 

CM. 0070. 

OrapKEI, TOIIJ-IHBHbIii IWIaK 

PacnnasneHHaH EiJ-m YacTHYHo 
pacnnaBneHHaR TormkIBHaR 30- 
JEi, KOTOpaR MOlKeT COAeplKaTb 
HeKOTOpOe KOJTIMYeCTBO He nOJI- 
HOCTbIO CrOpeBIIIerO TOIIJTkIBa 
(CM. 1450; 1580). 

OCHOBHaR W-Ill CBR3YIOIlI(aR 

Macca 

CpeAa, B KOTOpOii HaXOARTCfl 
Kp5vzTammecK5ze 3epHa. 

Macca 
DImxTa nocne cMemeHm, ~3 
KOTOpOii EI3rOTaBJIHBaIDTCSl H3- 
AeJ-IEx . 

MEiHepanu3aTop 

BeI.ueCTBO, ITpE3CyTCTByK)IIJee, 
~11360 AO6aBn5IeMOe B He6onb- 
UIOM KOJIWIeCTBe K CMeCM, 
c qenbm 06pa3oBaHm onpene- 
J-IeHHbIX COe)QiHeHI& M EIX KpM- 
cTaJwm3ar.@i&fBOBpeMflo6mma. 

MOHOJIIITHbIii 

E;eCIIIOBHbItj[ - TepMkPH IlpHMe- 
HIIlOI.L@CIIK@yTepOBKaMTpaM- 
60BaHbIM kl[JIl?I C@OpMOBaHHbIM 
Ha MeCTe. 

<DO~MOBOYWaSI Macca 

CMeCb CbIpbIX MaTepMaJIOB IIO- 
CJIe yBJ-laaKHeHIGI M CMeIIIeHHR, 
rOTOBa5I AnH H3rOTOBJIeHIUl 
OrHeyIIOpHbIX 133Aemii (CM. 
0225). 

rhaCTWIHOCTb 

CBO~TBO MaTepMana, oco6eH- 
HO rJIZIHbI,IlpMHZiMaTb 6e3 pa3- 
pbIBa CIUIOLIIHOCTH HylKHyIO 
@OpMy II COXpaHIITb ee. 

]BbIIIJIaBKIi xeae3mTbIe 

~SITHaCyrJIy6JIeI-W?MlSTeMHOrO 
UBeTa, o6pa3ymuwecR OT yac- 
~k~q xesIe3a mm ero CoeAHHe- 
HZfii, IIpHCyTCTByIOII@lX B KHp- 
mme . 
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0255 Point de transformation 
Temperature a laquelle se pro- 
duit une transformation cris- 
talline instantanee (ou inver- 
sion). 

Inversion point Tekureparypa npespamenusr 
The temperature at which a 
sudden crystalline inversion 
takes place. 

TeMnepaTypa, npu KOTOpOti 
npOllCXOART KpHCTaJIJIEfYeCKI4e 
npelsparueamfl. 

0260 Pore 
Petite cavite dans la texture d’un 
produit; il peut etre fern+ ou 
communiquer avec d’autres 
pores (voir 6545). 

Pore 
Small hole in the texture of a 
product ; it can be closed or 
interconnected with other pores 
(see 6545). 

IIopa 
He6onbmarr IlyCTOTa B sepenKe 
rx3Aen%w; OHa MOlKeT 6bITb 3a- 
KpbITOii Ii[JTnIl coo6mtaTbCcI C JQJY- 
rkiMM nopaMH (CM. 6545). 

OrHeynop, 

OI-HeyIlOpHbIii Marepnaq 
orraeynopuoe n3fleJnie 

0270 Refractaire 
Produit refractaire 
Matiere refractaire 
Mat&es et produits non metal- 
liques (mais n’excluant pas ceux 
contenant un constituant metal- 
lique) dont la resistance pyro- 
scopique est equivalente a 
1500 OC au minimum (en URSS 
1580 “C). 

Refractory 
Refractory product 
Refractory material 
A non-metallic material or 
product (but not excluding 
those containing a proportion 
of metal) having a minimum 
pyrometric cone equivalent of 
1500 OC (in USSR 1580 “C). 

HeMeTannwIecKHti MaTepaan 
mm zi3Aenzle (He HcknroYaeTcx 
CoAepxaaue He6OnbuOrO KO- 
JIwecTBa MeTanna), mMemIqae 
MHHHMaJIbHjW OrHeynOpHOCTb 
II0 IIHpOAleTpEIYeCKOMJ' KOHYCY 
1500 “C. 
IIPHME~AH~~E. - B CCCP He MeHee 
1580 “C. 

0275 Rkfractarite 
Propriete caracteristique d’un 
produit de resister aux hautes 
temperatures. 

Refractoriness 
The characteristic property of 
a material of withstanding high 
temperature. 

Ol-HeyIIOpHOCTb 

XapaKTepuoe c~ofic~~o MaTe- 
pmana, BbIpaxawuee ero cno- 
Co6HoCTb npOTHBOCTOSITb BbI- 
COKHM TCMnepaTypaM. 

Resistance i set hlpO=fHOCTb CbIpI&l 

B CyXOM COCTORHMLi 

Dry strength 

Resi 
duit 

stance mecanique 
set mais non cuit 

d’un pro- MexaHMnecKaR npOYHOCTb Cy- 
xoro, HO He060wKeHHOrO Ma- 
TepEiana. 

of a dried Mechanical strength 
but unfired material. 

0285 Resistance en vert 
Resistance mecanique d’un pro- 
duit ceramique a l’etat vert. 

npOSHOCTb CbIpUi-3 Green strength 
Mechanical strength of a ceramic 
product in the green state. 

MeXaHwIeCKacI ITpOYHOCTb Ke- 
paMwecKor0 M3~enEisi B CbIpOM 
(CBelKeC@OpMOBaHHOM) COCTOR- 
HEIl?l. 

Rhcologie 
Sans d&n 

Peofiornw 
Se3 onpefieneamfl. 

Rheology 
No definition. 

Rheopexy 
No definition. 

ition. 

Rheopexie 
Sans definition. 

Peonerccurn 
Ee3 0npeAeneam~. 

0300 Schistage 
Voir 0070. 

Paccnoeuue 
CM. 0070. 

0305 Scorie 
Mat&e non metallique formee 
pendant l’elaboration ou l’epu- 
ration d’un metal ou d’une 
substance resultant de l’attaque 
d’un produit refractaire par des 
ma&es en contact avec lui 
(cf. 0190). 
NOTE. - En France, on appelle 
(( Scorie Thomas R un produit 
ayant et6 liquide dans le conver- 
tisseur. 

0310 Structure 
Terme generalement utilise asso- 
tie B d’autres mots pour definir 
l’edifice cristallin ou atomique. 
Par exemple Micro-structure, 
Structure atomique, Structure 
cristalline (voir 0320). 

See Note under 0190. CM. 0190. 

CrPYKrYPa Structure 
A term generally used in com- 
bination with another word to 
denote crystalline or atomic 
arrangement, e.g. Microstruc- 
ture, Atomic structure, Crystal 

TepMkIH o6bw-Io IIpMMeHReTCSI 
B COYeTaHHH C ApYrEIM CJIOBOM 
AJ-IH onpefienemw KpHCTaJIJIH- 
YeCKOrO WIET aTOMHOr0 CTpOe- 
HM~I ; HanpHMep, MHKPOCTPYK- 

TYP% ATOMHaCr C-rPYKTYP% 
KpacTan~mrecka~ CTPYKTY Pa 
(CM. 0320). 

structure (see 0320). 
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0315 

0320 

0325 

0330 

0335 

0340 

0345 

0350 

0355 

0350 

Suspension kpaisse 
Suspension concentrke de 
mat&e broyke dans l’eau. 

Texture 
R&partition macroscopique des 
pores et des grains, de formes et 
de dimensions diverses, dans un 
produit rkfractaire. 

Texture granulom&rique 
Voir 0170. 

Thermoclase 
Fissuration ou fracture d’un 
produit rkfractaire occasionnke 
par des dilatations diffkrentielles 
dues & un choc thermique, & la 
rkaction d’un gradient de tem- 
pkature trop important ou & un 
phknomene d’inversion cristal- 
line. 

Thixotropie 
Phknomkne rkversible prksentk 
par certaines mat&-es qui, en 
suspension collo’idale, sont sus- 
ceptibles de passer ;ii. Mat sol 
lorsqu’elles sont mise en mouve- 
ment et de reprendre Mat gel 
lorsqu’elles reviennent au repos. 

Toronnage 
Voir 0070. 

Transformation rkiproque 

Transformation lente et non 
immkdiatement rkversible de la 
structure cristalline d’une 
matike siliceuse, i la suite d’un 
traitement thermique (voir 
0350). 

Transformation rkversible 
inversion 
Transformation gMralement 
rapide et irnm&diatement I-ever- 
sible de la forme cristalline 
d’une mat&e r&ultant d’une 
variation de tempkrature 
(voir 0345). 

Vert 
Etat vert 
Etat des matkriaux ckramiques 
apr&s faGonnage mais avant 
Ahage. Dans certains pays, ce 
terme est employ6 pour d&signer 
un produit set mais non cuit. 

Vissage 
Voir 0070. 

Slurry 
A concentrated suspension in 
water of crushed material. 

Texture 
Macroscopic relationship exist- 
ing between the various shapes 
and sizes of pores and grains in 
a refractory product. 

Texture 
See 0170. 

Spalling 
The cracking or fracture of a 
refractory product caused by 
differential expansion due to 
thermal shock, the effect of a 
steep temperature gradient or a 
crystalline inversion. 

Thixotropy 
A reversible process by which 
certain materials in colloidal 
suspension become less fluid on 
standing and more fluid on 
stirring. 

Conversion 

A generally slow and not 
immediately reversible change 
in the crystalline structure of a 
silica material resulting from 
heat treatment (cf. 0350). 

Inversion 

A generally rapid and immedi- 
ately reversible change in the 
crystalline form of a material 
resulting from a change in tem- 
perature (see 0345). 

Green 

Green state 
State of ceramic materials after 
shaping but before drying. In 
some countries this term is also 
used to describe the dried but 
unfired product. 

II.Inalal, K'yCTOti IwraM 

KOHqempI3pOBaHHaR cy 
Mono~or0 MaTepEiasra B 

cneH3 
Bofle. 

MR 

Tewrypa , wpoerme 
~6HapyYIWBaeMOe I-Ion MHKpO- 
c~ono~ B3aHMHoe CoYeTaIjue 
OCHOBHOG MaCCbI, 3epeH EI IIOp 
pa3JIMYHbIX pa3MepOB %I @OPMbI 
B YepenKe orHeynopHor0 H3ae=- 
J-Ma. 

rpnHynoMeTpusecKa3-i TeKcTypa 

CM. 0170. 

Pacapecwisamie 
PacTpecKwBaHIje E~J-IH pa3pyure- 
HI4e OI-HeyIIOpHOI.0 H3gem-q 
npoI4cxoQcI4ee I43-3a pa3HMubI 
B pacrrrmpeHEzI4 pa3JIEIYHbIX yqa- 
CTKOB 333Aenm, BbI3BaHHOT0 
TeIIJIOBbIM yAapOM, ~~60 6onb- 
IIIMM TeMIIepaTypHbIM rpaaHeH- 
TOM EiJ-IkI KpMCTaJIJ-IWECKMM ITpe- 
BpaWeHmeM. 

06paTHMbIii npoqecc, npki KO- 
TOpOM OIIpeAeJteHHbIe MaTepFIa- 
JIbI B BElAe KOJ-IJIOHAaJTbHbIX 
cycneII3aii CTaHOBRTCSI MeHee 
~MAKE3MH B CIIOKOiiHOM COCTOSI- 
HHEI M 6onee )KHAKHMEP npm 
B36aJITbIBaHMM. 

BHA paccnoeHIf2. 

Me~nemoe 
(KOHBepCHSI) 

npespawemie 

06bxmo MeAJIeHHOe M He BHe- 
3anHo npomcxoAcIqee o6paTI+ 
MOe E13MeHeHEfe B KpHCTaJLJII+ 
=IeCKOii CTpyKType KpeMHe3eM- 
coaepxaaero MaTepmana, BOG- 
E-IuKaIouee B pe3ynbTaTe Tenno- 
BOG o6pa6orrcm (CM. 0350). 

Ikxcrpoe ripespauewie 
(WHBepCMR) 

O6bIwo 6bICTpOe EI HenocpeA- 
CTBeHHO 06paTmme E13McHeHMe 
KpI4CTaJIJIWIeCKOfi MoAM@MKa- 
up151 MaTepaana B pe3ynbTaTe 
1431MeHeH14tI TehlnepaTypbI (CM. 
0345). 

CocTomHe KepaMmYecKax Ma- 
TepnafloB nocne ~)O~M~BKH, ~0 
AS CyII..IKM. B HeKOTOpbIX CTpa- 
HaX 3TOT TepMMH I-IpMMeHReTCSI 
AJISI MaTepHaJIOB BbICyLIIeHHbIX, 
HO He 06O)K~eHHbIX. 

CBMJIb 

CM. 0340. 
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0365 Vitrification 
Transformation par traitement 
thermique d’une substance ou 
d’un melange en un produit 
contenant une proportion im- 
portante de phase vitreuse, 
conferant a la matiere une 
porosite B peu p&s nulle 
(voir 0155; 0175). 

0374) Vitrifier 
Agglomerer par vitrification 
(voir 0365). 

II. MATIERES PREMIERES 
ET MINI?RAUX 

0400 Alumine 
Sesquioxyde d’aiuminium. Se 
trouve sous plusieurs formes, 
dont lcs principales sont l’alu- 
mine-gamma et l’alumine-alpha 
(ou corindon). L’alumine dite 
beta contient une petite quantite 
d’un oxyde metallique alcalin. 

0405 Amiante 
Asbeste 
Mineral qui peut se &parer en 
fibres flexibles, constitue soit 
de chrysotile (amiante chryso- 
tile) soit de certaines amphiboles 
(amiante amphibolique ou 
asbeste). 

0418 Andalousite 
Un des trois mineraux qui ont 
la meme formule, A1203.Si02, 
mais des structures cristallines 
differentes (voir 0530; 0780). 
Ce terme est aussi utilise par 
extension pour designer une 
roche constituee principalement 
du mineral correspondant. 

0415 Argile 
Troche generalement plastique 
constituee essentiellement de 
mineraux argileux (voir 0680), 
mais pouvant aussi contenir 
de la silice libre et d’autres 
impure t&s. 

0420 Argile h pot 
Argile refractaire de constitution 
minerale appropriee pour la 
fabrication de pots de verrerie 
et de creusets pour la fusion 
d’acier . 

NOTE. - Au Royaume-Uni, le 
terme (( pot clay 1) designe egale- 
ment une pate preparee a partir de 
cette argile avec addition de cha- 
motte pour la fabrication de pots 
de verrerie et de creusets pour la 
fusion d’acier. 

Vitrification 
Transformation by heat treat- 
ment of a substance or mixture 
into a product containing a large 
proportion of vitreous phase, 
giving the material a negligible 
apparent porosity (see 0155; 
0175). 

Vitrify 
To agglomerate by vitrification 
(see 0365). 

II. RAW MATERIALS 
AND MINERALS 

Asbestos 

A mineral which can be separat- 
ed into flexible fibres, composed 
either of chrysotile or of certain 
amphiboles. 

Andalusite 
One of three minerals having the 
same composition, A1203.Si02, 
but different crystalline forms 
(see 0530; 0780). This term is 
also used by extension for a rock 
composed mainly of the corre- 
sponding mineral. 

Clay 
A rock, generally plastic, com- 
posed essentially of clay miner- 
als (see 0680) but also likely to 
contain free silica and other 
impurities. 

Pot clay 
A fireclay of mineral constitu- 
tion particularly suitable for use 
in the manufacture of glass pots 
or steel-melting crucibles. 

NOT&-In the United Kingdom, 
“ pot clay ” designates also a 
body of this clay with grog for 
use in the manufacture of glass 
pots or steel-melting crucibles. 

nomoe cneIcamie 

OCTeWIOBbIBaTb 

BbI3BaTb rIoJ-IHOe cneKaHHe 
(CM. 0365). 

II. CbIPbIE MATEPHAJIbI 
k3[ MkIHEPAJIbI 

rJIHH03eM 

OKHCb aJIEOMHHkI5f. rJ-IHHO3eM 
BCTp@IaeTCSl B pa3JIMYHbIX OOp- 
Max, B OCHOBHOM B BkIAe raMMa- 
rnm03eMa H aJIb@a-rJruu03eLva 
(HJIM KOpyHAa) e TaK Ha3bIBae- 
MbIii GeTa-rJIHH03CM COAepxEIT 
He6OJIbLlIOe KOJlEIYeCTBO OKHC- 
J-IOB IQeJIOYHbIX MeTaJIJIOB. 

Ac6ecT 

AHAaJIy3uT 

OAEIH EI3 TpeX MHHepaJlOB, 
MMeKJ~IlX OAEIHaKOBbIii COCTaB 
A&O,. Sio2, HO pa3naYHbIe ~pm- 
cTan.mwecK~e @OpMbI (CM.0530; 
0780). 3~0~ TepMEIH ITpllMe- 
HIIeTCR TaKxe AZcI rOpHOti IIO- 

PoAbI, cofl[epxaIqeG B 0cH0~- 
HOM yKa3aHHblii MHHepaJI. 

rJmHa 

06bIYHO IIJIaCTMYHax ropHa2 

nopoAa, COCTOSIIIJaSI B OCHOB- 
HOM Ei3 I’JIEfHEICTbIX MHHepaJIOB 
(CM. 0680), HO MOlKeT TaKlKe 
COAepxaTb CBO6OAHbIii KpeMHe- 
3eM mm apyme IIpMMecM. 

I?opmezIHarr rnkiua 
OrHeynopHaR rJmHa, npHroA- 
HaLII AJT5I Zi3rOTOBJTeHMII CTeKJIO- 
BapeHHbIX rOpIIIKOB W-II4 TlWJ-Ieii 
AJIX I’IJ-IaBKH CTZlJIH. 

I~PHMESAHEIE. - B Benmo6pmamix-i 
TepMEiH <( pot day )) 0603HaqaeT TaLK XcKe 
MaCCy H3 3TOii TJIHHbI C ~06aBneHHeM 
IIIaMOTa AJISI H3l-OTOBJICHWI TCX 3KC 
u3,qem-G. 
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0425 

0430 

0435 

0445 

0450 

0455 

0460 

0465 

0470 

0475 

0480 

0485 

Argile flint 
Argile t&s dure et compacte & 
cassure ConchoIidale, pratique- 
ment dkpourvue de plasticitk. 

Argile refractaire 
Argile rksistant aux tempbra- 
tures blevees, principalement 
constituee de minkraux du 
groupe de la kaolinite, contenant 
de la silice libre et seulement 
une faible proportion d’autres 
impure& (voir 0675). 

Argile schisteuse 
Skdiment argileux dur & texture 
feuilletke. 

Baddeleyite 
Roche principalement constituee 
de zircone. 

H Ball clay>, 
Argile dkplacbe, en grande par- 
tie kaolinitique, caract&iske par 
sa grande plasticit (voir 0635). 

Bauxite 
Roche skdimentaire constiMe 
principalement d’un ou de plu- 
sieurs hydrates d’alumine (dias- 
pore, gibbsite ou boehmite) et 
pouvant aussi contenir des 
minkraux argileux et des oxydes 
hydra& de fer. 

Bentonite 
Argile trks plastique montmoril- 
lonitique provenant notam- 
ment de l’alt&-ation de cendres 
volcaniques. 

B&y1 
Alumino-silicate de b&yllium. 

Boehmite 
Un des monohydrates d’alu- 
mine. 11 peut etre pr&park 
synthktiquement (voir 0455; 
0535). 

Calcaire 
Roche constituke de carbonate 
de calcium (voir 0495; 0520). 

CaMdoine 
Vari&& fibreuse cryptocristalline 
de quartz. 

Calcite 
Carbonate de calcium cristallis& 

- 17 - 

Flint clay 
A very hard compact kaolinitic 
material, showing conchoidal 
fracture and virtually non- 
plastic. 

Fireclay 
A clay which is resistant to high 
temperatures, containing mainly 
kaolinitic clay minerals, free 
silica and only a small propor- 
tion of other impurities 
(see 0675). 

Shale 
A hard argillaceous sediment 
with a laminated texture. 

Baddeleyite 
A rock mainly composed of zir- 
conia. 

Bauxite 
A sedimentary rock containing 
principally one or more hydrates 
of alumina (diaspore, gibbsite, 
boehmite) ; it may also contain 
clay minerals and hydrated iron 
oxides. 

Bentonite 
A highly plastic montmorillonitic 
clay, essentially derived from 
volcanic ash. 

Beryl 
Beryllium alumino-silicate. 

Boehmite 
One of the monohydrates of 
alumina (see 0455; 0535). 

Limestone 
Rock consisting of calcium car- 
bonate (see 0495; 0520). 

Chalcedony 
A crypt0 - crystalline fibrous 
form of quartz. 

Calcite 
Crystalline calcium carbonate. 

ISO/t? 836-4968 (F/E/R) 

IWO/P 836-8968 @/A/P) 

Cyxapnag rawa, IcpenaueBIca 
09eHb TBepAbrii H IIJIOTHbIi$ 
KaOJIHHRTOBbIti MaTepMaJI C pa- 
KOBMCTbIM H3JIOMOM E% COBep- 
I.TIeHHO HeIIJIaCTWIHbIi?. 

OrHeyPrOpHaR rJ-IMHa 

rJ-IMHa CTOiiKaSI K BbTCOKHM TeM- 
nepaTypaM, coccroflmaR npeu- 
MyILleCTBeHHO La3 MHHepaJIOB 
I’pyI-IIlbI KaOJ-IklHEITa, COp;eplKa- 
XIlacI CBO6O~HbIii KpeMHe3eM M 
JImIJib He6onbmoe KOJlHYeCTBO 
3arp5i3Hmor.q~x npHMeceii (CM. 
0675). 

rJIHHHCTbIii cnaHeq 

TBepnaq ~JIHHEICTaSI OCaAO=iHaR 
IIOpOAa CO CJIOHCTOijr CTPYK- 
TYPO& 

EaAAeJIeHT 

rOpHaR IIOpOAa, B OCHOBHOM 
COCTOSIrr;laSI H3 ABYOIUlCH I.@Ip- 
KOHliS. 

KOMOBaSI rAWHa 

BbICOKOIIJlaCT&iYHa5I BTOpHYHafl 
KaOJ-IHHHTOBa5.l TJIE3Ha (CM. 0635). 

~OICCHT 

OCaAOYHa5I IIOpOAa, COCTOJI- 
mafl, B OCHOBHOM, 83 oAHor0 
IiJ-IEl HeCKOJIbKkIX rkiApaTOB rJIH- 
Ho3eMa @Hamop, rM66cw, 6& 
MHT); MOlKeT TaKlKe COJJepxaTb 
rJ-IHHEICTbIe MHHepaJIbI M IYHA- 
paTbI xene3a. 

EeHTOHNT 

BbICOKOIIJIaCTHYHa5l MOHTMO- 
p&UUIOH~TOBafl IYIHHa, B03HHK- 
LIIasI, B OCHOBHOM, B pe3yJIbTaTe 
BbIBeTpHBaHEi5l ByJ-IKaHHYeCKOrO 
nenna. 

Eepwrn 

h?oMoCMmKaT Gepwrnux. 

IZMHT 

OAHH M3 MOHOrElApaTOB TJIH- 
Ho3eMa. MoxeT 6bITb H3rOTOB- 
JIeH CHHTeTkIYeCKHM CIIOCO6OM 
(CM. 0455; 0535). 

k3[3BeCTHSK 

IYopHarr nopoqa, cocTocr4ax 
~13 yrneKHcnor0 Kanbqm (CM. 
0495; 0520). 

XaJIqeAoH 

KpsIITOKpaCTaJ-IJ-IWIeCKaR BO- 
JIOKHkiCTaSl @OpMa KBapIJa. 

KaJIbLQEiT 

Kp~CTannmeCKHfi yrJIeKHCJIbIi% 
KaJlbI&i. 
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0490 Carbure de silicum Silicon carbide Kap6wr KpeMnwi 
Produit artificiel de formule 
Sic. Le produit industriel peut 
etre impur. 

The 
The 

synthetic compound, Sic. 
industrial product may be 

CmrremwecKoe coeAaHeme 
Sic; IIpOMbIIIIJIeHHbIti MaTepH- 

impure. XI MOlKeT MMeTb IIpknMeCkf. 

8495 Chaux 
Qxyde de calcium (voir 0475; 
0520). 

Lime 
Calcium oxide (see 0475 ; 0520). 

kkSBt?CTb 

OKHCb KaJ-IbIJlUI (CM. 0475; 
0520). 

Chromite de fer Chromite XPOMHCTb1i-i 

(XPOMNT) 

Spinelle de chrome avec oxyde 
ferreux (voir 0790). 
NOTE. - Chromite est ici un 
substantif masculin. 

A ferrous chrome spine1 (see 
0790). 

XeslesoxpoM~cTaR IIII-IZiHeJTb 
(CM. XpOMEICTaSI IIIlSHHeJ-Ib, 
0790). 

0510 Cordierite ~OpAliepHT 

A natural or artificial magne- npHpOJ$HbIii MJ-IH HCKyCCTBeH- 
sium alumino-silicate. Cordie- HbItiaJIK)MOMarHe3EIaJIbHbIiiCH- 
rites containing manganese or JIHKaT. r/IMeK)TCR TaKlKe KOp- 
iron also exist. This term is also AkIepklLTbr, coAepxaI4Eze Mapra- 
applied by extension to a rock Herr, MJIH xene30. 3~0~ TepMEiH 
containing a major proportion OTHOCHTCII TaKxe K rOpHOii 
of this mineral. JqJoxe, CocTorr~eijr IIpekiMy- 

WeCTBeHHO H3 yKa3aHHOrO MH- 
Hepana. 

0515 Corindon Corundum =WYHA 
Alumine alpha : variete d’alu- 
mine seule stable a des tempera- 
tures supkrieures & 1000 “C. 

Alpha-alumina : the only form 
of alumina stable at tempera- 
tures above 1000 “C. 

hIb@a-rJI%iHO3eM: eA&fHCTBeH- 
Hblii BI4J.j rJIkIH03eMa, CTOfiKOrO 
npri -reMnepaType BbHue 1000 OC. 

0520 Craie 
Calcaire a grains fins et friables 
(voir 0475 ; 0485 ; 0495). 

Chalk 
A fine-grained and friable lime- 
stone (see 0475; 0485; 0495). 

MeJIKO3epHHCTbIii M XpyI-IKHii 
H3BeCTHIIK (CM. 0475; 0485; 
0495) l 

0525 Cristobalite 
Une des varietes allotropiques 
de la silice cristalline. 

Cristobalite 
One of the, allotropic forms of @Ha M3 aJTJIOTpOIIWIeCKHX MO- 
crystalline silica. AH@HKaIJHi? KpHCTaJIJIHYeCKOrO 

KpeMHe3eMa. 

0530 Cyanite 
Disth*ne 
Un des trois mineraux qui ont 
la meme formule, A1203.SiOa, 
mais des structures cristallines 
differentes (voir 0410; 0780). 
Ce terme est aussi employe par 
extension pour designer une 
roche constituee principalement 
du mineral correspondant. 

~HaHEiT EfJ-IM AIlCTeH 

One of three minerals having the 
same formula, A1203.Si02, but 
different crystalline forms 
(see 0410; 0780). This term is 
also applied by extension to a 
rock containing a major propor- 
tion of the corresponding mi- 
neral. 

OAEIH ~3 Tpex MHHepanoB, 
EfMelOIWiX OAHHaKOBbIii COCTaB 
A&O, .SiOz, HO pa3HbIe KpEI- 
CTaJ-IJ-IHYeCK&le CTpyKTypbI (CM. 
0410; 0780). ~TOT TepM%iH 
IUMpOKO I-IpHMeHSIeTC5l TaKlKe 
AJI5I 0603HaYeHm rOpHOii IIO- 
pOAb1, COCTOSIrUeii B OCHOBHOM 
E13 yKa3aHHoro MmHepana. 

0535 Diaspore 
Un des monohydrates d’alumine 
(voir 0455; cf. 0470). Ce terme 
est aussi employe par extension 
pour designer une roche cons- 
tit&e principalement de ce 
mineral. 

Diaspore Auacnop 
One of the monohydrates of OAMH H3MOHOrEa~paTOBrJIHHO- 
alumina (see 0455; cf. 0470). 3eMa (CM. 0455; 0470). 3~0~ 
This term is also applied by TepMHH TaKlKe ILIHpOKO IIpH- 
extension to a rock containing MeHIIeTC5IAJIR0603HaYeHMSIrOp- 
a major proportion of this HOti IIOpOAbI,COCTO5I~eii,B OC- 
mineral. HOBHOM, M3 yKa3aHHOrO MH- 

Heparra. 

0540 Diatomite 
Roche formee essentiellement 
de squelettes silicieux d’orga- 
nismes vegetaux (diatomees). 

Diatomite &aTOMHT 

Rock formed essentially from nOpOAa, COCTOIIIIJaR, B OCHOB- 
the siliceous skeletons of veget- HOM, kI3 KpeMHHCTbIX CKeJleTOB 
able organisms (diatoms). PaCTHTeJlbHbIX OpraHkI3MOB 

(AEElTOMeJI-AIEiTOMOBUI BOAO- 
pocJIb). 
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0595 Graphite 
Vari&t& allotropique hexagonale 
de carbone. Ce terme est aussi 
employ6 par extension pour 
d&signer une roche constituke 
principalement de ce min&al. 

Roche 
de gra .1: 
ciment 
ceux 
(gr&s c 

-1 argueux). Les gr&s siliceux et 
argileux sont seuls utilis& dans 
l’industrie des rifractaires. 

0600 G&s 
sedimentaire constituke 
ns de silice li&s par un 
de nature variable: sili- 
gr& siliceux), calcaire 
lcaire), ou argileux (g&s 

0605 Gypse 
Sulfate de calcium & deux mol& 
cules d’eau (bi-hydrate) : mink- 
ral & partir duquel est fabriquk 
le pl2tre de Paris (semi-hydrate). 

Halloysite 

Un min&al argileux du groupe 
de la kaolinite. 

Hercynite 
Spinelle alumine-oxyde ferreux. 

0625 Illite 
Un des min&aux argileux. 

0630 Ilmenite 
Titanate de fer. 

0635 

Argile primaire ou secondaire 
constituke principalement de 
kaolinite & cristallisation com- 
parativement pous&e, peu plas- 
tique, cuisant blanc. Les gise- 
ments peuvent 2tre en place 
(kaolin (( primaire G) ou d&plac& 
(kaolin t( secondaire 1)). On dis- 
tingue le kaolin brut, contenant 
des dkbris de la roche mkre, et 
le kaolin kpur& naturellement 
(kaolin d@plac&) ou artificielle- 
ment (kaolin brut lav&) . 

0650 MagnCsie 
Oxyde de magn&ium. 

Graphite 
An allotropic hexagonal form of 
carbon. This term is also applied 
by extension to a rock contain- 
ing a major proportion of this 
mineral. 

Sandstone 
Sedimentary rock composed of 
grains of silica bonded by a 
variable cementing agent, which 
may be siliceous, calcareous or 
argillaceous. Both the siliceous 
and argillaceous sandstones 
are used in the refractories 
industry. 

GYPSum 
Calcium sulphate dihydrate; the 
mineral from which plaster of 
Paris (hemi-hydrate) is made. 

Halloysite 

A clay mineral of the kaolinite 
group. 

Hercynite 
Ferrous aluminium oxide spinel. 

Illite 
One of the clay minerals. 

Ilmenite 
Ferrous titanate. 

China clay 
Kaolin 
A clay consisting mainly of 
comparatively coarsely-crystal- 
line kaolinite; it is not very 
plastic and is white-firing. The 
deposit may have been formed 
in situ (primary clay) or trans- 
ported from elsewhere (second- 
ary clay). Distinction is made 
between china-clay rock, which 
contains the debris of the parent 
material, and refined china clay 
derived from the china-clay 
rock. 

NorI+--The distinction between 
“ natural ” and “ artificial ” refined 
china clay is not usually made in 
the United Kingdom as the latter 
is more common. 

Magnesia 
Magnesium oxide. 

HSp~~HT 

AJInoTponasecKaR reKcaro- 
HaJIbHa5I MOJ@Ia)MKaIJIGI yrJIe- 
poxa. 3~0~ TepMHH TaKxe IIIH- 
pOK0 IIpHMeHSIeTCSI JJJIR oQo- 
3HaYeHlUI nOpOAbI, B OCHOBHOM 
cocToflmeii ~3 3Toro bzm-Iepana. 

Klecsamilcc 
QcaaosHaH nopona, cocaofllqarr 
I33 3epeH KpeMHe3eMa, CBfl3aH- 
HbIX UeMeHTOM pa3JIHYHOrO CO- 
CTaBa, KOTOpbIii MOxeT 6bITb 
KpeMHe3eMHCTbIM (KpeMHHCTbIii 
IIeCYaHEIK) , H3BeCTKOBbIM (H3- 
BeCTKOBbIii neCYaHEfK) MJIkI I-JIM- 
HHCTbIM (rJIEHHCTbIfi ITeCYaHEIK). 
B OrHeynOpHO8 IIpOMbIIIIJ-IeH- 
HOCTH IIpMMeHRIOTCJI TOJlbKO 
KpeMHMCTbIe H TJIHHEZCTbIe neC- 
YaHHKH. 

IhC 

CepHOKFICJIbIti KaJIbIUiii C ABy- 
MII MOJ-IeKyJIaMH BOAbI (6HrHA- 
pal): MHHepaJI, EI3 KOTOpOI-0 
H3TOTOBJlJIeTCSI IIITyKaTypHbIti 
rHnc (nonyraApaT). 

Fannyaswr 
I?‘IHHEICTbIfi MHHepaJI rpynnb1 
KaOJILIHLITa. 

repI.wIliT 

Xene3mxo - rJlHH03eMHCTaSI 
IIlMHeJIb . 

E!iJ-IJIHT 

OAHH Ii3 rJ-IHHElCTbIX MmHe- 
panoB. 

kfJIbMeHIiT 

TEITaHaT 3Kene3a. 

IxaoJIHH 

I-?THHa, B OCHOBHOM COCTORIIJaSI 
H3 KaOJ-IHHMTa CpaBHHTeJ-IbHO 
KpynHOKpHCTaJ-IJII4YeCKOI-0, Ma- 
DonnacTmYHaq 6enoxryruaRcg. 
OTJIO~eHIUI KaOJIFfHa MOI-yT 
6bITb Ha MecTe 06pa30BaHHR 
(WlepBHYHbI~ KaOJIHH))) MSIH IIe- 
peHeCeHHbIMH (<(BTOpWIHbIij[ 
KaOJIHHN) . CyIIJeCTByeT pa3JIH- 
YI4e MeKAy HeO6OraaeHHbIM 
IIepBWIHbIM KaOJ-IHHOM, COAep- 
XaLIIIIM npIlMeCH MaTepElHCKOii 
I’IOpOAbI, M npmpoAHo-o6ora- 
4eHHbIM KaOJ-IHHOM (BTOpWIHbIii 
KaOJIEiH) EIJIIEI EICKyCCTBeHHO 060” 
raI4eHHbIM KllOJ-IHHOM (KaOJ-Ei- 
HOBbIM KOHueHTPaTOM). 

MarHemx 

Omcb Mar=. 
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Sea-water magnesia OIwCb MakHml 

83 MOpCKOii BOAbI 

8655 

0665 

0678 

0675 

0680 

Magnkie d’eau de mer 

Magnesie de l’eau de mer. Magnesia 
water. 

obtained from sea ~KHCb MarHMSI, 
H3 MOpCKO8 BOAbI. 

Mica 
A group of silicate minerals 
which are laminar and non- 
plastic. 

CJUOAa 

~pynIIaCHJI~KaTHbIXMHHepaJIOB 
I-IJIaCT~HYaTOrO CJIOxeHHfi EI He- 
ITJIaCTHYHbIX. 

Minerai de chrome 
Chromite 
Minerai qui contient une quan- 
tite importante de spinelles de 
chrome (voir 0790). 

XpOMOBaR PJ'Aa HJIH XPOMMT Chrome ore 

A mineral containing an im- 
portant proportion of chrome 
spinels (see 0790). 

ropHarr nopoaa, coAep2KaruaR. 
I-lpeHMyIIJeCTBeHHO XpOMElCTyIO 
l.LIIIkIHeJIb (CM. 0790). 

Minkal des argiles refractaires Fireclay mineral MwHepan OrHQ'uOpHOfi IYIHHbI 

A clay mineral of the kaolinite 
group ; principal constituent of 
fireclays (see 0430). 

l?IIiHHCTbIii. MHHepaJI rpyIU-IbI 
KaOJ-iMHkITa;rJ-IaBHaR COCTaBHaR 
YaCTb OrHeyIIOpHbIX rJIElH (CM. 
0430). 

Un mineral argileux du groupe 
de la kaolinite constituant prin- 
cipal des argiles refractaires 
(voir 0430). 

Min&aux argileux 

Ces mineraux, constituants 
caracteristiques des argiles, 
sont des alumino-silicates hy- 
drates avec, dans certains types, 
d’autres elements : par exemple 
du magnesium, potassium, fer. 
11s donnent avec l’eau une pate 
plus ou moins plastique qui 
durcit au sechage ou a la cuis- 
son (voir, par exemple, 0625; 
0690). 

Clay minerals l?-IIlHIKTbK? MIlHCPW'IbI 

These minerals, characteristic 
constituents of clays, are hy- 
drated aluminosilicates, some 
types of which also contain, for 
example, magnesium, potas- 
sium, iron. When mixed with 
water, they become more or less 
plastic and harden on drying or 
heating (see for example 0625 ; 
0690). 

3TkIMHHepaJIbI,XapaKTepH3yIO- 
IQIe rJ-IIlHbI, IIpe~CTaBJI5H-OT CO- 
6Oii[ IYISApaTHpOBaHHbIe aJIEOMO- 
CMJDIKaTbI, HeKOTOpbIe TMnbI 
KOTOpbIX COAep~aT TaKxe, Ha- 

nPHMeP 9 MarH&%, KaJmfi, xe- 
JIe30. CMeIIIaHHbIe C BOJIOfi, 
OHEl npno6peTaroT 66rrburyro 
HJIH MeHbILIyIO IIJIaCTHYHOCTb, 
3aTBepAeBaS npa CymKe M IIpkI 
o6xHre(c~.~nHnpHMepa 0625, 
0690). 

Monticellite 
Orthosilicate de calcium et de 
magnesium. 

Monticellite MOHTWWIJIEIT 0685 

0690 

0695 

0700 

An orthosilicate of calcium and 
magnesium. 

OpTOCIlJIllKaT 
HIUI. 

KaJIbuWI M Mar- 

Montmorillonite 
Un des mineraux argileux. 
Constituant principal des ben- 
tonites (voir 0460). 

Montmorillonite MOHTMOPHJUIOHHT 

One of the clay minerals; the 
principal constituent of ben- 
tonite (see 0460). 

OAMH ~3 rJmHmcTbIx MaTepkIa- 
~~B.OCHOBHO~~KOMIIOH~HT~~H- 
TOHElTOB(CM. 0460). 

Mullite 
A silicate of alumina having the 
theoretical formula, 3A1,03. 
2Si0,. 

AJnoMOCEUIEiKaT, TeopeTHse- 
CKafl @opMyJIa KOTOpOrO: 
3 Al,O,*2SiO,. 

Olivine OJ-MBHH Olivine 
Forsterite naturelle contenant 
de la fayalite en solution solide. 
(voir 0560; 0570). 
Ce terme est aussi employ& par 
extension pour designer une 
roche constituee principalement 
de ce mineral. 

Naturally occurring forsterite 
with some fayalite in solid 
solution (see 0560; 0570). 

npkIpOJJHbIijr@OpCTepEIT,CO,Qep- 
KamHijr @aSUIHT B TBepAOM paC- 
TBOpe (CM. 0560; 0570). 
3~0~ TepMkIH TaKxe III~I~~K~ 
IIpHMeH5IeTCSl AJI% 0603HaYeHwI 
IIOpOAbI, B OCHOBHOM COCTOII- 
weij[ 513 AaHHoro MEiHepana. 

This term is applied by extension 
to a rock containing a major 
proportion of this mineral. 

0705 

0710 

Opale 
Variete amorphe de silice hydra- 
tee. 

Opal 
An amorphous form of hydrated 
silica. 

AMOp@HaH @opMa rHApaTHpo- 
BaHHOrO KpeMHe3eMa. 

Pdriclase 
Oxyde de 

Periclase Hepklrcnas 
magnesium cristallise. Crystalline magnesium oxide. ICpmcTanmecKafl 

HLI;II. 
OKHCb 
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Perlite 0715 nepJIHT 

Variete de rhyolite augmentant 
considerablement de volume 
sous l’action d’une elevation de 
temperature. Ce gonflement est 
connu sous le nom de (( tumes- 
cence 0. 

A variety of rhyolite that ex- Pa3HOBHAHOCTb pElOJIHTa, 06~r 
pands very considerably when 
it is heated. This expansion is 
known as “ intumescence “. 

eM KOTOpOrO 3HaYEITeJIbHO yBe- 
JInYMBaeTcH np~ uarpesaHm4. 
3TO paCIIIL3peHHe H3BeCTHO IIOA 
Ha3BaHkIeM GBCI-IyYHBaHHe>l. 

0720 

0725 

0730 

Picrochromite Picrochromite XpOMNCTaR UH-lMHeJPb 

Spinelle de chrome avec oxyde 
de magnesium. 

Magnesium oxide chrome spinel. MaI-He3HaJIbHO-XpOMzCTasr 
IIIIIIJHeJIb . 

Pierre refractaire 

Roche siliceuse utilisee a l’etat 
nature& sans autre traitement 
que le decoupage, pour le 
revetement de fours. 

Firestone ~peMH5iCTbIi-i lIeCVaH&lK 

A siliceous rock used in the KpeMHe3eMHCTas.f IIOpOAa, IIpH- 
natural state without further 
proc ssing, other than cutting as 
a furnace-lining material. 

MeHIIeMa5l B eCTeCTBeHHOM CO- 
~T~IIHEIII, Hape3aeTcfl finfl +yTe- 
pOBKH neqeii 

PlBtre de Paris Plaster of Paris ~TJ'KaTypHbIii FMIIC 

Sulfate de calcium a une demi- 
molecule d’eau (semi-hydrate) 
fabrique en chauffant du gypse 
(le bihydrate) qu’il redonne en 
le gachant a l’eau. On l’emploie 
quelquefois pour la confection 
de moules pour pieces de forme 
refractaires. 

Calcium sulphate hemi-hydrate, 
made by heating gypsum (the 
dihydrate), to which it reverts 
on mixing with water. Some- 
times used for making moulds 
for refractory shapes. 

CyJ-Ib@aT KaJYIbIJFW C IIOJIOBHHOii 
MOJ-IeKyJIbI BOAbI (ITOJlyr%IApaT), 
PI3I-OTOBJUIeMbIfi IIyTeM HaI-pe- 
BaHWl THIICa (6mxApaTa), B KO- 
TOpbIijI OH BHOBb l-IpeBpaI.IJaeTC% 
IXPH CMeLIIeHMM C BOAOk 
k’IHOrAa er0 IIpHMeHRIOT AJIR 
H3TOTOBJIeHlW a>OpM JJJIR OrHe- 
yIIOpHbIX @aCOHOB. 

0735 

0740 

0745 

0750 

Plombagine Plumbago I-pa&IT 

Graphite nature1 impur. Naturally occurring impure gra- 
phite. 

CM. 05%. B Anrnmi k~ @paHuHH 
TepMnH (( Plumbago )) o6o3na- 
YaeT IIpkIpOJIHbIji 3aTpR3HeHHbIti 
rpa@Hr. 

Pyrophyllite 

Silicate d’alumine hydrate. Ce 
terme est aussi employe par 
extension pour designer une 
roche constituee principalement 
de ce mineral. 

Pyrophyllite 

A hydrated aluminosilicate. 
This term is also applied by 

I%iApocafimKaT rnkIrr03eMa, 3~0~ 
TepMEiH TaKlKe LzIkIpOKO IIpHMe- 

extension to a rock containing a 
major proportion of this mi- 
neral. 

HIIeTC(I &J-HI o6owa!feHm I-IO- 
pOAb1, COCTO5IWeii, B OCHOBHOM, 
I43 AaHHOI-0 Mmrrepana. 

Quartz 

Une des varietes allotropiques 
de la silice cristallisee. 

One of the allotropic forms of 
crystalline silica. 

OAHa H3 aJIJIOTpOITHZIeCKMX MO- 
AH&IKa~Hti KpHCTaJUIWIeCKOI’O 
KpeMHe3eMa. 

Quartzite Quartzite 

Roche provenant de la transfor- 
mation d’un gres siliceux par 
accroissement des grains aux 
depens du ciment siliceux. 
On distingue deux types de 
quartzites: les quartzites a ci- 
ment, dont les grains sont 
cimentes ensemble, et les quart- 
zites francs (sans ciment). 

Rock formed by transformation 
of a siliceous sandstone by 
growth of the grains at the 
expense of the siliceous cement. 
There are two types of quartzite, 
one in which the grains are 
cemented together (cemented 
quartzite) and one in which no 
cementing material remains (un- 
cemented quartzite). 

nopona, o6pa3osasmaRcfi B 
pe3yJIbTaTe npeo6pa3osaHa~ 
KpeMHliCTOI.0 I-IeCYaHMKa BCJIeA- 
cnme pocTa 3epeH 38 cYeT 
KpeMHe3eMHCTOI-0 IJeMeHTa. 
CymeCTByEOT ABa TIlIIa KBap- 
I.JHTa : 1) aMOp@HbIe KBapIJEITbI, 
B KOTOpbIX 3epHa COeAHHeHbI 
MexAy co6oijr IJeMeHTOM; 
2) KpHCTaJIJIHYeCKHe KBapYFiTbI, 
B KOTOpbIX KpeMHe3eMHCTbIii 
IJCMeHT OTCyTCTByeT. 

0755 Sable 

Roche detritique (generalement 
siliceuse) se presentant en grains 
de petites dimensions. 

Detrital rock (generally siliceous) 
of small grain size. 

Paspyrrreuuan ropsaH nopoaa 
(06bIYHo KpeMHe3eMMCTaR) B 
BEiAe 3epeH He6onbxmx pa3- 
MepOB. 
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0760 

8765 

0770 

0775 

0780 

0785 

0790 

0795 

0800 

0805 

Serpentine 
Silicate de magnesium hydrate. 
Designe un groupe mineralo- 
gique. Ce terme est aussi em- 
ploy6 par extension pour desi- 
gner une roche constituee prin- 
cipalement de ce mineral. 

Silcrete 
Quartzite de surface, en parti- 
culier celui trouve en Afrique 
du Sud (voir 0750). 

Silex 
Variete de quartz du type calce- 
doine, parfois associee a l’opale. 
Se trouve a l’etat de nodules ou 
de bandes nodulaires dans la 
craie ou a l’etat de galets 
residuels. 

Silice 
Dioxyde de silicium (voir 0480; 
0525;0745;0770;0825). 

Sillimanite 
Un des trois mineraux qui ont 
pour formule A120s.Si02, mais 
des structures cristallines diffe- 
rentes (voir 0410; 0530). Ce 
terme est aussi employe par 
extension pour designer une 
roche constituee principalement 
du mineral correspondant. 

Spinelle 
Mat&e cristalline cubique ayant 
comme formule generale 
R”0 l R2’W3, R” et R”’ etant 
des metaux bi- et tri-valents. 
Ce terme est egalement employ6 
pour designer plus particuliere- 
ment l’aluminate de magnesium, 
MgO.Al,O,. 

Stbatite 
1) Talc compact. 
2) Produit ceramique a base de 

talc. 

Stbatite chloriteuse 
Variete de steatite pouvant 
contenir des mineraux chlori- 
teux. 

Talc Talc 
Silicate de magnesium hydrate A hydrated magnesium silicate 
(voir 0795 ; 0800). (see0795;0800). 

4 
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CepIleHTHH 

rFiflpaTllpOBaHHbIti CHJIElKaT 
MarHIu?. 0603KiWeT rpynny 
MLIHepaJIOB. 3TOT TepMHH TaK- 
xe IIpIlMeHReTC5I AJISI o6o3Ha- 
YeHMR IIOpOAbI, COCTO5lI.I@, B 
OCHOBHOM, 553 AaHHOrO MHHe- 
pana. 

CWIbKlpeT 

KBap~HT, 3aneraIorL@% Ha no- 
BepXHOCTH ki BCTpe9aIOIIJHihI 
B mlKHO8 A@p&iKe (CM. 0750). 

KpeMeHb 

XaJILJeAOHOBaSI pa3HOBHAHOCTb 
mqwa, IiHOrAa COIIyTCTBylO- 
IIJa5l OIIaJly. CyLIJeCTByeT B BkIJJe 
BKJIIOYeHEiii HJIH CKOIIJIeHElii 
rpaHyJI B MWIy, MJW B BHAe 
OCTaTO’iHOii raJIbKJCl . 

KpeMHe3eM 

AByOKIlCb KpeMHHR (CM. 0480; 
0525; 0745; 0770; 0825). 

CwmiMaHHT 

OAHH I13 Tpex MPIHepaJIOB, 
HMeIoIqMX 

. Al 0 S10 2 3’ 2, Ho,nHy,a&!??p: 
CTaJTJlWIeCKyKl CTpyKTypy (CM. 
0410, 0530). 3TOT TepMkIH TaK- 
lKt2 IIIHpOKO IIpHMeHIIeTC5l AJISi 
o603HaYeHax IIOpOAbI, B OCHOB- 
HOM, COCTO5I~efi H3 AaHHOrO 
WHepana. 

mIIHHeJIb 

KpHCTannHYeCKHfi MaTepwJI 
Ky6mecKoii CklCTeMbI o6rueti 
@opMynbI : R”O* R, “‘03, rAe R” 
H R”’ AByX H TpeXBaJIeHTHbIe 
MeTaJ-lJIbI COOTBeTCTBeHHO. 
3TOT TepMHH OCO6eHHO IIpH- 
MeHIIeTCSI Anfl 0603Ha=ienaH 
anIOMkiHaTa MarHHsI MgO. 
Al,O,. 

XpOMHCTaR IIHlHHeJIb 

IhHHeJIb9 B KOTOpOii COAep- 
~MTCR Cr203 (CM. 0785). 

CTeaTHT 

1) IIJIOTHbIii TaJ-XbK. 

2) KepaMEIYeCKHii IlpOAyKT C 
6onbmHM CoAepxaHEIeM 
TaJIbKa . 

hlbIJIbHbI% KaMeHb @H~OBHK) 

BEIJJ cTeaTHra, Hrroraa cogep- 
XarqHii XJIOpHTOBbIe MuHe- 
paJIb1. 

TaJ-n,K 
hApaT%ipOBaHHbIfi CHJIHKaT 
MarHzu (CM. 0795; 0800). 

Serpentine 
A hydrated magnesium silicate. 
Used as the name of a mineral- 
ogical group. This term is also 
applied by extension to a rock 
containing a major proportion 
of this mineral. 

Silcrete 
A surface quartzite, particularly 
that found in South Africa 
(see 0750). 

Flint 
A chalcedonic variety of quartz, 
sometimes associated with opal ; 
found as nodules and nodular 
bands in chalk and as residual 
pebbles. 

Silica 
Silicon dioxide (see 0480 ; 0525 ; 
0745;0770;0825). 

Sillimanite 
Qne of three minerals having the 
same composition, A120,1.Si02, 
but different crystalline forms 
(see 0410; 0530). This term is 
also applied by extension to a 
rock containing a major pro- 
portion of the corresponding 
mineral. 

Spine1 
A cubic crystalline material 
having the general formula 
R”0.R2 “‘03, where R” and R”’ 
are di- and tri-valent metals 
respectively. The term is also 
used more specifically for mag- 
nesium aluminate, MgO.Al,O,. 

Chrome spine1 
A spine1 in which the sesquioxide 
is Cr,O, (see 0785). 

Steatite 
(1) Compact talc. 
(2) A ceramic body containing 

a large proportion of talc. 

Soapstone 
Type of steatite, sometimes con- 
taining chloritic minerals. 

~SCl/RKS6-1968 (F/E/R) 
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0810 Terre a diatomees 
Kieselguhr 
Matiere sedimentaire contenant 
une proportion elevee de diato- 
mees (voir 0540). 

NOTE. - Au Royaume-Uni, le 
terme (( Kieselguhr )) tombe en 
dksuktude. 

0815 Thorine 
Dioxyde de thorium. 

0820 Topaze 
Fluo-silicate d’aluminium. 

0825 Tridymite 
Une des varietes allotropiques 
de la silice cristallisee. 

0830 Vermiculite 
Mineral mica& qui s’exfolie 
sous l’effet d’une elevation de 
temperature. 

0835 Wollastonite 
Metasilicate de calcium nature1 
ou artificiel. 

0840 Zircon 
Ortho-silicate de zirconium. Ce 
terme est aussi employ& par 
extension pour designer une 
roche constituee principalement 
de ce mineral. 

0845 Zircone 
Dioxyde de zirconium. 

0850 Zirkite 
Roche constituee principalement 
d’un melange de baddeleyite et 
de zircon. 

III. FABRICATION 

A. PREPARATION ET FACONNAGE 

0900 Agglomerant 
Voir 0010. 

0905 Aptitude au faconnage 

Voir 0020. 

0910 Atmospherisation 
Transformation des mat&es 
premieres par les agents atmo- 
spheriques qui provoquent, en 
particulier, l’oxydation ou la 
dissolution de certaines impu- 
ret& et leur elimination partielle. 

Diatomaceous earth 
Kieselguhr 
Sedimentary material containing 
a high proportion of diatoms 
(see 0540). 

NOTE.---% the United Kingdom 
the word “ Kieselguhr ” is ob- 
solescent. 

Thoria 
Thorium dioxide. 

Topaz 
Aluminium fluorosilicate. 

Tridymite 
One of the allotropic forms of 
crystalline silica. 

Vermiculite 
A micaceous mineral that ex- 
pands irreversibly (exfoliates) 
when heated. 

Wollastonite 
Natural or artificial calcium 
metasilicate. 

Zircon 
Zircon orthosilicate. This term 
is also applied by extension to a 
rock containing a major pro- 
portion of this mineral. 

Zirconia 
Zirconium dioxide. 

Zirkite 
A rock mainly composed of a 
mixture of baddeleyite and 
zircon. 

III. MANUFACTURE 

A. PREPARATION AND 
SHAPING 

Binder 
See 0010. 

Workability 

See 0020. 

Weathering 
The alteration of raw materials 
by exposure to the weather, 
resulting particularly in the 
oxidation and solution of certain 
impurities and their partial 
elimination. 

&faTOMHTOBaR 3eMJUI 

(KH3WIbQ'p) 

OcaAoYHarr nopona, coflepxa- 
LQaA 6onbmoe KOJ-IHYeCTBO OC- 
TaTKOB P[MaTOMMTOBbIX BOAO- 
pocneti (CM. 0540). 

PIPHMEUHME. - B BenaKO6pHTaHwH, 
TepMHH ((Kieselguhr>> BbILIIf2-I Ei3 
ynoTpe6neHkf% 

flBy0KHCb TOPHII 

Ee3 onpe~eneawr. 

@TOpOCHJIHKaT aJnoMHHH5I. 

TPHAHMHT 

@Ha H3 aJIJlOTpOIIHYeCKHX MO- 
A&@lHKaUHfi KpHCTaJIJIHYeCKOrO 
KpeMHe3eMa. 

&pMHKyJIHT 

CJ-IIOA~IHO~~ MHHepan, Heo6pa- 
THMO paCIIIHp5HQI@iCfl IIpH 
Harpesauua. 

]BOnnaCTOHHT 

r@EIpOAHbIti HJIH HCKyCCTBeH- 
HbIii MeTaCHJIMKaT KaJIb~WI. 

OpTOCMJIHKaT UMpKOHHR. 3TOT 
TepMHH TaKxe IIpHMeHSIeTC5l 
Anri 0603HaYeH%ifl rOpHOiir IIO- 
pOAbI,COCTO~LLI&,B OCHOBHOM, 
I13 AaHHOrO MHuepana. 

ABYOKHCb IJEQKOHHH 

Ee3 0npefleneHmfl. 

IbpOAa, COCTOIIIIJaR, B OCHOB- 
HOM, ~3 cMecH 6aRqeneEnTa EI 
LWpKOHa. 

III. IIPOFt3BOfiCTBO 

A. ITOflrOTOBKA 
lIOPOLUKOB M MACC, 
@OPMOBAHNE 

CBR3ymuee (cBR3Ka) 

CM. 0810. 

YAO6006pa6aTbIBaCMOCTb 

(@OPMJ'eMOCTb) 

CM. 0020. 

BbIBeTpHBaHHe 

kI3MeHeHHeCbIpbIXMaTepHaJIOB 
IIOA BO3AeiiCTB%leM aTMOC&p- 
HbIX yCJIOBHfi, BbI3bIBaEOIIJIIX, 
B YaCTHOCTH, OKHCneHHe ElJIH 
paCTBOpeHMe HeKOTOpbIX IIpH- 
Meceil H x3x YacTnYHoe yAane- 
me. 
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0915 

0920 

0925 

0930 

0935 

0940 

0945 

0950 

Barbotine de coulage 
Voir 0025. 

Casting slip 
See 0025. 

mJIHICep AJIR JIEfTbR 

CM. 0025. 

Broyage Grinding 
Reduction des dimensions d’une 
mat&e qui se presente sous 
forrne de grains (voir 0990; 
1260). 

Reduction in the particle size of 
a material of granular form 
(see 0990; 1260). 

HOMOJI 

Yrvlenbnrertne pa3MepoB XYCKOB 
MaTepnana EI npespaaenne ero 
B 3epHMCTyEO @OpMy (IIOPO- 
IIIOK) (CM. 0990; 1260). 

Broyeur & barres 
Type particulier de broyeurs 
pour broyage fin dans lequel 
on utilise des barres metalliques 
comme elements broyants 
(voir 0950). 

Rod mill 
A particular type of mill for fine 
grinding in which metal rods 
are used as grinding media 
(see 0950). 

Crepxuesaa Menbmua 

oco6b& TZiII MeJIbHHIJbI JJJlrR 
TOHKOrO IlOMOJ-Ia, B KOTOpOiir 
MeTa.J-lJTWieCKHe CTeplKHII IIpH- 
MeHS?lOTCSI B KaYeCTBe MeJIlO- 
IIWX TeJI (CM. 0950). 

Broyeur ti meules (par voie Edge-runner mill (dry) 
&he) Dry pan 

CyxHe non4omdibre BeryHbI 

Broyeur generalement a sole A pan generally with a per- Eerynbr c nep@opmposanHbIM 
perforce pour le broyage ou forated bottom used for the dry AHHIIJeM AJIR CyXOrO IIOMOJIa 
le melange A set des mat&es grinding or mixing of materials WIH CMeUIMBaHHR MaTepHaJIOB 
(voir 0935; 0945). (see 0935; 0945). (CM. 0935; 0945). 

Broyeur a meules verticaaes 
Broyeur comportant une cuve 
fixe ou tournante, des meules 
et une piste pleine ou perforce 
(voir 0930; 0945) 

Edge-runner mill 
A fixed or revolving pan with 
mullers and with a solid or per- 
forated bottom (see 0930; 0945). 

noMonbHbIe 6eryHaI 

&ryHbI C HeIIOABFDKHO%i HJIE 
Bpa4arorqeiicg Yameii, c KaT- 
KaMM kI CO Cl-IJIOIIIHbIM HJITIEI 
IIep@OpHpOBaHHbIM AmeM 
(CM. 0930; 0945). 

Broyeur a percussion Impact grinding mill YAapiiaa MeJIbnrina 
Broyeur dans lequel un rotor A grinding mill in which a rotor MeJrbHnqa, B KOTOpOii pOTOp 
entraine la mat&e et la projette projects the material against 3aXBaTbIBaeT MaTepkIaJI Ef OT- 
contre des plaques. plates. 6paCbIsaeT er0 Ha IIJIkITbI. 

Broyeur meIangeur a meuIes 
(par voie humide) 
Broyeur generalement a sole 
pleine dans lequel on effectue le 
broyage, le melange et l’humi- 
dification des preparations. 
Dans certains cas on tale les 
meules et le broyeur est utilise 
pour le melange (melangeur a 
meules) (voir 0930; 0935). 

Edge-runner mill (wet) 

A pan generally with a solid 
Wet pan 

bottom in which materials are 
ground, mixed or tempered with 
water (or other liquids). In some 
cases the mullers are raised 
from the bottom and the mill is 
used mainly for mixing. When 
used in this way it is called a 
muller mixer (see 0930; 0935). 

MoIcpbIe CMeCWTeJIbHbIe 6WyHbI 

I;eryHbI CO CIIJIOlIIHbIM AHEIII@M 
Yams, B KOTOpbIX MaTepman kI3- 
MeJIbYaeTCq o6pa6aTbIsaeTcR 
BOA08 HJIH ApyrMMH 2UtAKO- 
CTIIMH. 
B HeKOTOpbIX CJIyYaRX KaTKM 
IIOAHMMaIoT HaA AHElIIJeM M 
6eryHbI IIpl5MeHfilOTCSI I-IpeEiMy- 
IQeCTBeHHO AlIri CMeUTHBaHHR 
(CMeCkITeJTbHbIe 6eryHbI) (CM. 
0930; 0935). 

Broyeurs a boulets 
Machines de differents types 
pour broyage fin, composees en 
general d’un cylindre ou d’un 
tronc de cone tournant autour 
d’un axe horizontal ou legcre- 
ment incline contenant des 
boulets ou des cylindres metal- 
liques ou ceramiques, ou des 
galets. 

Les broyeurs ft boulets com- 
prennent les types suivants: 
1) Broyeurs fi boulets a vidange 

par gravite 

2) Broyeurs a boulets a separa- 
tion a air 

3) Broyeurs a galets 
4) Tube broyeur - Tube finis- 

seur. 

Ball mills 
Machines of various types for 
fine grinding, generally con- 
sisting of a cylinder or truncated 
cone turning about a horizontal 
or slightly inclined axis and 
containing pebbles, or metal or 
ceramic balls or cylinders. 

Ball mills include the following 
types : 
1. Gravity discharge ball mills 

2. Air-swept ball mills 

3. Pebble mills 
4. Tube mills. 

IIIaposa1e MeJIbHH~I 

MamIlHbI pa3HbIX THIIOB AJI5l 
TOHKOIYO IIOMOJIa, COCTO5iIWie, 
B OCHOBHOM, El3 IJHJIMHApa EiJIEf 
yceYeHHor0 KoHyca, Bpamaro- 
IIJerOCfl BOKpyr rOpH30HTaJIb- 
HOit HJIH CJ-IerKa HaKJIOHHOii 
0ck1 EI aMemqer0 mapbI kInn[kf 
MeTaJIJmYeCKEIe Finki KepaMH- 
YeCKHe I@iJ-IkIHApbI . 

mapOsbIe MeJIbHkI?.JbI 6bmmT 
CJEAyI-OLI@IX THIIOB : 

1. UapOBbIe MeJ-IbHkiLIbI C pa3- 
rpy3KOii IIOA AeiiCTBHeM CEI- 
J-Lb1 T5DKeCTl.i; o6bISHo MeJIb- 
HEiqbI C CaMOOTCeBOM; 

2. mapOBbIe MeJTbHllIJbI C B03- 
~ym~oil cenapanneti; 

3. ral-IeYHbIe MW-IbHkI~bI; 

4. Tpy6ZraTbre MeJIbHHLJbI. 

1 
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0955 Broyeurs 21 boulets a separation 
a air 
Voir 0950. 

Air-swept ball mills 

See 0950. 

0960 Broyeurs 
gravitk 

ii Par Gravity discharge ball mills ~apOBbIe Mt?J-IbHIfI&I 

c nepH@epGHo5 pasrpy3rcol 

(C CaMOOTWBOM) 

CM. 0950. Voir 0950. See 0950. 

Broyeurs & choc ~esHHTerpaTopb1 

(~eHTpO6eXHbIe MeJ-IbHRIJbI) 

Disintegrator 

Broyeurs de differents types 
comportant un rotor tournant 
dans un carter, tous deux munis 
de pieces de choc non articulees 
et independantes. 

Grinding mills of various types 
consisting of a rotor turning in 
a casing, both rotor and casing 
being fitted with fixed hammers 
which are not joined together. 

GblBaKlT pa3HbIX TEIIIOB. 

~~PHMEY,~HHE. - B CCCP I-IpHMeHfl- 
K)TCSI Ae3MHTCTPaTOPb1, MMeIOLUEie ABe 
KOP3HHb1, spaxuammaecs B I-IPOT~~BO- 
IIOJ-lO~HbIX HZUIpaBJIeHIUfX C OARHa- 
KOBOii HJ-lIl pa3JIIFIHOii CKOpOCTbW. 

0970 Broyeurs a cylindres 
Broyeurs de differents types 
utilisant des cylindres tournant 
habituellement en sens inverse 
et a des vitesses differentes. 

Crushing rolls 
Grinding mills of various types 
utilizing rolls that usually turn 
in opposite directions and often 
at different speeds. 

BaJrbqeBbIe ApO6WIKEi, BaJIbIJbI 

A~~~HJIKH pa3nzlwbIx THTI~B, 
CHa6)KeHHbIe BaJIbIJaMH, KOTO- 
pbIe BpaIIJaEOTCSI B pa3JlFIHbTX 
HanpaBJIeHDIX EI C pa3HOii CKO- 
pOCTbK). 

0975 Broyeurs A galets Pebble .milk 
See 0950. 

raneware MeJIbHqbI 

CM. 0950. Voir 0950. 

0980 Broyeurs a marteaux 
Broyeurs de differents types 
comportant un rotor tournant 
dans un carter et sur lequel sont 
articules des marteaux mobiles. 

Hammer mills 
Grinding mills of various types 
comprising a rotor turning in a 
casing and to which are attached 
movable hammers. 

~OJIOTKOsbIe MWlbHEiIJbI 

MeJ-IbHMIJbI pa3HbIX TEInOB, HMe- 
ro4me pOTOp, sparuarouuiticfl 
B KOlKyXe, K KOTOpOMy npki- 
KpenJleHbI MOJ-IOTKH. 

0990 Concassage 
Reduction des dimensions d’une 
matikre qui se prksente sous 
forme de gros elements (voir 
0920;1260). 

Crushing 
Reduction of the size of material 
originally in the form of large 
lumps (see 0920; 1260). 

fipo6neuue 
YMeHbIIIeHHe pa3MepOB MaTe- 
puana, MMemmero @op~y GoJIb- 
IIIMX KYCKOB (mb16) (CM. 0920; 
1260). 

0995 Concasseur a mkhoires 
Machine utilisee pour concasser 
des mat&es se prksentant sous 
forme de gros elements. Elle 
comporte deux m%choires ani- 
mees d’un mouvement de va- 
et-vient. 

Jaw crusher 
Machine used for crushing large 
lumpy material; it has two jaws 
actuated by a reciprocating 
motion. 

Ill(ercoBaa Apo&ima 

MarrmHa, SiCnOJ-Ib3yeMaJI AJl5l 
ApO6JIeHHSI KpynHbIX KyCKOB. 
kIMeeT ABe LUeKH C B03BpaTHO- 
tIOCTynaTeJlbHbIM ABHlKeHEleM. 

1000 Concasseur conique 
Appareil constitue par un cone 
tournant concentriquement dans 
une enveloppe de meme forme 
et destine au concassage ou au 
broyage des mat&es (voir 1005) . 

Cone crusher 
A unit consisting of a cone 
housed in, and rotating con- 
centrically with a similarly 
shaped casing and intended for 
the crushing or grinding of 
materials (see 1005). 

KoHycHasI Apo6sma 

MamHHa, cocTorrmax 113 KOHY- 
Ca, KOHLleHTpHYeCKH BpaIQaEO- 
n..terocrr B K03Kyxe ananora~uoti 
@OpMbI. MCnOJIb3yeTCSI AJISI 
ApO6neHm HJUI H3MeJIbYeHHII 
MaTepkIana (CM. 1005). 

1005 Concasseur giratoire Gyratory crusher 

Mama, cocToHrnaR 153 KOHY- 

ca, 3KCIJeHTpEIYeCKkI BpaWalO- 
merocfl B Koxyxe aHanorMqHo%l 
@opMbr. llpeAHa3HaseHa ~nfl 
ApO6neHm EIJIH H3MeJ-IbYeHH.SI 
MaTepEiaJIOB (CM. 1000). 

Appareil constitue par un cone 
tournant excentriquement dans 
une enveloppe de mSme forme 
et destine au broyage ou au 
concassage des mat&es 
(voir 1000). 

A unit consisting of a cone 
housed in, and rotating ec- 
centrically with a similarly 
shaped casing, and intended for 
the crushing or grinding of 
materials (see 1000). 

Casting 
See 1015; 1020. 

1010 Coulage 

Voir 1015; 1020 
JImbe, 0Tnmca 

CM. 1015; 1020. 
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1015 

1020 

PO25 

Coulage en barbotine 
Procede de faconnage par cou- 
lage d’une barbotine dans un 
moule absorbant. 

Co&e par fusion 
Pro&de de fabrication consis- 
tant a deverser la mat&e 
refractaire en fusion dans des 
moules. 

Coupeur 

Appareil place a la sortie de la 
filiere de l’etireuse ou du ma- 
laxeur et permettant le decou- 
page des produits finis ou des 
ebauches. 

lO30 Crible 
Tamis 
Materiel (toiles metalliques ou 
tales perforees) utilise pour 
classer industriellement des pro- 
duits concasses ou broyes sui- 
vant leurs dimensions (voir 
6670). 11s peuvent designer les 
appareils suivants : 

1) Tambour cribleur : Cribles 
mantes sur un tambour 
tournant autour d’un axe 
legerement incline par rap- 
port a l’horizontale. 

2) Tamis ci secousses : Tamis 
dont le cadre est secoue me- 
caniquement. 

3) Tamis vibrant : Tamis qui est 
soumis a des vibrations de 
frequence elevee. 

1035 

1045 

1050 

Damage 
Faconnage a l’aide d’un fouloir 
(voir 1090). 

D&a&age 
Elimination de l’air occlus dans 
une pate au moyen d’un vide 
partiel. 

Dosage granulombtrique 

Melange de grains de diffe- Mixing of particles of various 
rentes grosseurs pour obtenir sizes to obtain a required texture 
une texture donnee (voir 0170). (see 0170). 

1055 Ebauche 

Piece de forme grossierement 
preparee, soit d’un produit pret 
pour le faconnage definitif, soit 
des mat&es premieres avant la 
cuisson. 

1060 Enfossage BbIneXHBaHkie B RMe 

Methode particuliere de pour- Cl-IeLJSlaJ'IbHbIii cnoco6 BbIJTeXH- 

rissage (voir 1220). BaHEIII (CM. 1220). 

- 27 -r-T 

Slip-casting 
Process of shaping by casting a 
slip in an absorbent mould. 

Fusion-casting 
Process of manufacture con- 
sisting of pouring molten re- 
fractory material into moulds. 

Cutter 
Cutting-off table 
Apparatus placed at the outlet 
of the mouthpiece of a pug or 
auger for the cutting-off of clots 
or finished shapes. 

Screen 

A wire mesh or perforated plate 
used for the industrial classifica- 
tion of crushed or ground 
material by size (see 6670). 
Screens include the following 
types : 

(1) Rotary screen : A screen 
mounted on a drum turning 
on an axis slightly inclined to 
the horizontal. 

(2) and (3) Vibrating screen: A 
screen which is vibrated 
mechanically and rapidly. 

Ramming 
Shaping with a rammer 
(see 1090). 

De-airing 
The removal of entrapped air 
from a body by means of a 
partial vacuum. 

Blending 
Grading 

Clot 
Blank 
The rough shape of a product 
ready for final shaping, or of a 
raw material prior to calcina- 
tion. 

IIInmepHoe JIRTbe 

npO4eCC +OpMOBaHMR IlOCpeA- 
CTBOM IIIJIHKepHOrO JTHTb5I BO 
BIIEITbIBaEO~~e~OpMbI. 

hTbe W3 paCIIJIaBJIeHHOii MaCCbI 

npO4eCC IIpOH3BOACTBa, IIpeA- 
CTaBJI~iIoLUEiii co608 OTJIHBKy 
H3Aendi kI3 pacnnasneuuoro 
orueynopuoro MaTepnana. 

Pe3aTeJIbHbIi-i allTIapaT, 

pe3aTenbHbGi CTOJI 

YCTPO~~CTBO, noMewaenqoe y 
MyHAIIITyKa JIeHTOYHOrO IIpeC- 
ca, cnyxawee ~nrr Hape3KEi 3a- 
rOTOBOK MJ-IEl CbIp4a. 

CEITO, 6apa6aunoe CHTO (6ypaT), 

su6poc11To 

HpOBOJIOYHaR CeTKa HJIIM Ilep- 
@OpHpOBaHHbIe JlHCTbI, IIpliMe- 
HReMbIe JIJUI IlpOMbIIIIJleHHOii 
KJ-raccm~mKauFfM Apo6neHoro 
llrnll MOJ-IOTOrO MaTepnana 
(CM. 6670). 
CHTa 6bIsaIoT CneAyIo~HX 
BH,QOB: 

1) Eapa6annbie cuma (6ypa- 
mbl): CHTa, YCTaHOBJIeHHbIe 
Ha 6apa6ase, BpaluaromeM- 
CII BoKpyr ocn, cnerKa na- 
KJIOHeHHOii II0 OTHOIIIeHHIO 
K rOpH30HTaJIEL 

2) Bcmpaxusawque cuma (zpo- 

xoma): CuTa c MexaHwe- 
CKH KaYalorrr;eiiccI paMoiL 

3) Bu6payuonnbie cuma (zpo- 

xoma) : IIonsepraeTcfi BnG- 
pa4uRM 6oflbmoii YaCTOTbI. 

Ha6umca, TpaM6osamie 
@OpMOBaHL;ze IIOCpeACTBOM 
TpaM6OBKH (CM. 1090). 

BaKyymipOBaHIie, Ae3a3paWilr 

YAaneukIe Bo3Ayxa, OCTaBrue- 
rocfi B @0p~0~0r~oii Macce, 
IIOCpeACTBOM YaCTEIYHOrO BaKy- 
yMHpOBaHM% 

II0~60p 3epHoBoro CocTaBa, 

AO3ApOBKa II0 +paKUiiRM 

CMeIIIHBaHHe 3epeH pa3J-IWIHbIX 
pa3MepOB AJ-ISl IIOJ-IyYeHHcI Hyx- 
Hero 3epHoBoro COCTaBa 
(CM. 0170). 
EpmeT, 3aroToBKa 

~a~OTOBKaJUISIOKOHYaTe~bHOrO 
@OpMOBaHEISI EfJ~kl LWI o6xMra 
HCXOAHbIX MaTepHaJIOB. 
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I070 Etireuse 
Mouleuse 

Auger Jleirrow3bti npecc 

Machine utilisee pour filer un 
boudin (generalement une pate 
plastique) a travers une filiere. 
L’entrainement est obtenu au 
moyen d’une helice continue 
(voir 1130). 

A machine used for extruding a 
column (usually of plastic clay) 
from a die. The propelling 
action is obtained by means of 
a complete screw (see 1130). 

Mamma, IIpHMeHrneMaR AJari 
BbIAaBJIHBaHH5I (3KcTpy3HH) 
Maccbr, Yepe3 MyHfiIIITyK npec- 
Ca (06bIYHO IIJ-IaCTHYHOji rJIH- 
HbI). 3aXBaT MaCCbI IlpOM3BO- 
JJHTCJI rIpEi IIOMOIIJH mHeKa He- 
IIpepbIBHOrO JJeiiCTBHSI (CM. 
1130). 

1075 Etireuse h vide 
Etireuse munie d’une chambre 
a vide interieure ou exterieure, 
oti s’effectue le d&a&-age de la 
pate (voir 1045). 

BaKyyMHbIii JIeHTOmbIii IIpeCc 

J-IeHTOYHbIii IIpeCC, CHakKeH- 
HI>18 BHyTpeHHeji HJIM BHeIHH& 
BaKyyMHOii KaMepOii, rJJe HpO- 
HCXOAHT ae3a3paqHri MaCCbI 
(CM. 1045). 

Vacuum pug 
An extrusion machine having 
an internal or external vacuum 
chamber in which de-airing of 
the body takes place (see 1045). 

1085 Filage 
Etirage 

Extrusion 

Procede de faconnage au moyen 
d’une etireuse (voir 1070; 1130). 

A shaping process in which a 
plastic body is forced through a 
die (see 1070; 1130). 

npOUeCC @OpMOBaHIGI IIOCpea- 
CTB~M neHToYHor0 npecca (CM. 
1070; 1130). 

1090 Fouloir Rammer Tpadkmca 
Appareil portatif utilise pour le 
faconnage a set ou en pate 
plastique et action& soit a la 
main (fouloir ordinaire), soit a 
l’air cornprime (fouloir pneu- 
matique), soit par un moteur 
electrique (fouloir electrique). 

Portable equipment, used for 
the shaping of semi-dry or 
plastic bodies, operated ma- 
nually (hand rammer) or by 
compressed-air (pneumatic ram- 
mer) or by electric motor 
(electric rammer) a 

nOpTaTHBHbI@ MHCTpyMeHT, 
IIpHMeHSIeMbIii AJ-ISI IIOJTyCyXOI.0 
HJ’IEf IYUIaCTHYHOTO +OpMOBaHIUI, 
HpHBOAHTCR B JJBWKeHHe JlH60 
BpyYHyIO (pyrHa5I TpaM6OBKa), 
~~60 HOCpeACTBOM cxararo 
BO3AyXa (IIHeBMaTHYeCKaR Tpa- 
M6OBKa), HJIH Xe C IIOMOUbIO 
3neKTpo~BHraTeJUI (sneKTpHYe- 
CKaR TpaM6OBKa). 

1095 Fouloir blectrique 
Voir 1090. 

Electric rammer 
See 1090. 

3nempssecIcaa TpaMGoBIca 

CM. 1090. 

1100 Fouloir ordinaire 
Voir 1090. 

PyvHaR TjlaMGoBKa 

CM. 1090. 

Hand rammer 
See 1090. 

1105 Fouloir pneumatique 
Marteau pneumatique 
Voir 1090. 

nHeBMaTIiYeCKaR TpaM6OBKa Pneumatic rammer 

See 1090. CM. 1090. 

1110 Hivemage Wintering 
Weathering carried out during 
the winter. 

BbIMOpaXWBaHHe 

Atmospherisation effect&e pen- 
dant l’hiver. 

BbUiexHBaHme rJIHHHCTbTX Ma- 
TepHanoB B TeYeHHe 3HMbI. 

NOTE. - Le terme (( Wintering B 
n’est pas utilise au Royaume-Uni, 
mais seulement (( Weathering 1) 
(voir 09 10). 

NOTE.--This term is not used in 
the United Kingdom, but only 
“ Weathering ” (see 0910). 

IIPHMESAHHE. - B BeJIHKO6pnTaHHH 
FIpFTMCHSlCTCSI TepMMH << BbIBeTpHBa- 
HEe >> , a He << BbIMOpaXEiBaHZie >> (CM. 
09 1 o), B CCCP IIptiMCHReTCR TepMWH 
<< BbIJIeXHBZlHHe D (CM. 1220). 

1115 Lessive de sulfite 
Dechets de l’industrie papetiere 
utilises comme agglomerant 
pour des mat&es non plastiques 
et peu plastiques. 

Sulphite lye 
A waste product of the paper 
industry used as a binder for 
non-plastic and relatively non- 
plastic materials. 

cyJ-I@STHbIii WeJIOK 

OTXOAbI 6yMaxHOii IIpOMbILII- 
J-IeHHOCTH, KOTOpbIe CJIyxaT B 
KaYeCTBe CB5I3KH AJ’UI HeIIJIaC- 
TEFIHbIX H MaJ-IOIIJ-IaCTMYHbIX Ma- 
TepIlaJIOB . 

IIPkiM334H55~. - B CCCP TlpPIMeH5UOT 
KOHKJCHTpaTbI CJ’J-Ib@,IITHOClllipTOBOii 
GapJqar . 

1120 Malaxage 
Traitement mecanique de l’ar- 
gile humide melangee ou non 
d’klkments non plastiques, afin 
d’en amkliorer l’aptitude au 
travail (voir 1220). 

Tempering 
Mechanical treatment of a wet 
clay with or without non- 
plastics to improve its work- 
ability (see 1220). 

06pa6owca Maccbr 
MexaHmeCKax o6pa6oTKa BJ-ra- 
XHOji IYIHHbT, CMeHJaHHOii MJIM He 
CMemaHHOij[ C HeI-IJTaCTWiHblMH 
MaTepkIaJraMH c qenbm YJIYY- 
IIIeHHII ee +OpMyeMOCTM (CM. 
1220). 
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1125 Malaxeur & h&lice 

Voir 1145. 

1130 Malaxeur btireur 
Machine d’etirage employee 
pour preparer des ebauches a 
partir d’une pate humide. Le 
systeme entrainant la pate est 
constitue par une serie de cou- 
teaux mantes sur un arbre. 
Ceux-ci coupent et dechiquet- 
tent la pate a mesure qu’elle 
avance le long du cylindre 
fermk (voir 1070). 

1135 Marteau pilon 
Pilonneuse 
Machine utilisee pour le facon- 
nwe, comportant une masse 
tombante destinee a cornprimer 
la mat&e par des chocs rep&t& 
sur la plaque superieure du 
moule rempli. 

1145 Melangeur 
Appareil destine a effectuer des 
melanges par voie s&he ou 
humide. On distingue : 

1) Me’langeur discontinu. Appa- 
reil dans lequel le melange, 
generalement a set ou a 
demi-set, est effectue au 
moyen de bras rotatifs. 

2) Mouilleur me’langeur. Type 
de melangeur continu, a axe 
horizontal, travaillant par 
voie humide, comportant 
une cuve ouverte, un ou deux 
arbres portant des pales ou 
des couteaux mantes heli- 
cojdalement et une rampe 
d’arrosage pour le mouil- 
lage. 

3) Malaxeur h h&lice. Appareil 
vertical ou horizontal a cuve 
fermee cylindrique, compre- 
nant un ou deux arbres 
munis de pales montees 
helicoi’dalement et destines a 
homogeneiser les pates. 

1150 Melangeur B meules 
Voir 0945. 

1155 Melangeur discontinu 

Voir 1145. 

1160 Mklasse 
Dechets de l’industrie sucriere 
utilises comme agglomerant 
pour des matieres non plastiques 
ou peu plastiques. 

Pug mill 

See 1145. 

pug 
An extrusion machine used for 
consolidating wet clay into clots. 
The propelling device consists 
of a series of knives, mounted 
on a shaft, the knives cutting 
and kneading the clay as it 
passes along the closed barrel 
(see 1070). 

Tamping machine 

Machine utilized for shaping a 
body and comprising a hammer 
which compresses the material 
by repeated blows on the top 
plate of a filled mould. 

Mixer 
A machine for preparing mixes 
by wet or dry methods. The 
most common types are: 

(1) Batch-type mixer. A machine 
in which mixing, usually of 
dry or semi-dry materials, is 
carried out by means of 
rotating arms. 

(2) Shaft mixer. A type of con- 
tinuous, horizontal, wet 
mixer comprising an open 
barrel and one or two shafts 
carrying blades or knives 
mounted helicoidally and 
having means for adding 
water. 

(3) Pug mill. A machine with a 
closed horizontal or vertical 
cylindrical barrel containing 
one or two shafts carrying 
blades mounted helicoidally, 
used for homogenizing a 
plastic body. 

Muller mixer 
See 0945. 

Batch-type mixer 

See 1145. 

Molasses 
A product of the sugar industry 
used as a binder for non-plastic 
or relatively non-plastic mate- 
rials. 

mHeKOBbIii CMeCHTWb 

(I-JIEiHOMEfJIKa) 

CM. 1145. 

&eHTOYHbIii rPpeCC 

Mau.niHa AJIR 3KCTpY3ETEI; CJIY- 
x13T AJ-ISI J’IUIOTHeHli5I BJIaxHOii 
rJTHHb1 H I13rOTOBJIeHEUI 3arO- 
TOBOK. Ona uMeeT spamaro- 
Ll@hZFl BaJ-I C HOxaMH, KOTOpbIe 
pexyT H MeCRT rJIkIHJ’ IIpll IIpO- 
TaJ-IKkIBaHEIZI ee Fiepe3 3aKpbITbIii 
IJIlJIHHAp (CM. 1070). 

TpaM6oBowaR Maumna 

ManrHHa, npHkfeHxeMacI ~nrr 
@OpMOBaHHR H EiMeIoIQaR MO- 
J-IOT AJIfl ITpeCCOBaHHR MaTe- 
pnana IIyTeM IIOBTOpRIO~HXCcI 
YAapOB II0 BepXHeii IIJ-IHTe 380 
IIOJ-iHeHHOfi @OpMbI. 

CMecaTeJIb 

ManniHa, npeAHa3HaYeHHaJl 
,Ql-DI IIpHrOTOBJIeHlIfl CMeCeii Cy- 
XEiM MJIH MOKpbIM CIIOCO6OM. 
06bIYHbIMIf TMIIaMS’S FIBJIJGOTCII : 

1) C.44ecumenb nepuo&qecKozo 
c)eficmsu% MamHHa, B KOTO- 
pOti CMeIlIMBalOTCS? 06mHo 
IIOJIyCyXHe MaCCbI IIOCpeA- 
CTBOM Bpamawmmxcx pa6o- 
YHX OpraHoB. 

2) JTonacmHoii wecumeflb (o& 
HO- U &JGWUtbHblfi CMeCU- 

menb. MoKpbIti CMecHTenb 
HeI-IpepbIBHOrO AefiCTBElfl C 
rOpFi30HTaJIbHOti OCblO, EIMe- 
eT OTKpbITbIii ~0~106 5-I OAHH 
HJ-IH ABa BaJIa C JIOIIaCTIiMEI 
mm HOXaMH, pacnonoxes- 
HbIMH CIIHpaJIbHO, a TaKXe 
YCTpOiiCTBO AJ-IR J’BJIaXHe- 
HMR. 

IIPF~MEsAHHE. - B CCCP Tame me- 
CkiTWIH IYIpIlMeHflIoTCR TSLKXe AJlR IIpeA- 
BapHTeJIbHOI.0 CyXOrO CMeLLIeHER. 

3) uHeKO6blii 

HOM.WlKCL) . 

wecumenb 
MarnHHa 

(&tU- 
c 3a- 

KpbITbIM rOpH30HTaJIbHbIM 
HJIH BepTHKaJIbHbIM Gapa- 
6aHOM, CHa6XeHHbIM On- 
HEIM HJIH ABYMII IIJHeKaMH. 
CJ-I~XI~T AJIH roMoreuH3a- 
I.lEIEI IlJIaCTMYHOiic MaCCbI. 

CMeCHTeJIbHbIe 6eryHbI 
CM. 0945. 

CMeCHTeJIb IIepHO~li%X~O~O 

AeiiCTBHR 

CM. 1145. 

MeAacca 
OTXOAbI CaXapHOii I-IpOMbIIII- 
JIeHHOCTH, IIpElMeHIIeMbIe B Ka- 
YeCTBe CBSI3KH AJI5I HeIlJIaCTMY- 
HbIX HJIEI MaJIOIIJIaCTElYHbIX Ma- 
TepHaJIOB. 
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1165 Meule 
Cylindre plat, generalement 
metallique, employe pour le 
broyage, le melange ou le 
malaxage. 

A roller, usually of metal, used 
in a mill for grinding, mixing or 
tempering. 

KaToK 06~~~0 &feTammecKm~, 
npEl[MeuReMbIti B 6eryHax fins 
noMona, cMemenm~ M o6pa6oT- 
KH MaCCbI. 

1170 Mouilleur melangeur Shaft-mixer 
See 1145. 

JIouacTuofi CMecuTeJIb 
CM. 1145. Voir 1145. 

1175 Moulage 21 la main 
Sans definition. 

Hand mouliding PJ'=IHOe #OpMOBaHlie 

No definition. E;e3 0npeAeneHwI. 

PI88 Moulage (Faqonnage) 
en p5te ferme 

Stiff-plastic 
Semi-plastic 

making 
making 

@opMoBaHIie 

MaCCbI 

IIOJQWIaCTWHOii 

A moulding process used in 
certain countries, in which the 
water content of the material 
being shaped is sufficient oniy 
to permit a clot to be formed in 

Pro&de de faconnage employ& 
dans certains pays: la teneur en 
eau de la mat&e mise en forme 
est seulement suffisante pour 
permettre de former une ebau- 
the dans une machine a brique. 
Cette ebauche est ensuite mise 
en forme et peut &re repressee. 

TOJIbKOAJIR TOrO,YTO6bIkIMeTb 
B03MO)KHOCTb @OpMOBaTb 3a- 
rOTOBKyBKElpIIMYe~eJIaTeJIbHOi 
MaImIHe. 3aTen3 3~a 3aroToBKa 
@OpMyeTCSI II MOxeT AOIIpeCCO- 
BbIBaTbCII. 

a brick-making machine. This 
clot 
may 

is then pressed 
be repressed. 

to shape and 

1185 Moulage en p5te plastique Plastic making nJIaCTWIHOe d>OpMOBaH#e 

Faconnage d’un melange conte- 
nant une teneur en elements 
plastiques et en eau suffisante 
pour permettre le filage a 
l’etireuse et le moulage en 
pate plastique manuel OLI meca- 
nique. La pate peut avoir 
differents degres de fermete. 

,4 shaping process in which the npOueCC @OpMoBaHEUI,IIpH KO- 
material to be moulded is TOPOM +OpMyeMbIji MaTepaan 
moistened sufficiently to be ex- JIOCTaTOYHO yBJIa3KH5IeTCSI AJI5I 
truded or moulded by hand or BbIIIyCKa MaCCbI Ha JIeHTOYHOM 
by machine. The body may have npecce, Ann an51 nnacr~Ynor0 
different degrees of stiffness. ~OpMOBaHEIII pyYHbIM W-III Me- 

XaHEIYeCKkIM CIIOCO6OM. @Op- 
MOBOYHaSI MaCCa MOxeT MMeTb 
pa3nHYHyIo CTeneHb I-InaCTHY- 
HOCTH. 

JoIt moulding &6pa~mmiOe @OpMOBaHEie 1190 Moulage par secousses 
Methode 
laquelle le 

de faconnage 
moule contena 

dans 
nt le 

A method of forming refractory MeTon @OpMOBaHHR, IIpH KO- 
shapes, the mould containing ~0poM @opMa, coAep2KauIarz 
the prepared mix being sub- CMeCb, IIOABepraeTCSI pSIAy 6aI- 
jetted to a series of jolts with or CTpbIX BCTpRXHBaHHti IIpljr IIpII- 
without the application of top MeHeHkIEI MJIEI 6e3 IIpIIMeHeHMIlr 
pressure. sepxuero AaBJIeHWI. 

melange est soumis a une serie 
de secousses avec ou sans 
cation de pression a la 

appli- 
partie 

superieure. 

1195 Moule 
Sans definition. 

Mould mopMa 

No definition. Ee3 onpeAeneu5i5r. 

Moussage Foaming 
Formation of a vesicular texture 06pasoBaHme RYeEfcToij[ CTPYK- 
by the development of gas TypbIBpe3yJIbTaTeHaJIHYkiNIy- 
bubbles in a more or less fluid 3bIpbKoBra38~6oneeI2nI4MeHee 
body. XmAKoii @O~MOBOYHO~ Macce. 

Formation d’une structure alveo- 
laire par developpement de 
bulles gazeuses dans une pate 
plus ou moins fluide. 

6210 Pilonnage Tamping TpaM6osauue 
Faconnage au moyen d’un 
marteau pilon ou pilonneuse 
(voir 1135). 

Shaping with a tamping ma- @OpMOBaHHe rIpEI IIOMOIWI 
chine (see 1135). TpaM6OBKMIUIEI TpaM6OBOYHOti 

MaIIIMHbI (CM. 1135). 

Souring 
Ageing 
A process in which the plasticity 
of a body is improved by allow- 
ing the moist body to lie for a 
period, for example by storage 
in a heap or in a pit (see 1120; 
1225). 

npOLJeCC, IW-IbIO KOTOpOI'O SIB- 
mews ynywaer-me IIJ-IaCTkIY- 
~0cT~@0p~0~0Y~0iiMaccbI~o- 
CpeACTBOM ee BbIJ-Ie~kIBaHHR BO 
BJIaxHOM COCTO5IHFiH B TeYeHEIe 
H3BeCTHOrO BpeMeHH, HanpH- 

MeP, CKJIaAHPOBaHIIe B KyYH 
HJIH B IIMbI (CM. 1120; 1225). 

1220 Pourrissage 
Vieillissement 
Procede destine a ameliorer la 
plasticite d’une pate en la 
laissant reposer humide pendant 
un certain temps, par exemple 
par stockage en tas ou en fosse 
(enfossage) (voir 1120; 1225). 
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I225 Pourrissage de la magnkie Soplring of magnesite IBbnJIexHBaHae 

noponma mni 

MarHe3BTOBOFo 

MaCCbI 

Dans l’industrie des rkfractaires 
basiques, ce terme se rapporte 
particuli&ement B un stade de 
la prkparation de la magnksie 
(voir 1220). 

In the basic refractories in- 
dustry, this term refers particu- 
larly to a stage in the prepara- 
tion of magnesite (see 1220). 

B IIpOH3BO,qCTBe OCHOBHbIX 01-- 
HQ’IIOpOB 3TOT TcplMHH, B OC- 
HOBHOM, I’IpI4McH5IeTUI JJJUI CTa- 
AHH HOAI-OTOBKH MaTHc3HTO- 
BOrO IIopomKa MJ-IH MaCCbI 
(CM. 1220). 

Dry pressing 
Semi-dry pressing 
High-pressure shaping of a body 
containing various proportions 
of non-plastic constituents, but 
having a low water content (in- 
sufficient to permit plastic mak- 
ing). 

WojIycyxoe (cyxOe)npeccoBaHwe l230 Pressage & set 
Compression i set 
Fagonnage sous forte pression 
d’un mklange contenant des 
proportions variables de cons- 
tituants non plastiques, mais 
une teneur en humiditk faible, 
ne permettant pas le moulage 
en p2te plastique. 

NOTE. - En France, en Belgique 
et en Italie, le terme 0 surcomprimk 
B haute teneur en constituant non 
plastique 0 dtkigne un produit 
cornprim k set contenant jusqu’g 
90 % de constituant non plastique. 

@OpMOBaHHe H3AWlHii IIPH BbI- 
COKOM AaBJIeHEIll I43 MXC C HEI3- 
KOfi BJIa3KHOCTbIO (HeAOCTaTOY- 
HOfi AJI5I IIJ’IaCTHYHO~O @OpMO- 
BaHLIR). 

NOT&---h France, Belgium and 
Italy the term “ super-compressed 
with high content of non-plastic 
material ” denotes a semi-dry 
pressed product containing up to 
90 % of non-plastic material. 

Friction press 
Screw press 
No definition. 

Toggle press 
No definition. 

Hydraulic press 
No definition. 

Mechanical press 
No definition. 

Fine grinding 
The reduction of a granular ma- 
terial to fines (see 0920; 0990). 

ITPMMEYAHHE.- Bo QpaHuws,~ISenb- 
rkiki II B Z/'iTaJniFi TepMHH<<IIepeIIpecco- 
BaHHbIii IIpOnyKT C 6onbmoi% l-IpOl-IOp- 
mei? HeruracTwxHoro 3neMeHTa)) 060- 
3HaYaeT npoay~~cyxoro npeccoBaHwx, 
conepxaurero ~0 90% HennacTwiHoro 
W-xeMeHTaD. 

Presse & friction 
Presse ti vis 
Sans definition. 

~pHKI(~OHIibIii IIpeCC 1235 

1240 

1250 

1255 

1260 

1265 

1270 

1275 

Se3 onpeAeneHm2. 

Presse & genouillkre 
Sans dkfinition. 

~OJIeHO-pbI9a2KHbIii I-lpeCC 

16e3 onpeAeneHa2. 

IYuApasnusecKuti npecc Presse hydraulique 
Sans dkfinition. Ee3 onpeAeneam5I. 

MexauusecIcuii npecc Presse mkcanique 
Sans difinition. I;e3 0npeAeneHwI. 

TonIcoe u3MeobYeuue Pulvkrisation 
Rkduction en particules fines 
d’une matiere se prksentant 
sous forme de grains (voir 0920; 
0990). 

k;I3MeJIbYeHHe A0 3cpeH MaJTbIX 
pa3wiepoB (CM. 0920; 0990). 

Re-pressing 
A process in which a blank is 
pressed to its final shape. 

J(orfpeccoBIca 

IIpoqecc npeccosaHmX 3aroTo- 
BOK AJIcI IIpHnaHMfl &lM OKOHYa- 
TCJlbHOii @OpMbI. 

Repressage 
Pro&d6 de faqonnage selon 
lequel l’kbauche est represske 
pour obtenir sa forme dkfinitive. 

BOsAyIHHbIii CeIIapaTOp 

AnnapaT, IIpeAHa3HaYeHHbIii 

Anfl KJIaCCkl@kIKaLJIIM TOHKHX 
IIOpOIIIKOB IIOCpeACTBOM B03- 
JQ’ILIHOI-0 IIOTOKa. 

Separateur & air Air-separator 
Apparatus for classifying fine 
powders by means of an air 
current. 

Appareil destink & classer les 
poudres fines au moyen d’un 
courant d’air. 

MarHaTHbIii CeHapaTop Sbparateur magnetique 
Dkferreur magnktique 
Aimant fixe ou tournant per- 
mettant d’kliminer les particules 
de fer et atitres 616ments magn& 

Magnetic separator 

A unit incorporating a fixed or 
revolving magnet to remove iron 
particles and other magnetic 
materials. 

AnnapaT, coAepXauu52 Herio- 
AB?UKHbIi;k MJ-IEl BpZiIJ.Jal0I.UHiiC~ 
MaI’HHT, I-I03BOJUIIOII& YAa- 
J-IIITb YaCTEILJbI xeJIe3a M Apj’I-He 
@eppo- (HHorAa IIapa-) MarHHT- 
H5Ie BKJIIOYeHHII. 

tiques. 

1285 Tamis & secousses 
Voir 1030. 

1290 Tamis vibrant 
Voir 1030. 

1295 Tambour cribleur 
Voir 1030. 

TpOXOT 

CM. 1030. Vibrating screen 
See 1030. Bu6pasaoauoe WTO 

CM. 1030. 

&3pa6aHuOe CMTO, 6ypaT 

CM. 1030. 
Rotary screen 
See 1030. 
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1300 Tube broyeur 
Tube finisseur 
Type particulier de broyeurs a 
boulets pour broyage fin (voir 
0950). 

Be S&‘HAGE 

1350 

1355 

1360 

1365 

1370 

1375 

1380 

1385 

1390 

1395 

1400 

Etat vert 

Vert 

Voir 0355. 

Plancher chauffant de sechage 
Sole chauffante de sechage 
Sans definition. 

Plaque 
Plateau 
Petite plaque ou plateau portatif 
sur lequel les produits peuvent 
etre manipules, seches, stock& 
ou transport& 21 l’interieur de 
l’usine. 

Plateau 
Voir 1360. 

Raffermi a la consistance du cuir 
Etat d’un produit d’argile par- 
tiellement &he (voir 1385). 

Resistance en vert 
Voir 0285. 

Retrait de sechage 
Diminution de dimensions que 
presente une substance comme 
consequence de la dessication. 

Set a blanc 
Etat d’un produit d’argile suffi- 
samment s&he pour que la 
surface soit devenue de couleur 
plus Claire (voir li 370). 

Sechoir a chambres 
Sechoir dans lequel les produits 
sont places dans des chambres 
et restent fixes pendant le 
sechage. 

Sechoir a etageres 
Sans definition. 

Sechoir tunnel 
S&choir continu horizontal dans 
lequel les produits se deplacent. 

C. CUISSON 

1445 Calcination 
Voir 0030; voir 1460. 

Tube miU 
A particular type of ball mill for 
fine grinding (see 0950). 

2% DRYING 

Green state 
Green 
See 0355. 

Hot floor 

No definition. 

Pallet 
Small portable platform on 
which products may be handled, 
dried, stored or transported 
within the factory. 

Stillage 
A pallet (see 1360) used during 
the manufacture of refractories. 

Leather-hard 
Condition of partially dried 
clayware (see 1385). 

Green strength 
See 0285. 

Drying shrinkage 
Reduction in the dimensions of 
a material as a result of drying., 

White-hard 
Condition of clayware that has 
been dried sufficiently for the 
surface to become lighter in 
colour (see 1370). 

Chamber dryer 
Dryer in which products are 
placed in chambers and remain 
stationary during drying. 

Rack dryer 
No definition. 

Tunnel dryer 
Continuous horizontal dryer 
through which the products are 
passed. 

C. FIRING c. ol2RHr 

Calcination KamqaHaqm, npoIcammaHHe 

See0030;see 1460. CM. 0030; 1460. 

Tpy6qaraH MenbHuqa 

CneywanbHbG TInI IIIapoBoii 
MeJ-IbHHUbT AJIlI TOHKOrO IIO- 
Mona (CM. 0950). 

B. CYmKA 

CaIpes 

CM. 0355. 

TIo~osaa cymanrca 

Ge3 0npeneneHarr. 

PaMltca 
He6oJrbr.uafl nepenocnarr nnac- 
THHa. HJIH paMa, Ha KoTopoijr 
MOIKHO YKJlaAbIBaTb, CYIUMTb 
Il.rIM TpaHCIIOpTHpOBaTb E33Ae- 
Jum. 

PaMnca 
CM. 1360. 

KoxeTsepfloe cocToaHHe 

COCTOSiHHe YaCTEiYHO BbICYIlIeH- 
HOrO TJ-IHHIIHOTO M3AeJIEUI (CM. 
1385). 
I~~MEYAHHE . - B CCCP 3TQT TePhIHH 
BblI.LICXI H3 ynOTpe6neHHR. 

npOgHOCTb CbIpIJa 

CM. 0285. 

YcanIca B cymfCe, ycymrca 

YMeHbIITeHHe pa3MepOB CbIpUa 
B pe3yJIbTaTe CYIIJKEl. 

BbICyUIeHHbIti flo no6eneHm 

COCTOSIHEie lY’JUIH5IHOTO M3AeJlEitI, 
AOCTaTOlrHO BbICj’IUeHHOrO Al-I.sI 
npso6peTeHm 6onee CBeTnoii 
IIOBepXHOCTM (CM. 1370). 

KaMepnaH cymnnlrca 
CyJIIkIJIKa B KOTOpOi? M3AeJTH5l 
IIOMeIIJaIOTC~ B KaMepbT, rAe 
OHEI: OCTiUOTCII 6e3 ABH~eHMII 
Ha BeCb JIepHOA CYIIIKM. 

CTenaxHaa cywima 

Ee3 onpeAeneaa%. 

TyHHenbHaa CyI.UsJIIca 

rOpH30HTaJIbHa5l CyIUEiJlKa He- 
IIpepbIBHOI’O AeiiCTBWl, Yepe3 
KOTOPYKI IlpOIIyCKaIOTCSl H3Ae- 
JIBI. 
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l450 

1460 

1465 

1475 

l480 

1490 

1495 

1500 

1505 

l510 

1520 

1530 

Clinker 
Ciment hydraulique avant con- 
cassage ou broyage. 

Cuisson 

Traitement thermique que doi- 
vent subir des produits refrac- 
taires faqonnes pour acquerir la 
resistance mecanique et autres 
propriet& necessaires a leur 
emploi (voir 0030). 

Cuit ti mort 
Se dit d’une matiere rendue 
aussi inerte et stable que possible 
par un traitement thermique 
approprie. 

Distributeur automatique 
Terme general designant tout 
dispositif mecanique de charge- 
ment d’un combustible solide 
dans un four. 

Empilage 
Enfournement 
Action de disposer les produits 
faconnes dans un four de cuisson 
(Enfournement) ou disposition 
des pieces dans le four (Empi- 
lage). 

Enfournement en chapelle 

Systeme d’empilage destine a 
prevenir une charge excessive 
sur des pieces speciales. 

Enfumage 
Stade de la cuisson de produits 
a base d’argile, pendant lequel 
s’effectue l’elimination de 
vapeur d’eau. 

Four & chambres 

Voir 5620. 

Four annulaire 
Voir 5560. 

Four de calcination 
Four de cuisson 
Sans definition. Voir 5515. 

Four intermittent 
Four periodique 
Sans definition. Voir 5630. 

Four tunnel 
Voir 5665. 

Clinker 
Hydraulic cement before being 
crushed or ground. 

Burning 
Firing 
Heat treatment of a shaped 
refractory material to produce 
mechanical strength and other 
necessary properties (cf. 0030). 
necessary properties (see 0030). 

Dead-burned 
Term applied to a material that 
has been made as inert and 
stable as possible by appro- 
priate heat treatment. 

Stoker 
General term for any mechanic- 
al device for charging solid fuel 
into a kiln. 

Setting 

The process, or the result, of 
the arrangement of shaped 
goods for firing in a kiln. 

Boxing-in 
Pocket setting 
An arrangement within a setting 
to prevent excessive loading on 
special shapes. 

Water-smoking 
The stage in the firing of clay 
products when water-vapour is 
being evolved. 

Transverse-arch kiln 
Continuous chamber kiln 

See 5620. 

Annular kiln 
See 5560. 

Kiln 

See 5515. 

Intermittent kiln 
Periodic kiln 
No definition. See 5630. 

Tunnel kiln 
See 5665. 

KJIuHKep 

l-%iApaBJTEFIeCKdi 4eMeHT JiIepeA 
ApO6neHHeM H DOMOJIOM. 

06x1~ 
TepMoo6pa6oTka OT@OpMOBaH- 
HEJX OrHeyl-IOpOB (CbTpIJa) AJTR 
IIpMAaHlcUl MeXaHWieCKOti IIpOY- 
HOCTM M Aj?yrPiX HeO6XOAHMbIX 
CBOiiCTB (CM. 0030). 
I-TPHMEYAHHE. - B CccP 3TOT Tep- 
RlHH ITpkiMeHReTC53 TaKXKe AJIJI TepMO- 
o6pa6oTKH CbIpbR. 

06oxxeitraaiii IiaMepTBo 

TepMw, IRTpMMeHReMbIii K Ma- 
TepIZaJIy,AOBeAeHIIOMyfiOHal4- 
6onee MHepTHOrO II CTa6mb- 
HOT0 COCTO5lHEIR IIOCpeACTBOM 
COOTBeTCTByI-OIIJeii TqMoo6pa- 
~OTKH. 

CToKep 

06u~mii TepMkIH, o6o3HaYaw- 
rUkifi Bee MexawwecKoe yc~poii- 
CTBO AJI5I 3arpy3KEI new4 TBep- 
AbIM TOl-IJTIEIBOM. 

CaAKa 

npouecc 3arpy3xu cbrpua B 06- 
2wraTenbHyIo neqb, a TaKxe 
3arpyxeHHbIe kI3AenMcI B new. 

CaArca c 3awMToii, 

My@enbHarr cagrca 

Cnoco6 Ca,QKH, I'IpeAyCMaTpW 
BaIou@inpeaynpe~aeHEiespe3- 
MepHoti IIarpy3KH Ha cneukianb- 
HbTe @aCOHbI. 

IIIn~ayxosaaae 
CTaA&W o6xnra I-JIIMHIIHbIX EI3- 
AWIHi3, BO BpeM5-I KOTOPOI-0 
IIpOH3BOAHTCfl yaaneuie napoB 
BOAbI. 

Ka-MepHaSI IIeYb HeI-IpepbIBHOI'O 

AeiiCTBWI C IIOIIepeWIO 

paCIIOJI0XeHIIbIM CBOAOM 

CM. 5620. 

KoJIbqeBa~ IIeYb 

CM. 5560. 

O6XMraTeJbHaSI IIeYb 

CM. 5515. 

IlepwoAnsecKaa nevb 

E;e3 onpeAenensH (CM. 5630). 

TyHHeJIbHaR IIeYb 

CM. 5665. 
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1535 

1540 

1545 

1550 

1555 

1560 

1565 

1570 

1580 

1590 

1595 

1600 

1605 

Gonflement avec lboursoufkmeint 

Accroissement de volume per- 
manent dO a la formation d’une 
phase gazeuse, provoquan t une 
texture vesiculaire, qui se pro- 
duit au tours de la cuisson de 
certaines argiles. 

Gonfiement de cuisson 
Dilatation de cuisson 
Retrait de cuisson 
Variation de dirnensions entre 
Mat set et l’etat cuit. 

Mschefer 

Voir 0210. 

Mur de Porte 
Porte de chambre 
Vsir 3270; 5695. 

Murette 
Voir 5680; voir 4380. 

Noyau noir 
CQur noir 
Partie centrale foncee d’un 
produit due a un defaut d’oxy- 
dation. 

a Oven )) 
Voir 5690. 

Pare-feu 
Voir 5685. 

Produit cuit a mort 
Voir 1465. 

NOTE. - Au Royaume-Uni, le 
terme correspondant (( Clinker )) 
dksigne g&&alement la dolomie 
cuite & mort. 

Sablage 
Saupoudrage de sable fin ou de 
poussiere de brique entre les 
assises de produits dans un 
empilage (voir 1480). 

Sous-cuisson 
Cuisson insuffisante. 

Surcuisson 
Cuisson excessive. 

Vitrifier 
Voir 0365; 0370. 

IV. TYPES DE REFRACTAIRES 

1700 Beton rhfractaire 
Voir 1797. 

Bloating 
The permanent expa.nsicn ac- 
companied by the formation of 
a gaseous phase, creating a 
vesicular texture, which occurs 
when some types of clay are 
fired. 

Firing expansion 
Firing shrinkage 

Change in size between the dry 
and the fired states. 

Dross 
Clinker 
See 0210. 

Wicket 

See 3270; 5695. 

Bag wa81( 
See 5680; see 4380. 

Black core 
Black heart 
Dark central part of a fired 
product resulting from inade- 
quate oxidation. 

Oven 
See 5690. 

Flash wall 
See 5685. 

Clinker 
A dead-burned product. In the 
United Kingdom this term 
usually designates stabilized do- 
lomite (see 0210; 1450). 

Sanding 
The sprinkling of fine sand or 
brick dust between courses of 
bricks in a setting (see 1480). 

Under-firing 
Insufficient heat treatment. 

Over -firing 
Excessive heat treatment. 

Vitrify 
See 0365; 0370. 

IV. TYPES OF 
REFRACTORY 

Castable refractory 
See 1797. 

Bcnywisame 

EleoGpaTl4Moe ysenzweHMe oh- 
eMa., 06yCJiOBJIeHHOe 06pa30Ba- 
HHeM ra3OBOii @a3bI, CO3flaIO- 
zzl(ei?i IIy3bIpYaTyIO CTpyKTypy, 
KoTopas 06pa3yeTcsi B npo- 
qecce okwra EfeKOTopbIx nniH. 

POCT B 06ICWe 

H 0meBaR ycaAKa 

$3a3HOCTb pa3h4epoB n4eXfly cy- 
XHM Ei 06OXXeHHbIM M3JJeJIEIII- 
MH. 

0rapm, xunazc 

CM. 0210. 

CaAHBO, 3aWIaAHaR ABepb 

CM. 3270; 5695. 

%UIJHTHaSI CTeHKa 

@M. 5680; 4380. 

Iaepnaw cepflnennna 

TeMHaR cepauesnHa 0603KXeH- 
HOI.0 H3fienHrltI, 06pa30BaBIua%% 
B pe3yJIbTaTe HeJJOCTaTOYHOTO 
OKBCJIeHWI yIY-IepO~HCTbIX IIpH- 
Meceiii . 

rOpH 

CM. 5690. 

3aIlJsTHaH CTeHKa 

CM. 5685. 

KJ-IHHKep 

HaMepTBO 06OxxeHHbIji MaTe- 
pHan (CM. 0210; 1450). 

RPHMEYAHHE. - B Benmo6pmamm 
3TOT TepMkiH COOTBeTCTByeT HaHMeHO- 
BaHWO <<KllkiHKep>>, HOA KOTOpbIM 
06brYHO nonpa3yMeBaIOT HaMepTBO 
06OxxeHHblji AOJIOMkiT. 

HOACbInKa IIeCKOM 

nOpiCbIIIKa MeJ-IKMM IleCKOM I;IJlIl 
TOHKQMOJIOTbIM lIOpOIUKOM H3 
KHpIIllYa MeXAy pcIAaMM H3Ae- 
n&i B came (CM. 1480). 

He,qoxor 

HeAOCTaTOYHbIii 06~~3~. 

IIepeXor 
Ype3MepHbIti 06xm. 

Cnercarb 
CM. 0365; 0370. 

IV. TlXfIIbI OIXEYIIOPOB 

OrHeyIIOpHbIii 6eTOH 

CM. 1797. 
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1705 

1710 

1715 

1720 

1723 

1725 

1730 

1733 

1735 

1740 

1745 

1750 

1760 

Brique a liant chimique 

Brique dont la cohesion est 
assuree par des liants chimiques 
et non par une cuisson. 

Brique d’argile rkfractaire 

Brique a base d’argile refrac- 
taire (voir 1725). 

Brique de diatomite 
Brique isolante fabriquee a base 
de diatomite. 

Brique de vermiculite 
Brique isolante fabriquee a base 
de vermiculite expansee. 

Brique mixte 
Brique composite 
Brique comprenant deux ou 
plusieurs couches de materiaux 
de composition differente. 

Brique silica-alumineuse a teneur 
elevee en alumine 
Produit refractaire a masse 
d’argile alumineuse. 

NOTE. - Ce terme dksigne des 
produits t&s diffkrents selon les 
pays. Se reporter aux normes na- 
tionales correspondantes. 

Cermet 
Produit composite contenant a 
la fois des constituants cerami- 
ques et metalliques. 

Ciment rcfractaire a liant chi- 
mique 
Voir 1797. 

Ciment refractaire a prise hy- 
draulique 

Voir 1797. 

Ciment rbfractaire durcissant a 
chaud 
Voir 1797 

Ciment refractaire durcissant h 
Pair 

Voir 1797. 

Ciments (divers) 
Voir 1797. 

Coulis refractaire 

Voir 1797. 

Chemically-bonded brick 

A brick in which mechanical 
strength is imparted by che- 
mical binding agents instead of 
by firing. 

Fireclay refractory 
Firebrick 
A brick made from fireclay 
(see 1725). 

Diatomite brick 
An insulating brick made from 
diatomite. 

Vermiculite brick 
An insulating brick made from 
exfoliated vermiculite. 

Composite brick 

A brick consisting of two or 
more discrete layers of different 
compositions. 

Aluminous firebrick 

A refractory made from an 
aluminous clay. 

NOT&-This term designates quite 
different products according to 
the countries. See each national 
standard. 

Cermet 
A composite material contain- 
ing both ceramic and metallic 
constituents. 

Chemically-bonded refractory 
cement 
See 1797. 

Hydraulic-refractory cement 
(U.K.) 
Hydraulic-setting mortar (USA) 
See 1797. 

Heat-setting mortar (USA) 

See 1797. 

Air-setting refractory cement 
(U.K.) 
Air-setting mortar (USA) 
See 1797. 

Cements (various) 
See 1797. 

Refractory cement (U.K.) 
Refractory mortar (USA) 
See 1797. 

Iie306lKIWOBbIii KUplTWI 

C XEiMWieCKOii CBSI3KOii 

fcHlX.-PI, y KOTOpOrO MeXaHH- 
YeCKatI IIpOYHOCTb AOCTMrHYTa 
IIOCpefiCTBOM XEIMWleCKEIX CBII- 
3OK, a He IIyTeM o6xma. 

MaMOTHbIii KIiJNIWl 

KMpIWI, EI3rOTOBJIeHHbIti I%3 
OrHeyIlOpHOti rJlHHb1 (CM. 1725). 

&laTOMHTOBbIii KluplUW 

TenJIOki3OnFI~EIOHHbIti KHpIWI, 
Ei3rOTOBJleHHbIi?i E33 AEaaTOMHTa. 

BepMHKyJIuTOBbIii KcWpl-fHS 

%f30JI5lr^rHOHHbIijr KHPIIHY, M3rO- 
TOBJ-IeHHbIii EI3 BCJiIyYeHHOrO Bep- 
MLHKJUIHTa. 

~Ql-lIi=i COCTaBHOii 

KH~IIWI, COCTOCrLI& 153 ABYX 
HJ-IIM HeCKOJIbKkfX CJIOeB MaTepHa- 
non pa3JMworo cocTaBa. 

~bICOKOrJ-IEiHO3eMHCTbIii KIlpIIHY 

h-IIOMOCZiJIHKaTHbIii IC&IprIwI, 
H3rOTOBJIeHHbIi% H3 IIlZXT C IlO- 
BbXIIIeHHbIM COJJepXaHHeM IYJIkI- 
Ho3eMa. 

IIPHMESAHF~E. - PasHbIe cTpanI 060- 
3HaYaK)T 3TEiMH TepMEIHaMH paWIHY- 
HbIe I13lIeJIHSI, ~sklny Yero cnenye-r 
o6paInaTbcsI K CTaHAapTaM COOTBeT- 
CTByIOIL(HX CTpaH. 

KepMeTbI 

CJIOXHbIe MaTepkIaJIbI, COp[ep- 
XaI.T.JHe OAHOBpeMeHHO KaK Ke- 
paMklYecKHe, TaK H MeTaJIJIH- 
YeCKkie KOMI-IOHeHTbI. 

OrHeyl-lOpHbIii MepTeJIb 

Ha XwMEirecKoii CBR3Ke 

CM. 1797. 

hApaBJ-IH4eCIGi TBepAeIOI.I.Viii 

OrHeyiIOpHbIii MepTeJIb 

CM. 1797. 

OrHeJ’ITOpHbIii MepTeJIb, 

TBepAeIOIJ@iii IQli Hal-‘peBaHHIi 

CM. 1797. 

OI-HeJ’ITOpHbIii MepTeJIb, 

TBepAeIOLl@iii Ha BO3AYXe 

CM. 1797. 

Mep-rens (pa3nasHbIe) 

CM. 1797. 

OrHeJ’llOpHbIii MepTeJIb 

CM. 1797. 
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l765 

l770 

l775 

1780 

l785 

l790 

1795 

1797 

Dolomie frittee 
Dolomie calcinee 
Sans definition. 
Le terme anglais <( Basic )) est 
utilise au Royaume-Uni pour 
designer la dolomie frittee (ou 
dolomie calcinee). 

Enduit refractaire 

Voir 1797, 

Melange refractaire plastique 

Voir 1797. 

Pi& 
Voir 1797. 

Produit de jointement 

Voir 1797. 

Produit de reparation 

Voir 1797. 

Produit pour construction mono- 
lithique 
Voir 1797. 

Produits non faconnes 

I> Prod& de jointement 

Composition refractaire fine- 
ment broyee qui, generale- 
ment humidifiee, est desti- 
nee a la pose et au jointe- 
ment des briques et dont les 
composants refractaires cor- 
respondent & la qualite des 
briques avec lesquelles elle est 
utilisee. 

On distingue les types suivants: 

a> Coulis rkfractaire 

Composition refractaire, 
durcissant a haute tempera- 
ture par liaison ceramique. 

Ciment rkfractaire 
hydraulique 

h prise 

Composition refractaire a 
laquelle a ete ajoute un 
ciment hydraulique resistant 
a la chaleur, assurant la prise 
et le durcissement des la tem- 
perature ambiante (cf. Beton 
refractaire). 

Basic 

No definition. 
A term in general use in the 
United Kingdom for calcined 
dolomite. 

Refractory coating 
Refractory wash 
See 1797. 

Mouldable refractory 
Plastic refractory 
See 1797. 

Ramming material 
See 1797. 

Jointing cement 

Jointing material 
See 1797. 

Patching material 

See 1797. 

Material for monolithic 
construction 

See 1797. 

Refractory cements 

(I) Jointing cement 
Jointing material 

A finely-ground refractory 
composition which, gene- 
rally after the addition of 
water, is used for laying and 
jointing bricks : the refrac- 
tory components are related 
to the quality of the bricks 
with which the composition 
is to be used. 

The following types are distin- 
guished : 

(a> Refractory cement (U.K.), 
Refractory mortar (USA) 

A refractory composition 
that hardens at high tem- 
perature by ceramic bonding. 

(b) Hydraulic refractory cement 
(U.K.); Hydraulic setting 
mortar (USA) 
A refractory composition 
containing a heat-resisting 
hydraulic cement that en- 
sures setting and hardening 
at room temperature 
(cf. Castable refractory). 

E3e3 0npegeneHasr. 

AHIYIII~~CK& TepMmH <<OCHOB- 
HOtiD IIpHMeHReTCSI B Be.nHKo- 
6pMTaHFlEI JUDI 0603HaYeHmsI 
o6oxxemoro AOJ-IOMzlTa. 

Orneynopaafr o&a3Ica 

CM. 1797. 

IX-racrasaaa orneynopna~ hjacca 

CM. 1797. 

Tpa&ouo%raH Macca 
CM. 1797. 

MepTenb, 

ol-HeJ'nOpHbIii PaCTBOlp 

CM. 1797. 

OGMasrca, 3aMa3Ka, 

3anpanorna5r Macca 
Macca AJ-Ict peMOHTa KnaAKM 
(CM. 1797). 

Marepsan AJIR MOHOJICITHbIX 

KOHCTPYKlQiti 

CM. 1797. 

OrHeynOpHbIe MepTeJWi 

1) MepmeAb (02lieynopHbiG pac- 
m@V) 
&HeyITOpHaSITOHKOM3MeJIb- 
YeHHaSICMeCb,KOTOpa.II 06~ 
YHO, IIOCne Ao6aBneHm BO- 
flbI, npMMellReTCR JuIrr coe- 
AHHeHIUI KMpI-IWIeii B KJIaA- 
Ke; Bbr6op OrHeyl-IOpHbIX 
KOMIIOHeHTOBMepTeJl&,QOJT- 
XeH COOTBeTCTBOBaTb KaYe- 
CTBy KHpIIWIa, C KOTOpbIM 
OH IIpHMeHSIeTCSL 

Pa3nuraEor csrefiymmwe BsfAbr 
Mep-renefi: 

a) Ozr-leynoplibril .MepmeAb 

Orueynopuax cMecb, 3a- 
TBepAeBaFOWaR IIpH BbICO- 
~03 TeMnepaType B pe3ynb- 
TaTe 06pa3OBaHux KepaMH- 
YeCKOti CBII3KEI. 

6) T’udpaoJw~eck-u meep3eio yufi 

OrneynopHaR cMecb, conep- 
XaUafl AO6aBKEI xapocToti- 
Koro rHApaBnHYecKor0 qe- 
MeHTa, KOTOpbIii o6ecnem- 
BaeT CXBaTbIBaHEIe H 38- 
TBepAeBaHHe lIpI KOMHaT- 
noti TeMnepaType (CM. Or- 
Heyl-IOpHbIti 6eToH). 
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c> Ciment rkfractaire & liant 
chimique 
i> Ciment refractaire durcis- 

sant a l’air 

Composition refractaire 
a laquelle ont ete ajoutes 
des agents chimiques as- 
surant le durcissement 
des la temperature am- 
biante. 

ii) Ciment refractaire dur- 
cissant a chaud 

Composition refractaire 
a laquelle ont ete ajoutes 
des agents chimiques as- 
surant le durcissement a 
des temperatures infe- 
rieures a celle de la 
liaison ceramique mais 
superieures a la tempera- 
ture ambiante. 

NOTE. - Au Royaume-Uni, ce 
ciment est quelquefois appel e 
(( Air hardening H. 
2) Enduit refractaire 

Composition refractaire 
dont les caracteristiques sont 
analogues a celles des ci- 
ments de jointement mais 
dont le dosage granulome- 
trique permet l’execution 
d’enduit ou de revetement de 
surface. 

3) Produits pour construction 
monolithique et reparation 

Ces produits permettent 
l’execution de pieces ou 
revetements monolithes 
d’une certaine epaisseur. 
Leur composition refractairs 
a une granulometrie appro- 
price a l’emploi: ils peuvent 
etre mis en Oeuvre par 
damage, coulage ou projec- 
tion sous pression. 

On distingue : 

a> Pi& 
Composition refractaire en 
grains. Les pi& sont g&k-a- 
lement mis en ceuvre par 
damage, apres addition even- 
tuelle d’un liquide approprie. 

b) Melange refractaire plas- 
tique 
Pate refractaire p&e a l’em- 
ploi, pouvant contenir des 
agents chimiques assurant le 
durcissement a basse tempe- 
rature. Les melanges refrac- 
taires plastiques sont mis en 
Oeuvre surtout par damage. 

(c> Chemically-bonded 
refractory cernen t 
(i) Air-setting refractory ce- 

ment (U.K.); Air-setting 
mortar (USA) 
A refractory composition 
containing chemical 
agents that ensure har- 
dening at room tem- 
perature. 

(ii) Heat-setting 
(USA) 

mortar 

A refractory composition 
containing chemical 
agents that ensure har- 
dening at temperatures 
below that of ceramic 
bonding but above room 
temperature. 

NOTE.- In the United Kingdom, 
this cement is sometimes called 
“ Air hardening “. 

(2) Refractory coating 
Refractory wash 
A refractory composition 
with similar characteristics 
to those of jointing cements 
but which has a grading suit- 
able for washes and coatings. 

(3) Materials for monolithic 
construction and patching 

Materials for the production 
of shapes or of monolithic 
linings ; their composition 
and grading are chosen 
according to their intended 
use (ramming, casting and 
gunning). 

The following types are distin- 
guished : 

(a) Ramming material 
A granular refractory com- 
position. Ramming materials 
are generally put into place 
by ramming after the addi- 
tion of a suitable liquid. 

(b) Plastic refractory or 
Mouldable refractory 
A refractory composition, 
ready for use, which may 
contain chemical agents to 
ensure hardening at a low 
temperature. These compo- 
sitions are almost always put 
into place by ramming. 
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C) OZHeyYIOpHbl6 MepmeAb C XU- 

MWteCKOii Ct3A3KOl7 

i) Bo3dyul~~o-msep~elou~c~~ 
JKepmenb 

Orweynopuafl cMecb, co- 
Aepxaruarr AO6aBKn XH- 
MH=IeCKHXBeIIJeCTB,o6ec- 
neqnsaromnx 3aTsepAe- 
BaHkfe IIpH KOMHaTHOij[ 
TeMneparype. 

ii) Toepbeloujurvl npu nazpe- 
6aHUU 02HeynopHbrii Mep- 

menb 

OrneynopuaH CMeCb, K 
KOTOpOii AO6aBJIeHbI XM- 
MHYeCKHe BeIqeCTBa, 
o6ecnemBamwe 3a- 
TBepAeBaHHe IIpEi TeM- 
nepaTypax nnxe o6pa- 
30BaHEIII KepaMHVeCKOii 
CBtI3KEI, HO BbIIIIe KOM- 
HaTHOii TeMIIepaTypbI. 

I~PHRIEYAHHE. - B &XIaKO6p~TaHaki 
er0 EIHOrAa Ha3bIBaIOT <<Bos~yrrr~o- 
TBepAemI4ae>). 

2) OzHeynopHart 06Ma3Ka 

(nolcpbrmue) 

OrHeynopua5i Macca, noKa- 
3aTemf ~o~opoiir aHmom+ 
HbI noKa3aTemM MepTeneii[, 
HO rpaHyJIOMeTpH!feCKliti 
COCTaB KOTOpOii AOIIyCKaeT 
HaHeceHkIe EIX Ha nosepx- 
HOCTb. 

3) Mamepuanbt onfl ,vononum- 
HblX KOHCmpyKljU6 U d.4~~ 

peMoHmo6 KAadKU 

MaTepuaJIbI, KOTOpbIe CJ-Iy- 
XaT AJIR H3rOTOBJIeHWI 6e- 
TOHHbIX ~J-IOK~B (@aCOHOB) 
ZUIH MOHOJ-lEITHOii KJ-IaAKki. 
BeIlJeCTBeHHbIii I4 3epHOBOij[ 
COCTaB 3TLIX MaCC 3aBEICEIT 
OT cnoco6a MX HpIlMeHeHHfi 
(TpaM6OBKOfi,yKJIaAKO~HJIkI 
TOpKpeTMpOBaHHeM). 

Pa3msaIoT c.rregymume TkInbI 
3THX MaCC: 

a) TpaJnfiosoWtafl Macca 
Orueynopna5I 3epHHcTaR 
Macca. TpaM6oBOYHbIe Mac- 
CbI IIpEIMeH5IIoTC~ IIOCpep(- 
CTBOM TpaM6OBaHlGl Ha Me- 
cTenocneJlo6aBneHM5ICOOT- 
BeTCTByIOH@i XMJJKOCTEI. 

b) IiQacmu~na~ 02rieynopHaA 

Juacca 

Orweynopuafl Macca, ToTO- 
Ba5I K ITpMMeHeHliIO, MOXeT 
COAepXaTb XkIMIIYeCK5ie Be- 
EJecTsa, o6ecnewmamr.we 
3aTBepAeBaHlfe ITpH HH3KOii 
TeMnepaType. TInacTuWbre 
orneynopnbre MaCCbI o6bw 
HO yKJ?aAbIBaIoTCfi IIOCpeA- 
CTBOM TpaM6OBaHHfl. 
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11230 / R 836 - 1968 (6 / E / R) 

E%CO/P 836 - 1968 (@/A/P) 

1800 

1805 

1810 

1815 

1820 

1825 

1830 

1835 

1840 

c) B&on Pkfractaive 

Melange d’un agregat refrac- 
taire et d’un ciment hydrau- 
lique r&is tant a la chaleur. 
Les betons refractaires sont 
generalemcnt coules en place 
(voir Ciment refractaire a 
prise hydraulique). 

Rkfractaire h base de siliciures 

Groupe de produits refractaires 
constitue essentiellenent de sili- 
ciures. 

Rkfractaire acide 
Refractaire a haute teneur en 
silice. 

Rbfractaire h enveloppe m6tallL 
we 
Refractaire, generalement basi- 
que, entoure d’une enveloppe 
d’acier et utilise sans cuisson 
ulterieure. 

Rkfractaire ZL haute teneur en 
alumine 
Terme general designant les 
produits dont la teneur en alu- 
mine est superieure a celle de la 
kaolinite pure apt-es cuisson 
(voir, par exemple, 1835 ; 1845 ; 
1900; 1930; 1945; 1965). 

Rhfractaire alumineux et silico- 
alumineux 
Refractaire constitue essentielle- 
ment d’alumine et de silice. 

NOTE. - Ce terme designe des 
produits tres differents selon les 
pays. Se reporter aux normes 
nationales correspondantes. 

Rkfractaire basique 
Refractaire & haute teneur en 
oxydes alcalinoterreux ( MgO, 
CaO). 

Rkfractaire could par fusion 
Refractaire coule a partir d’une 
mat&e fondue (voir 2000). 

Rhfractaire d’alumine 
Rbfractaire de corindon 
Refractaire a haute teneur en 
alumine, constitue principale- 
ment de corindon. 

Rbfractaire d’andalousi te 
Rkfractaire ft base d’andalousite. 

NOTE. - Dans certains pays, le 
terme (( Refractaire de sillimanite H 
correspond aux trois types de pro- 
duits : refractaires de sillimanite, 
de cyanite et d’andalousite. 

(c) Cambk refractory 

A mixture of refractory 
aggregate and heat-resisting 
hydraulic cement. These pro- 
ducts are generally cast into 
place (see Hydraulic refrac- 
tory cement). 

Silicide refractory 

,4 group of refractory products 
consisting essentially of silicides. 

Acid refractory 
A refractory with a high content 
of silica. 

Metal-cased refractory 

A refractory, generally a basic 
refractory, encased in steel and 
used without further firing. 

High-alumina refractory 

A group-name for all refract- 
ories with an alumina content 
higher than that of pure calcined 
kaolinite (see for example, 1835 ; 
1845; 1900; 1930; 1945; 1965). 

Aluminosilicate refractory 

A refractory consisting essen- 
tially of alumina and silica. 

Nor&-This term designates quite 
different products according to 
the countries. See each national 
standard. 

Basic refractory 
A refractory with a high content 
of alkaline earth oxides (MgO, 
CaO). 

Fusion-cast refractory 
A refractory cast in a mould 
from molten material (see 2000). 

Alumina refractory 

A high-alumina refractory con- 
sisting principally of corundum. 

C) &HeynOpHblti bernott 
CMecborHeynopHorosanon 
HMTeJIFI H JKapOCTOi%KOrO 
r~flpaBnmYecKor0 IJeMeHTa. 
@HeyITOpHbIe 6eTOHbI 06bI- 
YHO yKJIaj&IBaIOTCII Ha Me- 
CTe (CM. h,QpaBJIWIeCKH 
TBepfielOIIQdi OrHeyHOpHbIii 
MepTeJIb). 

or-HeJ’I-lOpbI Ha OCHOBe 

CMJIHLJlCiAOB 

lYpynnaorHeynopHbrxa3~enHii, 
cofiepxamEIx cmna~m~b~. 

&WIbIe OrHeJ’lIOPbI 

OrHeynopbI c 6onbrrrHM CoAep- 
2KaHMeM KpeMHe3eMa. 

orHeyIIOpbI B MeTWIJIBYeCKO~ 

06OiiMe 

06bIYHO OCHOBHbIe OrHeyHOpbI 
BCTaJIbHOii.O6OfiMe,IIpHMeHSIe- 
MbIe 6e3 nocnenymqero 06- 
x5iraL. 

IL&i MaTepMaJlbI, y KOTOpbIX 
cofiepxaHHe rnsiH03eMa Bbnue, 
YeMywfcToroKaonHHHTanocne 
o6xara (CM., HanpmMep, 1835; 
1845; 1900; 1930; 1945; 1965). 

hIIOMOCEIJI#iKaTHbIe OI-HeyIIOpbI 

OrHeyIIOpbI, COCTOII~He, B OC- 
H~BHOM,H~~JIHH~~~M~HK~~M- 
He3eMa. 

IIPHMEYAHHE. - B PaSHbIX CTpaHaX 
3TH Ol-HQVIOpbI Ha3bIBLUOTC~ I-IO-pa3- 
HOMJ’. 06pZlUaTbC5l K CTaHJJapTaM 
KaHcAOii OTAeJIbHOii CTpaHbI. 

OCHOBHbIe OI-HeyIIOpbI 

OrHeyIIOpbI C BbICOKkIM COflep- 
lKaHHeM IIJeJIOYHO-3eMeJIbHbIX 
OKHCJIOB (MgO, CaO) . 

rkK%BJIeHOJIMTbIe OrHeynOpbI 

OrHeynopbIH3pacnnaBneHHoro 
MarepHana, pa3nHTbre no @op- 
MaM (CM. 2000). 

KOpyHAOBbIe OI’HeyIIOpbI 

BbICOKOrJIEIH03eMMCTbIe OrHe- 

YnoPbr, B OCHOBHOM, COCTOII- 
II@Ie Ifi3 KOpyHAa. 

AH@Jry3#iTOBbIe OI’HeyI-IOpbI 

OrHeyIIOpbI,El3rOTOBJIeHHbIeEI3 
aHAany3HTa. 

IYI~HMEYAH~~E. - B HeKOTOPbIX CTpa- 
HaX 0603HSiCHHe &HJTJlHMaHFfTOBbIe 
OrHeyIlOpbI>> COOTBCTCTBYCT TpeM TH- 
IIaM Fi3neJIHii: CMJ-IJUiMaHHTOBbIM, KHa- 
HRTOBbIM H aHAUIy3HTOBbIM 01-He- 
ynopahs. 
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1845 

1850 

1855 

1860 

1865 

1870 

1875 

1880 

1885 

1895 

1900 

1905 

Rtffractaire de bauxite 
Refractaire a haute teneur en 
alumine, constitue essentielle- 
ment de bauxite. 

Refractaire de carbone 
Produit refractaire constitue 
essentiellement de carbone. 

Refractaire de carbure de silicium 
Produit refractaire constitue 
essentiellement de carbure de 
silicium . 

Refractaire de chromite 
Refractaire a base de chromite. 

Refractaire de chromite-alumine 

Refractaire fabrique a base d’un 
melange de chromite et d’alu- 
mine. 

Refractaire de chromite-dolomie 
Refractaire fabrique a base d’un 
melange de chromite et de 
dolomie calcinee. 

Refractaire de chromite-magne- 
sie dit de << chrome-magnesie N 
Refractaire fabrique a base d’un 
melange de chromite et de 
magnesie cuits a mort, avec 
une preponderance de chromite 
(voir 1940). 

Refractaire de chromite-silice 
Refractaire fabrique & base d’un 
melange de chromite et de silice. 

Refractaire de chromite-sillima- 
nite 
Refractaire fabrique a base d’un 
melange de chromite et de silli- 
manite. 

Refractaire de cyanite 
Refractaire fabrique B base de 
cyanite calcinee. 

NOTE. - Dam certains pays, le 
terme (( Refractaire de sillimanite )) 
correspond aux trois types de pro- 
duits : refractaires de sillimanite, 
de cyanite et d’andalousite. 

Refractaire de diaspore 
Refractaire a haute teneur en 
alumine, constitue essentielle- 
ment de diaspore. 

Refractaire de dolomie 
Refractaire B base de dolomie 
calcinke . 

Bauxite refractory 
A high-alumina refractory con- 
sisting essentially of bauxite. 

Carbon refractory 
A refractory consisting essen- 
tially of carbon. 

Silicon carbide refractory 
A refractory consisting essen- 
tially of silicon carbide. 

Chrome refractory 
A refractory made from chrome 
ore. 

Chrome-alumina refractory 

A refractory made from a 
mixture of chrome ore and 
alumina. 

Chrome-dolomite refractory 
A refractory made from a 
mixture of chrome ore and 
calcined dolomite. 

Chrome-magnesite refractory 

A refractory made from a 
mixture of chrome ore and dead- 
burned magnesite, the chrome 
ore preponderating (see 1940). 

Chrome-silica refractory 
A refractory made from a 
mixture of chrome ore and 
silica. 

Chrome-sillimanite refractory 

A refractory made from a 
mixture of chrome ore and 
sillimanite. 

Diaspore refractory 
A high-alumina refractory con- 
sisting essentially of diaspore. 

Dolomite refractory 
A refractory made from calcined 
dolomite. 

160IWliTOBbIe OrHeyIIOpbI 

BbICoKorn~Ho3eMkICTbIe OrHe- 
yHOpb1, H3rOTOBJIeHHbIe H3 6OK- 
CHTa. l 

Ymepo~ucTbIe orHeyI-IopbI 

OrHeyIIOpHbIe MaTepHaJIbI, CO- 
CTORIlQZ, B OCHOBHOM, H3 yrJ-Ie- 

PoAa. 

KapGu~EcpeMHe~bIe 0rweynopbI 

OrHeyrIopbI, cocTo~ukIe, B oc- 
HOBHOM, 133 Kap6sAa rcpeM.uHR. 

XpOMHTOBbIe OrHeyIIOpbI 

OrHeyIIOpbI, H3rOTOBJIeHHbIe 183 
XpoMIlTa. 

XpoMornHHo3eMscrbIe 

0rweynopbI 

OrHeyHOpbJ, E13rOTOBJIeHHbIe H3 
ch4ecH xpoMHTa H rnHH03eMa. 

XpOMO~OJIOMHTOBbIt! OrHeyIIOpbI 

OrHeyIIOpbI, M3rOTOBJIeHHbIe M3 
CMeCH XpOMHTa E3. o6omKeHHoro 
AOJ-lOMHTa. 

XpOMOMarHe3liTOBbIe 

0rIaeynopbI 

OrHeyIIOpbI, H3rOTOBJIeHHbIe M3 
CMeCH XpOMHTa H HaMepTBO 
o6o~~emroro MarHe3nTa c npe- 
06naAaHHeM XpOMzITa (CM. 
1940). 

XpOMOJJEIHaCOBbIe OrHeyIIOpbI 

&‘HeyIIOpbI, H3rOTOBJIeHHbIe 553 
CMeCLI XpOMEITa ki KpeMHe3eMa. 

XpOMOCWIliMaHHTOBbIe 

OrHeyIIopbI 

OrHeyIIOpbI, li3rOTOBJIeHHbIe H3 
CMeCH XpOMHTa II CElJIJIkIMaHHTa. 

&iaHliTOBbIe OrHeyIIDpbI 

OrHeyIIOpbI, H3I’OTOBJIeHHbIe H3 
o60~eHHoro KEZaHklTa. 

,&iaCnopOBbIe 0rIIeynopbI 

BbICOKOrJIHH03eML3[CTbIe OrHe- 
yIIOpb1, M3rOTOBJIeHHbIe II3 AHa- 
cnopa. 

AOJIOMHTOBbIe OrHeyIIOpbI 

OrHeyIIOpbI, H3rOTOBJIeHHbIe M3 
06oxxeHHoro AOJIOMHTa. 
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IS0 / R 836 - 1968 (F / E / R) 
lMCQ/P 836 - 1968 @D/A/P) 

Rkfractaire 
stabilisee 

dolomie 

Refractaire cuit constitu@ essen- 
tiellement de dolomie calcinke 
sans addition de stabilisants 
min&aux mais protkgke de 
l’humiditk atmosph&ique par 
un liquide non aqueux tel que 
goudron ou huile. 

Semi-stable dolomite refractory ~OJIyCT&kUIH3HpOBaHHbIe 

AOJIOMElTOBbIe OrHeyIIOpbFr. 

A refractory consisting essen- 06oXcXewHbIe OrHeynopbn, k13- 
tially of calcined dolomite with- I-OTOBJIeHHbIe I43 o6oxxeHHoro 
out the addition of mineral AOJIOMMTa 6e3 Ao6asneHacI MH- 
stabilizers but protected from HepaJIbHbIX CTa6MJIH3aTOpOB, 
atmospheric moisture by a non- HO 3aJLIJHIQeHHbIe OT aTMOC@ep- 
aqueous liquid such as tar or oil. HOti BJ-IarM 6e3BOAHbIMH XHA- 

KOCTRMH, HanpHMep, CMOJ-IOti, 
MacJIoM H T. II. 

1915 Refractaire de dolomie semi- 
stabiliske non cuite 

Unfired semi-stable dolomite 
refractory 

l6e3062KIwoBbIe 

IIOJTyCTa6HJIH3HpOBaHHbIe 

AOJIOMHTOBbIe Ol-'HeyIIOpbI 

Rkfractaire non cuit, 5 base de 
dolomie calcinke like par du 
goudron, de l’huile, etc., qui 
agit kgalement comme protec- 
tion contre l’humiditk atmo- 
sphkrique. (Ces rkfractaires sont 
quelquefois partiellement pr& 
cuits & basse tempkrature (en 
dessous de 1000 “C) pour 
amener le liant & son &tat d%i- 
nitif et le durcir.) 

A refractory made from calcined 
dolomite bonded with tar, oil, 
etc., which also acts as a pro- 
tection against atmospheric 
moisture. (These refractories 
are sometimes pre-heated at low 
temperature (below 1000 “C) to 
mature and harden the bond.) 

~e306Xmrosbre OrHeynopbr, 513" 
rOTOBJIeHHbIe 553 06oxxeHHoro 
AOJXOMllTa, CBR3aHHOrO CMO- 
JlOfi, MaCJTOM M T.n., CJlyXa- 
~HMHTaK2Ce3a~liTOfiOTaTMO- 
c@epHoijr Bnarm. (HHorAa ~TM 

OrHeynOpbI YaCTHYHO npeABa- 
pHTeJIbH0 o6xmawTcg nPM 
HH3KOii: TeMnepaType (m32ce 
1000” C) AJ-M cTa6anH3aqMa ICI 
3aTBepAeHlUI CBR3KZI.) 

ITPHMES~HHE. - AonohniToBbre orHe- 
yITOpb1 Ha CMOJUIHOfi CBR3Ke Ha3bIBa- 
IOTCR CMOJIO~OJIOMHTOBbIMH OI-Heyl-Io- 
paMH. 

1920 Rkfractaire de dolomie stabilisee 

Rkfractaire $ base de machefer 
constitu& essentiellement de 
dolomie cuite & mart et d’un 
stabilisant min&al combink chi- 
miquement avec la chaux. 

Stabilized dolomite refractory CTa6WIH3EIpOBaHHbIe 

AOJIOMMTOBbIe OrHeyIIOpbI 

A refractory made from a ~rHeynOpbI,E13rOTOBJIeHHbIe H3 
clinker consisting essentially of KJIHHKepa,cocTo5HLJeroB0c~0~- 
dead-burned dolomite and a HOM113AOJIOMHTaMMHHepaJ'Ib- 
mineral stabilizer chemically HbIX CTa6mnH3aTOpOB, XHMMYe- 
combined with the lime. CKM COeAMHeHHbIX C M3BeCTbIO. 

NOTE. - De tels rkfractaires peu- 
vent &re utilis& cuits ou non cuits. 

NOTE.-such refractories may be 
used in the fired or unfired state. 

I~PHMEYAHE~E. - Tanxe OrHeynopbI 
MOXHO IlpFiMeHSfTb B 060xxeHHOM 
HJIH HeO60xcHceHHOM BPIAe. 

1925 Rkfractaire de forstkite 

1930 

1935 

1940 

Rkfractaire constituk essentiel- 
lement de forstirite. 

Rkfractaire de gibbsite 

Forsterite refractory 
A refractory consisting essen- 
tially of forsterite. 

Gibbsite refractory 

@OpCTepEITOBbIe OrHeyIIOpbI 

OrHeynopbI, COCTO~LLwe, 
HOBHOM, I43 @OpCTepHTa. 

~A~papI'HJIJIIdTOBbIe 

(rri66cwrosbIe) OrHeynopbI 

B OC- 

Rkfractaire & haute teneur en 
alumine constituk essentielle- 
ment de gibbsite. 

A high-alumina refractory con- BbICOKOrJTHH03eMMCTbTe OrHe- 
sisting essentially of gibbsite. ynOpbI,kl3rOTOBJIeHHbIe Ei3 r%iA- 

paprannaTa (rH66cHTa). 

Rbfractaire de magnesie Magnesite refractory R/ParHe3LITOBbIe OrHeyIIOpbI 

Produit rifractaire constituk 
essentiellement de magnksie. 

A refractory consisting essen- OrHeynOpHbIeH3~WIHII,COCTOSI- 
tially of magnesia. wme, B OCHOBH~M, M3 OKHCH 

MarHEltI. 

Rkfractaire 
mite dit de 

de magnksie-chro- 
G magnksie-chrome D 

Magnesite-chrome refractory MarHe3uTOXpOMI4TOBbIe 

OrHeyIIopbI 

Produit refractaire & base d’un A refractory made from a OrHeynopHbIe H3AeJnf5r, H3ro- 
mklange de magnesie cuite 5 mixture of dead-burned magne- TOBJIeHHbIe H3 CMeCM HaMepTBO 
mort et de chromite, avec une site and chrome ore, the magne- 06o~~eHHOro MarHe3HTaEfxpO- 
prkpondkrance de magnesie (voir site preponderating (see 1875). MHTa C npeO6~aAaHmeM OKIICH 
1875). Mill-H&W (CM. 1875). 

Rbfractaire de mullite Mullite refractory MymiTOsbIe OrHeyIIOpbI 

Rkfractaire & haute teneur en 
alumine constituk essentielle- 
ment de mullite (voir 1840; 
1895; 1965). 

A high-alumina refractory con- 
sisting essentially of mullite 
(see 1965). 

BbICOKOrJIHHO3eMMCTbIe OrHe- 

Y nOPb1, COCTOSiUHe, B OCHOB- 
HOM, 113 MyJ-IJDiTa (CM. 1965). 
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1955 

1960 

1965 

1978 

1975 

1980 

1985 

1990 

1995 

2000 

2005 

Refractaire de semi-silice 
Sans definition. 

NOTE. - Les limites de teneurs en 
silice de ces produits varient selon 
les pays. Se reporter aux normes 
nationales correspondantes. 

Refractaire de silice 
Refractaire constitue essentielle- 
ment de silice. 

NOTE. - Les limites de teneur en 
silice de ces produits varient selon 
les pays. Se reporter aux normes 
nationales correspondantes. 

Refractaire de sillimanite 

Refractaire a base de sillimanite 
vraie. 

NOTE. - Dans certains pays, le 
terme (( Refractaire de sillimanite )) 
correspond aux trois types de pro- 
duits : refractaires de sillimanite, 
de cyanite et d’andalousite. 

Refractaire de spinelle 
Refractaire constitue essentielle- 
ment d’aluminate de magne- 
sium. 

Refractaire de thorine 
Refractaire constitue essentiel- 
lement d’oxyde de thorium. 

Refractaire de zircon 
Refractaire constitue essentielle- 
ment de zircon. 

Refractaire d ‘olivine 
Voir 1925. 

Refractaire d’oxyde de beryllium 
Refractaire constitue essentielle- 
ment d’oxyde de beryllium 
(glucine). 

Refractaire electro-fondu 

Un refractaire est dit electro- 
fondu lorsqu’il est coule a partir 
de mat&es fondues au four 
electrique (voir 1830). 

Refractaire graphite 
Refractaire de plombagine 
Refractaire a base d’un melange 
d’argile refractaire et de gra- 
phite. 

Semi-silica refractory 
No definition. 

Nork--The silica content range 
of these products is not the same 
in different countries. See each 
national standard. 

Silica refractory 
A refractory consisting essen- 
tially of silica. 

NOTE. -The silica content range of 
these products is not the same in 
different countries. See each na- 
tional standard. 

Sillimanite refractory 

A refractory made from one of 
the sillimanite group of minerals 
(see 1840; 1895). 

Nor%---In certain countries no 
distinction is made between the 
three terms used in France. 

Spine1 refractory 
A refractory consisting essen- 
tially of magnesium aluminate. 

Thoria refractory 
A refractory consisting essen- 
tially of thorium oxide. 

Zircon refractory 
A refractory consisting essen- 
tially of zircon. 

Zirconia refractory 
A refractory consisting essen- 
tially of zirconia. 

Blivine refractory 
See 1925. 

Beryllia refractory 
A refractory consisting essen- 
tially of beryllium oxide (be- 
ry llia). 

Electra-cast refractory 

A refractory is said to have been 
electro-cast when it has been 
shaped by pouring the electri- 
cally melted material into a 
mould (see 1830). 

Plumbago refractory 

A refractory made 
mixture of fireclay and 

from a 
graphite. 

Ilanymwnde orneynopar 
Ee3 0npe~eneHklrr. 

IYIPHMEsAH~~E. - CoAepxaH5ie B 3~nx 
IfpQAyKTax KpeMHe3eMa HeOAHHaKoBO 
B pa3HbIX crpaaax. ClreJJyeT o6pa- 
IIJSETbCFI K CTaHAapTaM COOTBeTCTByEO- 
IIJHX CTpaH. 

&iHaCOBbIe OrHeyIIOpbI, AHHa@ 

OrHeyI-IOpbI, COCTO5ILIJHe, B OC- 
HOBHOM, Ii3 KpeMHe3eMa. 

IIPHMESAHBE. - CoAepxaHzie KpeMHe- 
3eMa B 3THX IIpOWKTaX HeO)JS.iHaKOBO 
B pa3HbIX CTpaHaX. CJIeWeT o6pa- 
IIJaTbCSi K CTaHAapTaM COOTBeTCTByK)- 
U.JEX CTpaH. 

BMCOKOrJIHH03eMHCTbIe 

OrHeyIIOpbI CHJIJIHMaHHTOBOrO 

OrHeyIIOpbI, Ef3rOTOBJIeHHbIe II3 
MkIHepaJlOB CEUIJIHMaHHTOBOti 
rpyEIIIb1 (CM. 1840; 1895). 

~~PHME~AHHE. - B HeKOTOpbIX CTpa- 
HaX TepMHH << CHJIJIHMaHHTOBbIe OI-He- 
yIIOpb1 D COOTBeTCTByeT TpeM THIIaM 
IIpOAyKTOB : OrHeyIIOpbI H3 CMAEMa- 
HHTa, KEaHETa H aHAany3ETa. 

IIhiHe~bHare 0rHeynopbx 

OrHeyIIOpbI, COCTO5iIIJLle, B OC- 
HOBHOM, H3 ZlJIKlMEiHaTa MW- 

OrHeyIIOpbI H3 AByOICHCH TOpHa 

OrHeyHOpbI, COCTORQHe, B OC- 
HOBHOM, Xl3 AByOKHCH TOpEW. 

Ll[HpKOHOBbIe OrHeylIOpbI 

OrHeyIIOpbI, COCTO5HIJHe, B OC- 
HOBHOM, H3 IJHpKOHa (CHJlHKaTa 
QHpKOHMII) . 

~HpKOHHeBbIe OrHeyIIOpbI 

OrHeyIlOpbI, COCTOSIIIVie, B OC- 
HOBHOM, 553 JJByOKHCM Ll(EIpKO- 

OJIHBHHHTOBbIe OrHeyIIOpbI 

CM. 1925. 

OrHeyIlOpbI H3 OKHCH 6epHJIJIHR 

OrHeyIIOpbI, COCTOSIIlJHe, B OC- 
HOBHOM, 113 OKHCH Gep-unnnx. 

3neIcTpormaBneHbIe JIEiTbxe 

0rHeynopu 

OrHeyIIOpbI Ha3bIBaEOTCII WIeK- 
TpOIIJIaBJIeHbIMM JIHTbIMEi, KOr- 
aa OHH OTJIHBaLIOTC5I B @OpMbI 
153 MarepHa-r[a, pacnnasneHHor0 
B 3neKTponew (CM. 1830). 

rpa@HTOIIIaMOTHbIe OrHeyIlOpbl 

OrHeyIlopbI, cocTorrIIule H3 CMe- 
CK OrHeynopHoti rJIHHb1 H rpa- 
&Ta. 
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2010 

2015 

2020 

2825 

2030 

2035 

Refractaire isolant 

Refractaire a faible conductibi- 
lite thermique. 

Refractaire leger 

Refractaire de faible densite 
apparente (voir 2010). 

Refractaire neutre 
Refractaire ne presentant pas de 
reaction appreciable avec les 
produits refractaires acides ou 
basiques (voir 1805; 1825). 

Refractaires a base de carbures 
Groupe de produits refractaires 
constitues essentiellement de 
carbures. 

Refractaires a base de nitrures 
Groupe de produits refractaires 
constitues essentiellement de 
nitrures. 

Refractaire siliceux 

Sans definition. 

NOTE. - Les limites de la teneur en 
silice de ces produits varient selon 
les pays. Se reporter aux normes 
nationales correspondantes. 

V. LES FOURS ET L’UTILISATION 
DES PRODUITS 
REFRACTAIRES 

A. FORME DE BRIQUES 

2100 

2105 

21110 

2115 

2120 

Biseau court 
Voir 2115; 2120. 

Biseau court grande face sur 
boutisse 
Brique dont une boutisse fait 
un angle de 600 avec l’une des 
grandes faces et de 1200 avec 
l’autre dont la longueur est 
reduite (voir Fig. 6). 

Biseau court panneresse sur bou- 
tisse 
Brique dont une boutisse fait 
un angle de 60” avec l’une des 
panneresses et de 1200 avec 
l’autre dont la longueur est 
reduite (voir Fig. 5). 

Biseau court sur boutisse 
Voir 2105; 2110. 

Biseau court sur panneresse 
Brique dont une panneresse fait 
un angle de 60” avec l’une des 
grandes faces et 1200 avec 
l’autre dont la largeur est 
reduite (voir Fig. 7). 

Insulating refractory 

A refractory with low thermal 
conductivity. 

Lightweight refractory 

A refractory with low bulk 
density (see 2010). 

Neutral refractory 
A refractory which has no 
appreciable reaction with acid 
or basic refractories (see 1805; 
1825). 

Carbide refractory 
A group of refractory products 
consisting essentially of car- 
bides. 

Nitride refractory 
A group of refractory products 
consisting essentially of nitrides. 

Siliceous refractory 

No definition. 

NoTE.----The silica content range of 
these products is not the same in 
different countries. See each na- 
tional standard. 

V. FURNACES AND THE 
USES OF REFRACTORY 
MATERIALS 

A. BRICK SHAPES 

Skew brick 
See 2115; 2120. 

End skew on flat 

A brick in which one end face 
makes an angle of 600 with one 
of the large faces and 1200 with 
the other which is of reduced 
length (see Fig. 6). 

End skew on edge 

A brick in which one end face 
makes an angle of 600 with one 
of the side faces and 1200 with 
the other which is of reduced 
length (see Fig. 5). 

End skew 
See 2105; 2110. 

Side skew 
A brick in which one side face 
makes an angle of 600 with one 
of the large faces and 1200 with 
the opposite (shorter) face (see 
Fig. 7). 

JIemoBecHbIe (TeIIJ'IOH3OJIRJ.JHOH- 

HbIe) OrHeyIIOlpbI 

OrHeyHOpbI C HM3KQii TellTJlO- 
IIpOBO~HOCTbKL 

JIemoBecHbIe (TeIIJIOH3OJDIIJHQH- 

HbIe) OrHeyIIOpbI 

Orueynopbr c ~a3Koii Icaxyrueii- 
CR IIJIOTHOCTbEO (CM. 2010). 

M[eiiTpaJIbHbIe OrHeyIIOpbI 

OrHeyIlOpbI, He BCTyIIaEOUHe B 
3aMeTHyKl peaKqHlO CKHCJIbIMH 
MJXM c OCHOBHbIJvlM orneynopa- 
MM (CM. 1805; 1825). 

OrHeyIlOpbI Ha OCHOBe IG@HAOB 

r’pyIIIIa OlYHeyIIOpHbIX H3plWUiti 
Ha OCHOBC Kap6HAOB. 

OrHeJ'lIOpbI Ha OCHOBe HHTPHAOB 

rpyIIIIa OrHeyIIOpHbIX H3AeJlHii 
Ha OCHOBe HMTpMAOB. 

~BapUeIIIaMOTHbIe 

(IIOJIJ'KHCJIbIe) OrHeyIIOpbI 

Ee3 0npeAeneHkIII. 

IIPHMESAHHE. - ConepXame Kpervme- 
3eh4a B 3THX MaTepssanax B pa3HbIX 
CTpaHaX HeOAHHaKOBO. 06paruaTbcH 
CJIeAyeT K CTaHAapTaM COOTBeTCTByKJ- 
IIUIX CTpaH. 

V. IIEYH 
II HPMMEHEHHE 
OI’HEYl-IOPHblX 
H3AEJIHfl 

A. @OPMA H3,L(ELiWti 

~HplIH=i IiSITOBbIii 

CM. 2115; 2120. 

KHPI-IHY IIRTOBbIii 

TOpIJOBbIii Ha l-IJIW.iK~ 

~RPIIHY, OAHH TOperT KOTOpOrO 
o6pa3yeT yrofl B 60" c 0~~0% 
M3 HnauxeK H B 120" -c Apy- 
rofi, JIJ-IMHa KOTOpOii yMeHb- 
meua (CM. pat. 6). 

K'HPI-IHY IIRTOBbIii 

TOp~OBbIii Ha pe6pO 

&IpIlHY,O~HHTOpeIJKOTOpOrO 
o6pa3yeT c OAHHM 113 pe6ep 
yr0J-I B 60", a C ~pyrr-iM, AJIHHa 
KOTOpOrO yMCHbIIIeHa, YI-OJI 
B 120" (CM. pHC. 5). 

K'HpIIHr IISITOBbIii TOpQOBbIii! 

CM. 2105; 2110. 

~IQIIH=i IISITOBbIii 6OKOBOii 

Rnpnm~, 0~~0pe6po~oToporo 
06pa3yeT c o~~oijr H3 HnaLueK 
yron B 60", a c apyrofi, mapnna 
KOTOpOfi YMeHbIIIeHa, yr0J-I B 
120" (CM. pHC. 7). 
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2170 

2175 

2180 

2185 

2190 

2195 

Brique de vo-iite Arch brick &IHH pe6pOBbIii J.#BJ’XCTOPOHHHii 

(apOVHbIii KHpIIW) 

K~pnmY, ABe IIJIamKH KOTOpOrO 
HaKJIOHeHbP APJ’r PC APyIJJ ‘I-ZiKHM 
o6pa3oM, YTo ~3 onpeAeneH- 
HOTO KOJIIIYeCTBa. TaKHX KEIP- 
IIkiY& MOXeT 6bITb BbIJIOXeH 
CBOA (CM. 2215; 2220). 

Brique dont les deux grandes 
faces sont inclinees l’une vers 
l’autre de sorte qu’avec un cer- 
tain nombre de ces briques on 
puisse construire une voZlte 
(voir 2215). 

A brick in which the two large 
faces are inclined towards each 
other in such a way that with a 
certain number of these bricks 
an arch can be constructed 
(see 2215; 2220). 

Brique droite 

Autre d&nomination, moins 
usuelle, pour une brique nor- 
male. Dans certains pays, s’em- 
ploie aussi pour des briques 
rectangulaires de plus grand 
format. 

Straight brick Ilpmoii KHpmiY 

TePMkIH IIpeACTaBJISIeT co6oti 
MeHee yIIOTpe6aTenbHOe HamMe- 
HOBaHEZe HOpMZUlbHOI-0 KEIPIIH- 
Ya. B HeKOTOPbIX CTpaHaX rIpEi- 
MeHIIeTCdI TaKXe AJl5.I o6o3Ha- 
YeHEfSf. IIpSfMOyI-OJlbHbIX KMPIIE 
~eii 6onbruoro pash-lepa. 

Alternative but less common 
term for a standard square. Also 
in some countries used in 
reference to larger rectangular 
shapes. 

Brique normale Standard square 
Square 

HopMamHbIii ICHpnwi 

Brique a faces rectangulaires de 
dimensions normaliskes (voir 
Fig. 1). 

NOTE. - Les dimensions peuvent 
ne pas &re les msmes dans les 
diffkrents pays: se reporter aux 
normes nationales. 

A brick with rectangular faces 
of standardized size (see Fig. 1). 

KH~IIHY C IIPIIMOYI-OJIbHbIMM 
rpaaxm CTi!lHAaPTH3HPOBaH- 
HbIX pa3MepOB (CM. PHC. 1). 

ITPHMEYAHHE. - B pa3HbIX CTpaHax 
pa3Mepbr HeO,?JHHaKOBbI; CM. CTaH- 
AapTbI COOTBeTCTByI-OLIJHX CTpaH. 

No’rE.-The size may vary from 
country to country, and national 
standards should be consulted. 

Brique radiale 

Brique dont les deux boutisses 
font partie de cylindres concen- 
triques (voir Fig. 19) (voir 2305 ; 
2240). 

NOTE. - Le terme (( Radial brick o 
n’est pas utilisb au Royaume-Uni. 

Radial brick PilAW-IbHbIii KcIupilMY KIO TOpQi3iM 

KEIP~IHY, ABa TOpqa KOTOpOrO 
IIBIUHOTCII KIOBePXHOCTRMH KOH- 
IJeHTpHYeCKHX 4EIJlMHAPOB (CM. 
2305; 2240 E pmt. 19). 

~[PHMEWHUE. - TepMHH ~pa~nanb- 
HbIii KFipINFf>> B BenaKo6paTawui 
He I-IpHMeHHeTCH. B CCCP 3TOT Tep- 
MLlH OTHOCHTCII K TpaIIeL(eHAaJIbHOMy 
KHpIIEsy. 

A brick, the two end faces of 
which are parts of concentric 
cylinders (see Fig. 19) (see 2305; 
2240). 

NOTE.-Term not used in the 
United Kingdom. 

Three-quarter brick Brique trois-quarts KHpnHYl npmoii 
TPi?XYeTBtZ!PTHOii 

KHpnHY, HMeIOIlJHfi @OpMy na- 
pannenenaneaa (npRMoyronb- 
HbIji) TZlKOti Xe IIIllPElHbI Ei 
TaKOii: Xe TOJIII@lHbI, KaK kI 
HOPMaJIbHbIijr KMPIIHY, HO AJ-IHHa 
KOTOpOl-0 COCTaBJItIeT 3/4 AJIklHbI 
HOpMaJIbHOrO KMpIIEI¶a. 

IIPHMESAHHL - TepMHH <<TpeXWT- 
BepTHOii KLlplTHS>) B BeJniKo6paTaHaH 
He IIpHMeHSIeTCR. 

Brique parallGpip&dique (rec- 
tangulaire) de mSme largeur et 
meme kpaisseur qu’une brique 
normale mais dont la longueur 
est les trois-quarts de celle d’une 
brique normale. 

Rectangular brick with the 
same width and thickness as a 
standard square but with a 
length three-quarters that of the 
standard square. 

NOTE.----This term is not used in 
the United Kingdom. 

NOTE. - Le terme (( Three- 
quarter brick D n’est pas utilisk au 
Royaume-Uni. 

Briquette 
Plaquette 
Galandage 

Brique ayant la mgme longueur 
et la mSme largeur qu’une bri- 
que normale mais une kpaisseur 
plus faible que la plus petite 
brique normale (voir Fig. 9). 

split 
Scone brick 

JIewaAIca 

A brick having the same length 
and breadth as a standard 
square but with a thickness less 
than that of the smallest square 
(see Fig. 9). 

KHpl-IEY TaKOij: Xe AJlFfHbI M 
IDHPHHbI, KaK HOPMaJIbHbIii KHP- 
IIHY, TOJrIIJHHa KOTOpOrO MeHb- 

me, YeM TOJIIIJkIHa HOpMaJIb- 
HOrO KHpILkIYa (CM. PHC. 9). 
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2208 Carreau 
Dalle 
Dans l’industrie des refractaires, 
une grande brique de faible 
epaisseur dont Zes grandes faces 
sont carrees ou rectangulaires 
et dont la longueur des cot& 
est au moins egale a celle d’une 
brique normale. 

NOTE. - En France, quand les 
dimensions sont infkrieures k 
30 cm x 30 cm, cette brique est 
appelke (( Carreau )); quand elles 
sont superieures, elle est appelee 
(( Dalle )). 

2210 Clef 
Claveau 

Brique dont les panneresses 
sont inclinees l’une vers l’autre 
de telle sorte que l’une des 
boutisses soit moins large que 
l’autre, specialement utilisee 
comme sommet de vofite (voir 
Fig. 11). 

2215 Coin 

Brique dont les grandes faces 
sont inclinees l’une vers l’autre 
de telle sorte qu’une des bou- 
tisses soit moins haute que 
l’autre (voir Fig. 12) (voir 2220). 

2220 Couteau 

Brique dont les grandes faces 
sont inclinees l’une vers l’autre 
de telle sorte que l’une des 
panneresses est moins haute 
que l’autre (voir Fig. 13) 
(voir 2215). 

2230 Dalle mince 
Galette 
Dalle mince refractaire utilisee 
pour la cuisson des produits 
ceramiques. 

2235 Double normale 
Brique parallelepipedique (rec- 
tangulaire) de meme longueur 
et meme epaisseur qu’une bri- 
que normale mais dont la lar- 
geur est double. 

2240 Douelle 
Brique dont les deux grandes 
faces font partie de cylindres 
concentriques (voir Fig. 18) 
(voir 2185 ; 2305). 

Tile 

In the refractories industry, a 
large shape of thin cross-section 
in which the large faces are 
square or rectangular and the 
length of the sides is not less 
than that of a standard square. 

NOT&--h France, when below 
30 cm x 30 cm in size, the term 
is “ Carreau ” ; larger sizes are 
termed ” Dalle “. 

Key brick 
Bullhead 
Cupola brick 
Crown brick 
A brick in which the side faces 
are inclined towards each other 
in such a way that one of the end 
faces is shorter than the other, 
used particularly at the apex of 
an arch (see Fig. 11). 

End arch 
Wedge (USA) 
A brick in which the large faces 
are inclined towards each other 
in such a way that one of the 
end faces is narrower than the 
other (see Fig. 12) (see 2220). 

Side arch 
Arch (USA) 
A brick in which the large faces 
are inclined towards each other 
in such a way that one of the 
side faces is narrower than the 
other (see Fig. 13) (see 2215). 

Batt (sometimes Bat) 

A fired slab of refractory 
material, generally of thin sec- 
tion, used in the firing of ceramic 
products. 

Double standard 
Rectangular brick with the same 
length and thickness as a stan- 
dard square but of twice the 
width. 

Nor&-This term is not used in 
the United Kingdom. 

Circle brick on edge 
A brick the two large faces of 
which are parts of concentric 
cylinders (see Fig. 18) (see 2185 ; 
2305). 

mImrTa 

B OrHeyIIOpHO% I-IpOMbIILIJIeH- 
HOCTH - 3T0 6OJIbIIIO.ti @aCOH 
TorJKoro nonepeYHos0 ceveHMq 
ILJIaLIIKEIKOTOpOrOMMeK)TKBa~- 
paTHyKl MJIH IIpfiMOYrOJIbHYW 
@OpMy, a fixHHa CTOPOH He 
MeHbIUe, YeM flJ-IIlHa HOpMaJIb- 
HOrO KliprWia. 

I~PIIMESAHHE. - Bo @paHqHII JIJIMTbI 
pa3MepOM MeHbILIe LO cm x 30 cm 
Ha3bIBaEOTCR << Carreau >>, a 6onbme 
<< Dalle )). 

&-IHH TO~~OBbIii J(BJ'XCTOPOHHMii 

Ha nflamltcy 

KH~ISHS, pe6pa KOTOPO~O Ha- 
KJIOHeHbI ApYI' K ApYrY TaKEiM 
o6pa3oM, YTO OAHH ~3 TOPQOB 
KOpOYe,QpyrOrO.npHMeHIIeTCR, 
B YaCTHOCTH,B KaYeCTBe CBOp[O- 
BOrO 3aMKa(CM. pllC. 11). 

KJ-IHH TOpqOBbIii 

J(BYXCTOPOHHHii Ha p&PO 

K~pmi~, IIJlaIIIKII KOTOpOrO Ha- 
KJIOHeHbI ApYr K Ap4'rY TaKHM 
o6pa3oM, YTo6bI OAEIH 513 TOP- 
YOB 6bm 6br yXe Apyroro (CM. 
2220 E PMC. 12). 

KJIEiH J@pOBbIii p(BYXCTOPOIIHHji 

KII~~IIY, ]IIJ-ramKH KOTOpOrO Ha- 
KJIOHeHbI APYI’ K APYrY TaKHM 
o6pa3oM, YTO OAHO ~3 pe6ep 
yxe Apyroro (CM. 2215 M 
pkIc. 13). 

rIJniTa 

TOmGUI o6OxxeHHax IIJniTa, 
HpaMeHxeMarr AJIR o6xHra Ke- 
paMEiYeCKEIX MaTepaanoB. 
B CCCP cneqaanbHoro Tep- 
MHHa HeT. 

K'HpIIH=I ABOiiHOii IIIHPIiHbI 

~~~IM~YTOJI~H~I~~ Kupnmr, Ta- 
KOi;i. 3Ke AJ-IMHbI H TOJlLWIHbT, 
KaK HOpMaJIbHbIii KHpIIHY, HO 
ABOfiHOijr IIIklpHHbI. B CCCP 
TaKHX CTaHAapTHbIX H3AeJlti 
HeT. 

BaAaanaHarii wpna~ Ha pe6po 
K~pnwx,o6ennamK~KoToporo 
5IBJITIIIIOTCII IIOBepXHOCTRMH KOH- 
L@HTpWleCKHX LWIEIHApOB (CM. 
2185; 2305 H p~c. 18). 
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2255 

2260 

2270 

2295 

2300 

2305 

Grande face 
Sans difinition (voir Fig. 1). 

Mulet 
Mullot 
Savon 
Quart 
Brique ayant la meme longueur 
qu’une brique normale mais 
dont l’kpaisseur et,/ou la Bargeur 
sont plus petirtes et dont les 
boutisses sont carrkes ou pres- 
que carrkes (voir Fig. 8). 

Panneresse 
Sans dkfinition (voir Fig. II). 

Savon de grande longueur 
Brique ayant la meme kpaisseur 
et la mZme largeur qu’une bri- 
que normale mais une plus 
grande longueur (voir Fig. IO). 

Sommier 

Piece de forme dont une face 
est inclinee et sert d’appui ;i une 
vofite. 

Voussoir 
Brique dont les deux panne- 
Fesses font partie de cylindres 
concentriques (voir Fig. 17 
(voir 2185 ; 2240). 

B. CONCEPTION Gl.?NERALE 
DES FOURS 

2350 Arc 

2355 

Construction constituant la par- 
tie supkrieure d’une ouverture 
dans une paroi (par exemple 
Vofite ou VoGtin de Porte) ou 
fermant B la partie supbrieure 
l’espace compris entre deux 
murs (par exemple: Vofite de 
four). 

Armature 
X< Buxter N 
Pi&es mktalliques employkes 
dans la construction d’un four 
pour supporter la pouss&e de 
briquetage. 

2360 Assise 
Couche ou rang&e horizontale 
de briques dans une construc- 
tion. 

2365 Assise de boutisses 
Assise ou rangke de briques, 
constituke entikrement de bri- 
ques plackes en boutisse (voir 
2385). 

Large face 
No definition (see Fig. 1). 

Pup, 
Soap 
Closer 

A brick of the same length as a 
standard square but of smaller 
thickness and/or breadth, with 
end faces square or nearly 
square (see Fig. 8). 

Side face 
No definition (see Fig. I). 

Whelp 
A brick having the same thick- 
ness and breadth as a standard 
square, but a greater length 
(see Fig. 10). 

Skewback 
Springer 
A brick shape having an in- 
clined face from which an arch 
may be sprung. 

Circle brick 
A brick the two side faces of 
which are parts of concentric 
cylinders (see Fig. 17) (see 2185 ; 
2240). 

B. GENERAL FURNACE 
DESIGN 

Arch 
Roof 
Part of a structure bridging over 
a gap in a wall (e.g. a door arch) 
or the space between two walls 
(e.g. a furnace roof). 

Buckstay 
Buckstave 
A steel member used in furnace 
condruction to take the thrust 
of the brickwork. 

Course 
A horizontal layer or row of 
bricks in a structure. 

Header course 
A course of bricks, in which all 
the bricks are laid as headers 
(see 2385). 

ll.namrca 
E;e3 0npeAenemiR (CM. pat. 1 - 
ITJ-IOCKOCTb A). 

&lyCOrC (WTBepTb IWpIIH=ta) 

&fplDIY TaKOii 2Ke AJ-IMHbI KaK 
kIHOpMaJIbHbIfiKBpIIWI,HOTOJI- 
nrr;HHa M IlIHpHHa KOTOpOrO 
MeHbIrIe, npEiYeM ero TOpub 
KBaApaTHbIe W-U% IIOYTM KBaA- 
paTHbre (CM. PHC. 8). 

PeGpo 
E;e3 onpeAeneH5w(chkpkic 1 - 
IXJlOCKOCTb B). 

~EipIIH=I I-QSIMOii Y~JNiHeHHbIii 

KHpI'IHY TaKOiir lKe TOJI~MHbI M 
IUHpMHbI, KaK Ii HOpMaJlbHbIii 
KkIpIIMY, HO 6onee AJIHHHbTg 
(CM. pMC. lo). 

rl[SITOBbIii KIlpI-IMY 

~aCOHHbI~KHpI-lHY,O~HarpaHb 
KOTOpOrO HaKJIOHeHa M CJIylKHT 
OI-IOpOii AJ-ISI CBOAa. 

&~IIIlr PaALiaJIbHbIii 

Kapn~~, Asa pe6pa KoToporo 
)3[BJTSUOTCII IIOBepXHOCT5WH KOH- 
qeHTpWIeCKMX ~lUIkfH,QpOB (CM. 
2185; 2240 II psc. 17). 

B. OCHOBHbIE 
XIEMEHTbI IIEWf 

Aprca MJIL~ CBOA 

YaCTb KJIaAKkI, o6pa3yIouarr 
BepXHKW YaCTb OTBepCTWI B 
CTeHe (HarIp. CBOA MJIkI apKa 
3arpy30YHoro oKHa), MJIH rro- 
KpbIBaIOLIJaSI BepXHEoIO YaCTb 
IIpOCTpaHCTBa MelKAy AByMR 
CTeHaMEi (HanpHMep, CBOA 
new). 

ApMaTypa, CTOikIl 

MeTannkIYecKme WIeMeHTbI, 
KOHCTpyKIJHH IIeYM AJTSI Kpel-I- 
JIeHWI KBplRIkIYHOti KJlaAKH. 

P5IA IcHpnuseii 
I-‘OpkI30HTaJTbHbIjCCJTOiiIlJlZlPIIA 
KkIpIIHY& B KJ-IaAKe. 

TbIWOBbIfi PRA 

PcIA K%IpIIHYeij[ BbIJTOlICeHHbTX 
TbIYKOM, T.e. pe6po KRipI'lHYeii 
pacnonoxeso nonepeK cTeHbI 
(CM. 2385). 
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