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社外公開 
本規格ࡣ，社外に 

公開されています。 

       
            

種 類 
材料記号 

引張試験(軟鋼板࡜ JSC270Hࡣ JIS5号 L 方向 そࡢ他ࡣ JIS5号 C方向) 
加

工

性 

溶

接

性 
板 厚 

塗装 
焼付 
硬化量 
(MPa) 

摘 要 旧社内規格 引張強

さ MPa 
(min.) 

降伏Ⅼ又ࡣ耐力(MPa) 伸 び (％) 

0.3～ 

0.4未満 

0.4～ 

0.8未満 

0.8～ 

1.0未満 

1.0～ 

3.2以ୗ 

0.3～ 

0.4未満 

0.4～ 

0.6未満 

0.6～ 

0.8未満 

0.8～ 

1.0未満 

1.0～ 

1.2未満 

1.2～ 

1.6未満 

1.6～ 

2.0未満 

2.0～ 

2.5未満 

2.5～ 

3.2以ୗ 

軟鋼板 

JSC270C 270 155～275 145～265 135～255 125～245 36～45 37～46 38～47 39～48 40～49 41～50 42～53 43～55 44～57 〇 〇 0.3～3.2 

㸫 

一般ﾌﾟﾚｽ用 SPCC 

JSC270D 270 

㸫 

135～225 125～215 115～205 

㸫 

40～49 41～50 42～51 43～52 44～53 45～55 46～57 47～59 〇 〇 0.4～3.2 一般ﾌﾟﾚｽ用 SPCL 

JSC270E 270 130～205 120～195 110～185 42～50 43～51 44～52 45～53 46～54 47～56 48～58 49～60 〇 〇 0.4～3.2 絞ࡾ用 SPCM 

JSC270F 270 120～185 110～175 100～165 44～52 45～53 46～54 47～55 48～56 49～58 50～60 
㸫 

〇 〇 0.4～2.3 深絞ࡾ用 
SPCE,SPCU,SPCE
N 

JSC260G 260 110～175 100～165 90～155 46～54 47～55 48～56 49～57 50～58 51～60 52～62 〇 〇 0.4～2.3 超深絞ࡾ用 SPCX 

塗装焼付ࡅ

硬化型鋼板 

JSC270H 270 
㸫 

135～225 125～215 115～205 
㸫 

40～50 41～51 42～52 43～53 44～54 45～ 
㸫 

〇 〇 0.4～2.3 30以ୖ 絞ࡾ用 (焼
付硬化型) 

㸫 

JSC340H 340 185～285 175～275 165～265 34～44 35～45 36～46 37～47 38～48 39～ 〇 〇 0.4～2.3 30以ୖ SPFC340H 

汎用型鋼板 

JSC340W 340 

㸫 

205～305 195～295 185～285 

㸫 

33～43 34～44 35～45 36～46 37～47 38～ 

㸫 

〇 〇 0.4～2.3 

㸫 

絞ࡾ用 
SPFC340H 

JSC370W 370 205～305 195～295 185～285 30～40 31～41 32～42 33～43 34～44 35～ 〇 〇 0.4～2.3 SPFC370 

JSC390W 390 245～355 235～345 225～335 29～40 30～41 31～42 32～43 33～44 34～ 〇 〇 0.4～2.3 一般プレス

用 

SPFC390 

JSC440W 440 285～390 275～380 265～370 26～38 27～39 28～40 29～41 30～42 31～ 〇 〇 0.4～2.3 SPFC440 

高延性型鋼

板 

JSC590T 590 
㸫 

370～520 360～510 350～500 
㸫 㸫 

27～42 28～43 29～44 30～45 31～ 
㸫 

△ △ 0.8～2.3  㸫 

JSC780T 780 420～570 410～560 400～550 17～32 18～33 19～34 20～35 21～ △ △ 1.0～2.3  㸫 

高降比型鋼

板 

JSC440R 440 
㸫 

355～460 345～450 335～440 
㸫 

23～35 24～36 25～37 26～38 27～39 28～ 
㸫 

〇 〇 0.4～2.3 一般プレス

用 (高降伏

比型) 

㸫 

JSC590R 590 430～580 420～570 410～560 㸫 17～32 17～32 18～33 18～33 18～ △ △ 0.6～2.3 㸫 

高深絞ࡾ型 
鋼板 

JSC340P 340 

㸫 

165～255 155～245 145～235 

㸫 

35～45 36～46 37～47 38～48 39～49 40～ 

㸫 

〇 〇 0.4～2.3 

深絞ࡾ用 

SPFC340R 

JSC370P 370 175～265 165～255 155～245 33～43 34～44 35～45 36～46 37～47 38～ 〇 〇 0.4～2.3 㸫 

JSC390P 390 205～305 195～295 185～285 31～42 32～43 33～44 34～45 35～46 36～ 〇 〇 0.4～2.3 㸫 

JSC440P 440 245～355 235～345 225～335 28～39 29～40 30～41 31～42 32～43 33～ 〇 〇 0.4～2.0 㸫 

高穴広ࡆ型

鋼板 

JSC440A 440 
㸫 

285～390 275～380 365～370 
㸫 

26～38 27～39 28～40 29～41 30～42 31～ 
㸫 

〇 〇 0.4～2.3  㸫 

JSC590A 590 370～580 360～570 350～560 㸫 17～32 17～32 18～33 18～33 18～ △ △ 0.6～2.3  㸫 

ప降伏比型 
鋼板 

JSC590Y 590 

㸫 

340～460 330～450 320～440 

㸫 

17～32 18～33 19～34 20～35 21～ 

㸫 

△ △ 0.6～2.3 

一般プレス

用 (ప降伏

比型) 

SPFC590Y 

JSC780Y 780 440～610 430～600 420～590 12～25 13～16 14～27 15～28 16～ △ △ 0.6～2.3 SPFC780Y 

JSC980Y 980 

㸫 

590～930 580～920 

㸫 

9～20 10～21 11～22 12～ △ △ 0.8～2.3 SPFC980Y 

JSC980YL 980 590～740 580～730 10～20 11～21 12～22 13～ △ △ 0.8～2.3 㸫 

JSC980YH 980 730～930 720～920 9～19 10～20 11～21 12～ △ △ 0.8～2.3 㸫 

JSC1180Y 1180 835～1225 825～1215 5～16 6～17 7～18 7～ △ △ 0.8～2.3 㸫 

JSC1180YL 1180 750～1010 740～1000 6～16 7～17 8～18 8～ △ △ 0.8～2.3 㸫 

JSC1180YH 1180 870～1210 860～1200 5～16 6～17 7～18 7～ △ △ 0.8～2.3 㸫 

冷間圧延鋼板及び鋼帯 

Cold rolled steel sheets and strip 

主 管： 車両審査実験部 
材料開発第一課 

制 定： 1956年 6 月 20 日 
最終改： 2015 年 3 月 1 日 

Copyright Isuzu Motors Ltd. 
Provided by IHS Markit under license with ISUZU Licensee=/, User=, 

Not for Resale, No reproduction or networking permitted without license from IHS
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注記 1 鋼板及び鋼帯ࡢ種類ࡣ㸪࣑ニ࣐࣒コスࢆ࡜ࡇࡿ࡞࡟ࢺ前提࡟㸪個々ࡢ部品ࡢ加工度ࢆ勘案し࡚適しࡓもࢆࡢ選定す࡜ࡇࡿ。 
2 一般࡟美麗࡞表面ࢆ要求さ࡞ࢀいもࡣࡢ㸪出来ࡿ限ࡾコスࢺ的࡟安価࡞ JSH㸦熱間圧延鋼板及び鋼帯㸧ࢆ使用す࡜ࡇࡿ。 
3 加工性及び溶接性ࡢ○印ࡣ良好㸪△ࡣ良㸦要注意㸧ࢆ示す。ࡔࡓし㸪実際ࡣ࡟部品形状等ࡾࡼ࡟異ࡿ࡞Ⅽ࡟個々࡟確認ࢆ要すࡿ㸦車両部品技術部࡜相談࡜ࡇࡢ㸧。 
4 化学成分ࡣ特࡟規定し࡚い࡞い。原則࡜し࡚冷延鋼板ࡣ機械的性質保証࡛製造さࡀࡿࢀ㸪必要ࡤࡽ࡞ C㸪Si㸪Al  。ࡿ可能࡛あࡀ࡜ࡇࡿすࢆ成分規定ࡣつい࡚࡟

必要࡞場合ࡣ㸪車両審査実験部 材料開発第一課へ相談す࡜ࡇࡿ。 
5 焼付硬化量ࡣ㸪出荷時࠾࡟い࡚２％予歪後㸪170℃×20分加熱後ࡢ降伏Ⅼୖ昇量ࢆ示す。 

 

厚 さ 許 容 差 A                   単఩ mm              時 効 特 性 

引張強さࡿࡼ࡟区分 表示幅 
表示厚さ 

630未満 
630以ୖ 

1,000未満 
1,000以ୖ 
1,250未満 

1,250以ୖ 
1,600未満 

1,600以ୖ 
 種類ࡢ記号 時効特性 

軟 鋼 板 

JSC270C 㸫 

引張強さࡢ規格ୗ限

ࡀ 270MPa以ୗࡢもࡢ 

0.30以ୖ 0.40未満 ±0.04 ±0.04 ±0.04 㸫 㸫  JSC270D 遅時効 

0.40以ୖ 0.60未満 ±0.05 ±0.05 ±0.05 ±0.06 ±0.07  JSC270E 非時効 

0.60以ୖ 0.80未満 ±0.06 ±0.06 ±0.06 ±0.06 ±0.07  JSC270F 非時効 

0.80以ୖ 1.00未満 ±0.06 ±0.06 ±0.07 ±0.08 ±0.09  JSC260G 非時効 

1.00以ୖ 1.25未満 ±0.07 ±0.07 ±0.08 ±0.09 ±0.11  
塗装焼付型鋼板 

JSC270H 遅時効 

1.25以ୖ 1.60未満 ±0.08 ±0.09 ±0.10 ±0.11 ±0.13  JSC340H 遅時効 

1.60以ୖ 2.00未満 ±0.10 ±0.11 ±0.12 ±0.13 ±0.15  

 㸦汎㸧用型鋼板ࢇࡣ

JSC340W 

㸫 
2.00以ୖ 2.50未満 ±0.12 ±0.13 ±0.14 ±0.15 ±0.17  JSC370W 
2.50以ୖ 3.20以ୗ ±0.14 ±0.15 ±0.16 ±0.17 ±0.20  JSC390W 

引張強さࡢ規格ୗ限

ࡀ 270MPa ࢆ 超 え

780MPa未満ࡢもࡢ 

0.40以ୖ 0.60未満 ±0.05 ±0.05 ±0.05 ±0.07 ±0.08  JSC440W 
0.60以ୖ 0.80未満 ±0.06 ±0.06 ±0.06 ±0.07 ±0.08  

高降伏比型鋼板 
JSC440R 

㸫 
0.80以ୖ 1.00未満 ±0.07 ±0.07 ±0.08 ±0.09 ±0.10  JSC590R 
1.00以ୖ 1.25未満 ±0.08 ±0.08 ±0.09 ±0.10 ±0.12  

高深絞ࡾ型鋼板 

JSC340P 非時効 

1.25以ୖ 1.60未満 ±0.09 ±0.10 ±0.11 ±0.12 ±0.14  JSC370P 非時効 

1.60以ୖ 2.00未満 ±0.10 ±0.11 ±0.12 ±0.14 ±0.16  JSC390P 非時効 

2.00以ୖ 2.50未満 ±0.12 ±0.13 ±0.14 ±0.16 ±0.18  JSC440P 非時効 

2.50以ୖ 3.20以ୗ ±0.14 ±0.15 ±0.16 ±0.18 ±0.21  

ప降伏比型鋼板 

JSC590Y 

㸫 

引張強さࡢ規格ୗ限

ࡀ 780MPa以ୖࡢ 
もࡢ 

0.60以ୖ 0.80未満 ±0.08 ±0.09 㸫  JSC780Y 
0.80以ୖ 1.00未満 ±0.09 ±0.10 㸫  JSC980Y,YL, YH 
1.00以ୖ 1.25未満 ±0.10 ±0.12 㸫  JSC1180Y,YL,YH 
1.25以ୖ 1.60未満 ±0.12 ±0.14 㸫     

1.60以ୖ 2.00未満 ±0.14 ±0.16 㸫     

2.00以ୖ 2.30以ୗ ±0.16 ±0.18 㸫     

注記：鋼板及び鋼帯ࡢ厚さࡢ測定箇所ࡣ㸪縁ࡽ࠿ 15mm以ୖ内側ࡢ任意ࡢⅬ࡜すࡿ。 

し㸪幅ࡔࡓ 30mm未満ࡢ場合ࡣ幅ࡢ中央部࡜すࡿ。 

特࡟厳しい許容差ࢆ必要࡜すࡿ場合ࡣ㸪ISC-C21-001Y㸦自動車用冷間圧延鋼板及び鋼帯㸧ࡢ付表 9 厚さ許容差 B ࢆ

用いࡿࡁ࡛ࡀ࡜ࡇࡿ。 

 

   

 

標 準 厚 さ           単఩ mm 

0.4 0.5 0.55 0.6 0.65 0.7 0.75 0.8 0.85 

0.9 1.0 (1.1) 1.2 (1.3) 1.4 (1.5) 1.6 1.8 

2.0 2.3 2.5 2.6 2.8 2.9 3.2   

括弧ࢆ付しࡓ数値ࡣ㸪 JSC590A㸪JSC590T㸪JSC590R㸪JSC590Y㸪
JSC980Y㸪JSC980YL及び JSC980YH࡟適用すࡿ。 
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