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1  適用範囲

  こࡢ規格ࡣ

クロ࣒࣓
 
2  めっࡢࡁ

表面処理記号ࡣ種類ࡢࡁࡗࡵ  
 
3  めっࡁ

ࡁࡗࡵ  
 
4  品質 

  ḟࡢ各品質項目ࢆ‶足ࡿࡍこ࡜。但し各品質項目ࢆ適用ࡿࡍ製品ୖࡢ範ᅖ㸦部఩㸧ࡢ指定

質項目ࡢ限定等ࢆ行う場合ࡣ
 
4.1 めっࡁ厚さ

。ࡿࡍ࡟表ࡢḟࡣ厚さࡁࡗࡵ  

 
4.2 外観

  “5.1”㸦試験ࡢ一般条件㸧࡟規定ࡿࡍ条件ࡢ後

品質ࢆ損࡞うࡼう࡞ふくࢀ

報告書ࡣ࡟放置条件ࢆ明記ࡿࡍこ࡜。
 
4.3 めっࡢࡁ微小孔及び微小割れࡢ数

ࡣࡁࡗࡵクロクラッククロ࣒࢖び࣐ࡼ࠾ࡁࡗࡵクロ࣒ࢫクロ࣏ーラ࢖࣐  

時㸪微小孔及び微小割ࡢࢀ数ࡣ

 
4.4 耐食性

  耐食性ࡣ

 
4.5 耐サーマルショック性

  耐サー࣐ルࢩョック性ࡣ

沢ࡢ変化ࡢ࡝࡞Ḟ㝗ࡀあ࡞ࡽ࡞ࡣ࡚ࡗい。
 
4.6 密着性

  密着性ࡣ
 
4.7 耐塩化カルシウム性

  本試験ࡣ

耐塩化カルࢩウ࣒

ZU MOTORS LIM

プラスチック部品ࡢめっࡁ
Nickel-ch

適用範囲  
こࡢ規格ࡣ㸪当社ࡢ自動車部品ࣉࡢラࢫチック素地ୖ࡟

࣒࣓ッキ㸦以ୗ

めっࡢࡁ種類  
表面処理記号ࡣ種類ࡢࡁࡗࡵ

めっࡁ浴ࡢ種類 
‘ࡣ種類ࡢ浴ࡁࡗࡵ

  
ḟࡢ各品質項目ࢆ‶足ࡿࡍこ࡜。但し各品質項目ࢆ適用ࡿࡍ製品ୖࡢ範ᅖ㸦部఩㸧ࡢ指定

質項目ࡢ限定等ࢆ行う場合ࡣ

めっࡁ厚さ 
。ࡿࡍ࡟表ࡢḟࡣ厚さࡁࡗࡵ

表面処理記号

M
ML

外観 
㸦試験ࡢ一般条件㸧࡟規定ࡿࡍ条件ࡢ後

品質ࢆ損࡞うࡼう࡞ふくࢀ

報告書ࡣ࡟放置条件ࢆ明記ࡿࡍこ࡜。

めっࡢࡁ微小孔及び微小割れࡢ数

ࡣࡁࡗࡵクロクラッククロ࣒࢖び࣐ࡼ࠾ࡁࡗࡵクロ࣒ࢫクロ࣏ーラ࢖࣐

微小孔及び微小割ࡢࢀ数ࡣ

a) ࣐࢖クロ࣏ーラࢫクロ࣒ࡢ微小孔ࡢ数

b) ࣐࢖クロクラッククロ࣒ࡢ微小割ࡢࢀ数

耐食性 
耐食性ࡣ㸪5.4ࡾࡼ࡟試験ࢆ行い

表面処理記号

MLCr28
MLCr28

耐サーマルショック性

耐サー࣐ルࢩョック性ࡣ

沢ࡢ変化ࡢ࡝࡞Ḟ㝗ࡀあ࡞ࡽ࡞ࡣ࡚ࡗい。

密着性 
密着性ࡣ㸪5.6ࡾࡼ࡟試験し

耐塩化カルシウム性

本試験ࡣ㸪3価クロ࣒ࡁࡗࡵ浴࡛析出さࡳࡢ࡟ࡁࡗࡵࡓࡏ適用ࡿࡍ。

化カルࢩウ࣒性ࡣ

IMITED 

プラスチック部品ࡢめっࡁ
chromiumpl

当社ࡢ自動車部品ࣉࡢラࢫチック素地ୖ࡟

ッキ㸦以ୗ㸪࡜ࡁࡗࡵいう㸧ࡢ௙様ࡘ࡟い࡚規定ࡿࡍ。

 
表面処理記号‘Mࡣ種類ࡢࡁࡗࡵ

 
‘6価クロ࣒ࡁࡗࡵ

ḟࡢ各品質項目ࢆ‶足ࡿࡍこ࡜。但し各品質項目ࢆ適用ࡿࡍ製品ୖࡢ範ᅖ㸦部఩㸧ࡢ指定

質項目ࡢ限定等ࢆ行う場合ࡣ㸪ᅗ面又ࡣ௙様書ࡿࡼ࡟こࡿࡍ࡜࡜。

 。ࡿࡍ࡟表ࡢḟࡣ厚さࡁࡗࡵ
表面処理記号 

MLCr28 
MLCr28+ 28µ

㸦試験ࡢ一般条件㸧࡟規定ࡿࡍ条件ࡢ後

品質ࢆ損࡞うࡼう࡞ふくࢀ㸪ࡘࢀࡁ

報告書ࡣ࡟放置条件ࢆ明記ࡿࡍこ࡜。

めっࡢࡁ微小孔及び微小割れࡢ数

ࡣࡁࡗࡵクロクラッククロ࣒࢖び࣐ࡼ࠾ࡁࡗࡵクロ࣒ࢫクロ࣏ーラ࢖࣐

微小孔及び微小割ࡢࢀ数ࡣ㸪

数ࡢ微小孔ࡢクロ࣒ࢫクロ࣏ーラ࢖࣐

数ࡢࢀ微小割ࡢクロクラッククロ࣒࢖࣐

行いࢆ試験ࡾࡼ࡟

表面処理記号 

r28 
r28+ 

耐サーマルショック性 
耐サー࣐ルࢩョック性ࡣ㸪5.5ࡾࡼ࡟試験ࢆ行い外観品質ࢆ損࡞うࡼう࡞ふくࢀ

沢ࡢ変化ࡢ࡝࡞Ḟ㝗ࡀあ࡞ࡽ࡞ࡣ࡚ࡗい。

ࡁ浮ࡢ膜ࡁࡗࡵ࡟ン部࢖ラࢻࣈ࢖クラࢫ試験し㸪ࡾࡼ࡟

耐塩化カルシウム性 

価クロ࣒ࡁࡗࡵ浴࡛析出さࡳࡢ࡟ࡁࡗࡵࡓࡏ適用ࡿࡍ。

性ࡣ㸪5.7ࡾࡼ࡟試験し

いࡍゞ材料規格

プラスチック部品ࡢめっࡁ
platingonpla

 

当社ࡢ自動車部品ࣉࡢラࢫチック素地ୖ࡟

。ࡿࡍい࡚規定ࡘ࡟௙様ࡢいう㸧࡜ࡁࡗࡵ

‘MLCr28’及び

浴’及びࡁࡗࡵ

ḟࡢ各品質項目ࢆ‶足ࡿࡍこ࡜。但し各品質項目ࢆ適用ࡿࡍ製品ୖࡢ範ᅖ㸦部఩㸧ࡢ指定

ᅗ面又ࡣ௙様書ࡿࡼ࡟こࡿࡍ࡜࡜。

 
合計 

28µm以ୖ 規定࡞し

㸦試験ࡢ一般条件㸧࡟規定ࡿࡍ条件ࡢ後

㸪ࡳ㸪しࡘࢀࡁ

報告書ࡣ࡟放置条件ࢆ明記ࡿࡍこ࡜。 

めっࡢࡁ微小孔及び微小割れࡢ数 
ࡣࡁࡗࡵクロクラッククロ࣒࢖び࣐ࡼ࠾ࡁࡗࡵクロ࣒ࢫクロ࣏ーラ࢖࣐

㸪ḟ࡞࡛ࡾ࠾࡜ࡢけ࡞ࡽ࡞ࡤࢀい。

数ࡢ微小孔ࡢクロ࣒ࢫクロ࣏ーラ࢖࣐

数ࡢࢀ微小割ࡢクロクラッククロ࣒࢖࣐

。い࡞ࡽ࡞ࡤࢀけ࡞足し‶ࢆ評価基準ࡢ行い㸪以ୗࢆ試験ࡾࡼ࡟

全体的腐食率

ࢀふく࡞うࡼう࡞損ࢆ行い外観品質ࢆ試験ࡾࡼ࡟

沢ࡢ変化ࡢ࡝࡞Ḟ㝗ࡀあ࡞ࡽ࡞ࡣ࡚ࡗい。 

ࡁ浮ࡢ膜ࡁࡗࡵ࡟ン部࢖ラࢻࣈ࢖クラࢫ

価クロ࣒ࡁࡗࡵ浴࡛析出さࡳࡢ࡟ࡁࡗࡵࡓࡏ適用ࡿࡍ。

ࢀふく࡞うࡼう࡞損ࢆ試験し㸪外観品質ࡾࡼ࡟

いࡍゞ材料規格(
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プラスチック部品ࡢめっࡁ
plasticparts 

当社ࡢ自動車部品ࣉࡢラࢫチック素地ୖ࡟

。ࡿࡍい࡚規定ࡘ࡟௙様ࡢいう㸧࡜ࡁࡗࡵ

及び‘MLCr28+’ࡢ

及び‘3価クロ࣒ࡁࡗࡵ

ḟࡢ各品質項目ࢆ‶足ࡿࡍこ࡜。但し各品質項目ࢆ適用ࡿࡍ製品ୖࡢ範ᅖ㸦部఩㸧ࡢ指定

ᅗ面又ࡣ௙様書ࡿࡼ࡟こࡿࡍ࡜࡜。

Cu N

規定࡞し 13µm

㸦試験ࡢ一般条件㸧࡟規定ࡿࡍ条件ࡢ後㸪同条件あࡿいࡣ室ෆ常温ୗ３０࡚࡟日放置後

㸪光沢ࡢ変化ࡢ࡝࡞Ḟ㝗ࡀあ࡞ࡽ࡞ࡣ࡚ࡗい。試験結果ࡢ

ࡣࡁࡗࡵクロクラッククロ࣒࢖び࣐ࡼ࠾ࡁࡗࡵクロ࣒ࢫクロ࣏ーラ࢖࣐

ḟ࡞࡛ࡾ࠾࡜ࡢけ࡞ࡽ࡞ࡤࢀい。

数ࡢ微小孔ࡢクロ࣒ࢫクロ࣏ーラ࢖࣐

数ࡢࢀ微小割ࡢクロクラッククロ࣒࢖࣐

以ୗࡢ評価基準ࢆ‶足し࡞け࡞ࡽ࡞ࡤࢀい。
コローࢻコーࢺ試験

全体的腐食率 
5以ୗ 

2.5以ୗ 

ࢀふく࡞うࡼう࡞損ࢆ行い外観品質ࢆ試験ࡾࡼ࡟

 

ࡁ浮ࡢ膜ࡁࡗࡵ࡟ン部࢖ラࢻࣈ࢖クラࢫ

価クロ࣒ࡁࡗࡵ浴࡛析出さࡳࡢ࡟ࡁࡗࡵࡓࡏ適用ࡿࡍ。

外観品質ࢆ損࡞うࡼう࡞ふくࢀ

(ISC)       

             

プラスチック部品ࡢめっࡁ 
 

当社ࡢ自動車部品ࣉࡢラࢫチック素地ୖ࡟㸪主࡜し࡚装㣭ࡢ目的࡛施さࡿࢀニッケル

 。ࡿࡍい࡚規定ࡘ࡟௙様ࡢいう㸧࡜ࡁࡗࡵ

。ࡿࡍ࡜2種類ࡢ

2ࡢ’浴ࡁࡗࡵ

ḟࡢ各品質項目ࢆ‶足ࡿࡍこ࡜。但し各品質項目ࢆ適用ࡿࡍ製品ୖࡢ範ᅖ㸦部఩㸧ࡢ指定

ᅗ面又ࡣ௙様書ࡿࡼ࡟こࡿࡍ࡜࡜。 

Ni Cr

µm以ୖ 0.2µm以ୖ

同条件あࡿいࡣ室ෆ常温ୗ３０࡚࡟日放置後

光沢ࡢ変化ࡢ࡝࡞Ḟ㝗ࡀあ࡞ࡽ࡞ࡣ࡚ࡗい。試験結果ࡢ

ࡣࡁࡗࡵクロクラッククロ࣒࢖び࣐ࡼ࠾ࡁࡗࡵクロ࣒ࢫクロ࣏ーラ࢖࣐

ḟ࡞࡛ࡾ࠾࡜ࡢけ࡞ࡽ࡞ࡤࢀい。 
数10,000個/cmࡢ微小孔ࡢクロ࣒ࢫクロ࣏ーラ࢖࣐
数100本/cmࡢࢀ微小割ࡢクロクラッククロ࣒࢖࣐

以ୗࡢ評価基準ࢆ‶足し࡞け࡞ࡽ࡞ࡤࢀい。
コローࢻコーࢺ試験

 

ࢀふく࡞うࡼう࡞損ࢆ行い外観品質ࢆ試験ࡾࡼ࡟

ࡁ浮ࡢ膜ࡁࡗࡵ࡟ン部࢖ラࢻࣈ࢖クラࢫ

価クロ࣒ࡁࡗࡵ浴࡛析出さࡳࡢ࡟ࡁࡗࡵࡓࡏ適用ࡿࡍ。

外観品質ࢆ損࡞うࡼう࡞ふくࢀ

             

             

社外限定公開
本規格ࡢ社外へࡢ開示ࡣ，主管部署ࡀ

承認しࡓ場合࡟ࡳࡢ限定されていࡲす。

主 管： 車両
 材 料 開 発 第 ニ 課

制 定： 1
最終改： 2

主࡜し࡚装㣭ࡢ目的࡛施さࡿࢀニッケル

種類ࡿࡍ࡜。 

2種類ࡿࡍ࡜。

ḟࡢ各品質項目ࢆ‶足ࡿࡍこ࡜。但し各品質項目ࢆ適用ࡿࡍ製品ୖࡢ範ᅖ㸦部఩㸧ࡢ指定

 

 

以ୖ 

同条件あࡿいࡣ室ෆ常温ୗ３０࡚࡟日放置後

光沢ࡢ変化ࡢ࡝࡞Ḟ㝗ࡀあ࡞ࡽ࡞ࡣ࡚ࡗい。試験結果ࡢ

ࡓࡗ行ࢆ試験࡚ࡗࡼ࡟㸪5.3ࡣࡁࡗࡵクロクラッククロ࣒࢖び࣐ࡼ࠾ࡁࡗࡵクロ࣒ࢫクロ࣏ーラ࢖࣐

 
cm2以ୖ 
m以ୖ 

以ୗࡢ評価基準ࢆ‶足し࡞け࡞ࡽ࡞ࡤࢀい。
コローࢻコーࢺ試験[単఩:%] 

局部的腐食率

10以ୗ

5以ୗ

ࢀふく࡞うࡼう࡞損ࢆ行い外観品質ࢆ試験ࡾࡼ࡟

。い࡞ࡽ࡞ࡣ࡚ࡗあࡀࢀࡀࡣ㸪ࡁ浮ࡢ膜ࡁࡗࡵ࡟ン部࢖ラࢻࣈ࢖クラࢫ

価クロ࣒ࡁࡗࡵ浴࡛析出さࡳࡢ࡟ࡁࡗࡵࡓࡏ適用ࡿࡍ。 
外観品質ࢆ損࡞うࡼう࡞ふくࢀ㸪ࡘࢀࡁ

        ISC-B

            

社外限定公開
本規格ࡢ社外へࡢ開示ࡣ，主管部署ࡀ

承認しࡓ場合࡟ࡳࡢ限定されていࡲす。

車両審査実験

材 料 開 発 第 ニ 課

1 9 7 7 ᖺ 9
2 0 1 7 ᖺ 1 2

主࡜し࡚装㣭ࡢ目的࡛施さࡿࢀニッケル

種類ࡿࡍ࡜。 

ḟࡢ各品質項目ࢆ‶足ࡿࡍこ࡜。但し各品質項目ࢆ適用ࡿࡍ製品ୖࡢ範ᅖ㸦部఩㸧ࡢ指定

同条件あࡿいࡣ室ෆ常温ୗ３０࡚࡟日放置後

光沢ࡢ変化ࡢ࡝࡞Ḟ㝗ࡀあ࡞ࡽ࡞ࡣ࡚ࡗい。試験結果ࡢ

ࡓࡗ行ࢆ試験࡚ࡗࡼ࡟

以ୗࡢ評価基準ࢆ‶足し࡞け࡞ࡽ࡞ࡤࢀい。 

局部的腐食率 
以ୗ 
以ୗ 

㸪ࡘࢀࡁ㸪ࢀふく࡞うࡼう࡞損ࢆ行い外観品質ࢆ試験ࡾࡼ࡟

。い࡞ࡽ࡞ࡣ࡚ࡗあࡀࢀ

㸪ࡳ㸪しࡘࢀࡁ

 
 

B11-008C 

 

  2017.12.1 

社外限定公開 
本規格ࡢ社外へࡢ開示ࡣ，主管部署ࡀ 

承認しࡓ場合࡟ࡳࡢ限定されていࡲす。 

実験第஧部 
材 料 開 発 第 ニ 課 

9 ᭶ 6 日 

1 2 ᭶ 1 日 

主࡜し࡚装㣭ࡢ目的࡛施さࡿࢀニッケル

ḟࡢ各品質項目ࢆ‶足ࡿࡍこ࡜。但し各品質項目ࢆ適用ࡿࡍ製品ୖࡢ範ᅖ㸦部఩㸧ࡢ指定㸪或ࡣ品

同条件あࡿいࡣ室ෆ常温ୗ３０࡚࡟日放置後㸪外観

光沢ࡢ変化ࡢ࡝࡞Ḟ㝗ࡀあ࡞ࡽ࡞ࡣ࡚ࡗい。試験結果ࡢ

ࡓࡗ行ࢆ試験࡚ࡗࡼ࡟

㸪しࡳ㸪光

 。い࡞ࡽ࡞ࡣ࡚ࡗあࡀࢀ

㸪光沢ࡢ変

Copyright Isuzu Motors Ltd. 
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化ࡢ࡝࡞Ḟ㝗ࡀあ࡞ࡽ࡞ࡣ࡚ࡗい。 
 
5  試験方法 
5.1 試験ࡢ一般条件 
5.1.1 試験条件 
  実験室ࡢ標準状態ࡣ㸪原則࡜し࡚JISK71002ࡢ級標準状態：温度23℃み2℃㸪‵度50み10%RHࢆ基準

 。࡜こࡿ得ࢆ承認࡟付記し㸪஦前ࢆ理由ࡢࡑ㸪ࡣ࡟い場合࡞保࡚࡟標準状態ࡀし㸪試験室ࡔࡓ。ࡿࡍ࡜
 
5.1.2 試験品 
  試験品ࡣ原則࡜し࡚ṇ規ࡢ工程࡛ࡁࡗࡵさࡓࢀ部品ࢆ用い㸪試験前࡟少࡞くࡶ࡜㸪24時間以ୖ標準

温‵度状態࡛調整し࡞け࡞ࡽ࡞ࡤࢀい。 
 
5.2 厚さ試験 
顕微鏡断面試験方法㸪電解式試験方ࡿࡍ規定࡟厚さ試験方法㸧ࡢࡁࡗࡵ㸪JISH8501㸦ࡣ厚さࡁࡗࡵ  

法㸪蛍光Ｘ線試験方法㸪又ࡣβ線式試験方法ࡢいࡿࡼ࡟࠿ࢀࡎ。 
 
5.3 微小孔及び微小割れࡢ試験方法 
  クロ࣒ࡢࡁࡗࡵ微小孔及び微小割ࡢࢀ試験ࡣ㸪JISH8630㸦ࣉラࢫチックୖࡢ࡬装㣭用電気ࡁࡗࡵ㸧㸪 

付属書E(クロ࣒ࡢࡁࡗࡵ微小孔及び微小割ࡢࢀ測定方法)ࡿࡼ࡟。 
a) 試験液 
  試験液ࡣ㸪純水1000mL当ࡾJISK8983[硫酸銅(Ⅱ)五水和物(試薬)]࡟規定ࡿࡍ硫酸銅200ࡢg及び

JISK8951[硫酸(試薬)]࡟規定ࡿࡍ硫酸ࡢ特級20g(10.9mL)ࢆ含ࡔࢇ溶液ࢆ用いࡿ。 
b) 操作 
1) 試験液ࢆ電解層ࡓ‶࡟し㸪銅板࡜試料ࢆ࡜向࠿い合わ࡚ࡏ浸漬ࡁࡗࡵ。ࡿࡍ後24時間以ୖ経過しࡓ

試料ࡘ࡟い࡚ࡣ㸪電解槽࡟浸漬ࡿࡍ前࡟㸪65°Cࡢ硝酸10~20g/L溶液中4࡟分間浸漬し㸪酸化被膜ࢆ

㝖去し࡚㸪水洗後試験࡟供ࡍ。 
2) 電源ࡢṇ極側࡟銅板㸪負極側࡟試料ࢆ接続し㸪温度20±5°Cࡢୗ࡛㸪陰極電流密度30A/m2࡛1分間電

解*し࡚銅ࢆࡁࡗࡵ行う。 
3) 試料ࡢ試験面࡟手ࢆ触࡞ࢀいࡼう࡟し࡚取ࡾ出し㸪水洗後乾燥し࡚試験࡟供ࡍ。 
4) 試験面ࢆ目視又ࡣ㸪倍率100～200倍ࡢ顕微鏡࡛観察し㸪析出しࡓ銅ࡢࡁࡗࡵ状態ࡽ࠿微小孔又ࡣ㸪

微小割ࡢࢀ数ࢆ調ࡿ࡭。㸦クロ࣒ࡢࡁࡗࡵ微小孔又ࡣ微小割ࡢࢀ部分ࡔけࡀ析出ࡿࡍ㸧 
  注*  電解中࡟撹拌し࡚࡞ࡽ࡞ࡣい。 
 
5.4 耐食性試験 
  耐食性試験ࡣ㸪ISC-E00-005Yࡢコローࢻコーࢺ試験ࡾࡼ࡟㸪16時間㸪2サ࢖クル行う。 
a) 試験条件 
  ḟ表ࡢ通ࡿࡍ࡜ࡾ。 

コローࢻコーࢺ泥 
㸦硝酸銅溶液7mL㸧+㸦塩化第஧鉄溶液33mL㸧+㸦塩化࢔ンࣔニウ࣒溶液10mL㸧
+㸦ࡣく࡜う土30g㸧 

硝酸銅溶液 [Cu(NO3)23H2O]2.5g/[H2O]500mL 
塩化第஧鉄溶液 [FeCl3･6H2O]2.5g/[H2O]500mL 

塩化࢔ンࣔニウ࣒溶液 [NH4Cl]50g/[H2O]500mL 
試験槽ෆ温度 38±2°C 
試験槽ෆ‵度 80~90% 

b) 操作 
  試料ࡢ᭷効面࡟㸪ࡣけ又ࡣ筆࡛㸪コローࢻコーࢺ泥ࢆ㸪෇ࢆ描くࡼうࡽࡀ࡞ࡾࡍ࡞࡟十分࡟塗ࡾ㸪

ḟ࡟一方向ࡣ࡟け又ࡣ筆ࢆ動࠿し࡚軽く伸ࡤし㸪均一ࡘ࠿ᖹ滑࡟塗布しࡓ後㸪温度20±5°C㸪相対‵度

50%以ୗࡢ環境࡛㸪1時間放置し࡚乾燥さࡿࡏ。乾燥しࡓ試料ࡣ㸪直࡟ࡕ‵気槽࡟入ࢀ㸪16時間1ࢆサ࢖

クル࡜し࡚暴露ࡿࡍ。連続し࡚こ2ࢆࢀサ࢖クル繰ࡾ返1。ࡍサ࢖クル毎࡟コローࢻコーࢺ泥ࢆ㸪㝖去

し㸪新しい泥ࢆ塗布し࡚暴露ࡿࡍ。 
c) 結果ࡢ観察 
  原則࡜し࡚㸪16時間毎࡟目視ࡾࡼ࡟᭷効面ࡢ腐食状態ࢆ観察し記録ࡿࡍ。腐食率ࡣ㸪柔軟透明ࣉ࡞

ラࢫチック板࡟㸪5mm間隔ࡢ直交ࡿࡍ直線ࢆ引ࡁ㸪評価対象面࡟密着さࡏ㸪腐触Ḟ㝗ࢆ含ࡔࢇ格子数
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ク࢖言い㸪クロ࣒࣐ࢆ腐触ࡿࡍ達࡟銅ﾒｯｷࡣ࡜し㸪腐触ࡔࡓ。ࡿࡵ求ࢆし࡚腐食率࡟うࡼࡢ㸪ḟ࡭調ࢆ

ロクラック等ࡢ表層ࣆッࡣࢺ対象ࡣ࡜し࡞い。 
1) 全体的腐食率 
  ᭷効面積25ࡀcm2以ୗࡢ場合࡟適用࡛ࡢࡶࡿࡍ㸪ḟ式ࡿࡼ࡟。 

100×=
要࡞格子数᭷効面ࢆ覆うࡓめ࡟必

数腐触欠陥ࢆ含ࡔࢇ格子
  全体的腐食率(%)  

2) 局部的腐食率 
  ᭷効面積ࡀ広い場合࡟適用࡛ࡢࡶࡿࡍ㸪腐触Ḟ㝗ࡶ࡜ࡗࡶࡀ多い5×5cmࡢ部分ࡘ࡟い࡚調ࡿ࡭こ࡜࡜

し㸪ḟ式ࡔࡓ。ࡿࡼ࡟し㸪こࡢ大ࡁさࡀ取࡟ࡾくい場合ࡣ࡟㸪連続しࡓ最ࡶ腐触25ࡢcm2ࡢ部分ࡘ࡟い

࡚調ࡿ࡭。 

100×
5cm×5

=
格子数ࡢ

数腐触欠陥ࢆ含ࡔࢇ格子
  局部的腐食率(%)  

 
5.5 耐サーモサイクル性試験方法 
  部品ࢆప温槽及び高温槽ࡢ中ࢀࡒࢀࡑ࡟取付け㸪冷熱繰ࡾ返し試験4ࢆサ࢖クル行ࡓࡗ後㸪常温࠾࡟

い࡚᭷効面ࡢふくࢀ㸪わࢀ㸪しわࡢ発生ࢆ調ࡿ࡭。 
a) 80°C࡛ 1時間加熱後㸪室温中15࡟分間放置 
b) -30°C࡛ 1時間冷却後㸪室温中15࡟分間放置 
c) ୖ記a)～b)ࡢサ࢖クル4ࢆ回繰ࡾ返ࡍ 
 
5.6 密着性試験 
 。行うࢆ(試験ࣉテーࢺカッࢫクロ)密着性試験ࣉテーࡢ後㸪ISC-F20-007Y(B)ࡓ終了しࡀ試験ࡢ”5.5“  

(参考) 
JISH8630 㸦ࣉラࢫチックୖࡢ装㣭用電気ࡁࡗࡵ㸧ࡢ附属書1㸦規定㸧密着力試験方法(幅:10mm㸪
剥ࡀし方向:素地࡟対し࡚直角㸪㏿度:25mm/min)࡟基࡙ࡁ試験ࢆ実施し㸪ࡁࡗࡵ密着力5ࡣN/cm以ୖ

࡛あࡿこࡀ࡜望ࡲしい。 
 
5.7 耐塩化カルシウム性試験 

  本試験ࡣ㸪3価クロ࣒ࡁࡗࡵ浴࡛析出さࡳࡢ࡟ࡁࡗࡵࡓࡏ適用ࡿࡍ。 
a) 試験条件 
  ḟ表ࡢ通ࡿࡍ࡜ࡾ。 

塩化カルࢩウ࣒泥 㸦塩化カルࢩウ࣒㣬和水溶液50mL㸧+㸦ࡣく࡜う土30g㸧 
試験槽ෆ温度 60±3°C 
試験槽ෆ‵度 23±2% 

試験時間 336時間 

b) 操作 
  試料ࡢ᭷効面࡟直径18mmࡢ෇ࢆ描ࡁ㸪෇ෆࡣ࡟け又ࡣ筆࡛෇ࢆ描くࡼう࡟軽く撫࡛0.12ࡽࡀ࡞～
0.15gࡢ塩化カルࢩウ࣒泥ࢆ均一࡟塗布しࡓ後㸪温度60±3°C㸪‵度23み2%࡟達しࡓ恒温恒‵層࡟入ࢀ㸪

336時間放置ࡿࡍ。規定時間放置後㸪布࣏ࢫࡣࡓࡲンࢆ࡝࡞ࢪ用い࡚試薬ࢆ水洗し乾燥さࡿࡏ。 
 
5.8 記号体系 
  本規格ࡣ㸪௚ࡢ文書㸪ᅗ面㸪௙様書㸪ࡢࡑ௚࠾࡟い࡚以ୗࡢ用࡟示ࡍ。 
例：ISC-B11-008Y(A) 
  ここ࡛㸪 
A-6価クロ࣒ࡁࡗࡵ浴࡛析出さࡁࡗࡵࡓࡏ 
B-3価クロ࣒ࡁࡗࡵ浴࡛析出さࡁࡗࡵࡓࡏ 
 
6  引用規格 
  ḟ࡟記載ࡿࡍ規格及び社外規格ࡣ㸪こࡢ規格࡟引用さࡿࢀこ࡚ࡗࡼ࡟࡜㸪こࡢ規格ࡢ一部ࢆ構成ࡍ

ࡔࡓ。ࡿࡍ適用ࢆ版ࡓ指定し࡛ࢫック࢕ࣇ変更サࡣ”ゞ標準規格ࡍ㸪“いࡕうࡢ引用規格ࡢࡽࢀこ。ࡿ

し㸪変更サ࢕ࣇック࡟ࢫY ࡀ付記さࡢࡑࡣࡢࡶࡓࢀ最新版ࢆ適用ࡿࡍ。 
ࡍ構成ࢆ規定ࡢ規格ࡢこࡀけࡔ版ࡢᖺࡢ㸪記載ࡣ規格ࡿ付記し࡚あࡀ発行ᖺࡕうࡢ㸪社外規格࠾࡞  
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