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UZU MOTORS LI

自動車構造用鋼鋼材
Steel for

制定ࡢ目的   
࡟ࡵࡓࡿࡍ確保ࢆ品質ࡢ製品ࡢ㸪当社ࡣ規格ࡢࡇ

鋼材࡜いう。㸧ࡢ購入品質௙様ࢆ定ࢆ࡜ࡇࡿࡵ目的ࡿࡍ࡜。

適用範ᅖ  
。ࡿࡍい࡚規定ࡘ࡟鋼材ࡿい࡚ࢀࡉ使用࡟製品ࡢ㸪当社ࡣ規格ࡢࡇ

㸪製品࡟使用ࡿࢀࡉ鋼材ࡣ࡜

半製品又ࡣ完成部品࡚ࡋ࡜当社࡟納入ࢆࡢࡶࡿࢀࡉいう。

注記 1ࡢࡇ規格࡟規定࡚ࢀࡉい࡞い特性ࡘ࡟い࡚ࡣ

範ᅖ内࡛ࡿࡍ満足ࢆ要求品質ࡢ㸪製品ࡓࡲ

ࡣい࡚ࡘ࡟場合ࡿあࡀ

。ࡿࡁ࡛ࡀ࡜ࡇࡿࡍ運用࡚ࡋ変更ࢆ一部ࡢ規格ࡢ

中࡛ࡢ規格ࡢࡇ 2

併記࡚ࡋ

種類及び記号   

鋼材ࡢ種類及び記号ࡣ

鋼種 

炭素鋼 

非調質鋼 

炭素ボࣟン鋼

࣐ン࢞ン鋼

࣐ン࢞ンボࣟン鋼
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ボࣟン鋼࣒ࣟࢡ

పࣔࣜࢹࣈン࣒ࣟࢡ鋼

ン鋼ࢹࣈ࣒ࣜࣔࣟࢡ
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ンࢹࣈࣜࣔ
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◲黄快削

鋼 

࢘ࢩࣝ࢝

࣒快削鋼 
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自動車構造用鋼鋼材
for Automob

当社ࡢ製品ࡢ品質ࢆ確保࡟ࡵࡓࡿࡍ

。ࡿࡍ࡜目的ࢆ࡜ࡇࡿࡵ定ࢆ購入品質௙様ࡢ

当社ࡢ製品࡟使用࡚ࢀࡉいࡿ鋼材ࡘ࡟い࡚規定ࡿࡍ。

製品࡟使用ࡿࢀࡉ鋼材ࡣ࡜

半製品又ࡣ完成部品࡚ࡋ࡜当社࡟納入ࢆࡢࡶࡿࢀࡉいう。

ࡣい࡚ࡘ࡟い特性࡞い࡚ࢀࡉ規定࡟規格ࡢࡇ

製品ࡢ要求品質ࢆ満足ࡿࡍ範ᅖ内࡛

ࡣい࡚ࡘ࡟場合ࡿあࡀ

。ࡿࡁ࡛ࡀ࡜ࡇࡿࡍ運用࡚ࡋ変更ࢆ一部ࡢ規格ࡢ

  中࡛㸦ࡢ規格ࡢࡇ

。ࡿあ࡛ࡢࡶࡓࡋ併記࡚ࡋ

 

鋼材ࡢ種類及び記号ࡣ表1ࡿࡍ࡜ࡾ࠾࡜ࡢ。

 
S1
S4
S5

 

S4
S5
SM
SM
SM

炭素ボࣟン鋼 
A
A

࣐ン࢞ン鋼 A

࣐ン࢞ンボࣟン鋼 
A
A

 鋼࣒ࣟࢡ
SC
SC

ボࣟン鋼 A࣒ࣟࢡ

పࣔࣜࢹࣈン࣒ࣟࢡ鋼 SC

 ン鋼ࢹࣈ࣒ࣜࣔࣟࢡ
SC
SC
SC

 ࣒ࣟࢡࣝࢣッࢽ
 ン鋼ࢹࣈࣜࣔ

SN

鉛快削鋼 ･･･

1種 ･･･

2種 ･･･

1種 ･･･

3種 SM

いࡍゞ材料規格

自動車構造用鋼鋼材
obile Struc

当社ࡢ製品ࡢ品質ࢆ確保࡟ࡵࡓࡿࡍ

。ࡿࡍ࡜目的ࢆ࡜ࡇࡿࡵ定ࢆ購入品質௙様ࡢ

当社ࡢ製品࡟使用࡚ࢀࡉいࡿ鋼材ࡘ࡟い࡚規定ࡿࡍ。

製品࡟使用ࡿࢀࡉ鋼材ࡣ࡜㸪当社࡛直接加工ࡢࡶࡢࡵࡓࡿࡍ及び協力工場࡛࡝࡞加工ࡓࢀࡉ

半製品又ࡣ完成部品࡚ࡋ࡜当社࡟納入ࢆࡢࡶࡿࢀࡉいう。

ࡣい࡚ࡘ࡟い特性࡞い࡚ࢀࡉ規定࡟規格ࡢࡇ

製品ࡢ要求品質ࢆ満足ࡿࡍ範ᅖ内࡛

うえࡢ協議ࡢ࡜製造者࡜㸪当社ࡣい࡚ࡘ࡟場合ࡿあࡀ

。ࡿࡁ࡛ࡀ࡜ࡇࡿࡍ運用࡚ࡋ変更ࢆ一部ࡢ規格ࡢ

  㸧ࢆ付ࡓࡅ単఩及び数値ࡣ

 。ࡿあ࡛ࡢࡶࡓࡋ

。ࡿࡍ࡜ࡾ࠾࡜ࡢ

表1 

S15C,S20C,S25C
S40C,S43C,S45C
S53C,S55C,S60C
S40CV,S43CV,S
S53CV-FS 
SMnV435,SMnV
SMnSiV438,SMn
SMnCV625 
ASB20,ASB28,A
ASB43,ASB45,A
ASMn443H 
ASMnB220H,AS
ASMnB433H 
SCr415H,SCr420
SCr422H,SCr425

ASCB435H,ASC
SCM318H,SCM3
SCM415H,SCM4
SCM420H,SCM8
SCM440H 
SNCM220H,SNC

･･･L0,･･･L1,･･･

･･･S1 

･･･S2 

･･･US1 
SMn451US 

いࡍゞ材料規格
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自動車構造用鋼鋼材 
uctural Use

当社ࡢ製品ࡢ品質ࢆ確保࡟ࡵࡓࡿࡍ㸪ࡢࡑ製品࡟使用ࡿࢀࡉ機械構造用鋼鋼材

。ࡿࡍ࡜目的ࢆ࡜ࡇࡿࡵ定ࢆ購入品質௙様ࡢ

当社ࡢ製品࡟使用࡚ࢀࡉいࡿ鋼材ࡘ࡟い࡚規定ࡿࡍ。

当社࡛直接加工ࡢࡶࡢࡵࡓࡿࡍ及び協力工場࡛࡝࡞加工ࡓࢀࡉ

半製品又ࡣ完成部品࡚ࡋ࡜当社࡟納入ࢆࡢࡶࡿࢀࡉいう。

㸪ࡣい࡚ࡘ࡟い特性࡞い࡚ࢀࡉ規定࡟規格ࡢࡇ

製品ࡢ要求品質ࢆ満足ࡿࡍ範ᅖ内࡛㸪

当社࡜製造者ࡢ࡜協議ࡢうえ

。ࡿࡁ࡛ࡀ࡜ࡇࡿࡍ運用࡚ࡋ変更ࢆ一部ࡢ規格ࡢ

ࡣ単఩及び数値ࡓࡅ付ࢆ

 。ࡿࡍ࡜ࡾ࠾࡜ࡢ

1  種類及び記号

記号 
25C,S35C,S38C, 
45C,S48C,S50C 
60C,S65C 

,S45CV,S48CV,

nV440,SMnV445
MnCV425,SMnC

8,ASB35,ASB40,
5,ASB48 

,ASMnB422H, 
 
420H,XSCr420H,
425H,SCr435H,S

SCB440H 
M320H,SCM322
M418H,SCM419
M822H,SCM435

NCM420H 

･･･L2 

いࡍゞ材料規格(ISC)      

              

 
ses 

機械構造用鋼鋼材ࡿࢀࡉ使用࡟製品ࡢࡑ

 。ࡿࡍ࡜目的ࢆ࡜ࡇࡿࡵ定ࢆ購入品質௙様ࡢ

当社ࡢ製品࡟使用࡚ࢀࡉいࡿ鋼材ࡘ࡟い࡚規定ࡿࡍ。

当社࡛直接加工ࡢࡶࡢࡵࡓࡿࡍ及び協力工場࡛࡝࡞加工ࡓࢀࡉ

半製品又ࡣ完成部品࡚ࡋ࡜当社࡟納入ࢆࡢࡶࡿࢀࡉいう。 
㸪個々ࡢ材料購入௙様書ࡿࡍ࡜ࡢࡶࡿࡼ࡟。

㸪ࡢࡇ規格ࡢ規定値࡜異ࡿ࡞値ࢆ指示ࡿࡍ必要

当社࡜製造者ࡢ࡜協議ࡢうえ㸪個々ࡢ材料購入௙様書ࡾࡼ࡟

 。ࡿࡁ࡛ࡀ࡜ࡇࡿࡍ運用࡚ࡋ変更ࢆ一部ࡢ規格ࡢ
࡚ࡗあ࡛ࡢࡶࡿࡼ࡟㸪従来単఩ࡣ単఩及び数値ࡓࡅ付ࢆ

種類及び記号 

 
 

V,S50CV, 

445 
nCV525, 

40, S20
S43
ASM

 ASM
㸫 

H, 
,SCr440H 

SCr
㸫,
SCr

22H XSC
19H, 
35H, 

SCM
SCM
SCM
SNC

㸫,

･･･

･･･

･･･
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機械構造用鋼鋼材ࡿࢀࡉ使用࡟製品ࡢࡑ

当社ࡢ製品࡟使用࡚ࢀࡉいࡿ鋼材ࡘ࡟い࡚規定ࡿࡍ。 
当社࡛直接加工ࡢࡶࡢࡵࡓࡿࡍ及び協力工場࡛࡝࡞加工ࡓࢀࡉ

個々ࡢ材料購入௙様書ࡿࡍ࡜ࡢࡶࡿࡼ࡟。

必要ࡿࡍ指示ࢆ値ࡿ࡞異࡜規定値ࡢ規格ࡢࡇ

個々ࡢ材料購入௙様書ࡾࡼ࡟

従来単఩࡛ࡢࡶࡿࡼ࡟あ࡚ࡗ

㸦参考

20CB,S28CB,S3
43CB,S45CB,S4
SMnH 
SMn20BH,ASM
 

Cr21H,SCr22H,㸫
,㸫,SCr3H,SCr4

Cr3BH,SCr4BH
SCM318H,XSCM
CM21H,ASCM1
CM22H,SCM24H
CM4H 
NCM21H,SNCM

,㸫,･･･L 

･･･S1 

･･･S2 

･･･YS1 
AE1052YS 

        ISC-C

              

社外බ開
本規格ࡣ，社外࡟

බ開さࢀていࡍࡲ。

車両審査実験

材 料 開 発 第

1 9 6 6ᖺ 1 2
2 0 1 7 ᖺ 1 2

機械構造用鋼鋼材ࡿࢀࡉ使用࡟製品ࡢࡑ

当社࡛直接加工ࡢࡶࡢࡵࡓࡿࡍ及び協力工場࡛࡝࡞加工ࡓࢀࡉ

個々ࡢ材料購入௙様書ࡿࡍ࡜ࡢࡶࡿࡼ࡟。

必要ࡿࡍ指示ࢆ値ࡿ࡞異࡜規定値ࡢ規格ࡢࡇ

個々ࡢ材料購入௙様書ࡾࡼ࡟

従来単఩࡛ࡢࡶࡿࡼ࡟あ࡚ࡗ

参考㸧旧記号 

㸫 

㸫 

S35CB,S40CB, 
S48CB 

Mn23BH, 

㸫, 
Cr4H 
H 
CM320H,XSCM
17H,XSCM21H

24H,SCM3H, 

CM23H 
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社外බ開 
本規格ࡣ，社外࡟ 

බ開さࢀていࡍࡲ。 

車両審査実験第஧部 
材 料 開 発 第 一 課 

2᭶ 2 7日 
2 ᭶ 1 日 

機械構造用鋼鋼材㸦以ୗ㸪ࡿࢀࡉ使用࡟製品ࡢࡑ

当社࡛直接加工ࡢࡶࡢࡵࡓࡿࡍ及び協力工場࡛࡝࡞加工ࡓࢀࡉ

個々ࡢ材料購入௙様書ࡿࡍ࡜ࡢࡶࡿࡼ࡟。 
必要ࡿࡍ指示ࢆ値ࡿ࡞異࡜規定値ࡢ規格ࡢࡇ

個々ࡢ材料購入௙様書ࡾࡼ࡟㸪ࡇ

従来単఩࡛ࡢࡶࡿࡼ࡟あ࡚ࡗ㸪参考࡜

 

M322H 
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4  製造方法 
a) 造塊法ࡾࡼ࡟製造ࡿࢀࡉ鋼材ࡣ㸪࢟ࣝࢻ鋼塊ࡽ࠿㸪鍛錬成形比4S以ୖ࡟相当ࡿࡍ熱間加工ࢆ行࡚ࡗ

製造࡞ࡽ࡞ࡤࢀࡅ࡞ࡋい。鍛錬成形比4S未満ࡢ鋼材ࡢ納入ࡘ࡟い࡚ࡣ㸪当社࡜製造者ࡢ࡜個々ࡢ協

定ࡿࡼ࡟。連続鋳造法ࡾࡼ࡟製造ࡿࢀࡉ鋼材ࡣ㸪原則࡚ࡋ࡜電磁攪拌ࢆ行ࢻࣝ࢟ࡓࡗ鋳片ࡽ࠿㸪鍛

錬成形比7S以ୖ࡟相当ࡿࡍ熱間加工ࢆ行࡚ࡗ製造࡞ࡽ࡞ࡤࢀࡅ࡞ࡋい。ࡓࡲ㸪浸炭用合金鋼材ࡣ㸪

脱࢞ࡿࡼ࡟ࢫ製鋼法࡞ࡽ࡞ࡤࢀࡅ࡞ࡽ࡜ࢆい。 
 。ࡿࡼ࡟方㸧ࡋ表ࡢ鍛錬成形比ࡢJIS G 0701㸦鋼材鍛錬作業ࡣ方ࡋ表ࡢ㸪鍛錬成形比࠾࡞  

b) 黒皮鋼材ࡣ㸪࡟ࡃ࡜指定࡞ࡀいࡾࡂ࠿熱間加工ࡿࡍ࡜ࡲࡲࡢ。当社ࡢ指定ࡀあࡿ場合ࡣ㸪指定ࢀࡉ

 。い࡞ࡽ࡞ࡤࢀࡅ࡞ࡉ施ࢆ熱処理ࡓ
c) ࡁࡀࡳ鋼材ࡣ㸪ୖ記ࡢ黒皮鋼材ࡽ࠿引抜㸪ษ削㸪研削又ࢆࡽࢀࡇࡣ組合ࡓࡏ加工ࢆ行࡚ࡗ製造࡞ࡋ

 。いࡼࡶ࡚ࡋ施ࢆ中間的熱処理ࡾࡼ࡟い。必要࡞ࡽ࡞ࡤࢀࡅ
当社ࡢ指定ࡀあࡿ場合ࡣ㸪最終ࡢ加工࡟ඛ立࡚ࡗ㸪指定ࡓࢀࡉ熱処理ࢆ施࡞ࡽ࡞ࡤࢀࡅ࡞ࡉい。 

 
5  化学成ศ   
  鋼材ࡢ化学成ศࡣ㸪表2，表3，表4及び表5ࡿࡍ࡜ࡾ࠾࡜ࡢ。 

注記 1 化学成ศཷࡢ入検査ࡣ製品ศ析࡚ࡗࡼ࡟行い㸪ࡢࡑ許容変動値ࡣJIS G 0321㸦鋼材ࡢ製

品ศ析方法及びࡢࡑ許容変動値㸧ࡢ項࡟示ࡍ表3ࡋࡔࡓ。ࡿࡼ࡟㸪ࡢࡇ表࡞࡟い成ศࡢ

許容動値ࡘ࡟い࡚ࡣ㸪当社࡜製造者ࡢ࡜個々ࡢ協定ࡿࡼ࡟。 

2 化学成ศࡢ偏析ࢆ規定ࡿࡍ場合㸪ࡢࡑ許容値ࡣ当社࡜製造業者ࡢ࡜個々ࡢ協定ࡿࡼ࡟。 

 

表2  炭素鋼及び炭素ボࣟン鋼                             単఩：% 
記号 C Si Mn P S Cr B ࡢࡑ௚ 

S15C 0.13～0.18 

0.15 
～0.35 

0.30～0.60 

0.030 
以ୗ 

0.035 
以ୗ 

0.20以ୗ 

㸫 
Cu:0.30以ୗ 
Ni:0.20以ୗ 
Ni+Cr:0.35以ୗ 

S20C 0.18～0.23 
S25C 0.22～0.28 
S35C 0.32～0.38 

0.60～0.90 

S38C 0.35～0.41 
S40C 0.37～0.43 
S43C 0.40～0.46 

0.07～
0.20 

S45C 0.42～0.48 
S48C 0.45～0.51 
S50C 0.47～0.53 
S53C 0.50～0.56 
S55C 0.52～0.58 
S60C 0.57～0.63 
S65C 0.62～0.68 

ASB20 0.18～0.23 

0.15 
～0.35 

0.30～0.60 

0.030 
以ୗ 

0.035 
以ୗ 

0.20以ୗ 
0.0005
～ 

0.0030 

Cu:0.30以ୗ 
Ni:0.20以ୗ 
Ni+Cr:0.35以ୗ 

ASB28 0.25～0.31 

0.60～0.90 

ASB35 0.32～0.38 

ASB40 0.37～0.43 

ASB43 0.40～0.46 

ASB45 0.42～0.48 

ASB48 0.45～0.51 
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表3  非調質鋼                                 単఩：% 
種類 記号 C Si Mn P S Cr V ࡢࡑ௚ 用途 

炭素- 
 ࣒࢘ࢪࢼࣂ

系 

S40CV 
0.37 
~0.43 

0.15 
～0.35 

0.60 
～1.10 

0.030 
以ୗ 

0.035 
以ୗ 

㸫 

0.08 
～0.15 

Cu:0.30
以ୗ

Ni:0.20
以ୗ 

炭素用調質部品࡟

代わࡿ非調質部品 

S43CV 
0.40 
~0.46 

S45CV 
0.43 
~0.48 

S48CV 
0.45 

～0.51 

S50CV 
0.47 

～0.53 

࣐ン࢞ン- 
 ࣒࢘ࢪࢼࣂ

系 

SMnV440 
0.37 

～0.44 

1.15 
～1.85 

0.030 
以ୗ 

0.08 
～0.20 

炭素鋼ࡣࡓࡲ合金

鋼調質部品࡟代わ

 非調質部品 SMnV445ࡿ
0.42 

～0.49 

࣐ン࢞ン- 
 -࣒ࣟࢡ

 ࣒࢘ࢪࢼࣂ
系 

SMnCV425 
0.20 

～0.30 
0.070 
以ୗ 

0.30 
～0.60 

0.05 
～0.25 

合金鋼調質部品࡟

代わࡿ非調質部品 
(高靭性タイࣉ) SMnCV625 

1.70 
～2.20 

特Ṧ用途 
非調質鋼 

S53CV-FS 
0.50 

～0.57 
1.10 

～1.40 
0.15 

～0.52 
0.010 

～0.070 
0.040 

～0.070 
0.25 
以ୗ 

0.08 
～0.15 

 

పN 
 チ࣮ࣕࢡࣛࣇ
 ࢺッࣜࣉࢫ
コンࣟッࢻ 

SMnV435 
0.32 

～0.39 
0.15 

～0.35 
1.15 

～1.85 
0.030 
以ୗ 

0.030 
以ୗ 

㸫 
0.08 

～0.30 
Ti,N 

足廻ࡾ部品 
㸦高周波焼入ࢀ

可㸧 

SMnSiV438 
0.35 

～0.40 
0.55 

～0.70 
1.30 

～1.45 
0.025 
以ୗ 

0.040 
～0.070 

0.10 
～0.20 

0.05 
～0.15 

㸫 
高周波焼入ࢀ 

 ࢺࣇࣕࢩࢡンࣛࢡ

SMnCV525 
0.20 

～0.30 
0.25 

～0.50 
1.00 

～1.70 
0.030 
以ୗ 

0.030 
以ୗ 

0.15 
～0.45 

0.20 
～0.35 

Ti,N 
高疲労強度 
コンࣟッࢻ 

注記 1 非調質鋼材ࡣ㸪炭素当量ࡢ許容範ᅖࢆ当社࡜製造業者࡛協定ࡿࡍ。 
炭素当量ࡢ計算ࡣḟ式ࡿࡼ࡟。 
a) SMnCV625ࢆ㝖ࡃ全鋼種 

炭素当量(Ceq)=C+Si/7+Mn/5+V/2+Cr/9+Ni/22+Mo/2+Cu/7 
b) SMnCV625 

炭素当量(Ceq)=C+2.9Mn/5+8.1Cr/9+6.0V/2 
2 炭素当量ࡢ許容範ᅖࡢ幅ࡣ㸪個々࡟協定ࡿࡍ。 
㸦原則࡚ࡋ࡜最小幅ࡣ㸪Ceq=0.05ࡿࡍ࡜。㸧 
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表4  焼入性を保証ࡋた鋼㸦H鋼㸧                         単఩：% 
記号 旧記号 C Si Mn P S Ni Cr Mo B ࡢࡑ௚ 

ASMn443H ASMnH 
0.40 
～0.46 

0.15 
～0.35 

1.30 
～1.70 

0.030 
以ୗ 

0.030 
以ୗ 

㸫 㸫 㸫 㸫 
Cu:0.30以ୗ 
Ni:0.25以ୗ 
Cr:0.35以ୗ 

ASMnB220H ASMn20BH 
0.17 
～0.23 

0.15 
～0.35 

1.10 
～1.40 

0.030 
以ୗ 

0.030 
以ୗ 

㸫 㸫 㸫 
0.0005 
～ 

0.0030 

Cu:0.30以ୗ 
Ni:0.25以ୗ 
Cr:0.35以ୗ 

ASMnB422H ASMn23BH 
0.19 
～0.25 1.20 

～1.50 
ASMnB433H 㸫 

0.30 
～0.37 

XSCr420H 㸫 
0.17 
～0.23 

0.15 
～0.35 

0.65 
～1.00 

0.030 
以ୗ 

0.030 
以ୗ 

㸫 
0.85 
～1.25 

㸫 㸫 
Cu:0.30以ୗ 
Ni:0.25以ୗ 

SCr422H 㸫 
0.19 
～0.25 

SCr425H 㸫 
0.22 
～0.28 

SCr415H SCr21H 
0.12 
～0.18 

0.15 
～0.35 

0.55 
～0.90 

0.030 
以ୗ 

0.030 
以ୗ 

㸫 
0.85 
～1.25 

㸫 㸫 
Cu:0.30以ୗ 
Ni:0.25以ୗ 

SCr420H SCr22H 
0.17 
～0.23 

SCr435H SCr3H 
0.32 
～0.39 

SCr440H SCr4H 
0.37 
～0.44 

ASCB435H SCr3BH 
0.32 
～0.39 0.15 

～0.35 
0.55 
～0.90 

0.030 
以ୗ 

0.030 
以ୗ 

㸫 
0.85 
～1.25 

㸫 
0.0005 
～ 

0.0030 

Cu:0.30以ୗ 
Ni:0.25以ୗ 

ASCB440H SCr4BH 
0.37 
～0.44 

SCM318H XSCM318H 
0.15 
～0.21 

0. 15 
～0.35 

0.65 
～1.00 

0.030 
以ୗ 

0.030 
以ୗ 

㸫 
0.85 
～1.25 

0.08 
～0.15 

㸫 
Cu:0.30以ୗ 
Ni:0.25以ୗ 

SCM320H XSCM320H 
0.17 
～0.23 

SCM322H XSCM322H 
0.19 
～0.25 

SCM415H SCM21H 
0.12 
～0.18 

0.15 
～0.35 

0.55 
～0.90 

0.030 
以ୗ 

0.030 
以ୗ 

㸫 

0.85 
～1.25 

0.15 
～0.35 

㸫 

Cu:0.30以ୗ 
Ni:0.25以ୗ 

SCM418H ASCM17H 
0.15 
～0.21 

SCM419H XSCM21H 
0.17 
～0.21 

0.60 
～0.85 

0.90 
～1.20 

0.20 
～0.30 

Cu:0.30以ୗ 
Ni:0.20以ୗ 

SCM420H SCM22H 
0.17 
～0.23 

0.55 
～0.90 

0.85 
～1.25 

0.15 
～0.35 

Cu:0.30以ୗ 
Ni:0.25以ୗ 

SCM822H SCM24H 
0.19 
～0.25 

0.35 
～0.45 

SCM435H SCM3H 
0.32 
～0.39 0.15 

～0.35 
SCM440H SCM4H 

0.37 
～0.44 

SNCM220H SNCM21H 
0.17 
～0.23 

0.15 
～0.35 

0.60 
～0.95 0.030 

以ୗ 
0.030 
以ୗ 

0.35 
～0.75 0.35 

～0.65 
0.15 
～0.35 

㸫 Cu:0.30以ୗ 
SNCM420H SNCM23H 

0.40 
～0.70 

1.55 
～2.00 
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表5  快削鋼࡟対ࡿࡍ化学成ศࡢ追加又ࡣ変更 

種類 記号 旧記号 

化学成ศࡢ追加又ࡣ変更(%) 

Mn 快削成ศ 

基ᮏ鋼ࡢMn規格 

S Pb Ca ୗ限0.40%ࡀ未満 ୗ限0.40%ࡀ以ୖ 

ୗ限 ୖ限 ୗ限 ୖ限 

鉛快削鋼 
0種 

･･･L0 㸫 㸫 㸫 㸫 㸫 
0.015 
~0.030 

0.02 
~0.05 㸫 

鉛快削鋼 
1種 

･･･L1 㸫 㸫 㸫 㸫 㸫 㸫 
0.04 
~0.08 㸫 

鉛快削鋼 
2種 

･･･L2 ･･･L 㸫 㸫 㸫 㸫 㸫 
0.10 
~0.30 㸫 

◲黄快削鋼 
1種 

･･･S1 ･･･S1 +0.20 +0.30 +0.10 +0.20 
0.04 
~0.07 

㸫 㸫 

◲黄快削鋼 
2種 

･･･S2 ･･･S2 +0.30 +0.40 +0.20 +0.30 
0.08 
~0.12 㸫 㸫 

 ࣒࢘ࢩࣝ࢝
快削鋼 

1種 
･･･US1 ･･･YS1 +0.20 +0.30 +0.10 +0.20 

0.04 
~0.07 㸫 

0.001 
~0.010 

 ࣒࢘ࢩࣝ࢝
快削鋼 

3種 
SMn451US SAE1052YS 㸫 㸫 㸫 㸫 

0.030 
~0.045 㸫 

0.001 
~0.010 

注記 1 Mnࡣ㸪基ᮏ鋼ࡢMn規格値࡟応ࡌ㸪ࡢࡑୗ限及びୖ限ࢀࡒࢀࡑࢆ表記ࡢ値ࡅࡔ修ṇࡿࡍ 
[例]  ･基ᮏ鋼ࡀS20Cࡢ場合 

S20C････････････Mn%(0.30～0.60) 
 ↓       ↓ 
S20CS1･････････Mn%(0.50～0.90) 

  ･基ᮏ鋼ࡀS50Cࡢ場合 
S50C････････････Mn%(0.60～0.90) 
 ↓       ↓ 
S50CS1･････････Mn%(0.70～1.10) 

2 Sࡣ㸪基ᮏ鋼ࡢ規格値ࢆ表記ࡢ値࡟変更ࡋ㸪Pb及びCaࡣ㸪基ᮏ鋼ࡢ化学成ศ࡟対࡚ࡋ追

加ࡿࡍ。 
[例]基ᮏ鋼ࡀSCM420Hࡢ場合 

SCM420H 
↓ 

SCM420HL1･････････Pb%(0.04～0.08) 
3 SMn451USࡢ基ᮏ鋼ࡢ化学成ศࡣୗ記ࡿࡼ࡟。 

        化学成ศ(%) 
材料記号 C Si Mn P S 
SMn451 0.47～0.55 0.15～0.35 1.20～1.50 0.030以ୗ 0.030以ୗ 

不純物࡚ࡋ࡜Cr:0.35%㸪Ni:0.25%㸪Cu:0.30%ࡇࢆえ࡚࡞ࡽ࡞ࡣい。 
 
6  品質 
6.1  焼入性 
a) 焼入性ࢆ保証ࡓࡋ鋼材㸦H鋼㸧ࡢ焼入性ࡣ付表1～3ࡢ焼入性ᅗ表ࡿࡼ࡟。 

 。ࡿࡼ࡟協定ࡢ個々ࡢ࡜製造者࡜㸪当社ࡣい࡚ࡘ࡟ࡢࡶい࡞ࡢ規定࡟ࡇࡇ㸪ࡋࡔࡓ
b) 快削鋼材ࡢ焼入性ࡣ㸪基ᮏ鋼ࡿࡍ࡜ࡌྠ࡜ࢀࡑࡢ。 
c) 焼入性ࢆ指定ࡿࡍ距離及び◳ࡣࡉ原則࡚ࡋ࡜表6-1 及び 6-2ࡿࡍ࡜ࡾ࠾࡜ࡢ。 
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表6-1 調質用                                表6-2 浸炭用 

鋼種 焼入性指数  鋼種 焼入性指数 
ASMn443H J44=  7mm(L),J30= 13mm(L) 

 
XSCr420H J29/33=9mm,J24/28=15mm 

SCr435H J42=  7mm(L),J29= 13mm(L) SCr422H J33/37=9mm,J28/32=15mm 
SCr440H J48=  7mm(L),J37= 13mm(L) 

 
SCr425H J37/41=9mm,J30/34=15mm 

ASCB435H J47=  7mm(L),J37= 15mm(L) SCr415H J28／35＝7mm 
ASCB440H J46= 13mm(L),J35= 25mm(L) 

 
SCr420H J28／32＝9mm 

ASMnB220H J38=  3mm(L),J31=  7mm(L) SCM318H J29／33＝9mm 
ASMnB433H J45=  7mm(L),J29= 15mm(L) 

 
SCM320H J33／37＝9mm 

SCM435H J47=  7mm(L),J37= 15mm(L) SCM322H J37／41＝9mm 
SCM440H J46= 13mm(L),J35= 25mm(L) 

 
SCM415H J25／34＝9mm 

  SCM418H J29／33＝9mm 
   SCM420H J33／37＝9mm 
   SCM820H J39／43＝9mm 
   SCM419H J30／38＝9mm 

   
SNCM220H J27／31＝9mm 

SNCM420H 
J31／35＝9mm 
J33／37＝9mm 

注記  炭素ボࣟン鋼材ࡘ࡟い࡚ࡣ㸪実際ྲྀࡢ引࡟際ࡋ㸪当社࡜製造者ࡢ࡜協定ࡿࡼ࡟。 
 

6.2  結晶粒度 
a) 鋼材ࡢ結晶粒度ࡣ表7ࡿࡍ࡜ࡾ࠾࡜ࡢ。 
 。い࡞ࡽ࡞ࡣ࡚ࡗあࡀい混粒ࡋ㸪著࠾࡞  

表7  結晶粒度 
区 ศ ࣮࢜ࢼࢸࢫイࢺ結晶粒度 

調 質 用 
熱処理ᖹ均粒度番号      6.0以ୖ 
又ࡣ浸炭ᖹ均粒度番号    5.0以ୖ 

浸 炭 用 浸炭ᖹ均粒度番号        6.0以ୖ 

注記  調質用ࡢ粒度測定࡟浸炭粒度ࢆ用いࡿ場合ࡣ㸪 
あࡵࡌ࠿ࡽ当社ࡢ了解ࢆ得࡜ࡇࡿ。 

 
b) 快削鋼材ࡢ結晶粒度ࡣ㸪基ᮏ鋼ࡿࡍ࡜ࡌྠ࡜ࢀࡑࡢ。 
 
6.3  ◳さ 
a) 黒皮棒鋼ࡣࡉ◳ࡢ表8ࡿࡼ࡟。快削鋼材ࡣࡉ◳ࡢ㸪基ᮏ鋼ࡿࡍ࡜ࡌྠ࡜ࢀࡑࡢ。 
b) ࡟ࡇࡇ規定࡞ࡢい鋼材ࡘ࡟い࡚ࡣ㸪当社࡜製造者ࡢ࡜個々ࡢ協定ࡿࡼ࡟。 
 
                                     表8  黒皮棒鋼ࡢ◳さ            単఩：HB 

 
状態 

鋼種  
炭素量規格中央値(%) 

熱間加工 
 ࡲ ࡲ ࡢ

ప   温 
焼ࡋࡲ࡞ 

炭 素 鋼 
ボࣟン鋼 

0.30以ୗ 㸦217以ୗ㸧 

241以ୗ 
 え0.48以ୗ 㸦241以ୗ㸧ࡇࢆ0.30

 㸦269以ୗ㸧 ࡢࡶࡿえࡇࢆ0.48

H鋼 㸫 㸫 

注記 㸦  㸧ࢆ付ࡓࡅ値ࡣ参考値ࡿࡍ࡜。 
 
6.4  非金属介在物ࡢ清浄度 
a) 一般鋼材ࡢ非金属介ᅾ物ࡢ清浄度ࡣḟࡿࡍ࡜ࡾ࠾࡜ࡢ。 

d60ェ400≦0.20 
dA≦0.15 

dB㸩C≦0.10 
b) 鉛快削鋼材ࡢ清浄度ࡣ㸪基ᮏ鋼ࡿࡍ࡜ࡌྠ࡜ࢀࡑࡢ。◲黄快削鋼材及び࣒࢝ࣝ࢘ࢩ快削鋼材ࡘ࡟い

 。ࡿࡼ࡟協定ࡢ個々ࡢ࡜製造者࡜㸪当社ࡣ࡚
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c) 非金属介ᅾ物ࡢศ布状態ࡘ࡟い࡚規定ࡿࡍ場合ࡣ㸪当社࡜製造業者ࡢ࡜個々ࡢ協定ࡿࡼ࡟。 
 
6.5 地ࡎࡁ   
  鋼材ࡢ地ࡣࡎࡁISC-C20-002͆鋼材ࡢ地ࡢ͇ࡎࡁ規定ࡿࡼ࡟。 
 
6.6 超音波᥈傷 
  鋼材ࡢ内部Ḟ㝗ࡢ保証ࡘ࡟い࡚ࡣ㸪地ࡎࡁ検査ࡢ代࡟ࡾ超音波᥈傷検査ࢆ用いࢆ࡜ࡇࡿ可能ࡿࡍ࡜。

 。ࡿࡍ࡜ࡢࡶࡃ基࡙࡟協定ࡢ個々ࡢ製造業者間࡜㸪当社ࡣい࡚ࡘ࡟使用ࡢ㸪超音波᥈傷検査ࡋ࠿ࡋ
 
6.7 マクࣟ組織  
  鋼材ࣟࢡ࣐ࡢ組織ࡣISC-C20-003㸦鋼ࣟࢡ࣐ࡢ組織㸧ࡢ規定ࡿࡼ࡟。 
 
  機械的性質ࡢ棒鋼ࡁࡀࡳ 6.8
㸦Q材㸧ࡢࡶࡿࡍ保証ࢆ寸法精度࡜㸦D材㸧ࡢࡶࡿࡍ保証ࢆ機械的性質及び寸法精度ࡣ࡟棒鋼ࡁࡀࡳ  

 。ࡿࡍ࡜ࡾ࠾࡜ࡢ表9ࡣ記号及び機械的性質ࡢࡑ㸪ࡾあࡀ
 

表9  ࡁࡀࡳ棒鋼ࡢ機械的性質 

適用 材料記号 化学成ศ 

機械的性質㸦径࣭辺･対辺距離25mm以ୗࡢ棒鋼㸧 

引張強ࡉ 
MPa(kgf/mm2) 

耐力 
MPa(kgf/mm2) 

 HB 伸び㸦2号㸧ࡉ◳
% ୗ限 ୖ限 

機械的性

質及び寸

法精度ࢆ

保証ࡿࡍ

 ࡢࡶ
 
㸦D材㸧 

 

S15C㸫D 

基ᮏ鋼ࡢ

化学成ศ

ࡍ保証ࢆ

 。࡜ࡇࡿ

470以ୖ 
(48以ୖ) 

370以ୖ 
(38以ୖ) 

137 192 9以ୖ 

S20C㸫D 
500以ୖ 
(51以ୖ) 

400以ୖ 
(41以ୖ) 

143 201 8以ୖ 

S25C㸫D 
540以ୖ 
(55以ୖ) 

430以ୖ 
(44以ୖ) 

156 212 8以ୖ 

S30C㸫D 
570以ୖ 
(58以ୖ) 

450以ୖ 
(46以ୖ) 

167 217 7以ୖ 

S35C㸫D 
610以ୖ 
(62以ୖ) 

490以ୖ 
(50以ୖ) 

179 235 6以ୖ 

S38C㸫D 
640以ୖ 
(65以ୖ) 

510以ୖ 
(52以ୖ) 

187 269 6以ୖ 

S40C㸫D 
640以ୖ 
(65以ୖ) 

510以ୖ 
(52以ୖ) 

187 269 6以ୖ 

S45C㸫D 
670以ୖ 
(68以ୖ) 

530以ୖ 
(54以ୖ) 

197 277 5以ୖ 

S48C㸫D 
710以ୖ 
(72以ୖ) 

570以ୖ 
(58以ୖ) 

207 285 5以ୖ 

S50C㸫D 
710以ୖ 
(72以ୖ) 

570以ୖ 
(58以ୖ) 

207 285 5以ୖ 

S53C㸫D 
750以ୖ 
(76以ୖ) 

600以ୖ 
(61以ୖ) 

217 293 4以ୖ 

寸法精度

ࡍ保証ࢆ

 ࡢࡶࡿ
㸦Q材㸧 

㸫Q a) 

基ᮏ鋼ࡢ

化学成ศ

ࡍ保証ࢆ

 。࡜ࡇࡿ

加工࡟伴࡞う

引張強ୖࡢࡉ

昇 245以ୗ 
㸦25以ୗ㸧 

㸫 
加工࡟伴࡞うࣈ

ࣜネࣝ◳ࡢࡉ 
ୖ昇  50以ୗ 

㸫 

注a) 快削鋼材࡟適用ࡿࡍ場合ࡣ㸪快削鋼ࢆ示ࡍ記号ࡢあ࡟࡜示ࡍ。 
[例]SCM420HL1-Q 

注記 1 径㸪辺及び対辺距離25ࡀmmࡇࢆえࡿ棒鋼ࡢ機械的性質ࡣ㸪当社࡜製造者ࡢ࡜個々ࡢ協定

 。ࡿࡼ࡟
2 表中㸦  㸧ࢆ付࡚ࡅ示࡚ࡋあࡿ単఩及び数値ࡣ㸪従来単఩࡛ࡢࡶࡿࡼ࡟あ࡚ࡗ㸪参考

 。ࡿあ࡛ࡢࡶࡓࡋ併記࡚ࡋ࡜
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7  形状，寸法及びそࡢ許容差 
7.1標準寸法   
  鋼材ࡢ標準寸法ࡣ㸪表10及び表11࠾࡞。ࡿࡼ࡟㸪࡟ࡇࡇ規定࡞ࡢい鋼材ࡘ࡟い࡚ࡣ㸪当社࡜製造者

 。ࡿࡼ࡟協定ࡢ個々ࡢ࡜
 

表10  黒皮棒鋼及び黒皮線材ࡢ標準寸法                     単఩：mm 
種類 

標準寸法㸦径又ࡣ対辺距離㸧 
形態 断面 

棒鋼 
丸 

(10)㸪11㸪(12)㸪13㸪(14)㸪(15)㸪16㸪(17)㸪(18)㸪19㸪(20)㸪22㸪(24)㸪25㸪 
(26)㸪28㸪30㸪32㸪34㸪36㸪38㸪40㸪42㸪44㸪46㸪48㸪50㸪55㸪60㸪65㸪70㸪75㸪80㸪85㸪90㸪
95㸪100㸪(105)㸪110㸪(115)㸪120㸪130㸪140㸪150㸪160㸪(170)㸪180㸪(190)㸪200 

角 
40㸪45㸪50㸪55㸪60㸪65㸪70㸪75㸪80㸪85㸪90㸪95㸪100㸪(105)㸪110㸪(115)㸪 
120㸪130㸪140㸪150㸪160㸪180㸪200 

線材 丸 
5.5㸪6㸪7㸪8㸪9㸪9.5㸪(10)㸪11㸪(12)㸪13㸪(14)㸪(15)㸪16㸪(17)㸪(18)㸪19㸪 
(20)㸪22㸪(24)㸪25㸪(26)㸪28㸪30㸪32 

注記㸦  㸧ࢆ付ࡿ࡞ࡣࡢࡶࡓࡅべࡃ使用࡞ࡋい࡜ࡇ。 
 

 

表11  ࡁࡀࡳ棒鋼ࡢ標準寸法                        単఩：mm 
種類 標準寸法㸦径又ࡣ対辺距離㸧 

丸 
5㸪6㸪7㸪8㸪9㸪10㸪11㸪12㸪13㸪14㸪15㸪16㸪17㸪18㸪19㸪20㸪22㸪23㸪24㸪25㸪26㸪28㸪
30㸪32㸪35㸪36㸪38㸪40㸪42㸪45㸪48㸪50㸪55㸪60㸪65㸪70㸪75㸪80㸪85㸪90㸪95㸪100 

角 
5㸪6㸪7㸪8㸪9㸪10㸪12㸪14㸪16㸪17㸪19㸪22㸪25㸪28㸪32㸪35㸪38㸪40㸪45㸪50㸪55㸪60㸪
65㸪70㸪75㸪80 

භ角 
5.5㸪6㸪7㸪8㸪9㸪10㸪11㸪13㸪14㸪17㸪19㸪21㸪22㸪24㸪26㸪27㸪30㸪32㸪36㸪41㸪46㸪50㸪
55㸪60㸪65㸪70㸪75㸪80 

ᖹ 

厚3   ࡉ×幅   9㸪12㸪16㸪19㸪22㸪25㸪32㸪38㸪50 
       4×     9㸪12㸪16㸪19㸪22㸪25㸪32㸪38㸪50 
       5×     9㸪12㸪16㸪19㸪22㸪25㸪32㸪38㸪50 
       6×     9㸪12㸪16㸪19㸪22㸪25㸪32㸪38㸪50 
       9×    12㸪16㸪19㸪22㸪25㸪32㸪38㸪50 
      12×    19㸪22㸪25㸪32㸪38㸪50 
      16×    22㸪25㸪32㸪38㸪50 
      19×    25㸪32㸪38㸪50 
      22×    32㸪38㸪50 
      25×    38㸪50 
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7.2寸法ࡢ許容差  
  鋼材ࡢ形状･寸法ࡢ許容差ࡣ㸪ࡢࡂࡘ各項ࡢ規定ࡿࡼ࡟。 

a) 丸鋼㸪角鋼及びභ角鋼ࡢ許容差ࡣ表12，13及び表14ࡿࡍ࡜ࡾ࠾࡜ࡢ。 

 

表12  黒皮棒鋼ࡢ形状･寸法ࡢ許容差                   単఩：mm 

項目 

ᅽ延材 

鍛造用 直接ษ削用 

一般鍛造用 
㸦丸㸪角㸧 

 鍛造用ࢫࣞࣉ
㸦丸㸪角㸧 

 セッタ用ࣉ࢔
冷間加工用㸦丸㸧 

丸鋼 භ角鋼 

径又ࡣ 
対辺距離 

呼び寸法ࡢ 
±1.5% 

㸦小数点第2఩
 㸧。ࡿࡵ࡜ࡲࢆ
㸪最小許ࡋࡔࡓ

容 値 ࡣ 㸪  
±0.4 

呼び寸法ࡢ 
±1.0% 

㸦小数点第2఩
 㸧。ࡿࡵ࡜ࡲࢆ
㸪最小許ࡋࡔࡓ

容 値 ࡣ 㸪  
±0.3 

呼び30以ୗ 
±0.2 

呼び30ࡇࢆえ㸪 
50以ୗ±0.25 
呼び50ࡇࢆえࡢࡶࡿ
±0.5% 

呼び寸法ࡢ 
±1.0% 

㸦小数点第2఩
 㸧。ࡿࡵ࡜ࡲࢆ
㸪最小許ࡋࡔࡓ

容 値 ࡣ 㸪  
±0.3 

12～17 
  0 
㸫0.7 

19～30 
  0 
㸫0.8 

32～50 
  0 
㸫1.0 

55～81 
  0 
㸫1.2 

角ࡢR 
対辺距離ࡢ 
 㸦角㸧。ࡿࡍ࡜標準ࢆ20%～10

㸫 㸫 㸫 

長ࡉ 
(a)7m以ୗ:0～+40  (b)7mࡇࢆえࡣࡢࡶࡿ㸪1m又ࡢࡑࡣ端数ࢆ増࡟࡜ࡈࡍ(a)ୖࡢ限許容値ࢆ5࡟加算

 。ࡿࡍ
 ࡜ࡇࡿあ࡛ࡄࡍࡗࡲ࡟実用的 ࢀࡌࡡ

曲ࡾ 
1m3ࡁࡘ࡟mm以ୗࡋ࡜㸪全長࡟対

ࡍ࡜1m以ୗ／ࡉ㸪3mm×長ࡣ࡚ࡋ

 。ࡿ

1m2ࡁࡘ࡟mm以ୗࡋ࡜㸪全長࡟対

ࡍ࡜1m以ୗ／ࡉ㸪2mm×長ࡣ࡚ࡋ

 。ࡿ

1m3ࡁࡘ࡟mm以ୗ࡜

㸪ࡣ࡚ࡋ対࡟㸪全長ࡋ

3mm×長1／ࡉm以ୗ࡜

 。ࡿࡍ
偏径差 許容差範ᅖ70ࡢ％ 㸫 

注記  表中ࡢ寸法許容差ࡣ㸪熱間ᅽ延ࡢࡲࡲࡢ鋼材ࡳࡢ࡟適用ࡿࡍ。熱処理ࢆ施ࡓࡋ鋼材ࡘ࡟い࡚ࡣ㸪 
当社࡜製造者ࡢ࡜個々ࡢ協定ࡿࡼ࡟。 

 
表13  ࡁࡀࡳ棒鋼ࡢ形状･寸法ࡢ許容差                 単఩：mm 

種類 
項目 

丸 角 භ角 ᖹ 

研削 引抜 ษ削 引抜 引抜 引抜 

寸法許容差ࡢ等級 
7級㸪8級又

 9級ࡣ
8級㸪9級又

 10級ࡣ
11級㸪12級又

 13級ࡣ
10級又ࡣ

11級 
11級又ࡣ

12級 
12級又ࡣ

13級 
偏径差 許容差範ᅖ30ࡢ% 

長ࡉ㸦定尺㸪倍尺㸧 
長5ࡉm以ୗࡣࡢࡶࡢ 

+30 
0 

長5ࡉmࡇࢆえࡣࡢࡶࡿ㸪1m又ࡢࡑࡣ端数ࢆ増ୖ࡟࡜ࡈࡍ記ୖࡢ側許容差5࡟
 加算ࢆ

曲ࡾ 
1m1 ࡁࡘ࡟ 

全長1 ࡁࡘ࡟×全長㸦m単఩ࡢ数値㸧 
 。࡜ࡇࡿあ࡛ࡄࡍࡗࡲ࡟実用的 ࢀࡌࡡ

注記  寸法許容差ࡢ等級ࡣ㸪表中ࡽ࠿࠿࡞ࡢ当社ࡀ指定ࡋࡔࡓ。ࡿࡍ㸪必要࡞場合ࡣ㸪当社

ࡁ࡛ࡀ࡜ࡇࡿ用いࢆ等級ࡢ範ᅖ外ࡓࡋ規定࡟表ࡢࡇ㸪ࡾࡼ࡟協定ࡢ個々ࡢ࡜製造者࡜

 。ࡿ
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表14  各等級ࡢ許容差                      単఩：mm 
等級 

呼び寸法 
7級 
(h7) 

8級 
(h8) 

9級 
(h9) 

10級 
(h10) 

11級 
(h11) 

12級 
(h12) 

13級 
(h13) 

3以ୗ 
0 

  㸫0.010 
0 

  㸫0.014 
0 

  㸫0.025 
0 

  㸫0.040 
0 

  㸫0.060 
0 

 㸫0.10 
0 

 㸫0.14 

 え  6以ୗࡇࢆ3
0 

  㸫0.012 
0 

  㸫0.018 
0 

  㸫0.030 
0 

  㸫0.048 
0 

  㸫0.075 
0 

 㸫0.12 
0 

 㸫0.18 

 え10以ୗࡇࢆ6
0 

  㸫0.015 
0 

  㸫0.022 
0 

  㸫0.036 
0 

  㸫0.058 
0 

  㸫0.090 
0 

  㸫0.15 
0 

  㸫0.22 

 え18以ୗࡇࢆ10
0 

  㸫0.018 
0 

  㸫0.027 
0 

  㸫0.043 
0 

  㸫0.070 
0 

  㸫0.11 
0 

  㸫0.18 
0 

 㸫0.27 

 え30以ୗࡇࢆ18
0 

  㸫0.021 
0 

  㸫0.033 
0 

  㸫0.052 
0 

  㸫0.084 
0 

 㸫0.13 
0 

 㸫0.21 
0 

 㸫0.33 

 え50以ୗࡇࢆ30
0 

  㸫0.025 
0 

  㸫0.039 
0 

  㸫0.062 
0 

 㸫0.10 
0 

 㸫0.16 
0 

 㸫0.25 
0 

 㸫0.39 

 え80以ୗࡇࢆ50
0 

  㸫0.030 
0 

  㸫0.046 
0 

  㸫0.074 
0 

 㸫0.12 
0 

 㸫0.19 
0 

 㸫0.30 
0 

 㸫0.46 

注記 㸦  㸧内ࡢ記号ࡣ㸪JIS B 0401㸦寸法බ差及びࡵࡣあい㸧ࡿࡼ࡟。 
 
b) 線材ࡢ形状･寸法ࡢ許容差ࡣ㸪当社࡜製造者ࡢ࡜個々ࡢ協定ࡿࡼ࡟。 
 
8  外観 
8.1 鋼材ࡢ状態 
鋼材ࡣ㸪௙ୖࡆ良好㸪表面࡛࠿ࡽࡵ࡞使用ୖ᭷害࡞表面Ḟ㝗ࡀあ࡞ࡽ࡞ࡣ࡚ࡗい。棒鋼ࡢษ断面ࡣ࡟㸪

使用ୖ᭷害ࢀࡔ࡞㸪࠿えࡾ㸪ࡀ࡝࡞ࡘࢀࡁあ࡞ࡽ࡞ࡣ࡚ࡗい。 
 
 ᥇用限度ࡢࡎࡁ基準及びࡾ取ࡎࡁ  8.2
8.2.1 一般鍛造用棒鋼㸦F材࡜略称ࡿࡍ。熱間ᅽ延鋼材㸧及びࣞࣉス鍛造用材㸦P材࡜略称ࡿࡍ。㸧 
最大値ࡢࡑ㸪ࡋ࡜以ୗ％3ࡢ呼び寸法ࡽ࠿㸪呼び寸法ࡣࡉ深ࡢࡾྲྀࡎࡁ行い㸪࡟࠿ࡽࡵ࡞ࡣࡾྲྀࡎࡁ  

㸪寸法許容差ࡋࡔࡓ。ࡿࡍ࡜1／4以ୗࡢい࡚周࠾࡟㸪ྠ一断面ࡣ合計ࡢ幅ࡢࡑ㸪ࡓࡲ。ࡿࡍ࡜5mmࡣ

内(0.3mm)࡟あࡾྲྀࡎࡁࡿ部ศࡣ㸪ࡾྲྀࡎࡁ跡࡞ࡉ࡞ࡳ࡜い。ṧᏑࡢࡎࡁ᥇用限度ࡘ࡟い࡚ࡣ㸪個々ࡢ

材料購入௙様書࡛用途࡟応ࡌ協定ࡿࡍ。 
8.2.2 アࣉセッタ用材㸦U材࡜略称ࡿࡍ。㸧 
0.2mm以ୗ㸪36mmࡣ径36mm未満ࡢ鋼材ࡽ࠿㸪表面ࡣࡉ深ࡢࡾྲྀࡎࡁ行い㸪࡟࠿ࡽࡵ࡞ࡣࡾྲྀࡎࡁ  
以ୖ0.5ࡣmm以ୗࡓࡲ。ࡿࡍ࡜㸪ࡢࡑ幅ࡢ合計ࡣ㸪ྠ一断面࠾࡟い࡚周1／8ࡢ以ୗࡋࡔࡓ。ࡿࡍ࡜㸪寸

法許容差内࡟あࡾྲྀࡎࡁࡿ部ศࡣ㸪ࡾྲྀࡎࡁ跡࡞ࡉ࡞ࡳ࡜い。ṧᏑࡢࡎࡁ᥇用限度ࡘ࡟い࡚ࡣ㸪個々

 。ࡿࡍ協定ࡌ応࡟材料購入௙様書࡛用途ࡢ
8.2.3直接ษ削用丸鋼㸦M材࡜略称ࡿࡍ。熱間ᅽ延鋼材㸧 
 。ࡿࡼ࡟値ࡢ表15ࡽ࠿㸪呼び寸法ࡣ᥇用限度ࡢࡎࡁ  
 

表15  直接ษ削用丸鋼ࡢࡎࡁࡢ᥇用限度  単఩：mm 
径 ࡢࡎࡁ᥇用限度 

    9以ୖ   11以ୗ 㸫0.40以内 
 え  16以ୗ 㸫0.50以内ࡇࢆ11  
 え  22以ୗ 㸫0.60以内ࡇࢆ16  
 え  34以ୗ 㸫0.70以内ࡇࢆ22  
 え  50以ୗ 㸫0.80以内ࡇࢆ34  
 え  60以ୗ 㸫0.90以内ࡇࢆ50  
 え  70以ୗ 㸫1.00以内ࡇࢆ60  
 え  75以ୗ 㸫1.10以内ࡇࢆ70  
 え  80以ୗ 㸫1.20以内ࡇࢆ75  
 え  90以ୗ 㸫1.30以内ࡇࢆ80  
 え 100以ୗ 㸫1.40以内ࡇࢆ90  
 え 120以ୗ 㸫1.50以内ࡇࢆ100 
 以内%1.25ࡢえ 200以ୗ 呼び寸法ࡇࢆ120 
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8.2.4 直接ษ削用භ角鋼㸦熱間ᅽ延鋼材㸧 
 。い࡞行わ࡚ࡋ࡜原則ࡣࡾྲྀࡎࡁ 
 
8.3 ษ断基準  
  鋼材ࡢ断面ࡣ使用ୖ不具合ࢀࡔ࡞㸪࠿えࡀ࡝࡞ࡾあ࡞ࡽ࡞ࡣ࡚ࡗい。 
 
8.4許容限度 
  線材ࡢࡎࡁࡢ許容限度ࡣ㸪当社࡜製造者ࡢ࡜個々ࡢ協定ࡿࡼ࡟。 
 
9  試験 
9.1  化学成ศ 
9.1.1 ศ析試料ࡢ᥇ࡾ方ࡣ㸪JIS G 0303㸦鋼材ࡢ検査通則㸧3.2ࡢ項ࡢ規定ࡿࡼ࡟。 
9.1.2 鋼材ศ析試料ࡢ᥇ࡾ方ࡣ㸪JIS G 0321㸦鋼材ࡢ製品ศ析方法及びࡢࡑ許容変動値㸧3ࡢ項ࡢ規定࡟

 。ࡿࡼ
9.1.3 偏析ࢆ試験ࡿࡍ場合ࡢ鋼材ศ析試料ࡢ᥇ࡾ方ࡣ㸪当社࡜製造業者ࡢ࡜個々ࡢ協定ࡿࡼ࡟。 
9.1.4各元素ࡢ定量方法ࡿࡼ࡟ࡂࡘࡣ。 
a) JIS G 1211 鉄及び鋼中ࡢ炭素定量方法 
b) JIS G 1212 鉄及び鋼中ࡅࡢい素定量方法 
c) JIS G 1213 鉄及び鋼中࣐ࡢン࢞ン定量方法 
d) JIS G 1214 鉄及び鋼中ࢇࡾࡢ定量方法 
e) JIS G 1215 鉄及び鋼中ࡢ◲黄定量方法 
f) JIS G 1216 鉄及び鋼中ࢽࡢッࣝࢣ定量方法 
g) JIS G 1217 鉄及び鋼中࣒ࣟࢡࡢ定量方法 
h) JIS G 1218 鉄及び鋼中ࢹࣈࣜࣔࡢン定量方法 
i) JIS G 1219 鉄及び鋼中ࡢ銅定量方法 
j) JIS G 1227 鉄及び鋼中ࡢほう素定量方法 
k) JIS G 1229 鋼中ࡢ鉛定量方法 
l) JIS G 1252 炭素鋼及びప合金鋼ࡢ発ගศගศ析方法 
m) JIS G 1253 鉄及び鋼ࡢග電測ග法ࡿࡼ࡟発ගศගศ析方法 
n) JIS G 1256 鉄及び鋼ࡢ蛍ගＸ線ศ析方法 
o) JIS G 1257 鉄及び鋼㸫原子吸ගศ析方法 
 
9.2  焼入性  
  焼入試験ࡣ㸪JIS G 0561ࠝ鋼ࡢ焼入性試験方法㸦一端焼入方法㸧ࠞࡿࡼ࡟。 
 
9.3  結晶粒度  
  結晶粒度試験ࡣ㸪JIS G 0551(鋼ࢼࢸࢫ࣮࢜ࡢイࢺ結晶粒度試験方法)ࡿࡼ࡟。 
9.4  ◳さ  
 。ࡿࡼ࡟試験方法㸧ࡉ◳ネࣝࣜࣈ㸪JIS Z 2243㸦ࡣ試験ࡉ◳  
 
9.5  そࡢ他   

  10 b) ࡢ規定ࡾࡼ࡟行࡞う検査࡟必要࡞試験ࡿࡼ࡟ࡂࡘࡣ。 
a) JIS G 0303 鋼材ࡢ検査通則4ࡢ㸦機械的性質㸧。 

 。ࡿࡼ࡟B類ࡣ方ࡾ࡜ࡢ㸪供試材及び試験片ࡋࡔࡓ
b) JIS G 0565 鉄鋼材料ࡢ磁粉᥈傷試験方法及び磁粉模様ࡢศ類 
c) JIS Z 2344 金属材料ࢫࣝࣃࡢ反射法ࡿࡼ࡟超音波᥈傷試験方法通則 
d) ISC-C20-003Y 鋼ࣟࢡ࣐ࡢ組織 
e) JIS G 0555 鋼ࡢ非金属介ᅾ物ࡢ顕微鏡試験方法 
f) JIS G 0558 鋼ࡢ脱炭層深ࡉ測定方法。 
g) ISC-C20-002Y 鋼材ࡢ地ࡎࡁ 
h) JIS Z 2201 金属材料引張試験片 
i) JIS Z 2241 金属材料引張試験方法 
j) JIS Z 2202 金属材料衝撃試験片 
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k) JIS Z 2242 金属材料衝撃試験方法 
l) JIS Z 2244 ビッ࣮࢝ࡉ◳ࢫ試験方法 
m) JIS Z 2245 ࣟッࡉ◳࢙ࣝ࢘ࢡ試験方法 
n) JIS G 0560 鋼ࡢサࣝࣜࣉ࢓ࣇンࢺ試験方法 
o) 当社࡜製造業社ࡢ࡜個々ࡢ協定ࡿࡼ࡟試験方法 
 
10  検査 
a) 鋼材ࡢ化学成ศ㸪焼入性㸪結晶粒度㸪◳ࡉ㸦熱処理ࢆ施ࡢࡶࡓࡋ㸧㸪形状㸪寸法及び外観ࡢ成績ࡣ㸪 

5.6.7.及び8.ࡢ規定並び࡟当社࡜製造者ࡢ࡜個々ࡢ協定࡟適合࡞ࡽ࡞ࡤࢀࡅ࡞ࡋい。 
b) 当社ࡣ㸪前項ࡢほ࠿㸪ḟ࡟示ࡍ検査஦項ࡽ࠿࠿࡞ࡢ必要ࢆࡢࡶ࡞指定ࡿࡁ࡛ࡀ࡜ࡇࡿࡍ。 

 。ࡿࡼ࡟協定ࡢ個々ࡢ࡜製造者࡜㸪当社ࡣ合否ุ定基準ࡣ規格値又ࡢࡽࢀࡇ㸪ࡋࡔࡓ
(1)製品ศ析検査  (2)機械的性質検査  (3)磁粉᥈傷検査 
(4)超音波᥈傷検査  (5)࣐  検査ࡉ組織検査  (6)脱炭深ࣟࢡ
(7)非金属介ᅾ物㸦清浄度㸧検査  (8)地ࡎࡁ検査  (9)焼入性検査㸦ボࣟン鋼㸧 
(10)サࣝࣜࣉ࢓ࣇンࢺ検査  (11)顕微鏡組織検査 

 
11  表示 
11.1 表示ࡢ種類 
 鋼材ࡣ࡟表16ࡢ○印࡟該当ࡿࡍ項目ࢆ適当࡞方法࡛表示࡞ࡽ࡞ࡤࢀࡅ࡞ࡋい。ࡋࡔࡓ㸪当社ࡢᢎ認ࡀ

あࡿ場合ࡣ㸪一部ࡢ項目ࢆ省略ࡿࡁ࡛ࡀ࡜ࡇࡿࡍ。 
 

表16  表示項目 
 
 
形態 

項目 
 
表示単఩ 

鋼種記号 溶解番号 呼び寸法 
ᮏ数及び 

質量 

製造方法 
又ࡢࡑࡣ 
略    号 

製造会社 
又ࡢࡑࡣ 
略    号 

棒鋼 

呼び30mm 
以ୖ㸪1ᮏ࡜ࡈ 

○ ○ ― ― ― ○ 

呼び30mm 
未満㸪結束࡜ࡈ 

○ ○ ○ ○ ○ ○ 

線材 コイࣝ࡜ࡈ ○ ○ ○ ○ ○ ○ 

注記1 製造方法ࡣ࡜㸪引抜㸪ษ削㸪研削ࡢ࡝࡞௙ୖูࡢࡆ及び熱処理ࢆูࡢ示ࡍ。 

2 結束方法㸪結束重量㸪棒鋼最大長ࡘ࡟い࡚ࡣ㸪個々࡟協定ࡿࡍ。 

 
11.2 鋼材ࡢ識別 

 棒鋼ࡢ端面ࡣ࡟以ୗ࡟基࡙ࡁ鋼種ࡢ色ู表示ࢆ行࡞う。 
11.2.1 径又ࡣ対辺距離30mm以ୖࡢ棒鋼 
11.2.1.1  鋼種ࡢ表示 表17及び表18࡟示ࡍ彩色ࡓࡋࢆ㸪࡛ࡅࡔࡿࡁ大ࡁいࣛベࣝࢆ棒鋼ࡢ片側端面࡟

貼ࡿ。Ṇࢆࡴ得࡞い場合ࡣ࡟㸪直接࡟塗装ࡼࡶ࡚ࡋい。 
 

表17  JIS࡟規定さࢀた鋼種 
表17-1  機械構造用炭素鋼・合金鋼 

鋼種 種類 色ู 鋼種 種類 色ู 

機械構造用 

炭素鋼 

 
S10C~S58C 
 
S09CK~S20CK 
 

 

 ࣝࢣッࢽ

 鋼࣒ࣟࢡ

SNC236 
 ~SNC836 

 

 ࣒ࣟࢡࣝࢣッࢽ

 ン鋼ࢹࣈࣜࣔ

 
SNCM220 
 ~SNCM815 
 
 

 

 鋼࣒ࣟࢡ
SCr415 
 ~SCr445 

 

  

黄色 

白 

色 
緑 

色 

白色 

空色 
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 ࣒ࣟࢡ

 ン鋼ࢹࣈࣜࣔ

 
SCM415 
 ~SCM822 
 
 

 

࣐ン࢞ン鋼 
SMn420 
 ~SMn443 

 

࣐ン࢞ン 

 鋼࣒ࣟࢡ

 
SMnC420 
 
SMnC443 
 

 
 ࣒࢘ࢽ࣑ࣝ࢔

ࢹࣈ࣒ࣜࣔࣟࢡ

ン鋼 

SACM645 

 

 

表17-2  特殊用途鋼 
鋼種 種類 色ู 鋼種 種類 色ู 

 鋼ࢫンࣞࢸࢫ

耐熱鋼 

 系ࢺイ࢙ࣛࣇ

ࢺンサイࢸ࣐ࣝ

系 

SUS409 
 ~SUSXM27 
SUS403 
 ~SUS440F 
SUH446 
SUH1~SUH616 

 

 鋼ࢫンࣞࢸࢫ

耐熱鋼 

ࢺイࢼࢸࢫ࣮࢜

系 

析出◳化系 

 ࢺイࢼࢸࢫ࣮࢜

 系ࢺイ࢙ࣛࣇ࣭

SUS201 
~SUSXM15J1 

SUS329J1 
SUS630,631 
SUH31 
 ~SUH661 

 

 

 

 鋼ࡡࡤ

 

 

SUP3~SUP11A 

 

◲黄及び 

◲黄複合快削鋼 
SUM11~SUM43 

 

 

高炭素࣒ࣟࢡ 

軸ཷ鋼 

 

 

SUJ1~SUJ5 

 

   

 
表1-3  工具用鋼 

鋼種 種類 色ู 鋼種 種類 色ู 

炭素工具鋼 

 
 
SK1~SK7 
 
 

 

   

高㏿度工具鋼 

㸦タンࢸࢫࢢン系㸧 

 
 
SKH2~SKH10 
 
 

 

高㏿度工具鋼 

㸦ࣔࣜࢹࣈン系㸧 
SKH9~SKH57 

 

合金工具鋼 

 
 
SKS1~SKS95 
 
 

 

合金工具鋼 

SKT2~SKT6 

 

 
SKD1~SKD22 
㸦冷間金型用㸧 
 
 

 

SKD4~SKD62 
㸦熱間金型用㸧 

 

 
  

緑色 

黒 

色 

空 

色 

緑 

色 

黄 

色 

銀 

色 

空 

色 

銀色 

 色ࡳࡎࡡ
黄 

色 

黒 

色 

赤さび色 

黒色 

赤色 

金色 

赤 

色 

白 

色 

赤 

色 

銀 

色 

金 

色 

緑 

色 

赤 

色 

緑 

色 

赤 

色 

金 

色 
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表18  JIS࡟規定さࢀてい࡞い鋼種 
鋼種 種類 色ู 鋼種 種類 色ู 

機械構造用 
炭素鋼 

 
S60C 
 
S65C 
 

 

非調質鋼 
㸦炭素鋼系㸧 

S43CV 
 ~S50CV 

 

࣐ン࢞ン鋼 

 
 
ASMn443H 
 
 

 

  

 

炭素 
ボࣟン鋼 

 
ASB20 
 ~ASB48 
 
 

 

࣐ン࢞ン 
ボࣟン鋼 

ASMn220H 
 
ASMn422H 
 
ASMn433H 

 

 ࣒ࣟࢡ
ボࣟン鋼 

 
ASCB435H 
 
ASCB440H 
 

 

  

 

పࣔࣜࢹࣈン 
 鋼࣒ࣟࢡ

 
XSCM318H 
 
XSCM320H 
 

 

 ࣒ࣟࢡ
 ン鋼ࢹࣈࣜࣔ

XSCM419H 

 

鉛快削鋼 

 
࣭࣭࣭L1 
 
࣭࣭࣭L2 
 

 

◲黄快削鋼 
࣭࣭࣭S1 
 
࣭࣭࣭S2 

 

 ࣒࢘ࢩࣝ࢝
快削鋼 

 
 
࣭࣭࣭US1 
 
 

 

 ࣒࢘ࢩࣝ࢝
快削鋼 

XSMn451US 

 

 
11.2.1.2 種類ࡢ表示 
a) JIS࡟規定࡚ࢀࡉいࡿ鋼種 種類ࡢ表示ࡣ㸪鋼種記号中ࡢ数Ꮠ番号ࢆ㸪又㸪付加記号付ࡢࡁ鋼種㸦H

鋼࡝࡞㸧ࡢ場合ࡣ数Ꮠ番号ࡢ後࡟付加記号ࢆ付ࢆࡢࡶࡓࡅ㸪鋼種ࢆ表わࣛࡍベࣝࡢ中央࡟㸪地色࡜

明࡟࠿ࡽ区ู࡛ࡿࡁ色࡛表示ࡿࡍ。 
[例が 

 

 

 

 機械構造用炭素鋼 クࣟムモࣜࣈデン鋼㸦H鋼㸧 マン࢞ン鋼㸦H鋼㸧 ◲黄及び◲黄複合快削鋼 
       S50C               SCM420H                SMn443H            SUM22L 
b) JIS࡟規定࡚ࢀࡉい࡞い鋼種 種類ࡢ表示ࡣ㸪鋼種記号中ࡢ数Ꮠ番号及び付加記号ࢆ㸪鋼種ࢆ表わࡍ

ࣛベࣝࡢ中央࡟地色࡜明࡟࠿ࡽ区ู࡛ࡿࡁ色࡛表示ࡿࡍ 
[例が 
 

 
         炭素ボࣟン鋼  マン࢞ンボࣟン鋼    クࣟムボࣟン鋼    ࢝ࣝシウム快削鋼 
        ASB43          ASMnB422H          ASCB435H            S53CUS1 

50 420H 443H 22L 

AB43 B422H B435H 53US1 

黄色 

黒色 

黄色 

空色 

緑色 

基本鋼 

と同ࡌ 

基本鋼 

と同ࡌ 

基本鋼 

と同ࡌ 

緑色 

黒色 

黒色 

黄色 
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