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社外公開 
本規格ࡣ㸪社外࡟ 

公開さࢀていࡍࡲ。 
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1  適用範ᅖ  

(。いう࡜鋼帯ࡧ以ୗ,鋼板及)鋼帯ࡧ冷間圧延鋼板及ࡓࢀࡉ調質圧延ࡿࡍ構成ࢆ㸪自動車ࡣ規格ࡢࡇ

 。ࡿࡍい࡚規定ࡘ࡟
 。ࡿࡍ࡜ࡢࡶࡿࡼ࡟材料購入仕様書ࡢ㸪個々ࡣい࡚ࡘ࡟い特性࡞い࡚ࢀࡉ規定࡟規格ࡢࡇ㸪࠾࡞

 
2  用語及ࡧ定義  

 。ࡿࡼ࡟㸪ḟ࠿ほࡿࡼ࡟JIS G 0203ࡧ㸪JIS G 0202及ࡣ定義ࡧ用語及࡞主ࡿ規格࡛用いࡢࡇ
   降伏点 ୖ降伏点ࢆいう。 
 
3  種類及ࡧ記号と旧ISC記号とࡢ対応 
 鋼板及ࡧ鋼帯ࡢ種類ࡣ㸪29種類ࡋ࡜㸪ࡢࡑ記号及ࡧ旧ISCࡢ࡜対応ࡣ㸪付表1ࡿࡼ࡟。 
 
4  表面仕上げ  

鋼板及ࡧ鋼帯ࡢ仕ୖࡣࡆ㸪JIS B 0601:2013ࡿࡼ࡟算術ᖹ均粗ࡉ(Ra)及ࡧ算術ᖹ均うࡾࡡ(Wa)࡛ 規定ࡋ㸪

表面仕ୖࡢࡆ記号ࡣ㸪付表2ࡿࡼ࡟。 
 。ࡿࡍ࡜ࡆ仕ୖࣝࢲࡾい限࡞ࡢ指定࡟㸪特ࡣ鋼帯ࡧ鋼板及ࡓࡗ行ࢆ㸪標準調質࠾࡞

 
5  塗  油  

鋼板及ࡧ鋼帯ࡢ塗油ࡢ種類及ࡧ記号ࡣ㸪付表3ࡿࡼ࡟。 
 。ࡿࡍ࡜ࡢࡶࡿࡍ塗油ࡾい限࡞ࡢ指定࡟㸪特࠾࡞

 

6  化学成分  
鋼板及ࡧ鋼帯ࡢ化学成ศࡣ特࡟規定࡞ࡋい。ࡋࡔࡓ㸪材料購入仕様書࡚ࡗࡼ࡟㸪付表4࡟示ࡍ成ศࢆ

指定ࡢࡇ。ࡿࡁ࡛ࡀ࡜ࡇࡿࡍ場合㸪14.1࡚ࡗࡼ࡟試験ࢆ行い㸪ࡢࡑ溶鋼ศ析値ࡣ㸪付表4ࡿࡼ࡟。 
 
7  機械的性質  

鋼板及ࡧ鋼帯ࡢ機械的性質ࡣ㸪製造業者ࡀ製造時࡟行ࡓࡗ試験ࡢ値࡟対࡚ࡋ適用ࡋࡔࡓ。ࡿࡍ㸪時

効特性ࡿࡼ࡟7.2ࡣ。 
7.1 引張強さ㸪降伏点又ࡣ耐力㸪伸ࡧ㸪ᖹ均塑性ࡳࡎࡦ比及ࡧ塗装焼付硬化量(1)  

鋼板及ࡧ鋼帯ࡣ㸪14.2࡚ࡗࡼ࡟試験ࢆ行い㸪ࡢࡑ引張強ࡉ㸪降伏点又ࡣ耐力㸪伸ࡧ㸪ᖹ均塑性ࡳࡎࡦ

比及ࡧ塗装焼付硬化量ࡣ㸪付表5ࡿࡼ࡟。 
  注(1) 塗装焼付硬化量ࡣ㸪製造業者ࡀ製造時࠾࡟い࡚14.2.3ࡢb)ࡢ規定࡚ࡗࡼ࡟試験ࡓࡋ場合ୖࡢ昇

量ࢆ示ࡍ。 
降伏点又ࡣ耐力並࡟ࡧ伸ࡢࡧ目標値又ࡣ参考値ࢆ㸪付表18及ࡧ付表19࡟示ࡓࡲ。ࡍ㸪軟鋼板ࢆ㝖く

鋼板ࡢ引張強ࡉ参考値ࢆ付表19࡟示ࡍ。 
7.2 時効特性  

鋼板及ࡧ鋼帯࡟規定ࡿࢀࡉ時効特性ࡣ㸪非時効(2)及ࡧ遅時効(3)ࡋ࡜㸪付表6ࡿࡼ࡟。 
非時効及ࡧ遅時効ࡢ期間ࡢ起点ࡿ࡞࡜製造ᖺ᭶日ࡣ㸪ࣛベࣝ表示࡚ࡗࡼ࡟࡝࡞㸪使用者ࡶ࡟認識࡛ࡁ

㸪ࡶ࡛࡜ࡶࡢ保管ࡢ㸪製造後㸪常温࡛ࡣ鋼帯ࡧい鋼板及࡞い࡚ࢀࡉ規定ࡀい。時効特性ࡋࡲ望ࡀ࡜ࡇࡿ

時効࡚ࡗࡼ࡟機械的性質ࡢ経時変化及ࡧスࣞࢺッࢳャース࢖ࣞࢺンࡀ発生ࡀ࡜ࡇࡿࡍあࡵࡓࡿ㸪製造

後ࡣ極力早目࡟使用ࡀ࡜ࡇࡿࡍ望ࡋࡲい。 
注(2) 非時効ࡣ㸪鋼板及ࡧ鋼帯ࢆ製造後12࠿᭶間㸪付表5࡟規定ࡿࡍ引張強ࡉ㸪降伏点又ࡣ耐力㸪伸

ࡢࡶい࡞ࡀ発生ࡢン࢖ࣞࢺャースࢳッࣞࢺ㸪ス࡟ࡶ࡜࡜ࡿࡍ満足ࢆ比ࡳࡎࡦᖹ均塑性ࡧ及ࡧ

 。いうࢆ
(3) 遅時効ࡣ㸪鋼板及ࡧ鋼帯ࢆ製造後㸪常温࡛保管ࡓࡋ場合㸪少࡞く࠿３ࡶ࡜᭶間㸪スࣞࢺッࢳ

ャース࢖ࣞࢺンࡢ発生࡞ࡀいࢆࡢࡶいう。 
 。いࡋࡲ望ࡀ࡜ࡇࡿࡍ努力࡟う相互ࡼࡿࡁ使用࡛࡟期間内ࡢࡇ㸪ࡣ使用者ࡧ㸪製造業者及࠾࡞

自動車用冷間圧延鋼板及ࡧ鋼帯 
Cold rolled steel sheets and strip for automobile uses 

主 管： 車両審査実験部 
 材料開発第一課 

制 定： 1 9 7 1ᖺ 9᭶ 1 0日 
最終改： 2 0 1 5ᖺ 1 ᭶ 1 日 

Copyright Isuzu Motors Ltd. 
Provided by IHS Markit under license with ISUZU Licensee=/, User=, 
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8  寸法ࡢ表し方  

鋼板及ࡧ鋼帯ࡢ寸法ࡢ表ࡋ方ࡣ㸪ḟࡿࡼ࡟。 
a) 鋼板ࡢ寸法ࡣ㸪厚ࡉ㸪幅及ࡧ長࣓࣑ࣜࢆࡉー࡛ࣝࢺ表ࡍ。 
b) 鋼帯ࡢ寸法ࡣ㸪厚ࡉ及ࡧ幅࣓࣑ࣜࢆー࡛ࣝࢺ表ࡋࡔࡓ。ࡍ㸪鋼帯ࡢ質量ࡀ計算質量ࡿࡼ࡟場合ࡣ㸪   

 。ࡍ表࡛ࣝࢺー࣓ࢆࡉ長ࡢࡑ
 
9  標準厚さ  

鋼板及ࡧ鋼帯ࡢ標準厚ࡣࡉ㸪付表7ࡿࡼ࡟。 
 
10  寸法ࡢ許容差 
10.1 厚さ許容差  

厚ࡉ許容差ࡣ㸪ḟࡿࡼ࡟。 
厚ࡉ許容差ࡣ㸪許容差A(付表8)ࡋࡔࡓ。ࡿࡼ࡟㸪ཷ渡当事者間ࡢ協定ࡾࡼ࡟㸪許容差B(付表9)ࢆ適用ࡋ

 。いࡼࡶ࡚
10.2 幅許容差  

幅許容差ࡣ㸪ḟࡿࡼ࡟。 
幅許容差ࡣ㸪許容差A(付表10)ࡋࡔࡓ。ࡿࡼ࡟㸪ཷ渡当事者間ࡢ協定ࡾࡼ࡟㸪許容差B(付表11)ࢆ適用ࡋ

 。いࡼࡶ࡚
10.3 鋼板ࡢ長さ許容差  

鋼板ࡢ長ࡉ許容差ࡣ㸪ḟࡿࡼ࡟。 
鋼板ࡢ長ࡉ許容差ࡣ㸪許容差A(付表12)ࡋࡔࡓ。ࡿࡼ࡟㸪ཷ渡当事者間ࡢ協定ࡾࡼ࡟㸪許容差B(付表13)
 。いࡼࡶ࡚ࡋ適用ࢆ
 
11  形状 
11.1 鋼板ࡢᖹたࢇ度  

鋼板ࡢᖹࢇࡓ度ࡣ㸪ᖹࢇࡓ度A(付表14)ࡋࡔࡓ。ࡿࡼ࡟㸪ཷ渡当事者間ࡢ協定ࡾࡼ࡟㸪ᖹࢇࡓ度B(付
表15)ࢆ適用ࡼࡶ࡚ࡋい。 
 。ࡿࡍ適用࡟鋼板ࡧ板及ࡾษࡓࡗ行ࢆ度矯ṇࢇࡓᖹ࡞適ษࡋ出ࡾษࡽ࠿場合㸪鋼帯ࡢࡇ
ࡉ表示厚ࡢ鋼板ࡽ࠿最大値ࡢࡳࡎࡦ㸪ࡣ値ࡢࡑ㸪ࡋ置い࡚測定࡟㸪定盤ୖࡣ度ࢇࡓᖹࡢ㸪鋼板࠾࡞

 。ࡿࡍ適用࡟面ࡢ側ୖࡢ㸪鋼板࡛ࡢࡶࡓ引いࢆ
11.2 横曲ࡾࡀ  

鋼板及ࡧ鋼帯ࡢ横曲ࡢࡾࡀ最大値ࡣ㸪付表16ࡿࡼ࡟。 
11.3 直角度  

鋼板ࡢ直角度ࡣ㸪ḟࡢいࡋࡔࡓ。ࡿࡼ࡟࠿ࢀࡎ㸪疑義ࡀ生ࡓࡌ場合ࡣ࡟ a)ࡢ方法ࡿࡼ࡟。 
a) 垂線ࢆ用いࡿ方法 鋼板ࡢ直角度ࡣ㸪１隅点࠾࡟い࡚㸪一辺࡟垂線ࢆ立࡚ࡁ࡜ࡓ㸪付ᅗ うࡼࡍ示࡟1

% 㸪1.0ࡣ値ࡢࡇ㸪ࡋ百ศ率࡛表ࢆ比(A/W)ࡢ࡜(W)(実測幅)ࡉ長ࡢ垂線࡜距離(a)ࡢ࡜隅点ࡢ反対࡟
 。い࡞ࡽ࡞ࡣ超え࡚ࢆ

b) 対角線ࢆ用いࡿ方法 鋼板ࡢ 2本ࡢ対角線ࡢ長ࡉ(付ᅗ ࡧX1及 ࡢ2 X2)ࡢ差ࡢ絶対値ࡢ 㸪ࡵ求ࢆ1/2

実測幅ࡢ板ࡀ値(|X1-X2|/2 )ࡢࡇ W ࡢ  。い࡞ࡽ࡞ࡣ超え࡚ࢆ% 0.7
ࡣいう直角度࡛ࡇࡇ㸪࠾࡞ GPS規格(幾何公差)࡛用いࡿ直角度ࡣ࡜解釈ࡀ異ࡿ࡞。 

 
12  質量 
12.1 鋼板ࡢ質量  

鋼板ࡢ質量ࡣ㸪通常計算質量ࡋ࡜㸪計算方法及ࡢࡑࡧ表ࡋ方ࡣ㸪付表17ࡿࡼ࡟。 
12.2 鋼帯ࡢ質量  

鋼帯ࡢ質量ࡣ㸪通常実測質量ࡋ࡜㸪キ࡛࣒ࣟࣛࢢ表ࡍ。計算質量ࡢ場合ࡢ計算方法及ࡢࡑࡧ表ࡋ方

 。ࡿࡼ࡟㸪付表17ࡣ
 
13  外観  

鋼板及ࡧ鋼帯ࡣ࡟㸪通常ࡢ使用ୖ᭷害࡞Ḟ㝗ࡀあ࡞ࡽ࡞ࡣ࡚ࡗい。ࡋࡔࡓ㸪鋼帯ࡢ場合ࡣ一般࡟㸪

検査࡚ࡗࡼ࡟Ḟ㝗ࢆ含ࡴ部ศࢆ㝖去ࡿࡍ機会࡞ࡀいࡵࡓ㸪若ᖸࡢṇ常࡛࡞い部ศࢆ含ࡿࡁ࡛ࡀ࡜ࡇࡴ。 

Copyright Isuzu Motors Ltd. 
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13.1 ᭷害࡞欠㝗ࡢ基準  
1コࡁࡘ࡟ࣝ࢖許容限度3ࡣ%以内ࡋࡔࡓ。ࡿࡍ࡜㸪ࡢࡇ場合ࡢḞ㝗ࡣ࡜鋼板及ࡧ鋼帯࡟起因ࡢࡶࡿࡍ

 。ࡿࡍ࡜
 

14  試験 
14.1 分析試験 
14.1.1 分析試験ࡢ一般事項及ࡧ分析試料ࡢ採ࡾ方  

鋼材化学成ศࡣ㸪溶鋼ศ析࡚ࡗࡼ࡟求ࡵ㸪ศ析試験ࡢ一般事項及ࡧศ析試料ࡢ採ࡾ方ࡣ㸪JIS G 0404
 。ࡿࡼ࡟箇条8(化学成ศ) ࡢ
14.1.2 分析方法  

ศ析方法ࡣ㸪JIS G 0320ࡿࡼ࡟。 
14.2 機械試験 
14.2.1 試験一般  

機械試験ࡢ一般事項ࡣ㸪JIS G 0404ࡢ 箇条7(一般事項)及ࡧ箇条9(機械的性質)ࡿࡼ࡟。 
 。ࡿࡼ࡟ḟࡣ採ྲྀ఩置ࡧ数及ࡢ∦㸪試験ࡋ࡜A類ࡣ方ࡾ採ࡢ㸪供試材ࡋࡔࡓ
a) 試験片ࡢ数 ྠ一溶鋼࡟属ࡋ㸪ྠ一製造条件࡛㸪ྠ一表示厚ࡢࡉ製品ࢆ一括1࡚ࣟࡋッࡋ࡜ࢺ㸪 

14.2.2試験∦1ࢀࡒࢀࡑࢆ個以ୖ採ྲྀࡋࡔࡓ。ࡿࡍ㸪1ࣟッࡢࢺ質量50ࡀtࢆ超えࡿ場合ࡣ㸪2ࢀࡒࢀࡑ
個以ୖ採ྲྀࡿࡍ。 

b) 試験片ࡢ採取位置 試験∦ࡢ中心ࡣ㸪圧延ࡿࡍ際ࡢ幅ࡢ縁ࡢࡑࡽ࠿幅ࡢ1/4ࡢ఩置ࡿࡍ࡜。 
   ࡟ࢀࡇべくࡿ࡞㸪ࡣい場合࡞ࢀ採࡟఩置ࡢ1/4ࡢ幅ࡢࡑࡽ࠿縁ࡢ幅ࡢ際ࡿࡍ圧延ࡀ㸪中心ࡋࡔࡓ

近い఩置ࡿࡍ࡜。 
c) 試験片ࡢ採取方向 引張試験∦及ࡧ塗装焼付硬化量試験∦ࡢ採ྲྀ方向ࡣ付表5ࡿࡼ࡟。 
14.2.2 試験片  

試験∦ࡣ㸪ḟࡿࡼ࡟。 
a) 引張試験∦ࡣ㸪JIS Z 22415ࡢ号試験∦。 
b) 塗装焼付硬化量試験∦ࡣ㸪JIS G 3135ࡢ附属書A(塗装焼付硬化量試験方法)ࡿࡼ࡟。 
c) 塑性ࡳࡎࡦ比試験∦ࡣ㸪JIS Z 2254ࡿࡼ࡟。 
d) 穴広ࡆ試験∦ࡣJIS Z 2256ࡿࡼ࡟。 
14.2.3 試験方法  

試験方法ࡣ㸪ḟࡿࡼ࡟。 
a) 引張試験ࡣ㸪JIS Z 2241ࡿࡼ࡟。 
b) 塗装焼付硬化量試験ࡣ㸪JIS G 3135ࡢ附属書Aࡿࡼ࡟。 
c) 塑性ࡳࡎࡦ比試験ࡣ㸪JIS Z 2254ࡿࡼ࡟。 
d) 穴広ࡆ試験ࡣJIS Z 2256ࡿࡼ࡟。 
14.2.4 機械試験ࡢ省略  

ḟࡢ試験ࡣ㸪当社ࡽ࠿指定࡞ࡢい場合ࡣ省略࡛ࡿࡁ。 
a) JSC270Cࡢ引張試験 
b) JSC270D, JSC270E, JSC270F, JSC260G及ࡧJSC340Hࡢ塑性ࡳࡎࡦ比試験 
 
15. 検査 
15.1 検査  

検査ࡣ㸪ḟࡿࡼ࡟。 
a) 検査ࡢ一般事項ࡣ㸪JIS G 0404ࡿࡼ࡟。 
b) 化学成ศࡣ㸪箇条6࡟適合࡞ࡽ࡞ࡤࢀࡅ࡞ࡋい。 
c) 機械的性質ࡣ㸪箇条7࡟適合࡞ࡽ࡞ࡤࢀࡅ࡞ࡋい。 
d) 寸法ࡣ㸪箇条10࡟適合࡞ࡽ࡞ࡤࢀࡅ࡞ࡋい。 
e) 形状ࡣ㸪箇条11࡟適合࡞ࡽ࡞ࡤࢀࡅ࡞ࡋい。 
f) 質量ࡣ㸪箇条12.適合࡞ࡽ࡞ࡤࢀࡅ࡞ࡋい。 
g) 外観ࡣ㸪箇条13࡟適合࡞ࡽ࡞ࡤࢀࡅ࡞ࡋい。 
15.2 再検査  

機械試験ࡢ成績ࡢ一部ࡀ規定࡟適合ࡓࡗ࠿࡞ࡋ場合ࡣ㸪規定࡟適合ࡓࡗ࠿࡞ࡋ試験ࡘ࡟い࡚㸪 
JIS G 04049.8ࡢ(再試験)࡚ࡗࡼ࡟再試験ࢆ行い㸪合否ࢆ決定ࡿࡁ࡛ࡀ࡜ࡇࡿࡍ。 
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16. 表示  

検査࡟合格ࡓࡋ鋼板及ࡧ鋼帯ࡣ࡟㸪１結束࡟࡜ࡈḟࡢ項目ࢆ適当࡞方法࡛表示ࡿࡍ。 
 。ࡿࡍ協定ࡾࡼ࡟材料購入仕様書ࡢ㸪個々ࡣい࡚ࡘ࡟項目ࡿࡍ㸪要求ࡋࡔࡓ
a) 種類ࡢ記号 
b) 塗油ࡢ種類ࡢ記号 
c) 表面仕ୖࡢࡆ種類ࡢ記号 
d) 寸法(厚ࡉ㸪幅及ࡧ鋼板ࡢ長ࡉ) 
e) 枚数又ࡣ質量 
f) 製造業者ྡ又ࡢࡑࡣ略号 
 
  ᅗ面表示例 高深絞ࡾ型鋼板(表示例ࡣ㸪寸法㸪枚数又ࡣ質量㸪製造業者ྡ又ࡢࡑࡣ略語ࢆ㝖く) 

   JSC440P – L D 
：表面仕ୖࡢࡆ種類ࡢ記号(付表2ࢆ参照。表示例：ࣝࢲ仕ୖࡆd) 
：塗油ࡢ種類ࡢ記号(付表3ࢆ参照。表示例：高潤滑防ࡏい(錆)油) 
：種類ࡢ記号(付表1ࢆ参照。表示例：高深絞ࡾ型鋼板JSC440P) 

 
17  報告  

製造業者ࡣ㸪当社ࡢ要求ࡿࡍ項目ࡘ࡟い࡚㸪鋼板及ࡧ鋼帯ࡢ引張試験ࢆ࡝࡞行い㸪ࡢࡑ試験成績書

 。ࡿࡍ協定ࡾࡼ࡟材料購入仕様書ࡢ㸪個々ࡣい࡚ࡘ࡟項目ࡿࡍい。要求࡞ࡽ࡞ࡤࢀࡅ࡞ࡋ提出ࢆ
 
18  疑義・改正ࡢ申し立て 
a) 規格ࡢ解釈࡟疑義ࢆ生ࡓࡌ場合ࡣ࡟㸪車両審査実験部 材料開発第一課࡟問い合わ࡜ࡇࡿࡍࡏ。材料

開発第一課ࡣ㸪本規格࡟基࡙い࡚裁定ࡿࡍ࡜ࡢࡶࡿࡍ。 
b) ࡢࡇ規格࡟改ṇࢆ必要ࡿࡍ࡜場合ࡣ࡟㸪開発技術企画部 技術情報ࣝࢢーࡢࡑ࡟ࣉ内容࡜理由ࢆ申ࡋ

立࡚ࡿࡍ࡜ࡢࡶࡿ。 
 
19  引用規格  

ḟ࡟記載ࡿࡍ規格及ࡧ社外規格ࡣ㸪ࡢࡇ規格࡟引用࡚ࡗࡼ࡟࡜ࡇࡿࢀࡉ㸪ࡢࡇ規格ࡢ一部ࢆ構成ࡍ

ࡔࡓ。ࡿࡍ適用ࢆ∧ࡓࡋス࡛指定ࢡッ࢕ࣇ変更サࡣ”ゞ技術規格ࡍ㸪“いࡕうࡢ引用規格ࡢࡽࢀࡇ。ࡿ

 。ࡿࡍ適用ࢆ∧最新ࡢࡑࡣࡢࡶࡓࢀࡉ付記ࡀ Y࡟スࢡッ࢕ࣇ㸪変更サࡋ
規格ࡿࡍ構成ࢆ規定ࡢ規格ࡢࡇࡀࡅࡔ∧ࡢᖺࡢ㸪記載ࡣ規格ࡿあ࡚ࡋ付記ࡀ発行ᖺࡕうࡢ㸪社外規格࠾࡞

最新∧(追補ࡢ規格ࡢࡑ㸪ࡣい社外規格࡞い࡚ࡋ付記ࢆい。発行ᖺ࡞ࡋ適用ࡣ࡟改ṇ∧･追補ࡢ後ࡢࡑ㸪ࡋ࡜

 。ࡿࡍ適用ࢆ(。ࡴ含ࢆ
JIS B 0601   製品ࡢ幾何特性仕様(GPS)㸫表面性状：輪郭曲線方式㸫用語㸪 

定義及ࡧ表面性状パ࣓ࣛーࢱ 

JIS G 0202   鉄鋼用語(試験) 

JIS G 0203   鉄鋼用語(製品及ࡧ品質) 

JIS G 0320   鋼材ࡢ溶鋼ศ析方法 

JIS G 0404   鋼材ࡢ一般引渡ࡋ条件 

JIS G 3135   自動車用加工性冷間圧延高張力鋼板及ࡧ鋼帯 

JIS Z 2241   金属材料引張試験方法 

JIS Z 2254   薄板金属材料ࡢ塑性ࡳࡎࡦ比試験方法 

JIS Z 2256   金属材料ࡢ穴広ࡆ試験方法 

JIS Z 8401   数値ࡢ丸ࡵ方 

JFS A 2001  自動車用冷間圧延鋼板及ࡧ鋼帯 
 
20  付則 
a) ࡢࡇ規格ࡣ㸪2015ᖺ 1᭶5日ࡾࡼ施行ࡿࡍ。 

b) ࡢࡇ規格ࡢ施行ࡾࡼ࡟㸪ḟࡢ規格ࢆ廃Ṇࡿࡍ。 

  ISC-C21-001D 冷間圧延鋼板及ࡧ鋼帯 
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࠙2015ᖺ1᭶1日改正時ࡢ要点ࠚ 
本規格ࡢベースࡿ࡞࡜日本鉄鋼連盟規格2014ࡀᖺ8᭶࡟改ṇࢀࡉ㸪高強度ࣞࢢーࢻ材ࡢ機械的性質ࡢ

規定ࡢ見直ࡸࡋ新記号ࡢ追加等ࡀ実施ࡓࢀࡉ。いࡍゞ自動車(株)ࡢࡑࡣ内容ࢆ吟味ࡋ㸪問題࡞い࡜ࡇ

 。ࡿࡍ改ṇࢆIS片࡚ࡏ合わ࡟ࢀࡑࡣ今回。ࡓࡋ確認ࢆ

࠙主࡞改ṇ点ࠚ 

a) 追加鋼種 
JSC980YL㸪JSC1180YL 

b) 種類ࢆ限定࡚ࡋ標準表示厚1.1࡟ࡉmm㸪1.3mm及1.5ࡧmmࢆ追記。 
c) 降伏点又ࡣ耐力並࡟ࡧ伸ࡢࡧ目標値又ࡣ参考値ࢆ追加。 

 。追加ࢆ参考値ࡉ引張強ࡢ㝖く鋼板ࢆ㸪軟鋼板ࡓࡲ
d) ప降伏比型࢖ࣁࡢテン材ࡘ࡟い࡚㸪降伏点ࡣࡓࡲ耐力ࡢ規定値ࡢ幅ࢆ狭くࡓࡋ。 
e) 引用規格ࢆ最新∧࡟変更 
f) 穴拡ࡆ試験方法ࡢ附属書1ࢆ削㝖(JIS Z 2256࡟変更) 
 
 

付表1  種類ࡢ記号と旧ISC記号とࡢ対応 
単఩: mm 

種類ࡢ記号 適用表示厚ࡉ 適  要 旧ISC記号 

軟鋼板 

JSC270C 0.3以ୖ 3.2以ୗ 一般ࣞࣉス加工用 SPCC 

JSC270D 
0.4以ୖ 3.2以ୗ 

一般ࣞࣉス加工用 SPCL 

JSC270E 絞ࡾ加工用 SPCM 

JSC270F 

0.4以ୖ 2.3以ୗ 

深絞ࡾ加工用 SPCE,SPCU,SPCEN 

JSC260G 超深絞ࡾ加工用 SPCX 

塗装焼付硬化型鋼

板 

JSC270H 
絞ࡾ用焼付硬化 

― 

JSC340H SPFC340H 

汎用型鋼板 

JSC340W 
絞ࡾ加工用 

SPFC340 

JSC370W SPFC370 

JSC390W 
一般ࣞࣉス加工用 

SPFC390 

JSC440W SPFC440 

高穴広ࡆ型鋼板 
JSC440A  ― 

JSC590A 0.6以ୖ 2.3以ୗ  ― 

高延性型鋼板 
JSC590T 0.8以ୖ 2.3以ୗ  ― 

JSC780T 1.0以ୖ 2.3以ୗ  ― 

高降伏比型鋼板 
JSC440R 0.4以ୖ 2.3以ୗ 一般ࣞࣉス加工用 

(高降伏比型) 

― 

JSC590R 0.6以ୖ 2.3以ୗ ― 

高深絞ࡾ型 
鋼板 

JSC340P 

0.4以ୖ 2.3以ୗ 
深絞ࡾ加工用 

SPFC340R 

JSC370P ― 

JSC390P ― 

JSC440P 0.4以ୖ 2.0以ୗ ― 

ప降伏比型 
鋼板 

JSC590Y 
0.6以ୖ 2.3以ୗ 

一般ࣞࣉス加工用 
(ప降伏比型) 

SPFC590Y 

JSC780Y SPFC780Y 

JSC980Y 

0.8以ୖ 2.3以ୗ 

SPFC980Y 

JSC980YL ― 

JSC980YH ― 

JSC1180Y ― 

JSC1180YL ― 

JSC1180YH ― 
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付表2 表面仕上げ区分と記号 
単఩:  µm 

表面仕ୖࡆ区ศ 表面仕ୖࡆ記号 表面粗ࡉ 

 ࡆ仕ୖࣝࢲ
D [参考]0.5≦Ra≦2.0 

C Wa≦0.5, 0.5≦Ra≦1.2 

 B Ra≦0.35 ࡆ仕ୖࢺ࢖ࣛࣈ

注記1 表面粗ࡣࡉ㸪JIS B 0601:2013࡛ 規定ࡢᖹ均粗ࡉ,算術ᖹ均粗ࡉRa及ࡧ算術ᖹ均表面うࡾࡡWaࡿࡍ࡜。 
  2 表面仕ୖࡆ記号Dࡢ表面粗ࡣࡉ規定ࡎࡏ㸪一般的࡟管理࡚ࢀࡉいࡿ粗ࡉ範ᅖࢆ参考࡚ࡋ࡜示ࡍ。 
  3 表面仕ୖࡆ記号Cࡣ㸪塗装後ࡢ外観性㸪光沢㸪写像性ࡢ࡝࡞塗膜鮮映性ࢆ確保࡟ࡵࡓࡿࡍ管理 
 。ࡿࡍ適用࡟ࡢࡶࡿࢀࡉ    
  4 原則࡚ࡋ࡜㸪外板用ࡣスキンパス材㸪内板用ࣀࡣースキンパス材ࢆ適用ࡿࡍ。 

 
付表3 塗油ࡢ種類及ࡧ記号 

塗 油 ࡢ 種 類 記 号 

一般防ࡏい油 O 

特殊防ࡏい油 
高潤滑防ࡏい(錆)油 L 

固形潤滑剤 K 

無 塗 油 X 

注記 1 一般防ࡏい油ࡣ࡜㸪鋼板防ࡏいࡢ目的࡛使わࡿࢀ㸪通常ࡢ防ࡏい油ࢆいう。 
2 高潤滑防ࡏい油ࡣ࡜㸪ࣞࣉス油兼用ࡢ防ࡏい油ࢆいい㸪ࡢࡑ防ࡏい油ࡢ種類ࡣ個々ࡢ材料購入仕様書

 。ࡿࡼ࡟
3 固形潤滑剤ࣞࣉࡣ࡜ス時ࡹࡋࡢう(摺)動性向ୖࡢࡵࡓࡢ塗布剤ࢆいい㸪ࡢࡑ潤滑剤ࡢ種類ࡣ㸪個々ࡢ

材料購入仕様書ࡿࡼ࡟。 

 

 

付表4 化学成分ࡢ区分 
単఩:  % 

化学成ศࡢ区ศ C Si A1 

పA1 指定 ― ― 0.020以ୖ 

పSi 指定 ― 0.03以ୗ ― 

పC 指定 0.01以ୖ ― ― 

極పC 指定 0.01未満 ― ― 
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付表5 引張強さ㸪降伏点又ࡣ耐力㸪伸ࡧ㸪塗装焼付硬化量及ࡧᖹ均塑性ࡳࡎࡦ比 

種類ࡢ記号 
引張 
強ࡉ 
MPA 

降伏点又ࡣ耐力 MPA 伸 ࡧ ％ 
塗装 
焼付 
硬化量 
MPA 

試
験
片 

穴
広
拡
げ
率 
％ 

平均塑性 
ひずみ比 

表示厚さ mm 表示厚さ mm 表示厚さ 
mm 

0.3以ୖ 
0.4未満 

0.4以ୖ 
0.8未満 

0.8以ୖ 
1.0未満 

1.0以ୖ 
3.2以ୗ 

0.3以ୖ 
0.4未満 

0.4以ୖ 
0.6未満 

0.6以ୖ 
0.8未満 

0.8以ୖ 
1.0未満 

1.0以ୖ 
1.2未満 

1.2以ୖ 
1.6未満 

1.6以ୖ 
2.0未満 

2.0以ୖ 
2.5未満 

2.5以ୖ 
3.2以ୗ 

0.5以ୖ 
1.0以ୗ 

1.0を越え 
1.6以ୗ 

軟鋼板 

JSC270C 

270以ୖ 

155以ୖ 
275以ୗ 

145以ୖ 
265以ୗ 

135以ୖ 
255以ୗ 

125以ୖ 
245以ୗ 

36以ୖ 
45以ୗ 

37以ୖ 
46以ୗ 

38以ୖ 
47以ୗ 

39以ୖ 
48以ୗ 

40以ୖ 
49以ୗ 

41以ୖ 
50以ୗ 

42以ୖ 
53以ୗ 

43以ୖ 
55以ୗ 

44以ୖ 
57以ୗ 

― 

J
IS

5

号 

圧
延
方
向 

― 

― ― 

JSC270D 

― 

135以ୖ 
225以ୗ 

125以ୖ 
215以ୗ 

115以ୖ 
205以ୗ 

― 

40以ୖ 
49以ୗ 

41以ୖ 
50以ୗ 

42以ୖ 
51以ୗ 

43以ୖ 
52以ୗ 

44以ୖ 
53以ୗ 

45以ୖ 
55以ୗ 

46以ୖ 
57以ୗ 

47以ୖ 
59以ୗ 

1.2以ୖ 1.1以ୖ 

JSC270E 
130以ୖ 
205以ୗ 

120以ୖ 
195以ୗ 

110以ୖ 
185以ୗ 

42以ୖ 
50以ୗ 

43以ୖ 
51以ୗ 

44以ୖ 
52以ୗ 

45以ୖ 
53以ୗ 

46以ୖ 
54以ୗ 

47以ୖ 
56以ୗ 

48以ୖ 
58以ୗ 

49以ୖ 
60以ୗ 

1.4以ୖ 1.3以ୖ 

JSC270F 
120以ୖ 
185以ୗ 

110以ୖ 
175以ୗ 

100以ୖ 
165以ୗ 

44以ୖ 
52以ୗ 

45以ୖ 
53以ୗ 

46以ୖ 
54以ୗ 

47以ୖ 
55以ୗ 

48以ୖ 
56以ୗ 

49以ୖ 
58以ୗ 

50以ୖ 
60以ୗ 

― 
1.6以ୖ 1.5以ୖ 

JSC260G 260以ୖ 
110以ୖ 
175以ୗ 

100以ୖ 
165以ୗ 

90以ୖ 
155以ୗ 

46以ୖ 
54以ୗ 

47以ୖ 
55以ୗ 

48以ୖ 
56以ୗ 

49以ୖ 
57以ୗ 

50以ୖ 
58以ୗ 

51以ୖ 
60以ୗ 

52以ୖ 
62以ୗ 

1.8以ୖ 1.7以ୖ 

塗装焼付 
硬化型 
鋼板 

JSC270H 270以ୖ 
― 

135以ୖ 
225以ୗ 

125以ୖ 
215以ୗ 

115以ୖ 
205以ୗ 

― 

40以ୖ 
50以ୗ 

41以ୖ 
51以ୗ 

42以ୖ 
52以ୗ 

43以ୖ 
53以ୗ 

44以ୖ 
54以ୗ 

45以ୖ 
― 30以ୖ 

1.4以ୖ 1.3以ୖ 

JSC340H 340以ୖ 
185以ୖ 
285以ୗ 

175以ୖ 
275以ୗ 

165以ୖ 
265以ୗ 

34以ୖ 
44以ୗ 

35以ୖ 
45以ୗ 

36以ୖ 
46以ୗ 

37以ୖ 
47以ୗ 

38以ୖ 
48以ୗ 

39以ୖ 

J
IS

5

号 

圧
延
方
向

に
直
角 

1.1以ୖ 1.0以ୖ 

用(汎)ࢇࡣ
型鋼板 

JSC340W 340以ୖ 

― 

205以ୖ 
305以ୗ 

195以ୖ 
295以ୗ 

185以ୖ 
285以ୗ 

― 

33以ୖ 
43以ୗ 

34以ୖ 
44以ୗ 

35以ୖ 
45以ୗ 

36以ୖ 
46以ୗ 

37以ୖ 
47以ୗ 

38以ୖ 

― ― ― ― 
JSC370W 370以ୖ 

205以ୖ 
305以ୗ 

195以ୖ 
295以ୗ 

185以ୖ 
285以ୗ 

30以ୖ 
40以ୗ 

31以ୖ 
41以ୗ 

32以ୖ 
42以ୗ 

33以ୖ 
43以ୗ 

34以ୖ 
44以ୗ 

35以ୖ 

JSC390W 390以ୖ 
245以ୖ 
355以ୗ 

235以ୖ 
345以ୗ 

225以ୖ 
335以ୗ 

29以ୖ 
40以ୗ 

30以ୖ 
41以ୗ 

31以ୖ 
42以ୗ 

32以ୖ 
43以ୗ 

33以ୖ 
44以ୗ 

34以ୖ 

JSC440W 440以ୖ 
285以ୖ 
390以ୗ 

275以ୖ 
380以ୗ 

265以ୖ 
370以ୗ 

26以ୖ 
38以ୗ 

27以ୖ 
39以ୗ 

28以ୖ 
40以ୗ 

29以ୖ 
41以ୗ 

30以ୖ 
42以ୗ 

31以ୖ 

高穴広げ

型 鋼 板 

JSC440A 440以ୖ 
― 

285以ୖ 
390以ୗ 

275以ୖ 
380以ୗ 

265以ୖ 
370以ୗ 

― 

26以ୖ 
38以ୗ 

27以ୖ 
39以ୗ 

28以ୖ 
40以ୗ 

29以ୖ 
41以ୗ 

30以ୖ 
42以ୗ 

31以ୖ 
― ― 

70以ୖ 
― ― 

JSC590A 590以ୖ 
370以ୖ 
580以ୗ 

360以ୖ 
570以ୗ 

350以ୖ 
560以ୗ 

― 
17以ୖ 
32以ୗ 

17以ୖ 
32以ୗ 

18以ୖ 
33以ୗ 

18以ୖ 
33以ୗ 

18以ୖ 50以ୖ 

高延性型 
鋼 板 

JSC590Ｔ 590以ୖ 
― 

370以ୖ 
520以ୗ 

360以ୖ 
510以ୗ 

350以ୖ 
550以ୗ 

― ― 

27以ୖ 
42以ୗ 

28以ୖ 
43以ୗ 

29以ୖ 
44以ୗ 

30以ୖ 
45以ୗ 

31以ୖ 
― ― ―   

JSC780Ｔ 780以ୖ 
420以ୖ 
570以ୗ 

410以ୖ 
560以ୗ 

400以ୖ 
550以ୗ 

17以ୖ 
32以ୗ 

18以ୖ 
33以ୗ 

19以ୖ 
34以ୗ 

20以ୖ 
35以ୗ 

21以ୖ 

注記  付表5ࡢ降伏点又ࡣ耐力，伸びࡣダル仕ୖげࡢ鋼板及び鋼帯に適用。 
ブライト仕ୖげࡢ鋼板及び鋼帯でࡣ降伏点又ࡣ耐力ࡣୗ限値ࢆ適用し，伸びࡣ付表5ࡢ値から2ࢆ減ࡎる。 
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付表5 引張強さ㸪降伏点又ࡣ耐力㸪伸ࡧ㸪塗装焼付硬化量及ࡧᖹ均塑性ࡳࡎࡦ比(続ࡁ) 

種類ࡢ記号 
引張 
強さ 
MPA 

降伏点又ࡣ耐力 MPA 伸 び ％ 塗装 
焼付 
硬化

量 
MPA 

試
験
片 

穴
広
拡
げ

率 

％ 

平均塑性 
ひずみ比 

表示厚さ mm 表示厚さ mm 表示厚さ 
mm 

0.3以ୖ 
0.4未満 

0.4以ୖ 
0.8未満 

0.8以ୖ 
1.0未満 

1.0以ୖ 
3.2以ୗ 

0.3以ୖ 
0.4未満 

0.4以ୖ 
0.6未満 

0.6以ୖ 
0.8未満 

0.8以ୖ 
1.0未満 

1.0以ୖ 
1.2未満 

1.2以ୖ 
1.6未満 

1.6以ୖ 
2.5以ୗ 

0.5以ୖ 
1.0以ୗ 

1.0を越え 
1.6以ୗ 

高 降 伏 比 
型 鋼 板 

JSC440R 440以ୖ 
― 

355以ୖ 
460以ୗ 

345以ୖ 
450以ୗ 

335以ୖ 
440以ୗ 

― 

23以ୖ 
35以ୗ 

24以ୖ 
36以ୗ 

25以ୖ 
37以ୗ 

26以ୖ 
38以ୗ 

27以ୖ 
39以ୗ 

28以ୖ 
― 

J
IS

5

号 

圧
延
方
向

に
直
角 

― ― ― 

JSC590R 590以ୖ 
430以ୖ 
580以ୗ 

420以ୖ 
570以ୗ 

410以ୖ 
560以ୗ 

― 
17以ୖ 
32以ୗ 

17以ୖ 
32以ୗ 

18以ୖ 
33以ୗ 

18以ୖ 
33以ୗ 

18以ୖ 

高深絞ࡾ型

鋼 板 

JSC340P 340以ୖ 

― 

165以ୖ 
255以ୗ 

155以ୖ 
245以ୗ 

145以ୖ 
235以ୗ 

― 

35以ୖ 
45以ୗ 

36以ୖ 
46以ୗ 

37以ୖ 
47以ୗ 

38以ୖ 
48以ୗ 

39以ୖ 
49以ୗ 

40以ୖ 

― ― 

1.4以ୖ 1.3以ୖ 

JSC370P 370以ୖ 
175以ୖ 
265以ୗ 

165以ୖ 
255以ୗ 

155以ୖ 
245以ୗ 

33以ୖ 
43以ୗ 

34以ୖ 
44以ୗ 

35以ୖ 
45以ୗ 

36以ୖ 
46以ୗ 

37以ୖ 
47以ୗ 

38以ୖ 1.4以ୖ 1.3以ୖ 

JSC390P 390以ୖ 
205以ୖ 
305以ୗ 

195以ୖ 
295以ୗ 

185以ୖ 
285以ୗ 

31以ୖ 
42以ୗ 

32以ୖ 
43以ୗ 

33以ୖ 
44以ୗ 

34以ୖ 
45以ୗ 

35以ୖ 
46以ୗ 

36以ୖ 1.4以ୖ 1.3以ୖ 

JSC440P 440以ୖ 
245以ୖ 
355以ୗ 

235以ୖ 
345以ୗ 

225以ୖ 
335以ୗ 

28以ୖ 
39以ୗ 

29以ୖ 
40以ୗ 

30以ୖ 
41以ୗ 

31以ୖ 
42以ୗ 

32以ୖ 
43以ୗ 

33以ୖ 1.3以ୖ 1.2以ୖ 

ప降伏比型

鋼 板 

JSC590Y 590以ୖ 

― 

340以ୖ 
460以ୗ 

330以ୖ 
450以ୗ 

320以ୖ 
440以ୗ 

― 

17以ୖ 
32以ୗ 

18以ୖ 
33以ୗ 

19以ୖ 
34以ୗ 

20以ୖ 
35以ୗ 

21以ୖ 

― ― ― ― 

JSC780Y 780以ୖ 
440以ୖ 
610以ୗ 

430以ୖ 
600以ୗ 

420以ୖ 
590以ୗ 

12以ୖ 
25以ୗ 

13以ୖ 
26以ୗ 

14以ୖ 
27以ୗ 

15以ୖ 
28以ୗ 

16以ୖ 

JSC980Y 980以ୖ 

― 

590以ୖ 
930以ୗ 

580以ୖ 
920以ୗ 

― 

9以ୖ 
20以ୗ 

10以ୖ 
21以ୗ 

11以ୖ 
22以ୗ 

12以ୖ 

JSC980YL 980以ୖ 
590以ୖ 
740以ୗ 

580以ୖ 
730以ୗ 

10以ୖ 
20以ୗ 

11以ୖ 
21以ୗ 

12以ୖ 
22以ୗ 

13以ୖ 

JSC980YH 980以ୖ 
730以ୖ 
930以ୗ 

720以ୖ 
920以ୗ 

9以ୖ 
19以ୗ 

10以ୖ 
20以ୗ 

11以ୖ 
21以ୗ 

12以ୖ 

JSC1180Y 1.180以ୖ 
835以ୖ 

1.225以ୗ 
825以ୖ 

1.215以ୗ 
5以ୖ 
16以ୗ 

6以ୖ 
17以ୗ 

7以ୖ 
18以ୗ 

7以ୖ 

JSC1180YL 1.180以ୖ 
750以ୖ 
1010以ୗ 

740以ୖ 
1000以ୗ 

6以ୖ 
16以ୗ 

7以ୖ 
17以ୗ 

8以ୖ 
18以ୗ 

8以ୖ 

JSC1180Y
H 

1.180以ୖ 
870以ୖ 

1.210以ୗ 
860以ୖ 
1200以ୗ 

5以ୖ 
16以ୗ 

6以ୖ 
17以ୗ 

7以ୖ 
18以ୗ 

7以ୖ 

注記 付表5ࡢ降伏点又ࡣ耐力㸪伸びࡣダル仕ୖࡢࡆ鋼板及び鋼帯に適用。 
ブライト仕ୖࡢࡆ鋼板及び鋼帯࡛ࡣ降伏点又ࡣ耐力ࡣୗ限値ࢆ適用し㸪伸びࡣ付表5ࡢ値かࢆ2ࡽ減ࡿࡎ。 
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付表6 時効特性 
種類記号 時効特性 

軟 鋼 板 

JSC270C 
 

― 

JSC270D 遅時効 

JSC270E 非時効 

JSC270F 非時効 

JSC260G 非時効 

塗 装 焼 付 型 鋼 板 
JSC270H 遅時効 

JSC340H 遅時効 

ࡣ ࢇ ( 汎 ) 用 型 鋼 板 

JSC340W 

― 
JSC370W 

JSC390W 

JSC440W 

高穴広ࡆ型鋼板 
JSC440A 

― 
JSC590A 

高延性型鋼板 
JSC590T 

― 
JSC780T 

高 降 伏 比 型 鋼 板 
JSC440R 

― 
JSC590R 

高 深 絞 ࡾ 型 鋼 板 

JSC340P 非時効 

JSC370P 非時効 

JSC390P 非時効 

JSC440P 非時効 

ప 降 伏 比 型 鋼 板 

JSC590Y 

― 

JSC780Y 

JSC980Y 

JSC980YL 

JSC980YH 

JSC1180Y 

JSC1180YL 

JSC1180YH 

 
 

付表7 標準厚さ 
単఩:  mm 

0.4 0.5 0.55 0.6 0.65 0.7 0.75 0.8 

0.85 0.9 1.0 (1.1) 1.2 (1.3) 1.4 (1.5) 

1.6 1.8 2.0 2.3 2.5 2.6 2.8 2.9 

3.2        

括弧ࢆ付しࡓ数値ࡣ㸪JSC590A㸪JSC590T㸪JSC590R㸪JSC590Y㸪JSC980Y㸪
JSC980YL及びJSC980YHに適用ࡿࡍ。 
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