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自動車用熱間圧延鋼板及び鋼帯 
Hot rolled steel sheets and strip for automobile uses 

主 管： 車両審査実験第஧部 
 材 料 開 発 第 一 課 

制 定： 1 9 7 1ᖺ 9 ᭶ 1 0 日 
 最終改： 2 0 1 5ᖺ 1 ᭶ 1 日 

 確  認： 2 0 1 7ᖺ 8 ᭶ 1 日 
1  適用範ᅖ  

い࡚規ࡘ࡟いう。㸧࡜鋼帯ࡧ鋼帯㸦以ୗ㸪鋼板及ࡧ熱間圧延鋼板及ࡿࡍ構成ࢆ㸪自動車ࡣ規格ࡢࡇ

定ࡿࡍ。鋼板及ࡧ鋼帯ࡣ㸪酸洗又ࡣショットࣛࣈスト࡚ࡗࡼ࡟スࢆࣝ-ࢣ㝖去ࡢࡶࡓࡋ及ࡧ黒皮ࡀあࡿ。 

 。ࡿࡍ࡜ࡢࡶࡿࡼ࡟材料購入仕様書ࡢ㸪個々ࡣい࡚ࡘ࡟い特性࡞い࡚ࢀࡉ規定࡟規格ࡢࡇ㸪࠾࡞
 

2  用語及び定義  
 。ࡿࡼ࡟㸪ḟ࠿ほࡿࡼ࡟JIS G 0203ࡧ㸪JIS G 0202及ࡣ定義ࡧ用語及࡞主ࡿ規格࡛用いࡢࡇ

  降伏点 ୖ降伏点ࢆいう。 

  黒 皮 酸洗又ࡣショットࣛࣈスト仕ୖࡿࡼ࡟ࡆ表面スࢣ-ࣝ㸪ࡢ࡝࡞ࡧࡉ㝖去ࢆ行࡚ࡗい࡞い 

鋼板及ࡧ鋼帯ࡢ表面状態ࢆいう。 

 

3  種類及び記号と旧ISC記号とࡢ対応  
鋼板及ࡧ鋼帯ࡢ種類ࡣ㸪26種類ࡋ࡜㸪ࡢࡑ記号及ࡧ旧ISC記号ࡢ࡜対応ࡣ㸪付表1ࡿࡼ࡟。 

 

4  表面仕上げ  
鋼板及ࡧ鋼帯ࡢ表面仕ୖࡣࡆ㸪黒皮㸪酸洗及ࡧショットࣛࣈスト3ࡢ種類ࡋ࡜㸪ࡢࡑ記号ࡣ付表2࡟

 。ࡿࡼ
 
5  塗油  

鋼板及ࡧ鋼帯ࡢ塗油ࡢ種類及ࡧ記号ࡣ㸪付表3ࡋࡔࡓ。ࡿࡼ࡟㸪黒皮ࡣ特࡟指定࡞ࡀい限ࡾ㸪無塗油

 。ࡿࡍ࡜
 
6  化学成分  

鋼板及ࡧ鋼帯ࡢ化学成ศࡣ㸪14.1࡚ࡗࡼ࡟試験ࢆ行い㸪ࡢࡑ溶鋼ศ析値ࡣ付表4ࡿࡼ࡟。 
 。ࡿࡁ࡛ࡀ࡜ࡇࡿࡍ指定ࢆ成ศࡍ示࡟加え㸪付表5࡟㸪付表4࡚ࡗࡼ࡟㸪材料購入仕様書ࡋࡔࡓ
一般的࡞熱間圧延鋼板及ࡧ鋼帯ࡢ化学成ศࢆ付表6࡟示ࡍ。 
 
7  機械的性質 1)  

鋼板及ࡧ鋼帯ࡢ機械的性質ࡣ㸪製造業者ࡀ製造時࡟行ࡓࡗ試験ࡢ値࡟対࡚ࡋ適用ࡿࡍ。 
 。い࡞ࡋ適用ࡣ࡟い部ศ࡞ṇ常࡛ࡢ鋼帯両端ࡢ㸪黒皮ࡋࡔࡓ
  注 1) 鋼板及ࡧ鋼帯ࡣ㸪製造後㸪常温࡛ࡢ保管ࡶ࡛࡜ࡶࡢ㸪時効࡚ࡗࡼ࡟機械的性質ࡢ経時変化ࡀ発

生ࡿࡍ場合ࡀあࡵࡓࡿ㸪製造後ࡣ極力早࡟ࡵ使用ࡀ࡜ࡇࡿࡍ望ࡋࡲい。 
 
7.1 引張強さ，降伏点又ࡣ耐力及び伸び  

鋼板及ࡧ鋼帯ࡣ㸪14.2 ࡚ࡗࡼ࡟試験ࢆ行い㸪ࡢࡑ引張強ࡉ㸪降伏点又ࡣ耐力及ࡧ伸ࡣࡧ付表7ࡿࡼ࡟。 
降伏点又ࡣ耐力並࡟ࡧ伸ࡢࡧ目標値及ࡧ参考値ࢆ㸪付表20及ࡧ付表21࡟示ࡓࡲ。ࡍ㸪軟鋼板ࢆ㝖く鋼

板ࡢ引張強ࡉ参考値ࢆ付表21࡟示ࡍ。 
 
7.2 穴広げ性  

種類ࡢ記号ࡀ㸪高穴広ࡆ型鋼板A及ࡧ高穴広ࡆ型鋼板Bࡢ鋼板及ࡧ鋼帯ࡣ㸪14.2 ࡚ࡗࡼ࡟試験ࢆ行い㸪

穴広ࡆ性ࡣ付表7ࡿࡼ࡟。 
 
7.3 曲げ性  

表示厚2.6ࡀࡉmm以ୖࡢ鋼板及ࡧ鋼帯ࡣ㸪14.2 ࡚ࡗࡼ࡟試験ࢆ行い㸪ࡢࡑ曲ࡆ性ࡣ付表7ࡿࡼ࡟。 
 。い࡞ࡽ࡞ࡣ࡚ࡌ生ࢆ⿣ࡁ࡟外側ࡢ∦試験ࡢ㸪試験後࠾࡞
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8  寸法ࡢ表し方  
鋼板及ࡧ鋼帯ࡢ寸法ࡢ表ࡋ方ࡣ㸪ḟࡿࡼ࡟。 

a) 鋼板ࡢ寸法ࡣ㸪厚ࡉ㸪幅及ࡧ長࣓࣑ࣜࢆࡉート࡛ࣝ表ࡍ。 
b) 鋼帯ࡢ寸法ࡣ㸪厚ࡉ及ࡧ幅࣓࣑ࣜࢆート࡛ࣝ表ࡋࡔࡓ。ࡍ㸪鋼帯ࡢ質量ࡀ計算質量ࡿࡼ࡟場合ࡣ㸪

 。ࡍート࡛ࣝ表࣓ࢆࡉ長ࡢࡑ
 
9  標準厚さ  

鋼板及ࡧ鋼帯ࡢ標準厚ࡣࡉ㸪付表8ࡿࡼ࡟。 
 
10  寸法ࡢ許容差  

寸法ࡢ許容差ࡣ㸪ḟࡿࡼ࡟。 
 
10.1 厚ࡢࡉ許容差  

厚ࡢࡉ許容差ࡣ㸪ḟࡋࡔࡓ。ࡿࡼ࡟, 黒皮鋼帯ࡢ場合ࡣ両端ࡢṇ常࡛࡞い部ศࡣ࡟適用࡞ࡋい。 
厚ࡉ許容差ࡣ㸪許容差A㸦付表9㸧ࡋࡔࡓ。ࡿࡼ࡟㸪ཷ渡当஦者間ࡢ協定ࡾࡼ࡟㸪許容差B㸦付表10㸧又

 。いࡼࡶ࡚ࡋ適用ࢆ許容差C㸦付表11㸧ࡣ
 
10.2 幅許容差  

幅許容差ࡣ㸪ḟࡋࡔࡓ。ࡿࡼ࡟, 黒皮鋼帯ࡢ場合ࡣ両端ࡢṇ常࡛࡞い部ศࡣ࡟適用࡞ࡋい。 
幅許容差ࡣ㸪許容差A㸦付表12㸧ࡋࡔࡓ。ࡿࡼ࡟㸪ཷ渡当஦者間ࡢ協定ࡾࡼ࡟㸪許容差B㸦付表13㸧ࢆ

適用ࡼࡶ࡚ࡋい。 
 
10.3 鋼板ࡢ長さ許容差  

鋼板ࡢ長ࡉ許容差ࡣ㸪ḟࡿࡼ࡟。 
鋼板ࡢ長ࡉ許容差ࡣ㸪許容差A㸦付表14㸧ࡋࡔࡓ。ࡿࡼ࡟㸪ཷ渡当஦者間ࡢ協定ࡾࡼ࡟㸪許容差B㸦付

表15㸧ࢆ適用ࡼࡶ࡚ࡋい。 
 
11  形状  

形状ࡣ㸪ḟࡋࡔࡓ。ࡿࡼ࡟㸪黒皮ࡢ鋼帯両端ࡢṇ常࡛࡞い部ศࡣ࡟適用࡞ࡋい。 
 
11.1 鋼板ࡢᖹたࢇ度  

鋼板ࡢᖹࢇࡓ度ࡣ㸪ᖹࢇࡓ度A㸦付表16㸧ࡋࡔࡓ。ࡿࡼ࡟㸪ཷ渡当஦者間ࡢ協定ࡾࡼ࡟㸪ᖹࢇࡓ度B
㸦付表17㸧ࢆ適用ࡼࡶ࡚ࡋい。鋼板ࡢᖹࢇࡓ度ࡣ㸪鋼帯ࡽ࠿ษࡾ出ࡓࡋ適ษ࡞ᖹࢇࡓ㸦坦㸧度矯ṇࢆ

行ࡓࡗษࡾ板及ࡧ鋼板࡟適用ࡿࡍ。 
注記 1 鋼板ࡢᖹࢇࡓ度ࡣ㸪定盤ୖ࡟置い࡚測定ࡋ㸪ࡢࡑ値ࡣ㸪ࡢࡳࡎࡦ最大値ࡽ࠿鋼板ࡢ表示厚ࡉ

 。ࡿࡍ適用࡟面ࡢ側ୖࡢ㸪鋼板࡛ࡢࡶࡓ引いࢆ
2 ストࣞッチャࣞベࣛ矯ṇࢆ行࡚ࡗ供給ࡿࢀࡉ鋼板ࡣ࡟適用࡞ࡋい。 

 
11.2 横曲がࡾ  

鋼板及ࡧ鋼帯ࡢ横曲ࡣࡾࡀ㸪付表18ࡿࡼ࡟。 
 。ࡿࡍ別途協定ࡣࡾࡀ㸪横曲࡚ࡋ限定࡟ー࣒材ࣞࣇ㸪࠾࡞  
 
11.3直角度  

鋼板ࡢ直角度ࡣ㸪ḟࡢいࡋࡔࡓ。ࡿࡼ࡟࠿ࢀࡎ㸪疑義ࡀ生ࡓࡌ場合ࡣ࡟ a)ࡢ方法ࡿࡼ࡟。 
a) 垂線ࢆ用いࡿ方法 
  鋼板ࡢ直角度ࡣ㸪1隅点࠾࡟い࡚㸪一辺࡟垂線ࢆ立࡚ࡁ࡜ࡓ㸪付ᅗ1࡟示ࡼࡍう࡟反対ࡢ隅点ࡢ࡜距

離㸦A)࡜垂線ࡢ長ࡉ㸦実測幅㸧㸦W㸧ࡢ࡜比㸦A/W㸧ࢆ百ศ率࡛表ࡋ㸪ࡢࡇ値ࡣ㸪1.0 %ࢆ超え࡚ࡽ࡞ࡣ

 。い࡞
b) 対角線ࢆ用いࡿ方法  
  鋼板2ࡢ本ࡢ対角線ࡢ長ࡉ㸦付ᅗ2ࡢ X1及ࡧ X2㸧ࡢ差ࡢ絶対値ࢆ1/2ࡢ求ࡵ㸪ࡢࡇ値㸦|X1-X2|/2 㸧ࡀ

板ࡢ実測幅 W  。い࡞ࡽ࡞ࡣ超え࡚ࢆ% 0.7ࡢ
ࡣいう直角度࡛ࡇࡇ㸪࠾࡞   GPS規格㸦幾何公差㸧࡛用いࡿ直角度ࡣ࡜解釈ࡀ異ࡿ࡞。 
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12  質量 
12.1 鋼板ࡢ質量  

鋼板ࡢ質量ࡣ㸪通常計算質量ࡋ࡜㸪計算方法及ࡢࡑࡧ表ࡋ方ࡣ㸪付表19ࡿࡼ࡟。 
 
12.2 鋼帯ࡢ質量  

鋼帯ࡢ質量ࡣ㸪通常実測質量ࡋ࡜㸪キ࡛࣒ࣟࣛࢢ表ࡍ。計算質量ࡢ場合ࡢ計算方法及ࡢࡑࡧ表ࡋ方

 。ࡿࡼ࡟㸪付表19ࡣ
 
13  外観   

鋼板及ࡧ鋼帯ࡣ࡟㸪通常ࡢ使用ୖ᭷害࡞Ḟ㝗ࡀあ࡞ࡽ࡞ࡣ࡚ࡗい。ࡋࡔࡓ㸪鋼帯ࡢ場合ࡣ一般࡟㸪

検査࡚ࡗࡼ࡟Ḟ㝗ࢆ含ࡴ部ศࢆ㝖去ࡿࡍ機会࡞ࡀいࡵࡓ㸪若ᖸࡢṇ常࡛࡞い部ศࢆ含ࡿࡁ࡛ࡀ࡜ࡇࡴ。 
 。い࡞ࡋ適用ࡣ࡟い部ศ࡞ṇ常࡛ࡢ鋼帯両端ࡢ㸪黒皮ࡋࡔࡓ
 
13.1 ᭷害࡞欠㝗ࡢ基準  

鋼板及ࡧ鋼帯ࡢ内部࣑ࣛ࡟ネーションࡢ࡝࡞᭷害࡞Ḟ㝗ࡀあ࡞ࡽ࡞ࡣ࡚ࡗい。 
 
14  試験 
14.1 分析試験 
14.1.1 分析試験ࡢ一般事項及び分析試料ࡢ採ࡾ方  

鋼材ࡢ化学成ศࡣ㸪溶鋼ศ析࡚ࡗࡼ࡟求ࡵ㸪ศ析試験ࡢ一般஦項及ࡧศ析試料ࡢ採ࡣࡓ࠿ࡾ㸪JIS G 
 。ࡿࡼ࡟箇条8㸦化学成ศ㸧ࡢ0404
14.1.2 分析方法  

ศ析方法ࡣ㸪JIS G 0320ࡿࡼ࡟。 
 
14.2 機械試験 
14.2.1 試験一般  

機械試験ࡢ一般஦項ࡣ㸪JIS G 0404ࡢ箇条7㸦一般஦項㸧及ࡧ箇条9㸦機械的性質㸧ࡿࡼ࡟。 
 。ࡿࡼ࡟ḟࡣ採ྲྀ఩置ࡧ数及ࡢ∦㸪試験ࡋ࡜A類ࡣ方ࡾ採ࡢ㸪供試材ࡋࡔࡓ
a) 試験片ࡢ数  
  ྠ一溶鋼࡟属ࡋ㸪ྠ一製造条件࡛㸪表示厚ࡀࡉ機械試験値ྠࡢ一厚ࡉ区ศࡢ製品ࢆ一括1࡚ࣟࡋット

ࡑ㸪ࡣ場合ࡿ超えࢆ50tࡀ質量ࡢ㸪1ࣟットࡋࡔࡓ。ࡿࡍ１個以ୖ採ྲྀࢀࡒࢀࡑࢆ∦試験ࡢ 㸪14.2.2ࡋ࡜

 。ࡿࡍ2個以ୖ採ྲྀࢀࡒࢀ
b) 試験片ࡢ採取位置  
  試験∦ࡢ中心ࡣ㸪圧延ࡿࡍ際ࡢ幅ࡢ縁ࡢࡑࡽ࠿幅ࡢ1/4ࡢ఩置又࡟ࢀࡑࡣ近い఩置ࡿࡍ࡜。 
c) 試験片ࡢ採取方向  
  引張試験∦及ࡧ曲ࡆ試験∦ࡢ採ྲྀ方向ࡣ付表7ࡿࡼ࡟。 
14.2.2 試験片  

試験∦ࡣ㸪ḟࡿࡼ࡟。 
a) 引張試験∦ࡣ㸪JIS Z 22415ࡢ号試験∦。 
b) 穴広ࡆ試験∦ࡣ㸪JIS Z 2256ࡿࡼ࡟。 
c) 曲ࡆ試験∦ࡣ㸪JIS Z 22483ࡢ号試験∦。 
14.2.3 試験方法  

試験方法ࡣḟࡿࡼ࡟。 
a) 引張試験ࡣ㸪JIS Z 2241ࡿࡼ࡟。 
b) 穴広ࡆ試験∦ࡣ㸪JIS Z 2256ࡿࡼ࡟。 
c) 曲ࡆ試験∦ࡣ㸪JIS Z 2248ࡿࡼ࡟。 
14.2.4 機械試験ࡢ省略  

機械試験ࡢ省略ࡣ㸪ḟࡿࡼ࡟。 
a) 高穴広ࡆ型鋼板Aࡢ穴広ࡆ試験ࡣ㸪当社ࡽ࠿指定࡞ࡢい場合ࡣ省略࡛ࡿࡁ。 
b) 曲ࡆ試験ࡣ㸪注文者ࡽ࠿指定࡞ࡢい場合ࡣ省略࡛ࡿࡁ。 
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15  検査 
15.1 検査 

検査ࡣ㸪ḟࡿࡼ࡟。 
a) 検査ࡢ一般஦項ࡣ㸪JIS G 0404ࡿࡼ࡟。 
b) 化学成ศࡣ㸪箇条6࡟適合࡞ࡽ࡞ࡤࢀࡅ࡞ࡋい。 
c) 機械的性質ࡣ㸪箇条7࡟適合࡞ࡽ࡞ࡤࢀࡅ࡞ࡋい。 
d) 寸法ࡣ㸪箇条10࡟適合࡞ࡽ࡞ࡤࢀࡅ࡞ࡋい。 
e) 形状ࡣ㸪箇条11࡟適合࡞ࡽ࡞ࡤࢀࡅ࡞ࡋい。 
f) 質量ࡣ㸪箇条12࡟適合࡞ࡽ࡞ࡤࢀࡅ࡞ࡋい。 
g) 外観ࡣ㸪箇条13࡟適合࡞ࡽ࡞ࡤࢀࡅ࡞ࡋい。 
 
15.2 再検査  

機械試験ࡢ成績ࡢ一部ࡀ規定࡟適合ࡓࡗ࠿࡞ࡋ場合ࡣ㸪規定࡟適合ࡓࡗ࠿࡞ࡋ試験ࡘ࡟い࡚㸪JIS G 
 。ࡿࡁ࡛ࡀ࡜ࡇࡿࡍ決定ࢆ行い㸪合否ࢆ再試験࡚ࡗࡼ࡟9.8㸦再試験㸧ࡢ0404
 
16  表示  

検査࡟合格ࡓࡋ鋼板及ࡧ鋼帯ࡣ࡟㸪1結束࡟࡜ࡈḟࡢ項目ࢆ適当࡞方法࡛表示ࡋࡔࡓ。ࡿࡍ㸪要求ࡍ

 。ࡿࡍ協定ࡾࡼ࡟材料購入仕様書ࡢ㸪個々ࡣい࡚ࡘ࡟項目ࡿ
a) 種類ࡢ記号 
b) 塗油ࡢ種類ࡢ記号 
c) 表面仕ୖࡢࡆ種類ࡢ記号 
d) 寸法 
e) 枚数又ࡣ質量 
f) 製造業者ྡ又ࡢࡑࡣ略号 
 
ᅗ面表示例 ࢇࡣ㸦汎㸧用型鋼板㸦表示例ࡣ㸪寸法㸪枚数又ࡣ質量㸪製造業者ྡ又ࡢࡑࡣ略号ࢆ省く㸧 
 

JSH440W – O P 
表面仕ୖࡢࡆ記号㸦付表2ࢆ参照。表示例：酸洗㸧 
塗油ࡢ種類ࡢ記号㸦付表3ࢆ参照。表示例：一般防ࡏい㸦錆㸧油㸧 
種類ࡢ記号 
㸦付表1ࢆ参照。表示例：ࢇࡣ㸦汎㸧用型鋼板W JSH440W㸧 

 
17  報告  

製造業者ࡣ㸪当社ࡢ要求ࡿࡍ項目ࡘ࡟い࡚㸪鋼板及ࡧ鋼帯ࡢ引張試験ࢆ࡝࡞行い㸪ࡢࡑ試験成績書

 。ࡿࡍ協定ࡾࡼ࡟材料購入仕様書ࡢ㸪個々ࡣい࡚ࡘ࡟項目ࡿࡍい。要求࡞ࡽ࡞ࡤࢀࡅ࡞ࡋ提出ࢆ
 
18  疑義・改正ࡢ申し立て 
a) ࡢࡇ規格ࡢ解釈࡟疑義ࢆ生ࡓࡌ場合ࡣ࡟㸪車両審査実験第஧部 材料開発第一課࡟問い合わ࡜ࡇࡿࡏ。 
  材料開発第一課ࡣ㸪本規格࡟基࡙い࡚⿢定ࡿࡍ࡜ࡢࡶࡿࡍ。 
b) ࡢࡇ規格࡟改ṇࢆ必要ࡿࡍ࡜場合ࡣ࡟㸪開発技術企画部 技術情報ࣝࢢーࡢࡑ࡟ࣉ内容࡜理由ࢆ   

申ࡋ立࡚ࡿࡍ࡜ࡢࡶࡿ。 
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19  引用規格  
ḟ࡟掲ࡿࡆ規格ࡣ㸪ࡢࡇ規格࡟引用࡚ࡗࡼ࡟࡜ࡇࡿࢀࡉ㸪ࡢࡇ規格ࡢ規定ࡢ一部ࢆ構成ࢀࡇ。ࡿࡍ

∧最新ࡣい場合࡞㸪ࡾࡼ࡟∧指定ࡢࡑࡣࡢࡶࡓࢀࡉ付記ࡀ㸪発行ᖺ㸦西暦ᖺ㸧࡛ࡕうࡢ引用規格ࡢࡽ

∧指定ࡢࡑࡣࡢࡶࡘࡶࢆスࢡィッࣇ変更サ࡟㸪規格番号ࡣい࡚ࡘ࡟ゞ技術規格ࡍ㸪いࡋࡔࡓ。ࡿࡼ࡟

 。ࡿࡼ࡟∧最新ࡢࡑࡣࡢࡶࡓࢀࡉ付記ࡀスYࢡィッࣇ㸪サࡾࡼ࡟
 

JIS B 0601 製品ࡢ幾何特性仕様(GPS)㸫表面性状：輪郭曲線方式㸫 
用語㸪定義及ࡧ表面性状パ࣓ࣛータ 

JIS B 0651 触針式表面粗ࡉ測定器 
JIS G 0202 鉄鋼用語㸦試験㸧 
JIS G 0203 鉄鋼用語㸦製品及ࡧ品質㸧 
JIS G 0320 鋼材ࡢ溶鋼ศ析方法 
JIS G 0404 鋼材ࡢ一般引渡ࡋ条件 
JIS G 3135 自動車用加工性冷間圧延高張力鋼板及ࡧ鋼帯 
JIS Z 2241 金属材料引張試験方法 
JIS Z 2254 薄板金属材料ࡢ塑性ࡳࡎࡦ比試験方法 
JIS Z 2256 金属材料ࡢ穴広ࡆ試験方法 
JIS Z 8401 数値ࡢ丸ࡵ方 
JFS T 2001 薄鋼板及ࡧ鋼帯ࡢᖹ均塑性ࡳࡎࡦ比試験方法 
JFS A 1001 自動車用熱間圧延鋼板及ࡧ鋼帯 

 
20  付則  
a) ࡢࡇ規格2015ࡣᖺ1᭶5日ࡾࡼ施行ࡿࡍ。 
b) ࡢࡇ規格ࡢ施行ࡾࡼ࡟㸪ḟࡢ規格ࢆ廃Ṇࡿࡍ。 
 ISC-C21-002D  自動車用熱間圧延鋼板及ࡧ鋼帯 
 

 
 
࠙2015ᖺ1᭶1日改正時ࡢ要点ࠚ 
改ṇ･･･本規格ࡢベースࡿ࡞࡜日本鉄鋼連盟規格2014ࡀᖺ8᭶࡟改ṇࢀࡉ㸪厚ࡢࡉ見直ࡋ等ࡀ実施ࢀࡉ

ࢆISC࡚ࡏ合わ࡟ࢀࡑࡣ今回。ࡓࡋ確認ࢆ࡜ࡇい࡞㸪問題ࡋ吟味ࢆ内容ࡢࡑࡣゞ自動車㸦株㸧ࡍい。ࡓ
改ṇࡿࡍ。 

࠙主࡞改ṇ点ࠚ 

a) ࢇࡣ用型鋼板JSHxxxJࢆ廃Ṇ㸦JSHxxxW࡟置ࡁ換え㸧 
b) 標準厚ࡽ࠿ࡉ㸪1.2mm㸪1.4mmࢆ削㝖 

c) 降伏点又ࡣ耐力並࡟ࡧ伸ࡢࡧ目標値又ࡣ参考値ࢆ追加 

 追加ࢆ参考値ࡉ引張強ࡢ㝖く鋼板ࢆ㸪軟鋼板ࡓࡲ  

d) 引用規格ࢆ最新∧࡟変更 
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付表1 種類ࡢ記号と旧ISC記号とࡢ対応 
                                        単఩ mm 

種類ࡢ記号 適用表示厚ࡉ㸦単఩mm㸧 摘 用 旧ISC記号 

軟   鋼   板 

JSH270C 1.6a)以ୖ14.0以ୗ 一般ࣞࣉス加工用 SPHC 
JSH270D 1.6 a)以ୖ 8.0以ୗ 絞ࡾ加工用 SPHD 
JSH270E 1.6 b)以ୖ 6.0以ୗ 深絞ࡾ加工用 SPHE 

 用型鋼板W(汎)ࢇࡣ

JSH310W 

1.6 b)以ୖ14.0以ୗ 
一般ࣞࣉス加工用 

SAPH310 
JSH370W JSH370J㸪SAPH370 
JSH400W JSH400J㸪SAPH400 
JSH440W JSH440J㸪SAPH440 
JSH490W 

1.6以ୖ12.0以ୗ 
― 

JSH540W SPFH540 

高穴広ࡆ型鋼板 A 

JSH440A 1.6 b)以ୖ 6.0以ୗ 
一般穴広ࡆ加工用 

― 
JSH540A 

1.6以ୖ 6.0以ୗ 
― 

JSH590A ― 

高穴広ࡆ型 鋼板 B 
JSH440B 1.6 b)以ୖ 6.0以ୗ 

高穴広ࡆ加工用 
― 

JSH540B 
1.6以ୖ 6.0以ୗ 

― 
JSH590B ― 

高 降 伏 比 型 鋼 板 

JSH440R 

1.6以ୖ12.0以ୗ 一般ࣞࣉス加工用 
㸦高降伏比型㸧 

― 
JSH490R SPFH490 
JSH540R ― 
JSH590R SPFH590 
JSH780R 2.0以ୖ 6.0以ୗ ― 

ప 降 伏 比 型 鋼 板 

JSH540Y 
1.8以ୖ 6.0以ୗ 一般ࣞࣉス加工用 

㸦ప降伏比型㸧 

SPFH540Y 
JSH590Y SPFH590Y 
JSH780Y 2.0以ୖ 4.5以ୗ ― 

   注 a) ཷ渡当஦者間ࡢ協定࡚ࡗࡼ࡟㸪1.2mm以ୖ࡟適用ࡼࡶ࡚ࡋい。 
b) ཷ渡当஦者間ࡢ協定࡚ࡗࡼ࡟㸪1.4mm以ୖ࡟適用ࡼࡶ࡚ࡋい。 

 

 

付表2 表面仕上げࡢ記号 
 

表面仕ୖࡢࡆ種類 記号 

黒 皮 B 

酸 洗 P 

ショットࣛࣈスト S 

注記  1 黒皮ࡣ࡜熱処理加熱ࡢ際㸪鋼鉄ࡀ空気中ࡢ酸素࡜化合࡚ࡋ生成ࡓࡋスࢣーࣝ࡜ࡇࡢ。 

2 酸洗ࡣ࡜㸪生成ࡓࡋ黒皮ࢆ酸液࡟浸漬後㸪洗浄㝖去ࡿࡍ処理࡜ࡇࡢ。 

3 ショットࣛࣈストࡣ࡜㸪研磨材製ࡢショットࢆ空圧又ࡣ遠心力ࡾࡼ࡟圧力࡚ࡅ࠿ࢆ黒皮表面࡟

吹付ࡅ㝖去ࡿࡍ処理࡜ࡇࡢ。 

4 特࡟指示無ࡁ場合ࡣ㸪黒皮ࡢ᭷無ࢆ問わ࡞いࡿࡍ࡜࡜ࡇ。 
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付表3 塗油ࡢ種類及び記号 
 

塗油ࡢ種類 
記  号 

黒皮 酸洗 ショットࣛࣈスト 

一般防ࡏい油 O O O 

特殊防ࡏい油 
高潤滑ࡏい油 ― L ― 

固形潤滑剤 ― K ― 

無 塗 油 X X X 

注記  1 一般防ࡏい油ࡣ࡜鋼板防ࡏいࡢ目的࡛使わࡿࢀ㸪通常ࡢ防ࡏい油ࢆいう。 
2 高潤滑ࡏい油ࣞࣉࡣ࡜ス油兼用ࡢ防ࡏい油ࢆいい㸪ࡢࡑ防ࡏい油ࡢ種類ࡣ個々ࡢ材料購入仕様書ࡢ

協定ࡿࡼ࡟。 
3 固形潤滑剤ࣞࣉࡣ࡜ス時ࡋࡢゅう㸦摺㸧動性向ୖࡢࡵࡓࡢ塗布剤ࢆいい㸪ࡢࡑ潤滑剤ࡢ種類ࡣ個々ࡢ

材料購入仕様書ࡢ協定ࡿࡼ࡟。 
4 特殊防ࡏい油ࡣ㸪酸洗ࢆ行࡟ࡢࡶࡓࡗ適用ࡿࡍ。 

 
 

付表4 化学成分 
                                     単఩ % 

種類ࡢ記号 P S 

軟   鋼   板 
JSH270C 0.050以ୗ 0.050以ୗ 
JSH270D 

0.030以ୗ 0.035以ୗ 
JSH270E 

㸦汎㸧用型鋼板ࢇࡣ W 

JSH310W 

0.050以ୗ 0.030以ୗ 

JSH370W 
JSH400W 
JSH440W 
JSH490W 
JSH540W 

高 穴 広 ࡆ 型 鋼 板 A 
JSH440A 

0.050以ୗ 0.020以ୗ JSH540A 
JSH590A 

高 穴 広 ࡆ 型 鋼 板 B 
JSH440B 

0.050以ୗ 0.020以ୗ JSH540B 
JSH590B 

高 降 伏 比 型 鋼 板 

JSH440R 

0.050以ୗ 0.030以ୗ 
JSH490R 
JSH540R 
JSH590R 
JSH780R 

ప 降 伏 比 型 鋼 板 
JSH540Y 

0.050以ୗ 0.030以ୗ JSH590Y 
JSH780Y 

 
 

付表5 化学成分ࡢ区分 
 

化学成ศࡢ区ศ C Si Al 

పA1指定 ― ― 0.020以ୗ 
పSi指定 ― 0.03以ୗ ― 

పC指定 0.01以ୖ ― ― 
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付表6 一般的࡞化学成分例㸦参考㸧 
 

種類ࡢ記号 C Si Mn Al Nb Ti B 

軟   鋼   板 

JSH270C 0.15以ୗ 0.05以ୗ 0.60以ୗ 0.10以ୗ 0.10以ୗ 0.10以ୗ 0.10以ୗ 

JSH270D 0.10以ୗ       

JSH270E        

 㸦汎㸧用型鋼板Wࢇࡣ

JSH310W 0.25以ୗ 0.60以ୗ 2.00以ୗ     

JSH370W        

JSH400W        

JSH440W        

JSH490W  1.00以ୗ      

JSH540W        

高 穴 広 ࡆ 型 鋼 板 A 

JSH440A  1.00以ୗ      

JSH540A        

JSH590A 0.20以ୗ 1.20以ୗ 2.30以ୗ   0.20以ୗ  

高 穴 広 ࡆ 型 鋼 板 B 

JSH440B 0.25以ୗ 1.00以ୗ 2.00以ୗ   0.10以ୗ  

JSH540B        

JSH590B 0.20以ୗ 1.20以ୗ 2.30以ୗ   0.20以ୗ  

高 降 伏 比 型 鋼 板 

JSH440R  1.00以ୗ 2.00以ୗ     

JSH490R        

JSH540R        

JSH590R        

JSH780R        

ప 降 伏 比 型 鋼 板 

JSH540Y  3.00以ୗ 3.00以ୗ     

JSH590Y        

JSH780Y        
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付表7 引張強さ，降伏点又ࡣ耐力，伸び，穴広げ性及び曲げ性 

種類ࡢ記号 
引張

強ࡉ 
MPa 

降伏点又ࡣ耐力   MPa 伸ࡧ   % 

試験∦ 

穴広ࡆ性 曲ࡆ性 

厚ࡉ   mm 厚ࡉ   mm 穴広ࡆ

率 ％ 
試験∦ 

曲
げ
角
度 

内側半径 
試
験
片 

表示厚 mm 

1.2以ୖ 
1.6未満 

1.6以ୖ 
2.0未満 

2.0以ୖ 
2.5未満 

2.5以ୖ 
3.2未満 

3.2以ୖ 
4.0未満 

4.0以ୖ 
6.3未満 

6.3以ୖ 
8.0未満 

8.0以ୖ 
14.0以ୗ 

1.2以ୖ 
1.6未満 

1.6以ୖ 
2.0未満 

2.0以ୖ 
2.5未満 

2.5以ୖ 
3.2未満 

3.2以ୖ 
4.0未満 

4.0以ୖ 
6.3未満 

6.3以ୖ 
8.0未満 

8.0以ୖ 
14.0以ୗ 

2.6以ୖ 
3.2未満 

3.2以ୖ 
14.0未満 

軟 

鋼 

板 

JSH270C 

270以ୖ 

205以ୖ 
325以ୗ 

195以ୖ 
315以ୗ 

185以ୖ 
305以ୗ 

185以ୖ 
305以ୗ 

175以ୖ 
295以ୗ 

175以ୖ 
295以ୗ 

165以ୖ 
285以ୗ 

165以ୖ 
285以ୗ 

35以ୖ 
49以ୗ 

36以ୖ 
50以ୗ 

37以ୖ 
51以ୗ 

37以ୖ 
51以ୗ 

38以ୖ 
52以ୗ 

38以ୖ 
52以ୗ 

39以ୖ 39以ୖ 

JIS 
5号圧 
延方向 

 
- - 

180° 

密着 
厚さの
0.5倍 

㹈
㹇
Ｓ
３
号
圧
延
方
向 

JSH270D 195以ୖ 
305以ୗ 

185以ୖ 
295以ୗ 

175以ୖ 
285以ୗ 

175以ୖ 
285以ୗ 

165以ୖ 
275以ୗ 

165以ୖ 
275以ୗ 

155以ୖ 
265以ୗ 

155以ୖ 
265以ୗ 

37以ୖ 
51以ୗ 

38以ୖ 
52以ୗ 

39以ୖ 
53以ୗ 

39以ୖ 
53以ୗ 

40以ୖ 
54以ୗ 

41以ୖ 
55以ୗ 

41以ୖ 41以ୖ 密着 密着 

JSH270E 175以ୖ 
275以ୗ 

165以ୖ 
265以ୗ 

155以ୖ 
255以ୗ 

155以ୖ 
255以ୗ 

145以ୖ 
245以ୗ 

145以ୖ 
245以ୗ 

－ － 
40以ୖ 
53以ୗ 

41以ୖ 
54以ୗ 

42以ୖ 
55以ୗ 

42以ୖ 
55以ୗ 

43以ୖ 
56以ୗ 

43以ୖ 
56以ୗ 

－ － 密着 密着 

んࡣ

㸦汎㸧

用型鋼

板Ｗ 

JSH310W 310以ୖ 
205以ୖ 
325以ୗ 

195以ୖ 
315以ୗ 

185以ୖ 
305以ୗ 

185以ୖ 
305以ୗ 

175以ୖ 
295以ୗ 

175以ୖ 
295以ୗ 

165以ୖ 
285以ୗ 

165以ୖ 
285以ୗ 

36以ୖ 
50以ୗ 

37以ୖ 
51以ୗ 

38以ୖ 
52以ୗ 

38以ୖ 
52以ୗ 

39以ୖ 
53以ୗ 

40以ୖ 
54以ୗ 

41以ୖ 41以ୖ 
厚さࡢ
1.0倍 

厚さࡢ
1.0倍 

㹈
㹇
Ｓ
３
号
圧
延
方
向
に
直
角 

JSH370W 370以ୖ 
235以ୖ 
355以ୗ 

225以ୖ 
345以ୗ 

215以ୖ 
335以ୗ 

215以ୖ 
335以ୗ 

205以ୖ 
325以ୗ 

205以ୖ 
325以ୗ 

195以ୖ 
315以ୗ 

195以ୖ 
315以ୗ 

33以ୖ 
46以ୗ 

34以ୖ 
47以ୗ 

35以ୖ 
48以ୗ 

35以ୖ 
48以ୗ 

36以ୖ 
49以ୗ 

37以ୖ 
50以ୗ 

40以ୖ 40以ୖ 
厚さࡢ
1.0倍 

厚さࡢ
1.0倍 

JSH400W 400以ୖ 
255以ୖ 
375以ୗ 

245以ୖ 
365以ୗ 

235以ୖ 
355以ୗ 

235以ୖ 
355以ୗ 

225以ୖ 
345以ୗ 

225以ୖ 
345以ୗ 

215以ୖ 
335以ୗ 

215以ୖ 
335以ୗ 

31以ୖ 
44以ୗ 

32以ୖ 
45以ୗ 

33以ୖ 
46以ୗ 

34以ୖ 
47以ୗ 

35以ୖ 
48以ୗ 

36以ୖ 
49以ୗ 

38以ୖ 38以ୖ 
厚さࡢ
1.0倍 

厚さࡢ
1.0倍 

JSH440W 440以ୖ 㸫 
285以ୖ 
400以ୗ 

275以ୖ 
390以ୗ 

275以ୖ 
390以ୗ 

265以ୖ 
380以ୗ 

265以ୖ 
380以ୗ 

255以ୖ 
370以ୗ 

255以ୖ 
370以ୗ 

28以ୖ 
41以ୗ 

29以ୖ 
42以ୗ 

30以ୖ 
43以ୗ 

32以ୖ 
45以ୗ 

33以ୖ 
46以ୗ 

34以ୖ 
47以ୗ 

35以ୖ 35以ୖ 
厚さࡢ
1.0倍 

厚さࡢ
1.0倍 

JSH490W 490以ୖ 㸫 335以ୖ 
460以ୗ 

325以ୖ 
450以ୗ 

325以ୖ 
450以ୗ 

315以ୖ 
440以ୗ 

315以ୖ 
440以ୗ 

305以ୖ 
430以ୗ 

305以ୖ 
430以ୗ 

㸫 
25以ୖ 
39以ୗ 

26以ୖ 
40以ୗ 

26以ୖ 
40以ୗ 

27以ୖ 
41以ୗ 

27以ୖ 
41以ୗ 

28以ୖ 28以ୖ JIS 
5号圧 
延方向 
 直角࡟

厚さࡢ
1.0倍 

厚さࡢ
1.0倍 

JSH540W 540以ୖ 㸫 
375以ୖ 
510以ୗ 

365以ୖ 
500以ୗ 

365以ୖ 
500以ୗ 

355以ୖ 
490以ୗ 

355以ୖ 
490以ୗ 

345以ୖ 
480以ୗ 

345以ୖ 
480以ୗ 

㸫 
22以ୖ 
36以ୗ 

23以ୖ 
37以ୗ 

23以ୖ 
37以ୗ 

24以ୖ 
38以ୗ 

24以ୖ 
38以ୗ 

25以ୖ 25以ୖ 
厚さࡢ
1.0倍 

厚さࡢ
1.5倍 

高穴広

型鋼ࡆ

板㸿 

JSH440A 440以ୖ 
295以ୖ 
410以ୗ 

285以ୖ 
400以ୗ 

275以ୖ 
390以ୗ 

275以ୖ 
390以ୗ 

265以ୖ 
380以ୗ 

265以ୖ 
380以ୗ 

㸫 㸫 
28以ୖ 
41以ୗ 

29以ୖ 
42以ୗ 

30以ୖ 
43以ୗ 

32以ୖ 
45以ୗ 

33以ୖ 
46以ୗ 

34以ୖ 
47以ୗ 

㸫 㸫 

JIS 
5号圧 
延方向 

 
80以ୖ 

JISZ2256
 るࡼ࡟

厚さࡢ
1.0倍 

厚さࡢ
1.0倍 

JSH540A 540以ୖ 㸫 
375以ୖ 
510以ୗ 

365以ୖ 
500以ୗ 

365以ୖ 
500以ୗ 

355以ୖ 
490以ୗ 

355以ୖ 
490以ୗ 

㸫 㸫 㸫 
22以ୖ 
36以ୗ 

23以ୖ 
37以ୗ 

23以ୖ 
37以ୗ 

24以ୖ 
38以ୗ 

24以ୖ 
38以ୗ 

㸫 㸫 JIS 
5号圧 
延方向 
 直角࡟

60以ୖ 
厚さࡢ
1.0倍 

厚さࡢ
1.5倍 

JSH590A 590以ୖ 㸫 
460以ୖ 
610以ୗ 

450以ୖ 
600以ୗ 

450以ୖ 
600以ୗ 

440以ୖ 
590以ୗ 

440以ୖ 
590以ୗ 

㸫 㸫 㸫 
17以ୖ 
31以ୗ 

18以ୖ 
32以ୗ 

18以ୖ 
32以ୗ 

19以ୖ 
33以ୗ 

19以ୖ 
33以ୗ 

㸫 㸫 55以ୖ 
厚さࡢ
1.0倍 

厚さࡢ
1.5倍 

高穴広

型鋼ࡆ

板㹀 

JSH440B 440以ୖ 㸫 
285以ୖ 
400以ୗ 

275以ୖ 
390以ୗ 

275以ୖ 
390以ୗ 

265以ୖ 
380以ୗ 

265以ୖ 
380以ୗ 

㸫 㸫 㸫 
29以ୖ 
42以ୗ 

30以ୖ 
43以ୗ 

32以ୖ 
45以ୗ 

33以ୖ 
46以ୗ 

34以ୖ 
47以ୗ 

㸫 㸫 
JIS 

5号圧 
延方向 

100以ୖ 
厚さࡢ
1.0倍 

厚さࡢ
1.0倍 

JSH540B 540以ୖ 㸫 
375以ୖ 
510以ୗ 

365以ୖ 
500以ୗ 

365以ୖ 
500以ୗ 

355以ୖ 
490以ୗ 

355以ୖ 
490以ୗ 

㸫 㸫 㸫 
22以ୖ 
36以ୗ 

23以ୖ 
37以ୗ 

23以ୖ 
37以ୗ 

24以ୖ 
38以ୗ 

24以ୖ 
38以ୗ 

㸫 㸫 
JIS 

5号圧 
延方向 
 直角࡟

80以ୖ 
厚さࡢ
1.0倍 

厚さࡢ
1.5倍 

JSH590B 590以ୖ 㸫 
460以ୖ 
610以ୗ 

450以ୖ 
600以ୗ 

450以ୖ 
600以ୗ 

440以ୖ 
590以ୗ 

440以ୖ 
590以ୗ 

㸫 㸫 㸫 
18以ୖ 
32以ୗ 

19以ୖ 
33以ୗ 

19以ୖ 
33以ୗ 

20以ୖ 
34以ୗ 

20以ୖ 
34以ୗ 

㸫 㸫 75以ୖ 
厚さࡢ
1.0倍 

厚さࡢ
1.5倍 

高降伏

比型鋼

板 

JSH440R 440以ୖ 㸫 
335以ୖ 
450以ୗ 

325以ୖ 
440以ୗ 

325以ୖ 
440以ୗ 

315以ୖ 
430以ୗ 

315以ୖ 
430以ୗ 

305以ୖ 
420以ୗ 

305以ୖ 
420以ୗ 

㸫 
26以ୖ 
39以ୗ 

27以ୖ 
40以ୗ 

27以ୖ 
40以ୗ 

28以ୖ 
41以ୗ 

28以ୖ 
41以ୗ 

29以ୖ 29以ୖ 
JIS 

5号圧 
延方向 

- - 

厚さࡢ
1.0倍 

厚さࡢ
1.0倍 

JSH490R 490以ୖ 㸫 
375以ୖ 
500以ୗ 

365以ୖ 
490以ୗ 

365以ୖ 
490以ୗ 

355以ୖ 
480以ୗ 

355以ୖ 
480以ୗ 

345以ୖ 
470以ୗ 

345以ୖ 
470以ୗ 

㸫 
22以ୖ 
36以ୗ 

23以ୖ 
37以ୗ 

23以ୖ 
37以ୗ 

24以ୖ 
38以ୗ 

24以ୖ 
38以ୗ 

25以ୖ 25以ୖ 

JIS 
5号圧 
延方向 
 直角࡟

厚さࡢ
1.0倍 

厚さࡢ
1.0倍 

JSH540R 540以ୖ 㸫 
430以ୖ 
570以ୗ 

420以ୖ 
560以ୗ 

420以ୖ 
560以ୗ 

410以ୖ 
550以ୗ 

410以ୖ 
550以ୗ 

400以ୖ 
540以ୗ 

400以ୖ 
540以ୗ 

㸫 
19以ୖ 
33以ୗ 

20以ୖ 
34以ୗ 

20以ୖ 
34以ୗ 

21以ୖ 
35以ୗ 

21以ୖ 
35以ୗ 

22以ୖ 22以ୖ 
厚さࡢ
1.0倍 

厚さࡢ
1.5倍 

JSH590R 590以ୖ 㸫 
480以ୖ 
630以ୗ 

470以ୖ 
620以ୗ 

470以ୖ 
620以ୗ 

460以ୖ 
610以ୗ 

450以ୖ 
610以ୗ 

450以ୖ 
610以ୗ 

450以ୖ 
610以ୗ 

㸫 
17以ୖ 
31以ୗ 

18以ୖ 
32以ୗ 

18以ୖ 
32以ୗ 

19以ୖ 
33以ୗ 

19以ୖ 
33以ୗ 

20以ୖ 20以ୖ 
厚さࡢ
1.5倍 

厚さࡢ
1.5倍 

JSH780R 780以ୖ 㸫 㸫 
685以ୖ 
835以ୗ 

685以ୖ 
835以ୗ 

675以ୖ 
825以ୗ 

675以ୖ 
825以ୗ 

㸫 㸫 㸫 㸫 
14以ୖ 
29以ୗ 

14以ୖ 
29以ୗ 

15以ୖ 
30以ୗ 

15以ୖ 
30以ୗ 

㸫 㸫 
厚さࡢ
2.0倍 

厚さࡢ
2.0倍 

ప降伏

比型鋼

板 

JSH540Y 540以ୖ 㸫 
305以ୖ 
450以ୗ 

295以ୖ 
440以ୗ 

295以ୖ 
440以ୗ 

295以ୖ 
440以ୗ 

295以ୖ 
440以ୗ 

㸫 㸫 㸫 
24以ୖ 
39以ୗ 

25以ୖ 
40以ୗ 

25以ୖ 
40以ୗ 

26以ୖ 
41以ୗ 

26以ୖ 
41以ୗ 

㸫 㸫 
厚さࡢ
1.0倍 

厚さࡢ
1.5倍 

JSH590Y 590以ୖ 㸫 
335以ୖ 
500以ୗ 

325以ୖ 
490以ୗ 

325以ୖ 
490以ୗ 

325以ୖ 
490以ୗ 

325以ୖ 
490以ୗ 

㸫 㸫 㸫 
22以ୖ 
37以ୗ 

23以ୖ 
38以ୗ 

23以ୖ 
38以ୗ 

24以ୖ 
39以ୗ 

24以ୖ 
39以ୗ 

㸫 㸫 
厚さࡢ
1.5倍 

厚さࡢ
1.5倍 

JSH780Y 780以ୖ 㸫 㸫 
390以ୖ 
635以ୗ 

390以ୖ 
635以ୗ 

380以ୖ 
625以ୗ 

380以ୖ 
625以ୗ 

㸫 㸫 㸫 㸫 
16以ୖ 
30以ୗ 

16以ୖ 
30以ୗ 

17以ୖ 
31以ୗ 

17以ୖ 
31以ୗ 

㸫 㸫 
厚さࡢ
2.0倍 

厚さࡢ
2.0倍 
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付表8 標準厚さ 
単఩ mm 

 
2.6 
4.0 
8.0 

 
2.8 
4.5 
9.0 

1.6 
2.9 
5.0 

10.0 

1.8 
3.2 
5.6 

11.0 

2.0 
3.4 
6.0 

12.0 

2.3 
3.6 
6.3 

13.0 

2.5 
3.8 
7.0 

14.0 

 

付表9 厚さ許容差A 
      単఩ mm 

引張強さࡼ࡟る 
区分 

幅 
厚さ 

1,200未満 
1,200以ୖ 
1,500未満 

1,500以ୖ 
1,800未満 

1,800以ୖ 

引張強さࡢ規格

ୗ限ࡀ 440MPa
以ୗࡢࡶࡢ 

1.20以ୖ1.60未満 ±0.14 ±0.15 ±0.16 ― 

1.60以ୖ2.00未満 ±0.16 ±0.17 ±0.18 ±0.21 

2.00以ୖ2.50未満 ±0.17 ±0.19 ±0.21 ±0.25 

2.50以ୖ3.15未満 ±0.19 ±0.21 ±0.24 ±0.26 

3.15以ୖ4.00未満 ±0.21 ±0.23 ±0.26 ±0.27 

4.00以ୖ5.00未満 ±0.24 ±0.26 ±0.28 ±0.29 

5.00以ୖ6.00未満 ±0.26 ±0.28 ±0.29 ±0.31 

6.00以ୖ8.00未満 ±0.29 ±0.30 ±0.31 ±0.35 

8.00以ୖ10.00未満 ±0.32 ±0.33 ±0.34 ±0.40 

10.00以ୖ12.50未満 ±0.35 ±0.36 ±0.37 ±0.45 

12.50以ୖ14.00以ୗ ±0.38 ±0.39 ±0.40 ±0.50 

引張強さࡢ規格

ୗ限ࡀ 440MPa
を超えるࡢࡶ 

1.60以ୖ2.00未満 ±0.16 ±0.19 ±0.20 ― 

2.00以ୖ2.50未満 ±0.18 ±0.22 ±0.23 ― 

2.50以ୖ3.15未満 ±0.20 ±0.24 ±0.26 ― 

3.15以ୖ4.00未満 ±0.23 ±0.26 ±0.28 ±0.30 

4.00以ୖ5.00未満 ±0.26 ±0.29 ±0.31 ±0.32 

5.00以ୖ6.00未満 ±0.29 ±0.31 ±0.32 ±0.34 

6.00以ୖ8.00未満 ±0.32 ±0.33 ±0.34 ±0.38 

8.00以ୖ10.00未満 ±0.35 ±0.36 ±0.37 ±0.43 

10.00以ୖ12.00以ୗ ±0.38 ±0.39 ±0.40 ±0.48 

注記  鋼板及び鋼帯ࡢ厚さࡢ測定箇所ࡣ㸪ミルエッジࡢ場合ࡣ縁25ࡽ࠿mm以ୖ内側ࡢ任意ࡢ点㸪カット

エッジࡢ場合ࡣ㸪縁15ࡽ࠿mm以ୖ内側ࡢ任意ࡢ点とする。 
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