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社外公開 
本規格ࡣ，社外࡟ 

公開さ࡚ࢀいࡲす。 

© 2015 ISUZU MOTORS LIMITED 

 溶接品質基準ࢡー࢔
Quality standard for arc welding 

主 管： 車両審査実験部 

材料開発第一課 

制 定： 2008年 11月 20日 
最終改： 2015 年 1 月 1 日 

 
1 目的 

注ࡢ㸪溶接時ࢡ㸪品質スペッࡋ࡜目的ࢆ品質向ୖࡿࡅ࠾࡟溶接部品ࢡー࢔ࡢ㸪金属材料ࡣ規格ࡢࡇ

意事項及び溶接Ḟ㝗ࡘ࡟い࡚規定ࡿࡍ。 
 
2 適用範ᅖ 

 。ࡿࡁ適用࡛࡟溶接ࢡー࢔ࡢ࡝࡞ 溶接ࢡー࢔溶接㸪被覆ࢢ࢕溶接㸪テࢢ溶接㸪࣑ࢢ㸪࣐ࡣ規格ࡢࡇ
 
3 ᅗ面指示方法 

ࡇࡿࡍ記載࡟製品௙様書ࡣࡓࡲᅗ面ࢆࢡ個ูスペッࡢ規格以外ࡢࡇ㸪ࡣい場合࡞ࡋ適用ࢆ規格ࡢࡇ

㸪ISC-C52-001Yࡣ溶接௙様ࢡー࢔ࡁ࡞指示ࠗ࡟注記欄ࡢ㸪ᅗ面ࡣ場合ࡿࡍᅗ面指示ࢆ㸪本内容ࡓࡲ。࡜
 。࡜ࡇࡿࡍ記入ࢆいう一文࡜ ࠘ࡿࡼ࡟
 
4 溶接欠陥ࡘ࡟い࡚ࡢ規定 
4.1 溶接内部欠陥(ࣟࣈー࣍ーࣝ，スࣛࢢ巻込ࡳ等) 

スࢱーࢺ部及びエンࣞࢡࢻーࢱ部ࢆ㝖いࡓ部ศ(ステビーࢻ部ศࡣ㝖く)࡛評価ࡋࡔࡓ。࡜ࡇࡿࡍ㸪ス

 。い࡞ࡽ࡞ࡣ࡚ࡗあࡀ不良ࡳ込ࡅや溶ࢀ割ࡣ࡟部ࢱーࣞࢡࢻ部及びエンࢺーࢱ
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

< 欠陥点数 算定法 > 

a) 分散し࡚いࡿ場合㸦隣ࡾ合う内部欠陥ࡢ࡜距離ࡀ，そࡢ大ࡁい方ࡢ内部欠陥ࡢ径を超えࡿ場合㸧 
其々独立ࡓࡋḞ㝗࡜見ࡍ࡞。 

㸪ୖ࠾࡞ 記視㔝࡛孔径 0.5mm以ୗࡢ内部Ḟ㝗ࡀ 10個以ୖあࡿ場合㸪Ⅼ数ࡣ 2Ⅼ࡚ࡋ࡜算定ࡿࡍ。 
b) 蜂巣状ࡢ場合㸦隣ࡾ合う内部欠陥ࡢ࡜距離ࡀ，そࡢ大ࡁい方ࡢ内部欠陥径以ୗࡢ場合㸧 

一ࡢࡘ大࡞ࡁḞ㝗࡜見ࡍ࡞。 
 

 

標準範ᅖ 

ᅗ面要求長さ指示 

< 内部欠陥概念ᅗ > 

シࣕーࣉ形状ࡢ場合： 個数࡟関わࡎࡽ㸪あ࡞ࡽ࡞ࡣ࡚ࡗい。 
大࡞ࡁ形状ࡢ場合： 最小板厚ࡢ 0.5倍以ୖࡢ孔径ࡣ個数࡟関わࡎࡽ㸪あ࡞ࡽ࡞ࡣ࡚ࡗい。 
 。い࡞ࡽ࡞ࡣ࡚ࡗあࡀ内部欠陥࡟ࢺṆ端及びࣝーࡿし࡚最弱部࡛あ࡜お，原則࡞
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c) 線ୖ࡟連ࡿ࡞場合 
一列࡟並࡛ࢇいࡿ 2個及びそࢀ以ୖࡢḞ㝗ࡣ㸪そࡢ大ࡁい方ࡢ孔径ࢆ超えࡿ場合ࡣ㸪其々独立

寸法࡛Ⅼࡢ࡛ࡲḞ㝗ࡽ࠿Ḟ㝗࡚ࡵ含ࢆ㸪間隔ࡣ場合ࡢ孔径以ୗࡢい方ࡁ㸪大ࡀࡍ࡞見࡜Ḟ㝗ࡓࡋ

数ࢆ求ࡿࡵ。 
 

溶接内部Ḟ㝗ࡣษ断法ࡣࡓࡲ X-ray法ࢆ用い࡚㸪以ୗࡢḞ㝗Ⅼ数ࡾࡼ࡟そࡢ合否ุࢆ断ࡿࡍ。  

測定部఩ࡘ࡟い࡚ࡣ㸪特࡟ᅗ面指示ࡁ࡞場合ࡣ品質管理部ࡢ定ࡿࡵ部఩࡜ࡇࡿࡼ࡟。そࡢ方法࡚ࡋ࡜

ࡣ X-ray撮影視㔝㸪或いࡣ溶接ビーࢻษ断面࠾࡟い࡚認ࡿࢀࡽࡵ内部Ḟ㝗ࡢ大ࡁさࡽ࠿表 Ⅼࡁ基࡙࡟1

数化ࡋ㸪ษ断法࡛ࡣ 2Ⅼ以ୗ㸪X-ray法࡛ࡣ 3Ⅼ以ୗࢆ合格ࡿࡍ࡜。  

ࡢ記ୖࡣさࡁ大ࡢ㸪0.5mm以ୗ࠾࡞ a) ࡢ場合ࢆ㝖ࡁ㸪算定対象࡞ࡋ࡟い。ࡓࡲ㸪測定部఩ࡣ検査基

準書࡛規定࡜ࡇࡿࡍ。 
 

表 1  内部欠陥点数 算出表 

Ḟ㝗ࡢ大ࡁさ
(mm) 

1.0以ୗ 
 超えࢆ1.0
2.0以ୗ 

 超えࢆ2.0
3.0以ୗ 

 超えࢆ3.0
4.0以ୗ 

 超えࢆ4.0
6.0以ୗ 

Ḟ㝗Ⅼ数 1 2 3 6 10 

 
4.2 溶接割ࢀ 

全࡚ࡢ部఩(ビーࢻ㸪ࣝーࢺ㸪Ṇ端等)࠾࡟い࡚㸪溶接割ࡣࢀあ࡞ࡽ࡞ࡣ࡚ࡗい。 
 ࢺー࢝ッࢲン࢔ 4.3

a) 深さ： 
始終Ⅼࡽ࠿ 13mm0.1 ࡣ࡛ࡲ×t 以ୗ 
 㸪max 0.5mmࡣくࡋࡶ
そࡢ௚ࡢ部఩ࡣ 0.2×t ࡋࡶくࡣ㸪max 0.5mm 

b) 長さ： 
溶接全長Ｌ࡟対࡚ࡋ㸪総長さ 0.1×Lmm以ୗ 

࡚ࡋ㸪連続ࡓࡲ         100mm以ୗ 
 
 
 
 
 ࣝ࢕ࣇーࢲン࢔ 4.4

a) 深さ： 
0.2×t 以ୗ ࡋࡶくࡣ max 0.5mm 

b) 長さ： 
0.1×L 以ୗ ࡓࡲ㸪連続࡚ࡋ 100mm以ୗ 

 
 
 
 
 
 
4.5 ࢜ーࣂーࣛッࣉ 

࢜ーࣂーࣛップࡣあ࡞ࡽ࡞ࡣ࡚ࡗい。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 ࢺー࢝ッࢲン࢔

 ࣝ࢕ーフࢲン࢔

࢜ーࣂーࣛップ 
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5 溶接ス࣌ッࡘ࡟ࢡい࡚ࡢ規定 
5.1 脚長 

脚長 Ӎ 0.90 × t (t ࡣ板厚) 
注記: 板厚ࡢ異ࡿ࡞場合ࡣ㸪薄い方ࡢ板厚ࢆ基準ࡿࡍ࡜。 

 厚࡝ࡢ 5.2
板ࡢ交角ࡾࡼ࡟規定さࡓࢀ係数ࢆ乗࡚ࡌ求ࡿࡵ。 
理論࡝ࡢ厚 Ӎ 0.6(交角  (板厚ࡣ t) 場合)×tࡢ90°~60
注記:板厚ࡢ異ࡿ࡞場合ࡣ㸪薄い方ࡢ板厚ࢆ基準ࡿࡍ࡜。 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

交角α 60~90° 91~100° 101~106° 107~113° 114~120° 

理論࡝ࡢ厚/板厚 Ӎ0.60 Ӎ0.55 Ӎ0.52 Ӎ0.48 Ӎ0.43 

 
5.3 溶け込ࡳ率 

a) 隅肉㸪㔜ࡡ及びフࣞ࢔溶接ࢱࣃーン 
薄い側ࡢ板厚࡟対࡚ࡋ 10％以ୖࢆ目標ࡿࡍ࡜。但ࡋ㸪脚長全域ࡀ母材࡜溶ࡅ合࡚ࡗいࡿ事ࡀ

確認さࡤࢀࢀ㸪品質ୖ問題ࡿࡍ࡜ࡋ࡞。 
b) 突ࡁ合わࡏ溶接ࢱࣃーン 

原則࡚ࡋ࡜ ᅗࢆ率ࡳ込ࡅ溶ࡢ㸪そࡤࢀࢀ確認さࡀ࡜ࡇ無いࡀ㸪強度ୖ問題ࡋ但。ࡿࡍ࡜100％

面࡟記載࡜ࡇࡿࡍ。 
 
5.4 継手ࡢ溶け込ࡳ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 。㝖くࡣ場合ࡢ形状࢔㸪フࣞࡋࡔࡓ   
 

継手ࣝࡢー࡟ࢺ隙間ࡣ，あ࡞ࡽ࡞ࡣ࡚ࡗい。 

脚長 脚長 

脚長 

理論࡝ࡢ厚 

脚長 

脚長 

理論࡝ࡢ厚 

α

脚長 

脚長 

理論࡝ࡢ厚 
 (小さい方࠿ࡽࡕ࡝)

脚長 
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5.5 余盛ࡾ高さ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
5.6 ࣝーࣕࢠࢺッࣉ 

原則࡜し࡚ࣝーࣕࢠࢺッࣉ eӌ0.5×t (mm)ࡲたࡣ 1.5(mm)MAX  。࡜こࡿ規定す࡚࡟厳しい方ࡢ
ップࣕࢠࡿ超えࢆ㸪ୖ記値ࡋࡔࡓ eࡀ必要࡞場合ࡣ㸪5.1ࡿࡼ࡟脚長࡟ eࢆ加え࡞ࡽ࡞ࡤࢀࡅ࡞い。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
5.7 溶接長さ公差 

特࡟ᅗ面࡚࡟規定さ࡚ࢀい࡞い場合ࡢ溶接長さ公差ࡣ以ୗ࡛規定すࡿ。 
 。࡜ࡇࡁ࡞ࡕ落ࡅ㸪溶ࡣ場合ࡿあࡀ指示ࡆ溶接逃ࡢ㸪板端ࡋࡔࡓ
 

    溶接長さ 公差 

   30mm未満 0 ～ +15mm 

   30mm以ୖ -5 ～ +15mm 

原則࡚ࡋ࡜㸪30mm以ୗࡢ溶接ࡣ行わ࡞い࡜ࡇ。 
(溶接割ࡀࢀ発生ࡋ易いⅭ) 

 
5.8 溶接スࢱーࢺ及びエンࣞࢡࢻーࢱ部ࡢ大ࡁさ 

3×t以ୗ(ࡋࡔࡓ,max 18mm)ࡿࡍ࡜。(t  (最小板厚ࡣ

5.9 溶接部ࡢ最高硬さ 
溶接硬さ(ビーࢻ㸪熱影響部)ࡀ 350Hv(ビッ࢝ース硬度)ࢆ超え࡞いࡼう࡜ࡇࡿࡍ࡟。 

ୖ記値ࢆ超えࡿ場合ࡣ㸪溶接前࡟予熱(100～350℃)ࢆ行い㸪350Hv以ୗ࡟抑え࡜ࡇࡿ。 
 
6 溶接ワࣖ࢖，被覆棒(参考) 

使用ࡿࡍ溶接材ࡣ溶接ࡿࡍ母材ࡢ引張強度ࡾࡼ溶着金属ࡢ引張強度ࡀ大ࡁい780。ࡿࡍ࡜ࡢࡶMPa級
高張力鋼板ࡣ࡛ࡲ基本的࡟軟鋼及び 490MPa級用ࢆ使用980。࡜ࡇࡿࡍMPa級以ୖࡣ㸪材料開発第一課

 。事ࡢࡏ問い合わ࡟
 

 

e  

e  

e  

 

次隅肉/㔜ࡡ溶接> 

次突合ࡏ溶接> 

余盛ࡾ高さ： 0ӌhӌ4mm 
始終端ࣛࡣップ࡚ࡋいࡿ部ศࢆ㝖く 

余盛ࡾ高さ：3mm以ୗ 

余盛ࡾ高さ h 
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< 軟鋼 ～ 高張力鋼板用 マࢢ溶接ソࣜッࢻワࣖ࢖ > 

対象鋼種 
JIS Z 

3312:2009 
相当規格：AWS シーࣝ࢞ࢻス 溶着金属ࡢ強度 例：神鋼ワࣖ࢖ 

軟鋼 及び 
490MPa級 
高張力鋼板 

YGW11 A.5.18ER70S-G 

CO2 

490MPa以ୖ 

MG-1 

MG-50 

YGW12 
A.5.18ER70S-G 
A.5.18ER70S-6 

MG-2 

MG-50T 

MG-51T 

YGW13 ----- ----- 

YGW14 A.5.18ER70S-G 430MPa以ୖ 
MG-1Z 

MG-SOFT 

YGW15 A.5.18ER70S-G 

Ar80%㸩CO2 

490MPa以ୖ 

MIX-50S 

YGW16 
A.5.18ER70S-G 
A.5.18ER70S-3 

MG-S50 

MIX-50 

YGW17 A.5.18ER70S-G 430MPa以ୖ 
MIX-1PS 

MIX-1Z 

490,520,540MPa級 
高張力鋼板 

YGW18 ----- CO2 
550MPa以ୖ 

(MG-50T) 

YGW19 ----- Ar80%㸩CO2 ----- 

590MPa級 
高張力鋼板 

(旧 YGW21) A.5.28ER80S-G 
CO2 

570MPa以ୖ 

MG-60 

(旧 YGW22) ----- ----- 

(旧 YGW23) A.5.28ER90S-G 
Ar80%㸩CO2 

MG-S63B 

(旧 YGW24) ----- ----- 

690MPa級 
高張力鋼板 

----- ----- CO2 
720MPa以ୖ 

MG-70 

----- A.5.28ER100S-G Ar80%㸩CO2 MG-S70 

780MPa級 
高張力鋼板 

----- 

----- CO2 800MPa以ୖ MG-80 

A.5.28ER110S-G 
Ar80%㸩CO2 

850MPa以ୖ MG-S80 

A.5.28ER120S-G 880MPa以ୖ MG-S88A 

 
< 軟鋼 ～ 高張力鋼板用 被覆࢔ーࢡ溶接棒 > 

対象鋼種 
JIS Z 

3211:2008 
相当規格：

AWS 
溶着金属ࡢ強度 対象部఩ 例：神鋼被覆棒 

軟鋼 E4319 A.5.1 E6019 430MPa以ୖ 
強度ࢆ要࡞ࡋい一般部఩ 
 (等ࢺップ㸪ボࣝࣜࢡ)

B-10 

440,490,540MPa級 
高張力鋼板 

E4316 A.5.1 E7016 430MPa以ୖ 
フࣞー࣒部 等 

LB-47 

E4916 A.5.1 E7016 490MPa以ୖ LB-52 

 

Copyright Isuzu Motors Ltd. 
Provided by IHS Markit under license with ISUZU Licensee=/, User=, 

Not for Resale, No reproduction or networking permitted without license from IHS

-
-
`
,
,
`
`
`
,
,
,
,
`
`
`
`
-
`
-
`
,
,
`
,
,
`
,
`
,
,
`
-
-
-

Full document details: ISUZU ISC-C52-001A 2015

http://www.avadocuments.com/doc/isuzu-isc-c52-001a-2015
http://www.avadocuments.com/doc/isuzu-isc-c52-001a-2015

