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1  Scope  1  適用範囲 

This standard describes the properties of 
polypropylene resin materials (hereinafter 
referred to as "material") for injection molding.  

 本規格は，以下に使用される射出成形用ポリプ

ロピレン樹脂材料（以下 材料）の材料特性基

準について規定する。 

   

1.1 Applicable Vehicle Models  1.1 適用車型 

All models  全車型 

   

1.2 Applicable Parts  1.2 適用部品 

Instrument Panel，etc 

（For Gas-Inj molding） 

 Instrument Panel，etc 

(Gas-Inj成形用） 

   

1.3 Material Codes  1.3 材質記号 

PP-TD23 (Material code indicated on parts :  

＞ PP-TD23 ＜ ) 

 PP-TD23（部品への材質記号表示記号： 

＞ PP-TD23 ＜） 

   

2  References   2  引用規格 

2.1 Normative  2.1 一般規格  

ISO 75-1/2, ISO 178, ISO 179, ISO 294, 
ISO 527-1/2, ISO 1133, ISO 1183, ISO 2039, 
ISO 3167, ISO 9988Z, JIS Z 8703, SAE J1885 

 ISO 75-1/2, ISO 178, ISO 179, ISO 294, 
ISO 527-1/2, ISO 1133, ISO 1183, ISO 2039, 
ISO 3167, ISO 9988Z, JIS Z 8703, SAE J1885 

   

2.2 ISUZU Standard  2.2 いすゞ規格 

ISC-A00-008Y, ISC-A92-002Y, ISC-B51-004Y   ISC-A00-008Y, ISC-A92-002Y, ISC-B51-004Y  

   

2.3 Additional  2.3 その他 

   

3  Quality Requirements  3  要求品質 

3.1  3.1 

Materials shall be capable of being injection  材料は射出成形機で成形した場合，著しいウェ
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molded into given shapes without significant 
weld marks, shrink marks, or warpage.  

ルドやヒケ，及びソリの発生がなく所定の形状

が得られる事。 

3.2  3.2 

Moldings made of the materials shall meet the 
requirements for the paint film specified in 
Isuzu material standard (ISC-B51-004Y) when 
paint coated in coating processes. 

 この材料によって成形された成形品は，所定の

塗装工程で塗装処理を実施したとき，いすゞ材

料規格ISC-B51-004Yを満足しなければならな

い。 

3.3  3.3 

The Material must meet the requirements of 
“Restricted and Reportable Substances for 
Parts” per ISC-A00-008Y. 

 材料は，ISC-A00-008Y“部品への使用制限及

び報告義務のある物質”に適合すること。 

3.4  3.4 

Material shall meet the requirements for the 
properties shown in Table 1.  

 材料は，表1の材料特性基準に適合しなければ

ならない。 

3.5  3.5 

Material data required by ISC-A92-002Y shall 
be submitted to Isuzu Motors Limited for 
approval.  After being approved, the material 
shall be registered as suitable product in 
Isuzu's Database. 

 ISC-A92-002Yに従いデータを提出し，いすゞ

自動車(株)に登録･承認を得なければならない。 

   

4  General Test Conditions   4  試験の一般条件 

4.1 Type of Test Pieces   4.1 試験品の種類 

Test pieces shall be made in accordance with 
ISO 294 under the injection molding conditions 
of ISO 9988-Z using the same pellets as that 
used to mold the production part. 

Dimensions of specimens shall also be in 
accordance with ISO 9988 and the following 
requirements :  

In tensile, bend and charpy impact tests, ISO 
3167 Type-A specimens or specimens cut out 
from the product molded under given 
conditions shall be used. 

Specimen coloring method shall be the same 
as that of the production part. 

 
試験に供する試験試料は，製品を成形するもの

と全く同一のペレット状成形用原料，及びこの

ペレット状原料を用い，ISO 9988-Z の射出成

形条件で ISO 294 に従い行わなければならな

い。 

試験片寸法についても ISO 9988 及び次の規定

に従うこと。 

引張り，曲げ，シャルピー試験では，ISO 3167
のタイプ A 試験片を使用する。 

又は，この材料によって，所定の成形条件によ

って成形された製品からの切り出しによって

作成された試験試料とする。着色方法は，製品

と同じ方法を用いて着色すること。 

   

4.2 Standard Laboratory Conditions   4.2 試験室の標準状態 

Standard laboratory condition shall be the 
temperature 23±2°C and humidity 50±10% RH 
defined in JIS Z 8703. If other conditions are 
used, they must be reported with the test 
results. 

 試験室の標準状態は，原則としてJIS Z 8703で
規定される温度23±2°C，湿度50±10% RHを基

準とする。ただし，他の条件にて試験を行う場

合には，その理由を付記し事前に承認を得るこ

と。 
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