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社外限定公開 
本規格ࡢ社外へࡢ開示ࡣ，主管部署が 

承認した場合ࡳࡢに限定されていࡲす。 

© 2015 ISUZU MOTORS LIMITED 

スタンピング成形用 
ポリプࣟピࣞン樹脂材料 

Polypropylene resin for stamping molding 

主 管㸸車両審査実験部 

材料開Ⓨ第஧課 

制 定㸸 2009年 1᭶ 23日 
最終改㸸 2015年 2 ᭶ 1 日 

 
 
1  適用範ᅖ  

ࢫࡓ補強し࡛ࢺ繊維࣐ッࢫ連続࢞ࣛࡿ用い࡟遮音࢝バ࣮等ࡢン㸪車両ࢪし࡚࢚ン࡜㸪主ࡣ規格ࡢࡇ

 。ࡿࡍい࡚規定ࡘ࡟材料特性基準ࡢン樹脂材料(以ୗ㸪材料)ࣞࣆ成形用࣏ࣜプࣟࢢンࣆンࢱ
a) 適用車型 ALL 
b) 適用部品 

࣭連続࢞ࣛࢫ繊維 20%含᭷ＰＰࢱࢫンࣆンࢢ成形材料㸪標準仕様 
適用部品 F*R  COVER ASM㸹UNDER FRT/RR 

COVER ASM㸹ENG RR 
USB COVER ASM㸹SOUND FRT 

࣭連続࢞ࣛࢫ繊維 20%含᭷ＰＰࢱࢫンࣆンࢢ成形材料㸪耐候性仕様 
    適用部品 F*R  COVER ASM㸹CAB BACK 

࣭連続࢞ࣛࢫ繊維 30%含᭷ＰＰࢱࢫンࣆンࢢ成形材料㸪標準仕様 
適用部品例 COVER ASM㸹ENGINE SIDE ࡝࡞ 

࣭連続࢞ࣛࢫ繊維 30%含᭷ＰＰࢱࢫンࣆンࢢ成形材料㸪耐候性仕様 
    適用部品例 COVER ASM㸹CAB BACK ࡝࡞ 

 
2  品質特性基準 
a) 本材料ࢆ使用しࢱࢫンࣆンࢢ成形しࡓ製品ࡣ㸪著しい࢙࢘ࣝࢻ㸪ヒࢣ㸪ࣜࢯ等ࡢⓎ生࡞ࡀく所定ࡢ

形状ࡀ得ࡿࢀࡽ஦。 
b) ISC-A00-008Yࠕ部品へࡢ使用制限や報告義務ࡢあࡿ物質ࠖ࡟従い㸪規制物質等ࡢ制限࡜報告ࢆ行わ

 。い࡞ࡽ࡞ࡤࢀࡅ࡞
c) 材料ࡣ㸪表 1 及び表 2  。い࡞ࡽ࡞ࡤࢀࡅ࡞適合し࡟材料特性基準ࡢ
d) 部品へࡢ材質表示記号ࡣ㸪ISA-A-021Y   。࡜ࡇࡢᅗ面参照ࡣ表示位置。࡜ࡇࡿࡍ準拠し表示࡟

࣭連続࢞ࣛࢫ繊維 20%含᭷ PPࢱࢫンࣆンࢢ成形材料㸹＞PP-GF20㸺 
࣭連続࢞ࣛࢫ繊維 30%含᭷ PPࢱࢫンࣆンࢢ成形材料㸹＞PP-GF30㸺 

e) ISC-A92-002Y  。い࡞ࡽ࡞ࡤࢀࡅ࡞得ࢆⓏ録･ᢎ認࡟ゞ自動車(株)ࡍ提出し㸪いࢆࢱ࣮ࢹ従い࡟
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表 1 材料特性基準(PP-GF20) 

 

 

 試  験  項  目      試験方法  単位 

品 質 特 性 基 準 

A 
標準仕様 

B 
耐候性仕様 

 含᭷率 JIS K 7052 wt % 20み5 20み5ࢫࣛ࢞ 

 密度 3.2.1 g/cm3 1.03み0.08 1.03み0.08 

 引張降伏強度 3.2.2 MPa 37 以ୖ 37 以ୖ 

 曲ࡆ弾性率 3.2.3 MPa 1960 以ୖ 1960 以ୖ 

 曲ࡆ強度 3.2.3 MPa 68 以ୖ 68 以ୖ 

 ࢺッࢰ࢖࢔ 

 衝撃強度 

常温 3.2.4 J/m 294 以ୖ 294 以ୖ 

-30°C 3.2.4 J/m 294 以ୖ 294 以ୖ 

 荷重ࡓわࡳ温度 
(1.8 MPa) 3.2.5 °C 120 以ୖ 120 以ୖ 

耐候性試験 3.2.6 

1) 

― 

ΔE*≦3NBS 
商品性ࢆ損࡞う 

外観変化無࡜ࡇࡁ 
―― 

2) 

ձ 

―― 

ΔE*≦3NBS 
商品性ࢆ損࡞う 

外観変化無࡜ࡇࡁ 

ղ 
白化㸪ࣛࢡッࢡ等ࡢ 
外観変化ࡀ無࡜ࡇࡁ 

 
表 2 材料特性基準(PP-GF30) 

 

 

試  験  項  目      試験方法   単位 

品 質 特 性 基 準 

A 
標準仕様 

B 
耐候性仕様 

 含᭷率 JIS K 7052 wt % 30み5 30み5ࢫࣛ࢞ 

 密度 3.2.1 
g/cm

3 1.11み0.07 1.11み0.07 

 引張降伏強度 3.2.2 MPa 53 以ୖ 53 以ୖ 

 曲ࡆ弾性率 3.2.3 MPa 3000 以ୖ 3000 以ୖ 

 曲ࡆ強度 3.2.3 MPa 93 以ୖ 93 以ୖ 

 ࢺッࢰ࢖࢔ 

 衝撃強度 

常温 3.2.4 J/m 440 以ୖ 440 以ୖ 

-30°C 3.2.4 J/m 440 以ୖ 440 以ୖ 

 荷重ࡓわࡳ温度 
(1.8 MPa) 3.2.5 °C 125 以ୖ 125 以ୖ 

 耐候性試験 3.2.6 

1) 

― 

ΔE*≦3NBS 
商品性ࢆ損࡞う 

外観変化無࡜ࡇࡁ 
―― 

2) 

ձ 

―― 

ΔE*≦3NBS 
商品性ࢆ損࡞う 

外観変化無࡜ࡇࡁ 

ղ 
白化㸪ࣛࢡッࢡ等ࡢ 
外観変化ࡀ無࡜ࡇࡁ 

 
 

仕様 

仕様 
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3  試験方法 
3.1  試験ࡢ一般条件 
3.1.1  試験試料 

試験に供す䜛試験試料䛿，製品を成形す䜛䜒䛾䛸同一䛾成形用材料を用い䜛。そ䛾材料を用い䛶プレ䝇成

形機䛷所定䛾板状テ䝇䝖ピ䞊䝇を成形し，試験方法に定䜑䜙䜜た試験試料を切削加工に䜘䜚製作す䜛。 
し㸪試験方࡜஦ࡿࡍ選び成形ࡘ一ࢆ成形条件࡞うࡼࡿࢀくⓎ揮さࡼࡶ最ࡀ特性ࡢ材料ࡢࡑ場合㸪ࡢࡇ

法毎࡟成形条件ࢆ変え࡚࡞ࡽ࡞ࡣい。ࡣࡓࡲ㸪ࡢࡇ材料࡛所定ࡢ成形条件ࡾࡼ࡟成形さࡓࢀ製品ࡽ࠿㸪

ษࡾ出しࡾࡼ࡟作製さࡓࢀ試験試料ࡿࡍ࡜。 
3.1.2 試験室ࡢ状態 

試験室ࡢ状態ࡣ㸪原則࡜し࡚㸪23み5°C㸪65み10% RHࢆ標準状態ࡿࡍ࡜(JIS Z 8703:1983  。(準拠࡟
3.1.3 試験試料ࡢ調整 

試験試料ࡣ㸪試験ࡢ前࡟ 48時間以ୖ㸪標準状態࡟放置ࡿࡍ。 
3.2  試験方法 

表 3  試験方法 

試験項目 試    験    方    法 

 3.2.1 
密度 

 JIS K 7112 (水中置換法)࡟準拠 
  試験∦;ࢱࢫンࣆンࢢ成形しࡓ板状ࡽ࠿ࢫ࣮ࣆࢺࢫࢸ試験∦ࢆ作製 

 3.2.2 
引張試験 

 ASTM D 638࡟準拠 
  試験∦;ࢱࢫンࣆンࢢ成形しࡓ板状ࡽ࠿ࢫ࣮ࣆࢺࢫࢸ試験∦ࢆ作製 
 (3.2mm,幅 13mm ࡳ厚)∦プ Ⅰ号試験࢖ࢱ 
  チࣕッࢡ間距離;115mm㸪引張㏿度;2mm/ศ 

 3.2.3 
曲ࡆ試験 

 ASTM D 790࡟準拠 
  試験∦; ࢱࢫンࣆンࢢ成形しࡓ板状ࡽ࠿ࢫ࣮ࣆࢺࢫࢸ試験∦ࢆ作製 
 (幅 25.4mmェ厚さ 3.2mmェ長さ 100mm) 
  支点間距離;50mm㸪曲ࡆ㏿度;2mm/ศ 

 3.2.4 
 衝撃試験ࢺッࢰ࢖࢔

 ASTM D 256࡟準拠 
  試験∦; ࢱࢫンࣆンࢢ成形しࡓ板状ࡽ࠿ࢫ࣮ࣆࢺࢫࢸ試験∦ࢆ作製 
 試験∦(厚さ 3.2mmェ幅 12.7mmェ長さ 60.3～63.5mm) 
  常温以外ࡢ場合予ࡢࡑࡵ試験温度雰ᅖ気中࡟ 1時間以ୖ放置࡜ࡇࡿࡍ 
  ษḞࡁ深さ;2.54mm㸪ษḞࡁ先端半径;0.25mm㸪試験機秤量;7.84 J㸪 
 衝撃㏿度;3.46m/sec 

 3.2.5 
荷重ࡓわࡳ温度 

 JIS K 7191-2 A法࡟準拠 
  試験∦; ࢱࢫンࣆンࢢ成形しࡓ板状ࡽ࠿ࢫ࣮ࣆࢺࢫࢸ試験∦ࢆ作製 
     (厚さ 3mmェ幅 9.8～15mmェ長さ 120mm) 
  試験荷重;1.8 MPa㸪昇温㏿度;2°C/min 

 3.2.6 
耐候性試験 

1)PP-GF20:A/PP-GF30:A 
ISC-F22-020Y耐候性 B65ࡣࡓࡲ ISC-F20-014Y(D㸪0.8) 㸦Xenon 800ｋJ/m2㸧 
 
2) PP-GF20:B/PP-GF30:B 
ձISC-F22-020Y耐候性 B615ࡣࡓࡲ ISC-F20-014Y(D㸪2.5) 㸦Xenon 2500ｋJ/m2㸧 
ղISC-F22-020Y 耐候性 EB20㸦QUV 70°C/50°C㸪2000時間㸧 

 
4  データࡢ提出方法 

 。い࡞ࡽ࡞ࡤࢀࡅ࡞い࡚報告しࡘ࡟項目ࡢ場合㸪ୗ記ࡓࡗあࡀ要求ࡾࡼゞ自動車ࡍいࡣࣖ࢖プࣛࢧ
4.1  材質名等 

材料ྡ㸪材料銘柄ྡ㸪材料ࢧプࣛྡࣖ࢖㸪材料ࣟッࢺ番号 
4.2  試験試料作製時ࡢ条件 
4.2.1  プࣞࢫ成形機ྡ㸪材料加熱炉ྡ㸪成形年᭶日 
4.2.2  金型投入時ࡢ材料温度㸪加熱炉設定温度 
4.2.3  プࣞࢫ加ᅽ㏿度㸪加ᅽ力㸪冷却時間㸪࢖ࢱࣝࢡ࢖ࢧム 
4.3  材料特性ࡢ測定データ，測定年月日 
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