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1. 適用範ᅖ 

 FLOOR BOARD(床板)･GATE BOAD(煽板)及びHEADERࡢ࣮ࢹ系ࣜࣖボࢡッࣛࢺ，ࡣ材料規格ࡢࡇ
BOARD(前立板)࡟使用ࡿࡍ積層合板(以ୗ，合板)ࡘ࡟い࡚規定ࡿࡍ。 
 
2. 組成及び加工方法 

合板ࡣ，アࢺࣆン材ࢦࡣࡓࡲムࡢ木(樹種)を࣮ࣝࣀ࢙ࣇ系接着๣を用い࡚，加熱ᅽ着ࡾࡼ࡟積層接着

 。ࡿࡍ࡜ࡢࡶࡓࡋ加工を施ࡢ以ୗࡌ応࡟後，必要ࡓࡋ
表面加工 

 ｡ࡿࡍ࡟࠿表面を滑:ࡆ௙ୖ࣮ࢲンࢧ 2.1
2.2 塗装:指定色࡟整えࡿ｡ 
2.3 縦⥅ࡂ加工：⥅ࡂ手㸦ࢪョインࢺ部㸧を設ࡅ，一定寸法࡛縦接合ࡿࡍ。 
 ｡実施ࡢ等ࡾྲྀࡕ௚:ふࡢࡑ 2.4
 
3. 種 類 

合板ࡣ,積層ࡢ構成及び厚さࡾࡼ࡟表1ࡢ種類࡟ศ類ࡿࡍ｡
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表1 合板ࡢ種類(1) 

83型 630 

種 類 構成及び厚さ 主࡞用途 種 類 構成及び厚さ 主࡞用途 

 

1種 A 

 

表裏1層 

5 ﾌ㺽ﾗｲ 

 

  

煽 板 

 

前立板 

 

1種 A 

 

表裏1層 

5 ﾌ㺽ﾗｲ 

 

  

 

煽 板 

 

1種 B 

 

表裏1層 

7 ﾌ㺽ﾗｲ 

 

  

煽 板 

 

前立板 

 

1種 B 

 

表裏1層 

5 ﾌ㺽ﾗｲ 

 

  

 

前立板 

 

2種 A 

 

表裏2層 

7 ﾌ㺽ﾗｲ 

 

  

煽 板 

 

前立板 

 

1種 C 

 

表裏1層 

7 ﾌ㺽ﾗｲ 

 

  

 

前立板 

 

2種 B 

 

表裏2層 

7 ﾌ㺽ﾗｲ 

 

  

床 板 

 

煽 板 

 

2種 A 

 

表裏2層 

7 ﾌ㺽ﾗｲ 

 

  

 

床 板 

 

2種 C 

 

表裏2層 

7 ﾌ㺽ﾗｲ 

 

  

床 板 

 

煽 板 

 

2種 B 

 

表裏2層 

7 ﾌ㺽ﾗｲ 

 

  

 

床 板 

 

2種 D 

 

表裏2層 

7 ﾌ㺽ﾗｲ 

 

  

床 板 

 

煽 板 

 

2種 C 

 

表裏2層 

7 ﾌ㺽ﾗｲ 

 

  

 

13.2 →
 ※ 12.0

3.0

2.1

3.0

2.1

3.0

※熱圧又ࡣｻ㺻ﾀ㺼ｰ௙上げ

　によࡿ目減ࡾ

3.2

2.25

3.2

2.25

3.2

2.25

3.2

19.55 →
 ※ 18.0

※熱圧又ࡣｻ㺻ﾀ㺼ｰ௙上げ

　によࡿ目減ࡾ

2.4

2.4

3.0

2.4

3.0

2.4

2.4

18.0 →
 ※ 16.0

※熱圧又ࡣｻ㺻ﾀ㺼ｰ௙上げ

　によࡿ目減ࡾ

2.8

2.8

2.4

2.8

2.4

2.8

2.8

18.8 →
 ※ 17.0

※熱圧又ࡣｻ㺻ﾀ㺼ｰ௙上げ

　によࡿ目減ࡾ

2.8

2.8

3.0

2.8

3.0

2.8

2.8

20.0 →
 ※ 18.0

※熱圧又ࡣｻ㺻ﾀ㺼ｰ௙上げ

　によࡿ目減ࡾ

3.0

3.0

3.0

3.0

3.0

3.0

3.0

21.0 →
 ※ 19.0

※熱圧又ࡣｻ㺻ﾀ㺼ｰ௙上げ

　によࡿ目減ࡾ

11.4 →
 ※ 10.0

2.4

2.1

2.4

2.1

2.4

※熱圧又ࡣｻ㺻ﾀ㺼ｰ௙上げ

　によࡿ目減ࡾ

13.2 →
 ※ 12.0

2.4

3.0

2.4

3.0

2.4

※熱圧又ࡣｻ㺻ﾀ㺼ｰ௙上げ

　によࡿ目減ࡾ

2.4

2.4

2.4

2.4

2.4

2.4

2.4

16.8 →
 ※ 15.0

※熱圧又ࡣｻ㺻ﾀ㺼ｰ௙上げ

　によࡿ目減ࡾ

2.4

2.4

3.0

2.4

3.0

2.4

2.4

18.0 →
 ※ 16.0

※熱圧又ࡣｻ㺻ﾀ㺼ｰ௙上げ

　によࡿ目減ࡾ

2.8

2.8

2.4

2.8

2.4

2.8

2.8

18.8 →
 ※ 17.0

※熱圧又ࡣｻ㺻ﾀ㺼ｰ௙上げ

　によࡿ目減ࡾ

2.8

2.8

2.8

2.8

2.8

2.8

2.8

19.6 →
 ※ 18.0

※熱圧又ࡣｻ㺻ﾀ㺼ｰ௙上げ

　によࡿ目減ࡾ
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表1 合板ࡢ種類(2) 
88.5型 99型以降 

種 類 構成及び厚さ 主࡞用途 種 類 構成及び厚さ 主࡞用途 

 

1種 A 

 

表裏1層 

5 ﾌ㺽ﾗｲ 

 

  

 

前立板 

 

1種 A 

 

表裏1層 

5 ﾌ㺽ﾗｲ 

 

  

煽 板 

 

前立板 

 

1種 B 

 

表裏1層 

5 ﾌ㺽ﾗｲ 

 

  

煽 板 

 

前立板 

 

1種 B 

 

表裏1層 

5 ﾌ㺽ﾗｲ 

 

  

 

前立板 

 

1種 C 

 

表裏1層 

7 ﾌ㺽ﾗｲ 

 

  

 

前立板 

 

1種 C 

 

表裏1層 

7 ﾌ㺽ﾗｲ 

 

  

 

前立板 

 

2種 A 

 

表裏2層 

7 ﾌ㺽ﾗｲ 

 

  

 

床 板 

 

2種 A 

 

表裏2層 

7 ﾌ㺽ﾗｲ 

 

  

 

床 板 

 

2種 B 

 

表裏2層 

7 ﾌ㺽ﾗｲ 

 

  

 

床 板 

 

2種 B 

 

表裏2層 

9 ﾌ㺽ﾗｲ 

 

  

 

床 板 

 

2種 C 

 

表裏2層 

9 ﾌ㺽ﾗｲ 

 

  

 

床 板 

 

2種 㹁 

 

表裏2層 

9 ﾌ㺽ﾗｲ 

 

  

 

床 板 

 

2.0 

2.0 

2.0 

4.2 

2.0 

4.2 

2.0 

13.2 → 

 ※ 12.0 

2.0 

3.6 

2.0 

3.6 

2.0 

※熱圧又ࡣｻ㺻ﾀ㺼ｰ௙上げ 

 によࡿ目減ࡾ 

※熱圧又ࡣｻ㺻ﾀ㺼ｰ௙上げ 

 によࡿ目減ࡾ 

2.0 

2.8 

2.0 

2.8 

2.0 

2.8 

2.0 

16.4 → 

 ※ 15.0 

※熱圧又ࡣｻ㺻ﾀ㺼ｰ௙上げ 

 によࡿ目減ࡾ 

2.0 

2.0 

3.25 

2.0 

3.25 

2.0 

2.0 

16.5 → 

 ※ 15.0 

※熱圧又ࡣｻ㺻ﾀ㺼ｰ௙上げ 
 によࡿ目減ࡾ 

2.0 

2.0 

3.8 

2.0 

3.8 

2.0 

2.0 

17.6 → 

 ※ 16.0 

※熱圧又ࡣｻ㺻ﾀ㺼ｰ௙上げ 

 によࡿ目減ࡾ 

2.0 

2.25 

2.0 

2.25 

2.0 

2.25 

2.0 

18.75 → 

 ※ 17.0 

※熱圧又ࡣｻ㺻ﾀ㺼ｰ௙上げ 

 によࡿ目減ࡾ 

13.2 → 

 ※ 12.0 

2.0 

3.6 

2.0 

3.6 

2.0 

※熱圧又ࡣｻ㺻ﾀ㺼ｰ௙上げ 

 によࡿ目減ࡾ 

14.4 → 

 ※ 13.0 

2.0 

4.2 

2.0 

4.2 

2.0

※熱圧又ࡣｻ㺻ﾀ㺼ｰ௙上げ 

 によࡿ目減ࡾ 

2.0 

2.8 

2.0 

2.8 

2.0 

2.8 

2.0 

16.4 → 

 ※ 15.0 

※熱圧又ࡣｻ㺻ﾀ㺼ｰ௙上げ 

 によࡿ目減ࡾ 

2.0 

2.0 

3.25 

2.0 

3.25 

2.0 

2.0 

16.5 → 

 ※ 15.0 

※熱圧又ࡣｻ㺻ﾀ㺼ｰ௙上げ 
 によࡿ目減ࡾ 

1.8 

2.0 

1.8 

2.0 

1.8 

2.0 

1.8 

16.8 → 

 ※ 15.0 

※熱圧又ࡣｻ㺻ﾀ㺼ｰ௙上げ 

 によࡿ目減ࡾ 

14.4 → 

 ※ 13.0 

1.8 

1.8 

1.65 

1.65 

1.65 

1.65 

1.65 

1.65 

1.65 1.65 

1.65 

14.85 → 

 ※ 14.0 

※熱圧又ࡣｻ㺻ﾀ㺼ｰ௙上げ 

 によࡿ目減ࡾ 
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表1 合板ࡢ種類㸦3㸧 

99型以降 

種 類 構成及び厚さ 主࡞用途 

 

1種 D 

 

表裏1層 

7 ﾌ㺽ﾗｲ 

 

  

 

前立板 

 

1種 E 

 

表裏1層 

7 ﾌ㺽ﾗｲ 

 

  

 

煽 板 

 
4. 品 質 
4.1 工程管理 
合板性能ࡢ中࡛ࡶ，接着性能ࡣ製造工程ࡾࡼ࡟大ࡃࡁ影響をཷࡵࡓࡿࡅ，工程管理表を作成ࡋ管理を

行う。特࡟，表2࡟示ࡍ工程࠾࡟い࡚，○印ࡢあࡿ工程ࡘ࡟い࡚ࡣ重点管理を行う࠾࡞。࡜ࡇ，管理項

目ࡢ管理目標値ࡣQC工程表࡚࡟規定ࡿࡍ。 
 

1.65

2.0 

1.65 

2.0 

1.65 

2.0 

1.65 

12.6 → 

 ※ 12.0 

※熱圧又ࡣｻ㺻ﾀ㺼ｰ௙上

げによࡿ目減ࡾ 
1.65

1.8 

1.65 

1.8 

1.65 

1.8 

1.65 

12.0 → 

 ※ 11.0 

※熱圧又ࡣｻ㺻ﾀ㺼ｰ௙上

げによࡿ目減ࡾ 
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表2 積層合板ࡢ製造工程と工程管理 

○印ࡣ重要管理項目を示ࡓࡲ。ࡍ，本工程管理表ࡣ，一般的࡞製造工程を示࡛ࡢࡶࡓࡋあࡿ。 

շ，8ࢦ࣮ࣝ࢜ࡣム合板ࡳࡢ適用 

工  程  項 目 作業ෆ容 管理項目 

単板生産 1 原木検品 選 木 樹種，形状 

 2 原木ษ断࣭

煮沸 

原木ษ断後，煮沸槽࡚࡟

加熱(脱脂࣭応力㝖去) 

 

 3 単板ษ削 ࣮ࣟࣜࢱ๤ࡂ，又ࢫ，ࡣ

ࣛイࡿࡼ࡟ࢧษ削 

単板厚さ，及び๤ࡂ肌࣭ษ削肌ࡢ状態 

 4 単板ษ断 必要単板幅へษ断  

 յ 単板乾燥 連⥆ࣛࢻイࣖࡿࡼ࡟強制

乾燥 

単板含水率，乾燥後ࡢ単板温度 

 ն 単板選別 不適材ࡢ㝖去，表裏材ࡢ

選定 

単板品質㸦板厚，๤ࡂ肌･ษ削肌ࡢ状態㸧 

単板温度 

 շ 樹脂含浸 ᅽ力釜࡚࡟含浸 温度，ᅽ力，時間，液量 

 8 予備乾燥 熱ᅽࡿࡼ࡟ࢫࣞࣉ乾燥 温度，ᅽ力，時間 

調  板 9 調 板 表，裏，中芯ࡢ組合わࡏ 合板構成 

接  着 պ 接着準備 接着๣ࡢ準備㸦反応配合㸧 接着๣ࡢ種類，接着๣⢓度及び配合割合 

 ջ 接着๣塗布 単板へࡢ接着๣塗布 塗布量，塗布範ᅖ，塗布方法 

 ռ 仮ᅽ締 ࡿࡼ࡟ࢫࣞࣉࢻ࣮ࣝࢥ冷

ᅽ締 

ᅽ力及び時間，仮接着状況 

 ս 本ᅽ締 多段ࡿࡼ࡟ࢫࣞࣉ熱ᅽ締 ᅽ力及び時間，加熱温度 

原盤௙ୖ 14 裁断 裁断 巾，長さ，直角度，挽ࡁ，曲ࡾ 

 15 表面௙ୖࡆ 表面研削 厚さ，表面状態 

஧ḟ加工 16 原盤ཷ入 

検査 

材色合ࡏ及びマ࣮キンࢢ 表面状態，材色 

ࢪࡢ指定，࡚࡟࣮ࢱ部加工 ࢝ッࡂ⥅ 17 

ョインࢺ形状へ加工 

 長さࢺョインࢪ，形状ࢺョインࢪ

 加工ࡂ⥅ ⑱ 

(接着) 

指定接着๣を塗布ࡋ，加

ᅽ࡚࡟ࢫࣞࣉ加熱࣭ᅽ締

を行う 

接着๣ࡢ種類：࣮ࣞࣝࣀࢩࣝࢰ系接着๣ 

塗布範ᅖ：ࢪョインࢺ凸部(加工部ศ㸧 

塗布量, ᅽ締温度，ᅽ締ᅽ 

 19 木ྲྀ࣭ࡾ 

検査 

パࡿࡼ࡟࣮ࢯࣝࢿ使用寸

法へษ断 

 ，᭷無確認ࡢ部，隙間ࢺョインࢪ

木ྲྀ精度 

 20 補修࣭表面

௙ୖ 

表面研磨ࡼ࠾びパࡼ࡟ࢸ

 補修ࡿ

表面⢒さ 

製品௙ୖ 21 塗装 指定色へ塗装 塗料ྡ，塗布量，表面状態 

 22 検査 品質基準࡟基࡙ࡃ検査 外観品質，寸法厚さ，直角度，含水率 

強度試験，合板接着力試験 

 
4.2 外 観 
4.2.1 合板を構成ࡿࡍ表板及び裏板単板ࡢ塗装前ࡢ品質ࡣ表3ࡢ基準を‶足࡜ࡇࡿࡍ｡ 
4.2.2 合板一般部(ࢪョインࢺ部を㝖いࡓ部ศ)ࡢ塗装面ࡣ，充ศග沢ࡢあࡿ均一࡞表面࡛あࡾ，色ࡽࡴ，

ග沢ࡅࡍ，ࡽࡴ等ࡢ商品性を損࡞うḞ点࡞ࡀい࡜ࡇ。 
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4.2.3 合板ࡾࡑࡢ及びࡣࢀࡌࡡ,組付ୖ᭷害࡞ࡽ࡞࡟い程度࡛あ࡜ࡇࡿ｡ 
，࡞うࡼう࡞損ࡃࡋ商品性を著，ࡣい࡚࠾࡟塗装面。࡜ࡇい࡞ࡀ等ࢀわ，ࡁう，ࡣ部ศࢺョインࢪ 4.2.4

色ࡽࡴ，ග沢ࡅࡍ，ࡽࡴ等ࡢḞ㝗࡜ࡇࡁ࡞ࡀ。 
注 記：ୖ記，4.2.1~4.2.4ࡘ࡟い࡚ࡣ，ཷ渡ࡋ当஦者間࡛，必要࡟応ࡌ限度見本を࠿ࡾ࡜わࡋ，基

準を定ࡼࡶ࡚ࡵい。 
 

表3 表板及び裏板ࡢ外観品質基準 

項 目 表 板 裏 板 

生ࡁ節 

死࡟節 

空隙࡞ࡢい2.5 ࡢࡶ[mm]以ୗ㸦Vࢪョイン࡟ࡳࡢࢺ適用㸧 

抜ࡅ節 ࣭抜ࡅ落ࡓࡕ部ศࡢ長径5，ࡀ[mm]以ୗࡶࡢ

 適用㸧ࡳࡢ場合ࡿࡍを᭷ࡂ⥅㸦ࡢ

࣭長径5，ࡀ[mm]以ୖࡘ࡟ࡢࡶࡢい࡚ࡣ，補

修パ࡚࡟ࢸ修正を実施ࡿࡍ 

࣭抜ࡅ落ࡓࡕ部ศࡢ長径15，ࡀ[mm]以ୗ

 適用㸧ࡳࡢ場合ࡿࡍを᭷ࡂ⥅㸦ࡢࡶࡢ

࣭長径20ࡀ[mm]以ୖࡘ࡟ࡢࡶࡢい࡚ࡣ，

補修パ࡚࡟ࢸ修正を実施ࡿࡍ 

虫あ࡞ ࣭線状ࡣࡢࡶࡢ，径 10[mm]以ୗ࡛4個／m2

以ୗ࡛あ࡜ࡇࡿ 

࣭෇状ࡣࡢࡶࡢ，直径 1.5[mm]以ୗ࡛集ᅾࡋ

 ࡜ࡇい࡞

顕著࡛࡞いࡢࡶ 

割 ࢀ ࣭長さ 200[mm]以ୗ，幅 1.0[mm]以ୗ࡛あࡿ

ࡿを越えࢀࡇࡀ長さ及び幅，ࡋࡔࡓ㸦࡜ࡇ

ࡍを用い࡚修正ࢸ補修パ，ࡣい࡚ࡘ࡟ࡢࡶ

 㸧࡜ࡇࡿ

࣭パࡾࡼ࡟ࢸ修正ࡘ࡟ࡢࡶࡓࡋい࡚ࡣ，長さ 

500[mm]以ୗ，幅 3.0[mm]以ୗ࡛あ࡜ࡇࡿ 

࣭幅 3.0[mm]以ୖࡘ࡟ࡢࡶࡢい࡚ࡣ，埋木修

正を実施࡜ࡇࡢ㸦⥅ࡂを᭷ࡿࡍ場合ࡳࡢ適

用㸧 

࣭幅 5.0[mm]以ୖࡘ࡟ࡢࡶࡢい࡚ࡣ，埋木修

正を実施࡜ࡇࡢ 

࣭長さ 500[mm]以ୗ，幅 3.0[mm]以ୗ࡛

あࡋࡔࡓ。࡜ࡇࡿ，長さ及び幅ࢀࡇࡀを

越えࡘ࡟ࡢࡶࡿい࡚ࡣ，補修パࢸを用い

࡚修正࡜ࡇࡿࡍ㸦⥅ࡂを᭷ࡿࡍ場合ࡳࡢ

適用㸧 

࣭幅 6.0[mm]未‶࡛あࡇ，ࡋࡔࡓ。࡜ࡇࡿ

࡟ࢸ補修パ，ࡣい࡚ࡘ࡟ࡢࡶࡿを越えࢀ

࡚修正ࢺࣝࢳ，ࡋࡔࡓ。࡜ࡇࡢキࣕࣈ車

 幅 2.1，ࡣい࡚ࡘ࡟ࢻボ࣮࣮ࢱッ࣊ࡢ

[mm]以ୖࡣࡢࡶࡢ，修正パࢸ㸦࢘ッࢻ

パࢸ㸧࡚࡟修正࡜ࡇࡢ。TSK，ISUZUෆ

修正࡛ࡶ可ࡿࡍ࡜ 

埋 木 美観を損࡞わ࡞いࡢࡶ  

色㐪い 美観を損࡞わ࡞いࡢࡶ  

 ࡿࡎ準࡟ࢀ隙間 ࣭割ࡢࡂࡣ

࣭材色ࡣ，調和ࡢࡶࡿࡍを使用࡜ࡇࡢ 

割࡟ࢀ準ࡿࡎ 

逆 目 ࣭軽微࡛あ࡜ࡇࡿ㸦⥅ࡂを᭷ࡿࡍ場合ࡳࡢ適

用㸧 

࣭顕著࡛࡞いࡢࡶ 

࣭顕著࡛࡞いࡢࡶ㸦⥅ࡂを᭷ࡿࡍ場合ࡳࡢ

適用㸧 

࣭可ࡿࡍ࡜ 

横割࡜ࡇࡁ࡞ ࡜ࡇࡁ࡞ ࢀ 

腐 ࡜ࡇࡁ࡞ ࡜ࡇࡁ࡞ ࢀ 

芯離3 ࢀ[mm]以ୖࡣࡢࡶࡢ，補修を3 。࡜ࡇࡿࡍ[mm]以ୖࡣࡢࡶࡢ，補修を࡜ࡇࡿࡍ。 

 ࡢࡶい࡞顕著࡛ ࡢࡶい࡞௚ 顕著࡛ࡢࡑ

 

4.3 性 能 
合板ࡢ接着性能，強度，性状及び塗膜性能7，ࡣ. 試験方法࡟定ࡿࡵ試験を実施ࡋ，表4࡟記載さࡿࢀ

要求性能を‶足࡜ࡇࡿࡍ。 
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4.4 ジョインࢺ部 
4.4.1 ศ割合板ࢪࡢョインࢺ間ࡢ長さ1000，ࡣmm以ୖࡿࡍ࡜。 

4.4.2 ศ割合板ࢪࡢョインࢺ位置ࡣ，特࡟規定࡞ࡋい。 

4.4.3 ศ割合板ࢪࡢョインࢺ部接着๣࣮ࣝࣀࢩࣝࢰࣞ，ࡣ系接着๣を用い，塗布量 350~400g/m2ࡿ࡞࡜

 。࡜ࡇࡿࡍ塗布࡟加工部ศ㸧ࡵ凸部㸦斜ࢺョインࢪ，࡟うࡼ

 

表4 要求性能(1) 

試験 

方法 
項  目 

83型 

1種 表裏1層 2種 表裏2層 

A 

(12t) 

B 

(18t) 

A 

(16t) 

B 

(17t) 

C 

(18t) 

D 

(19t) 

7. 1 重 量 [g] 
 9000 

±600 

13500 

±900 

12000 

±800 

12800 

±900 

13500 

±900 

14300 

±1000 

7. 2 比 重 [g／cm3] 適用ࡎࡏ 

7. 3 含水率 [％] 14[％]以ୗ࡜ࡇࡢ 

7. 4 接着性能 
浸ࡃࡣࡁࡏ離 適用ࡎࡏ 

煮沸ࡃࡣ離 塗膜ࡢうࢀࡀࡣ，ࡁ，及び合板層間࡜ࡇࡁ࡞ࢀࡀࡣࡢ 

7. 5 接着力 [MPa] 
A 型 1.0[MPa]以ୖ 

B 型 ― 1.95[MPa]以ୖ 

7. 6 曲ࡆ試験 

曲ࡆ強さ 

[MPa] 

 以ୖ 85[MPa]以ୖ[MPa]65 ࡚ ࡓ

 ࡇ ࡼ
20[MPa]

以ୖ 

25[MPa]

以ୖ 
― 

20[MPa]

以ୖ 
― ― 

曲ࡆ 

ࣖンࢢ係数 

[MPa] 

 以ୖ 11000[MPa]以ୖ[MPa]8000 ࡚ ࡓ

 ࡇ ࡼ
2000 

以ୖ 

3000 

以ୖ 
 

1000 

以ୖ 
  

7. 7 
環境劣化

試験 

曲ࡆ強さ 

[MPa] 

 ࡚ ࡓ
適用ࡎࡏ 

 ࡇ ࡼ

曲ࣖࡆンࢢ 

係数[MPa] 

 ࡚ ࡓ
適用ࡎࡏ 

 ࡇ ࡼ

 強さ [N･m] ― ― 98[N･m]以ୖࡾࡌࡡ 8 .7

7. 9 衝撃耐力 [回] ― ― 30[回]以ୖ 

7.10 
引ࡁ࠿ࡗ摩耗性 

[mm] 

初 期 
 以ୗ[mm]1 ࡚ ࡓ

 以ୗ[mm]3 ― ࡇ ࡼ

耐久後 
 以ୗ[mm]3 ― ࡚ ࡓ

 以ୗ[mm]3 ― ࡇ ࡼ

7.11 塗膜密着性 塗膜࡜ࡇࡁ࡞ࢀࡀࡣࡢ 

7.12 耐候性 
(1)塗膜ࡢうࢀࡀࡣ，ࡁ及び著ࡋい変退色࡜ࡇࡁ࡞ 

(2)幅1.5[mm]以ୖࡢᖸ割࡜ࡇࡁ࡞ࢀ 

7.13 補修パࢸ耐久性 パࡢࢸうࡁ及び࡜ࡇࡁ࡞ࢀࡀࡣ 
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表4 要求性能(2) 

試験 

方法 
項  目 

630 

1種 表裏1層 2種 表裏2層 

A 

(10t) 

B 

(12t) 

C 

(15t) 

A 

(16t) 

B 

(17t) 

C 

(18t) 

7. 1 重 量 [g] 
 8000 

±500 

 9000 

±600 

― 12000 

±800 

12800 

±900 

13500±

900 

7. 2 比 重 [g／cm3] 適用ࡎࡏ 

7. 3 含水率 [％] 14[％]以ୗ࡜ࡇࡢ 

7. 4 接着性能 
浸ࡃࡣࡁࡏ離 適用ࡎࡏ 

煮沸ࡃࡣ離 塗膜ࡢうࢀࡀࡣ，ࡁ，及び合板層間࡜ࡇࡁ࡞ࢀࡀࡣࡢ 

7. 5 接着力 [MPa] 
A 型 1.0[MPa]以ୖ 

B 型 ― 1.95[MPa]以ୖ 

7. 6 曲ࡆ試験 

曲ࡆ強さ 

[MPa] 

 ࡚ ࡓ
60[MPa]以

ୖ 
65[MPa]以ୖ 85[MPa]以ୖ 

 ― ― 以ୖ[MPa]20 ࡇ ࡼ
20[MPa]

以ୖ 
― 

曲ࣖࡆンࢢ係数 

[MPa] 

 以ୖ 11000[MPa]以ୖ[MPa]8000 ࡚ ࡓ

 ― ― 以ୖ[MPa]2000 ࡇ ࡼ
1000 

以ୖ 
― 

7. 7 
環境劣化

試験 

曲ࡆ強さ 

[MPa] 

 ࡚ ࡓ
適用ࡎࡏ 

 ࡇ ࡼ

曲ࣖࡆンࢢ係数 

[MPa] 

 ࡚ ࡓ
適用ࡎࡏ 

 ࡇ ࡼ

 強さ [N･m]ࡾࡌࡡ 8 .7
19[N･m]

以ୖ 
― ― 98[N･m]以ୖ 

7. 9 衝撃耐力 [回] ― ― 30[回]以ୖ 

7.10 
引ࡁ࠿ࡗ摩耗性 

[mm] 

初 期 
 以ୗ[mm]1 ࡚ ࡓ

 以ୗ[mm]3 ― ࡇ ࡼ

耐久後 
 以ୗ[mm]3 ― ࡚ ࡓ

 以ୗ[mm]3 ― ࡇ ࡼ

7.11 塗膜密着性 塗膜࡜ࡇࡁ࡞ࢀࡀࡣࡢ 

7.12 耐候性 
(1)塗膜ࡢうࢀࡀࡣ，ࡁ及び著ࡋい変退色࡜ࡇࡁ࡞ 

(2)幅1.5[mm]以ୖࡢᖸ割࡜ࡇࡁ࡞ࢀ 

7.13 補修パࢸ耐久性 パࡢࢸうࡁ及び࡜ࡇࡁ࡞ࢀࡀࡣ 
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表4 要求性能(3) 

試験 
方法 

項  目 100 
 88.5型 
 1種 表裏1層 2種 表裏2層 
 A(12t) B(13t) C(15t) A(15t) B(16t) C(17t) 

7. 1 重 量 [g] 適用ࡎࡏ 

7. 2 比 重 [g／cm3] 0.77[g／cm3]±10％ 

7. 3 含水率 [％] 14[％]以ୗ࡜ࡇࡢ 

7. 4 

接 

着 

性 

能 

浸ࡁࡏ 

 離ࡃࡣ

一般部 
縦 ࡃࡣ離率10ࡀ[％]以ୗ࡛あྠࡘ࠿，ࡾ一接着層ࡃࡣࡿࡅ࠾࡟

離ࡢ長さࡣ，当該接着層ࡢ長さ1／3ࡢ以ୗ࡛あ࡜ࡇࡿ 横 

 ― 部ࢺョインࢪ

煮 沸 

 離ࡃࡣ

一般部 縦 ࡃࡣ離率10ࡀ[％]以ୗ࡛あྠࡘ࠿，ࡾ一接着層ࡃࡣࡿࡅ࠾࡟

離ࡢ長さࡣ，当該接着層ࡢ長さ1／3ࡢ以ୗ࡛あ࡜ࡇࡿ  横 

 ― 部ࢺョインࢪ

7. 5 
接着力 

[MPa] 

一般部 
㸿型 1.0 [MPa]以ୖ 

㹀型 ― 1.95 [MPa]以ୖ 

 ࡎࡏ部 適用ࢺョインࢪ

7. 6 

曲 

 ࡆ

試 

験 

曲ࡆ強さ 

[MPa] 

一般部 
縦 65 [MPa]以ୖ 85 [MPa]以ୖ 

横 20 [MPa]以ୖ 

 ࡎࡏ部 適用ࢺョインࢪ

曲ࡆ 

ࣖンࢢ係数 

[MPa] 

一般部 

縦 9000[MPa]以ୖ 12000[MPa]以ୖ 

横 
2000 

以ୖ 
― ― ― ― 

1200 

以ୖ 

 ࡎࡏ部 適用ࢺョインࢪ

7. 7 

環 

境 

劣 

化 

試 

験 

曲ࡆ強さ 

[MPa] 

一般部 
縦 

適用ࡎࡏ 
横 

 ࡎࡏ部 適用ࢺョインࢪ

曲ࡆ 

ࣖンࢢ係数 

[MPa] 

一般部 
縦 

適用ࡎࡏ 
横 

 ࡎࡏ部 適用ࢺョインࢪ

 強さ[N･m]ࡾࡌࡡ 8 .7
一般部 ― 98 [N･m]以ୖ 

 ࡎࡏ部 適用ࢺョインࢪ

7. 9 耐衝撃力 [回] 
一般部 ― 30 [回]以ୖ 

 ࡎࡏ部 適用ࢺョインࢪ

7.10 

引 

 ࡗ

 ࠿

 ࡁ

摩 

耗 

性 

[mm] 

初 期 

一般部 
縦 1 [mm]以ୗ 

横 2 [mm]以ୗ 3 [mm]以ୗ 

 部ࢺョインࢪ
縦 

適用ࡎࡏ 
横 

耐久後 

一般部 
縦 3 [mm]以ୗ 

横 ― 3 [mm]以ୗ 

 部ࢺョインࢪ
縦 

適用ࡎࡏ 
横 

7.11 塗膜密着性 
初 期 ࣭塗膜密着率 100[％]࡜ࡇࡢ㸦塗膜࡜ࡇࡁ࡞ࢀࡀࡣ㸧 

耐久後 ࣭塗膜密着率 95[％]以ୖ࡜ࡇࡢ 

7.12 耐候性 
࣭塗膜ࡢうࢀࡀࡣ，ࡁ，及び著ࡋい変退色࡜ࡇࡁ࡞ 

࣭幅1.5[mm]以ୖࡢᖸ割࡜ࡇࡁ࡞ࢀ 

7.13 補修パࢸ耐久性 ࣭パࡢࢸうࡁ及び࡜ࡇࡁ࡞ࢀࡀࡣ 
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表4 要求性能(4) 

試験 
方法 

項  目 100以降 
 99型以降 
 1種 表裏1層 2種 表裏2層 
 A(12t) B(13t) C(15t) 

D(12t)  E(11t) 
A(15t) B(15t) C(14t) 

7. 1 重 量 [g] 適用ࡎࡏ 

7. 2 比 重 [g／cm3] 0.77[g／cm3]±10％ 

7. 3 含水率 [％] 14[％]以ୗ࡜ࡇࡢ 

7. 4 

接 

着 

性 

能 

浸ࡁࡏ 

 離ࡃࡣ

一般部 
縦 

ࡃࡣࡿࡅ࠾࡟一接着層ྠࡘ࠿，ࡾ以ୗ࡛あ[％]10ࡀ離率ࡃࡣ

離ࡢ長さࡣ，当該接着層ࡢ長さ1／3ࡢ以ୗ࡛あ࡜ࡇࡿ 
横 

 部ࢺョインࢪ

煮 沸 

 離ࡃࡣ

一般部 
縦 

ࡃࡣࡿࡅ࠾࡟一接着層ྠࡘ࠿，ࡾ以ୗ࡛あ[％]10ࡀ離率ࡃࡣ

離ࡢ長さࡣ，当該接着層ࡢ長さ1／3ࡢ以ୗ࡛あ࡜ࡇࡿ 
横 

 部ࢺョインࢪ

7. 5 
接着力 

[MPa] 

一般部 
㸿型 1.0 [MPa]以ୖ 

㹀型 ― 1.95 [MPa]以ୖ 

 基材破壊ࡢ合板，ࡣࡃࡋࡶ部 4.0 [MPa]以ୖࢺョインࢪ

7. 6 

曲 

 ࡆ

試 

験 

曲ࡆ強さ 

[MPa] 

一般部 
縦 65 [MPa]以ୖ 

横 20 [MPa]以ୖ 

 部 65 [MPa]以ୖࢺョインࢪ

曲ࡆ 
ࣖンࢢ係数 

[MPa] 

一般部 
縦 9000 [MPa]以ୖ 

横 2000 [MPa]以ୖ 

 部 9000 [MPa]以ୖࢺョインࢪ

7. 7 

環 

境 

劣 

化 

試 

験 

曲ࡆ強さ 

[MPa] 

一般部 
縦 45 [MPa]以ୖ 

横 15 [MPa]以ୖ 

 部 45 [MPa]以ୖࢺョインࢪ

曲ࡆ 
ࣖンࢢ係数 

[MPa] 

一般部 
縦 4000 [MPa]以ୖ 

横  500 [MPa]以ୖ 

 部 4000 [MPa]以ୖࢺョインࢪ

 強さ[N･m]ࡾࡌࡡ 8 .7
一般部 49 [N･m]以ୖ 

 部 49 [N･m]以ୖࢺョインࢪ

7. 9 耐衝撃力 [回] 
一般部 30 [回]以ୖ 

 部 30 [回]以ୖࢺョインࢪ

7.10 

引 

 ࡗ

 ࠿

 ࡁ

摩 

耗 

性 

[mm] 

初 期 

一般部 
縦 1 [mm]以ୗ 

横 2 [mm]以ୗ 3 [mm]以ୗ 

 部ࢺョインࢪ
縦 1 [mm]以ୗ 

横 2 [mm]以ୗ 3 [mm]以ୗ 

耐久後 

一般部 
縦 3 [mm]以ୗ 

横 2 [mm]以ୗ 3 [mm]以ୗ 

 部ࢺョインࢪ
縦 3 [mm]以ୗ 

横 2 [mm]以ୗ 3 [mm]以ୗ 

7.11 塗膜密着性 
初 期 ࣭塗膜密着率 100[％]࡜ࡇࡢ㸦塗膜࡜ࡇࡁ࡞ࢀࡀࡣ㸧 

耐久後 ࣭塗膜密着率 95[％]以ୖ࡜ࡇࡢ 

7.12 耐候性 
࣭塗膜ࡢうࢀࡀࡣ，ࡁ，及び著ࡋい変退色࡜ࡇࡁ࡞ 

࣭幅1.5[mm]以ୖࡢᖸ割࡜ࡇࡁ࡞ࢀ 

7.13 補修パࢸ耐久性 ࣭パࡢࢸうࡁ及び࡜ࡇࡁ࡞ࢀࡀࡣ 
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5. ᅗ面記載事項 
5.1 材料規格番号 
5.2 寸法及び許容差(一般的࡞許容差をḟ頁ࡢ表5࡟示ࡍ) 
5.3 構 成 
5.4 塗装ࡢ᭷無，範ᅖ及び色 
5.5 そࡢ௚表面加工 

表5 合板ࡢ許容差 

項 目 
許 容 差 

備 考 
床 板 煽及び前立板 

厚 さ ±0.8 mm ±0.8mm  

巾 ±1.25mm ±1.5mm  

長 さ 

3000以ୗ 
0≦L≦3mm 

±1.5mm 
 

3000以ୖ 
0≦L≦4mm 

±1.5mm 
 

直角度 4mm以ୗ 1mm以ୗ 対角線ࡢ寸法差 
 
6. 試験ࡢ一般条件 
6.1 標準状態 

試験室ࡢ標準状態ࡣ,温度23±2°C,相対‵度65±5%を基準ࡿࡍ࡜｡௚ࡢ条件࡚࡟試験を実施ࡓࡋ場合ࡣ,
試験時ࡢ温度ࡼ࠾び‵度を明記࡜ࡇࡿࡍ｡ 
 
6.2 試験片ࡢ採取 

試験片を採ྲྀࡢࡵࡓࡿࡍ試料合板1ࣟ，ࡣッࢺ毎ࡢ合板枚数࡟応ࡌ，表㸴࡟記載さࡿࢀ枚数をࡒࢀࡑ

 。ࡿࡍ規定࡜ࢺを1ࣟッࡢࡶࡓࡋい࡚‶足ࡘ࡟条件ࡍ示࡟以ୗ，ࡓࡲ。ࡿ抜ྲྀࢀ
6.2.1 ྠ一構成,ྠ一厚さࡢࡶࡢ 
6.2.2 一日࡟生産さࡢࡶࡓࢀ 
6.2.3 ྠ一ࢫࣞࣉ条件࡛生産さࡢࡶࡓࢀ 
6.2.4 ྠ一反応釜࡛1回࡟生産さࡓࢀ接着๣を使用ࡢࡶࡓࡋ 
 

表6 試験合板ࡢ数 

1ﾛｯﾄࡢ合板枚数 試料合板数 

  500枚以ୗ 1枚 
  501枚以ୖ1000枚以ୗ 2枚 
 1000枚以ୖ 3枚 

 
6.3 試験片ࡢ数 

7. 試験方法࡟示さࡿࢀ試験項目ࡢうࡕ，表7࡟記載ࡿࡍ項目ࡘ࡟い࡚ࡣ，ࣟ ッࢺ毎࡟試料合板ࡢ一般

部ࡼ࠾びࢪョインࢺ部ࡾࡼ，試験片ࡢ採ྲྀを行うࡿࡍ࡜ࡢࡶ。 
注 記：௚ࡢ試験項目ࡘ࡟い࡚ࡣ，ཷ渡ࡋ当஦者間࡛ࡾྲྀࡢ決ࡿࡼ࡟ࡵ஦。 

 
表7 試験片ࡢ数 

項 目 試験片数又ࡣ測定点 

含 水 率  3点以ୖ 
接着性能 各試験毎3࡟片以ୖ 
接 着 力  3片以ୖ 
曲ࡆ強さ  3片以ୖ 
環境劣化  3片以ୖ 
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6.4 試験片ࡢ調整 
試験品ࡣ，製造後24時間以ୖ経過ࡢࡶࡓࡋを用い，試験前24࡟時間以ୖ6.1࡟定ࡿࡵ標準状態࡟静置

標準状態࡛48時間以ୖ調ࡿࡵ定࡟塗装後6.1，ࡣ࡚ࡋ関࡟塗膜性能試験，ࡋ但。ࡿࡍ供࡟後，試験ࡓࡋ

整ࡓࡋ後，試験࡟供࡜ࡇࡿࡍ｡ 

 
6.5 試験片ࡢ採取方向 

 試験片ࡢ採ྲྀ方向ࡣ,特࡟指定࡞ࡢい࡚ࡓ，ࡾࡂ࠿方向ࡇࡼ･࡚ࡓ｡ࡿࡍ࡜方向ࡢ規定ࡣᅗ1ࡿࡼ࡟｡ 
 
7. 試験ࡢ一般条件 
7.1 重 量 

製品200×200ࡾࡼmmࡢ試験片をษྲྀࡾ，重量を1.0g以ୖࡢ精度࡛正確࡟測定ࡿࡍ｡ 
 
7.2 比 重 
7.2.1 測定方法 
7.2.1.1 製品200×200ࡾࡼmmࡢ試験片をษྲྀࡿ｡ 
7.2.1.2 試験片ࡢ質量を，1.0[g]以ୖࡢ精度࡛測定ࡿࡍ｡ 
 
7.2.2 結果ࡢ計算 

比重ࡣ，ḟࡢ式ࡾࡼ࡟算出ࡋ,小数点以ୗ2桁ࡢ精度࡛ࡲ求ࡿࡵ｡ 
M 

比重[g/cm3]=     
V 

 重量[g]ࡢM:試験片，࡛ࡇࡇ
V:試験片ࡢ容積[cm3] 

旨を試験成績ࡢࡑࡣ場合ࡢࡇ，ࡋ良い。但ࡶ࡚ࡋ直接比重を算出ࡽ࠿ࡢࡶࡢࡑ製品ࡣ1枚物又，࠾࡞

書࡟必ࡎ明記࡜ࡇࡿࡍ｡ 
 
7.3 含水率 

電気抵抗式木材水ศ計(㺗ｯﾄ木材水ศ計)࡚࡟,製品ࡢ裏面を3点以ୖ測定ࡋ,最高値を࡚ࡗࡶ表ࡍ｡ 
含水率ࡣ,全乾重量法࡚࡟算出ࡶ࡚ࡋ良い｡全乾重量法ࡾࡼ࡟得ࡓࢀࡽ結果ࡣ,電気抵抗式水ศ計࡛ࡢ

結果ࡾࡼ優ඛࡿࡍ｡ 
7.3.1 測定方法 
7.3.1.1 試験片ࡢ乾燥前ࡢ質量(M1)を，1.0[g]以ୖࡢ精度࡛測定を行う｡ 
7.3.1.2 温度100~105°C࡟保持ࡀ࡜ࡇࡿࡍ可能࡛あࡘ࠿，ࡾ，換気ࡀ良好࡞乾燥器を用い࡚試験片を 

乾燥さࡿ｡ 
試験片ࡀ恒量࡟㐩ࡢࡁ࡜ࡓࡋ質量(M2)を，1.0[g]以ୖࡢ精度࡛測定ࡿࡍ｡ 

7.3.2 結果ࡢ計算 
含水率ࡣ,ḟࡢ式ࡾࡼ࡟算出ࡢ0.5%，ࡋ精度࡛ࡲ求ࡿࡵ｡ 

M1-M2 
含水率[%]=              ×100 

M2 
 質量[g]ࡢM1: 乾燥前，࡛ࡇࡇ

M2: 全乾質量[g] 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ᅗ 1  試験片採取ࡢ方向 

 ࡇࡼ

 ࡚ࡓ

 方向࡚ࡓ

表単板ࡢ繊維方向࡜ᖹ行方向 

 方向ࡇࡼ

表単板ࡢ繊維方向࡜直角方向 

ᅗࡣ表裏 2層積層合板࡛ 7  イࣛࣉ
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