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承認した場合ࡳࡢに限定されていࡲす。 
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発泡型充填材 
Expandable sealant 

主 管：車両審査実験第二部 
材 料 開 発 第 二 課 

制 定：
 

2 0 1 7 ᖺ 6 ᭶ 1 日 

 

1  適用範ᅖ 

本材料規格ࡣ㸪水やࢺࢫࢲ侵入防Ṇࢆ目的࡚ࡋ࡜㸪袋構造部ࡾྲྀ࡟付け㸪塗装ࣛ࢖ンࡢ電着焼ࡁ付

け工程࠾࡟い࡚焼ࡁ付け◳化ࡿࡍ発泡型充填材ࡢ要求品質ࡘ࡟い࡚規定ࡿࡍ。 

 

2  品質基準 

a) 材料ࡣ㸪いࡍゞ自動車株式会社ࡢ工場設備及び条件࡟適合ࡋ㸪問題࡞くྲྀࡾ付け可能࡛㸪ࡘ࠿焼

 。࡜こࡿࡁ付け◳化࡛ࡁ

b) 材料ࡣ㸪いࡍゞ自動車株式会社ࡢ工場塗装設備࡛使用ࡿࡍ前処理薬剤及び電着塗料材料࡟対ࡋ不

具合ࡢ原因ࡿ࡞࡜影響ࢆ及ぼさ࡞いこ࡜。 

c) 材料ࡣ㸪不快࡞臭い࡞ࡀいこ࡜。 

d) 材料ࡣ㸪表  。࡜こࡿࡍ足‶ࢆ要求品質ࡍ示࡟1

e) 材料ࡣ㸪ISC-A00-008Y͆部品へࡢ使用制限及び報告義務ࡢあࡿ物質͇࡟従い㸪規制物質等ࡢ制限

 。࡜行うこࢆ報告࡜

f) ᢎ認ཷࢆけࡓ材料ࡣ㸪材料開発担当部署及び適用ࣛ࢖ン࠾࡟けࡿ生産ᢏ術部門㸪品質管理部門ࡢ

許可࡞く㸪そࡢ組成ࢆ変更࡞ࡋいこࡓࡲ。࡜㸪材料ࡢ製造工程࡟変更ࡀあࡿ場合ࡣ㸪適用ࣛ࢖ン࡟

 。࡜こࡿけཷࢆ許可ࡢ生産ᢏ術部門㸪品質管理部門ࡿけ࠾

 

表 1  要求品質 

項目 単位 要求品質 試験方法 

焼

付

前 

比重 - 材料個別࡟規定 3.1 項参照 
不揮発分 % 95以ୖ 3.2 項参照 
引張ࡾ強さ MPa 10以ୖ 3.3 項参照 
伸び % 500以ୖ 3.3 項参照 
◳さ - 30以ୖ 3.4 項参照 
貯蔵安定性 ◳さ - 30以ୖ 3.5 項参照 

体積変化率 % 1000以ୖ 3.5 項参照 

焼

付

後 

体積変化率 % 1000以ୖ 3.6 項参照 
伸び % 100以ୖ 3.7 項参照 

接着力 
初期 

MPa 0.1以ୖ 3.8 項参照 80℃×30日 
50℃/95％RH×30日 

防錆性 㸫 錆࡞ࡢいこ3.9 ࡜ 項参照 
 項参照 3.10 ࡜いこ࡞ࡢࢀࡶーࣝ性 㸫 水ࢩ
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3  試験方法 

3.1 比重 

  JIS K 7112㸦プࣛࢳࢫッࡢࢡ密度࡜比重ࡢ測定方法㸧࡟示ࡍ A 法㸦水中置換法㸧ࡾࡼ࡟㸪以ୗࡢ様

 。行う࡟

 

40×40×6mmࡢ試料ࢆ用意ࡋ㸪空気中ࡢ重量㸦W1㸧ࢆ測定ࡿࡍ。 

次࡟蒸留水࡟浸漬させ࡚㸪水中ࡢ重量㸦W2㸧ࢆ測定ࡿࡍ。 

空気中࡜水中ࡢ試料重量ࢆ用い࡚㸪式１ࡾࡼ࡟比重ࢆ算出ࡿࡍ 

           W1 
       比重 ＝                   ･･････････式 1 
               W1-W2 
 
              W1 : 空気中ࡢ試験∦ࡢ質量㸦mg㸧 

             W2 : 水中ࡢ試験∦ࡢ質量㸦mg㸧 

 

3.2 不揮発分 

  40×40×6mmࡢ試料ࢆ用意ࡋ㸪加熱前ࡢ重量ࢆ測定ࡿࡍ。 

次࡟㸪試料ࢆ 160み2℃×90分保持条件࡛焼付け㸪放冷後㸪加熱後ࡢ重量ࢆ測定ࡋ㸪式 不揮発ࡾࡼ࡟2

分ࢆ算出ࡿࡍ。 

 
                 加熱後ࡢ質量(g) 
       不揮発分(%) ＝                ×100 ･･････････ 式 2 
                加熱前ࡢ質量(g) 

 

3.3 引張り強さ及び伸び 

  JIS K 6251㸦加◲࣒ࢦ及び熱可塑性࣒ࢦ㸫引張特性ࡢ求ࡵ方㸧ࡾࡼ࡟㸪以ୗࡢ様࡟行う。厚さ 3mm

ࡍ示࡟㸪JIS K 6251ࡋ用意ࢆ∦試験ࡢ 5号型࡟打ࡕ抜ࡁ㸪長さ 25mmࡢ標線ࡘࢆけࡿ。こࡢ試験∦ࢆ引

張ࡾ試験機ࡾྲྀ࡟付け㸪引張ࡾ㏿度 50mm/min ࡛破断࡛ࡲࡿࡍ引張ࡾ㸪そࡢ時ࡢ最大荷重࡜伸びࢆ測

定ࡋ㸪式 3㸪式  。ࡿࡍ算出ࢆ伸び࡜強さࡾ引張ࡾࡼ࡟4
                    最大荷重(N) 
       引張ࡾ強さ(MPa) ＝                       ･･････････式 3 
                   試験∦ࡢ断面積(mm2) 
 
                L1-L0 
       伸び(%) ＝               ×100 ･･････････式 4 
                 L0 
 
               L0 : 標線間距離(25mm) 

               L1 : 破断時ࡢ標線間距離(mm) 

 

3.4 硬さ 

  JIS K 7215㸦プࣛࢳࢫッࢹࡢࢡュ࣓ࣟーࢱー◳さ試験方法㸧ࡾࡼ࡟㸪D ࡢ用い㸪以ୗࢆᅽ子ࡢプ࢖ࢱ

様࡟行う。 
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試験∦ࡢ厚さࡀ 6mm以ୖࡿ࡞࡟様࡟重ࡡ合わせ㸪水ᖹ࡟ୖ࡞乗せࡿ。次࡟㸪ࢹュ࣓ࣟーࢱーࡢ加ᅽ基

準面ࢆ㸪荷重約 50N ࡛試験∦表面࡟押ࡋ付け㸪1 秒以内ࢹ࡟ュ࣓ࣟーࢱーࡢ表示ࢆ読ࡿྲྀࡳ。こࡢ操

作ࢆ 5回繰ࡾ返ࡋ㸪そࡢᖹ均値ࢆ◳さࡿࡍ࡜。 

 。い࡞ࡽ࡞ࡤࢀけ࡞い࡚ࢀ㸪6mm以ୖ離ࡣ中心距離ࡢࡳくぼ࡜ࡳくぼࡓࡌ試験࡛生ࡢ㸪こ࠾࡞  

 

3.5 貯蔵安定性 

  50み1℃࡛ 14日間保管ࡓࡋ後ࡢ◳さ࡜体積変化率ࢆ測定ࡿࡍ。 

 

3.6 体積変化率 

  40×40×6mmࡢ試料ࢆ用意ࡋ㸪空気中ࡢ重量㸦W1㸧ࢆ測定ࡿࡍ。 

次࡟蒸留水࡟浸透させ࡚㸪水中ࡢ重量㸦W2㸧ࢆ測定ࡿࡍ。 

こࡢ試料ࢆ㸪離型紙ࢆ置いࡓ鋼板࡟ୖࡢ置ࡁ㸪160み2℃×20分保持条件࡚࡟焼ࡁ付けࡿ。 

室温࡛ 1 時間放冷後㸪発泡後ࡢ空気中ࡢ重量㸦W3㸧及び水中ࡢ重量㸦W4㸧ࢆ測定ࡋ㸪式 5 体ࡾࡼ࡟

積変化率ࢆ算出ࡿࡍ。 
 
                 W1×㸦W3-W4㸧 
       体積変化率(%) ＝                    ･･････････式 5 

                 W3×㸦W1-W2㸧 

 

     W1 : 焼付前ࡢ空気中ࡢ試料重量 

     W2 : 焼付前ࡢ水中ࡢ試料重量 

     W3 : 焼付後ࡢ空気中ࡢ試料重量 

  W4 : 焼付後ࡢ水中ࡢ試料重量 

 

3.7 焼付後伸び 

  JIS K 6767 5.2項 A 法ࡾࡼ࡟㸪以ୗࡢ様࡟行う。 200×100×7mmࡢ試験∦ࢆ㸪離型紙ࢆ敷いࡓ鋼

板࡟厚ࡳ 10mm࣌ࢫࡢーࢧーࢆ介࡚ࡋ挟ࡳ㸪160み2℃×20分保持条件࡚࡟焼ࡁ付けࡿ。 

次࡟㸪こࡢ試験∦ࡽ࠿ JIS K 6251㸦加◲࣒ࢦ及び熱可塑性࣒ࢦ㸫引張特性ࡢ求ࡵ方㸧ࢲࡢン࣋ࣝ状 1

号形ࢆ 3 本打ࡕ抜ࡁ㸪長さ 40mm 度㏿ࡾ付け㸪引張ࡾྲྀ࡟試験機ࡾ引張ࢆࢀこ。ࡿけࡘࢆ標線ࡢ

500mm/min࡛ 破断࡛ࡲࡿࡍ引張ࡾ㸪そࡢ時ࡢ伸びࢆ測定ࡋ㸪式                   。ࡿࡍ算出ࢆ伸びࡾࡼ࡟6

 
                  L1-L0 
       伸び(%) ＝                ×100 ･･････････式 6 
                   L0 
 
               L0 : 標線間距離(25mm) 

               L1 : 破断時ࡢ標線間距離(mm) 
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3.8 焼付後接着力 

  25×25×4mmࡢ試験∦ࢆ用意ࡋ㸪ᅗ 1 ࡢ㸪100×25×0.8～1.0mm࡟うࡼࡢ SP板 2 枚࡟厚さ約 5mm

㸪160み2℃×20ࡳ挟࡚ࡋ介ࢆーࢧー࣌ࢫࡢ 分保持条件࡚࡟焼ࡁ付け㸪発泡ࡳࡣ࡚ࡋ出ࡓࡋ部分ࢆ削ࡾ

 。ࡿ得ࢆ∦断試験ࢇ㸪せࡾྲྀ

  こࡢ試験∦ࢆ引張ࡾ試験機ࡾྲྀ࡟付け㸪引張ࡾ㏿度 50mm/min ࡛破断࡛ࡲࡿࡍ引張ࡾ㸪そࡢ時ࡢ最

大荷重ࢆ測定ࡋ㸪式  。ࡿࡍ算出ࢆ接着力ࡾࡼ࡟7

 。ࡿࡍ測定ࢆ暴露後㸪接着力࡟ୗ記耐久条件࡚ࡋࢆ㸪防錆処理ࢆ∦試験ࡓࡋ作製࡟㸪同様ࡓࡲ

  a) 80み2℃×30日 

  b) 50み2℃/95%RH×30日 
 
                   最大荷重 
       接着力(MPa) ＝               ×100 ･･････････式 7 
                  2.5×2.5 

 

 

3.9 防錆性 

3.9.1 試験片作成 

  ᅗ 2 ࡟うࡼࡍ示࡟ 60×150×1.0mmࡢ SPCC油面鋼板(A)ࡢ中央࡟ 16×50×4mmࡢ試料ࢆࢺࣝ࣎ࢆ介

付け㸪厚さࡾྲྀ࡚ࡋ 10mm࣌ࢫーࢧーࢆ両端࡟挟࡛ࢇ 42.5×150×1.0mmࡢ SPCC油面鋼板(B)ࢆ組ࡳ

付けࡿ。 

  こࡁ࡜ࡢ SPCC油面鋼板(A)㸪(B)及び試料ࡣ図ࡢ A-A 断面構造ࡼࡿ࡞࡜うࡿࡍ࡟。 

次࡟㸪こࡢ試験∦ࢆ前処理㸪電着塗装ࡋ㸪3.8.2࡛示ࡍ複合腐食試験࡟暴露ࡋ㸪錆ࡢ発生状態ࢆ確認ࡍ

 。ࡿ

 

 

SP 板 

スペーサー 

試験片 

図 1．接着力測定用試験片 
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