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1  適用範ᅖ 
  こࡢ規格ࡣ，自動車࡟用いるラバーホース㸦以下，ホース࡜いう。㸧ࡢ試験方法࡟つい࡚規定する。 
 。࡜よるこ࡟規格ࡢホースࡢ個々，ࡣつい࡚࡟い試験条件࡞中࡛規定し࡚いࡢ規格ࡢお，こ࡞  
 
2  試験ࡢ種類と項目 
  こࡢ規格࡛規定する試験ࡢ種類࡜項目ࡣ表1࡟よる。 
 

表1 試験ࡢ種類と項目 
試  験  ࡢ  種  類 項目 試  験  ࡢ  種  類 項目 

ホースࡢ寸法測定 4. 

ホ
ー
ス
の
性
能
試
験 

熱
老
化
試
験 

折り曲げ試験 6.6.1 

ゴ
ム
材
料
の
物
理
試
験 

硬さ試験 5.1 耐漏洩試験 6.6.2 
引張試験 5.2 破裂試験 6.6.3 
引裂試験 5.3 継手金具引抜力試験 6.6.4 
圧縮永久ࡦずみ試験 5.4 キンク試験 6.7 

耐 熱 性

試験 

耐熱試験 5.5.1 屈曲試験 6.8 
耐熱温度及ࡧ硬度

測定試験 
5.5.2 燃料抽出試験 6.9 

浸
せ
き
試
験 

耐燃料性試験 5.6.1 燃料透過試験 6.10 
耐油(液)性試験 5.6.2 循環性能 

試験 
燃料循環後の性能試験 6.11.1 

耐サワー燃料性試験 5.6.3 サワー燃料循環後の性能試験 6.11.2 

耐LLC性試験 5.6.4 継手金具抜力試験 6.11.2 

き裂成長性試験 5.7 塩水噴霧試験 6.13 
体積抵抗率試験 5.8 

疲
労

試
験 

繰り返し加圧振動試験 6.14.1 

ホ
ー
ス
の
性
能
試
験 

耐
圧
試
験

水㸦油㸧圧試験 6.2.1 繰ࡾ返ࡋ加圧振動試験後ࡢ性能試験 6.14.2 
破⿣試験 6.2.2 衝撃圧力試験 6.14.3 
負圧試験 6.2.3 耐燃焼性試験 6.15 

 㞳試験 6.3ࡃࡣ
気密試験 

初期洩ࢀ試験 6.16.1 
耐寒性試験 6.4 熱老化後ࡢ洩ࢀ試験 6.16.2 
 ンࢰ࢜

劣化試験 
静的࢜ࢰン試験 6.5.1 電気劣化試験 6.17 
動的࢜ࢰン試験 6.5.2 挿入力及ࡧ抜ࡅ力試験 6.18 

 
3  試験ࡢ一般条件 
3.1  試験室ࡢ標準条件 
  試験室ࡢ温度ࡣ㸪原則23±2°࡚ࡋ࡜Cࡋࡔࡓ。ࡿࡍ࡜㸪࡞ࢀࡼ࡟ࢀࡇい場合ࡣ㸪ࡢࡑ条件ࢆ記録ࡿࡍ

 。࡜ࡇ
3.2  試料ࡢ状態調整 
  試料ࡣ㸪加◲後24時間以ୖ経過࡛ࡢࡶࡓࡋあ࡚ࡗ㸪試験前3࡟時間以ୖ標準条件ࡢ室温中࡟置ࡅ࡞࠿

 。い࡞ࡽ࡞ࡤࢀ
 。ࡿࡍ࡜ᮍ試験品ࡾい限࡞ࡢ指定࡟㸪特ࡣ㸪試料࠾࡞  
3.3  試験温度と時間 
  試験温度࡜時間ࡣ㸪原則࡚ࡋ࡜㸪製品ࡢ使用目的࡟応࡚ࡌ㸪表2ࡢ中ࡽ࠿選択ࡿࡍ。 

 
表2  試験温度と時間 

温度㸦℃㸧 
-55±2 -40±2 -35±2 -30±2 -25±2 -10±2 
23±1 40±1 70±1 80±1 100±1 120±2 
125±2 150±2 175±2 200±2 225±2 250±2 

時間 (h) 
+0.5 
 0 

+0.5 
 0 

+0.5 
 0 

0 
-2 

0 
-2 

168±2 

240±2 336±2 480±2 504±2 720±2 1008±2 

注記  ࡢࡇ表ࡢ温度㸪時間ࡘ࡟い࡚ࡣ㸪個々ࡢ規格࡛許容差ࡣ省略ࡼࡶ࡚ࡋい。 

5 24 48 72 96 
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4  ホ࣮スࡢ寸法測定 
࣮࣍ࡧ及ࢫ試験方法㸫第1部࣮࣍ࡢࢫ࣮࣍ࢡッࢳࢫࣛࣉࡧ及࣒ࢦ㸪JIS K 6330-1ࡣ寸法測定ࡢࢫ࣮࣍  

 。ࡿ方法࡛あࡿい࡚ࢀ規定さࡣ㸦  㸧ෆ。ࡿࡎ準࡟寸法測定ࡢ࣮ࣜࣈンࢭッ࢔ࢫ
4.1  内径ࡢ測定 
㸦A。ࡿࡍ測定࡛ࢇ込ࡵࡣࢆࢪ࣮ࢤࣃ࣮ࢸࡣ㸪又ࢪ࣮ࢤࢢࣛࣉ࡟ᮎ端ࢫ㸪࣮࣍ࡣ測定ࡢෆ径ࡢࢫ࣮࣍  
法㸧ࡋࡔࡓ㸪࡞ࢀࡼ࡟ࢀࡇい場合ࡣ㸪࣍ ョウ㸦C法㸧㸪ࢪෆ側用ࡢࢫࢠノࡿࡍ規定࡟JIS B 7507ࢆᮎ端ࢫ࣮

ᖹ均ࡢࡑ㸪ࡋ測定ࢆ2方ྥࡢ直角ࡰ࡯㸦D法㸧㸪࡚ࡋ使用ࢆࢫࣃෆ側࢟ࣕࣜࡿࡍ規定࡟JIS B 7503ࡣࡓࡲ

値ࢆ求ࡿࡵ。 
 
4.2  外径ࡢ測定 
࣓ࣟࢡ࢖外側࣐ࡿࡍJIS B 7502࡛規定ࡣࡓࡲ㸪ࢫࢠノࡿࡍ規定࡟㸪JIS B 7507ࡣ測定ࡢ外径ࡢࢫ࣮࣍  

 㸦A法㸧。ࡿࡵ求ࢆᖹ均値ࡢࡑ㸪ࡋ測定ࢆ2方ྥࡢ直角ࡰ࡯用い࡚㸪ࢆࢱ࣮
 
4.3  肉厚ࡢ測定 
 㸦A法㸧。ࡿࡍ測定࡛ࢫࢠノࡿࡍ規定࡟㸪JIS B 7507ࡣ肉厚ࡢࢫ࣮࣍  
 
4.4  長さࡢ測定  
 。ࡿࡍ金属製直尺࡛測定ࡿࡍ規定࡟JIS B 7516ࡣࡓࡲࢫࢠノࡿࡍ規定࡟㸪JIS B 7507ࡣ長さࡢࢫ࣮࣍  
 
 物理試験ࡢム材料ࢦ  5
  試験࡟用い࣒ࢦࡿ材料ࡣ㸪原則ࡽ࠿ࢫ࣮࡚࣍ࡋ࡜᥇取ࡀࡿࡍ࡜ࡢࡶࡿࡍ㸪࣮࣍ࡽ࠿ࢫ᥇取出来࡞い

場合ࡣ㸪࣮࣍࡜ࢫ同一工程࡛製造࡛ࢫ࣮ࣆࢺࢫࢸࡓࡋ代用ࡿࡁ࡛ࡀ࡜ࡇࡿࡍ。 
5.1  硬さ試験 
A法：JIS K 6253-3加◲࣒ࢦ及ࡧ熱可塑性࣒ࢦ㸫◳さࡢ求ࡵ方㸫第3部㸸ࢱ࣮࣓ࣟࣗࢹ◳さࣉ࢖ࢱࡢA࡟

 。ࡿࡍ測定ࢆさ◳ࡾࡼ
B法：JIS K 6253-2加◲࣒ࢦ及ࡧ熱可塑性࣒ࢦ㸫◳さࡢ求ࡵ方㸫第2部㸸国際࣒ࢦ◳さ(10IRHD~100IRHD)

 。ࡿࡍ記録ࡶ㸪測定方法࠾࡞。ࡿࡍ測定ࢆさ◳ࡾࡼ࡟
 
5.2  引張試験 
  JIS K 6251加◲࣒ࢦ及ࡧ熱可塑性࣒ࢦ㸫引張特性ࡢ求ࡵ方ࡾࡼ࡟㸪破断時ࡢ引張強さ及ࡧ伸ࡧ率ࢆ測

定ࡋࡔࡓ。ࡿࡍ㸪試料ࡣ原則3࡚ࡋ࡜号形㸪5ࡣࡓࡲ号形ࢲン࣋ࣝࡋ࡜㸪引張㏿さ500±50mm/min࡛ 試験

7号形࡛試ࡣࡓࡲ㸪6号形㸪ࡣい場合࡞ࡁ᥇取࡛ࡀン࣋ࣝࢲ5号形ࡣࡓࡲン࣋ࣝ㸪ࢲ㸪3号形ࡓࡲ｡行うࢆ

験ࡼ࡚ࡋいࡀ引張㏿さ6ࡣ号形 500±50mm/min㸪7号形 200±20mm/min࡛ 行う。さ࡟ࡽ㸪要求࡚ࡗࡼ࡟

 。ࡿࡍ測定ࡶ㸧ࢫࣛࣗࢪ引張荷重㸦ࣔࡢ率時ࡧ規定伸ࡣ
 
5.3  引⿣試験  
  JIS K 6252-1加◲࣒ࢦ及ࡧ熱可塑性࣒ࢦ㸫引⿣強さࡢ求ࡵ方㸫第1部㸸ࣛࢺウࢨ形㸪࢔ンࣝࢢ形及ࡧ

用い࡚㏿度500±50mm/minࢆ∦形試験ࣝࢢン࢔ࡋ無ࡳ込ࡾ㸪ษࡾࡼ࡟方法ࡿ用いࢆ∦形試験ࢺンࢭࣞࢡ
࡛引⿣強さࢆ測定ࡿࡍ。 
 
5.4  圧縮永久ࡳࡎࡦ試験 
  JIS K 6262加◲࣒ࢦ及ࡧ熱可塑性࣒ࢦ㸫常温㸪高温及ࡧప温ࡿࡅ࠾࡟圧縮永久ࡢࡳࡎࡦ求ࡵ方㸪࡟規

定ࡿࡍ方法ࡾࡼ࡟圧縮永久ࡳࡎࡦ率ࢆ測定ࡋࡔࡓ。ࡿࡍ㸪圧縮ࡣ㸪◳さ࡟関ಀ࠾࡞。ࡿࡍ࡜25％ࡃ࡞㸪

試験条件㸦温度࣭時間㸧ࡣ個々ࢫ࣮࣍ࡢ規格ࡿࡼ࡟。 
 
5.5  耐熱性試験 
5.5.1 耐熱性試験 
  JIS K 6257加◲࣒ࢦ及ࡧ熱可塑性࣒ࢦ㸫熱老化特性ࡢ求ࡵ方㸪࡟規定ಁࡿࡍ㐍老化試験ࡾࡼ࡟規定ࡢ

条件࡛熱老化さࡓࡏ後㸪◳さࡢ変化㸪引張強さ㸪伸ࡧ率及ࡧ体積ࡢ変化率ࢆ求ࡿࡵ。 
5.5.2 耐熱温度及ࡧ耐熱硬度測定試験 
  いࡍゞ材料規格ISC-E00-007Y 耐熱温度及ࡧ耐熱◳度測定試験ࡾࡼ࡟評価ࢆ行い㸪各࣮࣍ࢫ材料ࡢ耐

熱温度及ࡧ耐熱◳度ࢆ求ࡿࡵ。 
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5.6  浸ࡏき試験 
  5.2 引張試験࡜同等ࡢ試料ࢆ用い࡚㸪JIS K 6258加◲࣒ࢦ及ࡧ熱可塑性࣒ࢦ㸫耐液性ࡢ求ࡵ方ࡢ浸ࡏ

求ࢆ変化率ࡢ体積ࡧ率及ࡧ変化㸪引張強さ㸪伸ࡢ後㸪◳さࡓࡏ条件࡛浸漬さࡢ規定ࡾࡼ࡟試験方法ࡁ

 。ࡿࡵ
5.6.1  耐燃料性試験 
  試料ࢆ規定ࡢ燃料油㸪ࡣࡓࡲ試験用燃料油࡟規定ࡢ条件࡛浸ࡓࡋࡁࡏ後㸪◳さࡢ変化㸪引張強さ㸪

伸ࡧ率及ࡧ体積ࡢ変化率ࢆ求ࡿࡵ。 
㸦試験用燃料油例㸹JIS࡟規定ࡿࡍ汎用࢞ࣜࢯン㸪JIS２号軽油㸪࣮ࣝࢥࣝ࢔含᭷燃料㸧 

 
5.6.2  耐油(液)性試験 
  試料ࢆ規定ࡢ試験用油(液)࡟規定ࡢ条件࡛浸ࡓࡋࡁࡏ後㸪◳さࡢ変化㸪引張強さ㸪伸ࡧ率及ࡧ体積ࡢ

変化率ࢆ求ࡿࡵ。 
㸦試験用油例㸹࢚ンࢪン࢜ࣝ࢖㸪࣑ッࢩョン࢜ࣝ࢖㸪ࣝ࢖࢜ࣇࢹ㸪燃料油㸪ATF㸧 
㸦試験用液例㸹࣮࢟ࣞࣈ液㸪LLC液㸧 

 
5.6.3  耐ࢧワ࣮燃料性試験 
a) 耐ࢧワ࣮࢞ࣜࢯン性試験 
A法：5.2 引張試験࡜同等ࡢ試料ࢆ用い࡚2.5wt%ࡢLP0注1)ࢆ添加ࢧ࡚ࡋワ࣮化ࡓࡋ燃料油中࡟規定ࡢ条

件࡛浸ࡓࡋࡁࡏ後取ࡾ出ࡋ室温࡛ࡲ冷却ࡿࡍ。さ࡟ࡽ㸪試料1±70ࢆ°Cࡢ恒温槽中࡛2時間加熱乾

燥ࡿࡍ。次࡟㸪試料࡟標線ࢆ付ࡅ㸪引張㏿度100±10mm/min࡛ 標線間ࡢ伸ࡧ率࡛ࡲࡿ࡞࡟50%ࡀ引

張ࡾ㸪ࡁ⿣発生ࡢ᭷無ࢆ調ࡿ࡭。 
注1)LP0㸸ࣛウࣟࢻࢩ࢟࢜ࣝ࣌ࣝ࢖㸦CAS No.㸸105-74-8㸧 

B法：5.2 引張試験࡜同等ࡢ試料ࢆ用い࡚㸪ࢧワ࣮࢞ࣜࢯン注2)࡟㸪規定ࡢ温度࡛14日間浸ࡿࡍࡁࡏ。途

中㸪1㸪2㸪3及7ࡧ日後࡟新ࡃࡋ混合ࢧࡓࡋワ࣮࢞ࣜࢯン࡜入ࢀ替え㸪揮発ࡾࡼ࡟減少ࡓࡋ場合ࡣ

追加ࡿࡍ。浸ࡁࡏ終了後㸪８時間以ෆ࡟◳さࡢ変化㸪引張強さ及ࡧ伸ࡧ率ࡢ変化率ࢆ求ࡿࡵ。 
注2) ࢧワ࣮࢞ࣜࢯンࡢ作製方法ࡣୗ記ࡿࡼ࡟。 

360mℓࢯࢡ࢚ࡢン࣮ࣔࣝࣅ社製 ࢺࢫࢸ燃料LFG-3ࡣࡃࡋࡶ相当燃料(࢖ンࣞࢻン相当燃

料)࡟㸪 70％水溶液ࡢtert-Butyl Hydroperoxide (CAS:75-91-2)1.25ࢆml混合࡚ࡋ作製ࡿࡍ。 
b) 耐ࢧワ࣮軽油性試験 
  5.2 引張試験࡜同等ࡢ試料ࢆ用い࡚㸪圧力容器ෆ࡟試料࡜評価用軽油及ࡧ酸素0.5ࢆMpa࡛ 密封ࡿࡍ。 
80°C×22ｈ→室温×2ｈࣝࢡ࢖ࢧ14࡚ࡋ࡜ࣝࢡ࢖ࢧ1ࢆ行う。浸ࡁࡏ終了後㸪8時間以ෆ࡟◳さࡢ変化㸪 
引張強さ㸪伸ࡧ率ࡢ変化率ࢆ求ࡿࡵ。 

注記 1 試験ࡣ火源࡞ࡀい装置ࢆ用い㸪且ࡘ㸪十ศ࡞換気ࢆ行う࡜ࡇ。 
2 浸ࡁࡏ時㸪試料࡜試料ࡀ接触࡞ࡋいࡼう࡟注意࡜ࡇࡿࡍ。 
3 試料数࡟対ࡿࡍ液量ࡣ次ࡿࡍ࡜ࡾ࠾࡜ࡢ。 

試料数3枚／ࢧワ࣮燃料油  200mℓ以ୖ 
 
5.6.4  耐ＬＬＣ性試験 
  5.2引張試験࡜同等ࡢ試料ࢆ規定ࡢLLC液࡟規定ࡢ条件࡛浸ࡓࡋࡁࡏ後㸪◳さࡢ変化㸪引張強さ㸪伸

 。ࡿࡵ求ࢆ変化率ࡢ体積ࡧ率及ࡧ
 
5.7  き⿣成長性試験 
  製品ࡽ࠿長さ80mmࡢ試料ࢆ取ࡾ㸪 
外層࣒ࢦ及ࡧ補強層ࢆ取ࡾ除ࡁ㸪ᅗ1࡟ 
示ࡼࡍう࡟ෆ層ࡢ(࣒ࢦࣈ࣮ࣗࢳ)࣒ࢦ中央 
 。ࡿࢀ入ࢆࡳ込ࡾษࡢ2mm࡟
次࡟㸪試料ࡢ50%࡟伸ࢆࡧ与えࡲࡲࡓ規定 
温度ࡢ試験用油(燃料油)࡟浸漬ࡋ㸪試料ࡢ 
ษ断ࡿࡍ時間ࢆ測定ࡿࡍ。 
 
5.8  体積抵ᢠ率試験 
  JIS K 7194ᑟ電性ࢳࢫࣛࣉッ4ࡢࢡ᥈針法

ࡾࡼ࡟測定ࡢ5.13抵ᢠ率ࡢ一般試験方法ࢡッࢳࢫࣛࣉJIS K 6911熱◳化性ࡣࡓࡲ抵ᢠ率試験方法㸪ࡿࡼ࡟
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体積抵ᢠ率ࢆ測定ࡿࡍ。 
 
6  ホ࣮ス㸦製品㸧ࡢ性能試験 
6.1  一般条件 
  試験࡟用いࡣࢫ࣮࣍ࡿ指定࡞ࡢい限ࡾ現物ࡋࡔࡓ。ࡿࡍ࡜㸪現物ࡿࡼ࡟試験ࡀ困㞴࡞場合ࡣ㸪現物

 。ࡿࡁ࡛ࡀ࡜ࡇࡿࡍ代用࡛ࢫ࣮࣍ࡓࡋ同一工程࡛製造࡜
 
6.2  耐圧試験 
6.2.1  水(油)圧試験 
  JIS K 6330-2࣒ࢦ及ࡧ樹脂࣮࣍ࢫ試験方法㸫第2部㸸耐圧性試験࡟従い㸪長さ600mm以ୖࡢ試料ࡢ一

端ࢆ自由࡚ࡋ࡟水㸪ࡣࡓࡲ油ࢆ十ศ満࡚ࡋࡓ密栓ࡋ㸪ෆ圧ࢆ加え࡚規定ࡢ圧力࡟達5ࡽࡓࡋศ間保持ࡋ

 。ࡿ࡭調ࢆ᭷無ࡢ異状ࡢ࡝࡞⿣㸪変形ࡁ㸪ࢀ後㸪洩ࡓ
長さࡢ変化率及ࡧ外径ࡢ変化率ࢆ求ࡿࡵ場合ࡣ㸪試料࡟充ศ࡞水㸪ࡣࡓࡲ油ࢆ満ࡓࡋࡓ状態࡛㸪加圧

前࡟試料ࡢ中央部250࡟mm間隔ࡢ標線ࡿࡅࡘࢆ。外径ࡢ測定ࡣ㸪ࡢࡇ標線間ෆࡢ一定点࡛行う。加圧

時ࡢ測定ࡣ㸪規定ࡢ圧力࡛5ศ間経過後㸪洩࡝࡞ࢀ異状ࡢ᭷無ࢆ調࡭㸪標線間距㞳及ࡧ外径ࢆ測定ࡿࡍ。

長さ変化率㸪外径変化率ࡣ次式ࡾࡼ࡟算出ࡿࡍ。 
 

100
(mm

(mmmm)(
(%) ×−=

䠅加圧前の標線間距離

䠅加圧前の標線間距離加圧時の標線間距離
長さ変化率  

 

100
(mm

(mm(mm
(%) ×=

䠅加圧前の外径

䠅䠅－加圧前の外径加圧時の外径
外径変化率  

  注記 標線間距㞳500ࡀmm取࡞ࢀい場合ࡣ㸪取付部఩ࢆ除ࡃ最長長さ࡟標線࡚ࡅࡘࢆ測定ࡿࡍ。 
 
6.2.2  破⿣試験 
ࡢࡇ。ࡿࡍ測定ࢆ最高圧力ࡢࡁ࡜ࡓࡋ破⿣ࡀࢫさ࡛加え㸪࣮࣍㏿ࡢ規定ࢆ油圧ࡣ水圧又࡟ෆࢫ࣮࣍  

場合㸪水(油)圧試験後ࡢ試料ࢆ用い࡚ࡶ良い。 
 
6.2.3  負圧試験 
  原則࡚ࡋ࡜JIS K 6330-3࣒ࢦ及ࡧ樹脂࣮࣍ࢫ試験方法㸫第3部㸸負圧試験࡟従う。 
A法：長さ600mm以ୖࢆࢫ࣮࣍ࡢ真ࡗ直࡟ࡄ保持࡚ࡋ規定ࡢ負圧ࢆ規定時間ࡓࡅ࠿後㸪6.2.1ࡢ水(油)圧

試験࡟準࡚ࡌ外径変化率ࢆ求ࡿࡵ。 
      注記 標線間距㞳500ࡀmm取࡞ࢀい場合ࡣ㸪取付部఩ࢆ除ࡃ最長長さ࡟標線࡚ࡅࡘࢆ測定ࡿࡍ。 
B法：長さ300mmࢆࢫ࣮࣍ࡢASTM試験用油㸦潤滑油㸧RM903㸦以ୗ㸪No.3油࡜いう。㸧࡟規定ࡢ条件

࡛浸ࡓࡋࡁࡏ後㸪30ศ間室温࡛冷却ࡋ㸪油ࢆ除去ࡿࡍ。次࡟㸪࣮࣍ࢫෆ径㸦基準寸法㸧ࡢ1/2ࡢ直

径ࢆ持ࡘ鋼球ࢫ࣮࣍ࢆෆ࡟入ࡓࢀ状態࡛㸪࣮࣍ࡢࢫ一端ࢆ完全࡟密封ࡋ㸪他端ࢆ真空࣏ン࡟ࣉ接

ࡄ直ࡗ真ࢆࢫ࣮࣍ࡲࡲࡓࡅ࠿ࢆ後㸪負圧ࡓࡋ維持ࢆ状態ࡢࡑࡅ࠿30秒間～15ࢆ負圧ࡢ規定࡚ࡋ⥆

 。ࡿ࡭調ࢆ貫通性ࡢ鋼球࡚ࡋ࡟
 
 く離試験ࡣ  6.3
  JIS K 6330-6 ࣒ࢦ及ࢳࢫࣛࣉࡧッࢫ࣮࣍ࢡ㸫第6部㸸層間ࡃࡣ㞳強さࡢ求ࡵ方㸦8ࣉ࢖ࢱ試験∦ࡢ෇

周方ྥࡃࡣࡢ㞳㸧ࡾࡼ࡟㸪規定ࡢ引張㏿度࡛ࡃࡣ㞳ࢆ行い各層間ࡃࡣࡢ㞳࡟要ࡿࡍ力ࢆ測定ࡣ。ࡿࡍ

㸫引ࢡッࢳࢫࣛࣉࡧ及࣒ࢦ 㸪JIS K 6274ࡁ描࡟ࣇࣛࢢࢆ曲線ࡢ引張荷重࡟うࡼࡍ示࡟㸪ᅗ2ࡣ㞳荷重ࡃ

⿣強さ及ࡧ接着強さࡢ求ࡵ方ࡿࡅ࠾࡟波状曲線ࡢ解析ࡾࡼ࡟中央値或いࡣᖹ均値ࢆ求ࡵ㸪密着強さࢆ

次式ࡾࡼ࡟計算࠾࡞。ࡿࡍ㸪異ࡢࣉ࢖ࢱࡿ࡞試験∦࡛試験ࢆ実施ࡿࡍ場合ࡣ㸪試験∦形状㸪試験㏿度

 。࡜ࡇࡢ明記ࢆ

mm][

][

mm][
b

ｂ㸸試験∦ࡢ幅

ＮＦ㸸ࡃࡣ㞳荷重

Ｎ／㸸密着強さＴ

㸪࡟ࡇࡇ
Ｆ

Ｔ

Ｆ

Ｆ =

 
 
 

Copyright Isuzu Motors Ltd. 
Provided by IHS Markit under license with ISUZU Licensee=/, User=, 

Not for Resale, No reproduction or networking permitted without license from IHS

--`,,```,,,,````-`-`,,`,,`,`,,`---

Full document details: ISUZU ISC-E00-008C 2017

http://www.avadocuments.com/doc/isuzu-isc-e00-008c-2017
http://www.avadocuments.com/doc/isuzu-isc-e00-008c-2017


 
 

いࡍゞ材料規格(ISC)                       ISC-E00-008C 
 

 
-5/12-                                   2017.9.1 

6.4  耐寒性試験 
A法：㸦࣮࣍ࢫෆ径25mmᮍ満࡟適用㸧 
  原則࡚ࡋ࡜JIS K 6330-4࣒ࢦ及ࢳࢫࣛࣉࡧッࢫ࣮࣍ࢡ試

験方法㸫第4部㸸ప温雰ᅖ気ୗࡿࡅ࠾࡟柔軟性B法：低温曲

 。従う࡟試験ࡆ
a) ࣮࣍ࢆࢫ真ࡗ直࡚ࡋ࡟ࡄ㸪規定温度ࡢప温槽中࡟規

定時間放置ࡓࡋ後㸪ప温槽中࡛4秒以ෆ࡟直径࣮࣍ࡀ

࡟うࡼࡍ示࡟ᅗ3࡚ࡗ沿࡟ࣝࣞࢻン࣐ࡢ10倍ࡢ外径ࢫ

180゚ ᢡࡾ曲ࡆ㸪ࡁ⿣発生等ࡢ異状ࡢ᭷無ࢆ調ࡿ࡭。 
࡚ࡋ冷却࡟共࡜ࢫ㸪࣮࣍ࡣࣝࣞࢻ㸪試験用࣐ン࠾࡞    

 。࡜ࡇࡃ࠾
b) ୖ記ࡢᢡࡾ曲ࡆ試験完了後࡟6.2.1ࢆࢫ࣮࣍ࡢ従࡚ࡗ㸪水㸦油㸧圧試験ࢆ行い㸪ࡁ⿣発生等ࡢ異状

 。ࡿ࡭調ࢆ᭷無ࡢ
B法：㸦࣮࣍ࢫෆ径25mmᮍ満࡟適用㸧 
  ୗ記ࡢ試料ࡘ࡟い࡚㸪A法 a)ࡾࡼ࡟試験ࢆ行い㸪ࡁ⿣発生等ࡢ異状ࡢ᭷無ࢆ調ࡿ࡭。 

試料1㸸前処理ࢫ࣮࣍ࡢࡋ࡞ 
試料2㸸6.2.3ࡢB法ࡾࡼ࡟負圧試験ࢆ行ࢫ࣮࣍ࡓࡗ 
試料3㸸長さ300mm࡟ࢫ࣮࣍ࡢ燃料油Cࢆ封入ࡋ㸪室温中࡛48時間放置ࡓࡋ後㸪 

燃料油Cࢆ除去ࡋ㸪室温࡛48時間乾燥ࢫ࣮࣍ࡓࡋ 
C法：㸦࣮࣍ࢫෆ径25mm以ୖ࡟適用㸧 
  原則࡚ࡋ࡜JIS K 6330-4࣒ࢦ及ࢳࢫࣛࣉࡧッࢫ࣮࣍ࢡ試験方法㸫第4部㸸ప温雰ᅖ気ୗࡿࡅ࠾࡟柔軟

性 C法㸫ప温圧縮試験࡟従う。長さ約25mmࡢ試料ࢆ規定ࡢ条件࡛冷却ࡕࡢࡓࡋప温槽中࡛㸪ᅗ4࡟示

加え㸪ࢆ圧縮࡞急激࡛ࡲࡿ࡞࡟50％ࡀෆ径࡟直角方ྥ࡜軸࡟㸪4秒以ෆࡳさࡣ࡟ᖹ板間ࡢ2枚࡟うࡼࡍ

 。ࡿ࡭調ࢆ᭷無ࡢ異状ࡢ⿣発生等ࡁ
㸦圧縮前㸧                             㸦圧縮後㸧                         

6.5  オࢰン劣化試験 
6.5.1  静的オࢰン試験 
A法：㸦࣮࣍ࢫෆ径25mmᮍ満࡟適用㸧 
  JIS K 6330-7࣒ࢦ及ࢳࢫࣛࣉࡧッࢫ࣮࣍ࢡ㸫第7部㸸静的条件化࡛ࢰ࢜ࡢン性評価ࡢ㹂法࡟従い㸪࣍

標準条࡚ࡅ付ࡁ巻࡛ࢇ結ࢆ両端ࢫ࣮࣍࡟ࣝࣞࢻン࣐ࡢ5倍ࡢ外径ࢫ࣮࣍ࡀ直径࡟うࡼࡍ示࡟ᅗ5ࢆࢫ࣮

件中24࡟時間放ࡓࡋ後㸪試験槽࡟入ࢀ㸪規定ࡢ条

件࡛ࡃࡤ露ࡋ㸪7倍ࡢᣑ大鏡࡛表面ࡁࡢ⿣発生等ࡢ

異状ࡢ᭷無ࢆ調ࡿ࡭。 
 。ࡿ用いࢆࡢࡶࡢ次ࡣ㸪試料࠾࡞  

試料1㸸前処理ࢫ࣮࣍ࡢࡋ࡞ 
試料2㸸125±1°C࡛ 70時間熱老化さࢫ࣮࣍ࡓࡏ 

B法：㸦࣮࣍ࢫෆ径25mm以ୖ࡟適用㸧 
  JIS K 6259-1加◲࣒ࢦ及ࡧ熱可塑性࣒ࢦ-耐࢜ࢰ

ン性ࡢ求ࡵ方㸫第1部㸸静的࢜ࢰン劣化試験及ࡧ動

的࢜ࢰン劣化試験ࡢA法㸦亀⿣状態観察法㸧࡟準ࡿࡎ。試験∦ࡣ㸪࣮࣍ࡢࢫ外面࣒ࢦ層ࡽ࠿᥇取ࡋ㸪࣍

ࡢࡓࡋ24時間放置࡟与え㸪標準条件中ࢆࡧ伸ࡢ20％࡟∦試験。ࡿࡍ࡜ࡢࡶい࡞ࡋ研磨ࡣ表面側ࡢࢫ࣮

 。ࡿ࡭調ࢆ᭷無ࡢ異状ࡢ⿣発生等ࡁࡢᣑ大鏡࡛表面ࡢ㸪7倍ࡋ露ࡃࡤ条件࡛ࡢ㸪規定ࢀ入࡟試験槽ࡕ
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C法：ホ࣮ス挿入法 
  JIS K 6330-7࣒ࢦ及ࢳࢫࣛࣉࡧッࢫ࣮࣍ࢡ㸫第7部㸸静的条件ୗ࡛ࢰ࢜ࡢン性評価ࡢE法࡟従い㸪࣍ ࣮

㸪ࡋ挿入ࢆ丸棒ࡢ外径ࡢ規定࡟うࡼࡍ示࡟ᅗ6ࢆࢫ

標準条件中24࡟時間放置ࡕࡢࡓࡋ㸪試験槽࡟入ࢀ㸪

規定ࡢ条件࡛ࡃࡤ露ࡋ㸪7倍ࡢᣑ大鏡࡛࣮࣍ࡢࢫ

端部及ࡧ外表面ࡁࡢ⿣ࡢ状態ࢆ調࠾࡞。ࡿ࡭㸪࣍

ࡍ᥇取ࡽ࠿部ศ࡞ࡄ直ࡗ真ࡢ約50mmࡣ試料ࢫ࣮

1.2ࡢෆ径ࢫ㸪࣮࣍ࡣ径ࡢ㸪丸棒࡚ࡋ࡜原則。ࡿ
倍ࡋ࡜㸪先端部ࡣ最ᑠRࡿࡍ࡜。 
D法：ホ࣮ス半⿢法 
  約80mmࢆࢫ࣮࣍ࡢᅗ7ࡼࡢう࡟半⿢20࡚ࡋmm
ࢩࢆい部ศ࡞ࡋ接࡟外気࡟ࡢࡶࡓࡅࡘࢆ標線ࡢ

伸ࡢ㸪20％ࡅ付࡟࣮ࢲࣝ࣍ࢆ試料。ࡿࡍ࡜試料࡚ࡋ࣮ࣝ

㸪試験ࡕࡢࡓࡋ24時間放置࡟後㸪標準条件中ࡓ与えࢆࡧ

槽࡟入ࢀ㸪規定ࡢ条件࡛ࡃࡤ露ࡋ㸪7倍ࡢᣑ大鏡࡛表面ࡢ

 。ࡿ࡭調ࢆ᭷無ࡢ異状ࡢ⿣発生等ࡁ
 
6.5.2  動的オࢰン試験 
A法：ࢲン࣋ࣝ法  
  JIS K 6259-1加◲࣒ࢦ及ࡧ熱可塑性࣒ࢦ-耐࢜ࢰン性ࡢ

求ࡵ方㸫第1部㸸静的࢜ࢰン劣化試験及ࡧ動的࢜ࢰン劣化

試験ࡢA法㸦亀⿣状態観察法㸧ࡾࡼ࡟規定ࡢ条件࡛試験ࢆ

行う。ࡋࡔࡓ,伸ࡧ率࡟規定࡞ࡀい場合ࡿࡍ࡜%20ࡣ。 
B法：࣮࣍ࢫ法 
  JIS D 2601自動車部品-非鉱油系液圧࢔ࢫ࣮࣮࣍࢟ࣞࣈ

ッࢭン6.11ࣜࣈ 動的࢜ࢰン劣化試験࡟従࡚ࡗ試験ࢆ行う。ࡋࡔࡓ,固定ࣆンࡢ外径ࢫ࣮࣍ࡣෆ径110ࡢ
 。ࡿࡍ࡜120%～
6.6  熱老化試験 
  熱老化方法ࡣ㸪JIS K 6257加◲࣒ࢦ及ࡧ熱可塑性࣒ࢦ㸫熱老化特性ࡢ求ࡵ方ಁࡢ㐍老化試験AA-1，
 。行う࡚ࡌ準࡟AA-2法ࡣࡓࡲ
6.6.1  ᢡり曲ࡆ試験 
A法：㸦࣮࣍ࢫෆ径25mmᮍ満࡟適用㸧 
  表3࡟従࡚ࡗ㸪࣮࣍ࢆࢫᅗ8࡟示ࡼࡍう࡟取付ࡅ㸪規定ࡢ条件࡛熱老化さࡓࡏ後㸪室温中3࡟時間以ୖ

放置ࡿࡍ。放置後㸪࣮࣍ࢆࢫ治具ࡽ࠿取ࡾ外ࡋ㸪わࢇ曲8～4ࢆࢫ࣮࣍ࡓࡋ秒間࡛ゆ࡜ࡾࡃࡗ真ࡗ直ࡄ

᭷無ࡢ異状ࡢ⿣発生等ࡁ弾性状態㸪ࡢࢫ㸪࣮࣍ࡋ伸࡟

 。ࡿ࡭調ࢆ
表3  ᢡり曲ࡆ試験 

 ෆ径ࢫ࣮࣍
㸦基準寸法㸧 

治具ࡢ寸法 
A R B 

7以ୖ9ᮍ満 120 45 20 
9以ୖ14ᮍ満 130 50 20 

14以ୖ17.5ᮍ満 140 55 25 
17.5以ୖ25ᮍ満 150 65 25 

 
B法：㸦࣮࣍ࢫෆ径25mm以ୖ࡟適用㸧 
  長さ約25mmࢆࢫ࣮࣍ࡢ規定ࡢ条件࡛熱老化さࡓࡏ

後㸪室温中3࡟時間以ୖ放置ࡋ㸪6.4 耐寒性試験 

加え㸪ࢆ圧縮࡞急激࡛ࡲࡿ࡞࡟50％ࡀෆ径࡟直角方ྥ࡜軸ࡳさࡣ࡟ᖹ板間ࡢ2枚࡟うࡼࡍ示࡟C法：ᅗ4ࡢ

 。ࡿ࡭調ࢆ᭷無ࡢ異状ࡢ⿣発生等ࡁࡢෆ外面ࢫ࣮࣍
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6.6.2  耐漏洩試験 
⥅࡜ࢫ㸪࣮࣍ࡁい࡚ࡆୖࢆ圧力࡟徐々ࡾࡼ࡟後㸪6.2.2 破⿣試験ࡓࡏ条件࡛熱老化さࡢ規定ࢆࢫ࣮࣍  

手金具ࡢࡽ࠿洩ࢀ圧力ࢆ測定ࡿࡍ。 
 
6.6.3  破⿣試験 
ࢆ最高圧力ࡢࡁ࡜ࡓࡋ破⿣ࡀࢫ㸪࣮࣍ࡾࡼ࡟後㸪6.2.2 破⿣試験ࡓࡏ条件࡛熱老化さࡢ規定ࢆࢫ࣮࣍  

測定ࡿࡍ。 
 
6.6.4  継手金具引抜力試験 
手金⥅ࡣ破損又ࡢࢫ㸪࣮࣍ࡾࡼ引抜力࡟後㸪6.12 継手金具試験ࡓࡏ条件࡛熱老化さࡢ規定ࢆࢫ࣮࣍  

具㞳脱時ࡢ荷重ࢆ測定ࡿࡍ。 
 
6.7 ࢟ンク試験  
  表4࡟示ࡍ長さࢆࢫ࣮࣍ࡢ標準条件࡛2時間放置ࡿࡍ。 
次࡟㸪ᅗ9࡟示ࡼࡍうࢆࢫ࣮࣍࡟取付ࡅ㸪5ศ間ࡢࡑ状態ࢆ維持ࡓࡋ後㸪࣮࣍ࢫෆ径(基準寸法)ࡢ1/2ࡢ
直径ࡘࡶࢆ鋼球ࡀ貫通性࠿ࡿࡍ否ࢆ࠿調ࡿ࡭。㸦࣮࣍ࢫෆ径19mm以ୗ࡟適用㸧 
 

表4  ࢟ンク試験 

 
 
6.8  屈曲試験 
࣮࡚࣍ࡅ取付࡟うࡼࡍ示࡟ᅗ10ࢆࢫ࣮࣍  

1ࢆ一端ࡢࢫ㸪࣮࣍ࡋ封入ࢆ燃料油࡟ෆࢫ
ศ間300࡟回ࡢ㏿さ࡛35mm屈曲さࡏ㸪補強

層ࡢษ断ࡿࡍ時間及ࡁ,ࡧ⿣発生等ࡢ生ࡎ

 。ࡿࡍ測定ࢆ時間ࡿ
 
6.9  燃料抽出試験 

a) 長さ450～600mm࡟ࢫ࣮࣍ࡢ規定ࡢ燃

料油ࢆ封入ࡋ㸪22～26°C࡛ 24時間放置

用意ࡵ予ࢆ燃料油ࡢෆࢫ後㸪࣮࣍ࡓࡋ

 。ࡄ注࡟࣮࢝ࣅࡢ㸪前述ࡋ洗浄ࢆෆࢫい燃料油࡛࣮࣍ࡋ新ࡢ後㸪同量ࡢࡑ㸪ࡂ注࡟࣮࢝ࣅࡓࡋ
b) 66～82°C࣮࢝ࣅ࡛ࢫࣂࣝ࢖࢜ࡢෆࡢ全࡚ࡢ燃料油ࢆ蒸発さࢆ࣮࢝ࣅ。ࡿࡏ室温࡛冷却後㸪10mℓࡢ

ࢆෆ壁࣮࢝ࣅ࡟ࡽ後㸪さࡓࡋ過ࢁG㸫3࡛ࢱࣝ࢕ࣇࢫࣛ࢞ࢆノ࣮ࣝ溶液ࢱ㸪࣓ࡋノ࣮࡛ࣝ洗浄ࢱ࣓

20mℓࢱ࣓ࡢノ࣮࡛ࣝ洗浄࡚ࡋ同ࢁ࡛ࢱࣝ࢕ࣇࢫࣛ࢞ࡌ過ࡿࡍ。 
c) ࢞ࣛ40ࢆࢱࣝ࢕ࣇࢫ°C㸪14.6kPa以ୗ࡛24時間以ୖ真空乾燥ࢆࢱࣝ࢕ࣇࢫࣛ࢞。ࡿࡍ冷却ࡕࡢࡓࡋ

重量ࢆ測定ࡋ㸪次式ࡾࡼ࡟燃料ᢳ出量ࢆ算出ࡿࡍ。 

䠅ース内表面䠄基準寸法を基とするホ

䠅䝹タの重量䠄䠅－初期のガ䝷スフィタの重量䠄ろ過後のガ䝷スフィ䝹
䠅＝ガソ䝸ン抽出量䠄

2

2

m

gg
/24hg/m  

 
 

 ෆ径ࢫ࣮࣍
㸦基準寸法㸧 

 ࢫ࣮࣍
試料長さ 

治具ࡢ寸法 
穴ࡢ中心距㞳 穴径 

+1 
0 右記以外 

ISD-V01-001
 ࡳࡢ3種ࡢ

2.9以ୖ5.0ᮍ満 200 40 13 

 外径ࢫ࣮࣍
㸦最大寸法㸧 

+1 

5.0以ୖ7.0ᮍ満 250 60 16 
7.0以ୖ9.0ᮍ満 275 65 22 
9.0以ୖ11.0ᮍ満 275 75 75 
11.0以ୖ12.0ᮍ満 300 90 88 
12.0以ୖ13.5ᮍ満 300 100 100 
13.5以ୖ15.0ᮍ満 300 150 100 
15.0以ୖ17.0ᮍ満 450 150 150 
17.0以ୖ19.0ᮍ満 450 200 200 
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6.10  燃料透過試験 
A法： 

a) ᅗ11࡟示ࡼࡍう࡟長さ550mm0.5ࢆࢫ࣮࣍ࡢℓࡢ
㸪ࡅ付ࡾ取࡟ࢡンࢱࣈ࣮ࢨいࣜ࡞ࡢン透過ࣜࢯ࢞

㸪ࡋ470cc(350g)充填ࢆ燃料油࡟ࢡンࢱࣈ࣮ࢨࣜ

࢟ࣕッࢆࣉ確実ࡢࡇ。ࡿࡵࡋ࡟場合㸪࣮࣍ࢫෆ

 。࡜ࡇࡿࢀ入ࢆ燃料油࡟うࡼい࡞ࡽࡲ溜ࡀ空気࡟
b) a)ࡢ状態࡛40±1°C࡟調節さࡓࢀ恒温槽中168࡟

時間放置ࡋ㸪前処理ࢆ行う。 
c) 燃料油ࢆ交換࡚ࡋ全体ࡢ重量ࢆ測定ࡓࡋ後㸪

40±1°Cࡢ恒温槽中72࡟時間放置72。ࡿࡍ時間放

置後㸪取ࡾ出ࡋ㸪直࡟ࡕ重量測定ࢆ行い㸪次式

 。ࡿࡍ算出ࢆン透過量ࣜࢯ࢞ࡾࡼ࡟

㸧㸧㸦さ࣮ࢫෆ表面積㸦᭷効長基準寸法ࢆ基࣍ࡿࡍ࡜

㸧㸧時間放置後重量㸦㸧㸫㸦前処理後ࡢ重量㸦
㸧＝࢞ࣜࢯン透過量㸦

2
2

m500mm

3g72g
/24hg/m

÷

B法：長さ約350mmࢫ࣮࣍ࡢෆ࡟燃料油C75ࢆ％封入ࡋ㸪࣮࣍ࢫ᭷効長さ300mmࡼࡿ࡞࡜う࡟両端࡟軽

い盲栓ࡕࡢࡓࡋࢆ㸪21±3°C࡛ ࡟㸪24±1時間毎ࡋ状態࡛14日間維持ࡢࡑ。ࡿࡍ放置࡚ࡋ࡟水ᖹࢆࢫ࣮࣍

重量変ࡢ㸪休日中ࡋࡔࡓ。ࡿࡍ算出ࢆン透過量ࣜࢯ࢞ࡾࡼ࡟㸪次式࡚ࡗ行ࢆ測定ࡢ重量変化ࡢࢫ࣮࣍

化24ࡶ時間当࡟ࡾࡓ換算࡚ࡋ算出ࡿࡍ。 
 。ࡿࡍ࡜ࡢࡶࡿࡍ᭷ࢆ精度ࡢ࡛ࡲ0.01gࡣ秤ࡿ用い࡟㸪重量測定࠾࡞   

㸧࣮ࢫෆ表面積㸦基準寸法ࢆ基࣍ࡿࡍ࡜

㸧量㸦時間ࢫ࣮࣍ࡢ重量変化
㸧＝࢞ࣜࢯン透過量㸦

2
2

m

g/24h24
/24hg/m  

 
6.11 循環性能試験 
6.11.1  燃料油C循環後ࡢ性能試験 
6㐌間循ࢆ循環油量㸪油温12°C以ୖ࡛燃料油ࡢ㸪毎ศ700±70mℓࡅ付ࡾ取࡟うࡼࡍ示࡟ᅗ12ࢆࢫ࣮࣍  

環さࡓࡏ後㸪࣮࣍ࢆࢫ取ࡾ外ࡋ原則4࡚ࡋ࡜時間以ෆ࡟以ୗࡢ性能試験ࢆ行う。࠾࡞㸪燃料油ࡣ㸪毎㐌

新ࡋい࡜ࡢࡶ取ࡾ替えࡿࡍ࡜ࡢࡶࡿ。 
a) 6.2.2 破⿣試験 
b) 6.2.3 B法 負圧試験。  
 。い࡞行わࡣࡁࡏ浸ࡢ㸪No.3 油ࡋࡔࡓ  
c) 6.3 ࡣく離試験。 
d) 6.4 B法 耐寒性試験。 
 。い࡞行わࡣ処理ࡢ3ࡧ㸪試料2及ࡋࡔࡓ 
e) 6.5 A法 ࢜ࢰン劣化試験。 
 。い࡞行わࡣ処理ࡢ㸪試料2ࡋࡔࡓ 
f) 6.7 ࢟ンク試験 

 
 性能試験ࡢワ࣮燃料循環後ࢧ  6.11.2

a) ࢧワ࣮࢞ࣜࢯン循環後ࡢ性能試験 
㸪ࡅ付ࡾ取࡟うࡼࡍ示࡟ᅗ12ࢆࢫ࣮࣍  

毎ศ700±70mℓࡢ循環油量㸪油温40±1°C࡛ 外ࡾ取ࢆࢫ後㸪࣮࣍ࡓࡏ6㐌間循環さࢆンࣜࢯワ࣮࢞ࢧ

 。行うࢆ性能試験ࡢ(a)～fࡢ6.11.1࡟4時間以ෆ࡚ࡋ࡜㸪原則ࡋ
 作製方法ࡢンࣜࢯワ࣮࢞ࢧ (1    

360mℓࢯࢡ࢚ࡢン࣮ࣔࣝࣅ社製 ࢺࢫࢸ燃料LFG-3ࡣࡃࡋࡶ相当燃料(࢖ンࣞࢻン相当燃料)࡟㸪

70％水溶液ࡢtert-Butyl Hydroperoxide (CAS:75-91-2)1.25ࢆml混合࡚ࡋ作製ࡿࡍ。 
 交換ࡢンࣜࢯワ࣮࢞ࢧ (2    

  7日毎࡟新ࡃࡋ混合ࢧࡓࡋワ࣮࢞ࣜࢯン࡜交換ࡿࡍ。 
b) ࢧワ࣮軽油循環後ࡢ性能試験 
㸪毎ࡅ付ࡾ取࡟うࡼࡍ示࡟ᅗ12ࢆࢫ࣮࣍。用い࡚行うࢆワ࣮軽油ࢧࡓࡋ作製࡟同様࡜方法ࡢ5.6.3  

ศ700±70mℓࡢ循環油量㸪油温80±２°C࡛6㐌間循環さࡓࡏ後㸪࣮࣍ࢆࢫ取ࡾ外ࡋ㸪原則4࡚ࡋ࡜時
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間以ෆࡢ6.11.1࡟a)～f)ࡢ性能試験ࢆ行う。 
    注記 1 試験ࡣ火源࡞ࡀい装置ࢆ用い㸪且ࡘ㸪十ศ࡞換気ࢆ行う࡜ࡇ。 

c) 劣化BDF循環後ࡢ性能試験 
出圧0.3MPa㸧㸪油温80±2°C࡛ྤࡣ㸪毎ศ700±70mℓ㸦或いࡅ付ࡾ取࡟うࡼࡍ示࡟ᅗ12ࢆࢫ࣮࣍   劣化

BDF 30wt%+水1wt%+JIS2号軽油69wt%ࢆ混合ࡓࡋ燃料6ࢆ㐌間循環さࡓࡏ後㸪࣮࣍ࢆࢫ取ࡾ外ࡋ㸪

原則4࡚ࡋ࡜時間以ෆࡢ6.11.1࡟a)～f)ࡢ性能試験ࢆ行う。 
  1) 劣化BDFࡢ作製方法 

RME㸦欧州統一規格EN14214㸧98wt%࡟水2wt%ࢆ混合ࡋ㸪࣮࢜ࣈ࣮ࣞࢡࢺ中࡛150℃×168ｈࡢ

劣化ࢆ行い作製ࡿࡍ。 
 
6.12  継手金具引抜力試験 
㸪引張㏿度25～30mm/min࡛ࡅ付ࡾ取࡟引張試験機ࢆ金具ࡢ両端ࢫ࣮࣍   引張ࡾ㸪࣮࣍ࡢࢫ破損又ࡣ㸪

⥅手金具㞳脱時ࡢ荷重ࢆ測定ࡿࡍ。試験࡟供ࡣࢫ࣮࣍ࡿࡍ現物ࢆ原則ࡀࡿࡍ࡜㸪長い࣮࣍ࡘ࡟ࢫい࡚

 。ࡿࡁ自由長さ200mm以ୖ㸧࡛代用࡛ࢫ㸦࣮࣍ࢫ短い࣮࣍ࡓࡋ同一工程࡛製造ࡣ
 
6.13  塩水噴霧試験 
  ⥅手金具付࣮࣍ࢆࢫISC-E00-005Y㸦ࡁࡗࡵ部品ࡢ腐食試験方法㸧5.1ࡢ㸦塩水噴霧試験㸧ࡾࡼ࡟㸪規

定時間塩水噴霧ࢆ行い⥅手金具表面ࡢ異状ࡢ᭷無ࢆ調࣋ࡿ。 
 
6.14  疲労試験 
6.14.1  繰り返し加圧振動試験 
用い㸪表5ࢆ装置ࡿࡁ振動࡛ࢆ㸪他端ࡋ固定ࢆ一端࡟うࡼࡿ࡞࡟取付状態࡞うࡼࡍ示࡟ᅗ13ࢆࢫ࣮࣍  
異状ࡢ࡝࡞㞳脱ࡢ㸪⥅手金具ࢀࡃふ࡞㸪局部的ࢀ㸪破⿣㸪洩ࡋ作動ࡽࡀ࡞ࡏ循環さࢆ試験条件࡛液ࡢ

 。࡜ࡇࡿࡼ࡟協定ࡢ㸪当஦者間ࡣい場合࡞ࡁ࡛ࡀ࡜ࡇࡿࡼ࡟試験方法ࡢࡇ㸪ࡋࡔࡓ。ࡿ࡭調ࢆ᭷無ࡢ
 。ࡿࡍ算出ࢆ変化率ࡢ㸪外径ࡋ測定ࢆ外径࡚ࡌ応࡟㸪必要ࡓࡲ

表5 加圧振動試験 
試験条件 ࢜ࢫ࣮࣍ࣝ࢖ ウ࢛࣮ࢫ࣮࣍ࢱ 

振幅  mm 12 8 
振動数  Hz 2.5 16.67 

繰ࡾ返

 加圧ࡋ
回数 回／ศ 5～10 2 
液圧 kPa 0⇔980 0⇔147±19.6 

循環液㸦1㸧 ࢚ンࢪン油10W-30又20ࡣW ＬＬ㹁50％ 
循環液ࡢ温度  °C 135 95±5 
加圧回数 10万回㸦336～168h㸧 3万回㸦250h㸧 

 
6.14.2  繰り返し加圧振動試験後ࡢ性能試験 
  繰ࡾ返ࡋ加圧振動試験後ࡘ࡟ࢫ࣮࣍ࡢい࡚次ࡢ性能試験ࢆ行う。 
  a) 6.4 耐寒性試験。ࡋࡔࡓ㸪試験条件ࡣ個々ࡢ規定ࡿࡼ࡟。 
  b) 6.5 オࢰン劣化試験。ࡋࡔࡓ㸪試験条件ࡣ個々ࡢ規定ࡿࡼ࡟。 
 
6.14.3  衝撃圧力試験 
  試験ࡣJIS K 6330-8࣒ࢦ及ࡧ 
樹脂࣮࣍ࢫ試験方法㸫第8部㸸衝

撃圧力試験࡟従࡚ࡗ行う。ᅗ14࡟
示ࡍ圧力波形ࡢ衝撃ࢆ発生さࡏ㸪

ࡢࢻ࣮ࣝ࣍ࢽ࣐ࢆ衝撃圧力ࡢࡇ

入口࡛電子測定装置ࢆ用い࡚測

定࡛ࡿࡁ試験装置࡛行う。衝撃圧

力波形ࡢ立ࡢࡾࡀୖࡕ昇圧㏿度

ࡢ85％࡜％15ࡢ㸪最大衝撃圧力ࡣ

2点ࢆ直線࡛結࡛ࢇ求ࡿࡵ。  
原則࡚ࡋ࡜⧄維補強࣮࣍ࡣࢫ昇

圧㏿度100～350MPa/s㸪鋼線補強
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