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1  適用範ᅖ

ࡣ規格ࡢࡇ  
 
2  試験ࡢ種類

  試験ࡢ種類ࡣ
 

種

(1) 容 器 中 ࡛ ࡢ 状

(2) 隠 ࡮ い

(3) 比
(4) 不 揮 発

(5) 粘
(6) 灰
(7) 中 和 ๣ 濃

(8)       
(9) 液 電 ᑟ

(10) 塗 膜 抵

ࢡ (11) ࣮

(12) 破 壊 電

(13) L 字 効

(14) 耐 ࢥ ン ࢱ ࣑

(15) 耐 処 理 ࡴ ࡽ

(16) 乾 ࡁ ࡴ ࡽ

(17) 再 溶 解

ࡘ (18) ࡁ ࡲ わ ࡾ

(19) 電 着 塗

(20) 浴 液 安 定

(21) 貯 蔵 安 定

(22) 希 釈 安 定

(23) ࣏ ࢵ ࢺ ࣛ ࢖

(24) 耐   ࡓ

(25) 耐   わ
ࢲ (26) ࢫ ࢺ 抵 ᢠ

(27)  ࢘ ࢚ ࢵ ࢺ
࢘ ࢚ ࢵ ࢺ

(28) 重 塗 ࡾ 適 合

(29) 乾 燥

(30) や ࡟

(31) 黄 変

(32) 耐࣮࢜ࢡ࢖࣮࣋ࣂ性

注 a) 水性塗料࡟
 b) 多液型塗料࡟
 c) ࢙࣭࢘࢜ࢺࢵン࣭࢙࢘ࢺࢵ塗装方式採用ࡢ時
 d) 常温乾燥型塗料࡟
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適用範ᅖ 
。ࡿࡍい࡚規定ࡘ࡟試験方法ࡢ㸪自動車用塗料ࡣ規格ࡢࡇ

試験ࡢ種類 
試験ࡢ種類ࡣ表1࡟示ࡋ࡜ࡾ࠾࡜ࡍ

種 類 

容 器 中 ࡛ ࡢ 状

隠 ࡮ い

比

不 揮 発

粘

灰

中 和 ๣ 濃

      pH 
液 電 ᑟ

塗 膜 抵

࣮ ࣟ ン 効

破 壊 電

字 効

耐 ࢥ ン ࢱ ࣑

耐 処 理 ࡴ ࡽ

乾 ࡁ ࡴ ࡽ

再 溶 解

ࡘ ࡁ ࡲ わ ࡾ

電 着 塗

浴 液 安 定

貯 蔵 安 定

希 釈 安 定

࣏ ࢵ ࢺ ࣛ ࢖

性    ࢀ   ࡓ  

  わ
࣭

ࡁ   
࣭

    性
ࢲ ࢫ ࢺ 抵 ᢠ

࢘ ࢚ ࢵ ࢺ
࢘ ࢚ ࢵ ࢺ

塗 装
࣭ ࢜ ン ࣭

重 塗 ࡾ 適 合

乾 燥

や ࡟

黄 変

耐࣮࢜ࢡ࢖࣮࣋ࣂ性

水性塗料ࡅࡔ࡟

多液型塗料࡟

時ࡢ塗装方式採用ࢺࢵン࣭࢙࣭࢘࢜ࢺࢵ࢙࢘

常温乾燥型塗料࡟

IMITED 

自動車用塗料ࡢ試験方法ࡘ࡟い࡚規定ࡿࡍ。

ࡋ࡜ࡾ࠾࡜ࡍ示࡟

ୗ 塗 塗

電着

塗料

容 器 中 ࡛ ࡢ 状 態 ○ 

隠 ࡮ い 力  

比 重 ○ 

不 揮 発 分 ○ 

粘 度 ○ 

灰 分 ○ 

中 和 ๣ 濃 度 ○ 

○ 

液 電 ᑟ 度 ○ 

塗 膜 抵 ᢠ ○ 

ࣟ ン 効 率 ○ 

破 壊 電 ᅽ ○ 

字 効 果 ○ 

耐 ࢥ ン ࢱ ࣑ 性 ○ 

耐 処 理 ࡴ ࡽ 性 ○ 

乾 ࡁ ࡴ ࡽ 性 ○ 

再 溶 解 性 ○ 

ࡘ ࡁ ࡲ わ ࡾ 性 ○ 

電 着 塗 膜  ○ 

浴 液 安 定 性 ○ 

貯 蔵 安 定 性 ○ 

希 釈 安 定 性  

࣏ ࢵ ࢺ ࣛ ࢖   ࣇ

性   

性   

ࢲ ࢫ ࢺ 抵 ᢠ 性  

塗 装 性
࣭ ࢜ ン ࣭

  

重 塗 ࡾ 適 合 性  

乾 燥 性  

や ࡟ 分 ○ 

黄 変 性 ○ 

耐࣮࢜ࢡ࢖࣮࣋ࣂ性 ○ 

。ࡿࡍ適用ࡅࡔ

多液型塗料ࡅࡔ࡟適用ࡿࡍ。

時ࡢ塗装方式採用ࢺࢵン࣭࢙࣭࢘࢜ࢺࢵ࢙࢘

常温乾燥型塗料ࡅࡔ࡟適用ࡿࡍ

塗料試験方法
Test Me

いࡍゞ材料規格

自動車用塗料ࡢ試験方法ࡘ࡟い࡚規定ࡿࡍ。

。ࡍ示࡚ࡋ࡜参考ࢆ塗料ࡿࡍ㸪適用ࡋ࡜ࡾ࠾࡜ࡍ示࡟

表

車 体 用 塗

ୗ 塗 塗 料 

電着 
塗料 

吹付用 
塗料 

 ○ 

  

 ○ 

 ○ 

 ○ 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

 ○ 

 ○ 

  

 ○ 

 ○ 

 ○ 

 ○c) 

  

  

  

  

  

適用ࡿࡍ。 
適用ࡿࡍ。 

時ࡢ塗装方式採用ࢺࢵン࣭࢙࣭࢘࢜ࢺࢵ࢙࢘

適用ࡿࡍ。 

塗料試験方法
ethods for pa
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自動車用塗料ࡢ試験方法ࡘ࡟い࡚規定ࡿࡍ。

適用ࡿࡍ塗料ࢆ参考࡚ࡋ࡜示ࡍ。

表1 試験ࡢ種類

適 用 例 㸦 参 考

車 体 用 塗 料 

中塗 
塗料  

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

 

○a) 

○a) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

○ 

○ 

 

○ 

○ 

○ 

○c) 

 

 

 

 

○ 

ࡅࡔ時ࡢ塗装方式採用ࢺࢵン࣭࢙࣭࢘࢜ࢺࢵ࢙࢘

塗料試験方法 
r paint 

いࡍゞ材料規格(ISC)      

            

自動車用塗料ࡢ試験方法ࡘ࡟い࡚規定ࡿࡍ。 

適用ࡿࡍ塗料ࢆ参考࡚ࡋ࡜示ࡍ。

試験ࡢ種類 

適 用 例 㸦 参 考

ୖ塗 
塗料 

電着

塗料

○ ○

○ 

○ ○

○ ○

○ ○

 ○

 ○

 ○

 ○

 ○

 ○

 ○

 ○

 ○

 ○

 ○

 ○

 ○

 ○

 ○

○ ○

○ 

○b) 

○ 

○ 

○ 

 

 

 

 ○

 

○ 

 。ࡿࡍ適用ࡅࡔ

            

             

適用ࡿࡍ塗料ࢆ参考࡚ࡋ࡜示ࡍ。 

適 用 例 㸦 参 考 㸧 

部 品 用 塗

電着 
塗料 

浸漬用

塗料 

○ ○ 

  

○ ○ 

○ ○ 

○ ○ 

○  

○ ○a) 

○ ○a) 

○  

○  

○  

○  

○  

○  

○  

○  

○  

○  

○  

○  

○ ○ 

  

  

  

  

  

  

  

 ○d) 

○  
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部 品 用 塗 料 
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 ○ 
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 ○a) 

 ○a) 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

 ○ 

 ○ 

 ○b) 
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3  試験ࡢ一般条件 
3.1  試験品 
  試験品ࡣ㸪原則࡚ࡋ࡜JIS K 5600㸦塗料一般試験方法㸧2-1ࡢ㸦ࢧンࣜࣉンࢢ㸧ࡾࡼ࡟採ྲྀࡓࡋ塗料

 。ࡿࡍ࡜ࡢࡶࡢࡑ
 
3.2  試験ࡢ調整 
  試験品ࡣ㸪必要࡟応࡚ࡌ JIS K 5600-1-13.3.2ࡢ㹼3.3.4ࡾࡼ࡟混合㸪希釈ࡿࡍ。 
試験ୖࡃ基࡙࡟差異ࡢ㸪温度や湿度ࡁ࠾࡚ࡋ準備࡟試験室࡚࡭ࡍ,ࡣ材料ࡿ用い࡟㸪試験品や試験ࡓࡲ

 。࡜ࡇࡿࡍ࡟うࡼい࡞ࡽ起ࡀ支㞀ࡢ
 
3.3  試験室ࡢ条件 
  試験室ࡢ条件ࡣ㸪JIS Z 8703㸦試験場所ࡢ標準状態㸧ࡢ標準温度状態3⣭(20±5°C)㸪標準湿度状態3⣭
(65±20%)࡛ 㸪日ගࡢ直射ࡃ࡞ࡀ㸪ࡘ࠿試験࡟影響ࢆあࡓえࡼࡿうࢫ࢞࡞㸪蒸気㸪ࡃ࡞ࡀ࡝࡞ࡾࡇ࡯㸪

通気及ࡧ換気ࡀ極࡚ࡵ少࡞い場所㸦風㏿約0.1m / 秒程度㸧ࡋࡔࡓ。ࡿࡍ࡜㸪࣮ࣞࣉࢫ塗装ࢆ行う塗装

室ࡢ温度5±20ࡣ°C㸪相対湿度78ࡣ％以ୗ࡛㸪風㏿0.3ࡣ㹼0.8m / 秒ࡿࡍ࡜。 
 。࡜ࡇࡿࡍ記録ࢆ条件ࡢࡑ㸪ࡣ࡟い場合࡞ࢀࡼ࡟ࢀࡇ㸪࠾࡞  
 
4  試験方法 
4.1  容器中࡛ࡢ状態 
㸪ୖࡾ皮張ࡢ㸪表面ࡁ開ࢆ口ࡢ容器ࡎࡲ   層ࡢ液ࡢ分離ࡢ᭷無ࢆ確認ࡿࡍ。

ḟ࡟表面࡟皮ࡀあࡤࡽ࡞ࡓࡗ㸪ࡾྲྀࢆࢀࡇ㝖いࡕࡢࡓ㸪丈夫࠿ࡽ࡬࡞棒࡛

中身ࡁ࠿ࢆ混࡚ࡐ㸪容器ࡢ底࡟ỿࡔࢇ成分ࡢ᭷無࡜㸪ࡁ࠿混ࡐ操作࡛㸪中

身全体ࡀ一様࡝࠿ࡿ࡞࡟うࢆ࠿確認ࡿࡍ。 
 
4.2  隠ぺい力 
a) A法㸦白黒隠࡮い膜厚測定方法㸧 
  大100×300ࡀࡉࡁmm以ୖ࡛㸪厚ࡀࡳ約0.8mmࡢ脱脂ࡓࡋ冷延鋼板ࡢ∦面

ࡾ張࡟うࡼࡍ示࡟ᅗ1ࢆい力試験⣬࡮白黒隠ࡢ60mm以ୖ×300ࡀࡉࡁ㸪大࡟

付࡚ࡅ試験∦ࡿࡍ࡜。白黒隠࡮い率試験⣬ࡣ㸪白地࡜黒地45ࡢ࡜度0度拡

散反射率ࡀ㸪80ࢀࡒࢀࡑ以ୖ2࡜以ୗ࡟࡜焼ࡓࢀࡉࡅࡘࡁ写真用印画⣬ࢆ

用いࡾࡼ࡟3.2。ࡿ調整ࡓࡋ試験品ࢆ試験∦ࡢ一方ࡢ短辺側ࡢ膜厚ࡀ薄ࡃ㸪

௚方ࡢ短辺側ࡢ膜厚ࡀ厚ࡃ㸪ࡢࡑ中間部ࡅࡔࡿࡁ࡛ࡣ連続的࡟膜厚ࡀ変化

 。ࡿࡏࡉ硬化࡚ࡋ保持࡟㸪水ᖹࡋ塗装࡟うࡼࡿࡍ
  ḟ࡟㸪ISC-E00-009Y㸦࣮࢝ࣛ࡟関ࡿࡍ試験方法㸧6.4ࡢ㸦目視ࡿࡼ࡟色 
。ࡿ࡭見較ࢆ色ࡢ塗面ࡢୖࡢ黒字࡜ୖࡢ白地ࡢ∦㸪試験ࡾࡼ࡟差異比較方法㸧ࡢ

試験∦ࡢ厚膜塗装部࡜薄膜塗装部ࡢ࡜間࡛㸪白地࡜ୖࡢ黒字ࡢୖࡢ色ࡢ差

異ࡀ㸪ุู࡛ࡿ࡞ࡃ࡞ࡁ最ࡶ薄膜部寄ࡢࡾ఩置ࡢᕥ右ࡢ軟鋼板ୖࡢ厚

膜ࢆ測定ࡋ㸪ࡢࡑᖹ均値㸦単఩µm。ᑠ数点以ୗ第1఩4ࢆ捨5入ࡋ整数

࡛表ࡍ。㸧ࢆ㸪白黒隠࡮い膜厚࡚ࡋ࡜記録ࡿࡍ。膜厚測定方法ࡣ㸪

ISC-E00-006Y㸦塗膜試験方法㸧4.1.1ࡢ A法㸦電磁式微厚計ࡿࡼ࡟方法㸧

 。ࡿࡼ࡟
㸪ࡣ比較ࡢ色ࡢ塗面ࡢୖࡢ黒地࡜ୖࡢ白地ࡢ∦㸪試験࠾࡞  

ISC-E00-009Y 6.1ࡢ㸦測色側及ࡧ色差計ࡿࡼ࡟色差測定方法㸧ࡾࡼ࡟

行い㸪色差∆E* 0.5ࡀ以ୗࡿ࡞࡟最ࡶ薄膜部寄ࡢࡾ఩置ࡢᕥ右ࡢ軟鋼

板ୖࡢ膜厚ࢆ測定ࡋ㸪白黒隠࡮い膜厚ࢆ求ࡼࡶ࡚ࡵい。 
b) B法㸦ᕤ程隠࡮い膜厚測定方法㸧 
  大ࡀࡉࡁ 300×100mm以ୖ࡛厚ࡀࡳ約 0.8mm冷延鋼板࡟㸪試験品ࡀ

用いࡿࢀࡽ塗装系ࡢᕤ程࡚ࡗࡀࡓࡋ࡟㸪試験品ୖࡀ塗ࡾ塗料ࡢ時ࡣ中

塗ࡾ塗装ࢆ㸪ࡓࡲ試験品ࡀ中塗ࡾ塗料ࡣࡁ࡜ࡢୗ塗ࡾ塗装ࢆ施ࡋ㸪更

ᅗ࡟ 2  。ࡿࡍ࡜∦試験࡚ࡋࢢン࢟ࢫ࣐࡟うࡼࡍ示࡟
 㸪ࡃ薄ࡀ膜厚ࡢ短辺側ࡢ方࣮ࡢ∦㸪試験ࢆ試験品ࡓࡋ調整ࡾࡼ࡟3.2  
௚方ࡢ短辺側ࡢ膜厚ࡀ厚ࡃ㸪ࡢࡑ中間部ࡅࡔࡿࡁ࡛ࡣ連続的࡟膜厚ࡀ 
変化ࡼࡿࡍう࡟塗装ࡋ㸪࣐࢟ࢫンࢆࢢ๤ࡕࡢࡓࡋ水ᖹ࡟保持࡚ࡋ硬化 
࡟い膜厚測定方法㸧࡮㸪4.2 a) A法㸦白黒隠ࡣ膜厚ࡢ厚膜塗装部ࡢ㸪試験品ࡋࡔࡓ。ࡿࡍ࡜∦試験ࡏࡉ

 白黒隠࡮い力試験⣬

冷延鋼板

60㎜以ୖ

100㎜以ୖ
 

隠࡮い率試験⣬ 

ᅗ 1  A 法 

ୗ塗ࡾ塗装板 

ᅗ 2  B 法 
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 。࡜ࡇࡿࡍ࡟うࡼい࡞ࡽ࡞ࡃ薄ࡾࡼい膜厚࡮白黒隠ࡢ試験品ࡓࡵ求ࡾࡼ
  ḟ࡟㸪ISC-E00-009Y6.1ࡢ㸦測色計及ࡧ色差計ࡿࡼ࡟色差測定方法㸧ࡾࡼ࡟㸪試験∦各部࡜最厚膜

塗装部㸦白黒隠࡮い膜厚以ୖ࡟試験品ࢆ塗装ࡓࡋ部分㸧ࡢ࡜色差ࢆ測定ࡋ㸪色差⊿E* 0.5ࡀ以ୗ࡞࡟

差㸦単ࡢࡑ㸪ࡋ測定ࢆ膜厚ࡢ࡜ୗ地塗装部ࡢ真横ࡢࡑ㸪࡜఩置ࡢࡇ。ࡿࡵ求ࢆ఩置ࡢࡾ薄膜部寄ࡶ最ࡿ

఩µm。ᑠ数点以ୗ第1఩4ࢆ捨5入ࡋ整数࡛表ࡍ｡㸧ࢆ試験品ࡢᕤ程隠࡮い膜厚࡚ࡋ࡜記録ࡿࡍ。 
 
4.3  比 重  
  JIS K 5600㸦塗料一般試験方法㸧4-2ࡢ㸦比重࢝ࣉࢵ㸧ࡾࡼ࡟測定ࡋࡔࡓ。ࡿࡍ㸪原則࡚ࡋ࡜測定3ࡣ
回行い㸪3回ࡢ測定値ࡢᖹ均値ࢆ求ࡵ㸪4捨5入ࡾࡼ࡟ᑠ数点以ୗ2࡛ࡲࡓࡅ表ࡍ。    
 
4.4  不揮発分  
  JIS K 5601㸦塗料成分試験方法㸧ࡾࡼ࡟2-1ࡢ測定ࡋࡔࡓ。ࡿࡍ㸪原則࡚ࡋ࡜測定3ࡣ回行い㸪3回ࡢ

測定値ࡢᖹ均値ࢆ求ࡵ㸪4捨5入ࡾࡼ࡟ᑠ数点以ୗ1࡛ࡲࡓࡅ表ࡍ。試料ࡢ量ࡣ顔料ࢆ含0.2±2࡛ࡢࡶࡴg㸪
顔料ࢆ含࡞ࡲい0.1±1.5࡛ࡢࡶgࡿࡍ࡜。温度2±105ࡣ°Cࡢ乾燥器中࡛3時間加熱ࡿࡍ。 
 
4.5  粘 度 
a) A法㸦࣮࣐࣮ࢺࢫ粘度計ࡿࡼ࡟方法㸧 
  試験品約300 mℓࢆ㸪容量約400 mℓ࡛ෆ径80㹼85mmࡢ試料缶ࡾ࡜࡟㸪20±1°C3࡟時間保ࡕ㸪試験品ࡀ

均一ࡢࡑ࡟温度ࢆ࡜ࡇࡓࡗ࡞࡟確認ࡿࡍ。試験品࡟空気ࡀ入࡞ࡽいࡼう࡟注意深ࢫࣛ࢞ࡃ棒࡛均一࡟

攪拌ࡓࡋ後㸪ᅗ3࡟示࣮࣐࣮ࢺࢫࡍ粘度計ࡢ試料缶ཷ台ࡏࡢ࡟㸪試験品ࡢ液面ࡀ回転翼ࡢ標線࡟一⮴ࡍ

 。ࡿࡍ固定࡚ࡋ調節࡟うࡼࡿ

  回転翼100ࡀ回転30±3࡟ࡢࡿࡍ秒࡛㸪30秒࡟最ࡶ近ࡼࡿ࡞ࡃうࢆࡾࡶ࠾࡞運ࡧ㸪ࡋࡿࡘ
࣭ ࣭ ࣭

ࡾࡶ࠾
࣭ ࣭ ࣭

ࡢ࡟ୖ

ࡓࡋ測定。ࡿ計࡛ࢳࢵ࢛࢘ࣉࢵࢺࢫࢆ時間ࡢ࡛ࡲࡿ࡞࡟100ࡽ࠿時ࡓࡗ࡞࡟0ࡀ指針ࡢ㸪回転指示計ࡏ

時間࡜㸪ࡢࡾࡶ࠾ࡓࡏࡢ࡟ୖࡾࡶ࠾ࡋࡿࡘ質量ࡽ࠿࡜㸪表2ࢆ用い࡚KU値ࢆ求ࡋࡔࡓ。ࡿࡵ㸪原則࡜

 。ࡍ整数࡛表ࡾࡼ࡟㸪4捨5入ࡵ求ࢆᖹ均値ࡢ測定値ࡢ3回行い㸪3回ࡣ測定࡚ࡋ
b) B法㸦回転粘度計ࡿࡼ࡟方法㸧 
  JIS Z 8803㸦液体ࡢ粘度測定方法㸧9ࡢ㸦単一෇筒回転粘度計㸧ࢆ用い࡚測定ࡋࡔࡓ。ࡿࡍ㸪原則࡜

 。ࡿࡍ࡜C°1±20ࡣ測定温度࡚ࡋ
c) C法㸦ࡿࡼ࡟ࣉࢵ࢝ࢻ࣮࢛ࣇ方法㸧 
  試験品ࢆ所定ࡢ温度࡟保ࡕ㸪気泡ࡀ入࡞ࡽいࡼう࡟注意ࡋ均一ࢫࣛ࢞࡟棒࡛攪拌ࡓࡋ後㸪ᅗ4࡟示ࡍ

ࡢࡇ。ࡴࡇࡂ注࡟中ࡢ容器ࢆ試験品࡟࠿え㸪静ࡉ指࡛押ࢆ穴ࡿあ࡟底部ࡢNo.4粘度計ࣉࢵ࢝ࢻ࣮࢛ࣇ

寸前࡛㸪試ࡍฟࢀࡩあࡽ࠿ࡕࡩࡢ容器ࡀ試験品。ࡿࡍ注意࡟うࡼい࡞ࡁ࡛ࡀ気泡࡟中ࡢ㸪試験品ࡁ࡜

験品ࡢ注入ࢆṆࡵ㸪࢞ࣛࢫ板࡛盛ࡓࡗࡀୖࡾ試験品ࡁ࠿ࢆฟࡋࢆࡓࡩࡽࡀ࡞ࡋ㸪穴ࢆ押ࡉえ࡚いࡓ指

 。ࡍ離ࢆ
流ୗ時。ࡿࡍ測定ࢆ流ୗ時間ࡢ㸪試験品ࡋ押ࢆࢳࢵ࢛࢘ࣉࢵࢺࢫ࡟同時࡜ࡍࡽࡎ࡟一気ࢆ板ࢫࣛ࢞  

間ࡣ㸪࢞ࣛࢫ板ࡓࡋࡽࡎࢆ瞬間ࡽ࠿㸪試験品ࡀ粘度計ࡽ࠿ୗཷࡢ皿࡟移ࡾ終わࡿ寸前࡟線状࡟落ୗࡋ

࡚いࡀࡢࡿ㸪ࡿࢀࡂ࡜最初ࡢ時点ࡋࡔࡓ。ࡿࡍ࡜࡛ࡲ㸪原則࡚ࡋ࡜測定3ࡣ回行い㸪3回ࡢ測定値ࡢᖹ

均値ࢆ求ࡵ㸪4捨5入ࡾࡼ࡟ᑠ数点以ୗ1࡛ࡲࡓࡅ表ࡍ。  
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回転指示計

࣮ࣃࢵࢺࢫ

回転軸接続部

侵ࡁࡏ標線

回転翼

試料ࢇ࠿

糸巻ࣁンࣝࢻ

糸巻車

滑車ࣝࢻ࢖࢔

ࢺࢵ࢚ࢳࣛ

用糸ࡾࡶ࠾

支柱

3

1 2

特記࡞ࡋいࡢࡁ࡜寸法

許容差ࡣ み0.1mm

単఩ mm

 

ᅗ 3 ス࣐࣮ࢺ粘度計 
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表2  KU値換算表 
  質量 
    g 

秒 s 
250 275 300 325 350 375 400 425 450 475 500 525 550 575 600 

27 86 89 92 95 97 100 102 104 106 109 111 113 114 116 118 
28 87 90 93 96 98 100 102 105 107 110 112 114 115 117 118 
29 88 91 94 97 99 101 103 105 107 110 112 114 115 117 119 
30 89 92 95 98 100 102 104 106 108 110 112 114 116 118 120 
31 90 93 95 98 100 102 104 106 108 111 113 115 116 118 120 
32 90 93 96 99 101 103 105 107 109 111 113 115 116 118 120 
33 91 94 96 99 101 103 105 107 109 112 114 116 117 119 121 

 
  質量 
    g 

秒s 
625 650 675 700 725 750 775 800 825 850 875 900 950 1000 

 

27 120 121 123 124 126 127 129 130 131 132 133 134 136 138  
28 120 121 123 124 126 127 129 130 131 132 133 134 137 139  
29 121 122 124 125 127 128 130 131 132 133 134 135 137 139  
30 121 122 124 125 127 128 130 131 133 134 135 136 138 140  
31 122 123 125 126 128 129 131 132 133 134 135 136 138 140  
32 122 123 125 126 128 129 131 132 133 134 135 136 138 140  
33 122 123 125 126 128 129 131 132 134 135 136 137 139 141  

 

約 70ま 

50.0㹼51.0 

容積 100み1ml 
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ᅗ 4 フ࢛࣮࢝ࢻップ No.4 
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4.6  灰 分 
  試験品ࡢ不揮発分4.4㸦不揮発分㸧ࡾࡼ࡟測定ࡃ࠾࡚ࡋ。あࡵࡌ࠿ࡽ恒量ࡓࡋ࡟磁製࡟ࡰࡘࡿ㸪不揮

発分ࡀ約1gࡢࡅࡔࡿ࡞࡟試験品ࡾ࡜ࢆ㸪0.1mgࡢ単఩࡛ࡲ秤量ࡿࡍ。 
温ࡢ炉࡛ୗ記ࣝࣇࢵ後㸪࣐ࡓࡏࡉ蒸発乾固ࢆ㸪試験品ࡕ5㹼6時間保࡟恒温槽中࡛105㹼110°Cࢆࡰࡘࡿ

度࡛1時間加熱ࡿࡍ。 
試験品࢜ࢳ࢝ࡀン電着塗料600° :ࡁ࡜ࡢC 
試験品࢔ࡀニ࢜ン電着塗料800° :ࡁ࡜ࡢC 

  ḟ࡟㸪ࢱ࣮ࢣࢩࢹࢆࡰࡘࡿ中࡛室温࡛ࡲ冷やࡓࡋ後0.1mg単఩࡛ࡲ秤量ࡋ㸪ḟ式ࡾࡼ࡟灰分ࢆ算ฟࡿࡍ。 
 

灰分( % ) = 
C㸫A

(B㸫A)× 
D

100

 ×100 

 質量 ( g )ࡢࡰࡘࡿ：A࡟ࡇࡇ
B：ࡱࡘࡿ㸩試験品ࡢ質量 ( g ) 

  C：࣐ࣝࣇࢵ炉࡛焼付ࡅ後ࡰࡘࡿࡢ㸩試験品ࡢ質量 ( g ) 
D：試験品ࡢ不揮発分 ( % ) 

 。ࡍ表࡛ࡓࡅ᭷効数字3ࡾࡼ࡟4捨5入ࡵ求ࢆᖹ均値ࡢ測定値ࡢ3回行い㸪3回ࡣ測定࡚ࡋ࡜㸪原則ࡋࡔࡓ  
 
4.7  中和剤濃度 
a) A法㸦࣑࢔ン濃度側定法㸧 
  試験品ࡢ不揮発分4.4ࢆ㸦不揮発分㸧ࡾࡼ࡟測定ࡃ࠾࡚ࡋ。あࡵࡌ࠿ࡽ秤量300ࡓࡋ mℓ࡟࣮࣮࢝ࣅ試

験品ࢆ約5g10ࡾ࡜mg単఩࡛ࡲ秤量ࡢ࣮࣮ࣛࢱࢫ࡟࣮࣮࢝ࣅ。ࡿࡍ回転子ࢆ入ࢀ㸪攪拌ࡽࡀ࡞ࡋ脱࢜࢖

ン水ࢆ加え㸪総量200ࢆ mℓࡿࡍ࡜。あࡵࡌ࠿ࡽpH࣓࣮ࢆ࣮ࢱpH標準液࡛補ṇࡓࡋ後㸪0.1ࡑࡼ࠾Nࡢ塩

酸ࢆ用い࡚測定ࡋ㸪当஦者間࡛協定ࡓࡋpH値࡛一分間一定ࡓࡗ࡞࡜点ࢆ終点ࡋ࡜㸪ࡢࡇ時࡟࡛ࡲ使用

 。ࡿྲྀࡳ読ࢆ使用量ࡢ塩酸ࡓࡋ
 ḟ式ࡾࡼ࡟㸪࣑࢔ン濃度ࢆ算ฟࡿࡍ。 
 

 =ン濃度࣑࢔
AェB

Cェ 
D

100

ェ100 

 量 (mℓ)ࡢ酸ࡓࡋ要࡟A :  滴定 ࡟ࡇࡇ
B :  滴定࡟用いࡓ塩酸ࡢ規定度 
C :  試験品ࢧࡢンࣜࣉンࢢ量 (mg) 
D :  試験品ࡢ不揮発分 (%) 

 
 。ࡍ表࡛ࡓࡅ᭷効数字3ࡾࡼ࡟㸪4捨5入ࡵ求ࢆᖹ均値ࡢ測定値ࡢ3回行い㸪3回ࡣ測定࡚ࡋ࡜㸪原則ࡋࡔࡓ  
c) B法㸦酸濃度測定法㸧 
  試験品ࡢ不揮発分4.4ࢆ㸦不揮発分㸧ࡾࡼ࡟測定ࡃ࠾࡚ࡋ。あࡵࡌ࠿ࡽ秤量100ࡓࡋ mℓ࡟࣮࣮࢝ࣅࡢ

試験品㸦希釈塗料10ࡣ㹼12g㸪生塗料5ࡣ㹼6g㸧ࡾ࡜ࢆ㸪10mg単఩࡛ࡲ秤量࣮ࣛࢱࢫ࡟࣮࣮࢝ࣅ。ࡿࡍ

pH標準液࡛補ṇࢆ࣮ࢱpH࣓࣮ࡵࡌ࠿ࡽあ。ࡿࡍ60mℓ加え攪拌ࢆ㸪THF㸦試薬一⣭㸧ࢀ入ࢆ回転子ࡢ࣮

約ࡀ㸪pHࡋ滴定࡚࡟用い࡚㸪自動滴定装置ࢆ溶液࣮ࣝࣀࢱ水酸化࣒࢚࢝ࣜ࢘ࡢ0.1Nࡑࡼ࠾㸪ࡕࡢࡓࡋ

溶液࣮ࣝࣀࢱ水酸化࣒࢚࢝ࣜ࢘ࡓࡋ࡜必要࡟࡛ࡲ変曲点ࡢࢺ࣮ࣕࢳ滴定ࡢpH。ࡿࡍ中Ṇࡽࡓࡋ㐩࡟13

 。ࡿྲྀࡳ読ࢆ使用量ࡢ
 ḟ式ࡾࡼ࡟酸濃度ࢆ算ฟࡿࡍ。 
 

酸濃度＝
A×B

C× 
D

100

×100 

 量 (mℓ)ࡢ溶液࣮ࣝࣀࢱ水酸化࣒࢚࢝ࣜ࢘ࡓࡋ要࡟࡛ࡲ変曲点ࡢࢺ࣮ࣕࢳ ：A ࡟ࡇࡇ
B： 滴定࡟用いࡓ水酸化࣒࢚࣮࢝ࣜ࢘ࣝࣀࢱ溶液ࡢ規定度 
C： 試験品ࢧࡢンࣜࣉンࢢ量 (g) 
D： 試験品ࡢ不揮発分 (%) 

 。ࡍ表࡛ࡓࡅ᭷効数字3ࡾࡼ࡟㸪4捨5入ࡵ求ࢆᖹ均値ࡢ測定値ࡢ3回行い㸪3回ࡣ測定࡚ࡋ࡜㸪原則ࡋࡔࡓ  
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4.8  pH 
  所定ࡢ温度࡟保持ࡓࡋ試験品ࢆJIS Z 8802㸦pH測定方法㸧ࡾࡼ࡟測定ࡋࡔࡓ。ࡿࡍ㸪原則࡚ࡋ࡜測定

 。ࡍ表࡛ࡲࡓࡅᑠ数点以ୗ1ࡾࡼ࡟㸪4捨5入ࡵ求ࢆᖹ均値ࡢ測定値ࡢ3回行い㸪3回ࡣ
 
4.9  液電導度 
  試験品200ࢆ mℓࡾྲྀ࡟࣮࣮࢝ࣅ㸪所定ࡢ温度࡟調整ࡓࡋ後㸪試験品中࡟電ᑟ度計ࢆࣝࢭࡢ入ࢀ㸪十

分࡟振࡚ࡐࡲࡾ約1分後࡟電ᑟ度ࢆ読ࡿ࡜ࡳ。 
࣮ࣅࡓࢀ入ࢆン水࢜࢖脱࡟㸪常ࡋ洗浄࡟ン水࡛十分࢜࢖脱࡟前後ࡢ㸪測定ࡣࣝࢭࡢ㸪電ᑟ度計࠾࡞  

 。࡜ࡇࡃ࠾࡚ࡋ浸࡟࣮࢝
 
4.10  塗膜抵抗 
化成皮ࡢ所定ࡵࡌ࠿ࡽあ。ࡿࡍ攪拌ࡋ保持࡟温度ࡢ㸪所定ࢀ入࡟塗料槽ࢆ試験品ࡓࡋ調整ࡾࡼ࡟3.2  

膜処理ࢆ施ࡓࡋ冷延鋼板ࢆ試験∦࡚ࡋ࡜用い㸪試験品ࡢ標準塗装条件㸦標準塗装時間㸪標準電ᅽ㸪標

準塗装温度㸧࡚࡟電着塗装ࢆ行う。特࡟指示࡞ࡢい場合㸪通電時間3ࡣ分ࡋ࡜㸪所定ࡢ電ᅽ30࡛ࡲ秒࠿

 。ࡿࡍ࡜ࡢࡶࡿࡍ昇ᅽ࡟ࢬ࣮࣒ࢫ࡚ࡅ
0.8mm࡛×70×150ࡣࡉࡁ大ࡢ∦㸪試験ࡓࡲ   㸪120mm以ୖࢆ試験品中࡟浸漬ࡋ塗装ࡿࡍ࡜ࡢࡶࡿࡍ。 
通電終了時ࡢ電流値㸦最終電流値㸧ࢆ電流計࡚࡟読ࡾྲྀࡳ㸪ࡓࡲ㸪試験∦ࡢ電着塗装面積ࢆ測定ࡿࡍ。 
ḟ式ࡾࡼ࡟㸪塗膜抵ᢠࢆ算ฟࡿࡍ。 
 

塗膜抵ᢠ (KΩcm2)＝
塗装電ᅽ (V)

 最終電流値 (࢔ン࣌࢔) 
×塗装面積 (cm2)×10 -3  

 
  塗膜抵ᢠࡣ㸪原則࡚ࡋ࡜ᑠ数点以ୗ4ࢆ捨5入ࡋ整数࡛表ࡍ。 
 
 。࡜ࡇ行うࢆ条件࡛塗装ࡍ示࡟い場合㸪以ୗ࡞ࡢ指示࡟㸪特࠾࡞  

通電時間：標準塗装時間｛適用ࣛ࢖ンࡿࡅ࠾࡟最短ࡢ塗装時間。特࡟指示࡞ࡢい場合180ࡣ秒㸦ࢫ

 㹻ࡿࡍ࡜㸧ࡴ含ࢆ時間30秒ࢺ࣮ࢱࢫ࣮ࣟ
浴  温：標準塗装温度㸦塗料࡚࡟推奨ࡿࢀࡉ塗装温度㸧 
印加電ᅽ：標準電ᅽ㸦標準塗装時間㸪標準塗装温度࡛適用ࣛ࢖ンࡿࡅ࠾࡟外板ࡢ目標膜厚ࢆ得ࡿ電ᅽ㸧 
極  比：1/2 
極間距離：150mm 
攪拌翼：Φ50 ࣐ࣜンࣉ࢖ࢱ㸦電極࡜被塗物ࡢ中央底部࡟配置㸧 
攪拌機ࡢ回転数：550rpm 
電着槽：幅150mm×長260ࡉmm㸦液深190mm㸧 

 
4.11  ク࣮ロン効率 
  4.10 㸦塗膜抵ᢠ㸧࡟準ࡌ㸪試験∦࡟試験品ࢆ電着塗装ࡋࡔࡓ。ࡿࡍ㸪塗装前࡟試験∦ࡢ質量ࢆ秤量

 。ࡃ࠾࡚ࡋ
ン࣮ࣟࢡ࡚ࡋ࡜㸪原則ࡣ測定ࡢ電気量。ࡿࡍ測定ࢆン㸧࣮ࣟࢡ電気量㸦ࡓࡋ要࡟㸪電着塗装時ࡓࡲ  

ࡢ㸪電流㹼時間曲線ᅗࡓࡋ記録ࢆ電流ࡿࡍ対࡟時間ࡢい場合㸪電着時࡞ࢀࡼ࡟ࢀࡇ㸪ࡀࡿࡼ࡟ࢱ࣮࣓

電流曲線࡜時間軸࡟࡜ᅖࡓࢀࡲ積分面積∫o
t
id tࡽ࠿測定㸪計算ࡾࡼ࡟電気量ࢆ求ࡼࡶ࡚ࡵい。 

電着塗装後㸪直࡟ࡕ試験∦ࢆ水洗ࡋ㸪所定ࡢ条件࡚࡟硬化ࡿࡏࡉ。室温࡛冷༷後試験∦ࡢ質量ࢆ測定

 。ࡿࡍ
  ḟ式ࡾࡼ࡟㸪࣮ࣟࢡン効率ࢆ算ฟࡿࡍ。 
 

＝ ン効率 (mg/C)࣮ࣟࢡ
W1㸫W0

Q   

 
 質量 (mg)ࡢ∦試験ࡢ㸪W0： 電着塗装前࡟ࡇࡇ

W1： 塗装㸪硬化後ࡢ試験∦ࡢ質量 (mg) 
Q ： 使用ࡓࡋ電気量 (࣮ࣟࢡン: C) 
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4.12  破壊電圧 
  4.10 㸦塗膜抵ᢠ㸧࡟準ࡌ㸪試験∦࡟試験品ࢆ電着塗装ࡋࡔࡓ。ࡿࡍ㸪電着塗装時ࡢ印加電ᅽ࣮ࢆ定

㏿度࡛ୖࡽࡀ࡞ࡆ塗装ࡿࡍ。電流ࡢ増加㏿度ࡀ急ࡢࡑ,ࡽࡓࡗ࡞ࡃ㏿࡟電ᅽࢆ保ࡕ㸪電流ࡀ一定࡟保ࡓ

記࡚ࡋ࡜破壊電ᅽࢆ電ᅽࡢࡑ,ࡋ中Ṇࢆ㸪塗装ࡆୗࢆ電ᅽ࡟ࡕ㸪直ࡤࡽ࡞ࡿࡍ昇ୖ࡟連続的ࡣ又࠿ࡿࢀ

録ࡿࡍ。破壊電ᅽࡢ࡛ࡲ昇ᅽ時間ࡣ㸪約45秒以ෆࡋ࡜㸪原則2࡚ࡋ࡜回ࡢ追試ࡾࡼ࡟破壊電ᅽࢆ確認ࡍ

 。ࡿ
 
4.13  L字効果 
  4.10㸦塗膜抵ᢠ㸧࡟準ࡌ㸪試験∦࡟試験品ࢆ電着塗装ࡋࡔࡓ。ࡿࡍ㸪試験∦ࡣୗ端ࡽ࠿約1/3ࡢ所࡛

直角࡟ᢡࡾ曲࡚ࡆ用いࡿ。 
ࡲࡲࡢ㸪無攪拌状態ࡋ開始ࢆ通電࡟ࡕ㸪直ࡋ停Ṇࢆ攪拌ࡢ浸漬後㸪試験品࡟試験品ࢆ∦㸪試験ࡓࡲ  

塗装ࡿࡍ。 
  電着塗装後㸪直࡟ࡕ試験∦ࢆ水洗ࡋ㸪所定ࡢ条件࡚࡟硬化ࡿࡏࡉ。 
試験∦ࡢ垂直部㸦表面࡜裏面㸧࡜水ᖹ部㸦ୖ面࡜底面㸧ࡢ࡜௙ୖࡾ外観ࢆ目視࡚࡟比較評価ࡋ㸪ග沢

差㸪肌ࡢᖹ滑ࡢࡉ差㸪ࣆン࣮࣍ࣝ㸪ࢶࣈ㸪泡跡残ࡾ㸪色あࡏ㸪ワࣞ㸪艶ࡅࡧ㸪縞模様ࡢ࡝࡞Ḟ㝗や膜

厚差ࢆ調ࡿ࡭。 
 
4.14  耐コン࣑ࢱ性  
  4.10㸦塗膜抵ᢠ㸧࡟準ࡌ㸪試験∦࡟試験品ࢆ電着塗装ࡿࡍ。あࡵࡌ࠿ࡽ所定ࡢ化成皮膜処理ࢆ施ࡓࡋ

冷延鋼板ࢆ試験∦࡚ࡋ࡜用いࡿ。特࡟指示࡞ࡢい場合㸪試験∦ࡢ大150ࡣࡉࡁェ70ェ0.8mmࡿࡍ࡜。水

ᖹ࡟保持ࡓࡋ試験∦࡟㸪ୗ記3種類ࢥࡢン࣑ࢱ液ࢆ各々0.1 mℓ滴ୗࡋ㸪液滴ࡀ直径約2cmࡼࡿ࡞࡜う࡟

広ࡿࡆ。試験∦ࡣ㸪ࢥン࣑ࢱ液滴ୗ時࡟約50°Cࡼࡿ࡞࡜う࡟あࡵࡌ࠿ࡽ予熱ࡃ࠾࡚ࡋ。 
 ࡚ࡋン࡛希釈࢜࢖脱ࡢ液：電ᑟ度3µ  S   /cm以ୗ࣑ࢱンࢥ      

電ᑟ度ࢆ ձ 200µ  S  /cm 
 ղ 100µ  S  /cm 
 ճ  10µ  S  /cm 

 水㐨水ࡓࡋ調整࡟

 。ࡿࡍ㸪乾燥ࡋ雰ᅖ気中࡛10分間保持ࡢ約120°Cࡲࡲࡢࡑ㸪࡟ࡕ㸪直ࡣ∦試験ࡓࡋ滴ୗࢆ液࣑ࢱンࢥ  
  室温࡟冷༷後㸪試験∦ࢆ用い࡚標準条件࡛試験∦ࢆ電着塗装ࡿࡍ。 
  電着塗装後㸪直࡟ࡕ試験∦ࢆ水洗ࡋ㸪所定ࡢ条件࡚࡟硬化ࡿࡏࡉ。 
  室温࡟冷༷後㸪ࢥン࣑ࢱ液滴ୗ部ࡢ塗膜ࡢพฝ㸪ࣆン࣮࣍ࣝ㸪ࢶࣈ㸪泡跡残ࡾ㸪ࡢ࡝࡞塗面状態ࢆ

目視ࡾࡼ࡟調ࡿ࡭。 
 
4.15  耐処理むࡽ性 
  4.10㸦塗膜抵ᢠ㸧࡟準ࡌ㸪試験∦࡟試験品ࢆ電着塗装ࡋࡔࡓ。ࡿࡍ㸪電着塗装前࡟試験∦ࡢ中央部ࢆ

＃400耐水研磨⣬㸦JIS R 6253㸧ࡾࡼ࡟㸪ᅗ5࡟示ࡼࡍう࡟完全࡟素地ࡀ露ฟ࡛ࡲࡿࡍ研磨ࡋ㸪研ࡂ滓ࡀ

残࡞ࡽいࡼう࢖࡟ソࢆ࡝࡞࣮ࣝࢥࣝ࢔ࣝࣆࣟࣉ用い࡚ࡃ࠾࡚ࡗ࡜ࡁࡩࡃࡼ。 
電着塗装後㸪直࡟ࡕ試験∦ࢆ水洗ࡋ㸪所定ࡢ条件࡛焼付ࡅ硬化ࡿࡍ。 
室温࡟冷༷後㸪試験∦ࡢ研磨部分ࡢ外観㸦塗膜ࡢพฝ㸪ࣆン࣮࣍ࣝ㸪ࢶࣈ㸪泡跡残ࡾ㸪色あࡏ㸪ワࣞ㸪

艶ࡅࡧ㸪縞模様࡝࡞㸧ࢆ目視࡛調ࡓࡲ。ࡿ࡭㸪研磨࡚ࢀࡉい࡞い部分ࡢ࡜膜厚差ࢆ調ࡿ࡭。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

幅 25mm×長ࡉ 65mm 

ᅗ 5  耐処理むࡽ性 
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4.16  乾きむࡽ性 
  4.10㸦塗膜抵ᢠ㸧࡟準ࡌ㸪試験∦࡟試験品ࢆ電着塗装ࡿࡍ。 
電着塗装後㸪試験∦ࢆ液面ࡽ࠿引ࡁฟࡋ㸪ࡲࡲࡢࡑ垂直࡟自然放置ࡿࡍ。 
自然放置ࡢ時間2ࡣ分間及5ࡧ分間ࡢࡑ。ࡿࡍ࡜後試験∦ࢆ水洗ࡋ㸪所定ࡢ条件࡚࡟硬化ࡿࡏࡉ。室温

 。ࡿ࡭調ࡾࡼ࡟目視ࢆ塗面状態ࡢ࡝࡞㸪段差ࡽࡴ色ࡢ∦冷༷後㸪試験࡟
ࡢ試験室࡟共࡜㸪試験結果࡚ࡋ࡜㸪原則࡟ࡵࡓ易いࡅཷࢆ影響ࡢ雰ᅖ気ࡢ自然放置ࡣ㸪本試験࠾࡞  

温度㸪湿度㸪風㏿ࢆ明記ࡿࡍ࡜ࡢࡶࡿࡍ。 
 
4.17  再溶解性 
  4.10㸦塗膜抵ᢠ㸧࡟準ࡌ試験∦࡟試験品ࢆ電着塗装ࡿࡍ。電着塗装後㸪直࡟ࡕ試験∦ࢆ脱࢜࢖ン࡚࡟

水洗ࡋ㸪再ࡧ試験品中࡟約半分ࡅࡔ侵漬ࡁ࡜ࡢࡇ。ࡿࡍ試験品ࡣ電着塗装時࡜同様࡟攪拌ࡇࡃ࠾࡚ࡋ

ࡢ∦冷༷後㸪試験࡟室温。ࡿࡍ硬化ࡅ焼付࡚࡟条件ࡢ㸪所定ࡋ水洗ࢆ∦後㸪試験ࡓࡋ10分間浸漬。࡜

浸漬࡚ࡋいࡓ部分࡜外࡟ฟ࡚いࡓ部分ࡢ膜厚及ࡧ塗面状態㸦ࣆン࣮࣍ࣝ㸪ࢶࣈ㸪泡跡残ࡾ㸪色あࡏ㸪

ワࣞ㸪艶࡝࡞ࡅࡧ㸧ࢆ比較࡚ࡋ調ࡿ࡭。 
 
4.18  つきまわࡾ性 
a) A法㸦ࣉ࢖ࣃ法㸧 
㸪࣐ࡋ保持࡟温度ࡢ㸪所定ࢀ入࡟塗料槽ࡍ示࡟ᅗ6ࢆ試験品ࡓࡋ調整ࡾࡼ࡟3.2   ࣮࣮ࣛࢱࢫࢡࢵࢳࢿࢢ

࡛攪拌ࡿࡍ。あࡵࡌ࠿ࡽ所定ࡢ化成皮膜処理ࢆ施ࡓࡋ大300ࡉࡁ×l6×0.3mmࡢ冷延鋼板ࢆ試験∦࡚ࡋ࡜

用い㸪ෆ径17.5mm࡛ 長300ࡉmm以ୖࡢ鋼管ࡢ中࡟挿入ࡋ㸪ᅗ6ࡼࡢう࡟塗料槽ࡢ中心部࡟固定ࡿࡍ。

࡜鋼管࡜∦㸪試験ࡓࡲ㸪ࡋ࡟うࡼࡿ࡞࡜50mmࡽ࠿底ࡢ塗料槽࡟共ࡀୗ端面ࡢ鋼管࡜∦㸪試験ࡁ࡜ࡢࡇ

 。ࡿࡍ調整ࢆ液面ࡢ試験品࡟うࡼࡿ࡞࡜300mmࡀࡉ浸漬深ࡢ࡬試験品ࡢ
  試験品ࡢ標準塗料条件࡚࡟電着塗装ࢆ行う。特࡟指示࡞ࡢい場合㸪通電時間3ࡣ分間ࡋ࡜㸪所定ࡢ電

ᅽ30࡛ࡲ秒࡟ࢬ࣮࣒ࢫ࡚ࡅ࠿昇ᅽࡿࡍ࡜ࡢࡶࡿࡍ。 
電着塗装後㸪直࡟ࡕ試験∦ࢆ水洗ࡋ㸪所定ࡢ条件࡚࡟硬化ࡿࡏࡉ。鋼管ࡣ適当࡞溶๣࡛ᢡฟࡓࡋ塗膜

 。࡜ࡇࡃ࠾࡚ࡋ࡜洗い落ࢆ
  試験∦ࡢ塗膜ୖࡢ端ࡢ膜厚ࡢ薄い部分ࢆ消࡛࣒ࢦࡋ軽ࡾࡍࡇࡃ㸪残ࡓࡗ塗膜ࡢ長ࢆࡉ測定ࡿࡍ。 
試࡟膜厚共ࡢ㸪最ୗ端部ࡉ塗膜長。ࡿࡍ測定ࡶ膜厚ࡢ最ୗ端部㸦最高膜厚部㸧ࡢ∦試験࡟㸪同時ࡓࡲ

験∦ࡢ表࡜裏ࡘ࡟࡜い࡚測定ࡋ㸪ࡢࡑᖹ均値ࢆ求ࡵ記録ࡿࡍ。塗膜ࡢ長ࡣࡉ㸪4捨5入ࡾࡼ࡟ᑠ数点以

ୗ1ࡓࡅ㸦単఩:cm㸧࡛㸪最ୗ端部ࡢ膜厚4ࡣ捨5入ࡾࡼ࡟整数㸦単఩: µm㸧࡛表ࡍ。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

試験∦凸

所定ࡢ化成皮膜処理済ࡢࡳ
冷延鋼板

大ࡉࡁ 300以ୖ×16×0.3mm

試験∦࣭鋼管ࡢ支持体：
絶縁体

鋼管：

ෆ径 17.5mm
長ࡉ 300mm以ୖ

塗料槽：
製࣮ࣝࢳࢫࢫンࣞࢸࢫ

ෆ径 85㹼100mm
深ࡉ 350mm以ୖ

࣮࣮ࣛࢱࢫࢡࢵࢳࢿࢢ࣐
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ᅗ 6  A 法 

Copyright Isuzu Motors Ltd. 
Provided by IHS Markit under license with ISUZU Licensee=/, User=, 

Not for Resale, No reproduction or networking permitted without license from IHS

-
-
`
,
,
`
`
`
,
,
,
,
`
`
`
`
-
`
-
`
,
,
`
,
,
`
,
`
,
,
`
-
-
-

Full document details: ISUZU ISC-E00-011C 2018

http://www.avadocuments.com/doc/isuzu-isc-e00-011c-2018
http://www.avadocuments.com/doc/isuzu-isc-e00-011c-2018


 
 

いࡍゞ材料規格(ISC)                       ISC-E00-011C 
 

 
-10/16-                                 2018.2.1 

b) B法㸦ࣛ࢔ࣜࢡンࢫ法㸧 
  4.10㸦塗膜抵ᢠ㸧࡟準ࡌ㸪試験∦࡟試験品ࢆ電着塗装ࡋࡔࡓ。ࡿࡍ㸪試験∦ࡣ࡚ࡋ࡜㸪あࡵࡌ࠿ࡽ所

定ࡢ化成皮膜処理ࢆ施ࡓࡋ大0.8×70×150ࡉࡁmm冷延鋼板4枚ࢆ㸪ᅗ7ࡼࡢう࡟厚200ࡉµm࣑ࣝ࢔ࡢニ࢘

࣒製࡜࣮ࢧ࣮࣌ࢫ押ࡉえ治具ࢆ࡜介࡚ࡋ重ࡡ合わ࡚ࡏ用いࡿ。 
  重ࡡ合わࡓࡏ試験∦ࡣ㸪あࡵࡌ࠿ࡽ脱脂ࡓࡋ適当࡞大ࡢࡉࡁ蛇ࡢ目ࣉࢵࣜࢡ又࢖ࣂࡣンࢵࣜࢡ࣮ࢲ

ࣉࢵࣜࢡ。ࡿ用い࡚ࡋ確認ࢆ࡜ࡇ無いࡀ隙間ࡧ及ࢀࡎ఩置࡟㸪治具࣮ࢧ࣮࣌ࢫ㸪試験∦㸪ࡳࡉࡣ࡛ࣈ

࡛固定ࡓࡋ試験∦ࡣ㸪試験品中࡟約120mm浸漬ࡋ㸪ࡔࢇࡉࡣࢆ࣮ࢧ࣮࣌ࢫ試験∦ࡢ隙間࡟試験品ࡀ入

 。ࡿࡍ開始ࢆ後㸪通電ࡓࡋ確認ࢆ࡜ࡇࡿい࡛ࢇ込ࡾ
  電着塗装後ࡋࡎࡣࢆࣉࢵࣜࢡ㸪4枚ࡢ試験∦ࡣ直࡟ࡕ水洗ࡋ㸪所定ࡢ条件࡚࡟硬化ࡿࡏࡉ。 
㸪ࡾࡍࡇࡃ軽࡛࣒ࢦࡋ消ࢆ薄い部分ࡢ膜厚ࡢ端ୖࡢ塗膜ࡢ試験∦㸧ࡢ測定用試験∦㸦ෆ側ࡾわࡲࡁࡘ

残ࡓࡗ塗膜ࡢ長ࢆࡉ測定ࡿࡍ。測定ࡢ࣮ࢧ࣮࣌ࢫࡣᕥ右両側ࡢ試験∦ࡘ࡟い࡚行い㸪ࡢࡑᖹ均値ࢆ求

 。ࡿࡍ整数㸦単఩：µm㸧࡛表示ࡾࡼ࡟㸪4捨5入ࡵ
試験ࡢᕥ右両側ࡣ測定。ࡿࡍ測定ࢆ膜厚ࡢ外側ࡢ試験∦㸧ࡢ膜厚確認用試験∦㸦外側࡟㸪同時ࡓࡲ  

 。ࡿࡍ整数㸦単఩：µm㸧࡛表示ࡾࡼ࡟㸪4捨5入ࡵ求ࢆᖹ均値ࡢࡑ行い㸪ࡘࡎい࡚各々3点ࡘ࡟∦
c) C法㸦4枚࣎ࢫࢡࢵ法㸧 
  ᅗ8ࡼࡢう࡟㸪直径8mmࡢ穴ࢆあࡓࡅ鋼板3枚࡜穴ࢆあ࡞ࡅい鋼板1枚ࢆ㸪試験品ࡀ塗装ࡿࢀࡉ前ᕤ程

ࢸࢢン࢟ࢫa)や㸪࣐࣮ࢧ࣮࣌ࢫ時㸪ࡢࡇ。ࡿࡍ࡜ࢫ࣮ࣆࢺࢫࢸࢆࡢࡶࡓࡋ࡟㸪BOX状ࡋ施ࢆ処理ࡢ࡛ࡲ

࡜鋼板ࡢB㹼G面ࡢ㸪ᅗ9ࡋࡔࡓ。ࡿࡍ࡟うࡼい࡞ࡋ侵入ࡀ電着液ࡽ࠿底面㸪側面ࡢ用い㸪BOXࢆࣉ࣮

治具ࡢ接触面ࣉ࣮ࢸ࡟や࣐ࡢ࡝࡞ࢺ࣮ࢩࢺࢵࢿࢢ介ᅾ物ྲྀࢆ付ࡣ࡚ࡅい࡞ࡅい。 
 注 a) ࣮ࢧ࣮࣌ࢫ：絶縁体㸦樹脂࡝࡞㸧製㸪幅20mm 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  ᅗ9࡟示ࡼࡍう࡞電着槽ࢆ用い㸪BOXࢆ塗料ࡢ࡬浸漬深90ࡀࡉmmࡼࡿ࡞࡜う࡟浸漬ࡋ㸪4枚ࡢ鋼板ࢀࡑ

 。行うࢆ条件࡛塗装ࡍ示࡟い場合㸪以ୗ࡞ࡢ指示࡟特。ࡿࡍ㸪標準塗装条件࡛電着ࡋ接続ࢆ電極࡟ࢀࡒ
  

 

ᅗ 7  B 法 

ᅗ 8  C 法 
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通電方式：所定電ᅽ30࡛ࡲ秒࡟ࢬ࣮࣒ࢫ࡚ࡅ࠿昇ᅽࡿࡍ。 
通電時間：標準塗装時間 
浴  温：標準塗装温度 
印加電ᅽ：標準電ᅽ-20V㸪標準電ᅽ-10V㸪標準電ᅽ㸪標準電ᅽ+10V㸪標準電ᅽ+20V 
極  比：1/8㸦電極ࡣࢬ࢖ࢧ㸪70ェ150mm࡚ࡋ࡜㸪裏面࡛࡝࡞ࣉ࣮ࢸ࣒࢞ࡣ絶縁࡜ࡇࡿࡍ㸧 
攪拌翼：Ø50 ࣐ࣜンࣉ࢖ࢱ㸦電極࡜被塗物Aࡢ中央底部࡟配置㸧 
攪拌機ࡢ回転数：450rpm 
電着槽：幅150mmェ長260ࡉmm㸦液深90mm㸧 

 
  電着塗装後㸪直࢟ࢫ࣐࡟ࡕンࢆࣉ࣮ࢸࢢ外ࡋ㸪1枚ࡘࡎ水洗ࡋ㸪標準条件࡛焼ࡁ付ࡅ硬化4。ࡿࡍ枚
塗ࡍ示࡟㸪ᅗ10ࡣ測定఩置ࡢ膜厚。ࡿࡍ測定ࢆい࡚㸪膜厚ࡘ࡟㸦A㹼H面㸧࡜裏࡜表ࡢࢫ࣮ࣆࢺࢫࢸࡢ

膜形成部ࡢ対角線ࡢ中心࡜四隅ࡢ中間部ձ㹼մୖࡢୗᕥ右4点ࡋ࡜㸪ࡢࡑᖹ均値ࢆ計算ࡿࡍ。各記号ࡀ

示ࡍ面ࡢ఩置ࡣ以ୗࡾ࠾࡜ࡢ。 
 

A：1枚目ࡢ表側㸪E：3枚目ࡢ表側 
B：1枚目ࡢ裏側㸪F：3枚目ࡢ裏側 
C：2枚目ࡢ表側㸪G：4枚目ࡢ表側 
D：2枚目ࡢ裏側㸪H：4枚目ࡢ裏側 

 
  ḟ式ࡾࡼ࡟㸪各面ࡢᖹ均膜厚ࢆ算ฟࡿࡍ。 
 
 
  AH膜厚 =㸦A面ࡢ膜厚 + H面ࡢ膜厚㸧/2 
  FG膜厚 =㸦F面ࡢ膜厚 + G面ࡢ膜厚㸧/2 
  DE膜厚 =㸦D面ࡢ膜厚 + E面ࡢ膜厚㸧/2 
 
4.19  電着膜厚 
  4.10㸦塗膜抵ᢠ㸧࡟準ࡌ㸪試験∦࡟試験品ࢆ電着塗装ࡾࡼ࡟3.2。ࡿࡍ調整ࡓࡋ試験品ࢆ塗料槽࡟入

冷ࡢ0.8mm×70×150ࡉࡁ大ࡓࡋ施ࢆ化成皮膜処理ࡢ所定ࡵࡌ࠿ࡽあ。ࡿࡍ攪拌ࡋ保持࡟温度ࡢ㸪所定ࢀ

延鋼板ࢆ試験∦࡚ࡋ࡜用い㸪120mm以ୖࢆ試験品中࡟浸漬ࡋ塗装ࡿࡍ࡜ࡢࡶࡿࡍ。特࡟指示࡞ࡢい場

合㸪通電時間࡜印加電ᅽࡣ以ୗ࡛行う。 
  標準電ᅽ࡚࡟㸪通電時間 1分㸪2分㸪3分㸪4分㸪5分㸪標準塗装時間 
    及ࡧ 
  標準塗装時間࡚࡟㸪150V㸪200V㸪250V㸪300V㸪標準電ᅽ 
 
  電着塗装後直࡟ࡕ試験∦ࢆ水洗ࡋ㸪所定ࡢ条件࡚࡟硬化ࡿࡏࡉ。 
室温࡟冷༷後㸪試験∦ࡢ塗装面㸦対極面㸧ࡢ膜厚ࢆ測定ࡋ㸪同時࡟塗面状態㸦ࣆン࣮࣍ࣝ㸪ࢶࣈ㸪泡

跡残ࡾ㸪色あࡏ㸪ワࣞ㸪艶࡝࡞ࡅࡧ㸧ࢆ目視ࡾࡼ࡟調ࡿ࡭。膜厚ࡣ㸪ୖ側3点㸪中央3点㸪ୗ側3点ࡢ合

計9点測定ࡋ㸪試験面㸦表面࡜裏面㸧ࡢࡑ࡟࡜ࡈᖹ均値ࢆ求4ࡵ捨5入ࡾࡼ࡟整数㸦単఩：µm㸧࡛表示

 。ࡿࡍ
 
4.20  浴液安定性 
  4.10㸦塗膜抵ᢠ㸧࡟準ࡌ㸪試験∦࡟試験品ࢆ電着塗装ࡾࡼ࡟3.2。ࡿࡍ調整ࡓࡋ試験品10ℓࢆ用い࡚表

 。ࡿࡍい࡚評価ࡘ࡟㡯目ࡓいࡘࡢ印○࡟࡜ࡈ期間ࡍ示࡟3
㸪起ࢀ入࡟製෇筒容器㸦ෆ径15cm以ୖ㸧࣮ࣝࢳࢫࢫンࣞࢸࢫ10ℓࡣ試験品࡚ࡌ通ࢆ㸪試験期間ࡋࡔࡓ  

泡࡞ࡋい程度࡟攪拌ࡋ㸪温度1±30ࡣ°C࡟保ࡋ࡜ࡢࡶࡘ。○印㡯目ࡅࡔࡁ࡜ࡢ所定ࡢ温度࡟ୗࡼࡶ࡚ࡆい。 
࢖脱ࡕඛ立࡟評価ࡢ㸪○印㡯目ࡣపୗࡢ試験品液面ࡿࡼ࡟蒸発ࡢ࡝࡞水や溶๣分ࡢ㸪試験品中ࡓࡲ  

࢜ン水ࡢ補給ࡾࡼ࡟補ṇࡋ࡜ࡢࡶࡿࡍ㸪࡟ࢀࡇ中和๣及ࡧ溶๣ࢆ࡝࡞用い࡚࡞ࡽ࡞ࡣい。 
 
  

ᅗ 9  電着槽            ᅗ 10 膜厚測定位置 
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