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I M P O RTAN T  N O T I C E S  AN D  D I S C L AI M E RS  C O N C E RN I N G  N FPA
®

 S TAN D ARD S

N F PA
®

 c o d e s ,  s tan d ar d s ,  r e c o m m e n d e d  p r ac ti c e s ,  an d  g u i d e s  ( “ N F PA S tan d ar d s ” ) ,  o f wh i c h  th e  d o c u m e n t
c o n tai n e d  h e r e i n  i s  o n e ,  ar e  d e ve l o p e d  th r o u g h  a c o n s e n s u s  s tan d ar d s  d e ve l o p m e n t p r o c e s s  ap p r o ve d  b y th e
Am e r i c an  N ati o n al  S tan d ar d s  I n s ti tu te .  T h i s  p r o c e s s  b r i n g s  to g e th e r  vo l u n te e r s  r e p r e s e n ti n g  var i e d  vi e wp o i n ts
an d  i n te r e s ts  to  ac h i e ve  c o n s e n s u s  o n  fre  an d  o th e r  s afe ty i s s u e s .  Wh i l e  th e  N F PA ad m i n i s te r s  th e  p r o c e s s  an d
e s tab l i s h e s  r u l e s  to  p r o m o te  fai r n e s s  i n  th e  d e ve l o p m e n t o f c o n s e n s u s ,  i t d o e s  n o t i n d e p e n d e n tl y te s t,  e val u ate ,  o r
ve r i fy th e  ac c u r ac y o f an y i n fo r m ati o n  o r  th e  s o u n d n e s s  o f an y j u d g m e n ts  c o n tai n e d  i n  N F PA S tan d ar d s .

T h e  N FPA d i s c l ai m s  l i ab i l i ty fo r  an y p e r s o n al  i n j u r y,  p r o p e r ty,  o r  o th e r  d am ag e s  o f an y n atu r e  wh ats o e ve r,
wh e th e r  s p e c i al ,  i n d i r e c t,  c o n s e q u e n ti al  o r  c o m p e n s ato r y,  d i r e c tl y o r  i n d i r e c tl y r e s u l ti n g  fr o m  th e  p u b l i c ati o n ,  u s e
o f,  o r  r e l i an c e  o n  N F PA S tan d ar d s .  T h e  N F PA al s o  m ake s  n o  g u ar an ty o r  war r an ty as  to  th e  ac c u r ac y o r
c o m p l e te n e s s  o f an y i n fo r m ati o n  p u b l i s h e d  h e r e i n .

I n  i s s u i n g  an d  m aki n g  N F PA S tan d ar d s  avai l ab l e ,  th e  N F PA i s  n o t u n d e r taki n g  to  r e n d e r  p r o fe s s i o n al  o r  o th e r
s e r vi c e s  fo r  o r  o n  b e h al f o f an y p e r s o n  o r  e n ti ty.  N o r  i s  th e  N F PA u n d e r taki n g  to  p e r fo r m  an y d u ty o we d  b y an y
p e r s o n  o r e n ti ty to  s o m e o n e  e l s e .  An yo n e  u s i n g  th i s  d o c u m e n t s h o u l d  r e l y o n  h i s  o r  h e r  o wn  i n d e p e n d e n t
j u d g m e n t o r,  as  ap p r o p r i ate ,  s e e k th e  ad vi c e  o f a c o m p e te n t p r o fe s s i o n al  i n  d e te r m i n i n g  th e  e x e r c i s e  o f
r e as o n ab l e  c ar e  i n  an y g i ve n  c i r c u m s tan c e s .

T h e  N FPA h as  n o  p o we r,  n o r  d o e s  i t u n d e r take ,  to  p o l i c e  o r  e n fo r c e  c o m p l i an c e  wi th  th e  c o n te n ts  o f N F PA
S tan d ar d s .  N o r  d o e s  th e  N F PA l i s t,  c e r ti fy,  te s t,  o r  i n s p e c t p r o d u c ts ,  d e s i g n s ,  o r  i n s tal l ati o n s  fo r  c o m p l i an c e  wi th
th i s  d o c u m e n t.  An y certifcation  o r  o th e r  s tate m e n t o f c o m p l i an c e  wi th  th e  r e q u i r e m e n ts  o f th i s  d o c u m e n t s h al l
n o t b e  attr i b u tab l e  to  th e  N F PA an d  i s  s o l e l y th e  r e s p o n s i b i l i ty o f th e  certifer  o r  m ake r  o f th e  s tate m e n t.

RE VI S I O N  S YM B O L S  I D E N T I FYI N G  C H AN G E S  FRO M  T H E  P RE VI O U S  E D I T I O N

Te x t r e vi s i o n s  ar e  s h ad e d .  A Δ  b e fo r e  a s e c ti o n  n u m b e r  i n d i c ate s  th at wo r d s  wi th i n  th at s e c ti o n  we r e
d e l e te d  an d  a Δ  to  th e  l e ft o f a tab l e  o r  fgure  n u m b e r  i n d i c ate s  a r e vi s i o n  to  an  e x i s ti n g  tab l e  o r
fgure.  Wh e n  a c h ap te r  was  h e avi l y r e vi s e d ,  th e  e n ti r e  c h ap te r  i s  m ar ke d  th r o u g h o u t wi th  th e  Δ

s ym b o l .  Wh e r e  o n e  o r  m o r e  s e c ti o n s  we r e  d e l e te d ,  a •  i s  p l ac e d  b e twe e n  th e  r e m ai n i n g  s e c ti o n s .
C h ap te r s ,  an n e x e s ,  s e c ti o n s ,  fgures,  an d  tab l e s  th at ar e  n e w ar e  i n d i c ate d  wi th  an  N.

N o te  th at th e s e  i n d i c ato r s  ar e  a g u i d e .  Re ar r an g e m e n t o f s e c ti o n s  m ay n o t b e  c ap tu r e d  i n  th e
m ar ku p ,  b u t u s e r s  c an  vi e w c o m p l e te  r e vi s i o n  d e tai l s  i n  th e  F i r s t an d  S e c o n d  D r aft Re p o r ts  l o c ate d  i n
th e  ar c h i ve d  r e vi s i o n  i n fo r m ati o n  s e c ti o n  o f e ac h  c o d e  at www. n fp a. o r g / d o c i n fo .  An y s u b s e q u e n t
c h an g e s  fr o m  th e  N F PA Te c h n i c al  M e e ti n g ,  Te n tati ve  I n te r i m  Am e n d m e n ts ,  an d  E r rata ar e  al s o
l o c ate d  th e r e .

RE M I N D E R:  U P D AT I N G  O F N FPA S TAN D ARD S

U s e r s  o f N F PA c o d e s ,  s tan d ar d s ,  r e c o m m e n d e d  p r ac ti c e s ,  an d  g u i d e s  ( “ N F PA S tan d ar d s ” )  s h o u l d  b e
a war e  th at th e s e  d o c u m e n ts  m ay b e  s u p e r s e d e d  at an y ti m e  b y th e  i s s u an c e  o f a n e w e d i ti o n ,  m ay b e
a m e n d e d  wi th  th e  i s s u an c e  o f Te n tati ve  I n te r i m  Am e n d m e n ts  ( T I As ) ,  o r  b e  c o r r e c te d  b y E r r ata.  I t i s
i n te n d e d  th at th r o u g h  r e g u l ar  r e vi s i o n s  an d  am e n d m e n ts ,  p ar ti c i p an ts  i n  th e  N F PA s tan d ar d s
d e ve l o p m e n t p r o c e s s  c o n s i d e r  th e  th e n -c u r r e n t an d  avai l ab l e  i n fo r m ati o n  o n  i n c i d e n ts ,  m ate r i al s ,
te c h n o l o g i e s ,  i n n o vati o n s ,  an d  m e th o d s  as  th e s e  d e ve l o p  o ve r  ti m e  an d  th at N F PA S tan d ar d s  refect
th i s  c o n s i d e r ati o n .  T h e r e fo r e ,  an y p r e vi o u s  e d i ti o n  o f th i s  d o c u m e n t n o  l o n g e r  r e p r e s e n ts  th e  c u r r e n t
N F PA S tan d ar d  o n  th e  s u b j e c t m atte r  ad d r e s s e d .  N F PA e n c o u r ag e s  th e  u s e  o f th e  m o s t c u r r e n t e d i ti o n
o f an y N F PA S tan d ar d  [ as  i t m ay b e  am e n d e d  b y T I A( s )  o r  E r r ata]  to  take  ad van tag e  o f c u r r e n t
e x p e r i e n c e  an d  u n d e r s tan d i n g .  An  offcial  N F PA S tan d ar d  at an y p o i n t i n  ti m e  c o n s i s ts  o f th e  c u r r e n t
e d i ti o n  o f th e  d o c u m e n t,  i n c l u d i n g  an y i s s u e d  T I As  an d  E r r ata th e n  i n  e ffe c t.

To  d e te r m i n e  wh e th e r  an  N F PA S tan d ar d  h as  b e e n  am e n d e d  th r o u g h  th e  i s s u an c e  o f T I As  o r
c o rr e c te d  b y E r r ata,  vi s i t th e  “ C o d e s  &  S tan d ar d s ”  s e c ti o n  at www. n fp a. o r g .

I S B N :  9 7 8 - 1 4 5 5 9 2 7 8 8 -3  ( P r i n t)
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AD D I T I O N AL  I M P O RTAN T  N O T I C E S  AN D  D I S C L AI M E RS  C O N C E RN I N G  N FPA
®

 S TAN D ARD S

U p d ati n g o f N FPA S tan d ard s

U s e r s  o f N F PA c o d e s ,  s tan d ar d s ,  r e c o m m e n d e d  p r a c ti c e s ,  an d  g u i d e s  ( “ N F PA S ta n d a r d s ” )  s h o u l d  b e  awar e  th a t th e s e
d o c u m e n ts  m ay b e  s u p e r s e d e d  at an y ti m e  b y th e  i s s u a n c e  o f a  n e w e d i ti o n ,  m ay b e  am e n d e d  wi th  th e  i s s u an c e  o f Te n ta ti ve
I n te r i m  Am e n d m e n ts  ( T I As ) ,  o r  b e  c o r r e c te d  b y E r r a ta .  I t i s  i n te n d e d  th at th r o u g h  r e gu l ar  r e vi s i o n s  an d  a m e n d m e n ts ,
p arti c i p an ts  i n  th e  N F PA s tan d ar d s  d e ve l o p m e n t p r o c e s s  c o n s i d e r  th e  th e n - c u r r e n t a n d  avai l ab l e  i n fo r m ati o n  o n  i n c i d e n ts ,
m ate r i al s ,  te c h n o l o g i e s ,  i n n o va ti o n s ,  an d  m e th o d s  as  th e s e  d e ve l o p  o ve r  ti m e  a n d  th a t N F PA S tan d ar d s  refect th i s
c o n s i d e r ati o n .  T h e r e fo r e ,  a n y p r e vi o u s  e d i ti o n  o f th i s  d o c u m e n t n o  l o n ge r  r e p r e s e n ts  th e  c u r r e n t N F PA S ta n d a r d  o n  th e
s u b j e c t m a tte r  ad d r e s s e d .  N F PA e n c o u r ag e s  th e  u s e  o f th e  m o s t c u r r e n t e d i ti o n  o f an y N F PA S ta n d ar d  [ as  i t m a y b e  am e n d e d
b y T I A( s )  o r  E r r a ta ]  to  ta ke  a d van tag e  o f c u r r e n t e x p e r i e n c e  a n d  u n d e r s tan d i n g .  An  offcial  N F PA S tan d ar d  a t a n y p o i n t i n
ti m e  c o n s i s ts  o f th e  c u r r e n t e d i ti o n  o f th e  d o c u m e n t,  i n c l u d i n g  an y i s s u e d  T I As  an d  E r r a ta  th e n  i n  e ffe c t.

To  d e te r m i n e  wh e th e r  a n  N F PA S ta n d a r d  h as  b e e n  a m e n d e d  th r o u g h  th e  i s s u a n c e  o f T I As  o r  c o r r e c te d  b y E r r ata,  vi s i t th e
“ C o d e s  &  S tan d ar d s ”  s e c ti o n  a t www. n fp a. o r g .

I n te rp re tati o n s  o f N FPA S tan d ard s

A s tate m e n t,  wr i tte n  o r  o r al ,  th at i s  n o t p r o c e s s e d  i n  ac c o r d an c e  wi th  S e c ti o n  6  o f th e  Re gu l ati o n s  Go ve r n i n g th e
D e ve l o p m e n t o f N F PA S ta n d ar d s  s h a l l  n o t b e  c o n s i d e r e d  th e  offcial  p o s i ti o n  o f N F PA o r  a n y o f i ts  C o m m i tte e s  an d  s h a l l  n o t
b e  c o n s i d e r e d  to  b e ,  n o r  b e  r e l i e d  u p o n  as ,  a F o r m al  I n te r p r e tati o n .

P ate n ts

T h e  N F PA d o e s  n o t ta ke  an y p o s i ti o n  wi th  r e s p e c t to  th e  va l i d i ty o f an y p ate n t r i gh ts  r e fe r e n c e d  i n ,  r e l a te d  to ,  o r  a s s e r te d  i n
c o n n e c ti o n  wi th  a n  N F PA S ta n d a r d .  T h e  u s e r s  o f N F PA S tan d ar d s  b e ar  th e  s o l e  r e s p o n s i b i l i ty fo r  d e te r m i n i n g  th e  val i d i ty o f
a n y s u c h  p a te n t r i g h ts ,  as  we l l  as  th e  r i s k o f i n fr i n g e m e n t o f s u c h  r i g h ts ,  an d  th e  N F PA d i s c l a i m s  l i a b i l i ty fo r  th e  i n fr i n ge m e n t
o f an y p ate n t r e s u l ti n g fr o m  th e  u s e  o f o r  r e l i a n c e  o n  N F PA S tan d a r d s .

N F PA ad h e r e s  to  th e  p o l i c y o f th e  Am e r i c an  N ati o n al  S tan d a r d s  I n s ti tu te  ( AN S I )  r e g ar d i n g th e  i n c l u s i o n  o f p ate n ts  i n
Am e r i c a n  N a ti o n a l  S ta n d ar d s  ( “ th e  AN S I  P a te n t P o l i c y” ) ,  an d  h e r e b y gi ve s  th e  fo l l o wi n g n o ti c e  p u r s u an t to  th a t p o l i c y:

N O T I C E :  T h e  u s e r ’ s  atte n ti o n  i s  c al l e d  to  th e  p o s s i b i l i ty th at c o m p l i a n c e  wi th  a n  N F PA S ta n d ar d  m a y r e q u i r e  u s e  o f an
i n ve n ti o n  c o ve r e d  b y p ate n t r i gh ts .  N F PA take s  n o  p o s i ti o n  as  to  th e  val i d i ty o f a n y s u c h  p a te n t r i g h ts  o r  a s  to  wh e th e r  s u c h
p ate n t r i gh ts  c o n s ti tu te  o r  i n c l u d e  e s s e n ti al  p ate n t c l a i m s  u n d e r  th e  AN S I  P ate n t P o l i c y.  I f,  i n  c o n n e c ti o n  wi th  th e  AN S I  P a te n t
P o l i c y,  a  p ate n t h o l d e r  h as  fled  a  s tate m e n t o f wi l l i n g n e s s  to  g r an t l i c e n s e s  u n d e r  th e s e  r i gh ts  o n  r e a s o n a b l e  an d
n o n d i s c r i m i n a to r y te r m s  an d  c o n d i ti o n s  to  ap p l i c a n ts  d e s i r i n g  to  o b tai n  s u c h  a  l i c e n s e ,  c o p i e s  o f s u c h  fled  s ta te m e n ts  c a n  b e
o b tai n e d ,  o n  r e q u e s t,  fr o m  N F PA.  F o r  fu r th e r  i n fo r m a ti o n ,  c o n ta c t th e  N F PA at th e  a d d r e s s  l i s te d  b e l o w.

L aw an d  Re gu l ati o n s

U s e r s  o f N F PA S ta n d ar d s  s h o u l d  c o n s u l t ap p l i c a b l e  fe d e r al ,  s tate ,  a n d  l o c al  l aws  an d  r e gu l ati o n s .  N F PA d o e s  n o t,  b y th e
p u b l i c ati o n  o f i ts  c o d e s ,  s ta n d a r d s ,  r e c o m m e n d e d  p r ac ti c e s ,  an d  gu i d e s ,  i n te n d  to  u r ge  ac ti o n  th a t i s  n o t i n  c o m p l i a n c e  wi th
ap p l i c a b l e  l a ws ,  a n d  th e s e  d o c u m e n ts  m a y n o t b e  c o n s tr u e d  a s  d o i n g  s o .

C o p yri gh ts

N F PA S ta n d ar d s  a r e  c o p yr i gh te d .  T h e y ar e  m ad e  avai l ab l e  fo r  a  wi d e  var i e ty o f b o th  p u b l i c  an d  p r i vate  u s e s .  T h e s e  i n c l u d e
b o th  u s e ,  b y r e fe r e n c e ,  i n  l aws  a n d  r e gu l a ti o n s ,  an d  u s e  i n  p r i vate  s e l f-r e gu l a ti o n ,  s ta n d a r d i z ati o n ,  an d  th e  p r o m o ti o n  o f s a fe
p r ac ti c e s  a n d  m e th o d s .  B y m a ki n g th e s e  d o c u m e n ts  avai l ab l e  fo r  u s e  an d  a d o p ti o n  b y p u b l i c  au th o r i ti e s  a n d  p r i va te  u s e r s ,  th e
N F PA d o e s  n o t wa i ve  a n y r i gh ts  i n  c o p yr i gh t to  th e s e  d o c u m e n ts .

U s e  o f N F PA S ta n d a r d s  fo r  r e gu l a to r y p u r p o s e s  s h o u l d  b e  ac c o m p l i s h e d  th r o u g h  ad o p ti o n  b y r e fe r e n c e .  T h e  te r m
“ a d o p ti o n  b y r e fe r e n c e ”  m e a n s  th e  c i ti n g o f ti tl e ,  e d i ti o n ,  a n d  p u b l i s h i n g  i n fo r m a ti o n  o n l y.  An y d e l e ti o n s ,  ad d i ti o n s ,  a n d
c h an ge s  d e s i r e d  b y th e  a d o p ti n g  au th o r i ty s h o u l d  b e  n o te d  s e p a r ate l y i n  th e  ad o p ti n g  i n s tr u m e n t.  I n  o r d e r  to  a s s i s t N F PA i n
fo l l o wi n g  th e  u s e s  m a d e  o f i ts  d o c u m e n ts ,  ad o p ti n g  a u th o r i ti e s  ar e  r e q u e s te d  to  n o ti fy th e  N F PA ( Atte n ti o n :  S e c r e ta r y,
S tan d a r d s  C o u n c i l )  i n  wr i ti n g o f s u c h  u s e .  F o r  te c h n i c a l  as s i s tan c e  an d  q u e s ti o n s  c o n c e r n i n g ad o p ti o n  o f N F PA S tan d a r d s ,
c o n tac t N F PA at th e  ad d r e s s  b e l o w.

Fo r Fu r th e r I n fo r m ati o n

Al l  q u e s ti o n s  o r  o th e r  c o m m u n i c ati o n s  r e l ati n g  to  N F PA S tan d ar d s  an d  al l  r e q u e s ts  fo r  i n fo r m ati o n  o n  N F PA p r o c e d u r e s
go ve r n i n g  i ts  c o d e s  an d  s tan d a r d s  d e ve l o p m e n t p r o c e s s ,  i n c l u d i n g i n fo r m ati o n  o n  th e  p r o c e d u r e s  fo r  r e q u e s ti n g  F o r m a l
I n te r p r e tati o n s ,  fo r  p r o p o s i n g  Te n ta ti ve  I n te r i m  Am e n d m e n ts ,  a n d  fo r  p r o p o s i n g r e vi s i o n s  to  N F PA s tan d ar d s  d u r i n g  r e gu l ar
r e vi s i o n  c yc l e s ,  s h o u l d  b e  s e n t to  N F PA h e ad q u ar te r s ,  ad d r e s s e d  to  th e  atte n ti o n  o f th e  S e c r e ta r y,  S ta n d a r d s  C o u n c i l ,  N F PA,  1
B atte r ym a r c h  P ar k,  P. O .  B o x  9 1 0 1 ,  Qu i n c y,  M A 0 2 2 6 9 - 9 1 0 1 ;  e m a i l :  s td s _ad m i n @ n fp a . o r g .

F o r  m o r e  i n fo r m a ti o n  a b o u t N F PA,  vi s i t th e  N F PA we b s i te  at www. n fp a . o r g .  Al l  N F PA c o d e s  a n d  s ta n d ar d s  c a n  b e  vi e we d  a t
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8 0 - 1

N F PA an d  N ati o n al  F i r e  P r o te c ti o n  As s o c i a ti o n  a r e  r e g i s te r e d  tr ad e m a r ks  o f th e  N a ti o n al  F i r e  P r o te c ti o n  As s o c i ati o n ,  Qu i n c y,  M a s s a c h u s e tts  0 2 1 6 9 .

C o p yr i gh t ©  2 0 2 1  N ati o n al  F i r e  P r o te c ti o n  As s o c i a ti o n ® .  Al l  Ri g h ts  Re s e r ve d .

N FPA®  8 0

S tan d ard fo r

Fi re  D o o rs  an d  O th e r O p e n i n g P ro te c ti ve s

2 0 2 2  E d i ti o n

T h i s  e d i ti o n  o f N F PA 8 0 ,  Standard for Fire Doors and Other Opening Protectives,  was  p r e p a r e d  b y th e
Te c h n i c a l  C o m m i tte e  o n  F i r e  D o o r s  a n d  Wi n d o ws  a n d  ac te d  o n  b y th e  N F PA m e m b e r s h i p  d u r i n g
th e  2 0 2 1  N F PA Te c h n i c a l  M e e ti n g  h e l d  J u n e  1 4 –J u l y 2 .  I t was  i s s u e d  b y th e  S ta n d a r d s  C o u n c i l  o n
Au gu s t 2 6 ,  2 0 2 1 ,  wi th  an  e ffe c ti ve  d ate  o f S e p te m b e r  1 5 ,  2 0 2 1 ,  a n d  s u p e r s e d e s  a l l  p r e vi o u s  e d i ti o n s .

T h i s  e d i ti o n  o f N F PA 8 0  was  ap p r o ve d  as  an  Am e r i c an  N ati o n al  S tan d a r d  o n  S e p te m b e r  1 5 ,  2 0 2 1 .

O ri gi n  an d  D e ve l o p m e n t o f N FPA 8 0

T h e  o r i g i n  o f N F PA 8 0 ,  Standard for Fire Doors and Other Opening Protectives c an  b e  tr a c e d  to  th e
e a r l y d ays  o f N F PA.  Re p o r ts  c o ve r i n g  var i o u s  p h as e s  o f th e  p r o b l e m s  o f o p e n i n g  p r o te c ti ve s  we r e
s u b m i tte d  to  N F PA b y s e ve r a l  o f th e  c o m m i tte e s  c o n c e r n e d  an d  we r e  a d o p te d  i n  1 8 9 7 ,  1 8 9 8 ,  1 8 9 9 ,
1 9 0 0 ,  1 9 0 1 ,  1 9 0 2 ,  a n d  1 9 0 8 .  A s tan d ar d  o n  d o o r  o p e n i n g s  was  p r e s e n te d  an d  a d o p te d  i n  1 9 1 1 .  I n
1 9 1 2 ,  Rules for Fire Protection Coverings for Openings in Walls and Partitions on the Interior of Buildings wa s
a d o p te d .  i n  1 9 1 5 .  I n  1 9 1 6 ,  th e  c o m m i tte e  i n  c h ar g e  o f th i s  d o c u m e n t wa s  r e n a m e d  th e  C o m m i tte e
o n  P r o te c ti o n  o f O p e n i n gs  i n  Wa l l s  a n d  P a r ti ti o n s .  Re vi s i o n s  r e c o m m e n d e d  b y th e  c o m m i tte e  we r e
a d o p te d  b y N F PA i n  1 9 1 6 ,  1 9 1 7 ,  1 9 1 8 ,  1 9 2 6 ,  1 9 2 7 ,  1 9 2 8 ,  1 9 3 1 ,  1 9 3 7 ,  a n d  1 9 4 1 .

I n  1 9 5 5 ,  th e  c o m m i tte e  wa s  r e n a m e d  th e  C o m m i tte e  o n  F i r e  D o o r s  an d  Wi n d o ws .  A c o m p l e te
r e vi s i o n  o f th e  1 9 4 1  e d i ti o n ,  i n c l u d i n g  c h a n gi n g th e  ti tl e  to  c o r r e s p o n d  wi th  th e  n am e  o f th e
c o m m i tte e ,  was  ad o p te d  i n  1 9 5 9 .  T h e  s tan d ar d  was  r e vi s e d  ag ai n  i n  1 9 6 1 ,  1 9 6 2 ,  1 9 6 5 ,  1 9 6 6 ,  1 9 6 7 ,
1 9 6 8 ,  1 9 7 0 ,  1 9 7 3 ,  1 9 7 4 ,  1 9 7 5 ,  1 9 7 7 ,  1 9 7 9 ,  1 9 8 1 ,  1 9 8 3 ,  1 9 8 6 ,  a n d  1 9 9 0 .

I n  1 9 9 2 ,  th e  c o m m i tte e  c h an g e d  th e  ti tl e  o f th e  d o c u m e n t to  Standard for Fire Doors and Fire
Windows.  M aj o r  c h a n ge s  i n  th e  1 9 9 2  e d i ti o n  i n c l u d e d  ad d i ti o n s  to  th e  s tan d a r d  th at r e c o g n i z e d  th e
te c h n o l o gi c al  c h an g e s  i n  gl az i n g  m a te r i al s  fo r  fre  b ar r i e r  o p e n i n g s  a n d  ap p e n d i x  m a te r i al  o n
r a d i an t h e a t tr an s fe r.  Rad i a n t h e at tr a n s fe r,  wh i l e  n o t i n c l u d e d  i n  th e  p e r fo r m an c e  r e q u i r e m e n ts  fo r
fre  d o o r s  an d  fre  wi n d o ws ,  i s  a c o n s i d e r ati o n  i n  th e  d e s i g n  o f fre  b a r r i e r s .

T h e  1 9 9 5  e d i ti o n  r e o r ga n i z e d  C h a p te r  2  fo r  e as i e r  u s e ,  wi th  m an y i m p r o ve m e n ts  i n  c o n s i s te n c y.
Ap p e n d i x  J  wa s  u p d ate d  to  p r o vi d e  m o r e  c u rr e n t i n fo r m ati o n  o n  r ad i an t h e at tr an s fe r.

T h e  c h ap te r s  we r e  r e o r ga n i z e d  i n  th e  1 9 9 9  e d i ti o n  to  c o r r e l a te  th e  s e c ti o n  n u m b e r s  a n d  th e i r
r e q u i r e m e n ts .  Re q u i r e m e n ts  th at ar e  c o m m o n  to  al l  d o o r s ,  s u c h  as  c l e a r an c e s  a n d  d e te c ti o n ,  we r e
m o ve d  to  C h a p te r  1 .

T h e  2 0 0 7  e d i ti o n  i n c l u d e d  a  m a j o r  r e o r g an i z ati o n  i n  a c c o r d a n c e  wi th  th e  Manual of Style for NFPA
Technical Committee Documents an d  a ti tl e  c h a n ge  to  a c c o m m o d ate  th e  b r o ad e r  s c o p e  o f th e  d o c u m e n t.
( T h e  8 -ye ar  ga p  b e twe e n  th e  1 9 9 9  an d  2 0 0 7  e d i ti o n s  wa s  d u e  to  N F PA 8 0  b e i n g r e tu r n e d  to  th e
te c h n i c al  c o m m i tte e  d u r i n g  th e  F a l l  2 0 0 2  r e vi s i o n  c yc l e . )  N e w c h a p te r s  we r e  a d d e d  o n  fab r i c  fre
s a fe ty c u r tai n s  a n d  th e  i n s ta l l a ti o n ,  te s ti n g,  an d  m a i n te n an c e  o f fre  d am p e r s .  M a j o r  te c h n i c al
c h a n ge s  p e r tai n e d  to  th e  m a x i m u m  c l e ar an c e  p e r m i tte d  u n d e r  th e  b o tto m  o f d o o r s ,  n e w p r o vi s i o n s
r e g ar d i n g  th e  c ar e  an d  m a i n te n an c e  o f fre  d o o r s  a n d  fre  wi n d o ws ,  th e  o p ti o n  fo r  d e ve l o p i n g
p e r fo r m a n c e -b as e d  m ai n te n a n c e  a c ti vi ti e s  p ro vi s i o n s ,  an d  p r o vi s i o n s  r e g ar d i n g c h u te  d o o r s ,  fre
s h u tte r s ,  r o l l i n g  s te e l  d o o r s ,  an d  s e r vi c e  c o u n te r  d o o r s .  N e w i n fo r m a ti o n  c o n c e r n i n g  foor  fre  d o o r
a s s e m b l i e s  a n d  r ati n g s  as s o c i ate d  wi th  gl az i n g  m a te r i al s  wa s  a l s o  ad d e d .

T h e  2 0 1 0  e d i ti o n  i n c l u d e d  te c h n i c al  c h a n ge s  fo r  i n s tal l a ti o n  o f g l a z i n g m ate r i a l  i n  vi s i o n  p a n e l s
fo r  n e w wo o d  d o o r s ,  i n s tal l ati o n  o f g l a z i n g an d  l i g h t ki ts ,  r e p ai r  o f d o o r s  a n d  wi n d o ws ,  o p e r a ti o n  o f
c h u te  d o o r s ,  a n d  r e p l ac e m e n t p r o vi s i o n s .  T h e  te r m s  fre protection glazing an d  fre resistance glazing
we r e  m a d e  c o n s i s te n t th r o u g h o u t th e  d o c u m e n t to  c l ar i fy th e  d i s ti n c ti o n s  b e twe e n  th e  two .  U p d ate s
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F I RE  D O O RS  AN D  O T H E R O P E N I N G P RO T E C T I VE S80-2

2 0 2 2  E d i t i o n

a l s o  we r e  m a d e  to  s e ve r al  defnitions  i n  C h ap te r  3 .  T h e  d o c u m e n t c o n ti n u e d  to  m ake  e d i to r i a l  c h an g e s  a n d  u p d ate
te r m i n o l o g y to  b e  c o n s i s te n t wi th  i n d u s tr y p r ac ti c e s .

T h e  2 0 1 3  e d i ti o n  o f N F PA 8 0  i n c l u d e d  a  c o m p l e te  e d i to r i al  r e o r g an i z ati o n  o f C h ap te r  5  to  b e tte r  o r g an i z e  an d  p r e s e n t th e
p r o vi s i o n s  fo r  th e  i n s p e c ti o n ,  te s ti n g ,  a n d  m ai n te n an c e  o f fre  d o o r s .  Te c h n i c a l  r e vi s i o n s  we r e  m a d e  to  C h a p te r  5  to  c l a r i fy i ts
a p p l i c a ti o n  to  i n c l u d e  al l  fre  d o o r s ,  fre  s h u tte r s ,  a n d  fre  wi n d o w as s e m b l i e s ,  a s  we l l  a s  u p d a te  p r o vi s i o n s  to  feld  modifcations
a n d  th e  r e q u i r e m e n t th at ac c e p tan c e  te s ti n g  fo r  fre  d o o r s  m u s t b e  c o m p l e te d  b y a  qualifed  p e r s o n .  M u l ti p l e  a n n e x  n o te s
we r e  a d d e d  to  ai d  i n  th e  ap p l i c a ti o n  o f feld  modifcations,  g e n e r i c  u s e  o f o p e n i n g  p r o te c ti ve s ,  p e r i o d i c  i n s p e c ti o n s ,  an d
i n s p e c ti o n  a n d  te s ti n g  r e p o r ts .  A n e w s e c ti o n  o n  r e c o r d s  fo r  a c c e p ta n c e  te s ts  was  i n c l u d e d  i n  C h a p te r  5 .

I n  a d d i ti o n ,  th e  2 0 1 3  e d i ti o n  o f N F PA 8 0  i n c l u d e d  p r o vi s i o n s  fo r  th e  i n s tal l ati o n  o f fu s i b l e  l i n ks  i n  s l e e ve s ,  n e w l a n gu ag e  to
a d d r e s s  c o n ti n u o u s  h i n g e s ,  a n d  r e vi s i o n s  r e l ate d  to  p o we r  o p e r ato r s  fo r  s p e c i al - p u r p o s e  h o r i z o n ta l l y s l i d i n g  ac c o r d i o n  o r
fo l d i n g  d o o r s .  T h e  te c h n i c al  c o m m i tte e  a l s o  u p d ate d  defnitions  an d  te r m i n o l o g y th r o u g h o u t th e  d o c u m e n t to  refect c u r r e n t
i n d u s tr y p r a c ti c e s .

T h e  2 0 1 6  e d i ti o n  o f N F PA 8 0  ad d r e s s e d  s e ve r al  n e w te c h n i c a l  i s s u e s ,  i n c l u d i n g  p r o vi s i o n s  fo r  d r i l l i n g r a c e ways  fo r  wi r e s
wh e n  p e r fo r m e d  at th e  j o b  s i te ;  d e ta i l e d  p r o vi s i o n s  fo r  i n fo r m a ti o n  r e q u i r e d  to  b e  i n c l u d e d  o n  a  l ab e l  fo r  fre  d o o r s ,  fre  d o o r
fr am e s ,  fre  wi n d o ws ,  an d  o ve r s i z e d  d o o r s ;  p r o vi s i o n s  fo r  a d d r e s s i n g  fre  d o o r s  to o  l ar g e  to  b e  fre  te s te d ;  r e c o gn i ti o n  o f th e  u s e
o f p r o d u c ts  e va l u a te d  fo r  fre  d o o r s  th at e x c e e d  th e  m a x i m u m  al l o wab l e  b o tto m  c l e ar an c e ;  p r o vi s i o n s  fo r  feld  l ab e l i n g
p r o c e d u r e s  an d  feld  l a b e l  i n fo r m a ti o n ;  a n d  n e w p r o vi s i o n s  fo r  th e  m ax i m u m  a l l o wa b l e  c l e ar a n c e  b e twe e n  a p a i r  o f s wi n gi n g
d o o r s  an d  b e twe e n  th e  d o o r  a n d  fr a m e ,  d e p e n d i n g o n  th e  d o o r  m ate r i a l .  N e w p r o vi s i o n s  fo r  a c c e p ta b l e  te s ti n g  o f fre  d am p e r s
a n d  n e w d e tai l e d  r e q u i r e m e n ts  fo r  specifc  te s t m e th o d s  r e q u i r e d  d u r i n g  p e r i o d i c  te s ts  o f fre  d am p e r s  we r e  al s o  i n c l u d e d .  A
n e w o p e n i n g  p r o te c ti ve ,  fre  p r o te c ti ve  c u r tai n  a s s e m b l i e s ,  wa s  a d d r e s s e d  i n  a n e w C h a p te r  2 1 ,  wh i c h  p r o vi d e d  r e q u i r e m e n ts
r e l ate d  to  th e  i n s ta l l ati o n ,  i n s p e c ti o n ,  te s ti n g,  an d  m a i n te n an c e  o f th o s e  as s e m b l i e s  i n s tal l e d  to  p r o te c t ve r ti c al  o p e n i n gs .

Re q u i r e m e n ts  fo r  g l a z i n g l a b e l i n g  we r e  i n c l u d e d  i n  C h ap te r  4  an d  d u p l i c ate d  th e  i n fo r m a ti o n  i n  m o d e l  b u i l d i n g  an d  l i fe
s a fe ty c o d e s  to  m ake  th e  ap p l i c ati o n  o f g l az i n g  p r o vi s i o n s  m o r e  u s e r  fr i e n d l y.  Ad d i ti o n a l  te c h n i c al  u p d a te s  we r e  m ad e  to
p r o vi s i o n s  fo r  a c tu ati o n  d e vi c e s  fo r  fre  d o o r s ,  fre  s h u tte r s ,  a n d  fre  wi n d o ws ,  a s  we l l  as  fre  d o o r  m a i n te n an c e  p r o c e d u r e s .

P r o vi s i o n s  fo r  c h u te  d o o r s  we r e  r e vi s e d  to  i n c l u d e  e x tr a c te d  te x t fr o m  N F PA 8 2 ,  Standard on Incinerators and Waste and Linen
Handling Systems and Equipment.  F i n a l l y,  defnitions  we r e  ad d e d  an d  u p d ate d  al o n g wi th  r e fe r e n c e d  p u b l i c ati o n s  to  r e m ai n
c u r r e n t wi th  i n d u s tr y tr e n d s  a n d  p r a c ti c e s .

T h e  2 0 1 9  e d i ti o n  i n c l u d e d  n e w defnitions  i n  C h a p te r  3  fo r  inspection mark an d  feld label to  as s i s t i n  th e  ap p l i c ati o n  o f
i n s p e c ti o n ,  te s ti n g,  an d  m a i n te n an c e  p r o vi s i o n s  i n  C h ap te r  5 .  C h ap te r  4  p r o vi s i o n s  fo r  j o b  s i te  p r e p ar a ti o n  o f fre  d o o r s  fo r  fre
p i n s  we r e  u p d ate d .  S u b s e c ti o n  4 . 8 . 4  wa s  u p d ate d  wi th  n e w p r o vi s i o n s  fo r  m e as u r i n g c l e a r an c e  u n d e r  th e  b o tto m  o f fre  d o o r s
a n d  wi th  a n e w r e q u i r e m e n t ad d r e s s i n g  b o tto m  c l e ar a n c e  wi th  th e  p r e s e n c e  o f l a tc h i n g  h ar d war e  d e vi c e s .  C h ap te r  5  was
u p d ate d  to  i n c l u d e  fre  p r o te c ti ve  c u r tai n  a s s e m b l i e s  i n  i ts  a p p l i c ati o n  an d  a n e w s e c ti o n  th at a d d r e s s e d  i n s p e c ti o n  m a r ks .  N e w
s u b s e c ti o n  1 9 . 2 . 2  r e q u i r e d  d am p e r  m an u fa c tu r e r ’ s  i n s tal l ati o n  an d  m a i n te n an c e  i n s tr u c ti o n s  b e  m a i n tai n e d  o n  s i te  fo r  n e w
d am p e r  i n s tal l a ti o n s .  T h e  d e ta i l e d  d a m p e r  i n s ta l l ati o n  c r i te r i a fr o m  C h a p te r  1 9  we r e  d e l e te d  a n d  l e ft wi th  r e l i an c e  o n  th e
d am p e r  m an u fa c tu r e r ’ s  i n s tal l ati o n  i n s tr u c ti o n s  a n d  th e  d am p e r  l i s ti n g.  C h a p te r  1 9  al s o  u p d ate d  th e  r e q u i r e m e n ts  fo r  th e
i n s p e c ti o n ,  te s ti n g,  an d  m a i n te n an c e  o f fre  an d  c o m b i n ati o n  fre/smoke  d a m p e r s  wi th  th e  ad d i ti o n  o f n e w 1 9 . 5 . 2 . 3 . 3  fo r  a
r e m o te  i n s p e c ti o n  m e th o d .  A n e w 1 9 . 5 . 1 . 3  clarifed  ap p l i c a ti o n  o f i n s p e c ti o n  r e q u i r e m e n ts  fo r  s i n gl e  i n ac c e s s i b l e  d a m p e r s .
An n e x  A a d d e d  n e w an d  r e vi s e d  fgures  fo r  typ i c al  s te e l  d o o r  fr a m e  i n s ta l l a ti o n s .  U L  1 0 B ,  Fire Tests of Door Assemblies,  an d  U L
1 0 C ,  Positive Pressure Fire Tests of Door Assemblies,  we r e  ad d e d  as  e q u i va l e n t s tan d ar d s  to  N F PA 2 5 2  th r o u g h o u t th e  d o c u m e n t.

U p d ate s  fo r  th e  2 0 2 2  e d i ti o n  i n c l u d e  n e w p r o vi s i o n s  i n  C h a p te r  1  to  c l a r i fy th at N F PA 8 0  ap p l i e s  to  i n s p e c ti o n ,  te s ti n g ,  a n d
m a i n te n an c e  o f al l  typ e s  o f r a te d  o p e n i n g  p r o te c ti ve s ,  b u t d o e s  n o t ap p l y to  l a b e l e d  fre  d o o r  as s e m b l i e s  i n s ta l l e d  i n  o p e n i n gs
th at ar e  n o t r e q u i r e d  to  b e  p r o te c te d .  N e w defnitions  o f annual frequency,  corridor damper,  an d  trained rolling steel fre door systems
technician h ave  b e e n  a d d e d  to  C h a p te r  3 .  C h ap te r  4  i n c l u d e s  a n e w l i s ti n g  r e q u i r e m e n t fo r  fu s i b l e  l i n ks  an d  r e vi s e d  p r o vi s i o n s
fo r  fre  d o o r  s i g n ag e .  J o b  s i te  p r e p ar ati o n  c r i te r i a  h a s  b e e n  m o ve d  fr o m  C h ap te r  4  to  C h ap te r  5 ,  wh i c h  al s o  i n c l u d e s  n e w an d
clarifed  i n s p e c ti o n  an d  te s ti n g p r o vi s i o n s .  C h ap te r s  6  th r o u g h  1 1  an d  1 4  th r o u g h  1 6  h a ve  b e e n  r e vi s e d  to  p r o vi d e  c o n s i s te n t
r e fe r e n c e s  to  C h ap te r s  4  a n d  5  fo r  i n s ta l l ati o n ,  i n s p e c ti o n ,  te s ti n g,  an d  m a i n te n an c e .  C h ap te r  7  h a s  b e e n  c o m p l e te l y r e wr i tte n
a n d  r e o r ga n i z e d  fo r  c l a r i ty fo r  c o n s i s te n c y wi th  o th e r  o p e n i n g p r o te c ti ve  c h ap te r s  an d  to  b e  m o r e  c o m p r e h e n s i ve .  C h a p te r  1 9
i n c l u d e s  n u m e r o u s  r e vi s i o n s ,  i n c l u d i n g ad d e d  r e q u i r e m e n ts  fo r  c o r r i d o r  d am p e r s ;  ad d e d  l i s ti n g r e q u i r e m e n ts ;  r e l o c a te d
defnitions  to  C h a p te r  3 ;  r e vi s e d  ac c e p tan c e  te s ti n g  p r o vi s i o n s ;  an d  ad d e d  clarifcation  o n  feld  modifcations  i n vo l vi n g  d am p e r
r e m o te  p o s i ti o n  i n d i c a to r s .  Re fe r e n c e d  p u b l i c a ti o n s  an d  e x tr ac ts  h a ve  b e e n  u p d ate d  as  n e e d e d .
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N O T E :  M e m b e r s h i p  o n  a  c o m m i tte e  s h al l  n o t i n  a n d  o f i ts e l f c o n s ti tu te  a n  e n d o r s e m e n t o f
th e  As s o c i a ti o n  o r  a n y d o c u m e n t d e ve l o p e d  b y th e  c o m m i tte e  o n  wh i c h  th e  m e m b e r  s e r ve s .

C o m m i tte e  S c o p e :  T h i s  C o m m i tte e  s h al l  h a ve  p r i m a r y r e s p o n s i b i l i ty fo r  d o c u m e n ts  o n  th e
i n s ta l l ati o n  an d  m a i n te n a n c e  o f fre  d o o r s ,  wi n d o ws ,  s h u tte r s ,  a n d  o th e r  e q u i p m e n t u s e d  to
re s tr i c t th e  s p r e ad  o f fre,  i n c l u d i n g  a r ra n g e m e n ts  fo r  a u to m a ti c  o p e r ati o n  i n  c a s e  o f fre.
T h i s  i n c l u d e s  i n s ta l l a ti o n  to  p r o te c t b u i l d i n g s  ag ai n s t e x te r n a l  fre  an d  to  r e s tr i c t th e  s p r e a d
o f fre  wi th i n  b u i l d i n g s .  Va u l t an d  r e c o rd  r o o m  d o o r s  a r e  c o ve r e d  b y th e  Te c h n i c a l
C o m m i tte e  o n  Re c o r d  P r o te c ti o n .
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Errata,  please consult the National Fire Codes® Subscription Service
or the “List of NFPA Codes & Standards” at www. nfpa. org/docinfo.
In addition to TIAs and Errata,  the document information pages also
include the option to sign up for alerts for individual documents and
to be involved in the development of the next edition.

N O T I C E :  An  as te r i s k ( * )  fo l l o wi n g th e  n u m b e r  o r  l e tte r
d e s i g n ati n g  a  p ar a gr a p h  i n d i c ate s  th at e x p l an a to r y m ate r i a l  o n
th e  p a r ag r ap h  c a n  b e  fo u n d  i n  An n e x  A.

A r e fe r e n c e  i n  b r ac ke ts  [  ]  fo l l o wi n g a  s e c ti o n  o r  p a r ag r ap h
i n d i c a te s  m a te r i al  th a t h as  b e e n  e x tr ac te d  fr o m  an o th e r  N F PA
d o c u m e n t.  E x tr ac te d  te x t m ay b e  e d i te d  fo r  c o n s i s te n c y an d
s tyl e  an d  m a y i n c l u d e  th e  r e vi s i o n  o f i n te r n a l  p ar ag r ap h  r e fe r ‐
e n c e s  a n d  o th e r  r e fe r e n c e s  as  a p p r o p r i ate .  Re q u e s ts  fo r  i n te r ‐
p r e tati o n s  o r  r e vi s i o n s  o f e x tr a c te d  te x t s h al l  b e  s e n t to  th e
te c h n i c a l  c o m m i tte e  r e s p o n s i b l e  fo r  th e  s o u r c e  d o c u m e n t.

I n fo r m a ti o n  o n  r e fe r e n c e d  an d  e x tr a c te d  p u b l i c ati o n s  c an
b e  fo u n d  i n  C h ap te r  2  a n d  An n e x  L .

C h ap te r 1    Ad m i n i s trati o n

1 . 1 *  S c o p e .    T h i s  s ta n d a r d  r e gu l ate s  th e  i n s ta l l ati o n  a n d  m ai n ‐
te n an c e  o f as s e m b l i e s  a n d  d e vi c e s  u s e d  to  p r o te c t o p e n i n gs  i n
wal l s ,  foors,  a n d  c e i l i n g s  a ga i n s t th e  s p r e ad  o f fre  a n d  s m o ke
wi th i n ,  i n to ,  o r  o u t o f b u i l d i n g s .

1 . 1 . 1 *    Wi th  th e  e x c e p ti o n  o f fab r i c  fre  s afe ty c u r ta i n  as s e m ‐
b l i e s ,  th i s  s ta n d a r d  ad d r e s s e s  a s s e m b l i e s  th at h a ve  b e e n  s u b j e c ‐
te d  to  s tan d ar d i z e d  fre  te s ts .  (See Chapter 20. )

1 . 1 . 2 *    I n c i n e r ato r  d o o r s ,  r e c o r d  r o o m  d o o r s ,  an d  vau l t d o o r s
ar e  n o t c o ve r e d  i n  th i s  s ta n d a r d .

1 . 1 . 3 *    Re q u i r e m e n ts  fo r  h o r i z o n tal l y s l i d i n g ,  ve r ti c al l y s l i d i n g ,
an d  s wi n g i n g  d o o r s  as  u s e d  i n  th i s  s tan d ar d  d o  n o t a p p l y to
h o i s twa y d o o r s  fo r  e l e vato r s  a n d  d u m b wai te r s .

Δ 1 . 1 . 4 *    T h i s  s tan d ar d  d o e s  n o t c o ve r  fre  r e s i s ta n c e  g l a z i n g
m a te r i al s  an d  h o r i z o n tal l y s l i d i n g  a c c o r d i o n  o r  fo l d i n g  as s e m ‐
b l i e s  fa b r i c ate d  fo r  u s e  as  wal l s  an d  te s te d  a s  wa l l  a s s e m b l i e s  i n
ac c o r d an c e  wi th  AS T M  E 1 1 9 ,  Standard Test Methods for Fire Tests
of Building Construction and Materials,  o r  U L  2 6 3 ,  Fire Tests of
Building Construction and Materials.

N 1 . 1 . 5    T h i s  s ta n d ar d  d o e s  n o t c o ve r  r e q u i r e m e n ts  fo r  l ab e l e d
fre  d o o r  a s s e m b l i e s  i n s ta l l e d  i n  o p e n i n gs  n o t r e q u i r e d  to  b e
fre  r a te d .

1 . 2  P urp o s e .

1 . 2 . 1    T h e  p u r p o s e  o f th i s  d o c u m e n t i s  to  s e t n ati o n al  s tan d ‐
a r d s  fo r  th e  i n s tal l ati o n  an d  m ai n te n an c e  o f a s s e m b l i e s  u s e d  to

p r o te c t o p e n i n g s  i n  wal l s ,  foors,  an d  c e i l i n g s  to  p r e ve n t o r
r e ta r d  th e  s p r e ad  o f fre  an d  s m o ke  wi th i n ,  i n to ,  o r  o u t o f

b u i l d i n g s .

1 . 2 . 2    T h i s  d o c u m e n t i s  al s o  i n te n d e d  to  gi ve  g u i d an c e  to
a u th o r i ti e s  h avi n g  j u r i s d i c ti o n  ( AH J s )  s o  th e y c an  d e te r m i n e  i n

th e  feld  i f an  as s e m b l y m e e ts  th e  r e q u i r e m e n ts  an d  s ta n d ar d s
o u tl i n e d  i n  th i s  d o c u m e n t a n d  i f m ai n te n an c e  s ta n d a r d s  h a ve

b e e n  m ai n ta i n e d .

1 . 2 . 3 *    I t i s  n o t th e  p u r p o s e  o f th i s  s tan d ar d  to  e s tab l i s h  th e
d e gr e e  o f p r o te c ti o n  r e q u i r e d  o r  to  c o n s ti tu te  th e  ap p r o val  o f

an y p r o d u c t.

N 1 . 3 *  Ap p l i c ati o n .    T h i s  s ta n d a r d  r e gu l ate s  th e  p e r i o d i c  i n s p e c ‐
ti o n ,  te s ti n g,  a n d  m ai n te n a n c e  o f a l l  typ e s  o f fre-rated  o p e n i n g

p r o te c ti ve s .

1 . 4 *  Re tro ac ti vi ty.

1 . 4 . 1    T h i s  s tan d ar d  i s  b as e d  o n  p r o d u c t an d  e n g i n e e r i n g p r ac ‐
ti c e s  r e c o g n i z e d  a s  a c c e p ta b l e  at th e  d a te  o f i s s u e .

1 . 4 . 2    U n l e s s  o th e r wi s e  n o te d ,  i t i s  n o t i n te n d e d  th at th e  p r o vi ‐
s i o n s  o f th i s  d o c u m e n t b e  a p p l i e d  to  fa c i l i ti e s ,  e q u i p m e n t,

s tr u c tu r e s ,  o r  i n s ta l l a ti o n s  th a t we r e  e x i s ti n g  o r  ap p r o ve d  fo r
c o n s tr u c ti o n  o r  i n s tal l a ti o n  p r i o r  to  th e  e ffe c ti ve  d ate  o f th e
d o c u m e n t.

1 . 4 . 3    I n  th o s e  c as e s  wh e r e  i t i s  d e te r m i n e d  b y th e  AH J  th a t th e
e x i s ti n g  s i tu ati o n  i n vo l ve s  a d i s ti n c t h a z a r d  to  l i fe  o r  p r o p e r ty,

r e tr o ac ti ve  ap p l i c a ti o n  o f th e  p r o vi s i o n s  o f th i s  d o c u m e n t s h a l l
b e  p e r m i tte d .

1 . 5  E q u i val e n c y.

1 . 5 . 1 *    T h i s  s ta n d ar d  s h al l  n o t p r o h i b i t th e  d e ve l o p m e n t o f
n e w,  modifed,  o r  i m p r o ve d  d e vi c e s  th a t m e e t th e  i n te n t o f
th e s e  r e q u i r e m e n ts .

1 . 5 . 2    I t s h al l  b e  th e  r e s p o n s i b i l i ty o f th e  m a n u fac tu r e r  to
fu r n i s h  th e  i n fo r m ati o n  n e c e s s ar y to  u p d ate  th e  r e q u i r e m e n ts

p e r tai n i n g to  s u c h  n e w a n d  i m p r o ve d  d e vi c e s .

1 . 5 . 3    F o r  d e vi c e s  n o t d e s c r i b e d  i n  th i s  s ta n d a r d ,  th e  AH J  s h a l l
r e q u e s t d e s c r i p ti ve  i n fo r m a ti o n  fr o m  m a n u fac tu r e r s  th a t i s

p r o vi d e d  b y a  te s ti n g  l a b o r a to r y c o n c e r n i n g  ac c e p tab l e  m e th ‐
o d s  fo r  s a ti s fa c to r y feld  i n s tal l ati o n  b as e d  o n  fre  te s ts  an d

e n gi n e e r i n g  s tu d i e s  fo r  o p e r ati o n  an d  m a i n te n an c e  c o n s i d e r a‐
ti o n s ,  wh e r e  ap p l i c a b l e .

C h ap te r 2    Re fe re n c e d  P u b l i c ati o n s

2 . 1  G e n e ral .    T h e  d o c u m e n ts  o r  p o r ti o n s  th e r e o f l i s te d  i n  th i s
c h a p te r  ar e  r e fe r e n c e d  wi th i n  th i s  s tan d a r d  a n d  s h a l l  b e
c o n s i d e r e d  p a r t o f th e  r e q u i r e m e n ts  o f th i s  d o c u m e n t.

2 . 2  N FPA P ub l i c ati o n s .    N ati o n a l  F i r e  P r o te c ti o n  As s o c i a ti o n ,
1  B atte r ym ar c h  P ar k,  Qu i n c y,  M A 0 2 1 6 9 -7 4 7 1 .

N F PA 4 ,   Standard for Integrated Fire Protection and Life Safety
System Testing,  2 0 2 1  e d i ti o n .
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NFPA 72®,  National Fire Alarm and Signaling Code®,  2 0 2 2
e d i ti o n .

N F PA 9 0 A,  Standard for the Installation of Air-Conditioning and
Ventilating Systems,  2 0 2 1  e d i ti o n .

N F PA 1 0 5 ,  Standard for Smoke Door Assemblies and Other Open‐
ing Protectives,  2 0 2 2  e d i ti o n .

N F PA 2 5 2 ,  Standard Methods of Fire Tests of Door Assemblies,
2 0 1 7  e d i ti o n .

N F PA 2 5 3 ,  Standard Method of Test for Critical Radiant Flux of
Floor Covering Systems Using a Radiant Heat Energy Source,  2 0 1 9
e d i ti o n .

N F PA 2 5 7 ,  Standard on Fire Test for Window and Glass Block
Assemblies,  2 0 1 7  e d i ti o n .

N F PA 2 8 8 ,  Standard Methods of Fire Tests of Horizontal Fire Door
Assemblies Installed in Horizontal Fire Resistance–Rated Assemblies,
2 0 1 7  e d i ti o n .

N F PA 7 0 1 ,  Standard Methods of Fire Tests for Flame Propagation
of Textiles and Films,  2 0 1 9  e d i ti o n .

2 . 3  O th e r P u b l i c ati o n s .

Δ 2 . 3 . 1  AS M E  P u b l i c ati o n s .    Am e r i c an  S o c i e ty o f M e c h a n i c al
E n g i n e e r s ,  Two  P ar k Ave n u e ,  N e w Yo r k,  N Y 1 0 0 1 6 -5 9 9 0 .

AS M E  A1 7 . 1 / C S A B 4 4 ,  Safety Code for Elevators and Escalators,
2 0 1 6 .

2 . 3 . 2  AS T M  P ub l i c ati o n s .    AS T M  I n te r n ati o n al ,  1 0 0  B ar r
H a r b o r  D r i ve ,  P. O .  B o x  C 7 0 0 ,  We s t C o n s h o h o c ke n ,  PA
1 9 4 2 8 -2 9 5 9 .

AS T M  A3 6 / A3 6 M ,  Standard Specifcation for Carbon Structural
Steel,  2 0 1 9 .

AS T M  D 4 1 5 7 ,  Standard Test Method for Abrasion Resistance of
Textile Fabrics (Oscillatory Cylinder Method),  2 0 1 3 ,  r e ap p r o ve d

2 0 1 7 .

AS T M  D 5 0 3 4 ,  Standard Test Method for Breaking Strength and
Elongation of Textile Fabrics (Grab Test),  2 0 0 9 ,  r e ap p r o ve d  2 0 1 7 .

AS T M  D 6 1 9 3 ,  Standard Practice for Stitches and Seams,  2 0 1 6 .

AS T M  E 1 1 9 ,  Standard Test Methods for Fire Tests of Building
Construction and Materials,  2 0 2 0 .

AS T M  E 6 4 8 ,  Standard Test Method for Critical Radiant Flux of
Floor-Covering Systems Using a Radiant Heat Energy Source,
2 0 1 9 ae 1 .

Δ 2 . 3 . 3  B H M A P u b l i c ati o n s .    B u i l d e r s  H ar d war e  M a n u fac tu r e r s
As s o c i ati o n ,  3 5 5  L e x i n gto n  Ave n u e ,  1 5 th  F l o o r,  N e w Yo r k,  N Y

1 0 0 1 7 .

AN S I / B H M A A1 5 6 . 1 ,  Standard for Butts and Hinges,  2 0 1 6 .

AN S I / B H M A A1 5 6 . 4 ,  Standard for Door Controls (Closers),
2 0 1 9 .

AN S I / B H M A A1 5 6 . 1 7 ,  Standard for Self Closing Hinges &
Pivots,  2 0 1 9 .

AN S I / B H M A A1 5 6 . 2 6 ,  Standard for Continuous Hinges,  2 0 1 7 .

2 . 3 . 4  FM  P ub l i c ati o n s .    F M  Gl o b al ,  2 7 0  C e n tr al  Ave n u e ,  P. O .
B o x  7 5 0 0 ,  J o h n s to n ,  RI  0 2 9 1 9 .  www. fm g l o b al . c o m .

F M  3 2 1 0 ,  Heat Detectors For Automatic Fire Alarm Signaling,
2 0 1 8 .

2 . 3 . 5  G S A P u b l i c ati o n s .    U . S .  Ge n e r a l  S e r vi c e s  Ad m i n i s tr a ti o n ,
1 8 0 0  F  S tr e e t,  N W,  Was h i n g to n ,  D C  2 0 4 0 5 .

F e d e r a l  Specifcation  A-A-1 9 2 3 A,  Shield Expansion (Lag,
Machine and Externally Threaded Wedge),  1 9 9 5 .

F e d e r al  Specifcation  A-A-1 9 2 4 A,  Shield,  Expansion (Self Drill‐
ing Tubular Expansion Shell Bolt),  1 9 9 5 .

F e d e r al  Specifcation  A-A-5 5 6 1 4 ,  Shield,  Expansion (Non-
Drilling Expansion Anchors),  1 9 9 5 .

Δ 2 . 3 . 6  U L  P u b l i c ati o n s .    U n d e r wr i te r s  L a b o r a to r i e s  I n c . ,  3 3 3
Pfngsten  Ro a d ,  N o r th b r o o k,  I L  6 0 0 6 2 -2 0 9 6 .

U L  9 ,  Fire Tests of Window Assemblies,  2 0 0 9 ,  r e vi s e d  2 0 2 0 .

U L  1 0 A,  Tin-Clad Fire Doors,  2 0 0 9 ,  r e vi s e d  2 0 1 8 .

U L  1 0 B ,  Fire Tests of Door Assemblies,  2 0 0 8 ,  r e vi s e d  2 0 2 0 .

U L  1 0 C ,  Positive Pressure Fire Tests of Door Assemblies,  2 0 1 6 .

U L  1 0 D ,  Fire Tests of Fire -Protective Curtain Assemblies,  2 0 1 7 .

U L  1 4 C ,  Swinging Hardware for Standard Tin-Clad Fire Doors
Mounted Singly and in Pairs,  2 0 0 6 ,  r e vi s e d  2 0 1 7 .

U L  3 3 ,  Heat Responsive Links for Fire-Protection Service,  2 0 1 0 ,
r e vi s e d  2 0 2 0 .

U L  2 6 3 ,  Fire Tests of Building Construction and Materials,  2 0 1 1 ,
r e vi s e d  2 0 2 0 .

U L  5 5 5 ,  Fire Dampers,  2 0 0 6 ,  r e vi s e d  2 0 1 6 .

U L  5 5 5 C ,  Ceiling Dampers,  2 0 1 4 ,  r e vi s e d  2 0 1 7 .

U L  5 5 5 S ,  Smoke Dampers,  2 0 1 4 ,  r e vi s e d  2 0 1 6 .

U L  8 6 4 ,  Control Units and Accessories for Fire Alarm Systems,
2 0 1 4 ,  r e vi s e d  2 0 2 0 .

2 . 3 . 7  O th e r P u b l i c ati o n s .

Merriam-Webster’s Collegiate Dictionary,  1 1 th  e d i ti o n ,  M e r r i a m -
We b s te r,  I n c . ,  Springfeld,  M A,  2 0 0 3 .

2 . 4  Re fe re n c e s  fo r E x trac ts  i n  M an d ato r y S e c ti o n s .

NFPA 72®,  National Fire Alarm and Signaling Code®,  2 0 2 2
e d i ti o n .

N F PA 8 2 ,  Standard on Incinerators and Waste and Linen
Handling Systems and Equipment,  2 0 1 9  e d i ti o n .

N F PA 1 01 ® ,  Life Safety Code®,  2 0 2 1  e d i ti o n .
NFPA 5000®,  Building Construction and Safety Code®,  2 0 2 1

e d i ti o n .

C h ap te r 3    Defnitions

3 . 1  G e n e ral .    T h e  defnitions  c o n tai n e d  i n  th i s  c h a p te r  s h a l l
a p p l y to  th e  te r m s  u s e d  i n  th i s  s tan d ar d .  Wh e r e  te rm s  a r e  n o t
defned  i n  th i s  c h ap te r  o r  wi th i n  an o th e r  c h ap te r,  th e y s h al l  b e
defned  u s i n g th e i r  o r d i n ar i l y a c c e p te d  m e an i n gs  wi th i n  th e

c o n te x t i n  wh i c h  th e y ar e  u s e d .  Merriam-Webster’s Collegiate
Dictionary,  1 1 th  e d i ti o n ,  s h a l l  b e  th e  s o u r c e  fo r  th e  o r d i n ar i l y

ac c e p te d  m e an i n g .

3 . 2  N FPA Offcial  Defnitions.

3 . 2 . 1 *  Ap p ro ve d .    Ac c e p tab l e  to  th e  a u th o r i ty h avi n g  j u r i s d i c ‐
ti o n .
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S h a d e d  te x t =  Re vi s i o n s .  Δ  =  Te x t d e l e ti o n s  an d  fgure/table  r e vi s i o n s .  •  =  S e c ti o n  d e l e ti o n s .  N  =  N e w m ate r i a l . 2 0 2 2  E d i t i o n

3 . 2 . 2 *  Au th o ri ty H avi n g J u ri s d i c ti o n  ( AH J ) .    An  o r g an i z a ti o n ,
offce,  o r  i n d i vi d u a l  r e s p o n s i b l e  fo r  e n fo r c i n g th e  r e q u i r e m e n ts
o f a  c o d e  o r  s tan d ar d ,  o r  fo r  a p p r o vi n g  e q u i p m e n t,  m ate r i a l s ,
an  i n s ta l l ati o n ,  o r  a p r o c e d u r e .

3 . 2 . 3  L ab e l e d .    E q u i p m e n t o r  m ate r i a l s  to  wh i c h  h as  b e e n
attac h e d  a l ab e l ,  s ym b o l ,  o r  o th e r  i d e n ti fyi n g  m a r k o f an  o r g an ‐
i z ati o n  th at i s  a c c e p ta b l e  to  th e  au th o r i ty h a vi n g j u r i s d i c ti o n
an d  c o n c e r n e d  wi th  p r o d u c t e va l u ati o n ,  th at m ai n ta i n s  p e r i ‐
o d i c  i n s p e c ti o n  o f p r o d u c ti o n  o f l ab e l e d  e q u i p m e n t o r  m ate r i ‐
al s ,  an d  b y wh o s e  l ab e l i n g th e  m an u fa c tu r e r  i n d i c ate s
c o m p l i a n c e  wi th  ap p r o p r i a te  s tan d ar d s  o r  p e r fo r m a n c e  i n  a
specifed  m an n e r.

3 . 2 . 4 *  L i s te d .    E q u i p m e n t,  m a te r i al s ,  o r  s e r vi c e s  i n c l u d e d  i n  a
l i s t p u b l i s h e d  b y an  o r g an i z a ti o n  th a t i s  a c c e p ta b l e  to  th e
au th o r i ty h avi n g  j u r i s d i c ti o n  a n d  c o n c e r n e d  wi th  e va l u ati o n  o f
p r o d u c ts  o r  s e r vi c e s ,  th at m ai n ta i n s  p e r i o d i c  i n s p e c ti o n  o f
p r o d u c ti o n  o f l i s te d  e q u i p m e n t o r  m ate r i a l s  o r  p e r i o d i c  e val u a‐
ti o n  o f s e r vi c e s ,  a n d  wh o s e  l i s ti n g  s ta te s  th at e i th e r  th e  e q u i p ‐
m e n t,  m ate r i a l ,  o r  s e r vi c e  m e e ts  ap p r o p r i ate  d e s i gn a te d
s tan d ar d s  o r  h a s  b e e n  te s te d  a n d  fo u n d  s u i tab l e  fo r  a specifed
p u r p o s e .

3 . 2 . 5  S h al l .    I n d i c ate s  a m an d a to r y r e q u i r e m e n t.

3 . 2 . 6  S h o u l d .    I n d i c a te s  a  r e c o m m e n d a ti o n  o r  th a t wh i c h  i s
ad vi s e d  b u t n o t r e q u i r e d .

3 . 2 . 7  S tan d ard .    An  N F PA S tan d ar d ,  th e  m ai n  te x t o f wh i c h
c o n tai n s  o n l y m a n d ato r y p r o vi s i o n s  u s i n g  th e  wo r d  “ s h a l l ”  to
i n d i c ate  r e q u i r e m e n ts  a n d  th at i s  i n  a fo r m  g e n e r al l y s u i tab l e
fo r  m an d a to r y r e fe r e n c e  b y an o th e r  s ta n d ar d  o r  c o d e  o r  fo r
ad o p ti o n  i n to  l aw.  N o n m a n d a to r y p r o vi s i o n s  a r e  n o t to  b e
c o n s i d e r e d  a p ar t o f th e  r e q u i r e m e n ts  o f a s ta n d ar d  an d  s h a l l
b e  l o c ate d  i n  an  ap p e n d i x ,  an n e x ,  fo o tn o te ,  i n fo r m a ti o n al
n o te ,  o r  o th e r  m e a n s  a s  p e r m i tte d  i n  th e  NFPA Manuals of Style.
Wh e n  u s e d  i n  a g e n e r i c  s e n s e ,  s u c h  as  i n  th e  p h r as e  “ s ta n d ar d s
d e ve l o p m e n t p r o c e s s ”  o r  “ s tan d ar d s  d e ve l o p m e n t ac ti vi ti e s , ”
th e  te r m  “ s tan d ar d s ”  i n c l u d e s  a l l  N F PA S tan d a r d s ,  i n c l u d i n g
C o d e s ,  S tan d ar d s ,  Re c o m m e n d e d  P r ac ti c e s ,  a n d  Gu i d e s .

3 . 3  G e n e ral  Defnitions.

3 . 3 . 1  Ac c e s s  D o o r.    A d o o r  as s e m b l y,  fo r  i n s tal l ati o n  i n  fre-
r e s i s ta n c e - r ate d  wa l l s  o r  fo r  i n s tal l a ti o n  i n  c e i l i n g s  o f fre-
re s i s tan c e -r a te d  foor/ c e i l i n g  o r  r o o f/ c e i l i n g  a s s e m b l i e s ,  th at i s
u s e d  to  p r o vi d e  a c c e s s  to  s h a fts ,  c h a s e s ,  a tti c s ,  s p ac e s  a b o ve  c e i l ‐
i n g s ,  o r  o th e r  c o n c e a l e d  s p a c e s .

3 . 3 . 1 . 1  Horizontal Access Door.    An  ac c e s s  d o o r  i n s tal l e d  i n
th e  h o r i z o n ta l  p l an e  u s e d  to  p r o te c t o p e n i n g s  i n  c e i l i n g s  o f
fre- r e s i s ta n c e - r ate d  foor/ c e i l i n g  o r  r o o f/ c e i l i n g  a s s e m b l i e s .

3 . 3 . 1 . 2  Vertical Access Door.    An  a c c e s s  d o o r  i n s tal l e d  i n  th e
ve r ti c al  p l a n e  u s e d  to  p r o te c t o p e n i n gs  i n  fre-rated  wal l s .

3 . 3 . 2  Ac ti ve  L e af.    T h e  frst o p e r ati n g  d o o r  o f a p ai r,  wh i c h  i s
u s u al l y th e  d o o r  i n  wh i c h  a  l o c k i s  i n s tal l e d .

3 . 3 . 3  Am b i e n t.    F o r  th e  p u r p o s e s  o f th i s  s ta n d a r d ,  th e  te m p e r ‐
atu r e  o f th e  r o o m  i n  wh i c h  th e  te s t i s  b e i n g  c o n d u c te d .

3 . 3 . 4  An c h o r.    A d e vi c e  fo r  a ttac h i n g  fr am e s  to  th e  s u r r o u n d ‐
i n g s tr u c tu r e .

N 3 . 3 . 5  An n u al  Fre q u e n c y.    O c c u r r i n g  o n c e  p e r  ye a r,  wi th  a
m i n i m u m  o f 9  m o n th s  a n d  a  m ax i m u m  o f 1 5  m o n th s  b e twe e n
e ac h  o c c u r r e n c e .

3 . 3 . 6 *  As tragal .

3 . 3 . 6 . 1  Overlapping Astragal.    A h o r i z o n tal  o r  ve r ti c a l  m o l d ‐
i n g a ttac h e d  to  o n e  l e a f o f a  p ai r  o f d o o r s .

3 . 3 . 6 . 2 *  Split Astragal.    A h o r i z o n tal  o r  ve r ti c a l  m o l d i n g
atta c h e d  to  b o th  l e a ve s  o f a p ai r  o f d o o r s .

3 . 3 . 7  Au to m ati c - C l o s i n g D e vi c e .    A d e vi c e  th at c a u s e s  th e  d o o r
o r  wi n d o w to  c l o s e  wh e n  ac ti vate d  b y a fu s i b l e  l i n k o r  d e te c to r.

3 . 3 . 8 *  Au to m ati c - C l o s i n g D o o r.    A d o o r  th a t n o r m a l l y i s  o p e n
b u t th at c l o s e s  wh e n  th e  a u to m a ti c -c l o s i n g  d e vi c e  i s  a c ti va te d .

Δ 3 . 3 . 9 *  Au to m ati c  Fi re  D e te c to r.    A d e vi c e  d e s i g n e d  to  d e te c t
th e  p r e s e n c e  o f a fre  s i g n atu r e  an d  to  i n i ti a te  ac ti o n .  [ 7 2 ,
2 0 2 2 ]

3 . 3 . 1 0  Au to m ati c  L o u ve r.    An  o p e n i n g i n  a  d o o r  wi th  a  s e r i e s
o f s l a ts  o r  b l a d e s  to  a l l o w p a s s a ge  o f ai r  an d  d e s i g n e d  to  c l o s e

a u to m a ti c al l y i n  th e  e ve n t o f fre.

3 . 3 . 1 1  Au to m ati c  To p  an d  B o tto m  B o l ts .    S e e  3 . 3 . 6 9 . 1 ,  Au to ‐
m a ti c  F l u s h  B o l ts .

3 . 3 . 1 2  B ar re l .    A c yl i n d r i c al  h o r i z o n ta l  m e m b e r  a t th e  h e ad  o f
th e  o p e n i n g  th a t s u p p o r ts  th e  d o o r  c u r ta i n  o f a r o l l i n g  s te e l

d o o r  a n d  c o n ta i n s  th e  c o u n te r b a l a n c e  s p r i n gs .

3 . 3 . 1 3  B atte n .    A h o r i z o n ta l  p i p e ,  tu b e ,  o r  o th e r  s tr u c tu r al
s h a p e  i n  a  p o c ke t o f o r  a ttac h e d  to  a  fre  s a fe ty c u r tai n .

3 . 3 . 1 4  B i n d e rs .    P i e c e s  o f h a r d wa r e  u s e d  to  h o l d  a s l i d i n g
d o o r  to  th e  wal l ,  p r e ve n ti n g l a te r a l  m o ve m e n t o f th e  d o o r  fr o m
th e  wa l l .

3 . 3 . 1 5  B i p ar ti n g.    A ve r ti c al l y s l i d i n g  d o o r  i n  wh i c h  h al f o f th e
d o o r  m o ve s  u p  a n d  h a l f o f th e  d o o r  m o ve s  d o wn  i n  o r d e r  to

o p e n ,  o r  a  h o r i z o n tal  s l i d i n g  d o o r  i n  wh i c h  o n e  d o o r  m o ve s  to
th e  r i g h t a n d  o n e  m o ve s  to  th e  l e ft i n  o r d e r  to  o p e n .

3 . 3 . 1 6  B o tto m  B ar ( Ro l l i n g S te e l  D o o r) .    A r e i n fo r c i n g
m e m b e r  at th e  l o we r  e d ge  o f th e  d o o r  c u r ta i n  as s e m b l y.

•
3 . 3 . 1 7  B u m p e r ( Fi re  S afe ty C u r tai n ) .    A flled  fab r i c  p o c ke t
b e l o w th e  b o tto m  b atte n  o r  fr a m e  m e m b e r  o f a fre  s a fe ty

c u r ta i n  d e s i gn e d  to  p r e s s  a ga i n s t th e  foor.

3 . 3 . 1 8  B um p e rs .    S to p s  to  l i m i t th e  c l o s i n g o r  o p e n i n g m o ve ‐
m e n t o f a s l i d i n g d o o r.

N 3 . 3 . 1 9  C e i l i n g Rad i ati o n  D am p e r.    S e e  3 . 3 . 3 7 . 1 .

3 . 3 . 2 0  C e n te r L atc h .    A l a tc h  u s e d  to  h o l d  th e  two  h al ve s  o f a
c e n te r-p a r ti n g o r  b i p a r ti n g fre  d o o r  to g e th e r,  wh i c h  i s  u s u al l y

two  p i e c e s  s u r fa c e -ap p l i e d  to  d o o r s  an d  i n te r l o c ke d  i n  th e
c l o s e d  p o s i ti o n .

3 . 3 . 2 1  C e n te r P ar ti n g.    S e e  3 . 3 . 1 5 ,  B i p a r ti n g.

3 . 3 . 2 2  Chafng S tri p .    A m e tal  s tr i p  ap p l i e d  to  th e  b ac k s u r fa c e
o f a s l i d i n g  d o o r  to  p r o te c t th e  d o o r  s u r fac e  fr o m  d a m a ge  fr o m

th e  wa l l .

3 . 3 . 2 3  C h an n e l  Fram e .    A fr am e  th at c o n s i s ts  o f h e ad  an d
j a m b  m e m b e r s  o f s tr u c tu r al  s te e l  c h an n e l s ,  e i th e r  s h o p  as s e m ‐
b l e d  o r  feld  a s s e m b l e d ,  to  b e  u s e d  wi th  m a s o n r y wa l l s .

3 . 3 . 2 4 *  Classifed.    P r o d u c ts  o r  m ate r i a l s  o f a specifc  g r o u p
c a te g o r y th at a r e  c o n s tr u c te d ,  i n s p e c te d ,  te s te d ,  a n d  s u b s e ‐

q u e n tl y r e i n s p e c te d  i n  ac c o r d an c e  wi th  a n  e s ta b l i s h e d  s e t o f
r e q u i r e m e n ts .
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F I RE  D O O RS  AN D  O T H E R O P E N I N G P RO T E C T I VE S8 0 - 1 0

2 0 2 2  E d i t i o n S h a d e d  te x t =  Re vi s i o n s .  Δ  =  Te x t d e l e ti o n s  a n d  fgure/table  r e vi s i o n s .  •  =  S e c ti o n  d e l e ti o n s .  N  =  N e w m a te r i a l .

3 . 3 . 2 5  C l o s e d  P o s i ti o n  ( Ro l l i n g S te e l  Fi re  D o o r) .    A p o s i ti o n
o f th e  d o o r  c u r tai n  wi th  th e  u n d e r s i d e  o f th e  b o tto m  b ar,
i n c l u d i n g  a c o m p r e s s i b l e  s e al  o r  s e n s i n g  e d ge ,  i f p r o vi d e d ,  i n
c o n tac t wi th  th e  s i l l  a l o n g  th e  e n ti r e  wi d th  o f th e  o p e n i n g .

3 . 3 . 2 6  C l o s i n g D e vi c e .    A m e an s  o f c l o s i n g  a  d o o r  fr o m  th e
p ar ti a l l y o r  fu l l y o p e n e d  p o s i ti o n .

N 3 . 3 . 2 7  C o m b i n ati o n  Fi re  an d  S m o k e  D am p e r.    S e e  3 . 3 . 3 7 . 2 .

3 . 3 . 2 8  C o n c re te  L i n te l .    A p r e c as t c o n c r e te  h o r i z o n tal
m e m b e r  s p an n i n g an d  c a r r yi n g  th e  l o a d  ab o ve  a n  o p e n i n g .

3 . 3 . 2 9  C o n ti n u o us  G l az i n g M o l d i n g.    A c o n ti n u o u s  m o l d i n g
u s e d  to  h o l d  g l a s s  o r  gl az i n g  i n  a wi n d o w.

3 . 3 . 3 0  C o o rd i n ato r.    A d e vi c e  u s e d  o n  p a i r s  o f s wi n gi n g d o o r s
th at p r e ve n ts  th e  a c ti ve  l e af fr o m  c l o s i n g  b e fo r e  th e  i n ac ti ve
l e af c l o s e s .

N 3 . 3 . 3 1  C o r ri d o r D am p e r.    S e e  3 . 3 . 3 7 . 3 .

3 . 3 . 3 2  C o un te rb al an c i n g.    A m e th o d  b y wh i c h  th e  h a n gi n g
we i g h t o f th e  d o o r  i s  b al an c e d  b y h e l i c al  to r s i o n  s p r i n gs  o r
we i g h ts .

3 . 3 . 3 3  C o ve r P l ate .    A p l ate  to  c o ve r  th e  j o i n t b e twe e n  th e
s e c ti o n s  o f m u l ti p l e  p an e l  d o o r s ,  u s u al l y a p p l i e d  to  th e  fr o n t
an d  b ac k o f th e  ve r ti c a l  o r  h o r i z o n tal  s l i d e  d o o r.

3 . 3 . 3 4  C r u s h  P l ate s .    B e a r i n g  p l ate s  p r o vi d e d  wh e r e  d o o r s  a r e
m o u n te d  o n  c o n c r e te  m as o n r y wal l  u n i ts  wi th  h o l l o w c e l l s  to
ac c o m m o d a te  th r o u g h -wa l l  b o l ts  to  p r e ve n t c r u s h i n g  o f th e
h o l l o w c o n c r e te  m as o n r y u n i t.

3 . 3 . 3 5  C u r tai n  ( Ro l l i n g S te e l  Fi re  D o o r) .    I n te r l o c ki n g  c u r tai n
s l ats  a s s e m b l e d  to g e th e r.

3 . 3 . 3 6  C u r tai n  S l ats .    F o r m e d  s h e e t s te e l  m e m b e r s  th at,  wh e n
i n te r l o c ke d  to ge th e r,  fo r m  th e  r o l l i n g s te e l  d o o r  c u r ta i n .

N 3 . 3 . 3 7  D am p e r.

Δ 3 . 3 . 3 7 . 1  Ceiling Radiation Damper.    A d e vi c e  i n s ta l l e d  i n  a
c e i l i n g m e m b r an e  o f a fre-r e s i s ta n c e -r ate d  foor/ c e i l i n g  o r

r o o f/ c e i l i n g  as s e m b l y to  au to m ati c al l y l i m i t th e  r a d i a ti ve
h e at tr an s fe r  th r o u g h  an  ai r  i n l e t/ o u tl e t o p e n i n g.

3 . 3 . 3 7 . 2  Combination Fire and Smoke Damper.    A d e vi c e  th at
m e e ts  b o th  th e  fre  d am p e r  a n d  s m o ke  d am p e r  r e q u i r e ‐

m e n ts .  [ 5 0 0 0 ,  2 0 2 1 ]

N 3 . 3 . 3 7 . 3  Corridor Damper.    A d e vi c e  i n te n d e d  fo r  u s e  wh e r e
a i r  d u c ts  o r  ai r  tr an s fe r  o p e n i n g s  p e n e tr a te  th e  c e i l i n gs  o f
fre-resistance-rated  c o r r i d o r s ,  wh e r e  th e  c o r r i d o r  c e i l i n g  i s
p e r m i tte d  to  b e  c o n s tr u c te d  u s i n g an  as s e m b l y te s te d  as  a

wal l .

Δ 3 . 3 . 3 7 . 4 *  Fire Damper.    A d e vi c e ,  i n s tal l e d  i n  an  ai r -
d i s tr i b u ti o n  s ys te m ,  th a t i s  d e s i g n e d  to  c l o s e  au to m ati c al l y

u p o n  d e te c ti o n  o f h e a t to  i n te r r u p t m i gr a to r y airfow a n d  to
r e s tr i c t th e  p a s s a ge  o f fame.  [ 5 0 0 0 ,  2 0 2 1 ]

3 . 3 . 3 7 . 5  Smoke Damper.    A d e vi c e  wi th i n  an  ai r -d i s tr i b u ti o n
s ys te m  to  c o n tr o l  th e  m o ve m e n t o f s m o ke .  [ 5 0 0 0 ,  2 0 2 1 ]

3 . 3 . 3 8  D e te c to r.    S e e  3 . 3 . 9 ,  Au to m ati c  F i r e  D e te c to r.

3 . 3 . 3 9  D o o r.

3 . 3 . 3 9 . 1  Access Door.    S e e  3 . 3 . 1 .

3 . 3 . 3 9 . 2  Automatic-Closing Door.    S e e  3 . 3 . 8 .

3 . 3 . 3 9 . 3  Power-Operated Fire Door.    S e e  3 . 3 . 9 6 .

3 . 3 . 3 9 . 4  Self-Closing Door.    S e e  3 . 3 . 1 0 4 .

3 . 3 . 3 9 . 5  Service Counter Fire Door.    S e e  3 . 3 . 1 0 7 .

3 . 3 . 4 0  D o o r C l o s e r ( S wi n gi n g) .    A l ab e l e d  d e vi c e  th a t,  wh e r e
a p p l i e d  to  a  d o o r  an d  fr am e ,  c au s e s  a n  o p e n  d o o r  to  c l o s e  b y

m e c h a n i c al  fo r c e .  T h e  c l o s i n g  s p e e d  c a n  b e  r e g u l ate d  b y th i s
d e vi c e .

3 . 3 . 4 1  D o o r H o l d e r/ Re l e as e  D e vi c e .    A l a b e l e d ,  fa i l -s afe
d e vi c e ,  c o n tr o l l e d  b y a  d e te c ti o n  d e vi c e ,  u s e d  o n  an  au to m ati c -
c l o s i n g d o o r  to  r e l e a s e  th e  d o o r  at th e  ti m e  o f fre.

3 . 3 . 4 2  D o o r P ro te c ti o n  P l ate .    P r o te c ti ve  m ate r i a l  ap p l i e d  to
th e  fa c e  o f a d o o r  an d  g e n e r al l y m a d e  o f ap p r o x i m ate l y 0 . 0 5  i n .
( 1 . 2  m m )  th i c k b r a s s ,  b r o n z e ,  a l u m i n u m ,  o r  s ta i n l e s s  s te e l  o r  1 ∕8

i n .  ( 3 . 2  m m )  th i c k l am i n a te d  p l a s ti c .

3 . 3 . 4 3 *  D o u b l e  E gre s s  D o o rs .    A p ai r  o f s wi n g i n g  d o o r s ,  e a c h
l e af o f wh i c h  s wi n g s  i n  th e  o p p o s i te  d i r e c ti o n  o f th e  o th e r.

3 . 3 . 4 4  D u tc h  D o o r.    A d o o r  d i vi d e d  h o r i z o n tal l y s o  th at th e
l o we r  p ar t c an  b e  s h u t wh i l e  th e  u p p e r  p ar t r e m a i n s  o p e n .

3 . 3 . 4 5  D yn am i c  S ys te m .    An  H VAC  s ys te m  d e s i g n e d  to  m ai n ‐
tai n  th e  m o ve m e n t o f a i r  wi th i n  th e  s ys te m  at th e  i n d i c a ti o n  o f

a fre.

3 . 3 . 4 6  E gre s s  S i d e .    T h e  s i d e  o f an  o p e n i n g fr o m  wh i c h  traffc
e x i ts .

3 . 3 . 4 7  Fai l - S afe  D e vi c e .    A d e vi c e  th a t wi l l  p r o vi d e  i ts  i n te n d e d
fu n c ti o n  u p o n  l o s s  o f p o we r.

3 . 3 . 4 8 *  Fi e l d  Modifcations.    C h an g e s ,  n o t o th e r wi s e  p e r m i t‐
te d  b y th i s  s ta n d a r d ,  m a d e  to  a  l i s te d  as s e m b l y o r  c o m p o n e n t

a fte r  i t h as  b e e n  m an u fa c tu r e d .

3 . 3 . 4 9  Fi n i s h  Fram e .    A s u b fr a m e  a ttac h e d  to  a  r o u gh  b u c k to
wh i c h  th e  d o o r  i s  atta c h e d .

N 3 . 3 . 5 0  Fi re  D am p e r.    S e e  3 . 3 . 3 7 . 4 .

3 . 3 . 5 1 *  Fi re  D o o r.    T h e  d o o r  c o m p o n e n t o f a fre  d o o r  as s e m ‐
b l y.

3 . 3 . 5 2  Fi re  D o o r As s e m b l y.    An y c o m b i n a ti o n  o f a fre  d o o r,  a
fr am e ,  h a r d wa r e ,  an d  o th e r  ac c e s s o r i e s  th at to g e th e r  p r o vi d e  a
specifc  d e gr e e  o f fre  p r o te c ti o n  to  th e  o p e n i n g.

3 . 3 . 5 3  Fi re  D o o r Fram e .    A c o m p o n e n t fo r m i n g th e  p e r i m e te r
o f an  o p e n i n g  i n  a fre  d o o r  as s e m b l y th at i s  s u p p l i e d  we l d e d  o r
kn o c ke d  d o wn  an d  a n c h o r e d  to  th e  s u r r o u n d i n g  s tr u c tu r e .

3 . 3 . 5 4 *  Fi re  D o o r Fram e  fo r L i gh ts .    A fr am e  th a t,  i n  ad d i ti o n
to  a  d o o r  o p e n i n g ,  c o n ta i n s  a n  o p e n i n g( s )  fo r  u s e  wi th  g l a z i n g

m a te r i al s .

3 . 3 . 5 5 *  Fi re  D o o r Fram e  fo r P an e l s .    A fr am e  th at,  i n  ad d i ti o n
to  a d o o r  o p e n i n g ,  c o n ta i n s  an  o p e n i n g ( s )  fo r  u s e  wi th  fxed

p an e l s  o f s o l i d  m e ta l  o r  wo o d .

3 . 3 . 5 6  Fi re  D o o r H ard ware .    D o o r  h a r d wa r e  fu r n i s h e d  fo r
s wi n gi n g a n d  s l i d i n g  fre  d o o r s  b y th e  d o o r  m an u fac tu r e r  as  a
c o m p o n e n t p ar t o f th e  l i s te d  d o o r  a s s e m b l y.

3 . 3 . 5 7  Fi re  E x i t H ard ware .    L ab e l e d  d e vi c e s  fo r  s wi n g i n g  fre
d o o r s  i n s tal l e d  to  fa c i l i ta te  s a fe  e g r e s s  o f p e r s o n s  a n d  g e n e r al l y

c o n s i s ti n g  o f a c r o s s b ar  an d  var i o u s  typ e s  o f l a tc h  m e c h a n i s m s
th at c an n o t h o l d  th e  l a tc h  i n  a  r e tr ac te d  l o c ke d  p o s i ti o n .
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D E F I N I T I O N S 8 0 - 1 1

S h a d e d  te x t =  Re vi s i o n s .  Δ  =  Te x t d e l e ti o n s  an d  fgure/table  r e vi s i o n s .  •  =  S e c ti o n  d e l e ti o n s .  N  =  N e w m ate r i a l . 2 0 2 2  E d i t i o n

3 . 3 . 5 8 *  Fi re  P ro te c ti o n  G l az i n g.    G l az i n g  th a t h a s  a  fre  p r o te c ‐
ti o n  r a ti n g.

Δ 3 . 3 . 5 9  Fi re  P ro te c ti o n  Rati n g.    F o r  th e  p u r p o s e s  o f th i s  s ta n d ‐
ar d ,  th e  d e s i g n ati o n  i n d i c ati n g  th e  d u r a ti o n  o f th e  fre  te s t
e x p o s u r e  to  wh i c h  a fre  d o o r  a s s e m b l y o r  fre  wi n d o w a s s e m b l y
was  e x p o s e d  an d  fo r  wh i c h  i t s u c c e s s fu l l y m e t a l l  a c c e p ta n c e
c r i te r i a as  d e te r m i n e d  i n  ac c o r d an c e  wi th  N F PA 2 5 2 ;  U L  1 0 B ,
Fire Tests of Door Assemblies,  o r  U L  1 0 C ,  Positive Pressure Fire Tests of
Door Assemblies;  o r  N F PA 2 5 7  o r  U L  9 ,  Fire Tests of Window Assem‐
blies.  (See also Annex D. )

3 . 3 . 6 0  Fi re  P ro te c ti ve  C u r tai n  As s e m b l y.    An  as s e m b l y typ i c al l y
c o n s i s ti n g  o f a fa b r i c  c u r tai n ,  a b o tto m  b a r,  gu i d e s ,  a  c o i l ,  an d
an  o p e r ati n g  an d  c l o s i n g s ys te m .

3 . 3 . 6 1  Fi re  Re s i s tan c e  G l az i n g.    Gl az i n g  th at h as  a fre  r e s i s t‐
an c e  r ati n g .

Δ 3 . 3 . 6 2  Fi re  Re s i s tan c e  Rati n g.    T h e  ti m e ,  i n  m i n u te s  o r  h o u r s ,
th a t m ate r i a l s  o r  as s e m b l i e s  h ave  wi th s to o d  a  fre  e x p o s u r e  a s
e s tab l i s h e d  i n  a c c o r d a n c e  wi th  th e  te s t p r o c e d u r e s  o f AS T M
E 1 1 9 ,  Standard Test Methods for Fire Tests of Building Construction
and Materials,  o r  U L  2 6 3 ,  Fire Tests of Building Construction and
Materials.

3 . 3 . 6 3  Fi re  S afe ty C u r tai n .    A c u r ta i n  o f fre-resistant fa b r i c
an d  n o n c o m b u s ti b l e  fr am i n g  m ate r i al s .

3 . 3 . 6 3 . 1  Brail Fire Safety Curtain.    A fre  s afe ty c u r tai n  th a t
fo l d s  u p  an d  s to r e s  i n  th e  s p a c e  ab o ve  a p r o s c e n i u m  o p e n ‐
i n g .

3 . 3 . 6 3 . 2  Straight-Lift Fire Safety Curtain.    A fre  s a fe ty c u r tai n
c o n s i s ti n g  o f o n e  o r  m o r e  fat p a n e l ( s )  th at l i fts  u p  an d
s to r e s  a b o ve  th e  p r o s c e n i u m  o p e n i n g .

3 . 3 . 6 3 . 3  Unframed Fire Safety Curtain.    A s tr ai gh t l i ft fre
s a fe ty c u r ta i n  c o n tai n i n g  n o  i n te r n a l  ve r ti c a l  fr a m i n g
m e m b e r s .

3 . 3 . 6 4  Fi re  S afe ty C u r tai n  As s e m b l y.    A fre  s afe ty c u r tai n  an d
al l  o th e r  c o m p o n e n ts  n e c e s s ar y to  fo r m  a  c o m p l e te  a s s e m b l y.

3 . 3 . 6 4 . 1  Framed Fire Safety Curtain Assembly.    A s tr ai gh t l i ft–
typ e  fre  s afe ty c u r tai n  a s s e m b l y c o n tai n i n g  a  r i g i d  p e r i m e te r
fr a m e  a n d  i n te r n al  m e m b e r s .

3 . 3 . 6 5  Fi re  S h u tte r.    A fre  d o o r  as s e m b l y u s e d  fo r  th e  p r o te c ‐
ti o n  o f a  wi n d o w o p e n i n g  i n  an  e x te r i o r  wa l l .

3 . 3 . 6 6  Fi re  Wi n d o w As s e m b l y.    A wi n d o w o r  gl as s  b l o c k a s s e m ‐
b l y h a vi n g a fre  p r o te c ti o n  r a ti n g.

•
3 . 3 . 6 7  Fl am e  Baffe.    A h i n ge d  p i e c e  o f s h e e t m e ta l  wi th i n  th e
h o o d  th at,  wh e n  r e l e as e d ,  c l o s e s  th e  s p ac e  b e twe e n  th e  to p  o f

th e  c u r tai n  a n d  th e  h o o d  o f a  r o l l i n g s te e l  fre  d o o r.

3 . 3 . 6 8  Fl o o r Fi re  D o o r As s e m b l y.    A c o m b i n a ti o n  o f a fre
d o o r,  a  fr a m e ,  h a r d wa r e ,  a n d  o th e r  ac c e s s o r i e s  i n s ta l l e d  i n  a

h o r i z o n tal  p l an e  th at to ge th e r  p r o vi d e  a  specifc  d e gr e e  o f fre
p r o te c ti o n  to  a th r o u gh - o p e n i n g  i n  a fre-r e s i s tan c e -r a te d  foor.

3 . 3 . 6 9  Fl u s h  B o l ts .

3 . 3 . 6 9 . 1  Automatic Flush Bolts.    A m o r ti s e d  b o l t i n s tal l e d
n e a r  th e  to p  o r  b o tto m  o f th e  i n ac ti ve  l e af o f a  p ai r  o f d o o r s

th a t h o l d s  th e  i n a c ti ve  l e a f i n  a c l o s e d  p o s i ti o n  u n ti l  th e
a c ti ve  l e a f i s  o p e n e d .

3 . 3 . 6 9 . 2  Manual Flush Bolts.    A m o r ti s e d  b o l t i n s tal l e d  n e ar
th e  to p  o r  b o tto m  o f th e  i n ac ti ve  l e a f o f a p ai r  o f d o o r s  i n

wh i c h  th e  b o l ts  ar e  m a n u al l y e x te n d e d  o r  r e tr a c te d  i n to  o r
o u t o f th e  h e ad e r  o r  s i l l  b y m e an s  o f a l e ve r.

3 . 3 . 7 0  Fo l l o w- U p  I n s p e c ti o n  P ro c e d u re .    D o c u m e n ts  p r o vi d e d
b y th e  l i s ti n g  a ge n c y th at a r e  r e fe r e n c e d  i n  r o u ti n e  fo l l o w-u p

i n s p e c ti o n s  a n d ,  wh e r e  ap p r o p r i a te ,  feld  i n s p e c ti o n s .

3 . 3 . 7 1  Fu s i b l e  L i n k .    F o r  th e  p u r p o s e s  o f th i s  s ta n d ar d ,  a l i s te d
d e vi c e  c o n s i s ti n g  o f p i e c e s  o f m e ta l  h e l d  to g e th e r  b y l o w-
m e l ti n g- p o i n t s o l d e r.

3 . 3 . 7 2 *  G l az i n g An gl e  C l i p s .    S te e l  c l i p s  u s e d  to  h o l d  gl as s  i n
p l a c e  i n  wi n d o ws  g l a z e d  o n l y wi th  g l az i n g  c o m p o u n d .

3 . 3 . 7 3  G o ve r n o r ( S l i d i n g,  Ve r ti c al ,  an d  Ro l l i n g S te e l  Fi re
D o o rs ) .    A d e vi c e  th at l i m i ts  th e  r a te  o f d e s c e n t o f th e  d o o r
d u r i n g au to m ati c  c l o s u r e .

3 . 3 . 7 4  G u i d e  ( Ro l l i n g D o o rs ) .    Ve r ti c al  as s e m b l y i n  wh i c h  th e
c u r ta i n  tr a ve l s  a n d  th at i s  fas te n e d  to  th e  j a m b ,  r e ta i n i n g th e

e d g e s  o f th e  d o o r  c u r tai n ,  an d  c l o s i n g  th e  s p ac e  b e twe e n  th e
c u r ta i n ,  e d g e s ,  a n d  th e  j am b .

3 . 3 . 7 5  G u i d e  Rai l  ( S l i d i n g D o o r,  Ve r ti c al ) .    A s te e l  m e m b e r
atta c h e d  to  th e  wal l  o r  fr am e ;  u s e d  wi th  ve r ti c al  s l i d i n g  d o o r s  to

g u i d e  th e  d o o r.

3 . 3 . 7 6  G u i d e  S h o e  ( S l i d i n g D o o r,  Ve r ti c al ) .    A m e m b e r
a ttac h e d  to  ve r ti c al  s l i d i n g  d o o r s ;  u s e d  to  g u i d e  an d  r e ta i n  th e

d o o r  o n  th e  g u i d e  r ai l .

3 . 3 . 7 7  G u i d e  Wal l  An gl e  ( Ro l l i n g S te e l  D o o rs ) .    T h e  c o m p o ‐
n e n t o f th e  gu i d e  a s s e m b l y th a t i s  fas te n e d  to  th e  j am b .

3 . 3 . 7 8  H an ge r ( S l i d i n g D o o r,  H o ri z o n tal ) .    A m e m b e r  u s e d  to
atta c h  a h o r i z o n tal l y s l i d i n g  d o o r  to  th e  tr a c k a n d  to  c au s e  th e
d o o r  to  r o l l  o n  o r  i n  th e  tr a c k.

3 . 3 . 7 9  H e at- Ac tu ate d  D e vi c e .    D e vi c e s  th at i n c l u d e  fxed
te m p e r a tu r e  r e l e a s e s ,  r ate -o f-te m p e r a tu r e -r i s e  r e l e as e s ,  an d
d o o r  c l o s e r s  wi th  h o l d - o p e n  ar m s  e m b o d yi n g  a fu s i b l e  l i n k.

3 . 3 . 8 0  H o l l o w M e tal  Fram e .    A fr a m e  fo r m e d  fr o m  s h e e t
m e tal .

3 . 3 . 8 1  H o o d  ( Ro l l i n g S te e l  D o o r) .    A s h e e t m e ta l  h o u s i n g  th at
m o u n ts  h o r i z o n tal l y b e twe e n  th e  b r ac ke ts ,  s e r vi n g  as  an  e n c l o ‐
s u r e  fo r  th e  c o i l e d  c u r tai n  an d  c l o s i n g  th e  s p ac e  b e twe e n  th e
d o o r  c o i l  an d  th e  l i n te l .

3 . 3 . 8 2  I n ac ti ve  L e af.    O n e  d o o r  o f a p a i r  o f d o o r s  th at o r d i n a‐
r i l y i s  l a tc h e d  c l o s e d ;  th e  s e c o n d  o p e r a ti n g d o o r  o f a p ai r.

3 . 3 . 8 3  I n s p e c ti o n  M ark .    An  identifcation  ap p l i e d  to  e q u i p ‐
m e n t o r  m ate r i a l s ,  d e n o ti n g c o m p l i a n c e  wi th  p e r i o d i c  i n s p e c ‐
ti o n  a n d  te s ti n g  r e q u i r e m e n ts .

3 . 3 . 8 4  Ke e p e r.    A g u i d e  an d  a  r e s tr ai n t u s e d  o n  l a tc h i n g d e vi ‐
c e s .

3 . 3 . 8 5  Kn o c ke d - D o wn  Fram e .    D o o r  fr a m e  fu r n i s h e d  b y m an u ‐
fa c tu r e r  i n  th r e e  o r  m o r e  b as i c  p a r ts  fo r  as s e m b l y i n  th e  feld.

3 . 3 . 8 6  L ab e l .    S e e  3 . 2 . 3 ,  L a b e l e d .

3 . 3 . 8 6 . 1  Field Label.    A l a b e l  a p p l i e d  o u ts i d e  o f th e  m a n u ‐
fa c tu r i n g fac i l i ty.
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F I RE  D O O RS  AN D  O T H E R O P E N I N G P RO T E C T I VE S8 0 - 1 2

2 0 2 2  E d i t i o n S h a d e d  te x t =  Re vi s i o n s .  Δ  =  Te x t d e l e ti o n s  a n d  fgure/table  r e vi s i o n s .  •  =  S e c ti o n  d e l e ti o n s .  N  =  N e w m a te r i a l .

3 . 3 . 8 7  L ap - M o un te d  D o o r ( S l i d i n g D o o r,  Ve r ti c al  D o o r,  H o ri ‐
z o n tal  D o o r,  S wi n gi n g D o o r) .    D o o r s  m o u n te d  o n  th e  fac e  o f a
wal l  an d  o ve r l a p p i n g th e  o p e n i n g  b y a p r e s c r i b e d  d i m e n s i o n .

3 . 3 . 8 8  L atc h i n g D e vi c e .    A s p r i n g-l o ad e d  l a tc h  b o l t o r  a
gr a vi ty-o p e r a te d  s te e l  b a r  th a t,  a fte r  r e l e a s e  b y p h ys i c al  ac ti o n ,
re tu r n s  to  i ts  o p e r a ti n g p o s i ti o n  a n d  au to m ati c al l y e n ga ge s  th e
s tr i ke  p l ate  wh e n  i t i s  r e tu r n e d  to  th e  c l o s e d  p o s i ti o n .

3 . 3 . 8 9  L i n te l .    A h o r i z o n ta l  m e m b e r  s p an n i n g an d  c ar r yi n g
th e  l o a d  ab o ve  a n  o p e n i n g .

3 . 3 . 9 0  M u l l i o n .    A fxed  o r  r e m o vab l e  ve r ti c al  m e m b e r  s e t i n  a
d o u b l e  d o o r  o p e n i n g  th a t a l l o ws  b o th  l e a ve s  to  b e  a c ti ve  o r  s e t
b e twe e n  a  d o o r  an d  a s i d e  l i g h t o r  a s e p a r ate ,  fr a m e d ,  g l az e d
ar e a.

3 . 3 . 9 0 . 1  Window Mullion.    T h e  s e p ar a te  h o r i z o n ta l  o r  ve r ti ‐
c a l  m e m b e r  o r  m e m b e r s  u s e d  to  j o i n  wi n d o ws  i n  a  m u l ti p l e
wi n d o w o p e n i n g.

3 . 3 . 9 1 *  M u l ti p l e  O p e n i n g D o o r Fram e .    A d o o r  as s e m b l y th a t
c o n s i s ts  o f m o r e  th an  two  d o o r s .

3 . 3 . 9 2  M u n ti n .    A b a r  m e m b e r  s u p p o r ti n g a n d  s e p ar a ti n g
p an e s  o f g l a s s  wi th i n  a  s a s h ,  d o o r,  o r  g l a z i n g fr am e .

3 . 3 . 9 2 . 1  Window Muntin.    A te e - s h a p e d  b a r  i n  a fr am e  o r
ve n ti l a to r,  d i vi d i n g  th e  g l as s .

3 . 3 . 9 3  N o n c o m b u s ti b l e .    N o t c ap a b l e  o f i g n i ti n g  an d  b u r n i n g
wh e n  s u b j e c te d  to  a fre.

3 . 3 . 9 4  P as s  D o o r.    A s wi n g i n g  d o o r  i n  a  s l i d i n g  d o o r  fo r
p e r s o n n e l  u s e .

3 . 3 . 9 5  P l an t- O n .    A d e c o r ati ve  tr i m  ap p l i e d  to  th e  s u r fac e  o f a
d o o r.  (See also Annex E. )

3 . 3 . 9 6  P o we r- O p e rate d  Fi re  D o o rs .    D o o r s  th a t n o r m a l l y a r e
o p e n e d  an d  c l o s e d  e l e c tr i c a l l y,  p n e u m a ti c a l l y,  o r  h yd r au l i c a l l y.

3 . 3 . 9 7  P ro s c e n i u m  Wal l .    T h e  wa l l  th a t s e p ar a te s  th e  s tag e
fr o m  th e  au d i to r i u m  o r  h o u s e .  [ 5 0 0 0 ,  2 0 2 1 ]

3 . 3 . 9 8  P u rc h as e  L i n e  ( H an d  L i n e ) .    T h e  l i n e  a ttac h e d  to  th e
c o u n te r we i g h t fo r  m a n u a l  o p e n i n g  a n d  c l o s i n g o f th e  fre
s a fe ty c u r tai n .

3 . 3 . 9 9  Qualifed  P e rs o n .    A p e r s o n  wh o ,  b y p o s s e s s i o n  o f a
re c o g n i z e d  d e g r e e ,  certifcate,  p r o fe s s i o n al  s ta n d i n g,  o r  s ki l l ,
an d  wh o ,  b y kn o wl e d g e ,  tr a i n i n g,  a n d  e x p e r i e n c e ,  h as  d e m o n ‐
s tr ate d  th e  a b i l i ty to  d e al  wi th  th e  s u b j e c t m a tte r,  th e  wo r k,  o r
th e  p r o j e c t.

•
3 . 3 . 1 0 0  Retroft O p e rato r.    A d e vi c e  l a b e l e d  as  a “retroft r o l l ‐
i n g s te e l  fre  d o o r  o p e r ato r ”  i n te n d e d  to  r e p l a c e  o p e r ato r  an d
g o ve r n o r  s ys te m s  ( i n c l u d i n g  au to m ati c -c l o s i n g  d e vi c e s )  u s e d

o n  e x i s ti n g  l i s te d  r o l l i n g s te e l  fre  d o o r s .

3 . 3 . 1 0 1  Ro l l e r G u i d e / M e tal  Trac k  S i d e  E d ge  G ui d e  S ys te m .
C o n ti n u o u s  tr ac ks  wi th  c a p ti ve  tr o l l e ys  o r  r o l l e r s  at e a c h  ve r ti ‐
c a l  e d g e  o f th e  c u r tai n  u s e d  to  gu i d e  an d  r e s tr ai n  th e  fre  s a fe ty
c u r ta i n .

3 . 3 . 1 0 2 *  Ro l l i n g S te e l  Fi re  D o o r.    A fre  d o o r  as s e m b l y c o n s i s t‐
i n g o f a c u r tai n ,  a b o tto m  b a r,  a b ar r e l ,  b r ac ke ts ,  g u i d e s ,  a

h o o d ,  a n d  an  au to m ati c -r e l e as i n g  d e vi c e .

3 . 3 . 1 0 3  Ro u gh  B u c k.    A s u b fr a m e ,  u s u a l l y c h a n n e l  s h a p e d ,
atta c h e d  to  a n  e x i s ti n g  wa l l  to  wh i c h  th e  fnished  fr am e  i s
atta c h e d .

3 . 3 . 1 0 4  S e l f- C l o s i n g D o o rs .    D o o r s  th at,  wh e n  o p e n e d  an d
r e l e as e d ,  r e tu r n  to  th e  c l o s e d  p o s i ti o n .

3 . 3 . 1 0 5  S e l f- L atc h i n g B o l t.    An  au to m ati c -l atc h i n g d e vi c e  th at
e n ga ge s  i n  a  ke e p e r  to  h o l d  a d o o r  l e af i n  a c l o s e d  p o s i ti o n  an d

th at c an  o n l y b e  r e l e a s e d  m an u a l l y.

3 . 3 . 1 0 6  S e n s i n g E d ge  ( Ro l l i n g S te e l  Fi re  D o o r) .    A d e vi c e
a d d e d  to  th e  u n d e r s i d e  o f th e  b o tto m  b ar  o f a p o we r-o p e r ate d

r o l l i n g s te e l  fre  d o o r  o r  fre  s h u tte r  th at s to p s  o r  r e ve r s e s  th e
d o o r  c u r ta i n  u p o n  c o n ta c t wi th  an  o b s tr u c ti o n  wh e n  c l o s i n g

u n d e r  p o we r.

3 . 3 . 1 0 7  S e r vi c e  C o u n te r Fi re  D o o r.    A l a b e l e d  as s e m b l y
c o n s i s ti n g  o f a r o l l i n g  s te e l  fre  d o o r  th at i n c o r p o r ate s  a fo u r-

s i d e d  fr a m e  u s e d  fo r  th e  p r o te c ti o n  o f o p e n i n gs  i n  wa l l s  wh e r e
th e  p r i m a r y p u r p o s e  o f th e  o p e n i n g  i s  fo r  n o n p e d e s tr i an  u s e ,

s u c h  as  c o u n te r  s e r vi c e  fo r  fo o d ,  a p h ar m a c e u ti c al  d i s p e n s a r y,
p ac kag e  an d  b ag g ag e  tr an s fe r,  o r  o b s e r va ti o n  p o r ts .

3 . 3 . 1 0 8  S h u tte r.    A l a b e l e d  d o o r  as s e m b l y th a t i s  u s e d  fo r  th e
p r o te c ti o n  o f a  wi n d o w o p e n i n g  i n  a n  e x te r i o r  wal l .  (See also
3. 3. 65,  Fire Shutter. )

3 . 3 . 1 0 9  S i d e  G u i d e  C ab l e  S ys te m .    A c o n ti n u o u s  ve r ti c al  c ab l e
at e ac h  ve r ti c al  e d g e  o f th e  c u r ta i n  u s e d  to  g u i d e  a n d  r e s tr ai n

th e  fre  s a fe ty c u r ta i n .

3 . 3 . 1 1 0  S i d e  L i gh t.    An  o p e n i n g i n  a fre  d o o r  fr am e  al o n g s i d e
th e  fre  d o o r  o p e n i n g  th at i s  flled  wi th  gl az i n g  m a te r i al .

3 . 3 . 1 1 1 *  S i d e  L i gh t Fram e .    A fre  d o o r  fr am e  p r e p ar e d  fo r
th e  ap p l i c a ti o n  o f a g l az i n g  m a te r i al  al o n gs i d e  th e  d o o r  o p e n ‐

i n g .

3 . 3 . 1 1 2 *  S i d e  P an e l  Fram e .    A d o o r  fr am e  p r e p ar e d  fo r  th e
i n s ta l l ati o n  o f a  fxed  s o l i d  m e tal  o r  wo o d  p a n e l  a l o n gs i d e  th e
d o o r  o p e n i n g .

3 . 3 . 1 1 3  S i l l .    A s tr u c tu r al  c o m p o n e n t o f th e  b u i l d i n g  th at
fo r m s  th e  b o tto m  p a r t o f a n  o p e n i n g  o ve r  wh i c h  a d o o r  c l o s e s .

3 . 3 . 1 1 4  S i l l  ( Ro l l i n g S te e l  Fi re  D o o r) .    T h e  b o tto m  p ar t o f a n
o p e n i n g  o n to  wh i c h  th e  d o o r  c u r ta i n  an d  b o tto m  b a r  c o m e  to

r e s t wh e n  i n  th e  c l o s e d  p o s i ti o n .

3 . 3 . 1 1 5  S i l l  ( S e r vi c e  C o u n te r Fi re  D o o r) .    T h e  b o tto m  p ar t o f
a  fr am e  o n to  wh i c h  th e  d o o r  c u r ta i n  an d  b o tto m  b ar  c o m e  to

r e s t wh e n  i n  th e  c l o s e d  p o s i ti o n .

3 . 3 . 1 1 6  S i n gl e - P o i n t L atc h .    A l atc h  l o c ate d  i n  th e  e d ge  o f a
d o o r  to  e n g ag e  e i th e r  i n  th e  fr am e  o r  i n  th e  e d g e  o f th e  i n a c ‐
ti ve  l e a f o f a  p ai r  o f d o o r s .

3 . 3 . 1 1 7  S l i d i n g H ard ware .    A s ys te m  o f r a i l s ,  h an g e r s ,  r o l l e r s ,
gu i d e s ,  b i n d e r s ,  an d  c l o s i n g  d e vi c e s  th at ar e  s e l f- c l o s i n g b y

m e a n s  o f g r avi ty,  we i g h ts ,  an d  p u l l e ys  o r  s p r i n g- ac tu ate d  d e vi ‐
c e s .

N 3 . 3 . 1 1 8  S m o ke  D am p e r.    S e e  3 . 3 . 3 7 . 5 .

3 . 3 . 1 1 9  S m o ke  D e te c to r.    A d e vi c e  th at d e te c ts  vi s i b l e  o r  i n vi s i ‐
b l e  p ar ti c l e s  o f c o m b u s ti o n .  [ 7 2 ,  2 0 2 2 ]

3 . 3 . 1 2 0  S p ri n g H i n ge .    A c l o s i n g  d e vi c e  i n  th e  fo r m  o f a  h i n ge
wi th  a b u i l t- i n  s p r i n g  u s e d  to  h a n g a n d  c l o s e  th e  d o o r.

3 . 3 . 1 2 1  S p ri n g Re l e as e  D e vi c e  ( Ro l l i n g S te e l  D o o r) .    A d e vi c e
th a t,  wh e n  ac ti vate d ,  r e l e a s e s  p a r t o f th e  s p r i n g c o u n te r b a l a n c ‐

i n g fo r c e  a n d  c au s e s  th e  d o o r  to  c l o s e .
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GE N E RAL  RE QU I RE M E N T S 8 0 - 1 3

S h a d e d  te x t =  Re vi s i o n s .  Δ  =  Te x t d e l e ti o n s  an d  fgure/table  r e vi s i o n s .  •  =  S e c ti o n  d e l e ti o n s .  N  =  N e w m ate r i a l . 2 0 2 2  E d i t i o n

3 . 3 . 1 2 2  S tati c  S ys te m .    An  H VAC  s ys te m  d e s i gn e d  to  s to p  th e
m o ve m e n t o f a i r  wi th i n  th e  s ys te m  at th e  i n d i c a ti o n  o f a  fre.

3 . 3 . 1 2 3  S tay C h ai n .    A c h a i n  u s e d  to  s u p p o r t th e  fre  s a fe ty
c u r ta i n .

3 . 3 . 1 2 4  S tay Ro l l e rs  ( S l i d i n g D o o r,  H o ri z o n tal ) .    A d e vi c e  u s e d
o n  h o r i z o n ta l l y s l i d i n g  d o o r s  a t th e i r  b a c k l o we r  c o r n e r s  to
gu i d e  th e  d o o r  an d  p r e ve n t th e  d o o r  fr o m  m o vi n g away fr o m
th e  wal l  u n d e r  fre  c o n d i ti o n s .

3 . 3 . 1 2 5  S tri k e .

3 . 3 . 1 2 5 . 1  Electric Strike.    A s tr i ke  th a t,  wh e n  a c ti va te d ,
e i th e r  r e l e as e s  o r  r e tai n s  a  p r o j e c te d  l a tc h  o r  d e ad  b o l t.

3 . 3 . 1 2 5 . 2  Open Back Strike.    A s tr i ke  a p p l i e d  to  th e  i n ac ti ve
l e af o f a p ai r  o f d o o r s  a n d  c u t awa y a t th e  b a c k to  a l l o w

e i th e r  l e af to  o p e n  o r  c l o s e  i n d e p e n d e n tl y.

3 . 3 . 1 2 6  S tri ke  P l ate .    A we ar  p l ate  fo r  p r o j e c ti n g h a r d wa r e  o r  a
we ar  p l ate  an d  ke e p e r  fo r  a  l atc h  b o l t.

3 . 3 . 1 2 7  S tr u ts .    Ad j u s tab l e  ve r ti c al  m e m b e r s  th at e x te n d  fr o m
th e  h e ad  o f th e  h o l l o w m e ta l  d o o r  fr a m e  to  th e  c e i l i n g to  h o l d
th e  fr am e  r i g i d l y i n  p l a c e .

3 . 3 . 1 2 8  Te m p e rature  Ri s e .    T h e  te m p e r atu r e  i n c r e as e  ab o ve
am b i e n t th at h as  d e ve l o p e d  o n  th e  u n e x p o s e d  fac e  o f th e  fre
d o o r  a s s e m b l y at th e  e n d  o f 3 0  m i n u te s  o f e x p o s u r e  to  th e
s tan d ar d  fre  te s t.

3 . 3 . 1 2 9  T h re s h o l d .    A b u i l d e r s  h ar d war e  c o m p o n e n t th at i s
i n s ta l l e d  b e n e ath  a  c l o s e d  d o o r.

3 . 3 . 1 3 0  Trac k B rac ke ts  ( S l i d i n g D o o rs ) .    H ar d war e  b o l te d  to
th e  wa l l  th at s e r ve s  to  s u p p o r t th e  tr a c k.

N 3 . 3 . 1 3 1  Trai n e d  Ro l l i n g S te e l  Fi re  D o o r S ys te m s  Te c h n i c i an .
A te c h n i c i a n  e m p l o ye d  i n  th e  r o l l i n g s te e l  fre  d o o r  i n d u s tr y
wi th  d o c u m e n te d  tr ai n i n g  b y a r e c o gn i z e d  i n d u s tr y o r ga n i z a‐
ti o n  o r  b y a m an u fa c tu r e r  o f a l i s te d  r o l l i n g  s te e l  fre  d o o r.

3 . 3 . 1 3 2  Tran s o m .    An  o p e n i n g i n  a fre  d o o r  fr am e  ab o ve  th e
d o o r  o p e n i n g th a t i s  flled  b y a s o l i d  p a n e l  o r  wi th  gl az i n g
m a te r i al .

3 . 3 . 1 3 3 *  Tran s o m  an d  S i d e  L i gh t Fram e .    A fre  d o o r  fr a m e
p r e p a r e d  fo r  th e  ap p l i c a ti o n  o f a  gl az i n g  m ate r i al  ab o ve  an d
al o n g s i d e  th e  d o o r  o p e n i n g.

3 . 3 . 1 3 4 *  Tran s o m  an d  S i d e  P an e l  Fram e .    A fre  d o o r  fr a m e
p r e p a r e d  fo r  th e  ap p l i c ati o n  o f s o l i d  m e tal  o r  wo o d  p an e l s
ab o ve  an d  al o n g s i d e  th e  d o o r  o p e n i n g .

3 . 3 . 1 3 5 *  Tran s o m  L i gh t Fram e .    A fre  d o o r  fr am e  p r e p ar e d
fo r  th e  a p p l i c ati o n  o f a g l a z i n g m ate r i a l  ab o ve  th e  d o o r  o p e n ‐
i n g  th a t h as  a  h o r i z o n ta l  m e m b e r  s u c h  as  a tr a n s o m  b a r  p r o vi ‐
d e d  to  s e p a r ate  th e  g l az e d  o p e n i n g fr o m  th e  d o o r  o p e n i n g .

3 . 3 . 1 3 6  Tran s o m  P an e l .    A p a n e l ,  fxed  o r  r e m o vab l e ,  i n s tal l e d
i n  a fr am e  ab o ve  th e  d o o r.

3 . 3 . 1 3 7 *  Tran s o m  P an e l  Fram e .    A fre  d o o r  fr a m e  p r e p ar e d
fo r  th e  ap p l i c ati o n  o f a  tr an s o m  p an e l  ab o ve  th e  d o o r  o p e n i n g
th a t h as  a  h o r i z o n tal  m e m b e r  s u c h  as  a tr an s o m  b a r  p r o vi d e d
to  s e p ar a te  th e  tr a n s o m  o p e n i n g fr o m  th e  d o o r  o p e n i n g u n l e s s
th e  tr a n s o m  p a n e l  o r  th e  b o tto m  o f th e  p an e l  a n d  th e  to p  o f
th e  d o o r  ar e  r ab b e te d .

3 . 3 . 1 3 8  U n d e rc u tti n g.    Tr i m m i n g th e  l o we s t e d g e  o f a d o o r
p an e l  fo r  c l e ar a n c e .

3 . 3 . 1 3 9  Ve n t ( S l i d i n g D o o r,  Ve r ti c al  an d  H o ri z o n tal  T i n - C l ad
O n l y) .    A h o l e  c u t i n  a fre  d o o r  to  al l o w fo r  ve n ti n g  o f th e
p r o d u c ts  o f c o m b u s ti o n .

3 . 3 . 1 4 0  Ve r ti c al  G u i d e  P o c ke t.    A p a r ti al  e n c l o s u r e  a t th e  ve r ti ‐
c a l  e d ge  o f th e  p r o s c e n i u m  th at p r o te c ts  th e  ve r ti c a l  e d ge s  an d
g u i d e s  o f a fre  s afe ty c u r tai n .

3 . 3 . 1 4 1  Ve r ti c al l y S l i d i n g D o o r.    L ab e l e d  s i n g l e -p i e c e  d o o r s
a n d  s e c ti o n a l  d o o r s  o p e r ati n g  i n  a ve r ti c a l  d i r e c ti o n .

3 . 3 . 1 4 2  Vi e we r.    A vi e wi n g  d e vi c e  i n s ta l l e d  i n  a  d o o r  to  a l l o w
o b s e r vati o n  o f p e r s o n s  o p p o s i te  th e  s e c u r i ty s i d e  o f th e  d o o r

wi th o u t h a vi n g to  o p e n  th e  d o o r.
•

3 . 3 . 1 4 3  We d ge  ( S l i d i n g D o o r,  H o ri z o n tal  T i n - C l ad  an d  Fl u s h
S h e e t M e tal ) .    A p l ate  m o u n te d  o n  th e  fac e  o f a s l i d i n g d o o r
d e s i g n e d  to  fo r c e  th e  d o o r  a ga i n s t th e  wal l .

3 . 3 . 1 4 4  Wi n d o w.    I n te g r al  fa b r i c ate d  u n i ts ,  p l ac e d  i n  a n  o p e n ‐
i n g  i n  a wa l l ,  p r i m a r i l y i n te n d e d  fo r  th e  ad m i s s i o n  o f l i gh t,  o r
l i g h t a n d  ai r,  an d  n o t i n te n d e d  p r i m ar i l y fo r  h u m an  e n tr a n c e

o r  e x i t.

3 . 3 . 1 4 5  Wi n d o w Fram e .    T h e  p e r i m e te r  o f a  wi n d o w.

3 . 3 . 1 4 6  Wi n d o w S as h .    T h e  h o r i z o n ta l  o r  ve r ti c al  s l i d i n g
c o m p o n e n t o f a wi n d o w.

3 . 3 . 1 4 7  Wi n d o w Ve n ti l ato r.    T h e  p ar t o f a  p r o j e c te d  wi n d o w,
c a s e m e n t wi n d o w,  o r  p i vo te d  wi n d o w th a t o p e n s .

3 . 3 . 1 4 8  Wi re  G l az i n g C l i p s .    S m al l ,  s p r i n g wi r e  c l i p s  u s e d  to
h o l d  gl as s  i n  p l a c e  wh e r e  wi n d o ws  ar e  g l az e d  o n l y wi th  g l a z i n g

c o m p o u n d .

C h ap te r 4    G e n e ral  Re q ui re m e n ts

4 . 1  G e n e ral  L i m i tati o n s .

4 . 1 . 1  Classifcation.    F i r e  d o o r s  an d  fre  wi n d o ws  s h al l  b e  c l as ‐
sifed  b y d e s i gn a ti n g a r e q u i r e d  fre  p r o te c ti o n  r ati n g
e x p r e s s e d  i n  h o u r s  o r  fr ac ti o n s  th e r e o f.  (See Annex D. )

4 . 1 . 2 *  Fus i b l e  L i n ks .

4 . 1 . 2 . 1    T h e  p a r ti c u l a r  fu s i b l e  l i n k u s e d  s h a l l  d e p e n d  o n  th e
te m p e r a tu r e  an d  l o a d  r e q u i r e m e n ts  o f th e  a p p l i c ati o n .

4 . 1 . 2 . 2    M u l ti p l e  l i n ks  s h al l  b e  p e r m i tte d  to  b e  u s e d  to  m e e t
th e  l o ad  r a ti n g r e q u i r e m e n ts  wh e r e  th e  l o ad  r a ti n g o f a  s i n gl e

l i n k i s  e x c e e d e d .
•

N 4 . 1 . 2 . 3    F u s i b l e  l i n ks  s h al l  b e  l i s te d  i n  a c c o r d an c e  wi th  U L  3 3 ,
Heat Responsive Links for Fire-Protection Service.

4 . 1 . 3  S i gn age .    I n fo r m a ti o n al  s i g n s  s h al l  b e  p e r m i tte d  to  b e
i n s ta l l e d  o n  th e  s u r fa c e s  o f fre  d o o r s  i n  ac c o r d an c e  wi th

4 . 1 . 3 . 1  th r o u gh  4 . 1 . 3 . 4  o r  i n  a c c o r d an c e  wi th  th e  m an u fac tu r ‐
e r ' s  p u b l i s h e d  l i s ti n g.

4 . 1 . 3 . 1  Al l o wab l e  Are a.    T h e  to tal  ar e a  o f al l  a ttac h e d  s i g n s
s h a l l  c o m p l y wi th  th e  fo l l o wi n g :

( 1 ) S i gn a ge  c o m p r i s i n g c o m b u s ti b l e  m ate r i a l s  s h al l  n o t
e x c e e d  5  p e r c e n t o f th e  ar e a o f th e  fa c e  o f th e  fre  d o o r.

( 2 ) S i g n ag e  th at i s  p ai n te d  o n  wi th  s te n c i l s  o r  o th e r  s i m i l ar
m e th o d s  s h a l l  n o t b e  l i m i te d  i n  a r e a.

( 3 ) Vi n yl  s i g n ag e  u p  to  0 . 0 0 8  i n .  ( 0 . 2  m m )  i n  th i c kn e s s  s h a l l
n o t e x c e e d  5  p e r c e n t o f th e  ar e a o f th e  fa c e  o f th e  fre
d o o r.
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F I RE  D O O RS  AN D  O T H E R O P E N I N G P RO T E C T I VE S8 0 - 1 4

2 0 2 2  E d i t i o n S h a d e d  te x t =  Re vi s i o n s .  Δ  =  Te x t d e l e ti o n s  a n d  fgure/table  r e vi s i o n s .  •  =  S e c ti o n  d e l e ti o n s .  N  =  N e w m a te r i a l .

( 4 ) M e ta l  s i g n ag e  u p  to  2 0  ga u g e  th i c kn e s s  s h al l  n o t e x c e e d
2 0 0  i n . 2  ( 0 . 1 3  m 2 ) .

4 . 1 . 3 . 2  M e an s  o f Attac h m e n t.

4 . 1 . 3 . 2 . 1    S i g n s  s h al l  b e  atta c h e d  to  fre  d o o r s  b y u s e  o f an
ad h e s i ve .

4 . 1 . 3 . 2 . 2    M e c h a n i c al  atta c h m e n ts  s u c h  a s  s c r e ws  o r  n a i l s  s h a l l
n o t b e  p e r m i tte d ,  u n l e s s  o th e r wi s e  p e r m i tte d  b y 4 . 1 . 3 . 2 . 3 .

N 4 . 1 . 3 . 2 . 3    U p  to  fo u r  s te e l  o r  s tai n l e s s  s te e l  s h e e t m e tal  s c r e ws
u p  to  U . S .  s i z e  # 8  ( 4 . 2  m m )  o r  u p  to  fo u r  o th e r  s te e l  fas te n e r s

n o t e x c e e d i n g  0 . 1 7  i n .  ( 4 . 2  m m )  s h a l l  b e  p e r m i tte d  to  p e n e ‐
tr ate  o n e  s i d e  o f a fre  d o o r  to  attac h  m e tal  s i gn s .

Δ 4 . 1 . 3 . 3    S i g n s  s h al l  n o t b e  i n s tal l e d  o n  gl az i n g  i n  fre  d o o r s .

4 . 1 . 3 . 4    S i g n s  s h al l  n o t b e  i n s tal l e d  o n  th e  s u r fa c e  o f fre  d o o r s
i n  s u c h  a  wa y th at i m p ai r s  o r  o th e r wi s e  i n te r fe r e s  wi th  th e

p r o p e r  o p e r a ti o n  o f th e  fre  d o o r.

4 . 1 . 4  S l i d i n g D o o rs .

4 . 1 . 4 . 1    S l i d i n g  d o o r s  s h al l  b e  p e r m i tte d  to  h ave  i n te g r al  s wi n g‐
i n g  d o o r s .

4 . 1 . 4 . 2    Wh e r e  s l i d i n g d o o r s  i n c l u d e  an  i n te g r al  s wi n g i n g  d o o r,
th e y s h al l  b e  p e r m i tte d  to  b e  u s e d  o n  e x i ts  to  th e  e x te r i o r  o f

th e  b u i l d i n g.

4 . 2  L i s te d  an d  L ab e l e d  P ro d u c ts .    (See 3. 2. 3 and 3. 2. 4 for defni‐
tions.)

4 . 2 . 1 *    L i s te d  i te m s  s h al l  b e  identifed  b y a  l ab e l .

4 . 2 . 1 . 1    At a  m i n i m u m ,  th e  l ab e l  fo r  fre  d o o r s  s h al l  c o n tai n
th e  fo l l o wi n g i n fo r m ati o n :

( 1 ) T h e  wo r d s  “fre  d o o r. ”
( 2 ) T h e  m an u fac tu r e r ’ s  n a m e  o r  a c o d e  th at c a n  b e  tr ac e d

b a c k to  th e  m a n u fac tu r e r.
( 3 ) T h e  m ar ki n g  o f a th i r d -p a r ty certifcation  a ge n c y.
( 4 ) T h e  fre  p r o te c ti o n  r a ti n g o f th e  d o o r.
( 5 ) A u n i q u e  s e r i a l  n u m b e r,  i f p r o vi d e d  b y th e  l i s ti n g  a ge n c y.
( 6 ) T h e  fre  te s t s ta n d a r d  d e s i g n ati o n  to  wh i c h  th e  as s e m b l y

was  te s te d .
( 7 ) * T h e  te m p e r atu r e  tr an s m i s s i o n  r i s e  a t 3 0  m i n u te s .  I f th e

te m p e r a tu r e  tr a n s m i s s i o n  r i s e  o f a fre  d o o r  e x c e e d s
6 5 0 ° F  ( 3 6 1 ° C ) ,  th e  te m p e r atu r e  r i s e  s h a l l  b e  p e r m i tte d  to

b e  o m i tte d .

4 . 2 . 1 . 2    F o r  s wi n g i n g  d o o r s  p r o vi d e d  wi th  b u i l d e r s  h a r d wa r e ,
th e  m i n i m u m  l atc h  th ro w s h al l  al s o  b e  s h o wn .  (See 4. 3. 3. )

4 . 2 . 1 . 3    Wh e r e  a p p l i c ab l e ,  a s tate m e n t th a t n o  h o s e  s tr e am  te s t
was  c o n d u c te d  s h al l  b e  p r o vi d e d .

4 . 2 . 1 . 4    T h e  l ab e l  fo r  fre  d o o r  fr am e s  s h al l  c o n tai n  th e  fo l l o w‐
i n g  i n fo r m ati o n :

( 1 ) T h e  wo r d s  “fre  d o o r  fr a m e ”
( 2 ) T h e  m a n u fac tu r e r ’ s  c o m p a n y n a m e  o r  a  c o d e  th a t c a n  b e

tr a c e d  b a c k to  th e  m a n u fac tu r e r
( 3 ) T h e  m ar ki n g  o f a th i r d -p a r ty certifcation  a ge n c y
( 4 ) T h e  fre  p r o te c ti o n  r a ti n g o f th e  fr a m e
( 5 ) T h e  fre  te s t s ta n d ar d  d e s i g n ati o n  to  wh i c h  i t wa s  te s te d

4 . 2 . 1 . 4 . 1    F i r e  d o o r  fr am e s  r ate d  at 3  h o u r s  wh e n  i n s tal l e d  wi th
m a s o n r y an c h o r s  i n  m as o n r y wa l l s  o r  r ate d  at 1 1 ∕2  h o u r s  wh e n

p r o vi d e d  wi th  wo o d  s tu d  o r  s te e l  s tu d  a n c h o r s  an d  i n s tal l e d  i n

gyp s u m  b o ar d  wa l l s  s h al l  n o t b e  r e q u i r e d  to  b e  p r o vi d e d  wi th  a
fre  p r o te c ti o n  r a ti n g.

4 . 2 . 1 . 4 . 2    I n  l i e u  o f 4 . 2 . 1 . 4 . 1 ,  fre  d o o r  fr am e s  s h a l l  b e  m a r ke d
wi th  th e  l ab e l  o r  e m b o s s m e n t o f th e  th i r d -p a r ty certifcation
a ge n c y an d  th e  m a n u fac tu r e r ’ s  n am e  o r  a c o d e  th at c a n  b e

tr a c e d  b a c k to  th e  m a n u fac tu r e r.

4 . 2 . 1 . 4 . 3    Wh e r e  ap p l i c a b l e ,  a  s tate m e n t th at n o  h o s e  s tr e a m
te s t was  c o n d u c te d  s h a l l  b e  p r o vi d e d .

4 . 2 . 1 . 5    At a m i n i m u m ,  th e  l ab e l  fo r  fre  wi n d o w fr am e s  s h a l l
c o n tai n  th e  fo l l o wi n g  i n fo r m a ti o n :

( 1 ) T h e  wo r d s  “fre  wi n d o w fr a m e ”
( 2 ) T h e  m a n u fac tu r e r ’ s  c o m p a n y n a m e  o r  a  c o d e  th a t c a n  b e

tr a c e d  b a c k to  th e  m a n u fac tu r e r
( 3 ) T h e  m ar ki n g  o f a th i r d -p a r ty certifcation  a ge n c y
( 4 ) T h e  fre  p r o te c ti o n  r a ti n g
( 5 ) T h e  fre  te s t s ta n d ar d  d e s i g n ati o n  to  wh i c h  i t wa s  te s te d

4 . 2 . 1 . 6    T h e  l a b e l  fo r  o ve r s i z e d  d o o r s  s h al l  c o n ta i n  th e  fo l l o w‐
i n g  i n fo r m ati o n :

( 1 ) T h e  wo r d s  “ o ve r s i z e d  fre  d o o r ”
( 2 ) T h e  m a n u fac tu r e r ’ s  c o m p a n y n a m e  o r  a  c o d e  th a t c a n  b e

tr ac e d  b a c k to  th e  m a n u fac tu r e r
( 3 ) T h e  m ar ki n g  o f a th i r d - p ar ty certifcation  ag e n c y
( 4 ) T h e  b as i s  o f a  fre  p r o te c ti o n  r a ti n g

Δ 4 . 2 . 2 *    N e w fre  p r o te c ti o n  a n d  fre  r e s i s ta n c e  g l a z i n g s h al l  b e
m a r ke d  i n  a c c o r d a n c e  wi th  Ta b l e  4 . 2 . 2 ,  a n d  s u c h  m ar ki n g  s h a l l

b e  p e r m a n e n tl y affxed.

4 . 2 . 3    L ab e l s  s h al l  b e  a p p l i e d  i n  l o c ati o n s  th at ar e  r e ad i l y vi s i ‐
b l e  a n d  c o n ve n i e n t fo r  identifcation  b y th e  AH J  afte r  i n s tal l a‐

ti o n  o f th e  as s e m b l y.
•

4 . 2 . 4    T h e  l a b e l  o r  th e  l i s ti n g s h a l l  b e  c o n s i d e r e d  e vi d e n c e  th a t
s a m p l i n gs  o f s u c h  d e vi c e s  o r  m ate r i a l s  h a ve  b e e n  e va l u a te d  b y
te s ts  a n d  th a t s u c h  d e vi c e s  o r  m a te r i al s  a r e  p r o d u c e d  u n d e r  a n
i n -p l an t,  fo l l o w-u p  i n s p e c ti o n  p r o gr a m .

4 . 2 . 5    Specifcation  o f i te m s  o f a  ge n e r i c  n atu r e ,  s u c h  a s
h i n ge s ,  th a t ar e  n o t l ab e l e d  s h a l l  c o m p l y wi th  th e  specifcations
c o n tai n e d  i n  th i s  s tan d ar d .

Δ Tab l e  4 . 2 . 2  M ark i n g Fi re - Rate d  G l az i n g As s e m b l i e s

Fi re  Te s t S tan d ard M ark i n g Defnition  o f M ark i n g

AS T M  E 1 1 9  o r  U L  2 6 3 W M e e ts  wal l  as s e m b l y c r i te r i a
N F PA 2 5 7  o r  U L  9 O H M e e ts  fre  wi n d o w a s s e m b l y 

c r i te r i a ,  i n c l u d i n g  th e  
h o s e  s tr e am  te s t

N F PA 2 5 2 ,  U L  1 0 B ,  o r  
U L  1 0 C

D M e e ts  fre  d o o r  a s s e m b l y 
c r i te r i a

H M e e ts  fre  d o o r  a s s e m b l y 
h o s e  s tr e am  te s t

T M e e ts  4 5 0 ° F  ( 2 3 2 ° C )  
te m p e r atu r e  r i s e  c r i te r i a  
fo r  3 0  m i n u te s

X X X T h e  ti m e ,  i n  m i n u te s ,  o f 
fre  r e s i s ta n c e  o r  fre  
p r o te c ti o n  r a ti n g o f th e  
g l az i n g  as s e m b l y

[101: Ta b l e  8 . 3 . 3 . 6 . 3 ]
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GE N E RAL  RE QU I RE M E N T S 8 0 - 1 5

S h a d e d  te x t =  Re vi s i o n s .  Δ  =  Te x t d e l e ti o n s  an d  fgure/table  r e vi s i o n s .  •  =  S e c ti o n  d e l e ti o n s .  N  =  N e w m ate r i a l . 2 0 2 2  E d i t i o n

4 . 2 . 6  C o m p o n e n ts .

4 . 2 . 6 . 1    A fre  d o o r  as s e m b l y s h al l  c o n s i s t o f c o m p o n e n ts  th a t
ar e  s e p a r ate  p r o d u c ts  i n c o r p o r ate d  i n to  th e  as s e m b l y a n d  a r e
al l o we d  to  h a ve  th e i r  o wn  s u b c o m p o n e n ts .

4 . 2 . 6 . 2 *    E x c e p t wh e r e  r e s tr i c te d  b y i n d i vi d u a l  p u b l i s h e d  l i s t‐
i n g s ,  a  fre  d o o r  a s s e m b l y s h al l  b e  p e r m i tte d  to  c o n s i s t o f th e
l ab e l e d ,  l i s te d ,  o r  classifed  c o m p o n e n ts  o f d i ffe r e n t o r ga n i z a‐
ti o n s  th at a r e  ac c e p tab l e  to  th e  AH J .

4 . 3  Classifcations  an d  Typ e s  o f D o o rs .

4 . 3 . 1 *    O n l y l a b e l e d  fre  d o o r s  s h a l l  b e  u s e d .

4 . 3 . 2    S wi n g i n g  fre  d o o r s  s h a l l  b e  p e r m i tte d  to  b e  fu r n i s h e d
s e p ar a te l y fr o m  l a b e l e d  d o o r  fr am e s  a n d  b u i l d e r s  h ar d war e  i f
th e  c o m p l e te  fre  d o o r  as s e m b l y,  i n c l u d i n g th e  d o o r,  fr am e ,
an d  b u i l d e r s  h ar d war e ,  c o m p r i s e s  a l a b e l e d  fre  d o o r  as s e m b l y.

4 . 3 . 3    F i r e  d o o r s  fu r n i s h e d  wi th  o r  p r e p ar e d  fo r  fre  e x i t h ar d ‐
war e  s h al l  b e ar  a  l ab e l  s tati n g  “ F i r e  D o o r  to  B e  E q u i p p e d  wi th
F i r e  E x i t H ar d war e . ”

4 . 3 . 4    T h e  l a b e l  d e s c r i b e d  i n  4 . 3 . 3  s h al l  a d d r e s s  th e  r e i n fo r c e ‐
m e n ts  n e c e s s ar y fo r  th e  fre  e x i t h ar d war e ,  a n d  th e  c o m p l e te
fre  d o o r  as s e m b l y s h a l l  h ave  b e e n  te s te d  fo r  e g r e s s  p an i c  l o ad
re q u i r e m e n ts .

4 . 3 . 5 *    Ro l l i n g s te e l  fre  d o o r s  s h al l  b e  l ab e l e d  an d  s h al l  b e
fu r n i s h e d  a s  a c o m p l e te  as s e m b l y th a t i n c l u d e s  c u r ta i n ,  b o tto m
b a r,  b a r r e l ,  g u i d e s ,  b r a c ke ts ,  h o o d ,  a u to m a ti c  c l o s i n g d e vi c e ,
vi s i o n  l i g h ts ,  an d  an y o th e r  c o m p o n e n ts  r e q u i r e d  b y th e i r  l i s t‐
i n g fo r  a  c o m p l e te  a s s e m b l y.

4 . 3 . 6    E l e vato r  d o o r s  s h al l  b e  i n  ac c o r d an c e  wi th  S e c ti o n  1 4 . 2 .

4 . 3 . 7    Ac c e s s -typ e  d o o r  a s s e m b l i e s  s h al l  c o n s i s t o f s i n gl e  s wi n g‐
i n g s te e l  d o o r s  wi th  fr a m e s ,  s e l f-l atc h i n g d e vi c e s ,  an d  c l o s i n g
m e c h a n i s m s .

4 . 3 . 8    S e r vi c e  c o u n te r  fre  d o o r s  s h a l l  b e  o f th e  s i n g l e - o r  two -
s p e e d  c o u n te r b al an c e d  typ e s  o f fush  d e s i gn  o r  th e  r o l l i n g s te e l
typ e  o f fo r m e d  s te e l  an d  s h a l l  i n c l u d e  wal l  gu i d e s ,  fr a m e ,  s i l l ,
l atc h i n g ,  a n d  c o u n te r b a l an c i n g m e c h an i s m .

4 . 3 . 9 *  O ve rs i z e d  D o o rs .

4 . 3 . 9 . 1    F i r e  d o o r s  th at a r e  to o  l a r ge  to  b e  fre  te s te d  s h al l  b e
c o n s i d e r e d  o ve r s i z e d  fre  d o o r s  an d  s h a l l  b e ar  a  l ab e l  b y an
ap p r o ve d  ag e n c y o r  s h a l l  b e  p r o vi d e d  wi th  a  certifcate  o f
i n s p e c ti o n  fu r n i s h e d  b y a n  a p p r o ve d  te s ti n g ag e n c y.

4 . 3 . 9 . 2    Wh e n  a certifcate  o f i n s p e c ti o n  i s  p r o vi d e d  b y a n
ap p r o ve d  te s ti n g a ge n c y,  th e  certifcate  s h a l l  s tate  th a t th e  d o o r
c o n fo r m s  to  th e  r e q u i r e m e n ts  o f d e s i g n ,  m ate r i a l s ,  an d
c o n s tr u c ti o n  b u t h as  n o t b e e n  s u b j e c te d  to  th e  fre  te s t.

4 . 4  G l az i n g M ate ri al  i n  Fi re  D o o rs .

Δ 4 . 4 . 1 *    O n l y l a b e l e d  fre  r e s i s ta n c e  o r  fre  p r o te c ti o n  g l a z i n g
m a te r i al  s h a l l  b e  u s e d  i n  fre  d o o r  as s e m b l i e s  wh e n  p e r m i tte d
b y th e  d o o r  l i s ti n g.  (See A. 3. 3. 58,  Fire Protection Glazing. )

4 . 4 . 2    F i r e  p r o te c ti o n  g l a z i n g an d  fre  r e s i s ta n c e  g l az i n g  s h a l l
m e e t al l  ap p l i c ab l e  i m p ac t s afe ty s ta n d a r d s .

4 . 4 . 3 *    Gl a z i n g m ate r i a l s  i n  vi s i o n  p a n e l s  s h a l l  b e  i n s tal l e d  i n
l ab e l e d  gl as s  l i gh t ki ts  o r  i n  a c c o r d a n c e  wi th  th e  fre  d o o r  l i s t‐
i n g an d  s h a l l  b e  i n s tal l e d  i n  ac c o r d a n c e  wi th  th e  m an u fac tu r ‐
e r ' s  i n s tal l ati o n  i n s tr u c ti o n s .

4 . 4 . 3 . 1 *    F o r  n e w wo o d  d o o r s ,  g l a z i n g m a te r i al s  i n  vi s i o n
p an e l s  s h al l  b e  i n s ta l l e d  i n  l a b e l e d  gl as s  l i g h t ki ts  o r  i n  a c c o r d ‐
an c e  wi th  th e  fre  d o o r  l i s ti n g  an d  s h a l l  b e  i n s ta l l e d  i n  a c c o r d ‐

a n c e  wi th  i n s p e c ti o n  s e r vi c e  p r o c e d u r e  an d  u n d e r  l ab e l  s e r vi c e .

Δ 4 . 4 . 4 *    F i r e  p r o te c ti o n  gl az i n g  n o t e x c e e d i n g  1 0 0  i n . 2

( 0 . 0 6 5  m 2 )  s h a l l  b e  p e r m i tte d  i n  fre  d o o r s  h avi n g  a  3 -h o u r  fre
p r o te c ti o n  r ati n g  o r  i n  fre  d o o r s  h avi n g  a 1 1 ∕2 -h o u r  fre  p r o te c ‐

ti o n  r a ti n g fo r  u s e  i n  s e ve r e  e x te r i o r  fre  e x p o s u r e  l o c a ti o n s
wh e r e  th e  fre  p r o te c ti o n  g l a z i n g h a s  b e e n  te s te d  fo r  th e

d e s i r e d  r a ti n g p e r i o d  wi th  n o  th r o u g h -o p e n i n gs  i n  ac c o r d a n c e
wi th  N F PA 2 5 2 ,  U L  1 0 B ,  Fire Tests of Door Assemblies,  o r  U L  1 0 C ,

Positive Pressure Fire Tests of Door Assemblies.

Δ 4 . 4 . 5 *    Gl a z i n g m ate r i al  s h al l  b e  p e r m i tte d  i n  fre  d o o r s  h avi n g
th e  fre  p r o te c ti o n  r ati n g s  s h o wn  i n  Ta b l e  4 . 4 . 5  wh e n  te s te d  i n

a c c o r d an c e  wi th  N F PA 2 5 2 ,  U L  1 0 B ,  Fire Tests of Door Assemblies,
o r  U L  1 0 C ,  Positive Pressure Fire Tests of Door Assemblies,  an d  s h a l l

b e  l i m i te d  i n  s i z e  an d  a r e a i n  a c c o r d a n c e  wi th  Tab l e  4 . 4 . 5 .

4 . 4 . 5 . 1    M a x i m u m  a r e a o f i n d i vi d u a l  e x p o s e d  l i gh ts  s h al l  b e
1 2 9 6  i n . 2  ( 0 . 8 4  m 2 )  wi th  n o  d i m e n s i o n  e x c e e d i n g 5 4  i n .

( 1 . 3 7  m )  u n l e s s  o th e r wi s e  te s te d .

4 . 4 . 6    E ac h  i n d i vi d u al  g l az i n g  u n i t s h a l l  b e  identifed  wi th  a
l ab e l  th at i s  vi s i b l e  afte r  i n s tal l a ti o n .

4 . 4 . 7    Vi e we r s  i n  fre  d o o r s  s h al l  b e  l ab e l e d .

Δ 4 . 5  Fi re  Re s i s tan c e  G l az i n g i n  D o o rs  an d  Wi n d o ws .    F i r e  r e s i s t‐
an c e  g l az i n g  th at l i m i ts  th e  te m p e r atu r e  r i s e  o n  th e  u n e x p o s e d

s u r fac e  an d  wi th s tan d s  th e  i m p ac t o f th e  h o s e  s tr e am  te s t a s
r e q u i r e d  fo r  wal l s  fo r th e  r e q u i r e d  d u r ati o n  i n  ac c o r d a n c e  wi th
AS T M  E 1 1 9 ,  Standard Test Methods for Fire Tests of Building

Construction and Materials,  o r  U L  2 6 3 ,  Fire Tests of Building
Construction and Materials,  an d  i s  s u b s e q u e n tl y te s te d  i n  a c c o r d ‐
an c e  wi th  N F PA 2 5 2 ;  U L  1 0 B ,  Fire Tests of Door Assemblies,  o r

U L  1 0 C ,  Positive Pressure Fire Tests of Door Assemblies;  o r  N F PA 2 5 7
o r  U L  9 ,  Fire Tests of Window Assemblies,  s h al l  b e  p e r m i tte d  i n  fre

d o o r s  o r  wi n d o ws  h avi n g  a fre  p r o te c ti o n  r ati n g  o f 3  h o u r s  o r
l e s s  an d  s h al l  b e  l i m i te d  to  th e  m a x i m u m  ar e a  te s te d .  (See

6. 3. 3. 3,  6. 3. 3. 4,  and Annex D. )

4 . 6  Classifcation  o f H ard ware  fo r Fi re  D o o rs .

4 . 6 . 1    H ar d war e  r e q u i r e d  fo r  th e  i n s tal l ati o n  o f al l  typ e s  o f fre
d o o r s  s h al l  b e  as  specifed  i n  th o s e  s e c ti o n s  c o ve r i n g i n s tal l a‐
ti o n .

4 . 6 . 2    H ar d war e  fo r  fre  d o o r s  s h al l  b e  r e fe r r e d  to  as  b u i l d e r s
h a r d wa r e  o r  fre  d o o r  h ar d war e .

4 . 6 . 2 . 1    F i r e  e x i t h ar d wa r e  s h a l l  b e  wi th i n  th e  c a te g o r y o f
b u i l d e r s  h a r d wa r e .

Δ Tab l e  4 . 4 . 5  Fi re  D o o r Rati n g

Fi re  D o o r Rati n g
( h r)

M ax i m u m  Are a o f G l az i n g

( p e r D o o r L e afa)

1 ∕2 ,  1 ∕3 L i m i te d  to  m ax i m u m  ar e a  te s te d
3 ∕4 L i m i te d  to  m ax i m u m  ar e a  te s te d b

1 c ,  1 1 ∕2
a, c L i m i te d  to  m ax i m u m  ar e a  te s te d

3 a 1 0 0  i n . 2  ( 0 . 0 6 5  m 2 )
aS e e  a l s o  r e q u i r e m e n ts  i n  4 . 4 . 4 .
b S e e  4 . 4 . 5 . 1 .

c F i r e  p r o te c ti o n  g l az i n g  m a te r i al s  e x c e e d i n g  1 0 0  i n . 2  ( 0 . 0 6 5  m 2 )  i n  a r e a
a r e  n o t p e r m i tte d  i n  te m p e r a tu r e  r i s e –r a te d  d o o r s .
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F I RE  D O O RS  AN D  O T H E R O P E N I N G P RO T E C T I VE S8 0 - 1 6

2 0 2 2  E d i t i o n S h a d e d  te x t =  Re vi s i o n s .  Δ  =  Te x t d e l e ti o n s  a n d  fgure/table  r e vi s i o n s .  •  =  S e c ti o n  d e l e ti o n s .  N  =  N e w m a te r i a l .

4 . 6 . 3    I n  th i s  s ta n d ar d ,  b u i l d e r s  h ar d war e  s h al l  b e  ap p l i e d  o n l y
to  s wi n g i n g  d o o r s .

4 . 6 . 3 . 1 *    B u i l d e r s  h ar d war e  s h a l l  i n c l u d e  h i n g e s  ( fu l l  m o r ti s e ,
h al f m o r ti s e ,  h a l f s u r fa c e ,  fu l l  s u r fac e ,  o l i ve  kn u c kl e ,  p a u m e l l e ,
o r  s p r i n g) ,  s i n g l e -,  two -,  o r  th r e e - p o i n t l o c ks  an d  l atc h e s ,  to p
an d  b o tto m  b o l ts  (fush,  s u r fac e ,  o r  c o n c e al e d ) ,  an d  d o o r  c l o s ‐
e r s .

4 . 6 . 3 . 2    B u i l d e r s  h a r d wa r e  s h a l l  n o t b e  r e q u i r e d  to  b e  s h i p p e d
fr o m  th e  fac to r y wi th  th e  fre  d o o r s .

4 . 6 . 3 . 3 *    F i r e  e x i t h ar d war e  s h a l l  c o n s i s t o f e x i t d e vi c e s  th a t
h ave  b e e n  l a b e l e d  fo r  b o th  fre  a n d  p a n i c  p r o te c ti o n .

4 . 6 . 4 *    F i r e  d o o r  h ar d war e  s h a l l  b e  ap p l i e d  to  b o th  s wi n gi n g
an d  s l i d i n g d o o r s .

4 . 6 . 4 . 1    F i r e  d o o r  h a r d wa r e  th a t i s  a p p l i e d  to  s wi n gi n g d o o r s
s h a l l  c o n s i s t o f s u r fa c e -m o u n te d  s tr ap  h i n g e s ,  s u r fac e -a p p l i e d
l atc h e s ,  a n d  c l o s i n g  d e vi c e s .

4 . 6 . 4 . 2    I n  th i s  s ta n d a r d ,  a l l  h a r d wa r e  fo r  s l i d i n g d o o r s  s h al l  b e
fre  d o o r  h a r d wa r e .

4 . 6 . 4 . 3    F i r e  d o o r  h ar d war e  s h a l l  b e  s h i p p e d  fr o m  th e  fac to r y
wi th  th e  fre  d o o r.

4 . 7  Ac tu ati o n  D e vi c e s  fo r Fi re  D o o rs ,  Fi re  S h u tte rs ,  an d  Fi re
Wi n d o ws .

4 . 7 . 1  G e n e ral .

Δ 4 . 7 . 1 . 1 *    Ac tu a ti o n  d e vi c e s  fo r  th e  r e l e a s e  o f fre  d o o r s  s h al l  b e
p e r m i tte d  to  b e  p ar t o f an  o ve r a l l  s ys te m  th a t r e l e a s e s  th e  d o o r.

4 . 7 . 1 . 2    Ac tu ati o n  d e vi c e s  an d  th e i r  c o m p o n e n ts  s h a l l  b e  i n ‐
s tal l e d  i n  a c c o r d an c e  wi th  th e  m an u fa c tu r e r s '  i n s tr u c ti o n s .

4 . 7 . 1 . 3    Wh e n  th e  s ys te m  o r  a r r an g e m e n t o f d e te c to r s  fo r  a n
o p e n i n g  i s  n o t c o n s i d e r e d  to  b e  fai l -s afe ,  fu s i b l e  l i n ks  s h al l  b e
u s e d  to  e n s u r e  au to m ati c  c l o s i n g o f th e  d o o r  i n  th e  e ve n t o f a
p o we r  fa i l u r e .

4 . 7 . 1 . 4    F i r e  d o o r s  th at i n c o r p o r ate  a  d e vi c e  th at d e l ays  a c ti va‐
ti o n  o f an  au to m ati c -c l o s i n g ,  s e l f-c l o s i n g ,  o r  e m e r ge n c y p o we r
o p e r ati o n  s h al l  n o t d e l ay th e  i n i ti ati o n  o f th e  c l o s i n g  o r  r e c l o s ‐
i n g  o f th e  d o o r  fo r  m o r e  th an  1 0  s e c o n d s ,  u n l e s s  ac c e p tab l e  to
th e  au th o r i ty h avi n g  j u r i s d i c ti o n .

4 . 7 . 1 . 5 *    Wh e n  a c tu ati o n  d e vi c e s  ar e  u s e d  i n  c o n j u n c ti o n  wi th
m a te r i al  h an d l i n g s ys te m s ,  s u c h  as  a  c o n ve yo r,  th e y s h a l l  b e
ar r an g e d  i n  a c c o r d a n c e  wi th  th e  fo l l o wi n g :

( 1 ) T h e y s h a l l  s to p  th e  fe e d  c o n ve yo r  o r  o th e r wi s e  i n i ti ate  th e
m e c h an i s m  th at c l e ar s  th e  p ath  o f th e  fre  d o o r.

( 2 ) T h e y s h al l  p r o vi d e  an  ad e q u ate  ti m e  d e l ay to  c l e a r  th e
o p e n i n g  th a t s h al l  n o t e x c e e d  1 0  s e c o n d s .

( 3 ) T h e y s h al l  a c ti vate  th e  au to m ati c - o r  s e l f-c l o s i n g m e c h a‐
n i s m .

4 . 7 . 2  S m o k e  D e te c to rs .    Wh e r e  s m o ke  d e te c to r s  a r e  u s e d ,  th e y
s h a l l  b e  l o c ate d  i n  a c c o r d a n c e  wi th  NFPA 72.

4 . 7 . 3  H e at D e te c to rs .

4 . 7 . 3 . 1    Al l  h e a t d e te c to r s  s h al l  b e  p l a c e d  a s  s h o wn  i n  F i gu r e
4 . 7 . 3 . 1 ( a )  a n d  F i g u r e  4 . 7 . 3 . 1 ( b ) ,  b u t i n  n o  e ve n t s h al l  d e te c to r s
b e  p l ac e d  i n  th e  d e a d  ai r  s p ac e  s h o wn  i n  F i g u r e  4 . 7 . 3 . 1 ( a) .

4 . 7 . 3 . 2    U n l e s s  o th e r wi s e  a c c e p ta b l e  to  th e  AH J ,  h e at d e te c to r s
s h a l l  b e  i n s tal l e d  o n  b o th  s i d e s  o f th e  wa l l  a n d  i n te r c o n n e c te d

s o  th a t th e  o p e r ati o n  o f an y s i n gl e  h e a t d e te c to r  c au s e s  th e
d o o r  to  c l o s e .

4 . 7 . 4  Fu s i b l e  L i n ks .

4 . 7 . 4 . 1 *    E x c e p t as  r e q u i r e d  b y 4 . 7 . 4 . 2  an d  4 . 7 . 4 . 3 ,  fu s i b l e  l i n ks
s h a l l  b e  p l ac e d  as  s h o wn  i n  F i g u r e  4 . 7 . 3 . 1 ( a ) .

4 . 7 . 4 . 2 *    U n l e s s  o th e r wi s e  ac c e p tab l e  to  th e  AH J ,  fu s i b l e  l i n ks
s h a l l  b e  i n s tal l e d  o n  b o th  s i d e s  o f th e  wa l l  a n d  i n te r c o n n e c te d
s o  th a t th e  o p e r a ti o n  o f a n y s i n g l e  fu s i b l e  l i n k c au s e s  th e  d o o r

to  c l o s e .

C e i l i n g

A c c e p t a b l e  h e r e

N e v e r  h e r e

S i d e  w a l l

To p  o f  d e t e c t o r
a c c e p t a b l e  h e r e

4  i n .
( 1 0 2  m m )

4  i n .
( 1 0 2  m m )  

m i n i m u m

1 2  i n .  
( 3 0 5  m m )  

m a x i m u m

N o t e :  M e a s u r e m e n t s  s h o w n  a r e  t o  
t h e  c l o s e s t  e d g e  o f  t h e  d e t e c t o r.

D e a d
a i r

s p a c e

Δ FI G U RE  4 . 7 . 3 . 1 ( a)   P ro p e r P l ac e m e n t o f H e at D e te c to rs  an d
Fu s i b l e  L i n k s .

CL

CL

CL CL

CL

CL

O n  c e n t e r l i n e
o f  d o o r w a y

B

C

D

E

D e t e c t o r
l o c a t i o n s

a

a

A S i n g l e  d o o r

O n  c e n t e r l i n e
o f  d o o r w a y

D o o r  o f f s e t
f r o m  c e n t e r l i n e
o f  h a l l

O n  c e n t e r l i n e
o f  d o o r w a y

D o u b l e  d o o r

O n  c e n t e r l i n e
o f  s e p a r a t i o n

a ≤  2 4  i n .  ( 6 1 0  m m )

O n  c e n t e r l i n e
o f  e a c h  d o o r w a y

a >  2 4  i n .  ( 6 1 0  m m )

FI G U RE  4 . 7 . 3 . 1 ( b )   H e at D e te c to r  L o c ati o n s .
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4 . 7 . 4 . 3 *    Wh e r e  fu s i b l e  l i n ks  a r e  u s e d ,  o n e  fu s i b l e  l i n k s h a l l  b e
l o c ate d  n e a r  th e  to p  o f th e  o p e n i n g ,  an d  ad d i ti o n a l  l i n ks  s h a l l
b e  l o c a te d  a t o r  n e ar  th e  c e i l i n g  o n  e a c h  s i d e  o f th e  wal l .

4 . 7 . 4 . 3 . 1    Wh e r e  fu s i b l e  l i n ks  ar e  i n s tal l e d  o n  b o th  s i d e s  o f th e
wal l ,  a s l e e ve  s h a l l  b e  i n s tal l e d  th r o u g h  th e  wa l l  to  p r o vi d e  a n
o p e n  p ath wa y fo r  th e  c ab l e  o r  c h ai n  c o n n e c ti n g  th e  fu s i b l e
l i n ks .

4 . 7 . 4 . 3 . 2    T h e  s l e e ve  s h al l  b e  1 ∕2  i n .  ( 1 3  m m )  d i a m e te r  ga l van ‐
i z e d  s te e l  c o n d u i t o r  p i p e ,  wi th  e n d s  d e b u r r e d ,  a n d  ftted  wi th
a c o l l a r  o r  b u s h i n g  at e ac h  e n d  to  s e c u r e  th e  s l e e ve  ar o u n d  th e

wal l  an d  al l o w fr e e  m o ve m e n t o f th e  c ab l e  o r  c h ai n  th r o u gh
th e  s l e e ve  u p o n  fu s i n g  o f th e  l i n ks .

4 . 7 . 4 . 4    F u s i b l e  l i n ks  s h al l  b e  u s e d  wh e n  th e  s ys te m  o r  ar r a n ge ‐
m e n t o f d e te c to r s  fo r  a n  o p e n i n g  i s  n o t c o n s i d e r e d  to  b e  fa i l -
s a fe .

4 . 8  S u p p o r ti n g C o n s tr uc ti o n .

4 . 8 . 1  Wal l s .

4 . 8 . 1 . 1    Wa l l s  s h al l  b e  p l u m b  a n d  tr u e ,  p r e s e n t s m o o th  s u r fa‐
c e s ,  an d  h a ve  a  fre  r e s i s tan c e  r ati n g  as  r e q u i r e d  b y th e  AH J .

4 . 8 . 1 . 2    Wa l l s  s h al l  b e  o f b r i c k,  c o n c r e te ,  o r  c o n c r e te  m a s o n r y
u n i t c o n s tr u c ti o n  e x c e p t th a t,  wh e r e  h o l l o w c o n c r e te  m a s o n r y

u n i ts  ar e  u s e d ,  al l  h o l l o w c e l l s  wi th i n  a  m i n i m u m  o f 1 6  i n .
( 4 0 6  m m )  o f th e  o p e n i n g  s h a l l  b e  flled  wi th  c o n c r e te .

4 . 8 . 1 . 3    D o o r  as s e m b l i e s  s h al l  b e  u s e d  o n  wal l s  o f o th e r
c o n s tr u c ti o n  o n l y wh e r e  l i s te d  fo r  s u c h  i n s ta l l a ti o n .

4 . 8 . 1 . 4 *    Wh e r e  h o l l o w c o n c r e te  m as o n r y u n i ts  a r e  u s e d  an d
wh e r e  ti n - c l ad  an d  s h e e t m e tal  ( c o r r u g ate d )  d o o r s  a r e  m o u n ‐
te d ,  th e  wal l  o p e n i n gs  s h al l  b e  r e i n fo r c e d  to  p r o vi d e  an c h o r ag e

fo r  d o o r-m o u n ti n g  h ar d war e  e q u a l  to  th at o f b r i c k o r  c o n c r e te .

4 . 8 . 1 . 5 *    F o r  ti n -c l a d  a n d  s h e e t m e ta l  ( c o r r u ga te d )  d o o r s ,
c o n ti n u o u s  s te e l -b e ar i n g p l ate s  ( c r u s h  p l a te s )  o f 3 ∕1 6  i n .  ×  3  i n .

( 4 . 7 6  m m  ×  7 6 . 2  m m )  m i n i m u m  d i m e n s i o n s  s h al l  b e  p e r m i tte d
to  b e  u s e d  to  b r i d g e  th e  c avi ti e s  an d  to  p r e ve n t th e  th r o u gh -

wal l  b o l ts  fr o m  c r u s h i n g  th e  h o l l o w b l o c ks .

4 . 8 . 1 . 6    D o o r  as s e m b l i e s  s h al l  b e  u s e d  o n  wal l s  o f o th e r
c o n s tr u c ti o n  o n l y i f l i s te d  fo r  s u c h  i n s tal l ati o n .

4 . 8 . 2  S i l l s .

4 . 8 . 2 . 1    I n  b u i l d i n gs  wi th  n o n c o m b u s ti b l e  foors,  a s i l l  s h al l  n o t
b e  r e q u i r e d ,  p r o vi d e d  th e  foor  s tr u c tu r e  i s  e x te n d e d  th r o u gh

th e  d o o r  o p e n i n g .

4 . 8 . 2 . 2    I n  b u i l d i n gs  wi th  c o m b u s ti b l e  foors  o r  c o m b u s ti b l e
foor  c o ve r i n g s ,  a  s i l l  s h a l l  b e  r e q u i r e d  i f th e  foor  s tr u c tu r e  i s
e x te n d e d  th r o u g h  th e  d o o r  o p e n i n g ,  as  c o m b u s ti b l e  foor

c o n s tr u c ti o n  s h al l  n o t b e  p e r m i tte d  to  e x te n d  th r o u gh  th e
d o o r  o p e n i n g .

4 . 8 . 2 . 3    D o o r  o p e n i n g s  r e q u i r e d  to  b e  p r o te c te d  b y 1 ∕2 -h o u r  o r
1 ∕3 - h o u r  r ate d  fre  p r o te c ti o n  d o o r  as s e m b l i e s  s h a l l  b e  e x e m p te d

fr o m  th e  r e q u i r e m e n ts  o f 4 . 8 . 2 . 2 .

4 . 8 . 2 . 4    S i l l s  s h a l l  b e  c o n s tr u c te d  o f n o n c o m b u s ti b l e  m a te r i al s .

4 . 8 . 2 . 5 *    F o r  s wi n gi n g d o o r s  wi th  b u i l d e r s  h ar d war e  an d
s p e c i al -p u r p o s e  h o r i z o n ta l l y s l i d i n g  a c c o r d i o n  o r  fo l d i n g  d o o r s
wi th  fr am e s  h avi n g  a  j am b  d e p th  o f 4  i n .  ( 1 0 2  m m )  o r  l e s s ,  th e

s i l l  wi d th  s h al l  b e  e q u a l  to  th e  j a m b  d e p th .

4 . 8 . 2 . 6 *    Wh e r e  fr am e s  h ave  a  g r e ate r  j am b  d e p th ,  th e  s i l l s
s h a l l  h ave  a  m i n i m u m  wi d th  o f 4  i n .  ( 1 0 2  m m )  a n d  s h a l l  b e

i n s ta l l e d  s o  th a t th e  s i l l  e x te n d s  fr o m  th e  fa c e  o f th e  fr a m e  o n
th e  d o o r  s i d e  i n to  th e  fr am e .

4 . 8 . 2 . 7    F o r  s wi n g i n g  d o o r s  wi th  fre  d o o r  h ar d war e ,  s i l l s  s h a l l
e x te n d  at l e as t th e  d e p th  o f th e  d o o r  fr a m e  fo r  fush-mounted

d o o r s .

4 . 8 . 2 . 8 *    F o r  l ap -m o u n te d  d o o r s ,  s i l l s  s h a l l  e x te n d  b e yo n d  th e
o p e n i n g  fo r  a l e n g th  e q u al  to  th e  p r o j e c ti o n  o f th e  i n s tal l e d

d o o r  o r  d o o r s .

4 . 8 . 2 . 9 *    F o r  h o r i z o n ta l l y s l i d i n g  fre  d o o r s  an d  ve r ti c a l l y s l i d ‐
i n g fre  d o o r s ,  s i l l s  s h al l  b e  c o n s tr u c te d  o f n o n c o m b u s ti b l e
m a te r i al  an d  s h a l l  e x te n d  6  i n .  ( 1 5 2  m m )  p as t th e  e d ge  o f th e

o p e n i n g  o n  e a c h  s i d e  an d  4  i n .  ( 1 0 2  m m )  o u t fr o m  th e  fac e  o f
th e  wal l .

4 . 8 . 2 . 1 0  Ro l l i n g S te e l  Fi re  D o o rs .    F o r  r o l l i n g  s te e l  fre  d o o r s ,
s i l l s  s h a l l  b e  c o n s tr u c te d  o f n o n c o m b u s ti b l e  m a te r i al ,  s h a l l
e x te n d  p a s t e ac h  j a m b  a s  n e c e s s ar y to  b e  c o m p l e te l y u n d e r  th e

gu i d e s ,  a n d  s h a l l  e x te n d  o u t fr o m  th e  c e n te r l i n e  o f th e  gu i d e
g r o o ve  a  m i n i m u m  o f 4  i n .  ( 1 0 2  m m )  o n  e ac h  s i d e  to  ac c o m ‐
m o d a te  defection  o f th e  b o tto m  b a r.

4 . 8 . 2 . 1 1    F o r  s e r vi c e  c o u n te r  fre  d o o r s ,  s i l l s  s h al l  b e  p r o vi d e d
a s  p ar t o f th e  fre  d o o r  as s e m b l y.

4 . 8 . 2 . 1 2    F l u s h  c o n c r e te  s i l l s  s h a l l  e x te n d  to  th e  wa l l  o p e n i n g
o n  b o th  s i d e s .

4 . 8 . 2 . 1 3 *    F o r  s wi n gi n g d o o r s  wi th  b u i l d e r s  h a r d wa r e ,  h o r i z o n ‐
tal l y s l i d i n g  d o o r s ,  a n d  s p e c i al - p u r p o s e  h o r i z o n tal l y s l i d i n g

ac c o r d i o n  o r  fo l d i n g d o o r s ,  r a i s e d  n o n c o m b u s ti b l e  s i l l s  o r
th r e s h o l d s  s h al l  b e  p e r m i tte d  wh e r e ve r  c o m b u s ti b l e  foor
c o ve r i n g s  a r e  c o n te m p l ate d  o r  ar e  i n  u s e  o n  o n e  o r  b o th  s i d e s

o f th e  d o o r  o p e n i n gs .

4 . 8 . 3  L i n te l s .

4 . 8 . 3 . 1    L i n te l s  s h a l l  b e  b r i c k,  c o n c r e te  o r  m as o n r y ar c h e s ,
s te e l ,  o r  r e i n fo r c e d  c o n c r e te .

4 . 8 . 3 . 2    L i n te l s  o f o th e r  typ e s  o f c o n s tr u c ti o n  s h al l  b e  al l o we d
wh e n  ac c e p tab l e  to  th e  AH J .

4 . 8 . 4  C l e aran c e .

4 . 8 . 4 . 1 *    C l e a r an c e  u n d e r  th e  b o tto m  o f a  d o o r  s h a l l  b e  a
m a x i m u m  o f 3 ∕4  i n .  ( 1 9  m m ) .

4 . 8 . 4 . 2 *    C l e a r an c e  u n d e r  th e  b o tto m  o f th e  d o o r  s h a l l  b e
m e a s u r e d  ve r ti c al l y fr o m  th e  b o tto m  o f th e  d o o r  to  th e  to p  o f

th e  fnished  foor  o r  th r e s h o l d .

4 . 8 . 4 . 2 . 1    Wh e re  l a tc h i n g  h ar d war e  d e vi c e s  p r o j e c t fr o m  th e
b o tto m  o f th e  d o o r,  th e  m ax i m u m  c l e ar a n c e  d i m e n s i o n  u n d e r
th e  d o o r  s h a l l  b e  i n  ac c o r d an c e  wi th  th e  h ar d war e  m an u fac tu r ‐

e r ’ s  i n s tal l ati o n  i n s tr u c ti o n s  n o t to  e x c e e d  3 ∕4  i n .  ( 1 9  m m ) .

4 . 8 . 4 . 2 . 2    Wh e r e  a th r e s h o l d  i s  i n s tal l e d  u n d e r  a fre  d o o r,  th e
c l e ar a n c e  s h al l  b e  i n  ac c o r d a n c e  wi th  th e  h ar d war e  m an u fa c ‐

tu r e r ’ s  i n s tal l ati o n  i n s tr u c ti o n s  a n d  l i s ti n g .

4 . 8 . 4 . 3 *    P r o d u c ts  e val u a te d  fo r  fre  d o o r s  wi th  a b o tto m  c l e ar ‐
a n c e  i n  e x c e s s  o f 3 ∕4  i n .  ( 1 9  m m )  an d  l i s te d  fo r  u s e  at o r  u n d e r
th e  b o tto m  o f th e  fre  d o o r  s h a l l  b e  p e r m i tte d  wh e r e  i n s tal l e d

i n  ac c o r d an c e  wi th  th e i r  l i s ti n g s .
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4 . 8 . 4 . 4    Wh e r e  th e  b o tto m  o f th e  d o o r  i s  m o r e  th an  3 8  i n .
( 9 6 5  m m )  a b o ve  th e  fnished  foor,  th e  m ax i m u m  c l e ar a n c e
s h a l l  n o t e x c e e d  3 ∕8  i n .  ( 9 . 5  m m )  o r  a s  specifed  b y th e  m an u fa c ‐
tu r e r ' s  l ab e l  s e r vi c e  p r o c e d u r e .

4 . 8 . 5  Fl o o r C o ve ri n gs .

4 . 8 . 5 . 1    C o m b u s ti b l e  foor  c o ve r i n g s  s h a l l  b e  p e r m i tte d  to
e x te n d  th r o u gh  o p e n i n gs  r e q u i r e d  to  b e  p r o te c te d  b y 1 1 ∕2 - h o u r,
1 -h o u r,  o r  3 ∕4 -h o u r  r ate d  fre  p r o te c ti o n  fre  d o o r  a s s e m b l i e s
wi th o u t a s i l l  wh e r e  th e y h ave  a m i n i m u m  c r i ti c al  r a d i a n t fux

o f 0 . 2 2  W/ c m 2  i n  ac c o r d an c e  wi th  N F PA 2 5 3  o r  wi th  AS T M
E 6 4 8 ,  Standard Test Method for Critical Radiant Flux of Floor-

Covering Systems Using a Radiant Heat Energy Source.

4 . 8 . 5 . 2    C o m b u s ti b l e  foor  c o ve r i n g s  s h al l  n o t e x te n d  th r o u gh
o p e n i n g s  p r o te c te d  b y 3 -h o u r  r a te d  fre  p r o te c ti o n  d o o r  as s e m ‐

b l i e s .

4 . 8 . 6 *    Wh e r e  p e r m i tte d  b y th e  i n d i vi d u al  d o o r  as s e m b l y l i s t‐
i n g,  e x p a n s i o n  an c h o r s  u s e d  i n  c o n c r e te ,  b r i c k,  o r  flled
c o n c r e te  m as o n r y u n i t wal l s  s h al l  m e e t th e  fo l l o wi n g c o n d i ‐

ti o n s :

( 1 ) E x p a n s i o n  an c h o r s  s h a l l  b e  m a n u fac tu r e d  fr o m  s te e l  an d
s h a l l  b e  z i n c -c o ate d  o r  c a d m i u m - c o a te d .

( 2 ) E x p a n s i o n  an c h o r s  s h a l l  c o n fo r m  to  F e d e r a l  Specifcation
A-A-1 9 2 3 A,  Shield Expansion (Lag,  Machine and Externally
Threaded Wedge);  A-A-1 9 2 4 A,  Shield,  Expansion (Self Drilling

Tubular Expansion Shell Bolt);  o r  A-A-5 5 6 1 4 ,  Shield,  Expan‐
sion (Non-Drilling Expansion Anchors).

( 3 ) T h e  c o m p r e s s i ve  s tr e n g th  o f th e  c o n c r e te  s h al l  n o t b e  l e s s
th an  2 0 0 0  p s i  ( 1 3 , 7 9 0  kP a) ,  a n d  th e  b o l t l o a d  s h al l  n o t
e x c e e d  1 ∕4  o f th e  p r o o f te s t l o ad .

( 4 ) Wh e r e  u s e d  i n  b r i c k o r  flled  c o n c r e te  m as o n r y u n i t wal l s ,
th e  b o l t l o a d  s h al l  n o t e x c e e d  1 ∕1 2  o f th e  p r o o f te s t l o ad .

( 5 ) T h e  d i s tan c e  fr o m  th e  e d g e  o f th e  wal l  to  th e  c e n te r  o f a n
e x p an s i o n  a n c h o r  s h al l  b e  at l e as t s i x  ti m e s  th e  d i am e te r
o f th e  an c h o r.  T h e  d i s tan c e  b e twe e n  e x p an s i o n  an c h o r s

s h a l l  b e  at l e as t e i g h t ti m e s  th e  d i am e te r  o f th e  an c h o r.

C h ap te r 5    I n s p e c ti o n ,  Te s ti n g,  an d  M ai n te n an c e

5 . 1 *  G e n e ral .

5 . 1 . 1  Ap p l i c ati o n .

5 . 1 . 1 . 1 *    T h i s  c h ap te r  s h al l  c o ve r  th e  i n s p e c ti o n ,  te s ti n g ,  an d
m a i n te n an c e  o f fre  d o o r s ,  fre  s h u tte r s ,  fre  wi n d o ws ,  an d

o p e n i n g  p r o te c ti ve s  o th e r  th an  fre  d am p e r s ,  fab r i c  fre  s a fe ty
c u r ta i n s ,  an d  fre  p r o te c ti ve  c u r tai n  a s s e m b l i e s .

5 . 1 . 1 . 2    T h e  r e q u i r e m e n ts  o f th i s  c h ap te r  s h a l l  ap p l y to  n e w
an d  e x i s ti n g  i n s ta l l a ti o n s .

N 5 . 1 . 1 . 3    Wh e r e  i n s p e c ti o n  c r i te r i a  fo r d o o r  as s e m b l i e s  ar e  n o t
l i s te d  i n  th i s  c h ap te r,  d o o r  a s s e m b l i e s  s h al l  b e  i n s p e c te d  i n
a c c o r d an c e  wi th  al l  o f th e  fo l l o wi n g:

( 1 ) * T h e  r e q u i r e m e n ts  o f th i s  s tan d ar d  th at we r e  i n  e ffe c t a t
th e  ti m e  o f i n s ta l l ati o n

( 2 ) T h e  m an u fa c tu r e r s '  p u b l i s h e d  l i s ti n g s  an d  i n s tal l a ti o n
i n s tr u c ti o n s

( 3 ) * T h e  r e q u i r e m e n ts  o f th e  r e s p e c ti ve  d o o r  c h a p te r,  C h ap ‐
te r  4 ,  an d  C h a p te r  5 ,  as  a p p l i c ab l e ,  wh e r e  th e  m an u fa c ‐

tu r e r s '  p u b l i s h e d  l i s ti n g s  a n d  i n s tal l ati o n  i n s tr u c ti o n s  ar e
n o t avai l ab l e

5 . 1 . 2  O p e rab i l i ty.

5 . 1 . 2 . 1 *    D o o r s ,  s h u tte r s ,  a n d  wi n d o ws  s h al l  b e  o p e r ab l e  a t a l l
ti m e s .

5 . 1 . 2 . 2    D o o r s ,  s h u tte r s ,  an d  wi n d o ws  s h al l  b e  ke p t c l o s e d  an d
l atc h e d  o r  a r r an g e d  fo r  a u to m a ti c  c l o s i n g .

5 . 1 . 2 . 3  P re ve n ti o n  o f D o o r B l o c k age .

5 . 1 . 2 . 3 . 1    D o o r  o p e n i n gs  a n d  th e i r  s u r r o u n d i n g ar e as  s h a l l  b e
ke p t c l e a r  o f an yth i n g th at c o u l d  o b s tr u c t o r  i n te r fe r e  wi th  th e

fr e e  o p e r a ti o n  o f th e  d o o r.

5 . 1 . 2 . 3 . 2    Wh e r e  n e c e s s ar y,  a  b ar r i e r  s h al l  b e  b u i l t to  p r e ve n t
th e  p i l i n g o f m ate r i a l  ag ai n s t s l i d i n g  d o o r s .

5 . 1 . 2 . 3 . 3    B l o c ki n g  o r  we d gi n g o f d o o r s  i n  th e  o p e n  p o s i ti o n
s h a l l  b e  p r o h i b i te d .

5 . 1 . 3  Re p l ac e m e n t.    Wh e r e  i t i s  n e c e s s ar y to  r e p l a c e  fre
d o o r s ,  s h u tte r s ,  wi n d o ws  o r  th e i r  fr am e s ,  g l a z i n g m ate r i a l s ,
h ar d war e ,  an d  c l o s i n g m e c h an i s m s ,  r e p l ac e m e n ts  s h al l  m e e t

th e  r e q u i r e m e n ts  fo r  fre  p r o te c ti o n  a n d  s h a l l  b e  i n s tal l e d  an d
te s te d  as  r e q u i r e d  b y th i s  s tan d ar d  fo r  n e w i n s ta l l a ti o n s .

5 . 1 . 4  Fi e l d  L ab e l i n g.

Δ 5 . 1 . 4 . 1    F i e l d  l a b e l i n g  s h a l l  b e  p e r fo r m e d  o n l y b y i n d i vi d u al s
o r  c o m p an i e s  th a t h a ve  b e e n  certifed  o r  l i s te d ,  o r  b y i n d i vi d u ‐
al s  o r  c o m p an i e s  th at a r e  r e p r e s e n ta ti ve s  o f a l a b e l i n g  s e r vi c e

th at m a i n tai n s  p e r i o d i c  i n s p e c ti o n s  o f p r o d u c ti o n  o f l a b e l e d
e q u i p m e n t o r  m a te r i al s  a n d  b y wh o s e  l ab e l i n g  th e  m an u fa c ‐
tu r e r  i n d i c a te s  c o m p l i an c e  wi th  ap p r o p r i a te  s tan d a r d s  o r

p e r fo r m a n c e  i n  a specifed  m a n n e r.

5 . 1 . 4 . 2    I n d i vi d u al s  p e r fo r m i n g  th e  s e r vi c e  s h a l l  p r o vi d e  p r o o f
o f qualifcations  to  th e  a u th o r i ty h a vi n g j u r i s d i c ti o n  p r i o r  to

p e r fo r m i n g  wo r k,  as  d e s c r i b e d  i n  5 . 1 . 4 . 1 .

5 . 1 . 4 . 3    At a m i n i m u m ,  feld  l ab e l s  s h a l l  c o n tai n  th e  fo l l o wi n g
i n fo r m a ti o n :

( 1 ) T h e  wo r d s  “feld  i n s p e c te d ”  o r  "feld  l ab e l e d "
( 2 ) T h e  wo r d s  "fre  d o o r "  o r  "fre  d o o r  fr am e "
( 3 ) T h e  m ar ki n g  o f a th i r d -p a r ty certifcation  a ge n c y
( 4 ) T h e  fre  p r o te c ti o n  r a ti n g
( 5 ) A u n i q u e  s e r i a l  n u m b e r  ( i f p r o vi d e d  b y th e  l i s ti n g

a ge n c y)
( 6 ) T h e  fre  te s t s ta n d ar d  d e s i g n ati o n  to  wh i c h  th e  as s e m b l y

was  te s te d

5 . 1 . 4 . 4    F i e l d  modifcations  s h a l l  n o t b e  p e r m i tte d  to  b e  m ad e
to  a non-fre-rated  d o o r  as s e m b l y to  a c h i e ve  a  fre  r a ti n g u n l e s s
th e  feld  modifcation  i s  c o m p l e te d  u n d e r  l ab e l  s e r vi c e .

5 . 1 . 4 . 5    D o o r s  i n  wh i c h  a feld  modifcation  i n  ac c o r d a n c e  wi th
5 . 1 . 4 . 4  h a s  b e e n  c o m p l e te d  s h al l  b e  l ab e l e d .

5 . 1 . 4 . 6    Wh e n  an  o p e n i n g  wi th  a  non-fre-rated  d o o r  r e q u i r e s  a
fre  d o o r,  th e  d o o r  as s e m b l y s h a l l  b e  r e p l ac e d .

Δ 5 . 1 . 5  Modifcations.    Modifcations  to  fre  d o o r s  s h a l l  c o m p l y
wi th  5 . 1 . 5 . 1  e x c e p t a s  p e r m i tte d  b y 5 . 1 . 5 . 2 .

Δ 5 . 1 . 5 . 1 *  Fi e l d  Modifcations.

N 5 . 1 . 5 . 1 . 1    I n  c as e s  wh e r e  a  feld  modifcation  to  a  fre  d o o r  o r  a
fre  d o o r  as s e m b l y i s  d e s i r e d ,  th e  l ab o r ato r y wi th  wh i c h  th e

p r o d u c t o r  c o m p o n e n t b e i n g modifed  i s  l i s te d  s h al l  b e  c o n tac ‐
te d  th r o u g h  th e  m an u fac tu r e r  a n d  a  wr i tte n  o r  gr a p h i c  d e s c r i p ‐

ti o n  o f th e  modifcations  s h al l  b e  p r e s e n te d  to  th at l a b o r a to r y.
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5 . 1 . 5 . 1 . 2    F i e l d  modifcations  s h a l l  b e  p e r m i tte d  wi th o u t a feld
vi s i t fr o m  th e  l ab o r ato r y u p o n  wr i tte n  a u th o r i z a ti o n  fr o m  th at
l ab o r ato r y.

5 . 1 . 5 . 1 . 3    Wh e n  th e  m an u fa c tu r e r  i s  n o  l o n g e r  a va i l a b l e ,  th e
l ab o r ato r y s h al l  b e  p e r m i tte d  to  p r o vi d e  a n  e n g i n e e r i n g  e val u a‐
ti o n  s u p p o r ti n g  th e  feld  modifcation.

N 5 . 1 . 5 . 2  J o b  S i te  P re p arati o n .

N 5 . 1 . 5 . 2 . 1    P r e p ar a ti o n  o f fre  d o o r  as s e m b l i e s  fo r  l o c ks ,  l atc h e s ,
h i n g e s ,  r e m o te l y o p e r ate d  o r  r e m o te l y m o n i to r e d  h a r d wa r e ,
c o n c e al e d  c l o s e r s ,  gl as s  l i gh ts ,  vi s i o n  p an e l s ,  l o u ve r s ,  a s tr a ga l s ,
an d  s p l i t as tr ag al s  an d  th e  a p p l i c a ti o n  o f p l a n t- o n s  a n d  l a m i n a‐
te d  o ve r l ays  s h al l  b e  p e r fo r m e d  i n  ac c o r d an c e  wi th  th e  m an u ‐
fa c tu r e r ’ s  i n s p e c ti o n  s e r vi c e  p r o c e d u r e  a n d  u n d e r  l ab e l  s e r vi c e .
(See Annex E and Annex F. )

N 5 . 1 . 5 . 2 . 2 *    T h e  fo l l o wi n g j o b  s i te  p r e p a r ati o n s  s h al l  b e  p e r m i t‐
te d :

( 1 ) H o l e s  fo r  s u r fac e -a p p l i e d  h a r d wa r e ,  fu n c ti o n  h o l e s  fo r
m o r ti s e  l o c ks ,  an d  h o l e s  fo r  l ab e l e d  vi e we r s

( 2 ) A m a x i m u m  3 ∕4  i n .  ( 1 9  m m )  wo o d  an d  c o m p o s i te  d o o r
u n d e r c u tti n g

( 3 ) I n s tal l ati o n  o f p r o te c ti o n  p l a te s  (see 6. 4. 5)

N 5 . 1 . 5 . 2 . 2 . 1    S u r fa c e - ap p l i e d  h a r d wa r e  s h a l l  b e  ap p l i e d  to  th e
d o o r  o r  fr a m e  wi th o u t r e m o vi n g  m a te r i al  o th e r  th an  d r i l l i n g
r o u n d  h o l e s  to  a c c o m m o d ate  c yl i n d e r s ,  s p i n d l e s ,  s i m i l ar  o p e r a‐

ti o n a l  e l e m e n ts ,  electrifed  h a r d wa r e ,  a n d  th r o u g h -b o l ts  i n
d o o r s .

N 5 . 1 . 5 . 2 . 2 . 2    T h e  h o l e s  d e s c r i b e d  i n  5 . 1 . 5 . 2 . 2 . 1  s h al l  n o t e x c e e d
a  d i am e te r  o f 1  i n .  ( 2 5 . 4  m m ) ,  e x c e p t h o l e s  fo r  c yl i n d e r s ,
u n l e s s  o th e r wi s e  p e r m i tte d  b y 5 . 1 . 5 . 2 . 2 . 3 .

N 5 . 1 . 5 . 2 . 2 . 3    H o l e s  e x c e e d i n g a  d i a m e te r  o f 1  i n .  ( 2 5 . 4  m m )
s h a l l  b e  p e r m i tte d  fo r  s u r fa c e - ap p l i e d  h ar d war e  i n s tal l e d  i n

ac c o r d an c e  wi th  th e  d o o r  m a n u fac tu r e r ’ s  l i s ti n g a n d  th e  h ar d ‐
war e  m an u fa c tu r e r ’ s  l i s ti n g .

N 5 . 1 . 5 . 2 . 2 . 4    Wh e n  p e r fo r m e d  a t th e  j o b  s i te ,  d r i l l i n g r a c e ways
fo r  wi r e s  o r  p r e p a r ati o n  fo r  fre  p i n s  s h a l l  b e  i n  a c c o r d a n c e
wi th  th e  d o o r  m an u fa c tu r e r ’ s  l i s ti n g  an d  wh e n  p e r m i tte d  b y

th e  l a b o r a to r y wi th  wh i c h  th e  d o o r  i s  l i s te d .

N 5 . 1 . 5 . 2 . 2 . 5    Wh e r e  th e  d o o r  m an u fa c tu r e r ’ s  l i s ti n g  d o e s  n o t
c o n tai n  p r o vi s i o n s  fo r  d r i l l i n g  r ac e wa ys ,  th e  r a c e ways  s h al l  b e

c o n s i d e r e d  feld  modifcations  i n  ac c o r d an c e  wi th  5 . 1 . 5 . 1 .

5 . 1 . 6  Re m o val  o f D o o r o r Wi n d o w.    Wh e r e  a fre  d o o r  o r  fre
wi n d o w o p e n i n g n o  l o n g e r  fu n c ti o n s  a s  a n  o p e n i n g,  o r  th e
d o o r  o r  wi n d o w i s  r e m o ve d  an d  n o t r e p l ac e d ,  th e  o p e n i n g s h al l
b e  flled  to  m ai n ta i n  th e  r e q u i r e d  r a ti n g o f th e  wal l  as s e m b l y.

5 . 2 *  I n s p e c ti o n  an d  Te s ti n g.

5 . 2 . 1 *    U p o n  c o m p l e ti o n  o f th e  i n s tal l ati o n ,  d o o r,  s h u tte r s ,
a n d  wi n d o w a s s e m b l i e s  s h al l  b e  i n s p e c te d  an d  te s te d  i n  ac c o r d ‐

an c e  wi th  5 . 2 . 4 .

5 . 2 . 2 *    A r e c o r d  o f al l  i n s p e c ti o n s  an d  te s ti n g s h a l l  b e  s i g n e d
b y th e  i n s p e c to r  an d  ke p t fo r  i n s p e c ti o n  b y th e  AH J .

5 . 2 . 2 . 1    Re c o r d s  o f ac c e p tan c e  te s ts  s h a l l  b e  r e tai n e d  fo r  th e
l i fe  o f th e  a s s e m b l y.

5 . 2 . 2 . 2 *    U n l e s s  a l o n g e r  p e r i o d  i s  r e q u i r e d  b y S e c ti o n  5 . 4 ,
r e c o r d s  s h al l  b e  r e ta i n e d  fo r  a  p e r i o d  o f at l e as t 3  ye a r s .

5 . 2 . 2 . 3 *    T h e  r e c o r d s  s h al l  b e  o n  a  m e d i u m  th at wi l l  s u r vi ve
th e  r e te n ti o n  p e r i o d .  P a p e r  o r  e l e c tr o n i c  m e d i a s h a l l  b e
p e r m i tte d .  [ 7 2 : 1 4 . 6 . 2 . 3 ]

5 . 2 . 2 . 4    A r e c o r d  o f a l l  i n s p e c ti o n s  an d  te s ti n g s h a l l  b e  p r o vi ‐
d e d  th at i n c l u d e s ,  b u t i s  n o t l i m i te d  to ,  th e  fo l l o wi n g  i n fo r m a‐

ti o n :

( 1 ) D ate  o f i n s p e c ti o n
( 2 ) N a m e  o f fac i l i ty
( 3 ) Ad d r e s s  o f fa c i l i ty
( 4 ) N a m e  o f p e r s o n ( s )  p e r fo r m i n g i n s p e c ti o n s  an d  te s ti n g
( 5 ) C o m p an y n am e  an d  a d d r e s s  o f i n s p e c ti n g  c o m p an y
( 6 ) S i g n atu r e  o f i n s p e c to r  o f r e c o r d
( 7 ) I n d i vi d u al  r e c o r d  o f e ac h  i n s p e c te d  an d  te s te d  fre  d o o r

as s e m b l y
( 8 ) * O p e n i n g  identifer  a n d  l o c ati o n  o f e a c h  i n s p e c te d  an d

te s te d  fre  d o o r  a s s e m b l y
( 9 ) * Typ e  an d  d e s c r i p ti o n  o f e ac h  i n s p e c te d  an d  te s te d  fre

d o o r  a s s e m b l y
( 1 0 ) * Verifcation  o f vi s u al  i n s p e c ti o n  an d  fu n c ti o n al  o p e r a‐

ti o n
( 1 1 ) L i s ti n g  o f defciencies  i n  a c c o r d a n c e  wi th  5 . 2 . 3 ,

S e c ti o n  5 . 3 ,  an d  S e c ti o n  5 . 4

5 . 2 . 3  Ac c e p tan c e  Te s ti n g.

5 . 2 . 3 . 1 *    Ac c e p tan c e  te s ti n g o f fre  d o o r  an d  wi n d o w a s s e m ‐
b l i e s  s h a l l  b e  p e r fo r m e d  b y a qualifed  p e r s o n  wi th  kn o wl e d ge

an d  u n d e r s tan d i n g  o f th e  o p e r ati n g  c o m p o n e n ts  o f th e  typ e  o f
a s s e m b l y b e i n g  s u b j e c t to  te s ti n g .

5 . 2 . 3 . 2 *    B e fo r e  te s ti n g ,  a  vi s u a l  i n s p e c ti o n  s h a l l  b e  p e r fo r m e d
to  i d e n ti fy an y d am ag e d  o r  m i s s i n g  p a r ts  th at c an  c r e ate  a
h a z a r d  d u r i n g  te s ti n g  o r  affe c t o p e r ati o n  o r  r e s e tti n g .

5 . 2 . 3 . 3    Ac c e p ta n c e  te s ti n g  s h a l l  i n c l u d e  th e  c l o s i n g  o f th e
d o o r  b y a l l  m e a n s  o f a c ti va ti o n .

5 . 2 . 3 . 4    A r e c o r d  o f th e s e  i n s p e c ti o n s  an d  te s ti n g s h al l  b e
m a d e  i n  ac c o r d a n c e  wi th  5 . 2 . 2 .

5 . 2 . 3 . 5  S wi n gi n g D o o rs  wi th  B u i l d e rs  H ard ware  o r Fi re  D o o r
H ard ware .

5 . 2 . 3 . 5 . 1    F i r e  d o o r  as s e m b l i e s  s h a l l  b e  vi s u al l y i n s p e c te d  fr o m
b o th  s i d e s  to  as s e s s  th e  o ve r a l l  c o n d i ti o n  o f d o o r  a s s e m b l y.

5 . 2 . 3 . 5 . 2    As  a  m i n i m u m ,  th e  fo l l o wi n g i te m s  s h a l l  b e  verifed:

( 1 ) L a b e l s  a r e  c l e ar l y vi s i b l e  a n d  l e g i b l e .
( 2 ) N o  o p e n  h o l e s  o r  b r e aks  e x i s t i n  s u r fa c e s  o f e i th e r  th e

d o o r  o r  fr am e .
( 3 ) Gl a z i n g,  vi s i o n  l i g h t fr am e s ,  an d  g l a z i n g b e ad s  a r e  i n tac t

a n d  s e c u r e l y fa s te n e d  i n  p l a c e ,  i f s o  e q u i p p e d .
( 4 ) T h e  d o o r,  fr am e ,  h i n g e s ,  h ar d war e ,  an d  n o n c o m b u s ti b l e

th r e s h o l d  ar e  s e c u r e d ,  a l i gn e d ,  an d  i n  wo r ki n g  o r d e r
wi th  n o  vi s i b l e  s i gn s  o f d a m ag e .

( 5 ) N o  p a r ts  ar e  m i s s i n g  o r  b r o ke n .
( 6 ) D o o r  c l e a r an c e s  d o  n o t e x c e e d  c l e ar a n c e s  l i s te d  i n  4 . 8 . 4

an d  6 . 3 . 1 . 7 .
( 7 ) T h e  s e l f- c l o s i n g d e vi c e  i s  o p e r ati o n al ;  th a t i s ,  th e  ac ti ve

d o o r  c o m p l e te l y c l o s e s  wh e n  o p e r ate d  fr o m  th e  fu l l
o p e n  p o s i ti o n .

( 8 ) I f a c o o r d i n a to r  i s  i n s ta l l e d ,  th e  i n ac ti ve  l e af c l o s e s
b e fo r e  th e  ac ti ve  l e af.

( 9 ) L a tc h i n g  h ar d war e  o p e r ate s  a n d  s e c u r e s  th e  d o o r  wh e n
i t i s  i n  th e  c l o s e d  p o s i ti o n .
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F I RE  D O O RS  AN D  O T H E R O P E N I N G P RO T E C T I VE S8 0 - 2 0

2 0 2 2  E d i t i o n S h a d e d  te x t =  Re vi s i o n s .  Δ  =  Te x t d e l e ti o n s  a n d  fgure/table  r e vi s i o n s .  •  =  S e c ti o n  d e l e ti o n s .  N  =  N e w m a te r i a l .

( 1 0 ) Au x i l i ar y h ar d war e  i te m s  th a t i n te r fe r e  o r  p r o h i b i t o p e r ‐
ati o n  ar e  n o t i n s tal l e d  o n  th e  d o o r  o r  fr a m e .

( 1 1 ) * N o  feld  modifcations  to  th e  d o o r  a s s e m b l y h a ve  b e e n
p e r fo r m e d  th a t vo i d  th e  l ab e l .

( 1 2 ) M e e ti n g  e d g e  p r o te c ti o n ,  g as ke ti n g a n d  e d ge  s e a l s ,
wh e r e  r e q u i r e d ,  ar e  i n s p e c te d  to  ve r i fy th e i r  p r e s e n c e
a n d  i n te g r i ty.

( 1 3 ) S i g n ag e  affxed  to  a d o o r  m e e ts  th e  r e q u i r e m e n ts  l i s te d
i n  4 . 1 . 3 .

5 . 2 . 3 . 5 . 3 *  I n s p e c ti o n  M ark.    U p o n  c o m p l e ti o n  o f i n s p e c ti o n ,
an  i n s p e c ti o n  m a r k s h al l  b e  p e r m i tte d  to  b e  ap p l i e d  to  th e
as s e m b l y.

N 5 . 2 . 3 . 6  S wi n gi n g D o o rs  wi th  Fi re  D o o r H ard ware .

N 5 . 2 . 3 . 6 . 1    F i r e  d o o r  a s s e m b l i e s  s h a l l  b e  vi s u al l y i n s p e c te d  fr o m
b o th  s i d e s  to  as s e s s  th e  o ve r a l l  c o n d i ti o n  o f th e  d o o r  as s e m b l y.

N 5 . 2 . 3 . 6 . 2    As  a m i n i m u m ,  th e  fo l l o wi n g  i te m s  s h al l  b e  verifed:

( 1 ) L a b e l s  a r e  c l e ar l y vi s i b l e  a n d  l e g i b l e .
( 2 ) F r am e s  fo r  fush-mounted  d o o r s  ar e  r i g i d l y s e c u r e d  to

wal l  an d  foor  c o n s tr u c ti o n .
( 3 ) T h e  m e ta l  s h e e ts  fo r m i n g th e  ti n -c l ad d i n g s u r fa c e s  o f

th e  d o o r s  a r e  i n tac t,  th e  s e a m s  ar e  ti g h tl y c l o s e d ,  an d  th e
c o r e  m ate r i al  i s  c o m p l e te l y c o ve r e d .

( 4 ) D r y r o t o f th e  wo o d  c o r e  i s  n o t e vi d e n t.
( 5 ) Ve n t h o l e s  i n  ti n -c l ad  d o o r s  ar e  e x p o s e d .
( 6 ) N o  o th e r  o p e n  h o l e s  o r  b r e aks  e x i s t i n  th e  s u r fa c e s  o f

th e  d o o r.
( 7 ) Gl a s s  l i g h ts ,  i f s o  e q u i p p e d ,  a r e  fas te n e d  s e c u r e l y an d

gl az i n g  m a te r i al s  ar e  i n ta c t.
( 8 ) H i n ge s ,  l a tc h e s ,  an d  ke e p e r s  ar e  s e c u r e l y fas te n e d  i n

p l a c e  a n d  fu n c ti o n i n g p r o p e r l y.
( 9 ) N o  p ar ts  th at a ffe c t o p e r ati o n  o r  p e r fo r m an c e  ar e  m i s s ‐

i n g o r  b r o ke n .
( 1 0 ) D o o r  c l e ar an c e s  d o  n o t e x c e e d  th e  d i m e n s i o n s  l i s te d  i n

7 . 2 . 3 . 3 .
( 1 1 ) P u l l e ys ,  c h ai n s ,  c ab l e s ,  r o p e s ,  c o u n te r we i g h ts ,  b r ac ke ts ,

an d  fu s i b l e  l i n ks ,  i f s o  e q u i p p e d ,  ar e  p r e s e n t,  i n tac t,  an d
m o ve  fr e e l y i n  a c c o r d a n c e  wi th  5 . 2 . 4 . 7 .

( 1 2 ) M o va b l e  p ar ts  o f th e  r e l e a s e  an d  c l o s i n g  d e vi c e  s ys te m s
a r e  n o t p ai n te d  o r  c o a te d  wi th  d u s t o r  gr e a s e  th at i n te r ‐
fe r e s  wi th  th e i r  o p e r ati o n  i n  ac c o r d an c e  wi th  5 . 2 . 3 . 9 .

( 1 3 ) T h e  s e l f- c l o s i n g d e vi c e  c l o s e s  th e  d o o r ( s )  c o m p l e te l y
fr o m  an y o p e n  p o s i ti o n .

( 1 4 ) I f a  c o o r d i n a ti n g d e vi c e  i s  i n s tal l e d ,  th e  s ta n d i n g d o o r
c l o s e s  b e fo r e  th e  a c ti ve  d o o r.

( 1 5 ) F u s i b l e  l i n ks ,  i f s o  e q u i p p e d ,  ar e  i n  th e  c o r r e c t l o c a ti o n
i n  ac c o r d an c e  wi th  4 . 7 . 4  a n d  ar e  n o t c o a te d  wi th  d u s t o r
g r e as e .

( 1 6 ) L atc h i n g  h a r d wa r e  o p e r a te s  a n d  s e c u r e s  th e  d o o r ( s )  i n
th e  c l o s e d  p o s i ti o n .

( 1 7 ) Au x i l i ar y h ar d war e  i te m s  th a t i n te r fe r e  o r  p r o h i b i t o p e r ‐
ati o n  ar e  n o t i n s tal l e d  o n  th e  d o o r  o r  fr a m e .

( 1 8 ) N o  feld  modifcations  to  th e  d o o r  a s s e m b l y h a ve  b e e n
p e r fo r m e d  th a t vo i d  th e  l ab e l .

( 1 9 ) S i gn a ge  affxed  to  a d o o r  m e e ts  th e  r e q u i r e m e n ts  l i s te d
i n  4 . 1 . 3 .

5 . 2 . 3 . 7  H o ri z o n tal l y S l i d i n g,  Ve r ti c al l y S l i d i n g,  an d  Ro l l i n g
D o o rs .

5 . 2 . 3 . 7 . 1    F i r e  d o o r  as s e m b l i e s  s h a l l  b e  vi s u al l y i n s p e c te d  fr o m
b o th  s i d e s  to  as s e s s  th e  o ve r a l l  c o n d i ti o n  o f d o o r  a s s e m b l y.

5 . 2 . 3 . 7 . 2    At a  m i n i m u m ,  th e  fo l l o wi n g i te m s  s h a l l  b e  verifed:

( 1 ) L a b e l s  a r e  c l e ar l y vi s i b l e  a n d  l e g i b l e .
( 2 ) N o  o p e n  h o l e s  o r  b r e a ks  e x i s t i n  s u r fa c e s  o f e i th e r  th e

d o o r  o r  th e  fr am e .
( 3 ) S l ats ,  e n d l o c ks ,  b o tto m  b ar,  gu i d e  a s s e m b l y,  c u r tai n

e n tr y,  h o o d ,  an d  fame  baffe  ar e  c o r r e c tl y i n s ta l l e d  an d
i n ta c t fo r  r o l l i n g  s te e l  fre  d o o r s .

( 4 ) G l az i n g ,  vi s i o n  l i g h t fr am e s ,  an d  g l a z i n g b e ad s  a r e  i n tac t
a n d  s e c u r e l y fa s te n e d  i n  p l a c e ,  i f s o  e q u i p p e d .

( 5 ) C u r tai n ,  b a r r e l ,  an d  gu i d e s  a r e  al i gn e d ,  l e ve l ,  p l u m b ,
an d  tr u e  fo r  r o l l i n g  s te e l  fre  d o o r s .

( 6 ) E x p a n s i o n  c l e ar an c e  i s  m a i n tai n e d  i n  ac c o r d a n c e  wi th
th e  m an u fa c tu r e r ’ s  l i s ti n g .

( 7 ) D r o p  r e l e as e  a r m s  an d  we i gh ts  ar e  n o t b l o c ke d  o r
we d g e d .

( 8 ) M o u n ti n g  a n d  as s e m b l y b o l ts  ar e  i n tac t a n d  s e c u r e d .
( 9 ) Atta c h m e n ts  to  j am b s  ar e  wi th  b o l ts ,  e x p an s i o n  an c h o r s ,

o r  as  o th e r wi s e  r e q u i r e d  b y th e  l i s ti n g .
( 1 0 ) S m o ke  d e te c to r s ,  i f e q u i p p e d ,  a r e  i n s tal l e d  a n d  o p e r a‐

ti o n a l .
( 1 1 ) N o  p a r ts  ar e  m i s s i n g  o r  b r o ke n .
( 1 2 ) * F u s i b l e  l i n ks ,  i f e q u i p p e d ,  ar e  i n  th e  c o r r e c t l o c a ti o n ;

c h a i n / c a b l e ,  s - h o o ks ,  e ye s ,  a n d  s o  fo r th ,  a r e  i n  g o o d
c o n d i ti o n ;  th e  c ab l e  o r  c h a i n  i s  n o t ki n ke d ,  p i n c h e d ,

twi s te d ,  o r  infexible;  an d  l i n ks  ar e  n o t p ai n te d  o r  c o ate d
wi th  d u s t o r  g r e as e .

( 1 3 ) Au x i l i a r y h ar d war e  i te m s  th a t i n te r fe r e  o r  p r o h i b i t o p e r ‐
a ti o n  a r e  n o t i n s tal l e d  o n  th e  d o o r  o r  fr am e .

( 1 4 ) N o  feld  modifcations  to  th e  d o o r  as s e m b l y h a ve  b e e n
p e r fo r m e d  th a t vo i d  th e  l ab e l .

( 1 5 ) D o o r s  h ave  an  ave r ag e  c l o s i n g s p e e d  o f n o t l e s s  th a n
6  i n . / s e c  ( 1 5 2  m m / s e c )  o r  m o r e  th an  2 4  i n . / s e c

( 6 1 0  m m / s e c ) .

5 . 2 . 3 . 8  C l o s i n g D e vi c e s .

5 . 2 . 3 . 8 . 1    Al l  fre  d o o r s ,  fre  s h u tte r s ,  a n d  fre  wi n d o w as s e m ‐
b l i e s  s h al l  b e  i n s p e c te d  a n d  te s te d  to  c h e c k fo r  p r o p e r  o p e r a‐
ti o n  an d  fu l l  c l o s u r e .

5 . 2 . 3 . 8 . 2    Re s e tti n g  o f th e  au to m ati c -c l o s i n g d e vi c e  s h al l  b e
d o n e  i n  ac c o r d an c e  wi th  th e  m an u fa c tu r e r ’ s  i n s tr u c ti o n s .

5 . 2 . 3 . 8 . 3  Ro l l i n g S te e l  Fi re  D o o rs .

5 . 2 . 3 . 8 . 3 . 1    Ro l l i n g s te e l  fre  d o o r s  s h al l  b e  d r o p -te s te d  twi c e .

5 . 2 . 3 . 8 . 3 . 2    T h e  frst te s t s h al l  b e  to  c h e c k fo r  p r o p e r  o p e r a ti o n
an d  fu l l  c l o s u r e .

5 . 2 . 3 . 8 . 3 . 3    A s e c o n d  te s t s h al l  b e  d o n e  to  ve r i fy th at th e
au to m ati c -c l o s i n g  d e vi c e  h as  b e e n  r e s e t c o r r e c tl y.

5 . 2 . 3 . 9 *    F u s i b l e  l i n ks ,  r e l e as e  d e vi c e s ,  an d  an y o th e r  m o ve ab l e
p ar ts  s h a l l  n o t b e  p a i n te d  o r  c o a te d  wi th  o th e r  m ate r i a l s  th at

c o u l d  i n te r fe r e  wi th  th e  o p e r a ti o n  o f th e  as s e m b l y.

Δ 5 . 2 . 4 *  P e ri o d i c  I n s p e c ti o n  an d  Te s ti n g.

5 . 2 . 4 . 1 *    P e r i o d i c  i n s p e c ti o n s  a n d  te s ti n g  s h al l  b e  p e r fo r m e d
n o t l e s s  th an  a n n u al l y.

N 5 . 2 . 4 . 2 *    F o r  d o o r s  c o m p l yi n g wi th  C h a p te r s  1 1  an d  1 3 ,  p e r i ‐
o d i c  i n s p e c ti o n s  an d  te s ti n g  s h al l  b e  p e r fo r m e d  b y a  tr a i n e d

r o l l i n g s te e l  fre  d o o r  s ys te m s  te c h n i c i a n .

5 . 2 . 4 . 3    As  a m i n i m u m ,  th e  p r o vi s i o n s  o f 5 . 2 . 3  s h a l l  b e  i n c l u ‐
d e d  i n  th e  p e r i o d i c  i n s p e c ti o n  an d  te s ti n g p r o c e d u r e .
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S WI N GI N G D O O RS  WI T H  B U I L D E RS  H ARD WARE 8 0 - 2 1

S h a d e d  te x t =  Re vi s i o n s .  Δ  =  Te x t d e l e ti o n s  an d  fgure/table  r e vi s i o n s .  •  =  S e c ti o n  d e l e ti o n s .  N  =  N e w m ate r i a l . 2 0 2 2  E d i t i o n

5 . 2 . 4 . 4    I n s p e c ti o n  s h al l  i n c l u d e  a n  o p e r a ti o n a l  te s t fo r
au to m ati c -c l o s i n g  d o o r s  a n d  wi n d o ws  to  ve r i fy th at th e  as s e m ‐
b l y wi l l  c l o s e  u n d e r  fre  c o n d i ti o n s .

5 . 2 . 4 . 4 . 1    T h e  as s e m b l y s h al l  b e  r e s e t afte r  a  s u c c e s s fu l  te s t.

5 . 2 . 4 . 4 . 2    Re s e tti n g  o f th e  r e l e a s e  m e c h an i s m  s h a l l  b e  d o n e  i n
ac c o r d an c e  wi th  th e  m an u fa c tu r e r ’ s  i n s tr u c ti o n s .

5 . 2 . 4 . 5 *    H a r d wa r e  s h al l  b e  e x am i n e d ,  an d  i n o p e r a ti ve  h ar d ‐
war e ,  p a r ts ,  o r  o th e r  d e fe c ti ve  i te m s  s h al l  b e  r e p l ac e d  wi th o u t
d e l a y.

5 . 2 . 4 . 6    T i n - c l ad  a n d  kal a m e i n  d o o r s  s h al l  b e  i n s p e c te d  fo r  d r y
ro t o f th e  wo o d  c o r e .

5 . 2 . 4 . 7    C h ai n s ,  c ab l e s  o r  r o p e s  e m p l o ye d  s h al l  b e  i n s p e c te d
fo r  e x c e s s i ve  we ar,  s tr e tc h i n g,  d e g r ad ati o n ,  an d  b i n d i n g .

N 5 . 2 . 4 . 8    U n d am a ge d  a n d  u n m a r ke d  wi r e d  g l a s s  i n  e x i s ti n g
l ab e l e d  fre  d o o r  as s e m b l i e s  s h a l l  b e  p e r m i tte d  to  r e m ai n  i n
ac c o r d an c e  wi th  c o d e s  a p p l i c a b l e  at th e  ti m e  o f i n s ta l l ati o n .

5 . 3  Retroft O p e rato rs .

5 . 3 . 1    T h e  o p e r a to r,  g o ve r n o r,  an d  au to m ati c -c l o s i n g  d e vi c e  o n
r o l l i n g s te e l  fre  d o o r s  s h a l l  b e  p e r m i tte d  to  b e  retroftted  wi th
a l a b e l e d  retroft o p e r a to r  u n d e r  th e  c o n d i ti o n s  specifed  i n
5 . 3 . 2  th r o u g h  5 . 3 . 5 .

5 . 3 . 2    T h e  retroft o p e r ato r  s h a l l  b e  l a b e l e d  as  s u c h .

5 . 3 . 3    T h e  retroft o p e r a to r  s h a l l  b e  i n s tal l e d  i n  a c c o r d a n c e
wi th  i ts  i n s tal l ati o n  i n s tr u c ti o n s  a n d  l i s ti n g.

5 . 3 . 4    T h e  i n s tal l ati o n  s h al l  b e  a c c e p ta b l e  to  th e  AH J .

5 . 3 . 5    T h e  retroft o p e r ato r  s h a l l  b e  p e r m i tte d  to  b e  p r o vi d e d
b y a m an u fa c tu r e r  o th e r  th a n  th e  o r i g i n a l  m an u fa c tu r e r  o f th e
r o l l i n g s te e l  fre  d o o r  o n  wh i c h  i t i s  retroftted,  p r o vi d e d  i ts  l i s t‐
i n g  a l l o ws  i t to  b e  retroftted  o n  th at m a n u fac tu r e r ’ s  d o o r s .

5 . 4 *  P e r fo r m an c e - B as e d  O p ti o n .

5 . 4 . 1    As  an  al te r n a te  m e an s  o f c o m p l i an c e  wi th  5 . 2 . 4 ,  s u b j e c t
to  th e  AH J ,  fre  d o o r  as s e m b l i e s  s h al l  b e  p e r m i tte d  to  b e
i n s p e c te d ,  te s te d ,  an d  m ai n tai n e d  u n d e r  a wr i tte n
p e r fo r m an c e -b as e d  p r o g r am .

5 . 4 . 2    Go al s  e s tab l i s h e d  u n d e r  a  p e r fo r m a n c e - b a s e d  p r o gr a m
s h a l l  p r o vi d e  a s s u r an c e  th at th e  fre  d o o r  as s e m b l y wi l l  p e r fo r m
i ts  i n te n d e d  fu n c ti o n  wh e n  e x p o s e d  to  fre  c o n d i ti o n s .

5 . 4 . 3    Te c h n i c al  justifcation  fo r  i n s p e c ti o n ,  te s ti n g,  an d  m ai n ‐
te n a n c e  i n te r va l s  s h a l l  b e  d o c u m e n te d  i n  wr i ti n g.

5 . 4 . 4    T h e  p e r fo r m a n c e -b as e d  o p ti o n  s h al l  i n c l u d e  h i s to r i c al
d ata a c c e p ta b l e  to  th e  AH J .

5 . 5  M ai n te n an c e .

5 . 5 . 1 *    Re p ai r s  s h al l  b e  m a d e ,  a n d  d e fe c ts  th a t c o u l d  i n te r fe r e
wi th  o p e r ati o n  s h al l  b e  c o r r e c te d  wi th o u t d e l ay.

5 . 5 . 2    D a m ag e d  g l az i n g  m ate r i a l  s h al l  b e  r e p l a c e d  wi th  l ab e l e d
gl az i n g .

5 . 5 . 3    Re p l ac e m e n t g l a z i n g m ate r i a l s  s h a l l  b e  i n s tal l e d  i n
ac c o r d an c e  wi th  th e i r  i n d i vi d u al  l i s ti n g.

5 . 5 . 4 *    An y b r e a ks  i n  th e  fa c e  c o ve r i n g  o f d o o r s  s h a l l  b e
r e p ai r e d  wi th o u t d e l ay.

5 . 5 . 5    Wh e r e  a  fre  d o o r  as s e m b l y o r  an y p a r t th e r e o f i s
d am a ge d  to  th e  e x te n t th at i t c o u l d  i m p a i r  th e  d o o r ’ s  p r o p e r

e m e r g e n c y fu n c ti o n ,  th e  fo l l o wi n g  ac ti o n s  s h al l  b e  p e r fo r m e d :

( 1 ) T h e  fre  d o o r  as s e m b l y o r  an y p a r t th e r e o f s h al l  b e
r e p ai r e d  wi th  l i s te d  o r  l a b e l e d  p ar ts  o r  p a r ts  o b ta i n e d
fr o m  th e  o r i g i n a l  m an u fac tu r e r.

( 2 ) T h e  fre  d o o r  a s s e m b l y s h a l l  b e  te s te d  to  e n s u r e  e m e r ‐
ge n c y o p e r a ti o n  an d  c l o s i n g  u p o n  c o m p l e ti o n  o f th e

r e p ai r s .

5 . 5 . 6    I f r e p a i r s  c an n o t b e  m ad e  wi th  p ar ts  th at ar e  l i s te d  o r
l ab e l e d  o r  th a t ar e  o b tai n e d  fr o m  th e  o r i gi n al  m a n u fac tu r e r  o r
retroftted  i n  ac c o r d an c e  wi th  S e c ti o n  5 . 3 ,  th e  fre  d o o r  as s e m ‐
b l y o r  an y p ar t th e r e o f s h a l l  b e  r e p l ac e d .

5 . 5 . 7    Wh e n  fas te n e r  h o l e s  ar e  l e ft i n  a d o o r  o r  fr am e  d u e  to
c h a n ge s  o r  r e m o val  o f h a r d wa r e  o r  p l an t-o n s ,  th e  h o l e s  s h al l  b e

r e p ai r e d  b y th e  fo l l o wi n g  m e th o d s :

( 1 ) I n s tal l  s te e l  fas te n e r s  th at c o m p l e te l y fll  th e  h o l e s .
( 2 ) F i l l  th e  s c r e w o r  b o l t h o l e s  wi th  th e  s am e  m a te r i al  as  th e

d o o r  o r  fr a m e .
( 3 ) F i l l  h o l e s  wi th  m a te r i al  l i s te d  fo r  th i s  u s e  an d  i n s ta l l e d  i n

ac c o r d an c e  wi th  th e  m an u fa c tu r e r ' s  p r o c e d u r e s .

5 . 5 . 8    H o l e s ,  o th e r  th a n  th o s e  a s  d e s c r i b e d  b y 5 . 5 . 7 ,  s h al l  b e
tr e a te d  a s  a  feld  modifcation  i n  ac c o r d an c e  wi th  5 . 1 . 5 . 1 .

N 5 . 5 . 9    F i e l d  p ai n ti n g o f r o l l i n g  s te e l  fre  d o o r s  an d  s e r vi c e
c o u n te r  fre  d o o r s  s h a l l  b e  c o n s i d e r e d  m ai n te n a n c e  wo r k.

5 . 5 . 1 0 *    U p o n  c o m p l e ti o n  o f m a i n te n an c e  o r  r e p a i r  wo r k,  fre
d o o r  a s s e m b l i e s  s h a l l  b e  i n s p e c te d  an d  te s te d  i n  a c c o r d a n c e

wi th  5 . 2 . 3 .

5 . 5 . 1 0 . 1    A r e c o r d  o f i n s p e c ti o n s  a n d  te s ti n g ,  a s  r e q u i r e d  b y
5 . 5 . 1 0 ,  s h al l  b e  m a d e  i n  ac c o r d a n c e  wi th  5 . 2 . 2 .

5 . 5 . 1 0 . 2    A r e c o r d  o f m a i n te n an c e  p e r fo r m e d  o n  e x i s ti n g  fre
d o o r  a s s e m b l i e s  s h al l  i n c l u d e  th e  fo l l o wi n g  i n fo r m a ti o n :

( 1 ) D ate  o f m a i n te n an c e
( 2 ) N a m e  o f fac i l i ty
( 3 ) Ad d r e s s  o f fa c i l i ty
( 4 ) N a m e  o f p e r s o n ( s )  p e r fo r m i n g m ai n te n a n c e
( 5 ) C o m p an y n am e  an d  a d d r e s s  o f m ai n te n a n c e  p e r s o n n e l
( 6 ) S i g n atu r e  o f m ai n te n a n c e  p e r s o n n e l  p e r fo r m i n g th e

wo r k
( 7 ) I n d i vi d u al  l i s ti n g s  o f e ac h  i n s p e c te d  a n d  te s te d  fre  d o o r

as s e m b l y
( 8 ) * O p e n i n g  identifer  a n d  l o c a ti o n  o f e ac h  r e p ai r e d  fre

d o o r  a s s e m b l y
( 9 ) * Typ e  a n d  d e s c r i p ti o n  o f e ac h  r e p ai r e d  fre  d o o r  as s e m ‐

b l y
( 1 0 ) * D e s c r i p ti o n  o r  l i s ti n g  o f th e  wo r k p e r fo r m e d  o n  e a c h

fre  d o o r  as s e m b l y

C h ap te r 6    S wi n gi n g D o o rs  wi th  B u i l d e rs  H ard ware

6 . 1  D o o rs .

6 . 1 . 1  G e n e ral .    T h i s  c h ap te r  s h a l l  c o ve r  th e  i n s tal l ati o n  o f n e w
a n d  e x i s ti n g s wi n gi n g d o o r  as s e m b l i e s  wi th  b u i l d e r s  h ar d war e .

N 6 . 1 . 1 . 1  N e w D o o rs .

N 6 . 1 . 1 . 1 . 1    N e w d o o r  as s e m b l i e s  s h a l l  b e  i n s ta l l e d  i n  a c c o r d a n c e
wi th  th i s  c h ap te r  an d  C h ap te r  4 .
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F I RE  D O O RS  AN D  O T H E R O P E N I N G P RO T E C T I VE S8 0 - 2 2

2 0 2 2  E d i t i o n S h a d e d  te x t =  Re vi s i o n s .  Δ  =  Te x t d e l e ti o n s  a n d  fgure/table  r e vi s i o n s .  •  =  S e c ti o n  d e l e ti o n s .  N  =  N e w m a te r i a l .

N 6 . 1 . 1 . 1 . 2    U p o n  c o m p l e ti o n  o f i n s ta l l ati o n ,  ac c e p tan c e  te s ti n g
o f n e w d o o r  a s s e m b l i e s  s h al l  b e  p e r fo r m e d  i n  ac c o r d an c e  wi th

5 . 2 . 3 .

N 6 . 1 . 1 . 2  E x i s ti n g D o o rs .    E x i s ti n g  d o o r  as s e m b l i e s  s h a l l  b e
i n s p e c te d  an d  te s te d  i n  ac c o r d an c e  wi th  5 . 1 . 1 . 3  a n d  5 . 2 . 4 .

N 6 . 1 . 1 . 3  M ai n te n an c e .

N 6 . 1 . 1 . 3 . 1    N e w an d  e x i s ti n g d o o r  as s e m b l i e s  s h al l  b e  m a i n ‐
tai n e d  i n  a c c o r d a n c e  wi th  S e c ti o n  5 . 5 .

N 6 . 1 . 1 . 3 . 2    U p o n  c o m p l e ti o n  o f m ai n te n a n c e  wo r k th at affe c ts
th e  o p e r ati o n  an d  p e r fo r m an c e  o f th e  as s e m b l y,  d o o r s  s h al l  b e

i n s p e c te d  an d  te s te d  i n  ac c o r d an c e  wi th  5 . 5 . 1 0 .

N 6 . 1 . 2  Fi e l d  Modifcations.    Modifcations  m ad e  to  d o o r  a s s e m ‐
b l i e s  s h al l  b e  i n  a c c o r d an c e  wi th  5 . 1 . 5 .

6 . 1 . 3  M o u n ti n g o f D o o rs .    S wi n g i n g  c o m p o s i te ,  h o l l o w m e tal ,
fush  s h e e t m e tal ,  m e tal -c l ad  ( ka l a m e i n ) ,  an d  wo o d  c o r e  d o o r s
wi th  b u i l d e r s  h ar d war e  s h al l  b e  fush  m o u n te d  i n  l ab e l e d  d o o r

fr am e s .

6 . 1 . 4  O p e rati o n  o f D o o rs .    Al l  s wi n gi n g d o o r s  s h al l  b e  c l o s e d
a n d  l a tc h e d  a t th e  ti m e  o f fre.

6 . 1 . 4 . 1    F o r  th e  p u r p o s e s  o f 6 . 1 . 4 ,  th e  o p e r a ti o n  o f d o o r s  s h a l l
b e  d i vi d e d  i n to  th e  fo l l o wi n g  c a te g o r i e s :

( 1 ) S e l f-c l o s i n g  d o o r s
( 2 ) Au to m ati c -c l o s i n g  d o o r s
( 3 ) P o we r- o p e r ate d  fre  d o o r s

6 . 1 . 4 . 2  S e l f- C l o s i n g D o o rs .

6 . 1 . 4 . 2 . 1    S e l f-c l o s i n g  d o o r s  s h al l  s wi n g e as i l y an d  fr e e l y an d
s h a l l  b e  e q u i p p e d  wi th  a c l o s i n g d e vi c e  to  c au s e  th e  d o o r  to

c l o s e  a n d  l a tc h  e ac h  ti m e  i t i s  o p e n e d .

6 . 1 . 4 . 2 . 2    T h e  c l o s i n g m e c h a n i s m  s h a l l  n o t h ave  a  h o l d -o p e n
fe a tu r e .

6 . 1 . 4 . 3  Au to m ati c - C l o s i n g D o o rs .    Au to m a ti c - c l o s i n g d o o r s
s h a l l  b e  p e r m i tte d  to  c l o s e  au to m ati c al l y b y m e an s  o f th e  i n s tal ‐
l ati o n  o f a  c l o s i n g d e vi c e  an d  o n e  o f th e  fo l l o wi n g :

( 1 ) A s e p a r ate ,  l a b e l e d ,  fa i l -s afe  d o o r  h o l d e r / r e l e a s e  d e vi c e
o r  a h o l d -o p e n  m e c h an i s m  th a t s h a l l  b e  p e r m i tte d  to  b e
an  i n te gr a l  p a r t o f th e  b as i c  c l o s i n g  d e vi c e

( 2 ) An  i n te gr a l  c l o s i n g  d e vi c e  th a t al l o ws  th e  d o o r  to  s wi n g
fr e e l y an d  th at au to m ati c al l y c l o s e s  th e  d o o r  d u r i n g an
a l a r m  c o n d i ti o n ,  p r o vi d e d  th e  h o l d -o p e n  m e c h an i s m s  ar e

r e l e as e d  b y o n e  o r  a  c o m b i n ati o n  o f au to m ati c  fre  d e te c ‐
to r s  ac c e p tab l e  to  th e  AH J

6 . 1 . 4 . 3 . 1    T h e  fre  d o o r  s h al l  l a tc h  u p o n  c l o s u r e .

6 . 1 . 4 . 4  P o we r- O p e rate d  Fi re  D o o rs .    P o we r-o p e r ate d  fre
d o o r s  s h al l  b e  e q u i p p e d  wi th  a r e l e a s i n g  d e vi c e  th a t s h al l  a u to ‐
m a ti c al l y d i s c o n n e c t th e  p o we r  o p e r a to r  at th e  ti m e  o f fre,

a l l o wi n g  a s e l f-c l o s i n g o r  a u to m a ti c  d e vi c e  to  c l o s e  a n d  l atc h
th e  d o o r  r e ga r d l e s s  o f p o we r  fai l u r e  o r  m an u al  o p e r a ti o n .

6 . 2  S u p p o r ti n g C o n s tr u c ti o n .

6 . 2 . 1  Wal l s .    Wa l l  o p e n i n g s  s h al l  b e  c o n s tr u c te d  to  r e a d i l y
ac c e p t th e  fre  d o o r  fr am e .

6 . 2 . 1 . 1    T h e  fr am e  s h al l  b e  c o n s i d e r e d  to  b e  n o n –l o ad  b e ar i n g
e x c e p t wh e r e  specifcally d e s i g n e d  to  c ar r y l o ad s .

6 . 2 . 1 . 2    F r a m e s  s h a l l  b e  a n c h o r e d  s e c u r e l y to  th e  wal l  c o n s tr u c ‐
ti o n .

6 . 2 . 2  S i l l s .    S i l l s  s h al l  b e  i n s ta l l e d  i n  ac c o r d a n c e  wi th  4 . 8 . 2 .

6 . 2 . 3  L i n te l s .    S e p a r ate  r e i n fo r c i n g  u n i ts  s h al l  b e  p r o vi d e d  fo r
p r e s s e d  s te e l  d o o r  fr am e s ,  wh e r e  n e c e s s ar y,  to  s u p p o r t o ve r ‐
h e ad  wa l l  l o ad s  o ve r  d o o r  o p e n i n gs .

6 . 3  O p e n i n gs .

6 . 3 . 1  D o o r Fram e s .

6 . 3 . 1 . 1 *    O n l y l ab e l e d  d o o r  fr am e s  s h a l l  b e  u s e d .

6 . 3 . 1 . 2 *    M e th o d s  o f an c h o r i n g  s h a l l  b e  as  s h o wn  i n  th e  l i s ti n g.

6 . 3 . 1 . 3 *    D o o r  fr am e s  i n te n d e d  fo r  d r ywal l  i n s ta l l ati o n  s h a l l  b e
o f th e  fush  b u tt–m o u n te d  o r  wr ap -ar o u n d  typ e ,  a n d  an c h o r s

s h a l l  b e  s e c u r e d  i n  ac c o r d an c e  wi th  th e  m a n u fac tu r e r ' s  i n s tr u c ‐
ti o n s .

6 . 3 . 1 . 4 *    P r o p r i e ta r y-typ e  s l i p -o n  d o o r  fr a m e s  s h al l  b e  i n s tal l e d
i n  ac c o r d an c e  wi th  th e  m a n u fac tu r e r ' s  i n s tal l ati o n  i n s tr u c ti o n s .

6 . 3 . 1 . 5    D o o r  fr am e s  p r o vi d e d  wi th  e x p a n s i o n  b o l t–typ e
an c h o r s  s h al l  b e  i n s ta l l e d  i n  m as o n r y wal l s  o n l y.

6 . 3 . 1 . 6    S te e l -fa c e d  c o m p o s i te ,  h o l l o w m e ta l ,  m e ta l -c l a d  ( kal a‐
m e i n ) ,  an d  fush  s h e e t m e tal  d o o r s  s h al l  b e  i n s ta l l e d  i n  p r e s s e d
s te e l  o r  s te e l  c h a n n e l  fr a m e s .

6 . 3 . 1 . 7 *  C l e aran c e s .

6 . 3 . 1 . 7 . 1 *    C l e ar an c e s  d i m e n s i o n s  b e twe e n  d o o r s  an d  fr am e s
an d  m e e ti n g  s ti l e s  o f p ai r e d  d o o r s  s h a l l  b e  m e as u r e d  o n  th e

p u l l  s i d e  o f th e  as s e m b l i e s .

6 . 3 . 1 . 7 . 2 *    T h e  c l e ar a n c e s  b e twe e n  th e  to p  an d  ve r ti c al  e d g e s
o f h o l l o w m e tal  d o o r s  an d  th e  fr am e ,  an d  th e  m e e ti n g  s ti l e s  o f

d o o r s  s wi n gi n g i n  p ai r s ,  s h al l  b e  1 ∕8  i n .  ±  1 ∕1 6  i n .  ( 3 . 1 8  m m
±  1 . 5 9  m m ) .

6 . 3 . 1 . 7 . 3    H i g h -p r e s s u r e  d e c o r a ti ve  l am i n ate  ( H P D L ) -fac e d
d o o r s ,  1 ∕3 - h o u r- r ate d  fush  wo o d  d o o r s ,  a n d  s ti l e  a n d  r ai l  wo o d
d o o r s  i n s tal l e d  i n  h o l l o w m e ta l  d o o r  fr am e s  s h al l  n o t h ave
c l e ar a n c e s  g r e ate r  th an  1 ∕8  i n .  ±  1 ∕1 6  i n .  ( 3 . 1 8  m m  ±  1 . 5 9  m m )

b e twe e n  th e  d o o r  a n d  fr am e  a n d  th e  m e e ti n g  s ti l e s  o f p a i r e d
d o o r s .

6 . 3 . 1 . 7 . 4 *    H P D L - fa c e d  d o o r s ,  fush  wo o d  d o o r s ,  a n d  s ti l e  an d
r ai l  wo o d  d o o r s  wi th  fre  r ati n g s  g r e ate r  th a n  1 ∕3  h o u r  s h a l l  n o t

h a ve  c l e a r an c e s  g r e ate r  th a n  1 ∕8  i n .  ( 3 . 1 8  m m )  b e twe e n  th e
d o o r  a n d  fr a m e ,  r e g ar d l e s s  o f th e  d o o r  fr am e  c o n s tr u c ti o n ,

an d  th e  m e e ti n g  s ti l e s  o f p a i r e d  d o o r s .

6 . 3 . 1 . 7 . 5 *    D o o r  l e ave s  c o n s tr u c te d  o f o th e r  m a te r i al s  s h al l  n o t
h ave  c l e ar a n c e s  g r e ate r  th a n  1 ∕8  i n .  ( 3 . 1 8  m m )  b e twe e n  th e  to p

a n d  ve r ti c a l  e d ge s  o f d o o r s  an d  m e e ti n g  s ti l e s  o f p ai r e d  d o o r s ,
u n l e s s  o th e r wi s e  p e r m i tte d  i n  th e  d o o r  fr a m e ,  d o o r,  an d  l atc h ‐

i n g h a r d wa r e  m a n u fac tu r e r s ’  p u b l i s h e d  l i s ti n g s .

6 . 3 . 2  Fram e s  fo r L i gh ts  o r P an e l s .    Wh e r e  a  fr am e  as s e m b l y
c o n s i s ts  o f b o th  s o l i d  p an e l s  an d  gl az e d  l i gh ts ,  th e  fre  p r o te c ‐
ti o n  r ati n g  s h al l  b e  b as e d  o n  th e  g l a z e d  ar e a.

6 . 3 . 3  Fram e s  fo r Tran s o m  L i gh ts ,  S i d e  L i gh ts ,  o r B o th .

6 . 3 . 3 . 1    Tr an s o m  o r  s i d e  l i g h ts  s h al l  b e  fxed.

6 . 3 . 3 . 2    M u l ti p l e -s e c ti o n  tr an s o m  a n d  s i d e  l i gh t fr am e s  (see
G.10.3) s h al l  b e  feld  a s s e m b l e d  u s i n g th e  as s e m b l y m e th o d s
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S h a d e d  te x t =  Re vi s i o n s .  Δ  =  Te x t d e l e ti o n s  an d  fgure/table  r e vi s i o n s .  •  =  S e c ti o n  d e l e ti o n s .  N  =  N e w m ate r i a l . 2 0 2 2  E d i t i o n

th a t a r e  i n  a c c o r d a n c e  wi th  th e  m a n u fac tu r e r ' s  i n s ta l l a ti o n
i n s tr u c ti o n s .

6 . 3 . 3 . 3 *    F r am e s  wi th  tr an s o m  l i gh ts ,  s i d e  l i g h ts ,  o r  b o th  s h a l l
b e  p e r m i tte d  wh e r e  a fre  p r o te c ti o n  r ati n g  o f 3 ∕4  h o u r  o r  l e s s  i s
r e q u i r e d .

Δ 6 . 3 . 3 . 4 *    F r am e s  wi th  tr an s o m  l i gh ts ,  s i d e  l i g h ts ,  o r  b o th ,  i n ‐
s tal l e d  wi th  fre  r e s i s ta n c e  gl az i n g  te s te d  as  an  a s s e m b l y i n

ac c o r d an c e  wi th  AS T M  E 1 1 9 ,  Standard Test Methods for Fire Tests
of Building Construction and Materials,  o r  U L  2 6 3 ,  Fire Tests of

Building Construction and Materials,  s h a l l  b e  p e r m i tte d  wh e r e  a
fre  p r o te c ti o n  r ati n g  e x c e e d i n g 3 ∕4  h o u r  i s  r e q u i r e d .

6 . 3 . 3 . 5    O n l y l ab e l e d  fre  p r o te c ti o n  g l a z i n g o r  fre  r e s i s ta n c e
g l a z i n g s h al l  b e  u s e d  to  g l a z e  th e  l i g h t o p e n i n gs .

6 . 3 . 4  Fram e s  fo r Tran s o m  o r S i d e  P an e l s .

6 . 3 . 4 . 1    S i d e  p an e l s ,  tr an s o m  p an e l s ,  o r  b o th  s h a l l  b e  fxed.

6 . 3 . 4 . 2    Re m o va b l e  tr a n s o m  p an e l s  s h a l l  b e  p e r m i tte d  to  a l l o w
fo r  m o ve m e n t o f m ate r i a l s  o r  e q u i p m e n t th r o u g h  th e  o p e n i n g.

6 . 3 . 4 . 3    F r a m e s  wi th  tr an s o m  p an e l s  s h al l  b e  p e r m i tte d  i n  s i tu a‐
ti o n s  wh e r e  fre  p r o te c ti o n  r a ti n gs  u p  to  a n d  i n c l u d i n g  3  h o u r s
a r e  r e q u i r e d .

6 . 3 . 4 . 4    L o u ve r s  s h al l  n o t b e  i n s tal l e d  i n  e i th e r  tr an s o m  o r  s i d e
p an e l s .

6 . 3 . 5  M u l ti p l e - O p e n i n g D o o r Fram e s .

6 . 3 . 5 . 1    I n d i vi d u a l  fr a m e s  s h al l  b e  o f a m ax i m u m  s i z e  a s
defned  i n  th e  m a n u fac tu r e r ' s  p u b l i s h e d  l i s ti n g b u t ar e  n o t to

e x c e e d  1 2  ft 8  i n .  ( 3 . 9  m )  i n  o ve r al l  wi d th .

6 . 3 . 5 . 2    Wh e r e  m u l ti p l e -o p e n i n g fr am e s  a r e  i n s ta l l e d  ad j o i n i n g
e ac h  o th e r  i n  a  fre-r e s i s ta n c e -r ate d  wa l l ,  a  1 6  i n .  ( 4 0 6  m m )

m i n i m u m  wal l  s e c ti o n  s h al l  b e  p r o vi d e d  b e twe e n  th e  fr am e s .

6 . 3 . 5 . 3    T h e  m ax i m u m  fre  p r o te c ti o n  r ati n g  o f th e  d o o r
a s s e m b l y s h al l  n o t e x c e e d  1 1 ∕2  h o u r s .

6 . 4  As s e m b l y C o m p o n e n ts .

6 . 4 . 1  C l o s i n g D e vi c e s .

6 . 4 . 1 . 1 *    U n l e s s  o th e r wi s e  p e r m i tte d  b y th e  AH J ,  a c l o s i n g
d e vi c e  s h a l l  b e  i n s tal l e d  o n  e ve r y fre  d o o r.

6 . 4 . 1 . 2  C o o rd i n ati n g D e vi c e .

6 . 4 . 1 . 2 . 1    Wh e r e  th e r e  i s  a n  a s tr ag al  o r  p r o j e c ti n g  l atc h  b o l t
th at p r e ve n ts  th e  i n a c ti ve  d o o r  fr o m  c l o s i n g an d  l atc h i n g
b e fo r e  th e  ac ti ve  d o o r  c l o s e s  a n d  l a tc h e s ,  a c o o r d i n a ti n g d e vi c e

s h a l l  b e  u s e d .

6 . 4 . 1 . 2 . 2    A c o o r d i n a ti n g d e vi c e  s h al l  n o t b e  r e q u i r e d  wh e r e
e ac h  d o o r  c l o s e s  an d  l atc h e s  i n d e p e n d e n tl y o f th e  o th e r.

6 . 4 . 1 . 3    Al l  c o m p o n e n ts  o f c l o s i n g  d e vi c e s  u s e d  s h al l  b e
atta c h e d  s e c u r e l y to  d o o r s  an d  fr am e s  b y s te e l  s c r e ws  o r

th r o u g h -b o l ts .

6 . 4 . 1 . 4 *    Al l  c l o s i n g  m e c h an i s m s  s h al l  b e  ad j u s te d  to  o ve r c o m e
th e  r e s i s tan c e  o f th e  l atc h  m e c h a n i s m  s o  th at p o s i ti ve  l atc h i n g
i s  a c h i e ve d  o n  e a c h  d o o r  o p e r a ti o n .

6 . 4 . 1 . 5    S p r i n g  h i n g e s  s h al l  b e  a d j u s te d  to  a c h i e ve  p o s i ti ve
l atc h i n g  wh e n  th e  d o o r  i s  al l o we d  to  c l o s e  fr e e l y fr o m  a n  o p e n

p o s i ti o n  o f n o  m o r e  th a n  3 0  d e g r e e s .

6 . 4 . 1 . 6    Wh e r e  d o o r  h o l d e r / r e l e as e  d e vi c e s  ar e  u s e d ,  th e y s h a l l
b e  l ab e l e d .

6 . 4 . 2 *  Ap p l i c ati o n  o f D o o r H o l d e r/ Re l e as e  D e vi c e s .    D o o r
h o l d e r / r e l e as e  d e vi c e s  s h a l l  b e  i n s tal l e d  i n  ac c o r d a n c e  wi th  th e

m a n u fac tu r e r ' s  i n s tr u c ti o n s  an d  o n l y i n  c o n fo r m an c e  wi th  th e
i n d i vi d u a l  m an u fa c tu r e r ' s  p u b l i s h e d  l i s ti n gs .

6 . 4 . 3 *  B u i l d e rs  H ard ware .

6 . 4 . 3 . 1  H i n ge s  an d  P i vo ts .    H i n g e s ,  s p r i n g  h i n g e s ,  c o n ti n u o u s
h i n ge s ,  an d  p i vo ts  s h al l  b e  as  specifed  i n  i n d i vi d u al  d o o r  an d

h ar d war e  m an u fac tu r e r ' s  p u b l i s h e d  l i s ti n g s  o r  Tab l e  6 . 4 . 3 . 1 .

6 . 4 . 3 . 1 . 1 *    D o o r s  u p  to  6 0  i n .  ( 1 . 5 2  m )  i n  h e i gh t s h a l l  b e  p r o vi ‐
d e d  wi th  a t l e a s t two  h i n ge s .

•
6 . 4 . 3 . 1 . 2    D o o r s  i n  e x c e s s  o f 6 0  i n .  ( 1 . 5 2  m )  s h al l  h a ve  a n  ad d i ‐
ti o n a l  h i n g e  fo r  e ac h  ad d i ti o n a l  3 0  i n .  ( 0 . 7 6  m )  o f d o o r  h e i g h t
o r  fr ac ti o n  th e r e o f,  o r  i n  a c c o r d an c e  wi th  th e  m an u fac tu r e r ' s
p u b l i s h e d  l i s ti n g .

6 . 4 . 3 . 1 . 3    T h e  d i s ta n c e  b e twe e n  h i n g e s  s h a l l  b e  p e r m i tte d  to
e x c e e d  3 0  i n .  ( 0 . 7 6  m ) .

6 . 4 . 3 . 1 . 4    Wh e r e  s p r i n g h i n ge s  a r e  u s e d ,  at l e a s t two  s h al l  b e
p r o vi d e d .

6 . 4 . 3 . 1 . 5    Al l  h i n ge s  o r  p i vo ts ,  e x c e p t s p r i n g h i n g e s ,  s h al l  b e  o f
th e  b al l  b e a r i n g  typ e .

6 . 4 . 3 . 1 . 5 . 1    H i n g e s  o r  p i vo ts  e m p l o yi n g o th e r  a n ti fr i c ti o n  b e ar ‐
i n g s u r fac e s  s h al l  b e  p e r m i tte d  i f th e y m e e t th e  r e q u i r e m e n ts
o f AN S I / B H M A A1 5 6 . 1 ,  Standard for Butts and Hinges.

6 . 4 . 3 . 1 . 5 . 2    S p r i n g  h i n ge s  s h al l  b e  l ab e l e d  an d  s h al l  m e e t th e
r e q u i r e m e n ts  o f AN S I / B H M A A1 5 6 . 1 7 ,  Standard for Self Closing
Hinges & Pivots,  Gr a d e  1 .

6 . 4 . 3 . 1 . 6    H i n g e s  4 1 ∕2  i n .  ( 1 1 4  m m )  h i g h  a n d  0 . 1 8 0  i n .
( 4 . 5 7  m m )  th i c k s h a l l  b e  p e r m i tte d  fo r  u s e  o n  wi d e  a n d  h e avy

d o o r s  o r  d o o r s  th a t ar e  s u b j e c te d  to  h e a vy u s e  o r  u n u s u al
s tr e s s .

6 . 4 . 3 . 1 . 7    F i r e  d o o r s  wi th  h i n g e s  o f l i gh te r  we i g h t th at a r e  n o t
o f th e  b a l l  b e ar i n g typ e  s h al l  b e  p e r m i tte d  u n d e r  th e  fo l l o wi n g
c o n d i ti o n s :

( 1 ) T h e y ar e  p a r t o f a  l i s te d  as s e m b l y.
( 2 ) T h e y m e e t th e  te s t r e q u i r e m e n ts  o f AN S I / B H M A A1 5 6 . 1 ,

Standard for Butts and Hinges.
( 3 ) T h e y h ave  b e e n  te s te d  to  a  m i n i m u m  o f 3 5 0 , 0 0 0  c yc l e s .

6 . 4 . 3 . 1 . 8    P i vo t s e ts  c o n s i s ti n g o f a foor  o r  j a m b - m o u n te d
b o tto m  p i vo t a n d  a h e ad  m o u n te d  to p  p i vo t,  i n s tal l e d  o f d o o r

l e ave s  u p  to  9 0  i n .  ( 2 . 2 9  m ) ,  i n  h e i gh t s h a l l  h ave  o n e  i n te r m e d i ‐
ate  p i vo t.

6 . 4 . 3 . 1 . 8 . 1    P i vo t s e ts  i n s tal l e d  o n  d o o r  l e a ve s  g r e ate r  th a n
9 0  i n .  ( 2 . 2 9  m )  i n  h e i gh t s h al l  h a ve  o n e  a d d i ti o n al  i n te r m e d i ‐

a te  p i vo t fo r  e ac h  ad d i ti o n a l  3 0  i n .  ( 0 . 7 6  m )  o f d o o r  h e i g h t
o ve r  9 0  i n .  ( 2 . 2 9  m )  o r fr a c ti o n  th e r e o f.

6 . 4 . 3 . 1 . 8 . 2    Wh e r e  o n l y i n te r m e d i a te  p i vo ts  ar e  u s e d ,  two  i n te r ‐
m e d i a te  p i vo ts  s h al l  b e  p r o vi d e d  fo r  d o o r  l e ave s  u p  to  6 0  i n .
( 1 . 5 2  m )  i n  h e i g h t,  an d  an  ad d i ti o n a l  i n te r m e d i a te  p i vo t s h a l l

b e  ad d e d  fo r  e a c h  ad d i ti o n a l  3 0  i n .  ( 0 . 7 6  m )  o f d o o r  h e i g h t o r
fr a c ti o n  th e r e o f.

6 . 4 . 3 . 1 . 8 . 3    P i vo t s e ts  m ad e  u p  o f c o m p o n e n ts  th at ar e  s m a l l e r
o r  o f a  l i g h te r  ga u g e  th an  th o s e  s h o wn  i n  Ta b l e  6 . 4 . 3 . 1  s h a l l  b e
p e r m i tte d  to  b e  u s e d ,  p r o vi d e d  th e y m e e t th e  r e q u i r e m e n ts  o f
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F I RE  D O O RS  AN D  O T H E R O P E N I N G P RO T E C T I VE S8 0 - 2 4

2 0 2 2  E d i t i o n S h a d e d  te x t =  Re vi s i o n s .  Δ  =  Te x t d e l e ti o n s  a n d  fgure/table  r e vi s i o n s .  •  =  S e c ti o n  d e l e ti o n s .  N  =  N e w m a te r i a l .

AN S I / B H M A A1 5 6 . 4 ,  Standard for Door Controls (Closers) ,  an d  a r e
i n  ac c o r d a n c e  wi th  th e  m a n u fac tu r e r ' s  l ab e l  s e r vi c e  p r o c e ‐
d u r e s .

6 . 4 . 3 . 1 . 9    T h e  l e n gth  o f c o n ti n u o u s  h i n g e s  s h al l  b e  wi th i n  1  i n .
( 2 5  m m )  o f th e  h e i g h t o f th e  d o o r  l e a ve s .

Δ 6 . 4 . 3 . 1 . 1 0    C o n ti n u o u s  h i n ge s  s h al l  b e  l ab e l e d  an d  s h a l l  m e e t
th e  r e q u i r e m e n ts  o f AN S I / B H M A A1 5 6 . 2 6 ,  Standard for Contin‐
uous Hinges.

6 . 4 . 3 . 2  Attac h i n g H i n ge s  to  D o o rs .

6 . 4 . 3 . 2 . 1    H i n g e s  s h a l l  b e  s e c u r e d  i n  a c c o r d an c e  wi th  th e  l i s t‐
i n g a n d  th e  m an u fa c tu r e r ' s  i n s tal l ati o n  i n s tr u c ti o n s .

6 . 4 . 3 . 2 . 2    M o r ti s e  h i n g e s  s h al l  b e  s e c u r e d  to  r e i n fo r c e m e n ts  i n
th e  d o o r s  wi th  s te e l  m ac h i n e  s c r e ws .

6 . 4 . 3 . 2 . 3    M o r ti s e  h i n g e s  s h a l l  b e  s e c u r e d  to  wo o d  an d  p l a s ti c -
c o ve r e d  c o m p o s i te  d o o r s  o r  wo o d  c o r e  d o o r s  wi th  N o .  1 2  ×  1 1 ∕4

i n .  ( 3 1 . 7 5  m m )  fat,  th r e ad e d -to -th e - h e ad ,  s te e l  wo o d  s c r e ws .
P i l o t h o l e s  s h al l  b e  d r i l l e d  th at a r e  5 ∕3 2  i n .  ( 4  m m )  i n  d i am e te r.

6 . 4 . 3 . 2 . 4    S u r fa c e  h i n ge s  s h al l  b e  a ttac h e d  wi th  s te e l  th r o u gh -
b o l ts .

6 . 4 . 3 . 3  Attac h i n g H i n ge s  to  Fram e s .    H i n g e s  s h al l  b e  s e c u r e d
to  fr a m e s  wi th  s te e l  s c r e ws .

6 . 4 . 3 . 3 . 1    Typ e s  o f s c r e ws  s h al l  b e  p e rm i tte d  to  va r y d e p e n d i n g
o n  th e  m ate r i a l  u s e d  fo r  th e  m an u fac tu r e  o f l ab e l e d  d o o r

fr am e s .

6 . 4 . 3 . 3 . 2    T h e  m an u fa c tu r e r ' s  i n s tr u c ti o n s  an d  p u b l i s h e d  l i s t‐
i n gs  fo r  l ab e l e d  d o o r  fr am e s  s h a l l  b e  r e fe r e n c e d  fo r  specifc

s c r e w r e q u i r e m e n ts .

6 . 4 . 3 . 4  S h i m m i n g.    Wh e n  r e q u i r e d  to  m e e t th e  c l e ar a n c e s
s tate d  i n  6 . 3 . 1 . 7 ,  th e  s h i m m i n g o f h i n ge s  u s i n g s te e l  s h i m s  s h a l l
b e  p e r m i tte d .

6 . 4 . 4  L o c k s  o r L atc h e s .

6 . 4 . 4 . 1    O n l y l a b e l e d  l o c ks  an d  l atc h e s  o r  l ab e l e d  fre  e x i t
h ar d war e  ( p an i c  d e vi c e s )  m e e ti n g  b o th  l i fe  s a fe ty r e q u i r e m e n ts

a n d  fre  p r o te c ti o n  r e q u i r e m e n ts  s h a l l  b e  u s e d .

6 . 4 . 4 . 2    F i r e  e x i t h ar d war e  s h al l  b e  i n s ta l l e d  o n l y o n  fre  d o o r s
b e a r i n g  a  l ab e l  s tati n g  “ F i r e  D o o r  to  B e  E q u i p p e d  wi th  F i r e  E x i t
H ar d war e . ”

6 . 4 . 4 . 2 . 1    F i r e  e x i t h ar d war e  s h al l  b e  l ab e l e d  fo r  b o th  fre  an d
p an i c .

6 . 4 . 4 . 2 . 2    F i r e  e x i t h a r d wa r e  s h al l  h a ve  a p e r m an e n tl y a ttac h e d
l ab e l  th a t b e a r s  th e  s e r i a l  n u m b e r  a n d  s h o ws  th e  m an u fac tu r ‐

e r ' s  n am e  an d  typ e  o f ap p r o val .

6 . 4 . 4 . 2 . 3    T h e  l ab e l  s h a l l  d i ffe r e n ti a te  b e twe e n  p an i c  h a r d wa r e ,
wh i c h  i s  n o t ac c e p tab l e  fo r  u s e  o n  fre  d o o r s ,  a n d  fre  e x i t h ar d ‐
war e .

N 6 . 4 . 4 . 3 *    L a tc h i n g  h ar d war e  s h a l l  b e  p e r m i tte d  to  p r e ve n t
o p e r ati o n  o f d o o r s  a fte r  e x p o s u r e  to  e l e va te d  te m p e r atu r e  i n
ac c o r d an c e  wi th  th e  l i s ti n g,  b as e d  o n  l ab o r ato r y te s t p r o c e ‐

d u r e s .

6 . 4 . 4 . 4    Al l  s i n g l e  d o o r s  an d  ac ti ve  l e ave s  o f p ai r s  o f d o o r s  s h a l l
b e  p r o vi d e d  wi th  an  ac ti ve  l atc h  b o l t th a t c a n n o t b e  h e l d  i n  a

r e tr a c te d  p o s i ti o n  a s  specifed  i n  th e  i n d i vi d u a l  m an u fac tu r e r ' s
p u b l i s h e d  l i s ti n gs .

6 . 4 . 4 . 4 . 1    U n l e s s  o th e r wi s e  p r o h i b i te d  b y ap p l i c a b l e  c o d e s ,
d o o r s  s h al l  b e  p e r m i tte d  to  b e  p r o vi d e d  wi th  d e ad  b o l ts  i n  ad d i ‐
ti o n  to  th e  ac ti ve  l atc h  b o l ts .

6 . 4 . 4 . 4 . 2    L o c ks  wi th  d e ad  b o l ts  th at a r e  i n te r c o n n e c te d  wi th
l atc h  b o l ts  an d  r e tr ac t wh e n  th e  l atc h  b o l t i s  r e tr ac te d  s h a l l  b e

p e r m i tte d  fo r  u s e  o n  fre  d o o r s  wi th i n  a m e an s  o f e g r e s s .

6 . 4 . 4 . 4 . 3    L atc h i n g  a r r an g e m e n ts  th at d o  n o t p r o vi d e  p o s i ti ve
l atc h i n g  i n  th e  n o r m al  m o d e  s h al l  b e  p e r m i tte d  to  b e  u s e d

Tab l e  6 . 4 . 3 . 1  B u i l d e rs  H ard ware :  H i n ge s ,  S p ri n g H i n ge s ,  an d  P i vo ts

M ax i m u m  D o o r
Rati n g ( h r)

M ax i m u m  D o o r S i z e  M i n i m u m  H i n ge  S i z e

 Wi d th  H e i gh t  H e i gh t  T h i c k n e s s

ft m  ft m  i n . m m  i n . m m H i n ge  Typ e

For 1 3∕4 in.  (44. 5 mm) or Thicker Doors
3  o r  l e s s 4 1 . 2 2 1 0 3 . 0 5 4 1 ∕2 1 1 4 . 3 0 . 1 8 0 4 . 5 7 S te e l ,  m o r ti s e  o r  s u r fac e
3  o r  l e s s 4 1 . 2 2 8 2 . 4 4 4 1 ∕2 1 1 4 . 3 0 . 1 3 4 3 . 4 0 S te e l ,  m o r ti s e  o r  s u r fac e

1 1 ∕2  o r  l e s s 3 1 ∕6 0 . 9 6 8 2 . 4 4 6 1 5 2 . 4 0 . 2 2 5 5 . 7 2 S te e l ,  o l i ve  kn u c kl e  o r  p a u m e l l e
3  o r  l e s s 4 1 . 2 2 1 0 3 . 0 5 4 1 0 1 . 6 0 . 2 2 5 5 . 7 2 S te e l  p i vo ts  ( i n c l u d i n g  to p ,  b o tto m ,  

a n d  i n te r m e d i ate )
1 1 ∕2  o r  l e s s 3 0 . 9 1 5 1 . 5 2 4 1 0 1 . 6 0 . 1 3 0 3 . 3 0 S te e l ,  m o r ti s e  o r  s u r fac e
1 1 ∕2  o r  l e s s 2 0 . 6 1 3 0 . 9 1 3 7 6 . 2 0 . 0 9 2 2 . 3 4 S te e l ,  m o r ti s e  o r  s u r fac e

3  o r  l e s s 3 0 . 9 1 7 2 . 1 3 4 1 ∕2 1 1 4 . 3 0 . 1 3 4 3 . 4 0 S te e l ,  m o r ti s e  o r  s u r fac e  ( l a b e l e d ,  
s e l f-c l o s i n g,  s p r i n g  typ e )

3  o r  l e s s 3 0 . 9 1 7 2 . 1 3 4 1 0 1 . 6 0 . 1 0 5 2 . 6 7 S te e l ,  m o r ti s e  o r  s u r fac e  ( l a b e l e d ,  
s e l f-c l o s i n g,  s p r i n g  typ e )

For 1 3∕8 in.  (34. 93 mm) Doors
3  o r  l e s s 3 0 . 9 1 7 2 . 1 3 3 1 ∕2 8 8 . 9 0 . 1 2 3 3 . 1 2 S te e l ,  m o r ti s e  o r  s u r fac e
3  o r  l e s s 2 2 ∕3 0 . 8 1 7 2 . 1 3 3 1 ∕2 8 8 . 9 0 . 1 0 5 2 . 6 7 S te e l ,  m o r ti s e  o r  s u r fac e  ( l a b e l e d ,  

s e l f-c l o s i n g,  s p r i n g  typ e )

N o te :  Ta b l e  6 . 4 . 3 . 1  l i s ts  th e  m o s t c o m m o n  a p p l i c ati o n s  o f h i n g e s ,  s p r i n g  h i n g e s ,  a n d  p i vo ts .  C o n s u l t th e  d o o r  a n d  h ar d war e  m an u fa c tu r e r ' s  specifc
l i s ti n g s  fo r  ap p l i c a ti o n s  n o t a d d r e s s e d  i n  th i s  ta b l e .
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S WI N GI N G  D O O RS  WI T H  F I RE  D O O R H ARD WARE 8 0 - 2 5

S h a d e d  te x t =  Re vi s i o n s .  Δ  =  Te x t d e l e ti o n s  an d  fgure/table  r e vi s i o n s .  •  =  S e c ti o n  d e l e ti o n s .  N  =  N e w m ate r i a l . 2 0 2 2  E d i t i o n

p r o vi d e d  th a t,  i n  a fre  e m e r ge n c y,  th e  d o o r  b e c o m e s  p o s i ti ve l y
l atc h e d  b y m e an s  o f a n  au to m ati c  fa i l -s afe  d e vi c e  th a t i s  a c ti va‐
te d  b y a n  au to m ati c  fre  d e te c to r.  (See Section 4. 7. )

6 . 4 . 4 . 5    Wh e r e  b o th  l e ave s  ar e  r e q u i r e d  fo r  e x i t p u r p o s e s ,  th e y
s h a l l  b e  p r o vi d e d  wi th  l ab e l e d  fre  e x i t h ar d war e .

6 . 4 . 4 . 5 . 1    Wh e r e  p e r m i tte d  b y th e  AH J ,  p ai r s  o f d o o r s  n o t
p r o vi d e d  wi th  a n  as tr ag al  s h al l  b e  p e r m i tte d  to  h ave  l a b e l e d
fre  e x i t h ar d war e  a n d  an  o p e n  b ac k s tr i ke  i n s tal l e d  o n  th e
i n ac ti ve  l e af,  a n d  e i th e r  l ab e l e d  fre  e x i t h ar d war e  o r  an y
l ab e l e d  l atc h  c ap ab l e  o f b e i n g  o p e n e d  b y o n e  o b vi o u s  o p e r a‐
ti o n  fr o m  th e  e gr e s s  s i d e  i n s tal l e d  o n  th e  a c ti ve  l e a f.

6 . 4 . 4 . 6    Wh e r e  a p ai r  o f d o o r s  i s  n e e d e d  fo r  th e  m o ve m e n t o f
e q u i p m e n t a n d  wh e r e  th e  i n ac ti ve  l e af o f th e  p ai r  o f d o o r s  i s
n o t r e q u i r e d  fo r  e x i t p u r p o s e s ,  l a b e l e d ,  to p  a n d  b o tto m ,  s e l f-
l atc h i n g  o r  a u to m a ti c  fush  b o l ts ,  o r  l ab e l e d  two -p o i n t l atc h e s
s h a l l  b e  p e r m i tte d .

6 . 4 . 4 . 6 . 1 *    M an u al l y o p e r ate d ,  l ab e l e d ,  to p  an d  b o tto m  fush-
mounted  o r  s u r fac e -m o u n te d  b o l ts  o n  th e  i n ac ti ve  l e af o f a  p ai r
o f d o o r s  s h al l  b e  p e r m i tte d  to  b e  u s e d  wh e r e  a c c e p ta b l e  to  th e
AH J ,  p r o vi d e d  th e y d o  n o t p o s e  a  h az ar d  to  s a fe ty to  l i fe .

6 . 4 . 4 . 7  T h ro w.

6 . 4 . 4 . 7 . 1    T h e  th r o w o f s i n gl e -p o i n t l a tc h  b o l ts  s h al l  n o t b e  l e s s
th an  th e  m i n i m u m  s h o wn  o n  th e  fre  d o o r  l ab e l .

6 . 4 . 4 . 7 . 2    T h e  m i n i m u m  th r o w s h al l  b e  a s  specifed  i n  th e
m a n u fac tu r e r ' s  i n s tal l ati o n  i n s tr u c ti o n s .

6 . 4 . 4 . 8  D o o r Attac h m e n ts .

6 . 4 . 4 . 8 . 1    L o c ks ,  l a tc h e s ,  s u r fac e -m o u n te d  to p  an d  b o tto m
b o l ts ,  a n d  fre  e x i t h ar d war e  s h al l  b e  s e c u r e d  to  r e i n fo r c e m e n ts
i n  th e  d o o r s  wi th  m ac h i n e  s c r e ws  o r  s h al l  b e  atta c h e d  wi th
th r o u g h -b o l ts .

6 . 4 . 4 . 8 . 1 . 1    P i l o t h o l e s  s h al l  b e  d r i l l e d  p r i o r  to  l o c k an d  l atc h
i n s ta l l a ti o n ,  i n  a c c o r d an c e  wi th  m a n u fac tu r e r ' s  i n s tal l a ti o n
i n s tr u c ti o n s .

6 . 4 . 4 . 8 . 2    F l u s h -m o u n te d  to p  a n d  b o tto m  b o l ts  s h a l l  b e
s e c u r e d  to  r e i n fo r c e m e n ts  i n  th e  d o o r s  wi th  m ac h i n e  s c r e ws .

6 . 4 . 4 . 8 . 3    L o c ks  an d  l a tc h e s  s h al l  b e  a ttac h e d  to  wo o d  an d
p l a s ti c - c o ve r e d  c o m p o s i te  d o o r s  o r  wo o d  c o r e  d o o r s  wi th  n o t
l e s s  th a n  N o .  8 ,  fat,  th r e ad e d -to -th e -h e ad  wo o d  s c r e ws  o r  s h a l l
b e  attac h e d  wi th  th r o u gh - b o l ts .

6 . 4 . 4 . 8 . 4    F i r e  e x i t h a r d wa r e  an d  s u r fac e -m o u n te d  to p  an d
b o tto m  b o l ts  s h al l  b e  atta c h e d  to  wo o d  a n d  p l as ti c -c o ve r e d
c o m p o s i te  d o o r s  wi th  th r o u g h -b o l ts  o r  wi th  s te e l  s c r e ws  a t l o c a‐
ti o n s  specifed  i n  th e  d o o r  m an u fa c tu r e r ' s  i n s tal l ati o n  i n s tr u c ‐
ti o n s .

6 . 4 . 4 . 9    S tr i ke  p l a te s  s h a l l  b e  s e c u r e d  to  th e  fr a m e  wi th  s te e l
s c r e ws  o r  o th e r  typ e s  o f s c r e ws  as  i n d i c a te d  b y th e  m an u fac tu r ‐
e r ' s  p u b l i s h e d  l i s ti n g o r  l a b e l  s e r vi c e  p r o c e d u r e .

6 . 4 . 4 . 1 0    S tr i ke  p l ate s  fo r  d o o r s  s wi n gi n g i n  p a i r s  s h al l  b e
s e c u r e d  to  r e i n fo r c e m e n ts  i n  th e  i n ac ti ve  l e a f wi th  m ac h i n e
s c r e ws .

6 . 4 . 4 . 1 0 . 1    P i l o t h o l e s  s h a l l  b e  d r i l l e d  p r i o r  to  s tr i ke  p l ate
i n s ta l l a ti o n ,  i n  a c c o r d an c e  wi th  m a n u fac tu r e r ' s  i n s tal l a ti o n
i n s tr u c ti o n s .

6 . 4 . 4 . 1 1 *    O p e n  b ac k s tr i ke s  s h a l l  b e  p e r m i tte d  to  b e  u s e d  i n
l i e u  o f c o n ve n ti o n al  s tr i ke s  o n l y wh e r e  specifcally p r o vi d e d  fo r

i n  th e  p u b l i s h e d  l i s ti n g s .

6 . 4 . 4 . 1 2 *    E l e c tr i c  s tr i ke s  s h al l  b e  p e r m i tte d  to  b e  u s e d  i n  l i e u
o f c o n ve n ti o n a l  s tr i ke s  i n  s i n gl e  s wi n gi n g d o o r s  an d  p a i r s  o f

d o o r s  wh e r e  p r o vi d e d  fo r  i n  th e  p u b l i s h e d  l i s ti n gs .

6 . 4 . 5  P ro te c ti o n  P l ate s .

6 . 4 . 5 . 1    F a c to r y-i n s ta l l e d  p r o te c ti o n  p l ate s  s h al l  b e  l ab e l e d  an d
i n s ta l l e d  i n  ac c o r d an c e  wi th  th e  l i s ti n g  o f th e  d o o r.

6 . 4 . 5 . 2    F i e l d -i n s tal l e d  p r o te c ti o n  p l a te s  s h a l l  b e  l a b e l e d  an d
i n s ta l l e d  i n  ac c o r d an c e  wi th  th e i r  l i s ti n g .

6 . 4 . 5 . 3    L ab e l i n g s h al l  n o t b e  r e q u i r e d  wh e r e  th e  to p  o f th e
p r o te c ti o n  p l ate  i s  n o t m o r e  th an  1 6  i n .  ( 4 0 6  m m )  a b o ve  th e
b o tto m  o f th e  d o o r.

6 . 4 . 6 *  Au to m ati c  L o uve rs .    O n l y l a b e l e d  fre  d o o r  l o u ve r s
s h a l l  b e  u s e d  i n  fre  d o o r s .

6 . 4 . 7 *  As tragal s .

6 . 4 . 7 . 1    D o o r s  s wi n g i n g  i n  p a i r s ,  wh e r e  l o c a te d  wi th i n  a m e a n s
o f e gr e s s ,  s h a l l  n o t b e  e q u i p p e d  wi th  a s tr a ga l s  th a t i n h i b i t th e

fr e e  u s e  o f e i th e r  l e a f.

6 . 4 . 7 . 2 *    P ai r s  o f d o o r s  th at r e q u i r e  as tr ag al s  s h a l l  h ave  at l e as t
o n e  as tr ag al  a ttac h e d  i n  p l a c e  a s  i n d i c a te d  i n  th e  i n d i vi d u al

p u b l i s h e d  l i s ti n g s .

6 . 4 . 8 *  G as k e ti n g.    G as ke ti n g  o n  fre  d o o r s  o r  fr am e s  s h al l  b e
i n  ac c o r d an c e  wi th  th e  p u b l i s h e d  l i s ti n gs  o f th e  d o o r,  fr am e ,  o r
g as ke ti n g m ate r i a l  m an u fa c tu r e r.

6 . 4 . 9  T h re s h o l d s .    Wh e n  u s e d ,  th r e s h o l d s  s h al l  b e  n o n c o m ‐
b u s ti b l e  o r  l i s te d .

6 . 5  Ap p l i c ati o n ,  I n s tal l ati o n ,  an d  Ad j u s tm e n t.

6 . 5 . 1  G e n e ral .    T h e  i n s tal l ati o n  o f al l  c o m p o n e n ts  o f a  fre
d o o r  as s e m b l y s h al l  b e  i n  ac c o r d an c e  wi th  th e  l i s ti n g  o f e a c h

c o m p o n e n t.

6 . 5 . 2  M an u fac tu re rs '  I n s tr u c ti o n s .    Al l  c o m p o n e n ts  s h a l l  b e
i n s ta l l e d  i n  a c c o r d an c e  wi th  th e  m a n u fac tu r e r s '  i n s ta l l a ti o n

i n s tr u c ti o n s  an d  s h al l  b e  ad j u s te d  to  fu n c ti o n  a s  d e s c r i b e d  i n
th e  l i s ti n g .

6 . 5 . 3  Attac h m e n t.    Al l  c o m p o n e n ts  o f a  fre  d o o r  as s e m b l y
s h a l l  b e  a ttac h e d  frmly to  wa l l s ,  d o o r s ,  an d  fr am e s  i n  a  m an n e r

ac c e p tab l e  to  th e  AH J .

6 . 5 . 4  M o u n ti n g.    Al l  m o u n ti n g s c r e ws ,  b o l ts ,  o r  s h i e l d s  s h al l  b e
s te e l  e x c e p t wh e r e  o th e r wi s e  p e r m i tte d  b y th i s  s tan d a r d .

6 . 5 . 5  An c h o rage .    Atta c h m e n ts  to  d o o r s  wi th  c o m p o s i te  c o r e s
s h a l l  p r o vi d e  frm  a n c h o r a ge  fo r  a n ti c i p a te d  u s e .

C h ap te r 7    S wi n gi n g D o o rs  wi th  Fi re  D o o r H ard ware

7 . 1 *  D o o rs .

7 . 1 . 1  G e n e ral .    T h i s  c h ap te r  s h a l l  c o ve r  th e  i n s tal l ati o n  o f n e w
an d  e x i s ti n g  s wi n gi n g d o o r  as s e m b l i e s  wi th  fre  d o o r  h ar d war e .

N 7 . 1 . 1 . 1  N e w D o o rs .

N 7 . 1 . 1 . 1 . 1    N e w d o o r  as s e m b l i e s  s h a l l  b e  i n s ta l l e d  i n  ac c o r d a n c e
wi th  th i s  c h ap te r  a n d  C h a p te r  4 .
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F I RE  D O O RS  AN D  O T H E R O P E N I N G P RO T E C T I VE S8 0 - 2 6

2 0 2 2  E d i t i o n S h a d e d  te x t =  Re vi s i o n s .  Δ  =  Te x t d e l e ti o n s  a n d  fgure/table  r e vi s i o n s .  •  =  S e c ti o n  d e l e ti o n s .  N  =  N e w m a te r i a l .

N 7 . 1 . 1 . 1 . 2    U p o n  c o m p l e ti o n  o f i n s ta l l ati o n ,  ac c e p tan c e  te s ti n g
o f n e w d o o r  a s s e m b l i e s  s h al l  b e  p e r fo r m e d  i n  ac c o r d an c e  wi th

5 . 2 . 3 .

N 7 . 1 . 1 . 2  E x i s ti n g D o o rs .    E x i s ti n g  d o o r  as s e m b l i e s  s h a l l  b e
i n s p e c te d an d  te s te d  i n  ac c o r d an c e  wi th  5 . 2 . 4 .

N 7 . 1 . 1 . 3 *  M ai n te n an c e .

N 7 . 1 . 1 . 3 . 1    N e w an d  e x i s ti n g d o o r  as s e m b l i e s  s h al l  b e  m a i n ‐
tai n e d  i n  a c c o r d a n c e  wi th  S e c ti o n  5 . 5 .

N 7 . 1 . 1 . 3 . 2    U p o n  c o m p l e ti o n  o f m ai n te n a n c e  wo r k th at affe c ts
th e  o p e r ati o n  an d  p e r fo r m an c e  o f th e  as s e m b l y,  d o o r s  s h al l  b e

i n s p e c te d  an d  te s te d  i n  ac c o r d an c e  wi th  5 . 5 . 1 0 .
•
N 7 . 1 . 2  Fi e l d  Modifcations.    Modifcations  m ad e  to  d o o r  a s s e m ‐

b l i e s  s h a l l  b e  i n  a c c o r d a n c e  wi th  5 . 1 . 5 .

7 . 1 . 3  M o u n ti n g o f D o o rs .

7 . 1 . 3 . 1    S wi n g i n g  ti n -c l a d  d o o r s  a n d  fush- o r  c o r r u ga te d -typ e
s h e e t m e tal  d o o r s  wi th  fre  d o o r  h a r d wa r e  s h al l  b e  fush  o r  l ap

m o u n te d .

7 . 1 . 3 . 2    F l u s h -m o u n te d  d o o r s  s h a l l  b e  h u n g  i n  s te e l  c h an n e l
fr a m e s  s e c u r e l y an c h o r e d  to  th e  wal l  c o n s tr u c ti o n .

7 . 1 . 3 . 3    L ap - m o u n te d  d o o r s  s h al l  b e  h u n g  o n  th e  s u r fac e  o f
th e  wa l l  a n d  s h al l  l a p  th e  o p e n i n g  at l e as t 4  i n .  ( 1 0 2  m m )  at th e

to p  an d  o n  e a c h  s i d e .

7 . 1 . 4  O p e rati o n  o f D o o rs .    D o o r s  s h al l  b e  c l o s e d  a n d  l a tc h e d
a t th e  ti m e  o f fre.

Δ 7 . 1 . 4 . 1    F o r  th e  p u r p o s e s  o f 7 . 1 . 4 ,  th e  o p e r a ti o n  o f d o o r s  s h a l l
b e  d i vi d e d  i n to  th e  fo l l o wi n g  two  c ate go r i e s :

( 1 ) S e l f-c l o s i n g  d o o r s
( 2 ) Au to m ati c -c l o s i n g  d o o r s

Δ 7 . 1 . 4 . 2  S e l f- C l o s i n g D o o rs .

N 7 . 1 . 4 . 2 . 1    S e l f-c l o s i n g  d o o r s  s h al l  s wi n g e as i l y an d  fr e e l y an d  b e
e q u i p p e d  wi th  a  c l o s i n g d e vi c e  to  c au s e  th e  d o o r  to  c l o s e  an d

l atc h ,  fr o m  a n y o p e n  p o s i ti o n ,  afte r  e a c h  ti m e  i t i s  o p e n e d .

N 7 . 1 . 4 . 2 . 2    H o l d -o p e n  fe a tu r e s  o r  m e c h a n i c al  h o l d -o p e n  d e vi c e s
s h a l l  n o t b e  p e r m i tte d .

N 7 . 1 . 4 . 3  Au to m ati c - C l o s i n g D o o rs .

N 7 . 1 . 4 . 3 . 1    Wh e r e  p e r m i tte d ,  au to m ati c -c l o s i n g  d o o r s  s h al l  b e
a r r an g e d  to  c l o s e  au to m ati c al l y b y m e a n s  o f th e  c l o s i n g  d e vi c e

r e q u i r e d  b y 7 . 1 . 4 . 2  a n d  at l e as t o n e  o f th e  fo l l o wi n g :

( 1 ) F u s i b l e  l i n ks  i n s ta l l e d  i n  ac c o r d an c e  wi th  4 . 7 . 4
( 2 ) A s e p a r ate ,  l a b e l e d ,  fai l -s afe  d o o r  h o l d e r / r e l e a s e  d e vi c e

th at i s  ac ti vate d  b y an  ac tu a ti o n  d e vi c e ,  i n s tal l e d  i n
a c c o r d an c e  wi th  S e c ti o n  4 . 7

N 7 . 1 . 4 . 3 . 2    D o o r s  s h a l l  l atc h  u p o n  c l o s u r e .

7 . 2  S u p p o r ti n g C o n s tr uc ti o n .

7 . 2 . 1  Wal l s .    Wa l l s  s h a l l  b e  c o n s tr u c te d  i n  ac c o r d an c e  wi th
4 . 8 . 1 .

7 . 2 . 1 . 1    Atta c h m e n t o f th e  d o o r  as s e m b l y to  th e  wa l l  s h al l  b e  b y
m e a n s  o f th r o u g h -wa l l  b o l ts .

7 . 2 . 1 . 2    As  a n  a l te r n ati ve ,  e x p an s i o n  an c h o r s  s h al l  b e  p e r m i t‐
te d  to  b e  u s e d  as  specifed  i n  4 . 8 . 6 .

7 . 2 . 2  S i l l s .    S i l l s  s h a l l  b e  c o n s tr u c te d  i n  ac c o r d a n c e  wi th  4 . 8 . 2 .

7 . 2 . 3  D o o r C o n s tr u c ti o n .    T i n -c l a d  d o o r s  s h al l  b e  c o n s tr u c te d
i n  ac c o r d an c e  wi th  U L  1 0 A,  Tin-Clad Fire Doors.

N 7 . 2 . 3 . 1    L ap -m o u n te d  d o o r s  s h a l l  b e  s i z e d  i n  h e i g h t a n d  wi d th
suffcient to  e x te n d  b e yo n d  th e  wal l  o p e n i n g  b y a m i n i m u m  o f

4  i n .  ( 1 0 2  m m )  a t th e  ve r ti c al  a n d  to p  e d g e s .

N 7 . 2 . 3 . 2    Gl as s  l i gh ts  s h al l  b e  s e c u r e d  i n  p l ac e  b y th e  m an u fa c ‐
tu r e r.

N 7 . 2 . 3 . 3  C l e aran c e  D i m e n s i o n s .

N 7 . 2 . 3 . 3 . 1    F o r  l a p -m o u n te d  d o o r s ,  c l e ar a n c e  d i m e n s i o n s
b e twe e n  th e  fa c e  o f th e  d o o r  an d  th e  wal l  s u r fac e  o ve r  wh i c h  i t

r e s ts  i n  th e  c l o s e d  p o s i ti o n  s h al l  n o t e x c e e d  3 ∕8  i n .  ( 1 0  m m ) .

N 7 . 2 . 3 . 3 . 2    F o r  fush-mounted  d o o r s ,  wh e r e  d o o r s  ar e  i n s tal l e d
i n  fr am e s ,  c l e ar a n c e  d i m e n s i o n s  b e twe e n  th e  ve r ti c al  an d  to p

e d g e s  o f th e  d o o r s  an d  th e  fr a m e s  s h al l  n o t e x c e e d  d i m e n s i o n s
as  te s te d .

N 7 . 2 . 3 . 3 . 3    C l e ar a n c e  d i m e n s i o n s  b e twe e n  th e  m e e ti n g  e d g e s  o f
p ai r e d  d o o r s  s h a l l  n o t e x c e e d  d i m e n s i o n s  a s  te s te d .

N 7 . 2 . 3 . 3 . 4    C l e ar a n c e  u n d e r  d o o r s ,  i n  th e  c l o s e d  p o s i ti o n ,  s h a l l
n o t e x c e e d  3 ∕8  i n .  ( 1 0  m m )  a b o ve  r ai s e d  n o n c o m b u s ti b l e  s i l l s

a n d  n o t m o r e  th an  3 ∕4  i n .  ( 2 0  m m )  ab o ve  th e  foor  wh e r e  th e r e
i s  n o  r a i s e d  n o n c o m b u s ti b l e  s i l l .

7 . 2 . 4  Ve n ts .

7 . 2 . 4 . 1    E ac h  ti n -c l a d  d o o r  fo r m e d  o f 1 4  i n .  ×  2 0  i n .  ( 3 6 0  m m  ×
5 1 0  m m )  s h e e ts  s h a l l  b e  p r o vi d e d  wi th  3  i n .  ( 7 6 . 2  m m )  d i a m e ‐
te r  ve n t h o l e s ,  i n  a c c o r d an c e  wi th  th e  l o c ati o n s  s h o wn  i n

U L  1 0 A,  Tin-Clad Fire Doors.

N 7 . 2 . 4 . 2    Ve n t h o l e s  s h al l  b e  p e r m i tte d  to  b e  feld  o r  fac to r y c u t.

7 . 2 . 4 . 3    T h e  ve n t h o l e s  s h al l  b e  c u t th r o u g h  th e  s h e e ts  o n  th e
fac e  o f th e  d o o r  o n  wh i c h  th e  fre  d o o r  h ar d war e  i s  m o u n te d ,

u s i n g  c a r e  to  a vo i d  i n te r fe r e n c e  wi th  th e  h ar d war e  o r  d a m ag e
to  th e  wo o d  c o r e  wh e n  c u tti n g  th e  h o l e s  i n  th e  s h e e ts .

7 . 2 . 4 . 4    T h e  m e tal  c o ve r i n g a r o u n d  th e  o p e n i n g  s h a l l  b e
s e c u r e d  wi th  s m a l l  n ai l s  s p a c e d  a b o u t 1  i n .  ( 2 5 . 4  m m )  ap ar t,

a n d  th e  e x p o s e d  wo o d  s h al l  b e  p ai n te d  th o r o u g h l y.

7 . 3  O p e n i n gs .

Δ 7 . 3 . 1  L ap - M o u n te d  D o o rs .    L a p -m o u n te d  d o o r s  s h al l  b e
m o u n te d  to  th e  s u r fac e  o f th e  wal l .

N 7 . 3 . 1 . 1    F r a m e s  s h al l  n o t b e  r e q u i r e d .

N 7 . 3 . 1 . 2    H i n g e  a n d  c atc h  s tr i p s  c o m p l yi n g wi th  U L  1 4 C ,  Swing‐
ing Hardware for Standard Tin-Clad Fire Doors Mounted Singly and

in Pairs,  s h al l  b e  th r o u g h -b o l te d  to  th e  wa l l .

N 7 . 3 . 1 . 3    C r u s h  p l ate s  c o m p l yi n g wi th  4 . 8 . 1 . 5  s h a l l  b e  l o c a te d  o n
th e  o p p o s i te  s i d e  o f th e  wal l  to  wh i c h  h i n ge  a n d  c atc h  s tr i p s  ar e
a p p l i e d .  (See Figure A. 4. 8. 1 . 5. )

7 . 3 . 2 *  Fram e s  fo r Fl us h - M o un te d  D o o rs .

7 . 3 . 2 . 1    O n l y l ab e l e d  fr a m e s  o f th e  s tr u c tu r a l  s te e l  typ e  s h al l  b e
u s e d  fo r  fush-mounted  d o o r s .

7 . 3 . 2 . 2    T h e  fr a m e s  s h a l l  b e  e r e c te d  b e fo r e  th e  wal l  i s  b u i l t an d
s e c u r e l y an c h o r e d  to  th e  wa l l  an d  foor  i n  a c c o r d a n c e  wi th  th e

m a n u fac tu r e r ’ s  i n s ta l l a ti o n  i n s tr u c ti o n s .
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H O RI Z O N TAL L Y S L I D I N G  D O O RS 8 0 - 2 7

S h a d e d  te x t =  Re vi s i o n s .  Δ  =  Te x t d e l e ti o n s  an d  fgure/table  r e vi s i o n s .  •  =  S e c ti o n  d e l e ti o n s .  N  =  N e w m ate r i a l . 2 0 2 2  E d i t i o n

7 . 4  As s e m b l y C o m p o n e n ts .

Δ 7 . 4 . 1 *  C l o s i n g D e vi c e s .

7 . 4 . 1 . 1    D o o r s  s h al l  b e  e q u i p p e d  wi th  s e l f- c l o s i n g o r  a u to m a ti c -
c l o s i n g d e vi c e  s ys te m s .

7 . 4 . 1 . 2    O th e r  ar r a n ge m e n ts  ac c e p tab l e  to  th e  AH J  s h al l  b e
p e r m i tte d .

7 . 4 . 2  C o o rd i n ati n g D e vi c e s .    Wh e r e  th e  c l o s i n g  o f a p ai r  o f
d o o r s  r e q u i r e s  th e  s tan d i n g  d o o r  to  c l o s e  b e fo r e  th e  ac ti ve
d o o r,  a c o o r d i n a ti n g d e vi c e  s h al l  b e  i n s ta l l e d .

•
7 . 4 . 3 *  Fi re  D o o r H ard ware .

7 . 4 . 3 . 1  G e n e ral .

N 7 . 4 . 3 . 1 . 1    F i r e  d o o r  h ar d war e  c o m p o n e n ts  s h al l  c o m p l y wi th
U L  1 4 C ,  Swinging Hardware for Standard Tin-Clad Fire Doors
Mounted Singly and in Pairs.

7 . 4 . 3 . 1 . 2 *    O n l y l ab e l e d  o r  l i s te d  fre  d o o r  h ar d war e  s h a l l  b e
u s e d .

•
7 . 4 . 3 . 2 *  H i n ge s  an d  L atc h e s ,  N u m b e r an d  L e n gth .    T h e
n u m b e r  a n d  l e n g th  o f b o th  th e  h i n g e s  a n d  th e  l atc h e s  s h al l  b e
i n  ac c o r d a n c e  wi th  th e  m an u fa c tu r e r ' s  l a b e l  s e r vi c e  p r o c e d u r e

an d  i n d i vi d u a l  p u b l i s h e d  l i s ti n g.

7 . 4 . 3 . 3  Attac h i n g Fi re  D o o r H ard ware  to  Fram e s  fo r Fl u s h -
M o un te d  D o o rs .    H i n g e s  a n d  l atc h  ke e p e r s  s h al l  b e  b o l te d ,
r i ve te d ,  o r  we l d e d  to  th e  fr am e .

7 . 4 . 3 . 4  Attac h i n g o f Wal l  S tri p s  fo r L ap - M o u n te d  D o o rs .

7 . 4 . 3 . 4 . 1    H i n g e s  an d  l atc h  ke e p e r s  s h al l  b e  m o u n te d  o n  wa l l
s tr i p s  b o l te d  to  o r  th r o u gh  th e  wal l  (see 7. 2. 1 ).

Δ 7 . 4 . 3 . 4 . 2    B o l ts  o f n o t l e s s  th a n  3 ∕4  i n .  ( 1 9 . 0 5  m m )  s h a l l  b e  u s e d
fo r  atta c h i n g h i n ge  wa l l  s tr i p s .

N 7 . 4 . 3 . 4 . 3    B o l ts  n o t l e s s  th an  1 ∕2  i n .  ( 1 2 . 7  m m )  s h al l  b e  u s e d  fo r
l atc h  ke e p e r  wa l l  s tr i p s .

N 7 . 5  Ap p l i e d  M e tal s .    M e tal  p r o te c ti o n  p l ate s  o r  o th e r  m e tal s
s h a l l  n o t b e  ap p l i e d  to  ti n - c l ad  d o o r s .

C h ap te r 8    H o ri z o n tal l y S l i d i n g D o o rs

8 . 1  D o o rs .

8 . 1 . 1  G e n e ral .    T h i s  c h ap te r  s h a l l  c o ve r  th e  i n s tal l ati o n  o f n e w
a n d  e x i s ti n g h o r i z o n ta l l y s l i d i n g d o o r  as s e m b l i e s .

N 8 . 1 . 1 . 1  N e w D o o rs .

N 8 . 1 . 1 . 1 . 1    N e w d o o r  as s e m b l i e s  s h al l  b e  i n s ta l l e d  i n  a c c o r d a n c e
wi th  th i s  c h ap te r  an d  C h ap te r  4 .

N 8 . 1 . 1 . 1 . 2    U p o n  c o m p l e ti o n  o f i n s ta l l ati o n ,  a c c e p ta n c e  te s ti n g
o f n e w d o o r  a s s e m b l i e s  s h al l  b e  p e r fo r m e d  i n  ac c o r d an c e  wi th
5 . 2 . 3 .

N 8 . 1 . 1 . 2  E x i s ti n g D o o rs .    E x i s ti n g  d o o r  as s e m b l i e s  s h a l l  b e
i n s p e c te d  an d  te s te d  i n  ac c o r d an c e  wi th  5 . 1 . 1 . 3  a n d  5 . 2 . 4 .

N 8 . 1 . 1 . 3  M ai n te n an c e .

N 8 . 1 . 1 . 3 . 1    N e w an d  e x i s ti n g d o o r  as s e m b l i e s  s h al l  b e  m a i n ‐
tai n e d  i n  a c c o r d a n c e  wi th  S e c ti o n  5 . 5 .

N 8 . 1 . 1 . 3 . 2    U p o n  c o m p l e ti o n  o f m ai n te n a n c e  wo r k th at affe c ts
th e  o p e r ati o n  an d  p e r fo r m an c e  o f th e  as s e m b l y,  d o o r s  s h al l  b e

i n s p e c te d  an d  te s te d  i n  ac c o r d an c e  wi th  5 . 5 . 1 0 .

N 8 . 1 . 2  Fi e l d  Modifcations.    Modifcations  m ad e  to  d o o r  a s s e m ‐
b l i e s  s h a l l  b e  i n  a c c o r d a n c e  wi th  5 . 1 . 5 .

8 . 1 . 3  D o o r P an e l s .

8 . 1 . 3 . 1    D o o r  p an e l s  s h al l  b e  p e r m i tte d  to  b e  a  s i n gl e  s e c ti o n
o r  m u l ti p l e  s e c ti o n s .

8 . 1 . 3 . 2    C o n n e c ti o n  b e twe e n  th e  p a n e l s  s h al l  b e  i n  a c c o r d a n c e
wi th  th e  m a n u fac tu r e r ' s  i n s tr u c ti o n s  an d  th e  i n d i vi d u al

p u b l i s h e d  l i s ti n g.

8 . 1 . 3 . 3    T i n - c l ad  an d  m e ta l -c l ad  ( kal a m e i n )  d o o r s  s h a l l  n o t b e
fu r n i s h e d  i n  m o r e  th a n  two  s e c ti o n s .

8 . 1 . 3 . 4    H o l l o w m e ta l  o r  c o m p o s i te  d o o r s  s h a l l  b e  fu r n i s h e d  i n
n o t m o r e  th an  fve  p a n e l s ,  c o n s tr u c te d  fo r  e i th e r  feld  o r
fa c to r y as s e m b l y.

8 . 1 . 3 . 5    F o r  b i p ar ti n g  d o o r s ,  n o t m o r e  th an  fo u r  p a n e l s  s h a l l
c o m p r i s e  a  s i n gl e  l e af.

8 . 1 . 3 . 6    P e r s o n n e l  s wi n g i n g -typ e  p as s  d o o r s  s h a l l  b e  p e r m i tte d
to  b e  u s e d  i f te s te d  wi th  th e  s l i d i n g  d o o r  an d  l i s te d  i n  th e

m a n u fac tu r e r ' s  i n d i vi d u al  p u b l i s h e d  l i s ti n g.

8 . 1 . 3 . 7 *    P as s  d o o r s  s h al l  b e  p r o vi d e d  wi th  h i n g e s ,  l atc h s e t,
s p r i n g  h i n ge s ,  o r  c l o s e r.

8 . 1 . 4  M o u n ti n g o f D o o rs .

8 . 1 . 4 . 1  G e n e ral .

8 . 1 . 4 . 1 . 1 *    H o r i z o n tal l y s l i d i n g d o o r s  s h a l l  b e  wal l  m o u n te d  i n
a  tr ac k atta c h e d  to  a wal l  o r  b o tto m  r o l l e r  m o u n te d  wi th  a to p

gu i d e  i n  ac c o r d a n c e  wi th  th e  m an u fa c tu r e r ' s  i n s tr u c ti o n s  an d
i n d i vi d u a l  p u b l i s h e d  l i s ti n g .

8 . 1 . 4 . 1 . 2    D o o r s  i n  d e te n ti o n  s e c u r i ty a p p l i c ati o n s  s h a l l  b e
m o u n te d  to  a l i s te d  d e te n ti o n  s l i d i n g d o o r  d e vi c e  i n  a c c o r d ‐

a n c e  wi th  th e  m a n u fac tu r e r ' s  i n s tr u c ti o n s  an d  i n d i vi d u al
p u b l i s h e d  l i s ti n g.

8 . 1 . 4 . 1 . 3    Wh e n  i n  th e  c l o s e d  p o s i ti o n ,  th e  c l e ar a n c e  b e twe e n
th e  wal l  a n d  th e  d o o r  o r  th e  fr am e  an d  th e  d o o r  s h a l l  n o t b e
m o r e  th a n  3 ∕4  i n .  ( 1 9 . 0 5  m m )  u n l e s s  o th e r wi s e  te s te d  a n d  l i s te d
i n  th e  m an u fac tu r e r ' s  i n d i vi d u al  p u b l i s h e d  l i s ti n g s .

8 . 1 . 4 . 2  L ap .

8 . 1 . 4 . 2 . 1    U n l e s s  te s te d  o th e r wi s e ,  d o o r s  s h al l  l a p  o p e n i n g s  at
l e as t 4  i n .  ( 1 0 2  m m )  a t th e  s i d e s  an d  to p .

8 . 1 . 4 . 2 . 2    Wh e r e  d o o r s  p r o vi d e  p r o te c ti o n  o f o p e n i n g s  l o c a te d
i n  wal l s  ab o ve  foor  l e ve l  an d  n o  p r o j e c ti o n  s i l l  i s  p r o vi d e d ,  th e

d o o r s  s h al l  l a p  th e  b o tto m  o f th e  o p e n i n g at l e a s t 4  i n .
( 1 0 2  m m ) .

8 . 1 . 4 . 3    B i p a rti n g d o o r s  s h al l  h ave  a n  a s tr a ga l  s e c u r e l y
atta c h e d  i n  p l a c e  s o  a s  to  p r o j e c t a m i n i m u m  o f 3 ∕4  i n .

( 1 9 . 0 5  m m )  u n l e s s  o th e r wi s e  r e q u i r e d  o r  p e r m i tte d  i n  th e  i n d i ‐
vi d u a l  m an u fa c tu r e r ' s  p u b l i s h e d  l i s ti n g.

8 . 2  S u p p o r ti n g C o n s tr u c ti o n .

8 . 2 . 1  Wal l s .

8 . 2 . 1 . 1    Wa l l s  s h a l l  b e  p l u m b  an d  tr u e  a n d  h a ve  a fre  r e s i s t‐
an c e  r ati n g  a s  r e q u i r e d  b y th e  AH J .
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F I RE  D O O RS  AN D  O T H E R O P E N I N G P RO T E C T I VE S8 0 - 2 8

2 0 2 2  E d i t i o n S h a d e d  te x t =  Re vi s i o n s .  Δ  =  Te x t d e l e ti o n s  a n d  fgure/table  r e vi s i o n s .  •  =  S e c ti o n  d e l e ti o n s .  N  =  N e w m a te r i a l .

8 . 2 . 1 . 2 *    Wal l s  s h a l l  b e  o f b r i c k,  c o n c r e te ,  o r  c o n c r e te  m a s o n r y
c o n s tr u c ti o n  e x c e p t th at wh e r e  ti n -c l a d  d o o r s  ar e  u s e d  o n
h o l l o w c o n c r e te  m as o n r y u n i ts ,  th e  wal l  o p e n i n g  s h al l  b e  r e i n ‐
fo r c e d  to  p r o vi d e  a n c h o r a ge  fo r  d o o r-m o u n ti n g h ar d war e
e q u al  to  th a t o f b r i c k o r  c o n c r e te .

8 . 2 . 1 . 3    T i n - c l ad  d o o r s  u s e d  o n  h o l l o w c o n c r e te  m a s o n r y u n i ts
s h a l l  b e  r e i n fo r c e d  i n  ac c o r d a n c e  wi th  4 . 8 . 1 . 2 .

8 . 2 . 1 . 4    Attac h m e n t o f th e  d o o r  as s e m b l y to  th e  wal l  s h al l  b e  b y
m e a n s  o f th r o u g h -wa l l  b o l ts .

8 . 2 . 1 . 5    E x p an s i o n  an c h o r s  s h al l  b e  p e r m i tte d  to  b e  u s e d  a s
specifed  i n  4 . 8 . 6 .

8 . 2 . 2  S i l l s .    S i l l s  s h al l  b e  i n s ta l l e d  i n  ac c o r d a n c e  wi th  4 . 8 . 2 .

8 . 2 . 3  Re s e r ve d .

8 . 2 . 4  Ve n ts .

8 . 2 . 4 . 1  T i n - C l ad  D o o rs .

Δ 8 . 2 . 4 . 1 . 1    E ac h  ti n - c l ad  d o o r  s h a l l  b e  p r o vi d e d  wi th  3  i n .
( 7 6 . 2  m m )  d i am e te r  ve n t h o l e s  i n  ac c o r d a n c e  wi th  th e  l o c a‐
ti o n s  s h o wn  i n  U L  1 0 A,  Tin-Clad Fire Doors.

N 8 . 2 . 4 . 1 . 2    Ve n t h o l e s  s h al l  b e  p e r m i tte d  to  b e  feld  o r  fac to r y
c u t.

Δ 8 . 2 . 4 . 1 . 3    E ac h  s e c ti o n  o f s p l i c e d  s i n g l e  d o o r s  a n d  e a c h  l e af o f
c e n te r-p a r ti n g d o o r s  s h al l  b e  ve n te d  as  i n d i c a te d  i n  U L  1 0 A,
Tin-Clad Fire Doors.

8 . 2 . 4 . 1 . 4    O th e r  typ e s  o f d o o r s  c o n tai n i n g  c o m b u s ti b l e  c o r e
m a te r i al  s h al l  b e  ve n te d  as  p r o vi d e d  b y th e  m a n u fac tu r e r ' s
p r o c e d u r e  u n d e r  l a b e l  s e r vi c e .

8 . 2 . 4 . 2    T h e  ve n t h o l e s  s h al l  b e  c u t th r o u g h  th e  s h e e ts  o n  th e
fa c e  o f th e  d o o r  o p p o s i te  th e  r e a r  b i n d e r  p o c ke ts ,  u s i n g  c a r e  to
avo i d  d am ag e  to  th e  wo o d  c o r e  wh e n  c u tti n g  th e  h o l e s  i n  th e
s h e e ts .

8 . 2 . 4 . 3    T h e  m e tal  c o ve r i n g  a r o u n d  th e  o p e n i n g  s h a l l  b e
s e c u r e d  wi th  s m a l l  n ai l s  s p a c e d  ab o u t 1  i n .  ( 2 5 . 4  m m )  ap ar t,
an d  th e  e x p o s e d  wo o d  s h a l l  b e  p a i n te d  th o r o u g h l y.

8 . 3  O p e n i n gs .  ( Re s e r ve d )

8 . 4  As s e m b l y C o m p o n e n ts .

8 . 4 . 1  C l o s i n g D e vi c e s .

8 . 4 . 1 . 1    D o o r s  s h al l  b e  e q u i p p e d  wi th  s e l f- c l o s i n g o r  au to m ati c -
c l o s i n g d e vi c e s  to  e n s u r e  th at th e y s h a l l  c l o s e  o r  b e  c l o s e d  at
th e  ti m e  o f a fre.

8 . 4 . 1 . 1 . 1 *    C l o s i n g d e vi c e s  s h a l l  b e  a  s ys te m  o f we i g h ts  o r  a
l i s te d  c l o s i n g  d e vi c e .

8 . 4 . 1 . 2  C l o s i n g S p e e d .

8 . 4 . 1 . 2 . 1    T h e  a ve r a ge  c l o s i n g s p e e d  s h a l l  b e  n o t l e s s  th a n
6  i n . / s e c  ( 1 5 2  m m / s e c ) ,  n o t i n c l u d i n g  an y i n i ti a l  d e l ay ti m e .

8 . 4 . 1 . 2 . 2    I n  b u i l d i n g s  wh e r e  a c c e s s  b y th e  ge n e r a l  p u b l i c  i s  n o t
r e s tr i c te d ,  th e  a ve r a ge  c l o s i n g s p e e d  fo r  d o o r s  u s e d  s h a l l  b e  n o t
m o r e  th a n  2 4  i n . / s e c  ( 6 1 0  m m / s e c ) .

8 . 4 . 2 *  Re l e as i n g D e vi c e s .

8 . 4 . 2 . 1  G e n e ral .

8 . 4 . 2 . 1 . 1    P o we r-o p e r ate d  d o o r s  n o t e q u i p p e d  wi th  s tan d b y o r
e m e r g e n c y p o we r  s h a l l  b e  e q u i p p e d  wi th  an  i n te g r al  o r  a  s e p a‐

r ate  l i s te d  r e l e as i n g  d e vi c e  th at s h al l  a u to m a ti c al l y d i s c o n n e c t
th e  d o o r  fr o m  th e  c o n tr o l  o f th e  p o we r  o p e r ato r  a t th e  ti m e  o f

a  fre.

8 . 4 . 2 . 1 . 2    T h e  r e l e a s i n g  d e vi c e  s h al l  b e  ac ti va te d  at th e  ti m e  o f
th e  fre  b y d e te c to r s  o r  fu s i b l e  l i n ks  i n s ta l l e d  o n  b o th  s i d e s  o f

th e  wa l l  a n d  i n te r c o n n e c te d  s o  th a t th e  o p e r ati o n  o f th e  s i n gl e
d e te c to r  o r  fu s i b l e  l i n k s h al l  al l o w th e  d o o r  to  b e  d i s c o n n e c te d

a n d  c l o s e d .

8 . 4 . 2 . 1 . 3    I f c l o s i n g  i s  a c h i e ve d  b y p o we r  o p e r ati o n ,  s ta n d b y o r
e m e r g e n c y p o we r  s h al l  b e  p r o vi d e d .

8 . 4 . 2 . 1 . 4    T h e  s ta n d b y o r  e m e r g e n c y p o we r  s o u r c e  s h a l l  h ave
c a p ac i ty to  o p e r ate  a m i n i m u m  o f 5 0  c l o s i n g c yc l e s  o f th e  d o o r.

8 . 4 . 2 . 1 . 5    I f d o o r  o p e n i n g  al s o  i s  ac h i e ve d  b y p o we r  o p e r ati o n ,
th e  s tan d b y o r  e m e r ge n c y p o we r  s o u r c e  s h al l  h a ve  c a p a c i ty to

o p e r ate  a  m i n i m u m  o f 5 0  o p e n i n g  an d  c l o s i n g  c yc l e s  o f th e
d o o r.

8 . 4 . 2 . 2    P o we r  o p e r ati o n  s h a l l  n o t a l l o w o p e n i n g  i f te m p e r a‐
tu r e s  o n  e i th e r  s i d e  o f th e  d o o r  r e a c h  5 0 0 ° F  ( 2 6 0 ° C ) .

8 . 4 . 3  H ard ware .

8 . 4 . 3 . 1 *  Typ e .    O n l y h ar d war e  l i s te d  fo r  u s e  wi th  th e  d o o r
s h a l l  b e  p e r m i tte d  to  b e  u s e d .

8 . 4 . 3 . 2  Trac k s .    Tr ac ks  s h al l  b e  i n c l i n e d  o r  l e ve l ,  d e p e n d i n g
o n  th e  m a n u fac tu r e r ' s  specifc  l ab e l  s e r vi c e  p r o c e d u r e .

8 . 4 . 3 . 3  B o l ts .

8 . 4 . 3 . 3 . 1    T h e  wa l l  b o l ts  s h a l l  n o t b e  l e s s  th a n  5 ∕8  i n .  ( 1 5 . 8  m m )
i n  d i a m e te r  u n l e s s  s o  l i s te d .

8 . 4 . 3 . 3 . 2    T h e  b o l t s p a c i n g s h al l  b e  d e te r m i n e d  b y th e  m a n u ‐
fac tu r e r ' s  specifc  te s t a n d  l a b e l  s e r vi c e  p r o c e d u r e .

8 . 4 . 3 . 4  H an ge rs .

8 . 4 . 3 . 4 . 1    N o  fe we r  th an  two  h a n ge r s  s h a l l  b e  p r o vi d e d  fo r
e a c h  d o o r.

8 . 4 . 3 . 4 . 2    T i n - c l ad  an d  s h e e t m e ta l  d o o r s  fo r o p e n i n g s  i n
e x c e s s  o f 6  ft ( 1 . 8 3  m )  s h al l  h ave  an  ad d i ti o n a l  h an g e r.

8 . 4 . 3 . 4 . 3    Two  h a n ge r s  s h al l  b e  p r o vi d e d  o n  e ac h  s e c ti o n  o f
ve r ti c al l y s p l i c e d  ti n - c l ad  d o o r s .

8 . 4 . 3 . 5  B i n d e rs .

8 . 4 . 3 . 5 . 1 *    At l e a s t two  b i n d e r s  s h a l l  b e  r e q u i r e d  o n  th e  ve r ti c al
j a m b s ,  an d  a t l e as t o n e  s h al l  b e  r e q u i r e d  at th e  h e ad  u n l e s s

o th e r wi s e  l i s te d .

8 . 4 . 3 . 5 . 2    B i p ar ti n g  s l i d i n g  d o o r s  s h al l  b e  p r o vi d e d  wi th  th e  s i l l
b i n d e r s  o r  c e n te r  g u i d e s  i f r e q u i r e d  b y th e  i n d i vi d u a l  m an u fa c ‐

tu r e r ' s  l ab e l  s e r vi c e  p r o c e d u r e .

8 . 4 . 3 . 6 *  S tay Ro l l e rs .    S tay r o l l e r s  s h a l l  b e  i n s tal l e d  i n  a n
a p p r o ve d  m an n e r.

8 . 4 . 3 . 7  C e n te r L atc h .    Wh e r e  d o o r s  a r e  p o we r  o p e r a te d ,
c e n te r- p ar ti n g  d o o r s  r e q u i r i n g  a c e n te r  l a tc h  s h al l  b e  p r o vi d e d
wi th  a fu s i b l e  l i n k ar r a n ge m e n t th at s h al l  h o l d  th e  l a tc h  i n  an
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S P E C I AL -P U RP O S E  H O RI Z O N TAL L Y S L I D I N G AC C O RD I O N  O R F O L D I N G D O O RS 8 0 - 2 9

S h a d e d  te x t =  Re vi s i o n s .  Δ  =  Te x t d e l e ti o n s  an d  fgure/table  r e vi s i o n s .  •  =  S e c ti o n  d e l e ti o n s .  N  =  N e w m ate r i a l . 2 0 2 2  E d i t i o n

u n l a tc h e d  p o s i ti o n  d u r i n g  d ay-to - d ay o p e r ati o n  wh i l e  c au s i n g
th e  l a tc h  to  o p e r a te  a n d  s e c u r e  th e  d o o r  i n  th e  e ve n t o f a fre.

8 . 4 . 3 . 8  H an d l e s .

8 . 4 . 3 . 8 . 1    H an d l e s  s h a l l  b e  p r o vi d e d  fo r  o p e n i n g  th e  d o o r s
fr o m  e i th e r  s i d e .

8 . 4 . 3 . 8 . 2    I f fush  p u l l s  ar e  u s e d ,  th e y s h al l  n o t b e  l o c a te d  b ac k-
to -b ac k o n  ti n -c l ad  d o o r s .

C h ap te r 9    S p e c i al - P u rp o s e  H o ri z o n tal l y S l i d i n g Ac c o rd i o n  o r
Fo l d i n g D o o rs

9 . 1  D o o rs .

9 . 1 . 1  G e n e ral .    T h i s  c h ap te r  s h a l l  c o ve r  th e  i n s tal l ati o n  o f n e w
an d  e x i s ti n g s p e c i al -p u r p o s e  h o r i z o n ta l l y s l i d i n g  ac c o r d i o n  o r
fo l d i n g  d o o r  a s s e m b l i e s .

N 9 . 1 . 1 . 1  N e w D o o rs .

N 9 . 1 . 1 . 1 . 1    N e w d o o r  as s e m b l i e s  s h a l l  b e  i n s ta l l e d  i n  a c c o r d a n c e
wi th  th i s  c h ap te r  an d  C h ap te r  4 .

N 9 . 1 . 1 . 1 . 2    U p o n  c o m p l e ti o n  o f i n s ta l l ati o n ,  a c c e p ta n c e  te s ti n g
o f n e w d o o r  a s s e m b l i e s  s h al l  b e  p e r fo r m e d  i n  ac c o r d an c e  wi th
5 . 2 . 3 .

N 9 . 1 . 1 . 2  E x i s ti n g D o o rs .    E x i s ti n g  d o o r  as s e m b l i e s  s h a l l  b e
i n s p e c te d  an d  te s te d  i n  ac c o r d an c e  wi th  5 . 1 . 1 . 3  an d  5 . 2 . 4 .

N 9 . 1 . 1 . 3  M ai n te n an c e .

N 9 . 1 . 1 . 3 . 1    N e w an d  e x i s ti n g  d o o r  as s e m b l i e s  s h al l  b e  m a i n ‐
ta i n e d  i n  a c c o r d an c e  wi th  S e c ti o n  5 . 5 .

N 9 . 1 . 1 . 3 . 2    U p o n  c o m p l e ti o n  o f m ai n te n a n c e  wo r k th at affe c ts
th e  o p e r ati o n  an d  p e r fo r m a n c e  o f th e  a s s e m b l y,  d o o r s  s h al l  b e
i n s p e c te d  an d  te s te d  i n  ac c o r d an c e  wi th  5 . 5 . 1 0 .

N 9 . 1 . 2  Fi e l d  Modifcations.    Modifcations  m a d e  to  d o o r  as s e m ‐
b l i e s  s h al l  b e  i n  a c c o r d an c e  wi th  5 . 1 . 5 .

9 . 1 . 3  C o m p o n e n ts .    A s p e c i a l -p u r p o s e  h o r i z o n tal l y s l i d i n g
ac c o r d i o n  o r  fo l d i n g  d o o r  a s s e m b l y s h al l  c o n s i s t o f d o o r s ,
fr am e s ,  l a tc h e s ,  h i n g e s ,  a n d  c l o s e r s  o f s p e c i al  c o n s tr u c ti o n  o r
fo r  s p e c i a l  u s e .

9 . 1 . 4  M o u n ti n g o f D o o rs .

9 . 1 . 4 . 1 *    H o r i z o n ta l l y s l i d i n g a c c o r d i o n  o r  fo l d i n g  d o o r s  s h a l l
b e  c e i l i n g  o r  wa l l  m o u n te d  i n  tr ac k o r  tr ac ks  a ttac h e d  to  a  l i n te l
o r  wa l l  i n  a c c o r d an c e  wi th  th e  m an u fac tu r e r ' s  i n s tr u c ti o n s  an d
i n d i vi d u al  p u b l i s h e d  l i s ti n g s .

9 . 1 . 4 . 2    D o o r s  s h a l l  l ap  th e  o p e n i n g i f m o u n te d  c o m p l e te l y o n
th e  s u r fac e  o f th e  wa l l  o r  s h a l l  e x te n d  a c r o s s  th e  o p e n i n g  i f
c e i l i n g  m o u n te d  o r  s u r fa c e  m o u n te d .

9 . 1 . 4 . 2 . 1    D o o r s  s h a l l  c o m p l e te l y c l o s e  th e  o p e n i n g.

9 . 1 . 4 . 2 . 2    Wh e r e  d o o r s  p r o vi d e  p r o te c ti o n  o f o p e n i n g s  l o c a te d
i n  wa l l s  ab o ve  foor  l e ve l  a n d  n o  p r o j e c ti n g s i l l  i s  p r o vi d e d ,  th e
d o o r s  s h al l  e x te n d  b e l o w th e  b o tto m  o f th e  o p e n i n g  i n  a c c o r d ‐
an c e  wi th  th e  l i s ti n g.

9 . 1 . 4 . 3 *    S i n gl e  d o o r s  s h al l  b e  affxed  to  a  j a m b  at o n e  wal l  an d
s h a l l  c l o s e  ag ai n s t a s tr i ke  j am b  p r o vi d e d  at th e  o th e r  wa l l  i n
ac c o r d an c e  wi th  th e  i n d i vi d u a l  m a n u fac tu r e r s '  p u b l i s h e d  l i s t‐
i n gs .

9 . 1 . 4 . 4    B i p ar ti n g  d o o r s  s h a l l  e ac h  b e  affxed  to  a j a m b  at a
wal l  a n d  s h a l l  c l o s e  to g e th e r  at th e  m e e ti n g  s ti l e s  i n  ac c o r d a n c e

wi th  th e  i n d i vi d u al  m a n u fac tu r e r s '  p u b l i s h e d  l i s ti n g s .

9 . 2  S u p p o r ti n g C o n s tr u c ti o n .

9 . 2 . 1  Wal l s .

9 . 2 . 1 . 1    J a m b s  a ttac h e d  to  d r ywa l l  c o n s tr u c ti o n  s h a l l  b e  i n ‐
s tal l e d  i n  ac c o r d an c e  wi th  th e  m an u fa c tu r e r ' s  i n s ta l l a ti o n

i n s tr u c ti o n s .

9 . 2 . 1 . 2    S tr u c tu r al  s u p p o r t s h a l l  b e  p r o vi d e d .

9 . 2 . 1 . 3    Atta c h m e n t o f j am b s  to  m a s o n r y,  c o n c r e te ,  o r  b r i c k
s h a l l  b e  b y e x p an s i o n  b o l t–typ e  an c h o r s  o r  i n  a c c o r d a n c e  wi th
th e  i n d i vi d u al  m a n u fac tu r e r s '  p u b l i s h e d  l i s ti n g s .

9 . 2 . 2  S i l l s .    S i l l  s h a l l  b e  i n s tal l e d  i n  a c c o r d a n c e  wi th  4 . 8 . 2 .

9 . 2 . 3  L i n te l s .

9 . 2 . 3 . 1 *    L i n te l s  s h al l  b e  ap p l i e d  to  o r  b e  a n  i n te g r al  p ar t o f
th e  c e i l i n g.

9 . 2 . 3 . 2    I f l i n te l s  ar e  n o t a  p a r t o f th e  c e i l i n g a s s e m b l y,  th e y
s h a l l  n o t r e d u c e  th e  fre  r e s i s tan c e  r ati n g  o f th e  d o o r  as s e m b l y.

9 . 2 . 3 . 3    Ap p l i e d  l i n te l s  ( h e ad e r s )  s h a l l  b e  i n  ac c o r d an c e  wi th
th e  m an u fac tu r e r ' s  p u b l i s h e d  l i s ti n g s .

9 . 2 . 3 . 4    F a s te n e r s ,  i f r e q u i r e d ,  s h al l  b e  i n  a c c o r d an c e  wi th  th e
m a n u fac tu r e r ' s  i n s tal l ati o n  i n s tr u c ti o n s  wi th  s p ac i n g  o ve r  th e

d o o r  s tac k a r e a e q u a l  to  h al f th at o f n o r m a l  s p a c i n g.

9 . 3 *  C l e aran c e s  Aro u n d  O p e n i n gs .    C l e ar a n c e s  at th e  l i n te l ,
j a m b s ,  an d  m e e ti n g  s ti l e s  s h a l l  n o t e x c e e d  1 ∕8  i n .  ( 3 . 1 8  m m ) .

9 . 4  As s e m b l y C o m p o n e n ts .

9 . 4 . 1  C l o s i n g D e vi c e s .

Δ 9 . 4 . 1 . 1    C l o s i n g  d e vi c e s  s h al l  b e  l i s te d  i n  ac c o r d an c e  wi th
U L  8 6 4 ,  Control Units and Accessories for Fire Alarm Systems.

9 . 4 . 1 . 2    D o o r s  s h al l  b e  s e l f-c l o s i n g  o r  a u to m a ti c - c l o s i n g an d
s h a l l  n o t h ave  a  d e l a y i n  th e  i n i ti ati o n  o f c l o s i n g o r  r e c l o s i n g  o f

m o r e  th an  1 0  s e c o n d s .

9 . 4 . 1 . 3    T h e  ave r ag e  c l o s i n g s p e e d  s h al l  b e  n o t l e s s  th an
6  i n . / s e c  ( 1 5 2  m m / s e c )  o r  m o r e  th an  2 4  i n . / s e c  ( 6 1 0  m m /
s e c ) .

9 . 4 . 2  P o we r O p e rato rs .

9 . 4 . 2 . 1    O n l y l a b e l e d  p o we r  o p e r a to r s  l i s te d  fo r  u s e  o n  fre
d o o r s  s h al l  b e  p e r m i tte d .

9 . 4 . 2 . 2    Wh e r e  u s e d  i n  a  m e a n s  o f e g r e s s ,  o n l y l a b e l e d  p o we r
o p e r ato r s  l i s te d  i n  a c a te g o r y i n te n d e d  to  fac i l i tate  s afe  e g r e s s

o f p e r s o n s  i n  c a s e  o f e m e r g e n c y s h al l  b e  u s e d .

9 . 4 . 2 . 3    T h e  p o we r  o p e r ato r  s h al l  b e  r ate d  fo r  c o n ti n u o u s  u s e
wi th  u n l i m i te d  d u ty c yc l e .

9 . 4 . 2 . 4    I f c l o s i n g  i s  a c h i e ve d  b y p o we r  o p e r ati o n ,  s ta n d b y o r
e m e r g e n c y p o we r  s h al l  b e  p r o vi d e d .

9 . 4 . 2 . 4 . 1    T h e  s ta n d b y o r  e m e r g e n c y p o we r s o u r c e  s h a l l  h ave
c a p ac i ty to  o p e r ate  a m i n i m u m  o f 5 0  c l o s i n g c yc l e s  o f th e  d o o r.

9 . 4 . 2 . 4 . 2    I f d o o r  o p e n i n g  al s o  i s  ac h i e ve d  b y p o we r  o p e r ati o n ,
th e  s tan d b y o r  e m e r ge n c y p o we r  s o u r c e  s h al l  h a ve  c a p a c i ty to
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