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Ak tiengesellschaft
Material-
Bezeichnung : Hochdruckfestes Getriebes] (SAE 80 oder 90)
Verwendung : Zur Befiillung von synchronisierten Schaltgetrieben, die an
die Druckfestigkeit des Ules erhdhte Anforderungen stellen.
Produktiv (nach Konstruktionszeichnung und StiickTiste)
Kundendienstmaterial, siehe Referenzliste "ProzeBmaterial im
Kundendienst"
Allgemeine
Beschreibung : Raffiniertes Erddlprodukt mit EP-Zusdtzen
Dichte bei +20 °C
(DIN 51 757) kg/1: 0,900 + 0,02
Anforderungen : SAE Viskosititsklasse
(DIN 51 512 bzw. DIN 51 550) : SAE 80 bzw. SAE 90
Farbe . Rot
Flammpunkt
(DIN IS0 2592) °C: Ober +200
Pourpoint
(DIN ISO 3016) °C: Unter -27
VKA-SchweiBkraft (DIN 51 350)
bei Anlieferung N: Mind. 3 400
o nach Lagerung
é (48 h bei +95 °C) N: Mind. 3 400
H Neutralisationszahl
% (DIN 51 558) mgKOH/g: Max. 2,0
& Verseifungszahl
& (DIN 51 559) mgKOH/g: Max. 7,0
Schwefel gesamt
(DIN 51 400) Gew.-%: Max. 1
Chlor
(DIN 51 577) Gew.-%: Max. 0,2
Oxidasche
(DIN EN 7) Gew.-%: Max. 0,4
Gehalt an
Asphaltenen
(DIN 51 595) Gew.-%: Max. 0,1
Zink Gew.-%: Mind. 0,08
Phosphor
(DIN 51 363) Gew.-%: Mind. 0,07
Wasser
(DIN 51 777) Gew.-%: Max. 0,1
@ Barium- und Calcium-
o additive ! Zuldssig
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MATERIAL-SPEZIFIKATION

Nummer

Gruppe:
Blatt:

Erstausgabe

: B 040 0075
A
2
1 26.06.197

Verhalten nach Wirmebehandlung
bei +150 °C + 2,5 K
(Opel 282)
Verdampfungsverlust
nach 100 h Gew.-%: Max. 5
Viskositdtszunahme
nach 100 h %: Max. 10
Wdrmebestandigkeit
nach 48 h : Keine Ausfdllungen,
kein Gelieren
Schaumneigung (GME 06 502)
Schaumhdhe mm: Max., 5
Schaumzerfall min: Max. 5
Korrosionsschutzverhalten
(Opel 281 - Verfahren C:
120 h / +95 °(C) : Keine Korrosionsschiden an den
Priifblechen
Fahrzeug- und Priifstandserprobung
Pittingbildung auf der
Verzahnung : Nach Methode 7B1D-01
Pittingbildung an der
Vorgelegelagerung : Nach Methode 7B1D-02
Pittingbildung an Kugel-
lagern : Nach Methode 7B1D-07
2 Pittingbildung an Nadel-
] Tagerungen -
2 FreBerscheinungen an
< Gangriddern : Nach Methode 7B1D-04
3 Prifstandsdauerldufe
£ mit dem Aggregat : Nach Methode 7B1D-05
Prifstandsdauerliufe zur
Reibwertbestimmung : Nach Methode 781D-03
Vertrdglichkeit mit Kunst-
stoffteilen des Tachoan-
triebes : Nach Methode 7B1D-12
Priifstandsdauerlaufe im
Aggregat : Nach Methode 7B1(C-02
Prifstandsdauerliufe auf
dem Sealrater : Nach Methode 7B1C-03
Vergleichstest beziiglich
der Ulsumpftemperatur -
Anfahrten mit dem Fahrzeug
im Riickwdrtsgang : Nach Methode 7B1D-11
Dauererprobung im Fahrzeug : -
Anlieferung : Per Gewicht, B 041 0075 in Fdssern mit ca. 180 kg Inhalt.
B 042 0075 in Kesselwagen
B 049 0075 Abrechnungsnummer, hur Veredelungs-
verkehr!
i Die Fdsser sind Eigentum des Lieferanten und entsprechend
9 sargsam zu behandeln.
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