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Material-
Bezeichnung : Passivierungssalz mit Tensiden
Verwendung : Als Reinigungsmittel in Spritzentfettungsanlagen fir leicht

verschmutzte (81, Ziehfett) Stahl- und Blechteile, die durch
Ausbildung einer Eisenphosphatschicht gleichzeitig passiviert
werden sollen.

Die Einsatzkonzentration betrdgt 0,! bis 0,3 % in Gebrauchs-

wasser.
Allgemeine
Beschreibung :* WeiBes, rieselfihiges Pulver-Gemisch aus Dinatrium-
. . dihydrogendiphosphat und Tensiden.
Anforderungen

1.0 Eigenschaften bei der Anlieferung

1.1 Reinheit : Frei von Verunreinigungen
1.2 Phosphat-Gehalt

{ber. als P O.) - %: 59 + 1

275 -

1.3 pH-Wert einer

1 %igen Losung : 4,5 bis 5
1.4 Tensid-Gehalt %: 3 bis 5
1.5 Trockenverlust (190°C)  %: Max. 5
1.6 Gldhverlust (800°C) %: Max. 13
1.7 Oberflichenspannung

einer 063 $igen Losung

bei +20°C dyn/cm: Max. 45

2.0 Eigenschaften bei der Verarbeitung

Bei - Einsgtzkonzentrationen von O,1 bis 0,3 % im Gebrauchswasser von

2 bis 20 dH wird das Passivierungssalz mit Tensiden bel Temperaturen
zwischen 55 bis 80°C und Spritzdricken von 100 bis 300 kPa, je nach
ProzeB, eingesetzt.

2.1 L3slichkeit : Das Produkt muB sich leicht in Gebrauchs-
wasser ldsen.

2.2 Emulgierverhalten

mit 31 : Abscheidung von 1 und Fett auf der Bad-
oberfldche (keine Einemulgierung).
Prifmethode: 1/2 h Ridhren bei Einsatz-
konzentration und ~temperatur
unter Zusatz von 10 %
Hydraulik&l B 440 0030.
Forderung : Keine Einemulgierung.
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2.3 Schaumverhalten bel

Einsatztemperatur : Kein gtdrender Schaum.
Prifmethode: A-14
2.4 Passivierende Wirkung : Bei vorgenannten Einsatztemperaturen und

Spritzdriicken muB in 20 bis 60 s eine °
gleichmiBige gut sichtbare Passivierung
(Ausbildung einer Eisenphosphatschicht)
entstehen.

2.5 Reinigungswirkung : Bei genannten Einsatztemperaturen und
’ Spritzdriicken gutes Abldsen von Ol und
Bearbeitungsrickstdnden in 20 bis 60 s.

2.6 Badfihrung : Die Konzentrationshaltung muB konstant
durch Titration mdglich sein.

3.0 Verhalten im Fertigungsablauf

Nach dem Reinigungs- und Passivierungsvorgang erfolgt die Trocknung je
nach Einrichtung durch Abblasen bzw. durch wWarmlufttrocknung.

3.1 Lackvertrdglichkeit : Es dirfen keine stdrenden Flecken und
Rickstinde entstehen, die eine Haftungs-
minderung beim Lackieren ergeben.

3.2 Benetzungsverhalten ~ : Beim Eindlen der behandelten Teile mit
Rostschutzdl B 440 0429 muBf eine gleich-
miBige Benetzung der Oberfldche gewahr-
leistet sein.

3.3 Korrosionsschutz : Bei Lagerung der -Teile in geschlossenen
Riumen bei +23°C + 5 K und max. 70 % Luft-
feuchtigkeit. Keine Korrosion in 144 h.
Prifmethode: A-17 (vergleichende Prifung
mit dem betrieblichen
Material).

3.4 Abwasserbehandlung : Die Trennung muB in den vorhandenen {ltrenn-
anlagen aller Werke méglich sein (chemische
Spaltung mittels Fe-III-Sulfat und nach-
folgender Sedimentation oder Elektro-
flotation). Das Material darf den Trenn-
prozef nicht stdrend beeinflussen.
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