ADAMOPEL Nr.: B 040 0327 i
~ Aktiengeselischaft Material-SpeZ|f|katlon Grup'pe: I; y
QPEL ° ProzeR-Abteilung Blatt:
Material- :
Bezeichnung : Stoffklebeband, hitzebesti&ndig
Verwendung : 1. In der Lackiererei vor dem Lackierprozef zum Abkleben der
Karosserieflichen, auf die die Fahrgestell-Nr. aufgerollt
wird.
2. Zum Abkleben der Einterachsenverschraubungen (Quertr&ger)
vor dem Lackieren.
B 041 0327 15 mm Breite )
B 042 0327 19 mm Breite ) zu i
B 043 0327 25 mm Breite )
B 044 0327 38 mm Breite zu 2
Allgemeine .
Beschreibung : graues Stoffklebeband, oberflichenbeschichtet
Anforderungen
1.0 Physikalische Daten
1.1 Dicke mm: 0,28 bis 0,30
1.2 ReiBffestigkeit
Methode L 11 N/25 mm: 210 bis 230
1.3 Bruchdehnung
Methode L 11 %: 8 bis 12
1.4 Xlebekraft auf
lackiertem Blech
Methode L 10 N/25 mm: 6 bis 10
.5 Rollenlénge m: 50
.6 Rolleninnen-
durchmesser mm: 76
1.7 Rollenbreite mm: siehe oben
2.0 Bei der Verarbeitung
2.1 Materialart + Baumwollgewebe
2.2 Oberflache : Glatt und geschlossen
2.3 Auftragsfléche 1. Phosphatiertes Karosserieblech
2. Entfettetes Karosserieblech
X 2.4 Produktionsbean-
gpruchungen : Das Klebeband darf sich unter den folgenden
' Produktionsbeanspruchungen nicht abl&sen und
muf einwandfrei vom Karosserieblech abzieh-
bar sein ohne Kleberridckst&nde zu hinter-
lassen:
5 -5 - _
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ADAMOPEL Nr.:

. > ) B 040 0327 i
Aktiengesellschaft Material-Spezifikation Gruppe: L 1.
OPEL  ProzeR-Abteilung Biatt: 2L
x 1. Spritzgrundierung mit Spezial-Fillgrund
L 000 0248

Trocknung max. 60 min +1752C + 3 K
+ 20 min +180C + 3 K
anschl. Wasserberieselung und Abkihlung.

Decklackierung mit KE-Decklack L 000 0252
Trocknung 3 x 30 min +90°C + 3 K mit je-
weiliger Zwischenabkihlung.
Bei Decklackierung mit dem Zweischicht-
system L 000 0277 und dem KH-gecklack-
system L 000 0218 30 min +13o°c + 3 K

30 min +90°C +#3K

30 min +130°C + 3 K

2. Bei Tauchen in Chassislagk L 025 0204
Tauchzeit 5 min bei +25 g :_5 K
Trocknung 15 min bei +100°C + 3 K

Anlieferung : per Rolle, in vorstehenden Abmessungen.

Die Opel-Material-Nr. ist auf allen Gebinden jeder Lieferung
deutlich sichtbar anzubringen.

Hinwels flr Bei der Vorstellung von Mustermaterialien ist der Lieferant

Lieferanten : verpflichtet, veollstindige Kenndaten mit Angabe der Material-
Basis, minimalen und maximalen chem. physikal. Analysenwerte,
Lagerbedingungen, genauen Hinweise zu allen bestehenden Ver-
ordnungen wie VbF, ArbStoffV, UVV, Umweltschutz, mitzuliefern.
Ferner ist ein Material-Pridfbericht beizufiigen, aus dem die ge-
ma8 Abprifung nach Material-Spezifikation ermittelten Werte de-
tailliert ersichtlich sind.

Fdr den Serienbedarf muB der Lieferant die Verantwortung dafir
dbernehmen, daB die gelieferte Ware die Opel-Material-Vor-
schriften erfiillt und dem freigegebenen Erst-Produkt entsprichtd
Diese Garantie mu8 unaufgefordert bei jeder Material-Lieferung
durch einen schriftlichen Vermerk auf dem Lieferschein oder
auf einem beigefligten Prifzeugnis bestitigt werden.

Lagerung : Trocken, in geschlossenen Ri3umen.
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